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एडडटटि िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि (3डी वप्रटंटगं) टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि उम्िीदिार 

को िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत पेशिेर कौशल, पशेिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया 
जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर 

गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। एक िषष की अिधध िें शामिल ककए जािे िाले व्यापक घटक इस 

प्रकार हैं: 

प्रमशक्ष ु सुरक्षा और पयाषिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पिुजीिि के बारे िें 
सीखते हैं। उन्हें  3D िॉडल बिािे के मलए बुनियादी कंप्यूटर संचालि का विचार मिलता है। इसिें ड्राइंग 

उपकरणों का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयों का नििाषण, SP-46:2003 के अिुसार ड्राइंग शीट तयैार 

करिे की प्रकक्रया शामिल है। बुनियादी प्रारूपण शब्दािली से पररधचत होिे के बाद, छात्र बहु-दृश्य धचत्र 

बिािा शुरू करत ेहैं और प्रक्षेपण विधधयों, सहायक दृश्यों और अिुभाग दृश्यों के बारे िें सीखत ेहैं। लेटररगं, 

सहिशीलता, िीटट्रक नििाषण, तकिीकी स्केधचगं और ऑर्थोग्राक़िक प्रक्षेपण, आइसोिेटट्रक ड्राइंग, नतरछा 
और पररप्रेक्ष्य प्रक्षेपण भी शामिल हैं। 3D िॉडमलगं सॉफ़्टिेयर िें आयाि, एिोटेशि, वप्रटं पूिाषिलोकि के 

सार्थ विस्ततृ और असेंबली दृश्य बिाएं। विनििाषण प्रौद्योधगकी िें पािर टूल ऑपरेशि, विमभन्ि जटटल 

संयोजि और कफटटगं, फास्टनिगं, लैवपगं, गेज बिािे और कायषक्षिता की जांच के सार्थ विनिदेश के 

अिुसार िौकरी बिािा शामिल है। इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स भाग िें प्रमशक्ष ुऔद्योधगक अिुप्रयोगों 
िें उपयोग ककए जािे िाले इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स उपकरणों की बुनियादी कायषप्रणाली की पहचाि 

करते हैं। 3डी वप्रटंटगं िशीि के रखरखाि कायष के अलािा िे घटकों की िांनछत सटीकता की जांच भी करते 
हैं। 

प्रमशक्ष ु एक्सट्रूज़ि (एफएफएफ टेक्िोलॉजी) और फोटो-पॉलीिराइजेशि (एसएलए)/पीएलए 

टेक्िोलॉजी द्िारा एडडटटि िैन्युफैक्चररगं (एएि) अर्थाषत ब्रैकेट/लीिर, क्लैंप, स्पर धगयर, थे्रडडे कंपोिेंट 

आटद के मलए प्रोटोटाइप/एंड यूज़ प्रोडक्ट को डडज़ाइि और विकमसत करिा सीखते हैं। ि े कफक्स्चर और 

विमभन्ि मिधित सािधग्रयों, सौंदयष िॉडल का डडज़ाइि और विश्लेषण करिा सीखते हैं और अिुकूलि 

प्रकक्रया का सुझाि देते हैं। इसके अलािा, ि ेरखरखाि करत ेहैं यािी एएि िशीिों को अलग करिा और 

जोड़िा, स्लाइमसगं सॉफ़्टिेयर के प्रोसेस एल्गोररदि का अिुप्रयोग, काि खत्ि करिे के मलए पोस्ट 

प्रोसेमसगं तकिीकों का अिुप्रयोग, स्कैनिगं तकिीक और पैरािीटट्रक िॉडल बिािे के मलए स्कैि डटेा की 
प्रोसेमसगं। 

1. प्वषय सा  
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अर्थषव्यिस्र्था/िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स े देश भर िें वितररत ककए जाते हैं। ' 

एडडटटि िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि (3डी वप्रटंटगं) ' पाठ्यक्रि एक िषष की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप 

स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और टे्रड प्रैग्क्टकल) पेशिेर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि 

करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किने में सक्षम हैं: 

• तकनीकी मापदंडों/दस्तावेजों को पढ़ना और व्याख्या करना, कायय प्रक्रियाओ ंकी योजना बनाना और उन्हें व्यवक्रस्ित करना, आवश्यक 

सामक्रियों और उपकरणों की पहचान करना। 

• सरुक्षा क्रनयमों, दरु्यटना रोकिाम क्रवक्रनयमों और पयायवरण संरक्षण शतों को ध्यान में रखते हुए कायय क्रनष्पाक्रदत करें। 

• नौकरी और संशोधन एवं रखरखाव कायय करते समय व्यावसाक्रयक ज्ञान और रोजगार कौशल को लागू करें। 

• क्रकए गए कायय से संबंक्रधत तकनीकी मापदंडों का दस्तावेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 

• तकनीक्रशयन के रूप में उद्योग में शाक्रमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकनीक्रशयन, पययवेक्षक के रूप में आगे बढ़ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर 

तक बढ़ सकते हैं। 

• संबंक्रधत के्षत्र में उद्यमी बन सकते हैं। 

• क्रवक्रिन्न प्रकार के उद्योगों में प्रक्रशक्षुता काययिमों में शाक्रमल होकर राष्रीय प्रक्रशक्षुता प्रमाणपत्र (एनएसी) प्राप्त क्रकया जा सकता ह।ै 

• आईटीआई में प्रक्रशक्षक बनने के क्रलए क्रशल्प प्रक्रशक्षक प्रक्रशक्षण योजना (सीआईटीएस) में शाक्रमल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्नत क्रडप्लोमा (व्यावसाक्रयक) पाठ्यिम में शाक्रमल हो सकते हैं। 

2. प्रशिक्षण पद्धति 
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2.3 पाठ्यक्रम सूंिचना 
 

िीच ेदी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व काल्पनिक प्रनिक्षण घंटे 

1 व्यावसाक्रयक कौशल (व्यापाररक व्यावहाररक) 840 

2 व्यावसाक्रयक ज्ञान (व्यापार क्रसद्ांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

 
हर साल क्रनकटवती उद्योग में 150 र्ंटे का अक्रनवायय ओजेटी (ऑन द जॉब रेक्रनंग) और जहां उपलब्ध न हो, वहां समूह पररयोजना अक्रनवायय 

ह ै। 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के सार्थ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के सार्थ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प 

भी चिु सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकि और प्रमाणि 

 
प्रक्रशक्षणािी की कौशल, ज्ञान और दृक्रिकोण का परीक्षण पाठ्यिम अवक्रध के दौरान रचनात्मक मलू्यांकन के माध्यम से क्रकया जाएगा, तिा 

प्रक्रशक्षण काययिम के अंत में समय-समय पर डीजीटी द्वारा अक्रधसकू्रचत योगात्मक मलू्यांकन के माध्यम से क्रकया जाएगा। 

क) प्रक्रशक्षण अवक्रध के दौरान सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणामों के नवरुद्ध सचूीबद्ध मूल्यांकि मािदडंों के परीक्षण द्वारा 

रचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वारा नकया जाएगा । प्रक्रशक्षण संस्िान को मलू्यांकन क्रदशाक्रनदेश में क्रवस्ततृ रूप से व्यक्रिगत प्रशिक्षु पोर्टफोशियो बनाए 

रखना होगा। आंतररक मलूयांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचनात्मक मलू्यांकन टेम्पलेट के अनसुार होंगे। 

बी) अंक्रतम मलू्यांकन योगात्मक मलू्यांकन के रूप में होगा। एनटीसी प्रदान करने के क्रलए अक्रखल िारतीय रेड टेस्ट परीक्षा क्रनयंत्रक, डीजीटी द्वारा 

क्रदशाक्रनदेशों के अनसुार आयोक्रजत क्रकया जाएगा। पैटनय और अंकन संरचना को समय-समय पर डीजीटी द्वारा अक्रधसकू्रचत क्रकया जा रहा ह।ै सीखिे के 

http://www.bharatskills.gov.in/
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पररणाम और मूल्यांकि मािदडं अंनतम मूल्यांकि के नलए प्रश्नपत्र तैयार करिे का आधार होंगे । अंनतम परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के क्रलए अंक देन ेसे पहल ेमलू्यांकन क्रदशाक्रनदेश में क्रवस्ततृ रूप से प्रत्यके प्रक्रशक्षु की प्रोफाइल की िी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास नवनियमि 

 

समि पररणाम क्रनधायररत करन ेके उद्देश्य से, छह महीन ेऔर एक वर्य की अवक्रध के पाठ्यिमों के क्रलए 100% का वेटेज लाग ूक्रकया जाता ह ै

और दो साल के पाठ्यिमों के क्रलए प्रत्येक परीक्षा में 50% वटेेज लाग ू क्रकया जाता ह।ै रेड प्रैक्रटटकल और फॉमेक्रटव असेसमेंट के क्रलए न्यनूतम पास 

प्रक्रतशत 60% ह ैऔर अन्य सिी क्रवर्यों के क्रलए 33% ह।ै 

 
2.4.2 मूल्यांकि नदिानिदेि 

 
यह सकु्रनक्रित करन े के क्रलए उक्रचत व्यवस्िा की जानी चाक्रहए क्रक मलू्यांकन में कोई कृक्रत्रम बाधा न आए। मलू्यांकन करते समय क्रवशेर् 

आवश्यकताओ ंकी प्रकृक्रत को ध्यान में रखा जाना चाक्रहए। मलू्यांकन करते समय टीमवकय , स्िैप/अपव्यय से बचना/कम करना और प्रक्रिया के अनसुार 

स्िैप/अपक्रशि का क्रनपटान, व्यवहाररक दृक्रिकोण, पयायवरण के प्रक्रत संवेदनशीलता और प्रक्रशक्षण में क्रनयक्रमतता पर उक्रचत क्रवचार क्रकया जाना चाक्रहए। 

योग्यता का मलू्यांकन करते समय OSHE के प्रक्रत संवेदनशीलता और स्व-क्रशक्षण दृक्रिकोण पर क्रवचार क्रकया जाना चाक्रहए। 

 

मलू्यांकन साक्ष्य आधाररत होगा क्रजसमें क्रनम्नक्रलक्रखत कुछ बातें शाक्रमल होंगी: 

 

• प्रयोगशाला/काययशाला में क्रकया गया कायय 

• ररकॉडय बुक/दैक्रनक डायरी 

• मलू्यांकन की उत्तर पकु्रस्तका 

• मौक्रखक 

• प्रगक्रत चाटय 

• उपक्रस्िक्रत और समय की पाबंदी 

• काययिार 

• पररयोजना कायय 

• कंप्यटूर आधाररत बहुक्रवकल्पीय प्रश्न परीक्षा 

• व्यावहाररक परीक्षा 

 

प्रारंक्रिक मलू्यांकन के क्रलए क्रनम्नक्रलक्रखत अंकन पैटनय को अपनाया जाना चाक्रहए : 

 

पेि करिे का स्तर प्रमाण 

(क) मलू्यांकन के दौरान 60%-75% की सीमा में अकं आिंटटत ककए जाएंगे 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और काययशाला उपकरणों के 

उपयोग में अच्छे कौशल का प्रदशयन। 
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के सार्थ मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राग्प्त 

को प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रर्थाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार क्रवक्रिन्न कायय करते समय 60-

70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• क्रफक्रनश में साफ-सफाई और क्रस्िरता का काफी अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/कायय परूा करन ेमें किी-किी सहायता। 

(बी) मलू्यांकन के दौरान 75%-90% की सीमा में अकं आिंटटत ककए जाएंगे 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, र्थोड़ ेस ेिागषदशषि के 

सार्थ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशषत करता हो 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और काययशाला उपकरणों के 

उपयोग में अच्छा कौशल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार क्रवक्रिन्न कायय करते समय 70-

80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• समापन में स्वच्छता और क्रस्िरता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/नौकरी को परूा करन ेमें बहुत कम सहयोग। 

(ग) मलू्यांकन के दौरान 90% से अक्रधक अकं आिंटटत ककए जाएगें 

 इस िेड में प्रदशयन के क्रलए, उम्मीदवार को संगठन और क्रनष्पादन में न्यनूतम 

या क्रबना क्रकसी सहायता के तिा सरुक्षा प्रक्रियाओ ंऔर प्रिाओ ं के प्रक्रत 
उक्रचत सम्मान के साि ऐसा कायय करना होगा जो क्रशल्प कौशल के उच्च 
मानक की प्राक्रप्त को प्रदक्रशयत करता हो। 

 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और काययशाला उपकरणों के 

उपयोग में उच्च कौशल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार क्रवक्रिन्न कायय करते समय 

80% से अक्रधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण में उच्च स्तर की स्वच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजना को परूा करन ेमें न्यनूतम या कोई समियन नहीं। 
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एडडटटि िैन्यु़ैिक्चररगं (3D वप्रटंटगं) तकिीमशयि प्रोस्रे्थटटक उत्पादों से लेकर 3D मिनिएचर तक के 

उत्पादों की डडज़ाइनिगं और प्रोग्रामिगं िें सहायता करता है। ग्राहकों के मलए 3D रेंडर की जााँच करें  और 3D 

वप्रटंटगं परीक्षण चलाएाँ। 3D िॉडल वप्रटं अिुरोध गनतविधधयों को प्रोसेस करें  और 3D वप्रटं निष्ट्पाटदत करें। 
पोस्ट प्रोसेस 3D वप्रटं का संचालि करें  और गुणित्ता के मलए 3D वप्रटेंड िॉडल का निरीक्षण करें। एडडटटि 

िैन्यु़ैिक्चररगं तकिीमशयि (3D वप्रटंटगं) 3D वप्रटंर की िरम्ित, रखरखाि और सफाई भी कर सकते हैं। 
डडग्जटल िैन्यु़ैिक्चररगं प्रयोगशाला सुविधा से संबंधधत विमभन्ि सॉफ़्टिेयर और हाडषिेयर की िरम्ित, 

अपगे्रड और स्र्थापिा िें सहायता करें। विमभन्ि प्रकार के 3D वप्रटंर और संबंधधत तकिीकों का रखरखाि 

और संचालि करें। 

अन्य िौकरी भूमिकाओं िें िुद्रण प्रकक्रया को सुव्यिग्स्र्थत करिे के तरीकों पर इिपुट प्रदाि करिा, 
सैंड ब्लाग्स्टंग या पॉमलमशगं जैस ेवप्रटंर पररष्ट्करण कायष करिा, और िई कायष प्रकक्रयाओं को स्र्थावपत करि े

के मलए उत्पादि कमिषयों के सार्थ सहयोग करिा शामिल हो सकता है। 

 

सूंदर्ष एनसीओ कोि 2015: उपिब्ध नहीूं 
 

सूंदर्ष सूंख्या: -- 
i) जी&जे/एि2307 

ii) जी&जे/एि2306 

iii) सीएससी/एि9426 

iv) सीएससी/एि9427 

v) सीएससी/एि9428 

vi) सीएससी/एि9429 

vii) सीएससी/एि9402 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. कार्य भूशिका 
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व्यापाि का नाम एडिटटव मैन्यूफैक्चरिूंग (3िी वप्रूंटटूंग) तकनीशियन 

एनसीओ – 2015 उपलब्ध िहीं है 

एनओएस कवि 
जी&जे/एि2307 , जी&जे/एि2306 , सीएससी/एि9426 , सीएससी/एि9427 

, सीएससी/एि9428 , सीएससी/एि9429, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर 3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गणणत के सार्थ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के सार्थ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रर्थि टदि 14 िषष। 

टदव्याूंगजनों के शिए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑटटज्ि, एिडी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंि 120 िगष िीटर 

िक्क्त मानदूंि 3 ककलोिाट (विस्ताररत बैटरी बैकअप अनििायष) 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
(i) एडिटटव मैन्यूफैक्चरिूंग 

(3िी वप्रूंटटूंग) 

तकनीशियन टे्रि 

एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से िैकेनिकल/औद्योधगक इंजीनियररगं/ िके्ट्रोनिक्स/ विनििाषण/उत्पादि 
/ऑटोिोबाइल िें बी.िोक./डडग्री तर्था संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से 
िैकेनिकल/इंडग्स्ट्रयल/िेक्ट्रोनिक्स/िैन्युफैक्चररगं/प्रोडक्शि/ऑटोिोबाइल 

इंजीनियररगं िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा 
(िोकेशिल) के सार्थ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं (3डी वप्रटंटगं) तकिीमशयि" के टे्रड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तर्था संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 

4. सािान्र् वििरण 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डिग्री/डिप्िोमा होना चाटहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चाटहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता 
होनी चाटहए। 
3िी वप्रूंटटूंग के शिए मिीनों के उपयोग पि सूंकाय को मिीन ननमाषता द्वािा 10 

टदनों का प्रशिक्षण टदया जाएगा। 
(ii) कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री तर्था संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 िषष 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के सार्थ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के सार्थ तीि िषष का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

(iii) रोजगार कौिल तर्था रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ दो िषष का 
अिुभि । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
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रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(iv) प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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 सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंिों के 

अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का नििाषण करें  । (NOS: G&J/N2307) 

2. उधचत लाइि प्रकार और स्केल का उपयोग करके शीषषक ब्लॉक के सार्थ उधचत आयाि देते हुए 

ऑर्थोग्राकफक प्रक्षेपण बिाएं। (NOS: G&J/N2307) 

3. ऑर्थोग्राकफक दृश्यों से सिमितीय प्रक्षेपण बिाएं (और इसके विपरीत) और ऑर्थोग्राकफक दृश्यों से 
नतयषक प्रक्षेपण बिाएं। (एिओएस: जीएंडजे/एि2307) 

4. 2D इंटऱेिस िें CAD अिुप्रयोग निष्ट्पाटदत करें। (NOS: G&J/N2307) 

5. 3D िॉडमलगं िें आयाि, सहिशीलता और एिोटेशि के सार्थ सरल ज्यामितीय ठोस की असेंबली 
और वििरण दृश्य बिाए ंऔर प्लॉट करें। (NOS: G&J/N2307) 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायष करि े

के मलए योजिा बिाएं और उस ेव्यिग्स्र्थत करें  तर्था आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी 
कफटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंडडगं आटद। सटीकता: ± 0.25 

मििी] (NOS: G&J/N2307) 

7. विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके पररभावषत िािक के अिुरूपता और कायषक्षिता के मलए 

घटकों की जााँच करिे के मलए िांनछत सटीकता के सार्थ विमभन्ि िाप निष्ट्पाटदत करें। [ विमभन्ि 

िाप: रैणखक, टेपर, सतह खुरदरापि, कोणीय, धागा; विमभन्ि उपकरण: िनिषयर कैमलपर, िनिषयर 

ऊंचाई गेज, िाइक्रोिीटर, गहराई गेज, बेिल रक्षक, साइि बार, डायल परीक्षण सूचक ] (NOS: 

G&J/N2307) 

8. ििाचार और डडजाइि सोच पद्धनत की व्याख्या करें। (NOS: G&J/N2307) 

9. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं (AM) प्रौद्योधगकी और एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं िें उभरते रुझािों की 
व्याख्या करें। (NOS: G&J/N2307) 

10. भाग को एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं के मलए उपयुक्त बिाएं। (NOS: G&J/N2307) 

5. शिक्षण पररणाि 
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11. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं की विमभन्ि प्रकक्रयाओं की व्याख्या करें  तर्था एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं के 

सरल भाग को सिझाएं। (NOS: G&J/N2307) 

12. एक प्रोटोटाइप/अनंति उपयोग उत्पाद विकमसत करें। (NOS: G&J/N2306) 

13. प्रकक्रया एल्गोररथ्ि लागू करें  (स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर)। (NOS: G&J/N2306) 

14. बेंचिाककिं ग अध्ययि, अिधारणा डडजाइि, व्यिहायषता परीक्षण, औद्योधगक डडजाइि, कधर्थत 

गुणित्ता और एगोिॉमिक्स का प्रदशषि करें। (NOS: CSC/N9426) 

15. अिुकूलि के मलए तरीके सझुाएाँ। (NOS: CSC/N9426) 

16. विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की बुनियादी कायषप्रणाली को पहचाििा और सिझािा तर्था 
बुनियादी रखरखाि कायष सटहत औद्योधगक अिुप्रयोग िें इस ज्ञाि को लाग ूकरिा। [विमभन्ि 

विद्युत उपकरण- िल्टी-िीटर, ट्रांसफािषर, ररले, सोलेिोइड्स, िोटर और जिरेटर; विमभन्ि 

सेंसर-प्रॉग्क्समिटी और अल्ट्रासोनिक।] 3D वप्रटंटगं िशीि की सरल िरम्ित, रखरखाि की योजिा 
बिािा और उसे कक्रयाग्न्ित करिा तर्था कायषक्षिता की जांच करिा। (NOS: CSC/N9427) 

17. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं िशीिों का बुनियादी रखरखाि करिा। (NOS: G&J/N2306) 

18. बाजार िें अपील करिे िाले सौंदयष िॉडल बिाएं। (NOS: G&J/N2306, G&J/N2307- िैकग्ल्पक) 

19. कायष सिाप्त करिे के मलए पोस्ट प्रोसेमसगं तकिीक लागू करें। (NOS: CSC/N9428) 

20. स्कैि डटेा को स्कैि और ससंाधधत करें। (NOS: CSC/N9429) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंि 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए ड्राइंग 

उपकरणों का उपयोग करके 

विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का नििाषण करें  
। (NOS: G&J/N2307) 

ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके असाइििेंट निष्ट्पाटदत करें: सीधी और 

सिािांतर रेखाएं, त्रत्रकोण, बहुभुज, ितृ्त, सिांतर चतुभुषज, कोण द्विभाजक 

और रेखा द्विभाजक बिाएं। 
सिाि आधार पर नियमित बहुभुज (8 भुजाओं तक) का नििाषण करें। 
एसपी-46: 2003 के अिुसार िाग्जषि और िाि प्लेट के सार्थ ए3 ड्राइंग शीट 

का लेआउट बिाएं। 
फाइमलगं कैत्रबिेट या बाइंडडगं के मलए A0 आकार की एक शीट को SP: 46-

2003 के अिुसार िोड़ें 
एकल और दोहरे स्ट्रोक िें बड़ ेअक्षर और अकं मलखें । 
कें द्र संरेखण पर शीषषक पर डबल स्ट्रोक 5:4 ब्लॉक अक्षर िें ड्राइंग शीषषक का 
िाि मलखें। 
उद्योग िें प्रयुक्त शीषषक ब्लॉक का ििूिा बिाइये। 
रेखाधचत्र के दृश्यों को लेबल करें  ग्जसिें दशाषया गया हो कक ककस प्रकार की 
रेखाओं का प्रयोग ककया गया है। 
दीघषितृ्त, परिलय एि ंअनतपरिलय की रचिा करें। 
इििोल्यूट, साइक्लोइड िक्र, हेमलक्स एिं स्पाइरल का नििाषण करें। 

 

2. उधचत लाइि प्रकार और 

स्केल का उपयोग करके 

शीषषक ब्लॉक के सार्थ 

उधचत आयाि देते हुए 

ऑर्थोग्राकफक प्रक्षेपण 

बिाएं। 
(एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

अक्षों के क्षैनतज और ऊध्िाषधर तल के बीच िस्त ुको रखकर ऑर्थोग्राकफक 

प्रक्षेपण िें दृश्य उत्पन्ि करें । 
सहायक ऊध्िाषधर तल द्िारा िीपी और एचपी पर विमभन्ि झुकाि िें 
लेमििर िस्तुओ ंका पाश्िष दृश्य उत्पन्ि करिा। 
SP-46:2003 के अिुसार ऑब्जेक्ट पर आयाि प्रदाि करें  
त्रबन्दओुं, रेखाओं और सादे लेमििर आकृनतयों का लंबरूपी प्रक्षेपण बिाएं। 
ठोसों जैस े वप्रज्ि, शंकु, वपरामिड और उिके नछन्िकों का प्रर्थि कोण और 

ततृीय कोण विधध से लम्बित प्रक्षेपण बिाएं। 
 

3. ऑर्थोग्राकफक दृश्यों से ककसी दी गई लंबाई के मलए एक सिमितीय पैिािा बिाएं। 

6. िूलर्ाांकन िानदण्ड 
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सिमितीय प्रक्षेपण बिाए ं

(और इसके विपरीत) और 

ऑर्थोग्राकफक दृश्यों से 
नतयषक प्रक्षेपण बिाएं। 
(एिओएस: 

जीएंडज/ेएि2307) 

नियमित ठोसों का सिमितीय प्रक्षेपण बिाइये। 
टदए गए ठोसों के मलए खोखले और कटे हुए भागों के सार्थ सिमितीय दृश्य 

बिाएं। 
हैंगर, ब्रैकेट और सपोटष के सिमितीय दृश्य स े उिके ऑर्थोग्राकफक दृश्य 

बिाएं । 
िशीि के तत्िों (जैस े िी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, स्लाइडडगं ब्लॉक, जिषल 

बेयररगं) का आइसोिेटट्रक दृश्य बिाएं। 
30° और 45° पर पीछे हटिे िाली अक्ष िें ितृ्ताकार पटल का नतरछा प्रक्षेपण 

बिाएं। 
क्रैं क लीिर और िी-ब्लॉक का नतरछा प्रक्षेपण बिाए।ं 

 

4. 2D इंटऱेिस िें CAD 

अिुप्रयोग निष्ट्पाटदत करें  ।  
(एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

िेिू बार, टूलबार और किांड प्रॉम्प्ट िें टाइप करके किांड का उपयोग करके 

2D ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 
2D ड्राइंग स्पेस िें सरल ऑब्जेक्ट बिाएं। 
संशोधधत किांड का उपयोग करके 2D ऑब्जेक््स को संपाटदत करें। 
विमभन्ि परतों िें आयाि के सार्थ कोष्ट्ठकों के ऑर्थोग्राकफक अिुभागीय 

दृश्य का नििाषण करें। 
िशीि ब्लॉकों का सिमितीय दृश्य बिाएं। 
लेआउट स्र्थाि के भीतर एकाधधक व्यूपो ष्स िें ड्राइंग व्यिग्स्र्थत करें। 

 

5. 3D िॉडमलगं िें आयाि, 

सहिशीलता और 

एिोटेशि के सार्थ सरल 

ज्यामितीय ठोस की 
असेंबली और वििरण दृश्य 

बिाएं और प्लॉट करें। 
(एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

स्केच इकाइयों का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयााँ और पैटिष बिाएाँ। 
सुविधाओं का रेखाधचत्रण और लाग ूसुविधाओं द्िारा 3D ठोस आकृनतयााँ 
बिाएाँ। 
एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक का स्केच बिाएं - प्रनतबंध बिाएं / संशोधधत 

करें। 
DimXpert प्रबंधक के सार्थ ज्यामितीय आयाि और सटहष्ट्णुता (GD&T) 

बिाएाँ। 
3D ठोस बिाएं और ठोस सपंाटदत करें. 
एक िई असेंबली बिाएं, घटकों को असेंबली िें डालें, सार्थी जोड़ें (स्ितंत्रता 
की डडग्री) और असेंबली िें घटक कॉग्ऩ्िगरेशि करें। 
विमभन्ि िािकों के अिसुार सौंदयषपरक डडजाइि, असेंबली लागत, 

डडजाइि लाइब्रेरी और टूलबॉक्स की भविष्ट्यिाणी करिा। 
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िल्टीबॉडी का नििाषण करें, िए भाग और केस स्टडी के रूप िें सहेजें। 
निम्िमलणखत को शामिल करते हुए एक 3D िॉडल बिाएं: ड्राइविगं आयाि, 

सािग्री का त्रबल, संचामलत (संदभष) आयाि और एिोटेशि। 
धचत्र एिं वििरण तैयार करें: िामित दृश्य, िािक 3 दृश्य, सहायक दृश्य, 

अिुभाग दृश्य और विस्तार दृश्य। 
एक 3D संक्रिण आकृनत बिाएाँ. 
छेद और धागे, कें द्र रेखाओं, प्रतीकों और लीडसष को एिोटेट करके 3D िॉडल 

बिाएं। 
मसिुलेशि बिाएं, विमभन्ि पररणािों की रूपरेखा बिाएं, डडजाइि 

अिुकूलि करें। 
कंप्यूट डटेा अिुिाद डडजाइि नियाषत करिे के मलए सुविधा। 

 

6. विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि 

को लागू करते हुए विनिदेश 

के अिुसार कायष करिे के 

मलए योजिा बिाएं और 

व्यिग्स्र्थत करें  तर्था 
आयािी सटीकता की जांच 

करें। [बुनियादी कफटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं 

और ग्राइंडडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.25 मििी] 
(NOS: G&J/N2307) 

अकंि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाए ंऔर 

उन्हें  पहचािें तर्था सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्च ेिाल का चयि करें  और दोषों के मलए उसका निरीक्षण करें। 
िांनछत गणणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि करते 
हुए विनिदेश के अिुसार अकंि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि कफटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें  तर्था इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग, छेिी, फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि तैयार करें। 
कायष को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति सहिशीलता तक 

बुनियादी कफटटगं कायष जैस े हैक्सॉइंग, फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं और 

ग्राइंडडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों के 

अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें  । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स ेसगं्रहीत करें और 

निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

7. विमभन्ि उपकरणों का उपयुक्त िाप उपकरणों का चयि करें  जैस ेकक िाइक्रोिीटर, िनिषयर 
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उपयोग करके घटकों की 
कायषक्षिता और 

पररभावषत िािक के 

अिुरूपता की जााँच करिे के 

मलए िांनछत सटीकता के 

सार्थ विमभन्ि िाप 

निष्ट्पाटदत करें  । [ विमभन्ि 

िाप: रैणखक, टेपर, सतह 

खुरदरापि, कोणीय, धागा; 
विमभन्ि उपकरण: िनिषयर 

कैमलपर, िनिषयर ऊाँ चाई 

गेज, िाइक्रोिीटर, गहराई 

गेज, बेिल रक्षक, साइि 

बार, डायल परीक्षण सूचक 

] 

(एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

कैलीपसष, डायल गेज, बेिल प्रोटेक्टर और ऊंचाई गेज (उपकरण सूची के 

अिुसार)। 
उपकरण की कायषक्षिता और शुद्धता सुनिग्श्चत करें। 
िािक निरीक्षण प्रकक्रया का पालि करत ेहुए घटकों के आयाि को िापें और 

टदए गए धचत्र/िाप के सार्थ विश्लेषण करिे के मलए डटेा ररकॉडष करें। 
 
 

 

8. ििाचार और डडजाइि सोच 

पद्धनत की व्याख्या करें। 
(एिओएस: जी&जे/एि2307) 

केस स्टडी सिस्या कर्थिों के आधार पर अिेक विचार उत्पन्ि करें। 
प्रश्िािली की सहायता से ग्राहकों से डटेा एकत्र करें। 
तामलकाओं, चाटों, ग्रा़िों, क्रॉस टेबुलेशिों और अधधक उन्ित विश्लेषण के 

सार्थ सिेक्षण डटेा का विश्लेषण करें। 
प्रनतस्र्थावपत, संयोग्जत, अिुकूमलत, आिधधषत/न्यूिति, उलटा, हटािा, 
अन्य उपयोग िें लािा (SCAMPER) उपकरण का उपयोग करके विमभन्ि 

दृग्ष्ट्टकोणों से िए विचार उत्पन्ि करिा 
व्यग्क्तत्ि िें विकास एि ंपररशोधि। 

केस स्टडी सिस्या कर्थिों के आधार पर अिेक विचार उत्पन्ि करें। 
प्रश्िािली की सहायता से ग्राहकों से डटेा एकत्र करें। 
तामलकाओं, चाटों, ग्रा़िों, क्रॉस टेबुलेशिों और अधधक उन्ित विश्लेषण के 

सार्थ सिेक्षण डटेा का विश्लेषण करें। 
 

9. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं 

(AM) प्रौद्योधगकी और 

एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं (AM) के अतंनिषटहत मसद्धांतों की व्याख्या करें। 
ए.एि. िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों का प्रदशषि करें। 
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एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं िें 
उभरते रुझािों की व्याख्या 
करें। (एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

 

एक्सट्रूज़ि एएि प्रौद्योधगकी की पहचाि करें  - फ्यजू्ड कफलािेंट और 

निरंतर कफलािेंट नििाषण। 
डडग्जटल लाइट प्रसंस्करण प्रौद्योधगकी सुनिग्श्चत करें। 

ए.एि. िें उभरती प्रिवृत्त को विस्तार स ेबताएं। 
 

10. भाग को एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं के मलए 

उपयुक्त बिाए।ं 
(एिओएस: 

जी&जे/एि2307) 

डडज़ाइि पहल ूको सिझाइए। 
ककसी उत्पाद को डडजाइि करिे के मलए सॉफ्टिेयर सचंालि को पहचाििा 
और उसका प्रदशषि करिा। 
भाग की डडज़ाइि आिश्यकता और अन्य आयािी आिश्यकता का 
आकलि करें। 
AM के मलए एक सरल भाग डडज़ाइि करें। 
जााँच करें  और सुनिग्श्चत करें  कक डडज़ाइि ककया गया भाग AM के मलए 

उपयुक्त है। 
 

11. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं की 
विमभन्ि प्रकक्रयाओं की 
व्याख्या करें  तर्था एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं के सरल 

भाग को सिझाएं । (NOS: 

G&J/N2307) 

AM की विमभन्ि प्रकक्रयाओं और उिकी विशषेताओं को सिझाइए। 
सरल भाग के विनििाषण की योजिा बिाए ंऔर उसके मलए उपयुक्त कच्चा 
िाल एकत्रत्रत करें। 
एक्सट्रूज़ि (एफएफएफ प्रौद्योधगकी) और फोटो-पॉलीिराइजेशि 

(एसएलए) द्िारा सरल आइटि जैस ेब्रैकेट/लीिर, क्लैंप, स्पर धगयर, थे्रडडे 

घटक आटद का नििाषण करिा। 
क्लाउड आधाररत स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर द्िारा सिग्र भाग वप्रटं करें  । 
फोटो पॉलीिराइजेशि (डीएलपी) का उपयोग करके प्लाग्स्टक भाग को वप्रटं 

करें  
विनििाषण प्रकक्रया के बाद प्रदशषि करें  और विमभन्ि िापदंडों की जांच करिे 
के मलए घटक को िापें। 

 

12. एक प्रोटोटाइप/अनंति 

उपयोग उत्पाद विकमसत 

करें  । 
(एिओएस: 

जी&जे/एि2306) 

विकमसत ककए जािे िाले उत्पाद का परीक्षण करें  और सािग्री की 
आिश्यकता का अिुिाि लगाएं। 
3D िुद्रण प्रकक्रयाओं पर विचार करते हुए सटहष्ट्णुता और कफटिेंट के 

अिुप्रयोग के सार्थ उत्पाद के मलए 3D ड्राइंग विकमसत करिा। 
एक सरल असेंबली/सब असेंबली िॉडल बिाएं। 
विनििाषण प्रकक्रया के बाद घटकों/उप-विधािसभा को एकत्रत्रत करिा। 



  एडिटिव मनै्यूफैक्चर िंग (3िी प्र िंटििंग) तकनीशियन 

 

17 
 

उत्पाद की कायषक्षिता/िांनछत आउटपुट की जांच करें। 
 

13. प्रकक्रया एल्गोररथ्ि लागू 
करें  (स्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर)। (NOS: 

G&J/N2306) 

स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और स्लाइमसगं तकिीकों की प्रकक्रया एल्गोररदि की 
व्याख्या करें। 
स्लाइमसगं/सपो ष्स/लेयसष/ओररएंटेशि आटद के मलए एल्गोररदि की 
विमभन्ि प्रकक्रयाओं का विश्लेषण और अिुप्रयोग करिा। 
छते्त की संरचिा को सिझें. 
वप्रटंर िें छत और फशष परतों को सिझें। 
दीिार परतों और आंतररक दृश्य प्रदशषि परत तक पहुाँचिे को सिझें। 
फाइबर रूटटगं को अिुकूमलत करें. 
टबो वप्रटं जिरेशि और ररज़ॉल्यूशि चयि को सिझें । 

 

14. बेंचिाककिं ग अध्ययि, 

अिधारणा डडजाइि, 

व्यिहायषता परीक्षण, 

औद्योधगक डडजाइि, 

कधर्थत गुणित्ता और 

एगोिॉमिक्स का प्रदशषि 

करें                (एिओएस: 

सीएससी/एि9426) 

बेंचिाककिं ग का पररचय. 

बेंचिाककिं ग का औद्योधगक िहत्ि. 

सभी विचारों को एकत्रत्रत करिा तर्था केस स्टडी के अिसुार सिस्या वििरण 

को संबोधधत करिे के मलए चके सूची बिािा। 
विनििाषण, उपलब्धता, लागत और जोणखि िूल्यांकि जैसी सभी 
संभाििाओं पर विचार करके अनंति अिधारणा डडजाइि का चयि और 

परीक्षण। 
व्यिहायषता िूल्यांकि जोणखि िूल्यांकि. 

 

15. अिुकूलि के मलए तरीके 

सुझाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9426) 

उत्पादों के अिुकूलि/प्रदशषि सुधार की अिधारणा को सिझाइए। 
उत्पादों का अिुकूलि और निजीकरण तैयार करिा। 
उपयुक्त AM का चयि करें  और अिुकूलि प्रकक्रया का सुझाि दें। 
अिुकूलि के मलए फीडबैक का िूल्यांकि करें। 

 

16. विद्युत उपकरणों, सेंसरों 
की बुनियादी कायषप्रणाली 
को पहचाििा और 

सिझािा तर्था बुनियादी 
रखरखाि कायष सटहत 

औद्योधगक अिुप्रयोग िें 
इस ज्ञाि को लाग ूकरिा। [ 

विशभन्न विद्र्ुि उपकरणों जैस े मल्टीमीटर , ट्रांसफािषर, ररले, सोलेिोइड्स, 

िोटर और जिरेटर की पहचाि करें। 
विशभन्न सेंसरों अर्ायि निकटता एि ंअल्ट्रासोनिक की पहचाि करिा। 
क्रवक्रिन्न विद्र्ुि उपकरणों , सेंसरों की कार्यप्रणाली और औद्र्ोगिक अनुप्रर्ोि 

िें उनके उपर्ोि की जाांच करना । 

विद्र्ुि उपकरणों और सेंसरों की जाांच के दौराि सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें  । 
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विमभन्ि विद्युत उपकरण- 

िलटी-िीटर, ट्रांसफािषर, 

ररले, सोलेिोइड्स, िोटर 

और जिरेटर; विमभन्ि 

सेंसर-प्रॉग्क्समिटी और 

अल्ट्रासोनिक। ] 3D वप्रटंटगं 

िशीि की सरल िरम्ित, 

रखरखाि की योजिा 
बिािा और उसे 
कक्रयाग्न्ित करिा तर्था 
कायषक्षिता की जांच 

करिा। (NOS: 

CSC/N9402) 

के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  , उिका रखरखाि करें  और 

उन्हें  सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िरम्ित ककए जािे िाले विमशष्ट्ट भागों का चयि करें  तर्था उपयुक्त सािग्री 
और अिुिानित सिय का पता लगाएं। 
ब्लू वप्रटं की सहायता से िशीि के भागों की िरम्ित/प्रनतस्र्थापि और 

संयोजि करें। 
भाग की कायषक्षिता की जांच करें  तर्था अिुधचत कायष के िािले िें 
भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 
असेंबली के दोषों को सुधारें। 

 

17. एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं 

िशीिों का बुनियादी 
रखरखाि करिा । 
(एिओएस: 

जी&जे/एि2306) 

रखरखाि के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  और उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िशीि के वििरण और रखरखाि अिधारणा का सारांश बताइये। 
िशीि के विमभन्ि घटकों का परृ्थक्करण और संयोजि। 
भाग की कायषक्षिता की जांच करें  तर्था अिुधचत कायष के िािले िें 
भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 
असेंबली के दोषों को सुधारें। 

 

18. बाजार िें आकषषण रखिे 
िाले सौंदयष िॉडल बिाएं । 
(NOS: G&J/N2306 और 

G&J/N2307- िैकग्ल्पक) 

एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं िें डडजाइि पहल ूऔर मसद्धांतों का िूल्यांकि 

करें। 
कला डडजाइि और िास्तुकला की अिधारणा और ऑिलाइि 

िॉडल/संसाधिों के उपयोग की व्याख्या करें। 
सौंदयष की दृग्ष्ट्ट से आकषषक जैविक आकृनतयों का डडजाइि तयैार करें। 
विनििाषण प्रकक्रया के बाद कायाषग्न्ित करें। 
ज्यामितीय िापदंडों की जांच करें  और डडजाइि के सार्थ तुलिा करें। 

 

19. कायष सिाप्त करिे के मलए 

पोस्ट प्रोसेमसगं तकिीक 

प्रत्येक प्रकक्रया के मलए अलग-अलग पोस्ट प्रोसेमसगं तकिीकों की व्याख्या 
करें। 
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लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9428) 

पोस्ट प्रोसेमसगं के मलए उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं, उिका 
पता लगाएं और उिका चयि करें  तर्था इन्हें  सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

विमभन्ि पोस्ट प्रोसेमसगं तकिीकों जैस ेसैंडडगं, क्लीनिगं, डबेररगं, क्योररगं, 

पेंटटगं, पॉमलमशगं आटद द्िारा कायष सिाप्त करें। 
उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके आयाि िापें। 

 

20. स्कैि डटेा को स्कैि और 

संसाधधत करें। (NOS: 

CSC/N9429) 

स्कैनिगं तकिीक और स्कैि डटेा के प्रसंस्करण की व्याख्या करें। 
ककसी कायष को विमभन्ि कोणों से स्कैि करें  तर्था स्कैि ककए गए डटेा या 
छवियों को संयोग्जत/ संयोग्जत करें। 
स्कैि ककए गए डटेा को प्रोसेस करके िेश ़िाइल (.STL) विकमसत करें और 

पैरािीटट्रक िॉडल बिाएं (संपादि योग्य) 

ररिसष इंजीनियररगं सॉफ्टियेर द्िारा उत्पन्ि िॉडल को 3D CAD 

सॉफ्टिेयर िें एकीकृत करें। 
3D िॉडल को विमभन्ि CAD ़िाइल स्िरूपों िें नियाषत करें  
विनििाषण ड्राइंग और वप्रटं तैयार करें। 

 

21. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशषि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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एडिटटव मनै्यफैूक्चरिूंग (3िी वप्र ूंटटूंग) तकनीशियन टे्रि के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदर्ष सीिने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 61 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

LO-1: सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 

ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके 

विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का 
नििाषण करें।  

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों एि ं

िशीिरी की सूची। 
2. प्रमशक्षुओ ंको व्यग्क्तगत सरुक्षा 

उपकरण (पीपीई) जैस ेदस्तािे 
और चश्िे का उपयोग करि ेके 

बारे िें मशक्षक्षत करके उििें 
सुरक्षा संबंधी दृग्ष्ट्टकोण का 
विकास करिा। 

3. 3D वप्रटंटगं िें प्रयुक्त रसायि के 

मलए Iso प्रोपाइल अल्कोहल और 

MSDS शीट 

4. प्रार्थमिक धचककत्सा विधध और 

बुनियादी प्रमशक्षण। 
5. कपास अपमशष्ट्ट, धातु 

धचप्स/बरष आटद जैस ेअपमशष्ट्ट 

पदार्थों का सुरक्षक्षत निपटाि। 
6. खतरे की पहचाि और बचाि। 
7. खतरे, चतेाििी, सािधािी और 

व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत। 
8. विद्युत दघुषटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओ ंिें उठाए जािे िाले 

कदि। 

• 3D वप्रटंटगं का पररचय। िए 

लोगों को स्टोर प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण 

संस्र्थाि प्रणाली के कािकाज 

से पररधचत होिे के मलए सभी 
आिश्यक िागषदशषि प्रदाि 

ककया जािा चाटहए। 
• सॉफ्ट ग्स्कल्स, इसका िहत्ि 

और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 

िौकरी का क्षेत्र। 
• उद्योग/कायषशाला िें सुरक्षा 

और सािान्य सािधानियों का 
िहत्ि। 

• प्रार्थमिक धचककत्सा का 
पररचय। विद्युत िेन्स का 
संचालि और विद्युत सुरक्षा। 
पी.पी.ई. का पररचय। 

• आपातकालीि ग्स्र्थनतयों जैस े

त्रबजली की विफलता, आग, 

और मसस्टि विफलता पर 

प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपूंग एवूं अच्छे दकुान फिष 
प्रथाओूं का महत्व। 
• 5S अिधारणा एि ंइसके 

अिुप्रयोग का पररचय। 

7. विषर् िस्िु 
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9. अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
10. कफटटगं संबंधी कायष करते सिय 

अपिाई जािे िाली सािधानियों 
का अभ्यास करें  और उन्हें  
सिझें।  

11. सभी प्रयोजिों के मलए धचिटी 
का उपयोग करके तर्था स्कै्रपसष 
को संभालकर व्यापार िें प्रयुक्त 

औजारों और उपकरणों का 
सुरक्षक्षत उपयोग करें।  

व्यावसानयक सुिक्षा एवूं स्वास््य : 

• स्िास्थ्य, सुरक्षा और 

पयाषिरण संबंधी टदशानिदेश, 

कािूि एिं विनियि, जैसा 
लागू हो। 

• तप्त कायष, सीमित स्र्थाि 

कायष और सािग्री हैंडमलगं 

उपकरण पर बुनियादी सिझ। 

12. 3डी वप्रटंटगं और स्कैनिगं के 

कायों का प्रदशषि करें। 
13. कंप्यूटर ऑपरेशि करें: 

i) िया ़िोल्डर बिाएं, 
ii) सब़िोल्डसष जोड़ें, 

iii) एग्प्लकेशि ़िाइलें बिाएाँ, 
iv) विडंोज़ का स्िरूप बदलें, 
v) ़िाइलें खोजें, 

vi) ़िाइलें सॉटष करें, 
vii) ़िाइलें कॉपी करें, 

viii) शॉटषकट ़िोल्डर बिाएाँ, 
ix) डसे्कटॉप और टास्कबार िें 

शॉटषकट आइकि बिाएं 
x) ़िाइलों को हटािे योग्य 

डडस्क/फ्लैश ड्राइि स ेले 

जािा। 
xi) ऑपरेटटगं मसस्टि िें ड्राइिर 

सॉफ्टिेयर से वप्रटंर स्र्थावपत 

करें। 
14. दस्तािेज़, िकष शीट और पीडीएफ 

(पोटेबल डॉक्यूिेंट फॉिेट) 

• 3डी वप्रटंटगं और स्कैनिगं का 
पररचय। 

बेशसक कूं प्यूटि: 

• कंप्यूटर का पररचय, विडंोज़ 

ऑपरेटटगं मसस्टि, ़िाइल 

प्रबंधि प्रणाली। 
• कंप्यूटर हाडषिेयर और 

सॉफ्टिेयर विनिदेश. 

• अिुप्रयोग सॉफ्टिेयर की 
स्र्थापिा का ज्ञाि। 
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़िाइलें बिाएं, सहेजें और वप्रटं 

करें। 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

15. लंबित, झुकी हुई (टदए गए 

कोण) और सिांतर रेखाएाँ 
बिाएाँ। टदए गए भुजाओं और 

कोणों के सार्थ त्रत्रभुज बिाएाँ। 
16. सिाि आधार पर नियमित 

बहुभुज (8 भुजाओं तक) का 
नििाषण करें। 

17. त्रत्रभुज, पंचभुज और ष्भुज के 

अन्तमलषणखत और पररबद्ध ितृ्त 

बिाएं। 
18. एक दी गई लंबाई सटहत कोण 

सटहत एक सिांतर चतुभुषज 

बिाएं। 
19. एक कोण द्विभाजक और एक 

रेखा द्विभाजक बिाएं। 
20. विमभन्ि विधधयों से दीघषितृ्त, 

परिलय एिं अनतपरिलय का 
नििाषण। 

21. इििोल्यू्स, साइक्लोइड िक्र, 

हेमलक्स और स्पाइरल का 
नििाषण। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

• ड्राइंग कायाषलय िें प्रयुक्त 

ड्राइंग उपकरणों एिं विमभन्ि 

उपकरणों का िािकरण, 

वििरण एि ंउपयोग। उिकी 
देखभाल एि ंरखरखाि। 

• एसपी-46: 2003 के अिुसार 

इंजीनियररगं ड्राइंग का 
अिुशंमसत पैिािा 

• दीघषितृ्त, परिलय, 

अनतपरिलय की पररभाषा, 
उिके नििाषण की विमभन्ि 

विधधयााँ। चक्राकार िक्र, 

हेमलक्स और सवपषल को 
खींचिे की पररभाषा और 

विधध। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

एलओ-2: उधचत 

लाइि प्रकार और 

स्केल का उपयोग 

करके शीषषक ब्लॉक 

के सार्थ उधचत 

आयाि देते हुए 

ऑर्थोग्राकफक 

प्रक्षेपण बिाएं। 

22. ठोस िस्तुओ ं- वप्रज्ि, बेलि, 

शंकु, वपरामिड - का लम्बित 

प्रक्षेपण बिाएं। 
23. ठोस पदार्थों - वप्रज्ि, बेलि, 

शंकु, वपरामिड - के कटे हुए 

भाग/ नछन्िकों का लंबरूपी 
प्रक्षेपण बिाएं। 
 

 

• आयाि निधाषरण की इकाइयााँ, 
आयाि निधाषरण की प्रणाली, 
आयाि निधाषरण की विधध 

और सािान्य विशषेताएाँ। 
• ितषिी संबंधी दृश्य प्राप्त करिे 

की विधधयााँ. 
• िस्तु की ग्स्र्थनत, दृश्यों का 

चयि, रेखाधचत्र के तीि दृश्य। 



  एडिटिव मनै्यूफैक्चर िंग (3िी प्र िंटििंग) तकनीशियन 

 

23 
 

सितल और उिके सािान्य 

प्रक्षेपण। 
• मलखिे का प्रक्षेपण। 
• प्रर्थि कोण एि ंततृीय कोण 

प्रक्षेपण। 
• ऑर्थोग्राकफक प्रक्षेपण के 

मसद्धांत। वप्रज्ि, शंकु, 

वपरामिड और उिके नछन्िकों 
जैस ेठोसों का प्रक्षेपण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

LO-3: ऑर्थोग्राकफक 

दृश्यों से सिमितीय 

प्रक्षेपण बिाएं (और 

इसके विपरीत) और 

ऑर्थोग्राकफक दृश्यों 
से नतयषक प्रक्षेपण 

बिाएं। 
 

24. बहुभुजों और ितृ्ताकार पटल का 
सिमितीय दृश्य निमिषत करें। 

25. आयाि के सार्थ ऑर्थोग्राकफक 

दृश्यों से ठोस ज्यामितीय 

आकृनतयों का सिमितीय दृश्य 

बिाएं। 
26. कटे हुए शंकु और वपरामिड के 

सिमितीय दृश्य बिाएं। 
27. छेद, खांच,े खांचें, डि-टेल कट, 

स्क्िायर कट, राउंड कट, स्टेप्ड 

आटद के सार्थ ठोस ब्लॉकों के 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग से 
ऑर्थोग्राकफक दृश्य बिाएं। 

• आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण और 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग का 
मसद्धांत। आइसोिेटट्रक 

प्रक्षेपण और आयाि निधाषरण 

के तरीके। आइसोिेटट्रक 

स्केल। आइसोिेटट्रक ड्राइंग 

और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण के 

बीच अतंर। 
• आइसोिेटट्रक ड्राइंग से 

ऑर्थोग्राकफक दृश्य बिािे के 

मसद्धांत। 
• िस्तु के स्पष्ट्ट िणषि के मलए 

ितषिी धचत्र के नििाषण हेत ु

दृश्यों का चयि। 
•  

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

LO-4: 2D इंटऱेिस 

िें CAD अिुप्रयोग 

निष्ट्पाटदत करें। 

28. ररबि, िेिू बार, टूलबार से किांड 

का उपयोग करके और किांड 

प्रॉम्प्ट िें टाइप करके 2D ड्राइंग 

स्पेस िें कंप्यूटर अिुप्रयोग 

निष्ट्पाटदत करें  । 
29. रेखा, बहुरेखा, ककरण, बहुभजु, 

ितृ्त, आयत, चाप, दीघषितृ्त किांड 

का उपयोग करके 2D ऑब्जेक्ट 

• 2D उपयोगकताष इंटऱेिस का 
पररचय. 

• विमभन्ि विकल्पों का उपयोग 

करके रेखा, पॉलीलाइि, 

ककरण, बहुभुज, ितृ्त, आयत, 

चाप, दीघषितृ्त का धचत्रण। 
• टट्रि, ऑफसेट, कफलेट, 

चमै्फर, आकष  और सकष ल को 



  एडिटिव मनै्यूफैक्चर िंग (3िी प्र िंटििंग) तकनीशियन 

 

24 
 

बिाएं।  
30. िूि, कॉपी, ऐरे, इन्सटष ब्लॉक, 

िेक ब्लॉक, स्केल, रोटेट, हैच 

किांड का उपयोग करके 2D 

ऑब्जेक््स को संशोधधत करें।  
31. विमभन्ि परतों िें आयाि के सार्थ 

ब्रैकेट के ऑर्थोग्राकफक 

अिुभागीय दृश्य का नििाषण करें।  
32. िशीि ब्लॉकों का सिमितीय 

दृश्य बिाएं।  
33. लेआउट स्पेस िें व्यूपोटष बिाएं 

और िॉडल स्पसे के मलए दृश्यों 
को अलग-अलग स्केल िें रखें।  
 
 

 

संशोधधत किांड के अतंगषत 

रखें। 
• ले जाएाँ, कॉपी करें, सारणी 

बिाएाँ, ब्लॉक डालें, ब्लॉक 

बिाएाँ, स्केल करें, घुिाएाँ, हैच 

किांड। 
• टेम्पले्स बिािा, धचत्र 

सग्म्िमलत करिा, परतें, परतें 
संशोधधत करिा। 

• आयाि शैली को प्रारूवपत 

करिा, िई आयाि शैली 
बिािा, आयािीकरण िें 
शैमलयों को संशोधधत करिा। 
आयाि रेखा और लीडर पर 

पाठ मलखिा। 
• पाठ आयाि संपाटदत करें. 
• शॉटषकट कीबोडष किांड का 

ज्ञाि। कीबोडष किांड का 
अिुकूलि। 

• ड्राग्फ्टंग सेटटगं्स का 
अिुकूलि, ऑर्थोग्राकफक स्िैप 

को आइसोिेटट्रक स्िैप िें 
बदलिा। 

• जू़मिगं स्केल िें लेआउट स्पेस 

िें व्यूपोटष बिािे की प्रकक्रया। 
व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

LO-5: 3D िॉडमलगं 

िें आयाि, 

सहिशीलता और 

एिोटेशि के सार्थ 

सरल ज्यामितीय 

ठोस की असेंबली 
और वििरण दृश्य 

34. स्केच निकाय का उपयोग करके 

बिाएं: 
रेखा, ितृ्त, बहुभुज, चाप, खाचंा, 
दीघषितृ्त, परिलय, तख़्ता। 
विमभन्ि आयत, हेमलक्स, 

सवपषल, 2D तीव्र रेखाधचत्र, संदभष 
ज्यामिनत, रेखाधचत्र पैटिष, 

3D मॉिशिूंग औि डिजाइन 

सॉफ़्टवेयि: 

• 3D िॉडमलगं और सॉफ्टिेयर 

का पररचय। 
• उपयोगकताष इंटऱेिस - ििे ू

बार - किांड ििैेजर - फीचर 

िैिेजर - डडज़ाइि ट्री - 
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बिाएं और प्लॉट 

करें। 
 
 

ितृ्ताकार पैटिष, दपषण निकाय, 

विमभन्ि पैटिष - रैणखक, 

ितृ्ताकार, रेखाधचत्र संचामलत, 

तामलका संचामलत, सिीकरण 

पैटिष। 
35. िया भाग दस्तािेज़ बिाएाँ. 

a) आयाि िाि बदलें. 
b) एक्सट्रूड बेस सुविधा. 
c) भाग के कोिों को गोल करें। 
d) भाग को खोखला करें। 
e) उस भाग पर एक गोलाकार 

छेद बिाएं। 
f) एक काउंटर बोर बिाएं 
g) एक काउंटरमसकं छेद बिाएं 
h) ग्स्िफ्ट सुविधाओं का 

उपयोग करें  - डडि 

एक्सपटष, फीचर एक्सपटष, 
िेट एक्सपटष, कफलेट 

एक्सपटष। 

डड़िॉल्ट विकल्पों पर सेटटगं्स 

- सुझाए गए सेटटगं्स - कीबोडष 
शॉटषकट। 

• ़िीचर प्रबंधक डडज़ाइि ट्री 
• वििाि का चयि 

• पैरािीटर और संपवत्त प्रबंधक 

के िाध्यि से रेखाधचत्रों का 
नियंत्रण। 

कमाूंि मैनेजि फीचि टूिबाि में 
फीचि ककए गए उपकिण. 

• एक्सट्रूड बॉस/बेस 

• ररिॉल्ि बॉस/बेस 

• स्िेप्ट बॉस/बेस 

• लोफ्टेड बॉस/बेस 

• बाउंड्री बॉस/बेस 

• एक्सट्रूडडे कट 

• होल विजाडष 
• घुिािदार कट 

• सीिा कट 

• प्टटका, कक्ष, दपषण 

• रेखीय पैटिष और ितृ्ताकार 

पैटिष 
• िैिेज के सार्थ भाग GD&T को 

सिझिा 
35. िये वििाि को स्िीप करि ेके 

मलए बंद प्रो़िाइल बिाएं। 
36. एक खोखली आयताकार िली 

बिाएं। 
37. 3D सॉमलड बिाएं और इसका 

उपयोग करके संपाटदत करें: 
i) कॉपी पेस्ट, 

ii) क़िललेटटगं, 

• स्िेप्ट संपवत्त प्रबंधक: 

• प्रो़िाइल और पर्थ विकल्प: 

अमभविन्यास / िोड़ प्रकार 

और पर्थ संरेखण प्रकार स्िेप्ट 

बेस िें पतली विशषेता 
• बॉस और क्स को बाहर 

निकालें, कफले्स जोड़ें, और 

आयािों को बदलते हुए 
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iii) चम्फररगं, 

iv) ककसी विशषेता की पररभाषा 
संपाटदत करिा. 

v) पसमलयााँ, दपषण पैटिष, होल 

विज़ाडष, उन्ित होल बिाएाँ 
vi) भाग कॉग्ऩ्िगरेशि, भाग 

डडज़ाइि तामलकाएाँ बिाएाँ, 
vii) इिसेट डडज़ाइि तामलका, 

इिसेट िई डडज़ाइि 

तामलका। 
38. विशषेताओं और अिुप्रयुक्त 

विशषेताओं का रेखाधचत्र बिाकर 

3D ठोस आकृनतयााँ बिाएाँ। 
39. एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक 

का स्केच बिाएं - बाधाएं 
बिाएं/संशोधधत करें। 

40. इनतहास को िुक्त भाग बिाओ- 

पराजय। 
41. ़िीचर िक्सष का उपयोग करके 

आयानतत ज्यामिनतयों को 
संभालें - िूल ़िाइल स्िरूपों िें 
सुविधाओं को पहचािें।  

42. भाग स्तर पर िूल लागत 

आकलि करें। 

चमै्फर करें। 
• अक्षों का उपयोग करते हुए 

पररक्रमित विशषेताएाँ, 
ितृ्ताकार पैटनििंग पररितषि 

और पुिनिषिाषण सिस्याएाँ। 
• डडज़ाइि स्िचालि- एक्सेल, 

ड्राइि िक्सष एक्सप्रेस। 
• विनििाषण क्षिता के मलए 

डडजाइि –डीएफएिएक्स प्रसे 

• भाग लागत निधाषरण को 
सिझिा - सािग्री लागत, 

िशीि घंटे दर, िि लागत, 

विविध लागत का पता 
लगािा। लागत निधाषरण के 

मलए डडजाइि। 
• भाग डडजाइि के विमभन्ि 

तरीकों को सिझिा - शीट 

धातु, संरचिा के मलए 

िेल्डिें्स, सतह डडजाइि, 

िोल्ड डडजाइि। 

44. 3D ट्रांग्ज़शि आकृनत बिाएाँ 
45. िचाि सुविधा का उपयोग करिा. 
46. स्िीप सुविधा का उपयोग करिा. 
47. पुस्तकालय सुविधाओं का 

उपयोग करिा. 
48. छेद और धागे को एिोटेट करके 

3D िॉडल बिाएं, 
49. केन्द्र रेखाएं, प्रतीक और ितेा 

• स्िीप और लॉफ्ट के बीच 

अतंर. 

• विस्फोटटत दृश्य – 

कॉग्ऩ्िगरेशि प्रबंधक, 

एिीिेशि नियंत्रक. 

• छेदों और धागों पर टटप्पणी 
करिा, कें द्र रेखाएं, प्रतीक और 

लीडर बिािा, मसिुलेशि। 
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बिाएं, 
50. सीएडी के भीतर निबाषध 

मसिुलेशि निष्ट्पाटदत करें  - भार 

और सीिा की ग्स्र्थनत लागू करें, 
सािग्री भाग पररभाषा, संपकष  
आटद से आिी चाटहए और आधार 

मसिुलेशि निष्ट्पाटदत करिा 
चाटहए। 

51. विमभन्ि पररणाि प्लॉट करें  - 
तिाि, विकृनत, विस्र्थापि, 

सुरक्षा कारक प्लॉट, डडजाइि 

अतंदृषग्ष्ट्ट प्लॉट, जांच सुविधा, 
आइसो-ग्क्लवपगं, अिुभाग 

ग्क्लवपगं। 
52. स्िचामलत ररपोटष बिाएं 
53. 2D सरलीकरण को सिझें 
54. डटेा ट्रांसलेशि सीखें - डडज़ाइि 

को DWG, DXF, Pro E, IPT 

(इन्िेंटर), िैकेनिकल डसे्कटॉप, 

यूिीग्राकफक्स, पैरा सॉमलड, 

CADKEY, IGES, STEP, PAR 

(सॉमलड एज), SAT (ACIS), VDA-

FS, VRML, STL, TIFF, JPG, 

Adobe, Rhino, IDF और HSF िें 
नियाषत करि ेके मलए अतंनिषटहत 

अिुिाद सुविधा । 
55. "3D इंटरकिेक्ट" तकिीक का 

उपयोग करके अन्य ़िाइल 

प्रारूपों को उन्ित तरीके स े

संभालिा। 
56. विमभन्ि उप-असेंबली को 

जोड़कर सरल 3D उपयोधगता 
आइटि बिाएं। 

प्लॉट का पररचय और 

प्लॉटटगं के विमभन्ि तरीके। 
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57. िौजूदा ठोस भाग िॉडल को 
संशोधधत और संपाटदत करिा 

58. िौजूदा सतह डडज़ाइि िॉडल को 
संशोधधत एि ंसंपाटदत करिा । 

59. ड्राइंग पर सािान्य ड्राइंग दृश्य, 

प्रक्षेपण दृश्य, अिुभाग दृश्य, 

विस्तार दृश्य, भाग और असेंबली 
के आइसोिेटट्रक दृश्य बिाएं 

60. सभी विकल्पों के सार्थ टदए गए 

भागों के मलए असेंबली संयोग 

बाधा बिाएाँ 
61. असेंबली िें प्रयुक्त एकाधधक 

भागों के मलए पैटिष, दपषण बिाएं। 
62. हेरफेर उपकरण के सार्थ िौजूदा 

असेंबली को संशोधधत करें  और 

िौजूदा बाधा को संशोधधत करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

LO-6: विमभन्ि 

प्रकार के बुनियादी 
कफटटगं ऑपरेशि को 
लागू करते हुए 

विनिदेश के अिुसार 

कायष करिे के मलए 

कायष की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिग्स्र्थत करें  तर्था 
आयािी सटीकता 
की जांच करें। 
[बुनियादी कफटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

फाइमलगं, डड्रमलगं, 

टेवपगं और ग्राइंडडगं 

आटद। सटीकता: ± 

ववननमाषण प्रौद्योधगकी: 
63. फाइमलगं चिैल, सिािांतर. 

64. फाइमलगं- सपाट और िगाषकार 

(खरुदरी कफनिश)। 

65. फाइमलगं अभ्यास, सतह 

फाइमलगं, विषि पैर कैमलपसष 
और स्टील रूल के सार्थ सीधी 
और सिािांतर रेखाओं का 
अकंि। 

66. डडिाइडर, विषि पैर कैमलपसष 
और स्टील रूल (ितृ्त, एआरसी, 
सिािांतर रेखाएं) के सार्थ अकंि 

अभ्यास। 
67. विनििाषण प्रकक्रया का प्रदशषि. 

• ़िाइलें- विनिदेश, वििरण, 

सािग्री, गे्रड, क्स, ़िाइल 

तत्ि, उपयोग, ़िाइलों के 

प्रकार, ़िाइलों की देखभाल 

और रखरखाि। 
• िापि िािक (अगें्रजी, िीटट्रक 

इकाइयााँ), कोणीय िाप। 
• विमभन्ि विनििाषण प्रकक्रयाएाँ: 
• काग्स्टंग. 

• इिेग्जंग और कोटटगं. 

• िोग्ल्डगं- 

• गठि. 

• िशीनिगं. 

• जोड़िा. ख़त्ि करिा. 
• पारंपररक विनििाषण के लाभ 

और हानि 
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0.25 मििी] • योगात्िक विनििाषण बिाि 

घटािात्िक विनििाषण। 
• अन्य। 
• प्लाग्स्टक के प्रकार और उसके 

गुण (विरूपण और मसकुड़ि) 

68. नछद्रों की ग्स्र्थनत, स्र्थाि 

निधाषरण, अकंि उपकरणों के 

सार्थ चाक से मलखी सतहों पर 

रेखाएं खींचिे के मलए सरल ब्लू 
वप्रटं के अिुसार अकंि करिा।  

69. चरणों को फाइल करें  और ± 0.25 

मििी की सटीकता के सार्थ 

धचकिी फाइल के सार्थ सिाप्त 

करें। 
70. छेदों को धचग्नित करें  और उििें 

डड्रल करें। 
71. एिएस फ्लैट पर डड्रल और टैप 

करें। 
72. िािक आकार के मलए डाई के 

सार्थ बानय धागे बिाएं। 
 

• सतह प्लेट और सहायक 

अकंि उपकरण, 'िी' ब्लॉक, 

कोण प्लेटें, सिािांतर ब्लॉक, 

वििरण, प्रकार, उपयोग, 

सटीकता, देखभाल और 

रखरखाि। 
• डड्रमलगं प्रकक्रया: सािान्य 

प्रकार (बेंच प्रकार, स्तंभ 

प्रकार, रेडडयल प्रकार), गैंग 

और बहु डड्रमलगं िशीि। 
• िल डड्रल आकार का निधाषरण. 

• डाइज़: त्रब्रटटश िािक, िीटट्रक 

और बीआईएस िािक, 

सािग्री, भाग, प्रकार। 
• पीसिे िाला पटहया: अपघषषक, 

गे्रड संरचिा, बंधि, विनिदेश 

और उपयोग। पीसिे िाले 

पटहयों का चयि। 
• रेडडयस/क़िललेट गेज, फीलर 

गेज, होल गेज और उिके 

उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

LO-7: विमभन्ि 

उपकरणों का 
उपयोग करके घटकों 
की कायषक्षिता और 

पररभावषत िािक के 

मेट्रोिोजी: 
73. िनिषयर कैमलपर, िनिषयर ऊंचाई 

गेज और िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके रैणखक िाप करें। 

74. सतह प्लेट और घटकों की सतह 

• शुद्धता, पररशुद्धता और त्रटुट 

की पररभाषा। 
• िनिषयर स्केल और 

अल्पतिांक का मसद्धांत। 
• िनिषयर कैमलपर, िाइक्रोिीटर 
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ज्ञाि 10 घंटे 

 

अिुरूपता की जांच 

करिे के मलए िांनछत 

सटीकता के सार्थ 

विमभन्ि िाप 

निष्ट्पाटदत करें। [ 
विमभन्ि िाप: 

रैणखक, टेपर, सतह 

खुरदरापि, कोणीय, 

धागा; विमभन्ि 

उपकरण: िनिषयर 

कैमलपर, िनिषयर 

ऊंचाई गेज, 

िाइक्रोिीटर, गहराई 

गेज, बेिल रक्षक, 

साइि बार, डायल 

परीक्षण सूचक ] 

 
 

खरुदरापि की जााँच करें।  
75. डायल टेस्ट इंडडकेटर का उपयोग 

करके दरूी/क्लीयरेंस िापें।  

(अदंर और बाहर), 

टेलीस्कोवपक गेज, ऊंचाई 

गेज, गहराई गेज, ग्स्लप गेज 

के सार्थ िापिे के तरीके। 
• बेिल प्रोटेक्टर, साइि बार, 

एंगल गेज, ग्स्पररट लेिल, 

ग्क्लिोिीटर, ऑटो कोमलिेटर 

के प्रिुख भाग, कायष और 

िापि विधधयां। 
• डायल टेस्ट इंडडकेटर/गेज का 

अिुप्रयोग। 
• सीधापि, सपाटपि, 

िगाषकारता, सिांतरता, 
लंबितता, गोलाई, संकेन्द्रता, 
बेलिाकारता, रि आउट, 

अडंाकारता िापिे की 
विधधयााँ। 

76. बुनियादी आकार विचलि और 

सहिशीलता को दशाषिे िाला 
आरेख बिाएं। 

77. िशीनिगं और सतह पररष्ट्करण 

(गे्रड और िाइक्रोि िाि) के मलए 

प्रतीक बिाएं। 
78. ज्यामितीय सहिशीलता को 

दशाषिे िाले िशीि भाग का 
नििाषण करें। 

79. उत्पाटदत ककसी भी िस्त ुके 

निरीक्षण के आधार पर ररपोटष 
तैयार करें।  

• थे्रड िाइक्रोिीटर- बाहरी धागे 

के वपच, प्रिुख और लघु व्यास 

और प्रभािी व्यास के िापि 

और उपयोग की विधध। 
• धगयर के प्रकार। धगयर दांतों 

के प्रकार-प्रकार और 

अिधारणा। धगयर दांत 

शब्दािली, िापिे के तरीके 

और धगयर दांत िनिषयर का 
िाप धचत्रण। 

• सीिा गेज-िगीकरण और 

अिुप्रयोग। 
• सहिीय आयाि, ज्यामितीय 

सहिीयता। िशीनिगं और 

सतह पररष्ट्करण के मलए 
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प्रतीकों के संकेत ड्राइंग पर 

(गे्रड और िाइक्रोि िाि) 

• विनििेय भागों का उत्पादि, 

ज्यामितीय सटहष्ट्णुता। 
• आईएस: 919, आईएस:2709 

से पररधचत होिा। 
• निरीक्षण प्रकक्रया और ररपोटष 

लेखि। 
व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

एलओ-8: ििाचार 

और डडजाइि सोच 

पद्धनत की व्याख्या 
करें। 

36. हाल के पांच ििाचारों की 
पहचाि करें। 

37. केस स्टडी सिस्या कर्थिों के 

आधार पर अिेक विचार उत्पन्ि 

करें। 
38. ग्राहकों की अपूणष 

आिश्यकताओं के आंकड़ ेएकत्र 

करिे के मलए उपकरणों एि ं

कायषप्रणामलयों की सूची बिाएं। 
39. प्रश्िािली की सहायता से 

ग्राहकों से डटेा एकत्र करें। 
40. STEEP एि ंTrend विश्लेषण की 

सहायता स ेबाजार सिेक्षण का 
संचालि करें। 

41. तामलकाओं, चाटों, ग्रा़िों, क्रॉस 

टेबुलेशिों और अधधक उन्ित 

विश्लेषण के सार्थ सिेक्षण डटेा 
का विश्लेषण करें। 

42. सािाग्जक, शारीररक, पहचाि, 

संचार, भाििात्िक 

(एसपीआईसीई) ढांच ेका 

• ििाचार और डडजाइि सोच 

का पररचय 

• केस स्टडी के सार्थ ििाचार की 
आिश्यकता 

• गहि उपयोगकताष 
आिश्यकताओं के मलए ट्रेंडडगं 

सिाधाि तैयार करि ेहेत ु

विचार-िंर्थि सत्र। 
• ग्राहक की अपूणष 

आिश्यकताओं या अपेक्षाओ ं

की पहचाि करिे के मलए 

डडजाइि सोच अन्िेषण एिं 
सहािुभूनत चरण की 
अिधारणा। 

• विमभन्ि उपकरण एिं 
पद्धनतयााँ 

• ग्राहकों की ज़रूरतों का पता 
लगािे के मलए उपयोग ककया 
जाता है 

• ग्राहक िांग की रणिीनतक 

प्रार्थमिकताओं को पररभावषत 

करिा। 
• टहतधारक िािधचत्रण. 

• आिश्यक  भीड़ जुटिा& 



  एडिटिव मनै्यूफैक्चर िंग (3िी प्र िंटििंग) तकनीशियन 

 

32 
 

उपयोग करके बाजार िें 
उपयोगकताष की जरूरतों का पता 
लगािा। 

43. प्रनतस्र्थावपत, संयोग्जत, 

अिुकूमलत, आिधधषत/न्यूिति, 

विपरीत, विलोवपत, अन्य 

उपयोग िें लािा (स्कैम्पर) 

उपकरण का उपयोग करके 

विमभन्ि दृग्ष्ट्टकोणों स ेिए 

विचार उत्पन्ि करिा। 
44. आिश्यकताओं को व्यिग्स्र्थत 

करें  और एक व्यग्क्तत्ि बिाएं। 
80. व्यग्क्तत्ि िें विकास एि ं

पररशोधि। 

• प्रबंधि तकिीकें . 
• बाजार सिेक्षण की 

आिश्यकता. 
• विमभन्ि उपकरणों एिं 

तकिीकों का प्रयोग ककया 
गया। 

• बाजार सिेक्षण करिे के मलए. 

• STEEP एि ंTREND विश्लेषण 

का पररचय। 
• ितषिाि रुझाि और प्रयुक्त 

उपकरण 

• बाजार सिेक्षण आयोग्जत 

करें. 
• सािाग्जक, शारीररक, पहचाि, 

संचार, भाििात्िक 

(एसपीआईसीई) ढांच ेकी 
अिधारणा। 

• प्रनतस्र्थावपत, संयोग्जत, 

अिुकूमलत, 

आिधधषत/न्यूिति, उलटा, 
हटािा, अन्य उपयोग िें लािा 
(स्कैम्पर) उपकरण की 
अिधारणा। 

• व्यग्क्तत्ि विकास की 
अिधारणा. 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

LO-9: एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं 

प्रौद्योधगकी और 

एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं िें 
उभरते रुझािों की 
व्याख्या करें। 

81. ए.एि. िें प्रयुक्त विमभन्ि 

िशीिों का प्रदशषि (भौनतक 

एिं/या प्रकक्रयाओं और कायों को 
सिझािे िाला िीडडयो)। 

82. एक्सट्रूज़ि (FFF) तकिीक और 

DLP/SLA तकिीक द्िारा घटकों 
का उत्पादि करें  और दोिों 

• एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं 

(एएि) की िींि; 

• एएि िें प्रयुक्त शब्दों की 
पररभाषाएं; विमभन्ि प्रकार की 
िशीिें, विमभन्ि िशीिें जसैे 
एफडीएि, एसएलए और 

एसएलएस (बेमसक तकिीकी 
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प्रकक्रयाओं की तुलिा करें ज्ञाि), एएि विनििाषण 

उद्योग, प्रौद्योधगकी 
विनिदेश; एएि िें उभरती 
प्रिवृत्त। 

• एडडटटि और सबटै्रग्क्टि 

िैन्युफैक्चररगं के बीच अतंर. 

• कंपोग्जट सटहत िूल सािग्री 
का पररचय। 

• एक्सट्रूज़ि एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं टेक्िोलॉजी - 
फ्यूज्ड कफलािेंट फैत्रब्रकेशि 

(FFF) और कंटीन्यूअस 

कफलािेंट फैत्रब्रकेशि (CFF) को 
सिझें 

• डडग्जटल लाइट प्रोसेमसगं 

(डीएलपी) 
• डडग्जटल विमभन्ि एएि 

तकिीकें - 
• एक्सट्रूज़ि एडडटटि 

िैन्युफैक्चररगं 

• स्टीररयोमलर्थोग्राफी 
(एसएलए) 

• प्रकाश प्रसंस्करण (डीएलपी) 
• सतत तरल इंटऱेिस उत्पादि 

(CLIP) 

• िटेररयल जेटटगं, बाइंडर 

जेटटगं 

• सािग्री एक्सट्रूज़ि 

• फ्यूज्ड डडपोग्जशि िॉडमलगं 

(एफडीएि) 

• फ्यूज्ड कफलािेंट फैत्रब्रकेशि 

(FFF) 

• कंटूर क्राग्फ्टंग 
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• पाउडर त्रबस्तर प्रसार. 

• चयिात्िक लेजर मसटंररगं 

(एसएलएस) 

• प्रत्यक्ष धातु लेजर मसटंररगं 

(डीएिएलएस) 

• शीट लेमििेशि 

• प्रत्यक्ष ऊजाष निक्षेपण. 

• अिुप्रयोग, शग्क्त, पररष्ट्करण, 

पररशुद्धता आटद के संबंध िें 
विमभन्ि प्रकक्रया और सािग्री 
प्रदशषि की तुलिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

LO-10: ककसी भाग 

को एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं के 

मलए उपयुक्त 

बिाएं। 

83. एडडटटि िनै्यफैूक्चररगं 

(डीएफएएि) के मलए सरल भागों का 
डडजाइि तयैार करिा। 

• उत्पाद डडज़ाइि को सिझें. 
• 3 डी वप्रटंटगं, सपोटष और 

स्लाइमसगं तकिीकों की 
आिश्यकताओं को ध्याि िें 
रखते हुए भाग डडजाइि। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

LO-11: एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं की 
विमभन्ि प्रकक्रयाओं 
को सिझाएं तर्था 
एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं के 

सरल भाग को बताएं 
। 
 

84. एक्सट्रूज़ि एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं (एफएफएफ 

टेक्िोलॉजी) द्िारा सरल िस्तुओ ं

जैस ेब्रैकेट/लीिर, क्लैंप, स्पर 

धगयर, थे्रडडे कंपोिेंट आटद का 
नििाषण करिा। 

85. क्लाउड आधाररत 3D स्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर के सार्थ मिधित भागों 
को वप्रटं करें। 

86. एफडीएि, फोटो पॉलीिराइजेशि 

(डीएलपी) प्रकाश स्रोत - 

औद्योधगक यूिी एलईडी का 
उपयोग करके प्लाग्स्टक भाग को 
वप्रटं करें। 
 
 

ए.एि. की विमभन्ि प्रौद्योधगककयां 
एि ंप्रकक्रयाएं: - 
• द्रि आधाररत प्रणाली के 

अतंगषत प्रकक्रयाए ं

a. एसएलए 

1.1.1 डीएलपी 
1.1.2 लेजर आधाररत 

b. सािग्री जेटटगं 

1.2.1 मि्टी/केक/चॉकलेट। 
1.2.2. िल्टी जेट वप्रटंटगं 

• पाउडर आधाररत प्रणाली के 

अतंगषत प्रकक्रयाए ं

2.1 एसएलएस 

2.2 बाइंडर जेटटगं 

• ठोस आधाररत प्रणाली के 

अतंगषत प्रकक्रयाए ं
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3.1 एफडीएि/ एफएफएफ/ 

सीएफएफ (एक्सट्रूज़ि) 

3.2 शीट लेमििेशि 

• धातु िुद्रण के अतंगषत 

प्रकक्रयाएं 
a. डीएिएलएस (डायरेक्ट 

िेटल लेजर मसटंररगं) 

b. पीबीएफ (पाउडर बेड 

फ्यूजि) 

c. डीईडी (प्रत्यक्ष ऊजाष 
निक्षेपण) 

d. ईबीएएि (इलेक्ट्रॉि बीि 

एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं) 

e. एडि (परिाणु प्रसार 

योगात्िक विनििाषण) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

एलओ-12: एक 

प्रोटोटाइप/अनंति 

उपयोग उत्पाद 

विकमसत करें। 
 

LO-13: प्रकक्रया 
एल्गोररदि लागू करें  
(3D स्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर)। 

87. एक सरल असेंबली/सब-

असेम्बली िॉडल का डडज़ाइि 

तैयार करें। 
88. 3D स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर का 

उपयोग करके भाग विकास के 

विमभन्ि अमभविन्यास, विमभन्ि 

सेटटगं्स की जांच करें। 
89. स्लाइमसगं/सपो ष्स/लेयसष/ओरर

एंटेशि आटद के मलए एल्गोररदि 

की विमभन्ि प्रकक्रयाओं का 
विश्लेषण और अिुप्रयोग करिा। 

 

• 3डी िुद्रण प्रकक्रयाओं पर 

विचार करते हुए सटहष्ट्णुता 
और कफटिेंट का अिुप्रयोग। 

• स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और 

स्लाइमसगं तकिीकों की 
प्रकक्रया एल्गोररदि को 
सिझिा। 

• हिीकॉम्ब संरचिा को सिझें 
• वप्रटंर िें छत और फशष परतों 

को सिझें 
• दीिार परतों तक पहुाँचिे को 

सिझें 
• आंतररक दृश्य प्रदशषि परत 

देखिा सीखें 
• टबो वप्रटं जिरेशि, विमभन्ि 

ररज़ॉल्यूशि चयि को सिझें। 
• विमभन्ि अिुप्रयोग जैस-े 
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कायाषत्िक प्रोटोटाइप, 

स्िास्थ्य देखभाल उत्पाद 

आटद। 
व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे. 

एलओ-14: 

बेंचिाककिं ग 

अध्ययि, अिधारणा 
डडजाइि, 

व्यिहायषता परीक्षण, 

औद्योधगक 

डडजाइि, कधर्थत 

गुणित्ता और 

एगोिॉमिक्स का 
प्रदशषि करिा। 
 

90. सिस्या कर्थि को पररभावषत 

करें. 
91. सभी विचारों को एकत्रत्रत करिा 

तर्था केस स्टडी के अिुसार 

सिस्या वििरण को संबोधधत 

करिे के मलए चके सूची बिािा। 
92. विनििाषण, उपलब्धता, लागत 

और जोणखि िूल्यांकि जैसी 
सभी संभाििाओं पर विचार 

करके अनंति अिधारणा 
डडजाइि का चयि और 

परीक्षण। 

• बेंचिाककिं ग का पररचय। 
 बेंचिाककिं ग का औद्योधगक 

िहत्ि। 
• बेंचिाककिं ग के मलए प्रयुक्त 

उपकरण ।  
• अतंर विश्लेषण की 

अिधारणा. 
• औद्योधगक  केस 

अध्ययि। अिधारणा 
डडजाइि का पररचय। 

• विचार िंर्थि सत्र के िाध्यि 

से विचार सजृि। 
• संकल्पिा के दृश्यीकरण का 

िहत्ि. 

• सटीक िुद्दों से निपटिे के 

मलए सिस्या की पररभाषा 
स्पष्ट्ट रूप स ेपररभावषत करें। 

• व्यिहायषता आकलि 

• जोणखि आकलि। 
93. एक िए उत्पाद की अिधारणा 

को विकमसत करिे िें 
 औद्योधगक डडजाइि 

अध्ययि की सहायता स ेउत्पादों 
के कायष, सौंदयष, उत्पादि लागत 

और उपयोधगता पर विचार ककया 
जाता है। 

94. आराि, उपयोग िें आसािी, 
उत्पादकता/प्रदशषि और 

• औद्योधगक डडजाइि का 
पररचय और उसका केस 

अध्ययि। 
• उत्पाद आधाररत गुणित्ता की 

अिधारणा. 
• अिुभि की गई गुणित्ता का 

िहत्ि. 

• विमभन्ि प्रकार की रणिीनतयों 
का प्रयोग ककया गया 

• गुणित्ता के स्तर िें सुधार 
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सौंदयषशास्त्र के पहलुओं के सार्थ 

एगोिॉमिक्स अध्ययि डडज़ाइि 

ककए गए उत्पाद की एक ररपोटष 
बिाएं । 

95. इंजीनियररगं सािधग्रयों (धातु, 
पॉमलिर, इलास्टोिसष, 
मसरेमिक, ग्लास और कंपोग्जट) 

को िगीकृत करें। 
96. सािग्री के भौनतक गुणों, सािग्री 

के यांत्रत्रक गुणों और घटक या 
उत्पाद के अिुप्रयोग की 
सहायता से घटक या उत्पाद के 

मलए सािग्री का चयि 

लािा। 
• िाििीय कारकों और 

एगोिोमिक मसद्धांतों की 
अिधारणा। 

• प्रकार  और इसके 

• िहत्त्ि 

• पुिः डडजाइि और पुिविषकास 

की अिधारणा. 
•  

• विस्ततृ डडजाइि का पररचय 

एिं इसकी दस्तािेजीकरण 

प्रकक्रया, विस्ततृ डडजाइि के 

चरण एिं इसका औद्योधगक 

अिुप्रयोग। 
• योजिाओं की अिधारणा, 

विनिदेश 

• और विस्तार से डडजाइि का 
अिुिाि। 

• सािग्री चयि का िहत्ि 

• सािग्री चयि के मलए 

िािदंड। सािग्री चयि की 
प्रकक्रया 

• सािग्री का परीक्षण. 

• टूलींग और उसके पररचय 

• िगीकरण. 

• उपकरण प्रबंधि अध्ययि 

और इसकी पहचाि पर 

ितृ्तधचत्र 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

एलओ-15: 

अिुकूलि के मलए 

तरीके सुझाएाँ। 

90. उपयुक्त AM का चयि करें  और 

अिुकूलि प्रकक्रया का सुझाि दें। 
(केस स्टडीज़) 

• उत्पादों के अिुकूलि/प्रदशषि 

सुधार की अिधारणा। उत्पादों 
का अिुकूलि और 

निजीकरण। 
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ज्ञाि 05 घंटे 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

LO-16: विमभन्ि 

विद्युत उपकरणों, 
सेंसरों की बुनियादी 
कायषप्रणाली को 
पहचाििा और 

सिझािा तर्था 
बुनियादी रखरखाि 

कायष सटहत 

औद्योधगक 

अिुप्रयोग िें इस 

ज्ञाि को लागू 
करिा। [विमभन्ि 

विद्युत उपकरण- 

िल्टी-िीटर, 

ट्रांसफािषर, ररले, 

सोलेिोइड्स, िोटर 

और जिरेटर; 

विमभन्ि सेंसर - 

निकटता और 

अल्ट्रासोनिक।] 3D 

वप्रटंटगं िशीि की 
सरल िरम्ित, 

रखरखाि की योजिा 
बिािा और उस े

निष्ट्पाटदत करिा 
तर्था कायषक्षिता की 
जांच करिा। 

91. सरल ओि कािूि सककष ट और 

पररधचत िल्टीिीटर का उपयोग 

करके ितषिाि, िोल्टेज और 

प्रनतरोध को िापें। 
92. सरल िरम्ित कायष: ब्लू वप्रटं से 

िशीि के भागों का सरल 

संयोजि। 
93. असेंबली के दौराि संभावित 

असेंबली दोषों को सुधारें। 
94. चके सूची के सार्थ नियमित 

रखरखाि करें। 
95. नियमित जांच सूची के अिुसार 

िशीि की निगरािी करें।  
96. दबाि गेज, तापिाि गेज, तेल 

स्तर पढें। 

• बुक्रनयादी क्रवद्यतु का अध्ययन- िोल्टेज 

-करंट आक्रद। 

• क्रस्वच, फ़्यजू़ और सक्रकय ट ब्रेकर 

• सेंसर का पररचय- प्रॉग्क्समिटी सेंसर, 
प्रॉक्रटसक्रमटी सेंसर के प्रकार और उनका 

कायय-औद्योक्रगक अनपु्रयोग 

• दरूी और क्रवस्िापन के क्रलए सेंसर । 
ििििाव 

• -कुल उत्पादक रखरखाि 

• -स्िायत्त रखरखाि 

• -नियमित रखरखाि 

• -रखरखाि कायषक्रि 

• -िशीि िैिुअल स ेडटेा की 
पुिप्राषग्प्त। 

• नििारक रखरखाि-नििारक 

रखरखाि का उद्देश्य और 

कायष, अिुभाग निरीक्षण। 
दृश्य और विस्ततृ, स्िेहि 

सिेक्षण, प्रतीक और रंग 

कोडडगं की प्रणाली। संशोधि, 

सािग्री का सरल आकलि, 

हैंडबुक और संदभष तामलका का 
उपयोग। असेंबली 
विफलताओं के संभावित 

कारण और उपाय। 
• िी बेल्ट और उिके फायदे और 

िुकसाि, िाणणग्ज्यक बेल्ट 

का उपयोग, ड्रमेसगं और राल 

रेंगिा और कफसलि, गणिा। 
उद्योग में प्रयुक्त तकनीकी 
अूंगे्रजी िब्दों का महत्व – (केिल 

सरल पररभाषा िें) 
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• तकिीकी प्रपत्र, प्रकक्रया चाटष, 
गनतविधध लॉग, उद्योग के 

आिश्यक प्रारूपों िें, अिुिाि, 

चक्र सिय, उत्पादकता 
ररपोटष, जॉब काडष। 

• िशीि उत्पादकता 
अिधारणाएाँ - चक्र सिय, 

डाउि टाइि, चक्र सिय 

अिुिाि। 
• लागत निधाषरण - िशीि घटें 

दर, िशीनिगं लागत, 

उपकरण लागत, डाउि टाइि 

की लागत। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

एलओ-17: एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं 

िशीिों का बुनियादी 
रखरखाि करिा । 

97. िशीि के विमभन्ि आिश्यकता 
आधाररत घटकों का परृ्थक्करण 

और संयोजि। 
98. एएि िशीि के विमभन्ि भागों 

को बदलें। 

• िशीि के विमभन्ि घटकों की 
सिझ । 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

एलओ-18: बाजार 

अपील िाले सौंदयष 
िॉडल बिाएं। 

99. सौंदयष की दृग्ष्ट्ट से आकषषक 

जैविक आकृनतयााँ बिाएाँ। 
• एडडटटि िैन्यूफैक्चररगं िें 

डडजाइि और मसद्धांतों का 
पररचय। 

• कला डडजाइि और िास्तुकला 
की िूल अिधारणा और 

ऑिलाइि िॉडल/संसाधिों 
का उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 59 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

LO-13: प्रकक्रया 
एल्गोररथ्ि लागू 
करें। (स्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर)  

100. स्लाइमसगं/सपो ष्स/लेयसष/
ओररएंटेशि आटद के मलए 

एल्गोररदि की विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं का विश्लेषण और 

अिुप्रयोग करिा। 

• स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और 

स्लाइमसगं तकिीकों की 
प्रकक्रया एल्गोररदि को 
सिझिा। 

• छते्त की संरचिा को सिझें. 
• वप्रटंर िें छत और फशष परतों 

को सिझें। 
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• दीिार परतों तक पहुाँचिे को 
सिझें. 

• आंतररक दृश्य प्रदशषि परत 

को देखिा सीखें। 
• टबो वप्रटं जिरेशि, विमभन्ि 

ररज़ॉल्यूशि चयि को सिझें। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

LO-19: कायष सिाप्त 

करिे के मलए पोस्ट 

प्रोसेमसगं तकिीक 

लागू करें।  

101. विमभन्ि पोस्ट प्रोसेमसगं 

तकिीकों द्िारा कायष सिाप्त 

करें। 
102. गुणित्ता जांच. 

• प्रत्येक प्रकक्रया के मलए अलग-

अलग पोस्ट प्रोसेमसगं 

तकिीकें । 
• जैस,े सैंडडगं, सफाई, डबेररगं, 

क्योररगं, पेंटटगं, पॉमलमशगं 

आटद। 
व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

LO-20: स्कैि करें 
और स्कैि डटेा 
संसाधधत करें। 

103. ककसी जॉब को विमभन्ि 

कोणों पर स्कैि करें; स्कैि ककए 

गए डटेा या छवियों को 
संयोग्जत/संयुक्त करें; स्कैि 

ककए गए डटेा को प्रोसेस करके 

िेश ़िाइल (.STL) विकमसत करें; 
पैरािीटट्रक िॉडल (संपादि 

योग्य) बिाएाँ और विनििाषण 

ड्राइंग और वप्रटं तैयार करें। 
(स्कैि डटेा को प्रोसेस ककया 
जािा चाटहए, स्िचामलत 

संरेखण, ऑटो-क्षेत्र, सेगिेंटटगं, 

िेश डटेा से स्केच बिािा, सॉमलड 

िॉडमलगं और सरफेमसगं 

तकिीकों का उपयोग करके िेश 

डटेा से पैरािीटट्रक 3D िॉडल 

तैयार करिा चाटहए।) 
104. 3D िॉडल को विमभन्ि CAD 

़िाइल स्िरूपों िें नियाषत करें। 

• स्कैनिगं तकिीक और स्कैि 

डटेा का प्रसंस्करण- ररिसष 
इंजीनियररगं। 

• विमभन्ि स्कैि लेिे और उन्हें  
संयोग्जत करिे की विधध; िशे 

फाइल विकमसत करिे की 
विधधयां; िेश फाइल बिािे के 

मलए स्कैि डटेा की प्रकक्रया की 
विधधयां। 

• ररिसष इंजीनियररगं के 

िाध्यि से स्कैि डटेा को 
संपाटदत करिे की विधधयााँ। 

कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 38 घूंटे। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे. 

 
 

LO-21: व्यािहाररक 

संचालि करिे के 

मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 

सिझाएाँ। 
  

कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 

इकाई, अूंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइर्थागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

प्लाग्स्टक के प्रकार और उसके गुण (विरूपण और मसकुड़ि) 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और तापिाि के 

बीच अतंर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िर्थिांक और गलिांक 

क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

ितृ्त, अधषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखडं, ष्भुज और दीघषितृ्त का 
क्षेत्रफल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष पषृ्ट्ठीय 
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क्षेत्रफल, कुल पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणणयााँ 
परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा: - 

ररिसष इंजीनियररगं और वप्रटंटगं (लाइि इंडस्ट्री कम्पोिें्स, सरल धगयर बॉक्स, बायोिेडडकल पा ष्स, रोबोटटक 

धग्रपर असेंबली, दो पा ष्स िाली छोटी ब्लोअर असेंबली, सरल िोल्ड्स आटद) स ेसंबंधधत पररयोजिा कायष, ग्जसिें 
कायाषत्िक प्रोटोटाइप पर ध्याि देिे के सार्थ QC ररपोटष (कि स ेकि दो िॉडल) शामिल हों। 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सिी सीटीएस रेडों के क्रलए सामान्य) (120 र्ंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिहू के 

मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
एडिटटव मैन्यूफैक्चरिूंग (3िी वप्रूंटटूंग) तकनीशियन (20 उम्मीदवािों के बैच के शिए) 

क्र. सूं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूि ककट 

1.  दस्तािे, चश्िा  21 (20+1) सेट 

2.  िापिे का टेप 5 एि 10 िग. 

बी. ड्राइूंग औि सीएिी िैब टूल्स 

3.  डसे्कटॉप कंप्यूटर, खरीद के सिय उपलब्ध 

ििीिति कॉग्ऩ्िगरेशि। 
CPU: 64 त्रबट i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 GHz या अधधक। 
RAM: -16 GB DDR-III या अधधक, Wi-Fi 

सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकृत गीगात्रबट 

ईर्थरिेट, USB िाउस, USB कीबोडष और 

िॉनिटर के सार्थ (न्यूिति 21 इंच या 
अधधक) लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं 

मसस्टि और एंटीिायरस जो व्यापार से 
संबंधधत सॉफ़्टिेयर के सार्थ संगत है। 

20 नग. 

4.  लैपटॉप, खरीद के सिय उपलब्ध ििीिति 

कॉग्ऩ्िगरेशि। 
CPU: 64 त्रबट i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 GHz या उससे अधधक। 
RAM:-16 GB DDR-III या उसस ेअधधक, 

Wi-Fi सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकृत 

गीगात्रबट ईर्थरिेट, USB िाउस, USB 

कीबोडष और िॉनिटर के सार्थ (न्यूिति 

14 इंच। लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं 

मसस्टि RAM:-16 GB 

एचडी/एसएसडी (512) 

01 नं. 

5.  
रैक के सार्थ अलग करें  (अन्य टे्रडों के सार्थ 

साझा ककया जा सकता है) 

सच्चा सिवपषत सिषर 

इंटेल XEON प्रोसेसर (ििीिति), 12 GB 

या अधधक RAM, Windows सिषर OS 

1 िं. 

ANNEXURE-I 
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(ििीिति) 

 

6.  सॉफ्टिेयर: एिएस-ऑकफस का ििीिति 

संस्करण, ग्स्िफ्ट तकिीक के सार्थ ििीिति 

लाइसेंस प्राप्त संस्करण के सार्थ 3डी सीएडी, 
न्यूिति 24 डटेा अिुिादकों का सिर्थषि, 

टदशात्िक सहयोगी होिा चाटहए, एडडटटि 

िैन्युफैक्चररगं तकिीमशयि को इंजीनियररगं 

लागत िें ििीिति रुझािों की सुविधा प्रदाि 

करिी चाटहए ग्जसे 3डी सॉफ्टिेयर िें बिाया 
जािा चाटहए, 3डी सॉफ्टिेयर िें स्कैि से 3डी 
संचालि की सुविधा होिी चाटहए, 3डी 
सॉफ्टिेयर को डडजाइि और टोपोलॉजी 
अिुकूलि के मलए एकल विडंो एकीकरण का 
सिर्थषि करिा चाटहए, क्यसूी प्रकक्रया के मलए 

"प्रर्थि आलेख निरीक्षण ररपोटष" तैयार करिे 
की सुविधा होिी चाटहए। 

पुिः इंजीनियररगं तकिीक सॉफ्टिेयर 

उपलब्ध कराया जािा चाटहए 

21 उपयोगकताष 

7.  लेजर वप्रटंर ििीिति िॉडल A3 आकार का कागज 1 िं. 
8.  यूपीएस - वप्रटंटगं िशीि और कंप्यूटर के मलए 

5 केिीए 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

9.  एलसीडी प्रोजेक्टर व्हाइट बोडष के सार्थ 

एलसीडी प्रोजेक्टर / इंटरएग्क्टि पैिल 75 

"ओपीएस या अधधक के सार्थ उपयोग करिे के 

मलए 

 

1 िं. 

10.  प्रमशक्षक तामलका  1 िं. 
11.  प्रमशक्षक कुसी  2 िग. 

12.  अलिारी स्टील  1 िं. 
13.  कंप्यूटर टेबल  20+1 संख्या 
14.  कंप्यूटर स्टूल  20+1 संख्या 
15.  सिषर, वप्रटंर के मलए टेबल  1 िं. प्रत्येक 

16.  बानय संग्रहण डडिाइस (1TB)  2 संख्या. 
सी. उपकिण औि सामान्य दकुान सूंगठन 
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17.  संयोजि प्लायर इंसुलेटेड 200 मििी 03 संख्या 
18.  स्कू्र ड्राइिर इंसुलेटेड 4 मििी x 150 मििी, डायिडं हेड 03 संख्या 
19.  स्कू्र ड्राइिर इंसुलेटेड 6मििी x 150 मििी 03 संख्या 
20.  हार्थ िाइस 50 मििी जबड़ा 2 िग. 

21.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 2 िग. 

22.  हैक्सॉ फे्रि (ब्लेड के सार्थ) सिायोज्य 300 मििी ग्स्र्थर 150 मििी 2 िग प्रत्येक 

23.  ़िाइल फ़्लैट 200 मििी दसूरा कट हैंडल के सार्थ 3सं. 
24.  ़िाइल आधा दौर 200 मििी दसूरा कट हैंडल के सार्थ 3सं. 
25.  ़िाइल राउंड 200 मििी दसूरा कट हैंडल के सार्थ 3सं. 
26.  धचिटा लंबी िाक अछूता 150 मििी 3सं. 
27.  धचिटा फ्लैट िाक अछूता 200 मििी 4 िग. 

28.  धचिटा, गोल िाक इन्सुलेटेड 100 मििी 4 िग. 

िी. मापने का उपकिण 

29.  डडग्जटल िेिेरी कैमलपर. (यूनििसषल 

प्रकार) 

0 - 150 मििी, एलसी 0.05 मििी 
1 िं. 

30.  विनििेय के सार्थ पेंच धागा िाइक्रोिीटर। 
िीटट्रक धागे 60 की जााँच के मलए वपच 

निहाई। 

0 - 25 मििी एलसी 0.01 मििी 
1 िं. 

एफ. सामान्य मिीनिी 
31.  3D वप्रटंर - तरल आधाररत िुद्रण के मलए 

प्रत्यक्ष प्रकाश प्रसंस्करण प्रौद्योधगकी 
(DLP) के सार्थ 

 

त्रबल्ड िॉल्यूि - 100 मििी x 50 मििी x 

150 मििी या बेहतर डायिामिक Z 

ररज़ॉल्यूशि के सार्थ - 0.0001 इंच -0.003 

इंच सॉफ्टिेयर - प्रीफैक्ट्री और िैग्जक्स 

प्रकाश स्रोत - औद्योधगक यूिी एलईडी। 

0 1 सखं्या 

32.  ररिसष इंजीनियररगं के मलए स्कैिर- 

 

ऑग्प्टकल स्कैिर ट्राइपॉड टिष टेबल और 

आिश्यक सहायक उपकरण के सार्थ, 100 

िाइक्रोि तक सटीकता। 

1 िं. 

33.  ररिसष इंजीनियररगं के मलए सॉफ्टिेयर- 

(CAD के सार्थ एकीकृत) 

स्कैि डटेा को प्रोसेस ककया जािा चाटहए, 

स्िचामलत संरेखण, ऑटो-क्षेत्र, सेगिेंटटगं, 

िेश डटेा से स्केच बिािा, सॉमलड िॉडमलगं 

और सरफेमसगं तकिीकों का उपयोग करके 

1िं. 
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िेश डटेा से पैरािीटट्रक 3D िॉडल तैयार 

करिा चाटहए। ररिसष इंजीनियररगं 

सॉफ्टिेयर द्िारा उत्पन्ि िॉडल को 3D 

CAD सॉफ्टिेयर िें एकीकृत करिे के मलए 

सॉफ्टिेयर को सीधे मसगंल विडंो इंटीगे्रशि 

के सार्थ एकीकृत ककया जािा चाटहए। 
STL स्कैि ़िाइलों स ेपैरािीटट्रक िॉडल 

बिाएाँ 
जी. दकुान का फनीचि औि सामग्री 

34.  कायष बेंच 2.5 िी x 1.20 िी x 0.75 िी 4 िग. 

35.  लॉकर   

36.  
िायररगं बोडष 3 िीटर x 1 िीटर, शीषष पर 0.5 िीटर 

प्रक्षेपण के सार्थ 
1 िं. 

37.  िेटल रैक 100सेिी x 150सेिी x 45सिेी 4 िग. 

टटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे चाटहए, िावषषक आिश्यकता के मलए 

उपभोग्य िस्तुएं भी खरीदी जािी चाटहए। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II  

 

 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है ग्जन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि टदया है। 

14.03.2024 को टाटा टेक्नोिॉजीज, पुणे में सीटीएस के तहत “एडिटटव मैन्युफैक्चरिूंग (3िी वप्रूंटटूंग) 

तकनीशियन” के व्यापाि के शिए व्यापाि सशमनत की बठैक 

 

क्र. 

सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन टटप्पणी 

1.  जी.सी. साहा सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  िदंार भाले टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

3.  रोिी गुजंाल 3डी मसस्टम्स, गोिा सदस्य 

4.  प्रशांत हांडीगुडं टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य सह 

सिन्ियक 

5.  डनैियल डडसजूा टीआईएफ लबै्स सदस्य 

6.  िगंेश सलेु िगै्िाकैम्ज़ टेक्िोलॉजीज प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

7.  निनति मसहं सरेुश इंद ुलेजर प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

8.  परेश जी. केिकरे सरकारी आईटीआई औधं, पणेु सदस्य 

9.  डॉ. इग्श्तयाक खाि टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड, पणेु सदस्य 

10.  स्िग्प्िल कुिारी मसिसुॉफ्ट टेक्िोलॉजीज, पणेु सदस्य 

11.  योगेश एि. तोरप े सरकारी आईटीआई औधं, पणेु सदस्य 
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12.  सिुील एस चोरे मसिसुॉफ्ट टेक्िोलॉजीज, पणेु सदस्य 

13.  सी.आर. कनििोझी सरकारी आईटीआई, िदरैु सदस्य 

14.  िीनििासि जी. सरकारी आईटीआई, उलुदंरुपेट सदस्य 

15.  एि प्रेि कुिार सरकारी आईटीआई, नतडंीििि सदस्य 

16.  डॉ. डी वििेकािदंि सरकारी आईटीआई, धिषपरुी सदस्य 

17.  ककशोर डी मशसट सरकारी आईटीआई बेलापरु सदस्य 

 

18.  सदंीप नििसल्का टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

19.  सतीश कराड े सरकारी आईटीआई फलटण, सतारा सदस्य 

20.  जाटहर ख़तीब टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

21.  अनिल ढोल े टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

22.  बधुाटदत्य त्रबस्िास सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

23.  पीके बरैागी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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सूंक्षक्षप्त रूप: 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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