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दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं 

ड्राइंग, काययशाला विज्ञाि और गणिा तथा िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत रोजगार कौशल जैस ेविषयों पर 

प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय  और 

अनतररक्त पाठ्यचयाय गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स े

जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायय निष्पाटदत करत ेसिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ू

करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

इस व्यापार के अतंगयत आि ेिाले व्यापक घटक निम्िािुसार हैं: - 
 

प्रथम वर्ष : पहले िषय िें प्रमशक्षु व्यापार से संबंधधत सुरक्षा पहल,ू बुनियादी सुरक्षा और अन्य पहलओु ं

के बारे िें सीखता है। किटटगं कायय जैस,े अकंि, िाइमलगं, आरी चलािा, छेिी, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, काउंटरमसकंकंग, 

और एक को reaming सटीकता ± 0.5 स े± 0.05 मििी तक होती है। प्रमशक्ष ुअलग-अलग बिाि ेिें सक्षि है 

किट अथायत क्लीयरेंस किट, ट्रांजजशि किट, और इंटरिेरेंस किट बहुत सटीकता और कोणीय सहिशीलता 
के साथ 1° का। िह असेंबली उद्देश्य के मलए विमभन्ि प्रकार के सरल शीट धात ुघटक बिाता है और सटीकता 
का सत्यापि करें  उपयुक्त िाप उपकरण. 

 टे्रिी सीखता को तैयार करिा सरल चादर धात ुसाथ झुकिा, को कीलक धातु अियि का उपयोग 

करते हुए हाथ निचोड़ ररिेटटगं िशीि, और को कीलक धातु घटक का उपयोग करते हुए कीलक बंदकू. 

द्ववतीय वर्ष : दसूरे िषय के दौराि, प्रमशक्ष ुउपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके जटटल और बड़ ेआकार के 

धात ुघटकों को तैयार करिा सीखता है। 
प्रमशक्ष ुविशषे िैिानिक िास्टिरों को स्थावपत करिा सीखता है; िह अिुरूपता को सत्यावपत करि ेिें सक्षि 

है और िह विमशष्ट िास्टिरों को हटािे की तकिीक जािता है। प्रमशक्ष ुपीआर सीमलगं ऑपरेशि करिा 
सीखता है। प्रमशक्ष ुनिमियत धातु भागों पर सतह उपचार और टच-अप करिा सीखता है। 
प्रमशक्ष ुसीखता है कक विमभन्ि वििाि द्रि और विद्युत प्रणामलयों के मलए उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि 

घटकों की योजिा कैसे बिाई जाए, उन्हें  कैसे जोड़ा जाए और कैसे हटाया जाए। इसके अलािा, िह बुनियादी 
ररसाि परीक्षण, निरंतरता विद्युत परीक्षण और हािेस बबजल्डगं के अिुपालि की जांच करिा सीखता है। 
 
 
  

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो अग्रणी काययक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत एयरोिॉटटकल स्ट्रक्चर और इजक्िपिेंट किटर टे्रड िए ड्रडजाइि ककए गए 

पाठ्यक्रिों िें से एक है। सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए 

जाते हैं। पाठ्यक्रि दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोििे क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि 

क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैजक्टकल) िें पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि ककया जाता है, जबकक कोर क्षेत्र (िकय शॉप 

कैलकुलेशि साइंस, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) िें अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि 

कौशल प्रदाि ककए जाते हैं। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होिे के बाद , प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय 

व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है जजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें  व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 

निष्पाटदत करिा; 
• िौकरी और िशीनिगं कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार योग्यता 

कौशल को लागू करें। 
• ड्राइंग के अिुसार कायय करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, ककसी भी त्रटुट की पहचाि करें, 

पदािुक्रि को ररपोटय करें  और जॉब/घटकों िें त्रटुटयों को सुधारें। 
• ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

2. TRAINING SYSTEM 
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• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप िें 
आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िय प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
• प्रमशक्षुता काययक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता 

है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिचना: 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) निकटिती उद्योग िें, जहा ंयह उपलब्ध ि हो, 
सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाणपत्र, या, अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चिु सकते हैं। 
 

2.4 मलू्याूंकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आूंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूचीबद्ध 

मूल्याूंकन मानदूंडों के पिीक्षण द्वािा िचनात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि 

को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यजक्तगत प्रमशक्ष ुपोटयिोमलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक 

िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्धनत के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय टे्रड टेस्ट पिीक्षा ननयूंत्रक , डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोजजत ककया जाएगा। पैटिय 
और अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अनंति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंगे। अनंति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे स ेपहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ु

की प्रोफाइल की भी जााँच किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैजक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य 

सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मलू्याूंकन ददिाननदेि 
 

 यह सुनिजश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करत ेसिय विशषे आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिसुार स्कै्रप/अपव्यय का 

http://www.bharatskills.gov.in/
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निपटाि, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयायिरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत 

विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करत ेसिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण 

दृजष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, जजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुजस्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटय 
• उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 

• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा जािा 
चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑड्रडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखखत अकंि पैटिय अपिाया जािा चाटहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अकं आिंटटत ककए जाएंगे 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायय 
करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि के 

साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की प्राजप्त को 
प्रदमशयत करता हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ंके प्रनत उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 
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• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का कािी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अकं आिंटटत ककए जाएंगे 

इस गे्रड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायय करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राजप्त 

को प्रदमशयत करता हो, जजसिें बहुत कि िागयदशयि 

हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि 

रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और जस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अकं आिंटटत ककए जाएंगे 

 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी सहायता 
के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राजप्त को प्रदमशयत करता 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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वैमाननकी सूंिचना कफटि: 

 

- िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार िास्टिर या ररिेट्स का उपयोग करके वििाि संरचिा भागों को 
जोड़िा। 

- ककसी संयोजि की गुणित्ता को नियंबत्रत करता है। 
- नििायता संदभय प्रकाशि के अिुपालि के साथ धातु भागों का नििायण करता है। 
- नििायता संदभय प्रकाशि के अिुपालि के साथ मिधश्रत भागों का नििायण करता है। 
- संयोजि कायों की पहचाि करिा और जांच करिा तथा सुधार एि ंसिायोजि करिा। 
- संयोजिों के िास्टिरों और तत्िों की जांच, जस्थनत निधायरण और उन्हें  ठीक करिा। 
- सुरक्षा नियिों और गुणित्ता िािकों को जािता है और उन्हें  लागू करता है। 
- िैिुअल और पािर टूल्स का उपयोग करता है। 
- विमभन्ि भागों, किटटगं्स या संयोजिों की विमशष्टता और उिके कायों को सिझिे के मलए धचत्रों का 

अध्ययि करिा। 
- िािक प्रकक्रयाओं का उपयोग करके जंग को हटाता है। 
- काि को पूरा करि ेके मलए सािग्री, उपयुक्त उपकरण और उपकरणों का चयि करिा। काि को 

संभालिा, काटिे, िाइल करिे, पीसिे, छेद करिे, खरुचिे आटद की प्रकक्रयाओ ंद्िारा आिश्यक भागों 
को आयािों और विनिदेशों के अिुसार काटिा और आकार देिा, ििूि ेया तयैार घटक बिािे के मलए 

हाथ के औजारों का उपयोग करिा। 
- कैलीपसय, िाइक्रोिीटर, गेज आटद का उपयोग करत ेहुए कायय करते सिय िस्तुओ ंको िापिा तथा 

स्क्िायर के साथ सही िाइमलगं की जांच करिा। 
- अधय-निमियत िस्तु को धचजनित करिा या स्ियं धचजनित करिा, िाककिं ग ब्लॉक स्क्राइबर, िनिययर , 

ऊंचाई गेज आटद का उपयोग करिा, जो आिश्यक सटीकता पर निभयर करता है, ताकक तैयार आकार, 

ड्रड्रल ककए जािे िाले छेद और वपच कें द्रों , काटे जािे िाले धागों और ड्राइंग या ििूिे िें निटदयष्ट अन्य 

कायय वििरणों के मलए टदशा-निदेशों को इंधगत ककया जा सके। 
- भागों को अलग-अलग बिािा तथा उन्हें  स्कू्र, ररिेट्स, वपि आटद के साथ संयोजि करिा, जैसा कक 

निटदयष्ट ककया गया है, ताकक ड्राइंग के अिुसार पूणय इकाई बिाई जा सके। 

3. JOB ROLE 
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- हाथ के औजारों या बबजली के औजारों का उपयोग करके नघस,े टूटे या दोषपूणय भागों को खोलिा या 
हटािा तथा उिकी जगह िरम्ित ककए गए या िए भागों को लगािा। 

 

द्रव ववमान प्रणाशलयों के शलए वैमाननकी उपकिण कफटि: 

 

- गैर-अिुपालि घटकों को धचजनित करिा और गैर-अिुपालि घटकों को उत्पादि से हटािा; 
- ककसी घटक की गुणित्ता को नियंबत्रत करता है; 

- संयोजि कायों की पहचाि और जांच करिा तथा टच-अप, सिायोजि करिा; 
- असेंबली के भागों और तत्िों की जांच, जस्थनत और निधायरण करिा; 
- सुरक्षा नियिों और गुणित्ता िािकों को जािता और लागू करता है; 

- िैिुअल और बबजली उपकरणों का उपयोग करता है; 

- तकिीकी दस्तािेजों को पढता और सिझता है; 

- विमभन्ि द्रि वििाि प्रणामलयों के संचालि और कायों को जािता है; 

- विमभन्ि यांबत्रक लॉककंग और सीमलगं तकिीकों िें निपुणता; 
- ररसाि परीक्षण करिे के मलए ग्राउंड सपोटय उपकरण का प्रबंधि और उपयोग करिा; 
- ककसी प्रणाली का दृश्य निरीक्षण करता है और तकिीकी दस्तािेज के अिुसार दोषों को ठीक करता 

है; 

- गे्रवििर , द्रि उपकरणों से संबंधधत हाइड्रोमलक, िायिीय, ऑक्सीजि, कंडीशनिगं और ईंधि 

प्रणामलयों के मलए उपयुक्त असेंबली तकिीक का ज्ञाि होिा चाटहए । 
-  

ववद्युत ववमान प्रणाशलयों के शलए वैमाननकी उपकिण कफटि: 

 

- िायररगं आरेख और तकिीकी दस्तािेजों से केबल और संबंधधत भागों का चयि करिा; 
- सिथयि और तारों को जोड़ि ेिाले भागों को इकट्ठा करिा; 
- विद्युत उपकरण, तार, हािसे को तैयार करिा और सिथयि पर रखिा; 
- तारों की विद्युत निरंतरता की जांच करता है और बबजली चालू करिे स ेपहले सेटटगं्स करता है; 

- विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग; 

- जस्ट्रवपगं, कक्रजम्पंग और किेजक्टंग तकिीकों िें निपुणता; 
- विद्युत सुरक्षा िािकों को लागू करता है और िायररगं व्यिस्था नियिों का सम्िाि करता है; 

- तारों की स्थापिा का दृश्य िूल्यांकि करता है। 
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इसके अनतरिक्त, "एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर " के पास ननम्नशलखित योग्यताएूं होती 
हैं: 
 

- िौकरी का अच्छा दृश्य और सिन्िय; 

- हस्त - निपुणता; 
- गखणतीय गणिाओ ंका प्रयोग करते हुए कायय करिा; 
- सौंप ेगए कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिजस्थत करिा; 
- कायय निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और प्रबंध टीि को विश्िासपूणय िीडबैक के 

साथ उिका सिाधाि करिा; 
- उड़ाि सुरक्षा नियिों के अिुसार अपिी कायय गनतविधधयों की जजम्िेदाररयों के बारे िें जागरूक रहिा; 
- टीि के भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशयि करिा और कायों पर सहिनत बिािा; 
- अपेक्षक्षत स्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अगें्रजी सिझें; 
- पयायिरण के प्रनत संिेदिशील, स्ि-मशक्षण, उत्पादकता और टीि भाििा। 

 

सौंप ेगए कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिजस्थत करिा, निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता 
लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशयि करिा और टीि के भीतर कायों पर 

सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अगें्रजी सिझिा। पयायिरण, स्ि-

मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

ककए गए कायय की प्रकृनत के अिुसार एयिोनॉदटकल सूंिचना औि उपकिण कफटि के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है 

 

सूंदभष एनसीओ-2015: 3115.1000- एयरोिॉटटकल इंजीनियररगं तकिीमशयि। 
 

सूंदभष सूंख्या:- 
 

a) एएएस/एि1602 

b) एएएस/एि1401 

c) एएएस/एि1608 

d) एएएस/एि1803 

e) एएएस/एि1607 

f) एएएस/एि1605 

g) एएएस/एि1608 

h) एएएस/एि1609 

i) एएएस/एि9405 

j) एएएस/एि9406 
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k) एएएस/एि9407 

l) एएएस/एि9408 

m) एएएस/एि9409 

n) एएएस/एि9410 

o) एएएस/एि9411 

p) एएएस/एि9412 

q) एएएस/एि9413 

r) एएएस/एि9414 

s) एएएस/एि9415 

t) एएएस/एि9416 

u) सीएससी/एि9401 

v) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  

व्यापाि कोड डीजीटी/2013 

एनसीओ – 2015 3115.1000 

एनओएस कवि 

एएएस/एि1602, एएएस/एि1401, एएएस/एि1608, एएएस/एि1803, 

एएएस/एि1607, एएएस/एि1605, एएएस/एि1608, एएएस/एि1609, 

एएएस/एि9405, एएएस/एि9406 एएएस/एि9407, एएएस/एि9408, 

एएएस/एि9409, एएएस/एि9410, एएएस/एि9411 एएएस/एि9412, 

एएएस/एि9413, एएएस/एि9414, एएएस/एि9415, एएएस/एि9416, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर –4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध 
दो िषय (2400 घंटे + 100 घटें अगें्रजी कौशल + 200 घंटे OJT/सिूह 

पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ 

या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 
न्यूनतम आय ु 16 वर्ष पर पहला दिन का अकािदिक सत्र। 

दिव्यांगजनों के दिए पयत्रतय ना 

इकाई क्षमता (छात्रों की सूंख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 400 िगय िीटर 

िक्क्त मानदूंड 25 दकलोवाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर 
एंड इक्क्िपमेंि फििर  टे्रड 

बी.वोक /दिग्री िें वैिादनकी/ याांदत्रक इांजीदनयररांग से एआईसीटीई/यजूीसी से िान्यता प्राप्त एक वर्ीय 

इांजीदनयररांग कॉलेज/दवश्वदवद्यालय िें अनभुव  उपयकु्त िैिान। 

्य 

एआईसीटीई से एयरोनॉदटकल/िैकेदनकल इांजीदनयररांग िें 03 वर्ष का दिप्लोिा/ तकनीकी दिक्षा बोिष से 

िान्यता प्राप्त या प्रासांदगक उन्नत दिप्लोिा (व्यावसादयक) से िीजीटी के साथ िो साल' अनभुव िें  उपयकु्त 
िैिान। 

्य 

20 वर्ष का अभ्यथी सेवा की, साजेंट/वारांट ऑदिसर रैंक. अभ्यथी को अनिुेि पद्धदत पाठ्यक्रि से 

गुजरना होगा और तकनीकी प्रदिक्षण सांस्थान िें न्यनूति िो वर्ष का अनभुव भारतीय वाय ुसेना/भारतीय 

4. GENERAL INFORMATION 
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नौसेना का सिकक्ष रैंक. 
्य 

"वैिादनकी सांरचना और" के व्यापार िें एनटीसी / एनएसी उत्तीणष उपकरण दिटर" साथ तीन साल' 
अनभुव िें  उपयकु्त िैिान। 

आवश््क ्ोग््तय: 

उपयकु्त दनयदित/आरपीएल वेररएांट का राष्ट्रीय दिल्प प्रदिक्षक प्रिाणपत्र (एनसीआईसी) अांतगषत 

िीजीटी. 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के लिए आवश्यक दो प्रलिक्षकों में से एक अवश्य पास होना 

लिग्री/लिप्िोमा और अन्य अवश्य पास होना एनटीसी/एनएसी योग्यता. हािााँलक, दोनों का उन्हें 
अवश्य काबू करना एनसीआईसी में कोई का 

इसका वेररएटं. 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स ेइंजीनियररगं िें 03 िषय 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगयत इसका कोई भी संस्करण 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स ेइंजीनियररगं िें 03 िषय 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषय का अिुभि। 
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आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषय का 
अिुभि । 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाजजक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
5. प्रशिक्षक के मलए न्यनूतम 

आयु 
21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होत ेहैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 

1. दवदभन्न प्रकार के बुदनयािी उपायों को लागू करते हुए दवदनिेि के अनसुार कायष करन ेके दलए कायष की योजना बनाएां और उस ेव्यवदस्थत करें। 

दिदटांग सांचालन और जााँच करना के दलए आकार सटीकता. (NOS: AAS/N1602) 

2. िीट धातु का बुदनयािी सिायोजन करना और िीट धात ुऔर धात ुके दलए जडु़ने की तकनीकें  घटक. (NOS: AAS/N9405) 

3. दवदभन्न सांदक्रयाओ ां द्वारा घटकों का उत्पािन करें और उपयकु्त का उपयोग करके सटीकता की जााँच करें िाप उपकरण. (एनओएस: 

एएएस/एन9406) 

4. अलग बनाएां उपयकु्त का घटकों के दलए कोिाांतरण जैसा प्रदत आवश्यक सहनिीलता का अवलोकन दसद्धाांत का दवदनिेयता और की जााँच करें 

कायषक्षिता. (एनओएस: एएएस/एन9408) 

5. हैंि दिल ििीन का उपयोग करके सांयोजन के दलए दवदभन्न प्रकार के सरल िीट धात ुघटकों का दनिाषण करना तथा उपयकु्त िाप उपकरणों का 

उपयोग करके सटीकता की जाांच करना तथा ±0.5 दििी से ±0.05 दििी तक की आवश्यक सहनिीलता के अनसुार जाांच करना। (NOS: 

AAS/N1401) 

6. उपयकु्त िाप उपकरणों का उपयोग करके और ± 0.5 दििी से लेकर आवश्यक सहनिीलता के अनसुार झकुने और सटीकता की जाांच के साथ 
सरल िीट धातु का दनिाषण करें 

±0.05दििी. (एनओएस: एएएस/एन1401) 

7. िाइांग के अनसुार िीट िेटल का दनिाषण करें और िानक प्रदक्रया का पालन करते हुए बुदनयािी ररवेदटांग द्वारा उन्हें जोड़ें। (NOS: 

AAS/N1401 AAS/N1602) 
8. दवदभन्न हैंिदलांग दिदटांग सांचालन द्वारा घटकों को बनाना और जोड़ना तथा उदचत िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता की जाांच करना। 

(NOS: AAS/N1602) 
9. िीट िेटल कायष सांचालन द्वारा रोल्ि और दवदनिेय धातु घटकों का उत्पािन करना तथा उपयकु्त िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता की जाांच 

करना तथा ±0.5 दििी से ±0.05 दििी तक की आवश्यक सहनिीलता के अनसुार जाांच करना। (NOS: AAS/N1401) 

10. कायष के्षत्र िें दवदभन्न अनपु्रयोगों के दलए इांजीदनयररांग िाइांग को पढें और लाग ूकरें। (NOS: CSC/N9401) 

11. व्यावहाररक सांचालन करन ेके दलए बुदनयािी गदणतीय अवधारणाओ ां और दसद्धाांतों का प्रििषन करें। अध्ययन के के्षत्र िें बुदनयािी दवज्ञान को सिझें 

और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 

  

5. LEARNING OUTCOME 
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दसूिा साल: 

12. पीआर सीलेंट का अनपु्रयोग करें। (NOS: AAS/N1602) 

13. िो अलग-अलग िोटाई, िडु़ी हुई िीट, एांकर नट के साथ खलेु और बांि ररवेटेि बॉक्स का दनिाषण करें। (NOS: AAS/N9409) 

14. दनदिषत बांि बॉक्स पर कोदटांग पीआर सीलेंट अनपु्रयोग की कोदटांग और सत्यापन करें। (NOS: AAS/N9410) 

15. दवदिष्ट िास्टनरों के साथ सांयोजन करें। 

16. दनदिषत धातु भागों पर सतह उपचार और टच-अप करना। (NOS: AAS/N9415) 

17. िानक प्रदक्रया का पालन करते हुए सांक्षारण उपचार करें। (NOS: AAS/N1803) 

18. तकनीकी िस्तावेजीकरण से सांबांदधत और िानक प्रथाओ ां का उपयोग और प्रसांस्करण करके द्रव प्रणाली उपकरण दिदटांग के दलए कायष, सांबांदधत 

सािग्री और उपकरण तैयार करें। (NOS: AAS/N1602 ) 

19. दवदभन्न दविान द्रव प्रणादलयों के सांचालन को जानते हुए द्रव प्रणाली सांयोजन चरणों और याांदत्रक सांयोजन की पहचान करें। (NOS: 

AAS/N9413) 

20. िानक उपकरणों का उपयोग करके दवदभन्न कायों द्वारा पाइप दिदटांग असेंबली करें और दनदिषष्ट सटीकता (धादत्वक पाइप और लचीली नली) की 

जाांच करें। (NOS: AAS/N9414) 

21. दवदभन्न पाइपों और लचीली नली की योजना बनाना, उन्हें जोड़ना और अलग करना तथा पाइप रूदटांग दनरीक्षण और ररसाव परीक्षण करना। 

(NOS: AAS/N9416) 

22. तकनीकी िस्तावेजों और िानक प्रथाओ ां का उपयोग और प्रसांस्करण करके दवद्यतु प्रणाली उपकरण दिदटांग के दलए कायष, सांबांदधत सािग्री और 

उपकरण तैयार करें। (NOS: AAS/N1602 ) 

23. उपयकु्त उपकरणों का उपयोग करके केबलों को जोड़कर हानेस बनाएां। (NOS: AAS/N1609) 

24. दवदभन्न प्रकार के पैनलों और सांरचना तत्वों पर हानेस दिट और स्थादपत करें और बुदनयािी दवद्यतु परीक्षण करें और हानेस दबदल्िांग के अनपुालन 

की जाांच करें। (एनओएस: एएएस/एन1609) 

25. कायष के्षत्र िें दवदभन्न अनपु्रयोगों के दलए इांजीदनयररांग िाइांग को पढें और लाग ूकरें। (NOS: CSC/N9401) 

26. व्यावहाररक सांचालन करन ेके दलए बुदनयािी गदणतीय अवधारणाओ ां और दसद्धाांतों का प्रििषन करें। अध्ययन के के्षत्र िें बुदनयािी दवज्ञान को सिझें 

और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402)  
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सीखनय नतीजय आकिन मयनिांड 

पहिय वर्ष 

1. कायष की योजना बनाएां और उस े
व्यवदस्थत करें दवदनिेि के अनसुार 
कायष करें आवेिन अलग प्रकार का 
बुदनयािी दिदटांग ऑपरेिन और जााँच 

आकार सटीकता. (NOS: 

AAS/N1602) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 

योजना और पहचान करना औजार, उपकरण, और उपकरण अांकन के दलए और बनाना यह उपलब्ध िें 

उपयोग के दलए सिय पर ढांग से. 
चनुना कच्चा सािग्री और दिखने िें दनरीक्षण करना के दलए िोर् के 
दनिान जैसा प्रदत दवदनिेि आवेिन इदच्ित गदणतीय गणना और अवलोकन िानक प्रदक्रया। 

उपाय सभी DIMENSIONS िें अनसुार साथ िानक दविेर् दववरण और सहनिीलता. 
पहचान करना हाथ औजार के दलए अलग दिदटांग सांचालन और बनाना इन उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए हकैसॉइांग. 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन अथाषत, हकैसॉइांग को बांि करना सहनिीलता जैसा प्रदत दवदनिेि 
बनाने के दलए काि। 

दनरीक्षण सरुक्षा प्रदक्रया िौरान सांचालन जैसा प्रदत िानक िानिांि और कां पनी दििादनिेि. 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

2. िीट का िलू सिायोजन करना धातु और 
जडु़ने की तकनीक िीट धातु और धातु 

घटक. (NOS: AAS/N9405) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
तैयार करना  काि के दलए बुदनयािी सिायोजन का चािर धात ु

अदभनय करना बुदनयािी िें िादिल होने TECHNIQUES जैसा प्रदत दवदनिेि को बनाना  काि। 

दनरीक्षण सरुक्षा प्रदक्रया िौरान सांचालन जैसा प्रदत िानक िानिांि और कां पनी दििादनिेि. 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

3. दवदभन्न घटकों का उत्पािन करें सांचालन 
और सटीकता की जााँच उदचत िाप का 

उपयोग करना उपकरण. (NOS: 

AAS/N9406) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
योजना और आयोजन को उत्पािन करना अलग अवयव। 

चनुना कच्चा सािग्री, औजार और उपकरण जैसा प्रदत दचत्रकला। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 



 

17 

एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  

दनष्ट्पादित करना/ अदभनय करना अलग सांचालन ऐसा जैसा काउांटरदसांदकां ग, काउांटरबोररांग, हाथ से रीदिांग, 

टैदपांग, फ्लैंदगांग, वगैरह। 

जााँच करना  काि / काि का उपयोग करते हुए वदनषयर, पेंच गेज िाइक्रोिीटर और सधुारना अगर जरूरी। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

4. घटकों का अलग-अलग दिट बनाएां 
आवश्यकतानसुार सांयोजन हतेु 
सदहष्ट्णतुा का पालन करन ेका दसद्धाांत 

दवदनिेयता और जााँच कायषक्षिता. 

(NOS: AAS/N9408) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
योजना और आयोजन के दलए दिदटांग काि। 

चनुना कच्चा सािग्री, औजार &उपकरण. 
अदभनय करना  काि टुकडे़ के दलए दिदटांग अनसुार को सदहष्ट्णतुा और 

दवदनिेयता. 

जााँच करना सभी DIMENSIONS और परस्पर िें अनसुार साथ दचत्रकला और 
सधुारना अगर आवश्यक। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

5. दवदभन्न प्रकार के सरल बनाएां िीट धातु 
घटकों के दलए कोिाांतरण का उपयोग करते 
हुए हाथ िेि करना ििीन का उपयोग 
करके सटीकता की जाांच करें उपयकु्त िापन 
उपकरण और आवश्यकता के अनसुार 

सहनिीलता ±0.05 दििी से लेकर को 

±0.5 दििी. (NOS: 

AAS/N1401) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  काि और बनाना यह उपलब्ध 
के दलए उपयोग िें ए सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए हकैसॉइांग, िेनी, िाइदलांग, दिदलांग, टैदपांग, पीसना. 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन अथाषत, हकैसॉइांग, िाइदलांग, दिदलांग, िोहन और दपसाई को बांि 
करना सहनिीलता जैसा दवदनिेि के अनसुार बनाना  काि। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

6. सरल िीट धातु का दनिाषण झकुने और 
सटीकता की जाांच के साथ उदचत िाप 
का उपयोग करना उपकरणों और के 
अनसुार आवश्यक सदहष्ट्णतुा लेकर 

±0.05 दििी से ±0.5 दििी तक. 

(एनओएस: एएएस/एन1401) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  काि और बनाना यह उपलब्ध 
के दलए उपयोग िें ए सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए काटना, भरना, झकुने 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन हकैसॉइांग, िाइदलांग, दिदलांग, िोहन और दपसाई को बांि करना 
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सहनिीलता जैसा प्रदत दवदनिेिन बनाना  काि। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

7. िीट धातु का दनिाषण इस प्रकार करें 
िाइांग और उन्हें बुदनयािी द्वारा िादिल 
करें ररवेदटांग अवलोकन िानक 

प्रदक्रया. (NOS: AAS/N1401 

एएएस/एन1602) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए ररवेदटांग. 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन हकैसॉइांग, िाइदलांग, दिदलांग, िोहन और दपसाई को बांि करना 
सहनिीलता जैसा प्रदत दवदनिेिन बनाना  काि। 
अदभनय करना बुदनयािी दिलचस्प सांचालन जैसा प्रदत दवदनिेि को बनाना  काि। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 
अपन ेचेक साथ दवदिष्ट औजार को सत्यादपत करें काि िदु्धता। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

8. घटकों को बनाना और जोड़ना अलग 
हैंिदलांग दिदटांग द्वारा सांचालन और 
सटीकता की जााँच उदचत िाप का 

उपयोग करना उपकरण. (NOS: 

AAS/N1602) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए काटना, भरना, झकुना. 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन हकैसॉइांग, िाइदलांग, दिदलांग, िोहन और दपसाई को बांि करना 
सहनिीलता जैसा प्रदत दवदनिेिन बनाना  काि। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

9. रोल्ि उत्पाि और दवदनिेय धातु घटक िीट 
िेटल कायष सांचालन द्वारा और सटीकता की 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
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जाांच करें उपयकु्त िापन उपकरण और 
आवश्यकता के अनसुार सहनिीलता 

±0.05 दििी से लेकर को ±0.5 दििी. 

(NOS: AAS/N1401) 

पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  काि और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए काटना, भरना, झकुने 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

10. इांजीदनयररांग पढें और लागू करें दवदभन्न 
अनपु्रयोगों के दलए िाइांग के्षत्र िें का 

कायष. (NOS: CSC/N9401) 

पढना और व्याख्या  पर जानकारी दचत्र और आवेिन करना दक्रयान्वयन िें व्यावहाररक काि। 

पढना और दवशे्लर्ण  दवदनिेि को पता लगाना  सािग्री िाांग, औजार, और असेंबली/रखरखाव 

पैरािीटर. 

गायब/अदनदिषष्ट िखु्य जानकारी वाले दचत्रों का सािना करें और उन्हें बनाएां अपना गणना को भरना िें 

गुि आयाि/पैरािीटर को ढोना बाहर  काि। 

 

11. बुदनयािी गदणतीय प्रििषन अवधारणाओ ां 
और दसद्धाांतों के दलए व्यावहाररक कायष 

करना सांचालन. सिझें और व्याख्या 
करना अध्ययन के के्षत्र िें बुदनयािी 

दवज्ञान. (एनओएस: 

सीएससी/एन9402) 

हल करना अलग गदणतीय सिस्याएां 

 
 
 
व्याख्या करना अवधारणा का बुदनयािी दवज्ञान सांबांदधत को  िैिान का अध्ययन 

िूसरय वर्ष 

12. पीआर सीलेंट का अनपु्रयोग करें। 

(NOS: AAS/N1602) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
तैयार करना  काि सिाई के दलए और जनसांपकष  सीलेंट आवेिन 

दनरीक्षण सरुक्षा प्रदक्रया िौरान ऊपर सांचालन जैसा प्रदत िानक िानिांि और कां पनी दििादनिेि. 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

13. िो अलग-अलग िोटाई, िडु़ी हुई िीट, 
एांकर नट के साथ खलेु और बांि ररवेटेि 

बॉक्स का दनिाषण करें। (NOS: 

AAS/N9409) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 

अदभनय करना बुदनयािी दिदटांग सांचालन हकैसॉइांग, िाइदलांग, दिदलांग, िोहन और दपसाई को बांि करना 
सहनिीलता जैसा प्रदत दवदनिेिन बनाना  काि। 
अदभनय करना दिलचस्प सांचालन जैसा प्रदत दवदनिेि को बनाना  काि। 

अदभनय करना सांबांध साथ सांबांध ब्रि. 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
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उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक प्रदक्रया। 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 
अपन ेचेक साथ दवदिष्ट औजार को सत्यादपत करें काि िदु्धता। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

14. दनदिषत बांि बॉक्स पर कोदटांग पीआर 
सीलेंट अनपु्रयोग की कोदटांग और 

सत्यापन करें। (NOS: 

AAS/N9410) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
तैयार करना  काि के दलए िस्त और जनसांपकष  सीलेंट आवेिन पत्र। 

दनरीक्षण सरुक्षा प्रदक्रया िौरान सांचालन जैसा प्रदत िानक िानिांि और कां पनी दििादनिेि. 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

15. दवदिष्ट िास्टनरों के साथ सांयोजन करें। उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 

अदभनय करना दिदटांग सांचालन साथ दवदिष्ट िास्टनर HI-लाइट और वैिादनक अांधा कीलक अगले िानक 
प्रदक्रया 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

16. दनदिषत धातु भागों पर सतह उपचार और 

टच-अप करना। (NOS: 

AAS/N9415) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 

तैयार करना  काि के दलए दवदिष्ट सतह इलाज सांचालन. 

दनरीक्षण सरुक्षा प्रदक्रया िौरान सांचालन जैसा प्रदत िानक िानिांि और कां पनी दििादनिेि. 
जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

17. िानक प्रदक्रया का पालन करते हुए 

सांक्षारण उपचार करें। (NOS: 

AAS/N1803) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

तैयार करना  काि के दलए को िरू  जांग. 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
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जााँच करना के दलए आकार िदु्धता जैसा प्रदत िानक प्रदक्रया। 
अपन ेचेक साथ दवदिष्ट औजार को सत्यादपत करें काि िदु्धता। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

18. कायष, सांबांदधत सािग्री और उपकरण 

तैयार करें। (एनओएस: 

एएएस/एन1602) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पहचान करना  पाइप सरुक्षा को होना इस्तेिाल दकया गया। 
जााँच करना  भांिारण दस्थदतयााँ अवलोकन तकनीकी जानकारी। 

अनपैक करें, स्टॉक हटाना और सांभाल सभी प्रकार का पाइप द्वारा आवेिन िानक प्रथाओ ां. 
तय करना ऊपर पाइप िें  जगह प्रिान दकया के दलए यह उद्देश्य। 

तैयार करना  काि द्वारा का दवशे्लर्ण  कायष और तकनीकी िस्तावेज. 
जााँच करना  अनपुदस्थदत का खरोंचना या दवरूपण और दिदटांग प्रणाली अखांिता। 

पहचान करना भाग सांख्या या धारावादहक सांख्या अनसुार को तकनीकी िस्तावजे. 
साि  पाइप द्वारा अवलोकन सरुक्षा दनयि और तकनीकी जानकारी। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

19. दवदभन्न दविान द्रव प्रणादलयों के 
सांचालन को जानते हुए द्रव प्रणाली 
सांयोजन चरणों और याांदत्रक सांयोजन की 

पहचान करें। (NOS: 

AAS/N9413) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
व्याख्या करना  भदूिका का  िखु्य तत्व का प्रत्येक द्रव प्रणाली 
अदभनय करना दवधानसभा द्वारा अवलोकन  कायाषत्िक आिेि का प्रत्येक तत्व अनसुार एक को ठेठ 
प्रणाली। 
पहचान करना  खतरों का प्रत्येक द्रव प्रणाली 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

20. िानक उपकरणों का उपयोग करके 
दवदभन्न कायों द्वारा पाइप दिदटांग 
असेंबली करें और दनदिषष्ट सटीकता 

(धादत्वक पाइप और लचीली नली) की 

जाांच करें। (NOS: AAS/N9414) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 

योजना काि िें अनपुालन साथ तकनीकी प्रलेखन और साथ िानक इांस्टालेिन का दिदटांग और पाइप. 

अदभनय करना उपयकु्त दवधानसभा और िादिल होना TECHNIQUES अनसुार को  प्रकार का पाइप 

और तकनीकी प्रलेखन का उपयोग करते हुए श्रेष्ठ प्रथाओ ां. 

योजना काि िें अनपुालन साथ तकनीकी प्रलेखन और साथ िानक इांस्टालेिन का दिदटांग. 

अदभनय करना उपयकु्त दवधानसभा और िादिल होना TECHNIQUES अनसुार को  प्रकार का लचीला 
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नली और तकनीकी प्रलेखन का उपयोग करते हुए श्रेष्ठ प्रथाओ ां. 

तय करना और आवेिन करना  सही टॉकष ः पर उपयकु्त टॉकष ः ररांच. 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

21. दवदभन्न पाइपों और लचीली नली की 

योजना बनाना, उन्हें जोड़ना और अलग 
करना तथा पाइप रूदटांग दनरीक्षण और 

ररसाव परीक्षण करना। (NOS: 

AAS/N9416) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक इांस्टालेिन का अल्यिुीदनयि पाइप और लचीला पाइप 
आवेिन करना  उपयकु्त दवधानसभा तकनीक अनसुार को तकनीकी प्रलेखन 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

22. तकनीकी िस्तावेजों और िानक प्रथाओ ां 
का उपयोग और प्रसांस्करण करके दवद्यतु 

प्रणाली उपकरण दिदटांग के दलए कायष, 
सांबांदधत सािग्री और उपकरण तैयार 

करें। (NOS: AAS/N1609) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि। 

अनसुरण करना सरुक्षा िानकों और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली. 

पढना और सिझना  तकनीकी िस्तावेज. 
चनुना  जरूरी िस्तावेज और जानकारी को अदभनय करना  काि। 
तैयार करना  नौकरी द्वारा का दवशे्लर्ण  काि। 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 
अदभनय करना काटना सांचालन अवलोकन सरुक्षा दनयि और तकनीकी जानकारी। 
जााँच करना के दलए लांबाई िदु्धता। 

वगीकृत करें और इकट्ठा करना तारों द्वारा प्रकार और लांबाई. 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना बाहर पता लगाने की क्षिता पत्रक और लेना भांिार का  औजार। 

 

23. उपयकु्त उपकरणों का उपयोग करके 
केबलों को जोड़कर हानेस बनाएां। 

(NOS: AAS/N1609) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि 

लागू करना सरुक्षा व्यवहार और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली 

तैयार करना  नौकरी द्वारा का दवशे्लर्ण  कायष. 
पता लगाना और चनुना औजार और सािग्री के दलए  नौकरी और बनाना यह उपलब्ध के दलए उपयोग िें 
सिय पर ढांग। 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि। 
अदभनय करना  सांचालन अवलोकन सरुक्षा दनयि और तकनीकी जानकारी। 
उत्पािन करना अवयव द्वारा अवलोकन िानक 

जााँच करना के दलए बाांधने अन ुऔर केबल बााँधना बांिकू सेदटांग्स. 

जााँच करना के दलए लांबाई िदु्धता और िैलना पि. 
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टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना  कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना  पता लगाने की क्षिता चािर और लेना भांिार का  औजार 

 

24. दवदभन्न प्रकार के पैनलों और सांरचना 
तत्वों पर हानेस दिट और स्थादपत करें 
और बुदनयािी दवद्यतु परीक्षण करें और 
हानेस दबदल्िांग के अनपुालन की जाांच 

करें। (एनओएस: एएएस/एन1609) 

उपयोग अांग्रेजी तकनीकी िब्िावली सांबांदधत को  काि 

लागू करना सरुक्षा व्यवहार और आवेिन करना 5एस कायषप्रणाली 
योजना काि िें अनपुालन साथ िानक सरुक्षा िानिांि और पहचान करना  काि के्षत्र और  दवदभन्न भागों 

स्थादपत करन ेके दलए. 
पता लगाना और चनुना  जरूरी औजार और उपभोज्य आपदूतष और बनाना यह उपलब्ध िें उपयोग के दलए 

सिय पर ढांग से. 

जााँच करना  िोहन अखांिता पहल ेदिदटांग. 

जााँच करना अन ुके दलए अटैच दकया जा रहा पाट्षस दवधानसभा और कसना. 

जााँच करना िोहन: सांिभष, रूदटांग, कसना, िाकष र, पि, और सरुक्षा। 

टालना बरबाि करना, पता लगाना अप्रयकु्त सािग्री और अवयव के दलए दनपटान, इकट्ठा करना इन िें एक 
पयाषवरणीय उपयकु्त ढांग और तैयार करना के दलए दनपटान। 
सदुनदित करना  कायषिाला स्वच्िता और एिओिी िकु्त पयाषवरण। 
भरना  पता लगाने की क्षिता चािर और लेना भांिार का  औजार 

 

25. कायष के्षत्र िें दवदभन्न अनपु्रयोगों के दलए 
इांजीदनयररांग िाइांग को पढें और लागू 

करें। (NOS: CSC/N9401) 

पढना और व्याख्या  पर जानकारी दचत्र और आवेिन करना दक्रयान्वयन िें व्यावहाररक काि। 

पढना और दवशे्लर्ण  दवदनिेि को पता लगाना  सािग्री िाांग, 

औजार और असेंबली/रखरखाव पैरािीटर. 

गायब/अदनदिषष्ट िखु्य जानकारी वाले दचत्रों का सािना करें और उन्हें बनाएां लापता आयाि/िापिांिों को 
भरन ेके दलए स्वयां की गणना करना काि। 

 

26. बुदनयािी गदणतीय अवधारणाओ ां और 
दसद्धाांतों का प्रििषन करें । अध्ययन के 
के्षत्र िें बुदनयािी दवज्ञान को सिझें और 

सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 

हल करना अलग गदणतीय सिस्याएां 

 
 
 
व्याख्या करना अवधारणा का बुदनयािी दवज्ञान सांबांदधत को  िैिान का अध्ययन 
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एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

  परेू व्यापार के िौरान, िात्रों और प्रदिक्षकों को सुरक्षा (पीपीई), 5एस को पहचानना और उनका अनपुालन करना होगा 

अभ्यास, और पता लगान ेयोग्यता। सिय और गदत अवधारणाएाँ 

पेिेवर कौिल - 

45 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 20 
घांटे 

 
 

योजना और आयोजन  
नौकरी बनाने के दलए काि 
करें दवदनिेि के अनसुार 

अलग-अलग आवेिन करना 
बुदनयािी दिदटांग के प्रकार 
सांचालन और जााँच आयािी 
के दलए िुद्धता।  

 
 

 
सरुक्षय कौशि  

 
1. िहत्त्व का व्यापार प्रदिक्षण, सचूी िें प्रयुक्त 

उपकरणों एवां ििीनरी की व्यापार। 

2. सरुक्षा दृदष्टकोण का दवकास प्रदिक्षुओ ां को 
दिदक्षत करके उपयोग दनजी रक्षात्िक उपकरण 

(पीपीई) 

 
3. पहला सहायता तरीका और 
बुदनयािी प्रदिक्षण। 

 
4. सरुदक्षत दनपटान का बरबाि करना सािग्री 

जैस ेकपास अपदिष्ट, धातु दचप्स / जलन, 
आदि 

 
5. खतरा पहचान और पररहार. 

 
6. सरुक्षा सांकेत के दलए खतरा, चेतावनी, 
सावधानी और व्यदक्तगत सरुक्षा सांिेि। 

 
7. दनवारक पैिाने के दलए दवद्यतुीय िघुषटनाएां 

और उठाए जाने वाले किि ऐसा िघुषटनाएां. 

 
8. उपयोग का आग अदग्निािक यांत्र। 

 
9. अभ्यास करें और सिझें सावधादनयाां 
को होना पालन दकया जबदक कायषरत िें दिदटांग 

नौकररयााँ. 

 
10. सरुदक्षत उपयोग का औजार और उपकरण 
िें इस्तेिाल दकया  व्यापार। 

 
तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  
बुदनयािी दिदटांग सांचालन से सांबांदधत तकनीकी 
अांग्रेजी िब्िावली। 

 
सरुक्षय ज्ञयन 

 
सभी आवश्यक िागषििषन नए लोगों को प्रिान दकया 
गया बनना पररदचत साथ  कायषरत का औद्योदगक 
प्रदिक्षण 

सांस्था प्रणाली िादिल भांिार प्रदक्रयाएां. 

 
कोिल कौिल: इसका िहत्त्व और काि के्षत्र बाि 
सिापन का प्रदिक्षण। 

 
सरुक्षा और सािान्य का िहत्व सावधादनयाां िेखा िें  

िें  उद्योग/िकुान जिीन। 

 
पररचय का पहला सहायता। 

 
सांचालन का दवद्यतुीय िखु्य. पररचय का पी.पी.ई. 

 
आपात दस्थदतयों पर प्रदतदक्रया जैस;े िदक्त असिलता, 

आग, और प्रणाली असिलता। 

 
िहत्त्व का गहृ व्यवस्था और अच्िा िकुान ििष 

प्रथाओ ां. 

 
पररचय को 5एस अवधारणा और इसका आवेिन पत्र। 

 
व्यावसादयक सरुक्षा एवां स्वास््य: स्वास््य, सरुक्षा 

और पयाषवरण दििादनिेि, काननू और दनयिों जैसा 

 

7. TRADE SYLLABUS  
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11। दविेश वस्तु हयदन 

11.(एिओिी) और औजार भांिार 

12.पहचान करना और अदभलेख 
एिओिी पर पता लगाने की क्षिता 
चािर 

13. बनाना  औजार भांिार 

लाग.ू 

दविेश वस्तु हयदन (एफओडी) एिओिी के्षत्र के 

सांकेत और दचह्न। प्रदक्रयाओ ां को एिओिी से बचें. 
प्रदक्रयाओ ां को होना पालन दकया िें िािला का उपकरण 
नकुसान। 

 
तकनीकी पढ़नय की ्ोजनय (तकनीकी िाइांग 

अांतराषष्ट्रीय िानक, िीर्षक ब्लॉक, दवचार, पांदक्तयाां, 

हदैचांग, क्रॉस-सेक्िन, स्केल, झांिा नोट्स, 

सहनिीलता, दचत्रलेख) 

 
तकनीकी ्ोजनय पठन अभ््यस (पहचान करना 

अलग दृश्य और भागों का ए तकनीकी योजना) 

पेिेवर कौिल - 

15 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 06 
घांटे 

 

बुदनयािी बनाना िीट का 
सिायोजन धातु और जडु़ना 
िीट के दलए तकनीक धातु 
और धातु अवयव। 

 

12. रेखयए ँदिदित करनय, पकड़नय 

उप्ुक्त रूप से वयइस जबडे़ में, और 
हैकसॉइांग को दि्य ग्य 

DIMENSIONS  
- िापन ेसाथ ए इस्पात दनयि 
- अांकन पांदक्तयाां 
- दनिाषण सिानाांतर पांदक्तयाां को  दकनारा जेनी 
के साथ कैदलपर 
- क्लैद्पांग  काि टुकड़ा िें  बेंच उपाध्यक्ष 
को काटना 

- कट एल्यदुिदनयि 5000 सीरीज और 

फे310 इस्पात साथ िें ए दचदह्नत सीधा रेखा द्वारा 
लोहा काटन ेकी आरी 

 
रेखी् मयपन – अांतराषष्ट्रीय प्रणाली का इकाई का 

िाप (एसआई) 

 
सतह थयिी / अांकन मेज़ इस्पयत दन्म 
खुरिने कय औजर 

जेनी कैदिपर (उभ्दिांगी कैदिपर) सतह गेज 
कोण थयिी 

वी अवरोध पैिय करनय (“वी” अवरोध पैिय 

करनय) 

स्टॉक के सयथ इांजीदन्र कय वगष (िब्िावली, 

उद्देश्य, प्रकार, उपयोग, तरीकों और िेखभाल) 

पेिेवर कौिल - 

30 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 1 0 
घांटे 

 

घटकों का उत्पािन अलग-
अलग सांचालन और जााँच 
करना सटीकता का उपयोग 

उपयकु्त िाप उपकरण. 

 

13. कयटनय अिग प्रकयर कय धयतुओां कय 
अिग धयरय 
- दनिान िें बेलनाकार पाट्षस का उपयोग 
करते हुए ए वी अवरोध पैिा करना और एक 
सतह गेज 
- दनिान एक िें कोण का उपयोग 
करते हुए एक इांजीदनयर का वगष 

- लोहा काटन ेकी आरी (होदल्िांग-दपच चयन) 
- काटना साथ िें ए सीधा रेखा िें ए 
अलग आकार द्वारा लोहा काटन ेकी 
आरी 
- काटना अलग धातुओ ां पर अलग िोटाई 
- काटना धारा का अलग धातुओ ां 

(एल्यदुिदनयि 5000 सीरीज, स्टील 

फे310) 

 
बेंि वयइस, हैक्सॉ और ब्िेड (िब्िावली, उद्देश्य, 

प्रकार, उपयोग, तरीकों और िेखभाल) 

पेिेवर कौिल – 

350 घांटे 

 

अलग-अलग दिट बनाएां घटकों 
के दलए के अनसुार सांयोजन 
आवश्यक सहनिीलता के 

14. फयइदिांग समति ए बड़य सतह और 
जयँि करनय समतितय 
- क्लैद्पांग  काि टुकड़ा िें  बेंच उपाध्यक्ष 

 
फयइिें, रयस्प, फ्िैट फयइिें, हयथ फयइिें 

वगयषकयर, गोि, अधषगोि, दत्रकोणी्, ियकू की 
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पेिेवर ज्ञान 48 
घांटे 

 

दसद्धाांत का पालन दवदनिेयता 

और की जााँच करें कायषक्षिता. 

 

को िादखल 
- फाइल सितल साथ सीधा फाइल या सहलाना 

पर अल्यिुीदनयि 5000 श्रृांखला 
- पार करना भरना 
- जााँच करना सितलता साथ बेवेल्ि 
सीधे बढत 

 
15. फयइदिांग वगष और जयँि करनय कय 
उप्ोग करते हुए अदभ्ांतय वगष  
- फाइल सितल और वगष साथ सीधा 

एल्यदुिदनयि 5000 पर िाइल या रास्प 
िृांखला 
- जााँच करना  वगाषकाररता का एक कोण 
इांजीदनयर वगष के साथ 
खींचना भरना 

धयर वयिी फयइिें। (िब्िावली, उद्देश्य, प्रकार, 

उपयोग, तरीके, और िेखभाल) 

 
कटौती कय फयइिें और रयस््स 

 
फयइिों के अनुप्रस्थ-कयट आकयर फयइिों कय 

खुरिरयपन ्य गे्रड सफयई फयइिें (फयइि कयडष 

ब्रश)। ियिर धयतु deburring औजयर। 

   
16. फयइदिांग समति, वगष और समयनयांतर को 

एक शुद्धतय कय ±0.5 दममी  

- फाइल सितल, वगष और सिानाांतर साथ 

एल्यिुीदनयि पर सीधी िाइल या रास्प 5000 
िृांखला 
- जााँच करना आयाि साथ 
वदनषयर कैदलपर 
- अांकन सिानाांतर पांदक्तयाां का उपयोग करते हुए 
सतह गेज 
- अांकन साथ ए वदनषयर ऊां चाई 
गेज 

 
17. आरी से कयटनय और पतिय 
करनय अल््ुमीदन्म ियिर धयतु  
- दनिान बाहर पांदक्तयाां का उपयोग 
करते हुए ए जेनी कैदलपर 

- काटना अल्यिुीदनयि 5000 
िृांखला दचदन्हत रेखाओ ां के साथ 
- फाइल पतला चािर धात ुको िेना 
आयाि का उपयोग सहलाना 
- चेदकां ग सितलता का एक दकनारा 

- deburring दकनारों िें पतला धातु 
चािर 

18. फयइदिांग किम और नौि को 

शुद्धतय कय ±0.5 दममी 
- अनरेुखण साथ वदनषयर ऊां चाई गेज 
- काटना और िादखल किि और नौच 

एल्यिुीदनयि की दवदभन्न िोटाई पर 5000 
िृांखला 

 
कैदिपरस (वसांत सा्ं ुक्त कैदिपसष) 

(पररभार्ा, प्रकार, और उपयोग) 

 
परकयर 

(पररभार्ा, प्रकार, और उपयोग) 

 
अांकन घूांसे 

(पररभार्ा, प्रकार, और उपयोग) 

 
इांजीदन्र कय हथौड़य 

(पररभार्ा, प्रकार, और उपयोग) 

 
गे्रजुएशन और पढ़नय कय मीदिक वदनष्र 

(0.02 दििी कि से कि दगनती करना िीदरक 

वदनषयर िाप) 

 
वदनष्र कैदिपर 

(भाग और उपयोग) 

 
वदनष्र ऊां ियई गेज 

(भाग, दविेर्ताएाँ, अनपु्रयोग) 
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- जााँच करना सितलता, वगाषकाररता साथ 
बेवेल्ि सीधा दकनारा और इांजीदनयररांग वगष 
- जााँच करना आयाि साथ वदनषयर 
कैदलपर और वदनषयर गहराई गेज 

- deburring दकनारों 

  19. फयइदिांग िैम्फसष को एक शुद्धतय कय 

±0.5 दममी 

 
- अनरेुखण साथ वदनषयर ऊां चाई गेज 
और प्रोरैक्टर 
- क्लैद्पांग  काि टुकड़ा िें  बेंच उपाध्यक्ष 
को च्िररांग 
- कोण पर और पर िाइदलांग चै्िर लांबा 

दकनारा, पर अलग िोटाई का आल ू5000 
श्रृांखला 
- जााँच करना आयाि साथ झकुना चाांिा 

 
20. फयइदिांग उत्ति दत्रज््य 

 
- अनरेुखण साथ वदनषयर ऊां चाई गेज 
और दत्रज्या गेज 
- दिद्रण कें द्र को उपयोग दिवाइिर अांकन 
साथ दिवाइिर 

- कोण और लांबाई पर िाइदलांग दत्रज्या दकनारे, 

अल ूकी अलग िोटाई पर 5000 िृांखला 

- जााँच करना दत्रज्या साथ RADIUS गेज 

बेवेल्ड सीधय दकनयरय, RADIUS और पट्टिकय 
गेज 

(दविेर्ताएाँ और उपयोग) 

 
मयप कोणों कय (आांदिक इकाइयाां का कोण, प्रतीक 

के दलए दिग्री, दिनट और सेकां ि) 

 
गुण कय एांगल्स 

(अलग प्रकार का कोण) 

 
वदनष्र झुकनय ियांिय 

(पढना और पैिाना ग्रेजएुिन पर  िायल तीव्र के साथ 

और कुां दठत कोण) 

 
सा्ं ोजन वगष 

(उपयोग का प्रत्येक लगाव िें ए सांयोजन तय करना) 

   
21. दिदिांग सयथ छेि करनय पे्रस 

 
- तय करना  िेि करना अांि िें िेि करना प्रेस 
चक 
- गणना िे काटना रफ़्तार 
- पहचान करना और उपयोग  अलग 
पकडे़ उपकरण 
- पांच िेि कें द्र 

- िेि करना िेि साथ िेि करना प्रेस, 

पर अलग-अलग िोटाई 

एल्यदुिदनयि5000 िृांखला 

- बडे़ आकार िें िेि धीरे-धीरे को अांदति 
व्यास 

- deburring िेि साथ 90° 
प्रदतगदतषत कटर 

 
छेि करनय पे्रस 

(बेंच और स्तांभ प्रकार दिदलांग ििीन और धरुा रफ़्तार) 

 
होदल्डांग उपकरण 

(दिल चक और की दविेर्ताएां कायष का िेि करना 

आस्तीन और बहाव) 

 
कयटनय रफ़्तयर और आरपीएम 

(तादलकाएाँ और सतू्र) 

 
दखियनय में दिदिांग 

(दखलाना िर) 

 
दिि, ट्दवस्ट दिि, दिि एांगि (प्रकार, भागों, 
और कायष और आईएसआई प्रकार का कुां िदलत 

वक्रता के दलए अभ्यास) 

  22. कयउांटरदसांक, कयउांटरबोर बनयएां, और स्पॉट deburring और िम्फट्टरांग 
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िेहरय 

 
- तय करना  औजार गहराई द्वारा क्रदिक 

परीक्षण पर अल्यिुीदनयि 5000 िृांखला 
- धाँसाना िेि 
- काउांटरबोर िेि 
- स्थान चेहरा सतह 
- जााँच करना िदु्धता साथ गहराई गेज 

(प्रकार का िेि deburring औजार) 

 
कयउांटरबोट्टरांग और स्पॉट फेदसांग (अांतर बीच िें 

काउांटरबोररांग और स्पॉट िेदसांग) 

 
कयउांटरदसांदकां ग 

(उद्देश्य, प्रकार, कोण, और दवदभन्न अनपु्रयोग) 

   
23. बनयनय आांतट्टरक धयगय / िोहन के मयध््म 
से छेि 

 
- चनुना सही िेि करना अांि व्यास को उपयकु्त 
हाथ नल तय करना 

- तैयार करना िेि के दलए सतू्रण (साथ 

च्िर) 
- हाथ से आांतररक धागे काटें ठोस स्नेहक के 

साथ नल (सदुनदित करें लांबवतता ) 
- गेज से आांतररक धागे की जाांच करें या पेंच 

 
दशकां जय धयगय और तत्व 

(िब्िावली और प्रकार) 

 
धयगे मयनकों इस्तेमयि दक्य ग्य में ए्रोस्पेस 
उद्योग 

(वी धागे; कोण, आवाज का उतार-चढाव, और पि 

का नाि) 

 
हयथ टीएपीएस 

(उपयोग और दविेर्ताएाँ का सतू्रण औजार) 
नि छेि करनय आकयर 

(आईएसओ िीदरक और एएनएसआई/एएसएिई 

बी1. 1 इांच दनकासी और सहनिीलता)। 

 
  24. बीस दजस्तय कयगज छेि सयथ हयथ बयांट / 

हयथ से दिि दकए गए छेिों की रीदमांग रीमर 

 
- चनुना सही िेि करना अांि व्यास को उपयकु्त 
बाांट 

- तैयार करना िेि के दलए रीदिांग (साथ 

च्िर) 
- हाथ से दिल दकए गए िेि स्नेहक के साथ 

रीिर (सदुनदित करें लांबवतता ) 

- अलग-अलग जगहों पर रीदिांग करें 

एल्यदुिदनयि की िोटाई 5000 श्रृांखला, स्टील 

और स्टेनलेस इस्पात ऐसी 316एल 

-जााँच करना री्ि िेि साथ GO-नहीं जाना गेज 

 
25. बनयनय अव्व को दवधयनसभय 

 
- घटकों का दनिाषण एल्यदुिदनयि 5000 
सीरीज के अनसुार सहनिीलता के भीतर िाइांग 
इस्तेिाल इससे पहल ेआत्िसात कौिल 

 
26. बनयनय दवधयनसभय सयथ 

बयांट और हयथ से कयटने वयिय (सीधा नालीिार 

और पेचिार नालीिार रीिर) 

 
दिदिांग आकयर के दिए रीदमांग 

(िेि आकार पहल ेरीदिांग) 

 
रीदमांग 

(प्रदक्रया के दलए हाथ रीदिांग और ििीन रीदिांग) 

 
्िग गेज 

(जाओ/नहीं जाओ गेज) 

 
 
दवदनमे्तय की आवश््कतय (लाभ और नकुसान 
का द्रव्यिान उत्पािन और जरूरत के दलए  सीिा 

प्रणाली) 

 
 आईएसओ और बीआईएस प्रणयिी कय सीमय 

और दफट बैठतय है - शब्ियविी और मयनक ियटष 

 
दफट और उनकय वगीकरण प्रदत आईएसओ और 
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परस्पर 

 
- इकट्ठा अवयव जैसा प्रदत दचत्रकला 
- असेंबली की जााँच करें और ररपोटष करें अन ु
और परस्पर 

भयरती् मयनक (क्लीयरेंस दिट, राांदजिन दिट, 

हस्तके्षप दिट, और ग्रादिकल दवदभन्न का 

प्रदतदनदधत्व कक्षाओां का दिट बैठता ह)ै 

 
सांदक्षप्त इदतहयस कय दवमयनन 

(िखु्य खजरू और िगुन िें  इदतहास का दविानन) 
दवदभन्न प्रकयर के दवमयन सयमयन्् दवमयन मुख्् 
दववरण 

(िखु्य अवयव का एक दविान और 

उद्देश्य सांबांदधत) 

 
वय्ुगदतकी् दवियर 

(िक्खी की चार ताकतें, भौदतक दनयि जो िक्खी 

बनाते हैं सांभव, अक्ष और सांचालन तत्वों का एक 

दविान,  सिारोह दवदभन्न तत्वों के की उड़ान एक 

दविान)। 
पेिेवर कौिल 

70 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 20 
घांटे 

 
 

बनाना अलग प्रकार 
का सरल चािर धातु घटकों के 
दलए सांयोजन का उपयोग 
करना हाथ दिल ििीन और 
सटीकता की जााँच करें उदचत 
उपयोग करके िाप उपकरण 
और अनसुार को आवश्यक 
सहनिीलता सीिा से 

±0.5दििी को 

±0.05दििी.  

27. बनयनय बुदन्यिी समय्ोजन कय ियिर 
धयतु सयथ दनकिय हुआ दकनयरय छेि 

 
पर अल्यिुीदनयि 5000 िृांखला 
- कच्चे िाल की जााँच करें और िाइांग के 

अनसुार भागों का दनिाषण करें (दनिान और 

फाइल बाहरी आयाि) 
- फाइल नौच और बाह्य आांतररक दत्रज्या िें 
पतला धातु की चािर 
- तैयार करना िेि 
- उपयोग हाइिोदलक प्रेस और दहलकोरे िर 
जाता ह ैको बनाना दनकला हुआ दकनारा िेि 

- जााँच करना DIMENSIONS 

28. अदभन् करनय दन्मयविी दिदिांग  
- कच्चे िाल की जााँच करें और िाइांग के 

अनसुार भागों का दनिाषण करें (दनिान और 

फाइल बाहरी आयाि) 
- दनिान पांदक्तयों और िेि स्थानों पर चािर 
धातु दबना खरोंच 
- िेि करना साथ वायवीय हाथ अभ्यास 

(ररवॉल्वर िेि करना, 90° कोण िेि करना) 

- एल्यदुिदनयि 5000 िें िेि दिल करें 

िृांखला, टाइटेदनयि टीए6वी, और इस्पात 

ऐसी 316एल 
- िेि करना साथ और दबना िेि करना 
झाड़ी यह सदुनदित करना खड़ापन 
- िेबुर िेि 

तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  
वैिादनकी दिदटांग सांचालन से सांबांदधत तकनीकी 
अांग्रेजी िब्िावली। 

 
तकनीकी ्ोजनय ियइांग अभ््यस (दवदभन्न दृश्यों 

और भागों की पहचान करें का ए तकनीकी योजना, 
खींचना की योजना साथ सरल और अलग दृदष्टकोण 

िध्यवती वकष पीस) 

 
दबजिी िमकनय दनकिय हुआ दकनयरय छेि 

 
हयइिोदिक पे्रस और दडांपि मरनय त् करनय के 
दिए दनकिय हुआ दकनयरय छेि 
वय्वी् अभ््यस और छेि करनय दबट्स 

(प्रकार और उपयोग) 

 
होदल्डांग उपकरण 

(दिल चक और की दविेर्ताएां कायष का िेि करना 

आस्तीन और बहाव) 

 
कयटनय रफ़्तयर और आरपीएम 

(तादलकाएाँ और सतू्र) 

 
दखियनय में दिदिांग 

(दखलाना िर) 

 
दिि, ट्दवस्ट दिि, दिि एांगि (प्रकार, भागों, 
और कायष और आईएसआई प्रकार का कुां िदलत 
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- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष िीट वक्रता के दलए अभ्यास) 
पेिेवर कौिल 

30 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 10 
घांटे 

 

सरल दनिाषण चािर धातु साथ 
झकुना और जााँचना सटीकता 
का उपयोग उपयकु्त िाप 
उपकरण और के अनुसार 
आवश्यक सहनिीलता सीिा से 

±0.5दििी को 

±0.05दििी.  

29. अदभन् करनय दन्मयविी झुकने  
- दवकदसत लांबाई की गणना करें िडु़ा 
हुआ चािर धातु 
- जााँच करना कच्चा सािग्री और 
उत्पािन पाट्षस 
- पता लगाना और फाइल को 

सही DIMENSIONS 

- झकुना अल्यिुीदनयि 5000 िृांखला 
िैनअुल बे्रक के साथ 

- जााँच करना DIMENSIONS और एांगल्स 

ियिर धयतु गठन शब्ियविी ( िीट िें सािान्यतः 

प्रयकु्त िब्ि धात ुझकुना) 

 
झुकने गणनय ठयननय सही झुकनय RADIUS 
- झकुने िेज 
- झकुना भत्ता 
- कुल दवकदसत चौड़ाई गणना 

पेिेवर कौिल 

100 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 15 
घांटे 

 

दनिाषण पत्रक धातु जैसा प्रदत 
दचत्रकला और उनके साथ जडु़ें 
बुदनयािी ररवेदटांग िानक का 
पालन करना प्रदक्रया। 

 

30. उत्पयिन पयट्षस के दिए दिििस्प 

 
- कच्चे िाल की जााँच करें और िाइांग के 

अनसुार भागों का दनिाषण करें (दनिान और 

फाइल बाहरी आयाि) 

- पता लगाना आवाज का उतार-चढाव और 
दकनारा िरूी 
- फाइल और िेि करना पर अल्यिुीदनयि एांगल्स 
- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष 
िीट 

 
31. दिििस्प सयथ दनिोड़ने कय ्ांत्र  
- पि  पाट्षस का  दवधानसभा का उपयोग करते 
हुए सतह थाली और वी अवरोध पैिा करना 
- क्लैंप एक साथ पाट्षस 

- काउांटर-दिल 
- तय करना ठीक से और सरुदक्षत रूप 
से कीलक दनचोड़ने का यांत्र 
- कीलक पाट्षस का उपयोग करते हुए कीलक 
स्क्वीजसष 
- जााँच करना साथ कीलक गेज और प्रदतवेिन 
अन ुररपोटष िीट पर 

32. दिििस्प कय उप्ोग करते हुए 

कीिक बांिूक - प्रदशक्षण  
- कच्चे िाल की जााँच करें और एल्यिुीदनयि 

पर भागों का दनिाषण 5000 िृांखला जैसा प्रदत 

दचत्रकला (दनिान और फाइल बाहरी आयाि) 
- पि  पाट्षस का  दवधानसभा का उपयोग करते 
हुए सतह थाली और वी अवरोध पैिा करना 
- क्लैंप पाट्षस एक साथ 

- काउांटर-दिल 
- अदभनय करना दिलचस्प का उपयोग 
करते हुए कीलक बांिकू और बदकां ग बार 

ठोस ट्टरवेट्स - पट्टरि् 

(ठोस टाांग ररवेट्स के भाग और अलग कीलक दसर 

आकार और उनका उपयोग) 

 
ठोस ट्टरवेट्स – एमएस, एनएएसएम और एन इांि 
श ांखिय पिनयम 

 
ठोस ट्टरवेट्स – मीदिक श ांखिय पिनयम 

 
ठोस ट्टरवेट्स – िांबयई गणनय 

 
फयस्टनरों कय प्रतीकीकरण – NAS523 मयनक 

(पढें और सिझें प्रलेखन और तादलकाएाँ) 

 
फयस्टनर प्रतीकीकरण – आईएसओ 5845- 2, 

है 15023 भयग 2 और EN2544 
मयनकों 

(पढना / सिझना प्रलेखन / तादलकाएाँ) 

 
छेि तै्यरी प्रदि्य के दिए दिििस्प - दिदिांग 

(ि अलग किि को तैयार करना िेि के दलए ररवेदटांग) 

 
छेि तै्यरी प्रदि्य के दिए दिििस्प - 
कयउांटरदसांदकां ग 

(ि औजार इस्तेिाल दकया गया को काउांटरदसांक) 

 
ठोस ट्टरवेट्स - पट्टरि् 

(ठोस टाांग ररवेट्स के भाग और अलग कीलक दसर 

आकार और उनका उपयोग) 
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- जााँच करना लादलिा का प्रदतगदतषत दसर 
ठोस ररवेट्स 
- जााँच करना साथ कीलक गेज और प्रदतवेिन 
अन ुररपोटष िीट पर 
- जााँच करना लादलिा का प्रदतगदतषत दसर 
ठोस ररवेट्स 
- जााँच करना साथ कीलक गेज और प्रदतवेिन 
अन ुररपोटष िीट पर 

 
33. कीिक गेज उत्पयिन 

 
- उत्पािन कीलक गेज पर स्टेनलेस 

इस्पात ऐसी 316एल 

- दनिान, फाइल, िेि करना, िोड़ना, गड़गड़ाहट 
िरू करना 

- जााँच करना DIMENSIONS 

साथ बांि करना सहनिीलता (± 

0.05दििी) 

 
34. दिदिांग बड़य व्यस  
- िेि करना बड़ा व्यास साथ िेि िेखा और 

किि िेि करना 5000 सीरीज पर 
- पांच पत्र या नांबर 

 
35. पयट्षस उत्पयिन – समति पैनि 

 
- बडे़ दहस्से का दनिाषण एल्यदुिदनयि 

5000 सीरीज दन्नदलदखत दचत्रण और 
सदुनदित करना सदहष्ट्णतुा 

- पता लगाना, काटना, और फाइल कट 
आउट िें  पैनल 
- उपयोग हाइिोदलक झकुने ििीन 
जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष िीट 

 
 
 
ठोस ट्टरवेट्स – एमएस, एनएएसएम और एन इांि 
श ांखिय पिनयम 

 
दकनयरय िूरी और दकनयरय अांतर 

(गणना) 

 
छेि आवयज़ कय उतयर-िढ़यव ्य छेि अांतर 

(गणना) 

 
होदल्डांग और क्िैदम्पांग उपकरण 

 
औजयर के दिए दिििस्प सांियिन सयथ दनिोड़ने 

वयिे. 

(प्रकार, उपयोग, सेदटांग्स, और सािान) 

 
कय मूल््यांकन  कीिक. 

(ररवेदटांग िोर् के और कारण) 

 
औजयर के दिए दिििस्प सांियिन सयथ कीिक 

बांिूक. 

(ि अलग औजार और सािान के दलए ररवेदटांग और 

उनका उपयोग) 

 
दिििस्प सांियिन सयथ कीिक बांिूक और 
बदकां ग छड़। 

(श्रेष्ठ अभ्यास) 

पेिेवर कौिल 

110 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 18 
घांटे 

 

दवदभन्न हैंिदलांग दिदटांग 
सांचालन द्वारा घटकों को बनाएां 
और सांयोजन करें तथा उपयकु्त 
िाप उपकरणों का उपयोग करके 
सटीकता की जाांच करें। 

 

36. पयट्षस दवधयनसभय – समति पैनि 

 
- इकट्ठा पाट्षस जैसा प्रदत दचत्रकला / भाग 
को एक साथ िबाना अस्थायी िास्टनर 
- दवरोध करना िेि करना और धाँसाना िेि 
- ररवेट गन का उपयोग करके ररवेदटांग करें 
और सुांिर वस्र पहनना िड़ या कीलक स्क्वीजसष 
- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष 
िीट 

 
37. भयग उत्पयिन – थोड़य हवयई जहयज़ 

तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  
बुदनयािी दिदटांग सांचालन से सांबांदधत तकनीकी 
अांग्रेजी िब्िावली। 
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कय ढयांिय 

- एल्यिुीदनयि पर भागों का दनिाषण 5000 
िृांखला अगले दचत्रकला और यह सदुनदित करना 
सदहष्ट्णतुा 

- दचदह्नत करें, रोल करें, िोड़ें, िाइल करें, स्टेप 

दिल करें, काटें- बाहर, गड़गड़ाहट हटाना। 
- दवकदसत लांबाई की गणना करें झकुने 
- दवकदसत लांबाई की गणना करें रोदलांग 
- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष 
िीट 

 
पेिेवर कौिल 

90 घांटे 
पेिेवर ज्ञान १३ 
घांटे 

 

िीट िेटल कायष सांचालन द्वारा 
रोल्ि और दवदनिेय धातु घटकों 
का उत्पािन करना तथा उपयकु्त 
िाप उपकरणों का उपयोग करके 
सटीकता की जाांच करना तथा 

±0.5 दििी से ±0.05 दििी 
तक की आवश्यक सहनिीलता 
के अनसुार जाांच करना। 

38. पयट्षस दवधयनसभय – थोड़य हवयई जहयज़ 
कय ढयांिय दवधयनसभय  

- इकट्ठा पाट्षस जैसा प्रदत दचत्रकला / भाग 
को एक साथ िबाना अस्थायी िास्टनर 

- िेि करना, दवरोध करना िेि करना और 
धाँसाना िेि 
- ररवेट गन का उपयोग करके ररवेदटांग करें 
और सुांिर वस्र पहनना िड़ या कीलक स्क्वीजसष 
- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर ररपोटष िीट 

 
39. सांबांध सांियिन  

- का उपयोग करते हुए  सितल पैनल, पर ए 

दचदत्रत भाग, के दलए सांचालन प्रििषन सांबांध: 

(सिाई, ब्रि करना) 
- स्थादपत करना सांबांध परियााँ साथ पागल 
और बोल्ट 
- आवेिन करना नीला वादनषि अगले 
वैिादनक दनयि 
- परीक्षा दनरांतरता 

-जााँच करना और प्रदतविेन अन ुपर ररपोटष िीट 

 
40. थोड़य झुकने दवमयन - एटीआर 

 
- उत्पािन पाट्षस और सदुनदित करना 
एल्यिुीदनयि पर करीबी सहनिीलता 

5000सीरीज 
- प्रदतवेिन दचत्रकला द्वारा दिद्रण  चािर धातु 

- दनिान, फाइल एकिि सही, 

िेि करना, गड़गड़ाहट हटाना, िोड़ना 
- क्लैंप पाट्षस एक साथ 
- अदभनय करना दिलचस्प साथ कीलक बांिकू 
या कीलक स्क्वीजसष 
- प्राप्त करना एक सौंियष सांबांधी और िदु्ध टुकड़ा 

दवद्युती् सांबांध और ग्रयउांदडांग. (धातु के भाग को 
अलग करन ेके दनयि दवद्यतुीय सांबांध और अवलोकन 

का सांबांध प्रदक्रयाएां) 

 
इांसयन कयरक पट्टरि् 

(के्षत्र ढका हुआ द्वारा इांसान कारक) 

 
मयनव प्रिशषन और सीमयए ँ– दृदि और श्रवण 

(इांसान प्रििषन और सीिाएाँ 

- आाँख और कान) 

 
मयनव प्रिशषन और सीमयए ँ– जयनकयरी प्रसांस्करण 
नमूनय 

 
मयनव प्रिशषन और सीमयए ँ– ध््यन और धयरणय 

 
मयनव प्रिशषन और सीमयए ँ– ्यि 
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41. पयट्षस उत्पयिन #01 - प्रदशक्षण 

बीम पूवष-सा्ं ोजन  
- कच्चे िाल की जााँच करें और भागों 

का दनिाषण एल्यदुिदनयि5000 िृांखला 
जैसा प्रदत दचत्रकला 
- िाइांग के अनसुार भागों को इकट्ठा करें का 

उपयोग करते हुए सतह थाली, वी अवरोध पैिा 

करना, उपाध्यक्ष, और क्लैंप 

- सदुनदित करना उदचत अांतर, चौकोरपन, 
और सिानता 

- िेि करना, दवरोध करना िेि करना और 
धाँसाना िेि 
- ररवेट गन का उपयोग करके ररवेदटांग करें 
और सुांिर वस्र पहनना िड़ या कीलक स्क्वीजसष 
- जााँच करना और प्रदतवेिन अन ुपर 
- प्रदतवेिन चािर 

इांजीदन्ट्टरांग ियइांग 40 घांटे. 

पेिेवर ज्ञान ईिी - 

40 घांटे 

पढें और आवेिन करें 

इांजीदनयररांग िाइांग अलग-
अलग आवेिन िें  िैिान का 
काि।  

 
पट्टरि् को इांजीदन्ट्टरांग दित्रकिय और दित्रकिय उपकरण: 
- कन्वेंिनों 
- आकार और लेआउट का दचत्रकला पत्रक 

- िीर्षक अवरोध पैिा करना, इसका पि और सािग्री 
- दचत्रकला यांत्र 

ियइनों प्रकयर और अनुप्र्ोग में दित्रकिय मुक्त हयथ दित्रकिय कय: 
- ज्यादितीय आांकड़ों और ब्लाकों साथ आयाि 

- स्थानाांतररत कर रहा ह ैिाप से  दिया गया वस्त ुको  िकु्त हाथ रेखादचत्र. 
- िकु्त हाथ दचत्रकला का हाथ औजार और िाप औजार। 

दित्रकिय कय ज््यदमती् आांकडे़: 

- कोण, दत्रभजु, घेरा, आयत, वगष, सिाांतर चतुभुषज. 

- अदभलेख और नांबररांग-एकल आघात। 

आ्यम दनधयषरण: 
- प्रकार का तीर दसर 
- नेता रेखा साथ िलूपाठ 

- पि का आयाि (एकदििात्िक, सांरेदखत) 

प्रतीकयत्मक प्रदतदनदधत्व: 

- अलग प्रतीकों इस्तेिाल दकया गया िें  सांबांदधत व्यापार. 

अवधयरणय और पढ़नय कय दित्रकिय में: 
- अवधारणा का कुल्हादड़यों दविान और वतृ्त का चतुथष भाग 
- अवधारणा का दलखन ेका और सिदितीय अनिुान 

- पहला कोण और तीसरा कोण अनिुान (पररभार्ा और अांतर) 

पढ़नय कय कयम दित्रकिय कय सांबांदधत िेडों. 

कय ष्शयिय गणनय एवां दवज्ञयन (४० घांटे) 
पेिेवर ज्ञान बुदनयािी प्रििषन गदणतीय  
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िब्ल्यसूीएस - 

40 घांटे 

अवधारणा और दसद्धाांतों को 
व्यावहाररक कायष करना 

सांचालन. 
सिझना और बुदनयािी दवज्ञान 
की व्याख्या करें अध्ययन के 

के्षत्र िें.  

इकयई, दभन्न 
- वगीकरण का इकाई प्रणाली 

- िौदलक और व्यतु्पन्न इकाइयों एिपीएस, सीजीएस, एि केएस और एसआई इकाइयाां 
- िाप इकाइयाां और पररवतषन 

- कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याएां 

- दभन्न - जोड़ना, घटाव, गुणा और दवभाजन 

- िििलव अांिों - जोड़ना, घटाव, गुणा और दवभाजन 
- हल सिस्याएां द्वारा का उपयोग करते हुए कैलकुलेटर 

वगष जड़, अनुपयत और अनुपयत, को PERCENTAGE 
- वगष और वगष जड़ 
- सरल सिस्याएां का उपयोग करते हुए कैलकुलेटर 
- अनपु्रयोग का पाइथागोरस प्रिेय और सांबांदधत सिस्याएां 
अनुपयत और अनुपयत 

- अनपुात और सिानपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अनपुात को 

PERCENTAGE 
- को PERCENTAGE - बिलना को PERCENTAGE को िििलव और अांि 
सयमग्री दवज्ञयन 

- प्रकार धात,ु प्रकार का लौह और अलौह धातुओ ां 

- भौदतक और याांदत्रक गुण का धात.ु 

द्रव्मयन, वज़न, आ्तन और घनत्व 

- द्रव्यिान, आयतन, घनत्व, वजन और दवदिष्ट गुरुत्वाकर्षण 

- सांबांदधत सिस्याएां के दलए द्रव्यिान, आयतन, घनत्व, वजन और दवदिष्ट गुरुत्वाकर्षण 

कयम, शदक्त और ऊजयष 

- काि, िदक्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और क्षिता गिी & 
तापिान और िबाव 

- अवधारणा का गिी और तापिान, प्रभाव का गिी, अांतर बीच िें गिी और दवदभन्न धातुओ ां और गैर-

धातुओ ां का तापिान, क्वथनाांक और गलनाांक धातुओ ां 

- तराज ूका तापिान, सेदल्सयस, फारेनहाइट, केदल्वन और पररवतषन बीच िें तराज ूका तापिान। 

- अवधारणा का िबाव - इकाइयों का िबाव, वायिुांिलीय िबाव, दनरपेक्ष िबाव, गेज िबाव और गेज 
इस्तेिाल दकया गया के दलए िाप िबाव 
बुदन्यिी दबजिी 

- पररचय और उपयोग का दबजली, इलेदक्रक िौजिूा एसी, िीसी उनका तुलना, वोल्टेज, 

प्रदतरोध, और उनका इकाइयाां 

- कां िक्टर, इन्सलेुटर, प्रकार का कनेक्िन- िृांखला और सिानाांतर 

- ओि काननू, ररश्ता बीच िें वीर और सांबांदधत सिस्याएां 
के्षत्रदमदत 

- के्षत्र और पररदध का वगष, आयत और चतुभुषज 
- के्षत्र और पररदध का दत्रकोण 

- के्षत्र और पररदध का घेरा, अधषवतृ्त, पररपत्र अाँगूठी, के्षत्र का घेरा, र्ट्भजु और अांिाकार 

- सतह के्षत्र और आयतन का एसएनएि - घन, घनाभ, दसलेंिर, गोला और खोखला दसलेंिर 

 
िीवर और सरि मशीनों 



 

35 

एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  

- सरल ििीनों - कोदिि और भार, याांदत्रक फायिा, वेग अनपुात, ििीन की िक्षता, िक्षता, वेग अनपुात 
और के बीच सांबांध याांदत्रक फायिा 

 
दत्रकोणदमदत 
- िाप का एांगल्स 
- दत्रकोणदितीय अनपुात 
- दत्रकोणदितीय टेबल 

सा्ं ांत्र में प्रदशक्षण / पट्टर्ोजनय कयम िौड़य 

के्षत्र: 
1. बुदनयािी सिायोजन का चािर धातु। 
2. सांरचना पाट्षस उत्पािन। 

3. दिदलांग सांचालन/झकुना सांचालन. 
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एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

  परेू व्यापार के िौरान, िात्रों और प्रदिक्षकों को सरुक्षा (पीपीई), 5एस को पहचानना और उनका अनपुालन 

करना होगा प्रथाओ ां, और पता लगाने योग्यता। 
पेिेवर कौिल 

10 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 04 
घांटे 

 
 

अदभनय करना जनसांपकष  सीलेंट 
आवेिन पत्र। 

 

42. पयट्षस असेंबिी - प्रदशक्षण 
बीम जांक्शन  

- उप-एक साथ इकट्ठा करें सांयोजन से 2 
िात्र 

- उदचत अांतराल, वगाषकारता सदुनदित करें और 
सिानता 

- दवरोध करना िेि करना 

- ररवेट गन का उपयोग करके ररवेदटांग करें और 
बदकां ग बार या ररवेट स्क्वीजसष 

- जााँच करें और ररपोटष करें अन ुपर 
प्रदतवेिन चािर 

 
तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  
उन्नत दिदटांग सांचालन से सांबांदधत तकनीकी अांग्रेजी 
िब्िावली। 

 
तकनीकी ्ोजनय ियइांग अभ््यस 

(दवदभन्न दृदष्टकोणों की पहचान करें और तकनीकी 

योजना के कुि भाग, आरेख अलग-अलग दृदष्टकोण 

वाली योजनाएाँ िध्यवती और जदटल वकष पीस) 

पेिेवर कौिल 

175 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 40 
घांटे 

 

दवदनिाषण खलुा और बांि 
ररवेटेि दिब्बा साथ िो अलग 

िोटाई, िडु़ी हुई चािरें, लांगर 

नट. 

 

43. कीिक हटयनय - समति पैनि 

 
- सावषभौदिक और काउांटरसांक हिे सॉदलि 
ररवेट बहाव का उपयोग करके सवोत्ति प्रथाओ ां 
का उपयोग करना दपांस 

- जााँच करना िेि और 
प्रदतगदतषत िेि बाि हटाना 

 
ठोस कीिक हटयनय 

(यदूनवसषल हिे ररवेट को हटाना और प्रदतगदतषत हिे 

ररवेट) 

44. खुिय ट्टरवेटेड बॉक्स 
उत्पयिन 

- जदटल भागों का दनिाषण एल्यदुिदनयि 

5000 सीरीज के अनसुार सहनिीलता के भीतर 
िाइांग पहल ेसे आत्िसात लाभ उठाना कौिल 

- जााँच करें और ररपोटष करें अन ुपर 
प्रदतवेिन चािर 

 
45. खुिय ट्टरवेटेड बॉक्स 
उत्पयिन 

- उत्पािन जदटल पाट्षस पर एल्यदुिदनयि 

5000 सीरीज के अनसुार सहनिीलता के भीतर 
िाइांग पहल ेसे लाभ उठाना आत्िसात कौिल 

- जााँच करें और ररपोटष करें अन ुपर 
प्रदतवेिन चािर 

 
46. ट्टरवेटेड बांि प्रोफयइि दडब्बय 

धयतु कय सयमग्री - भौदतक एवां ्यांदत्रक गुण 

 
 
अिौह धयतुए:ँ एल््ुमीदन्म (गुण, उपयोग, दिश्र 

धात ुऔर अयस्क) से कौन अल्यिुीदनयि 

उत्पादित) 

अिौह धयतु: अल््ुमीदन्म दमश्र 

(श्रृांखला और पिनाि एल्यिूीदनयि दिश्र धातु) 

 
 
िौह और अिौह के प्रकयर धयतुओां 

(धात ुआितौर इस्तेिाल दकया गया के दलए दनिाषण 

दिश्र धातु स्टील्स) 
प्रतीकों और घनत्वों की तयदिकय सयमयन्् तत्वों 

कय (रासायदनक प्रतीक और तकनीकी प्रतीक लोक 

तत्व) 
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दवधयनसभय 

 
- अदभनय करना जदटल सांयोजन पर सभी का 
लाभ उठाकर बॉक्स खोलें इससे पहल ेआत्िसात 
कौिल 

- अदभनय करना बाधा पयाषवरण दिलचस्प 
सांचालन 

- नट का उपयोग करके एांकर नट स्थादपत 

करें प्लेट दजग / िेि करना दजग 

- जााँच करें और ररपोटष करें अन ुपर 
प्रदतवेिन चािर 

 
 
िोहे और ढयिनय िोहय 

(लोहा, इस्पात और लोहा िें अांतर) और कच्चा 

लोहा, दिश्र धातु 

स्टील, काबषन स्टील, स्टेनलेस इस्पात) 

पेिेवर कौिल 

90 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 20 
घांटे 

 

कोदटांग करें और कोदटांग का 
सत्यापन पीआर सीलेंट आवेिन 
दनदिषत पर बांि दकया हुआ 
दिब्बा। 

 

47. सीिेंट आवेिन  

- भागों का दनिाषण इस प्रकार करें: 

एल्यदुिदनयि 5000 पर िाइांग िृांखला और 
अल्यिुीदनयि एांगल्स 

- सील करन ेके दलए सतह तैयार 
करें अगले श्रेष्ठ आचरण 

- सीलेंट लगाएां एक्सरूिर और स्पैटुला: 

दफलेट सीदलांग, ओवर कोदटांग, इांटरलेइांग, 

गैप भरना, िाइदलांग गुहा, अदतव्यापी, िनका. 

- स्थादपत करना ररवेट्स िें गीला दवधानसभा 

 
48. हटयनय कय जनसांपकष  सीिेंट 

 
- ठीक दकया गया सीलेंट हटाएाँ 
अगले श्रेष्ठ आचरण 

- साि अवयव दबना हादनकारक सतह 

- सतहों और ररवेट की जााँच करें दसर 

 
49. कोदटांग पीआर सीिेंट आवेिन 

– बांि बॉक्स मुद्रण  

- भागों का दनिाषण इस प्रकार करें: 

एल्यदुिदनयि 5000 पर िाइांग िृांखला 

- सीदलांग के दलए सतह तैयार करें अगले श्रेष्ठ 
आचरण 

- सीलेंट लगाएां और जोड़ें िाइांग के 

अनसुार भाग: दफलेट सीदलांग, ओवर 

कोदटांग, इांटरलेइांग, गैप भरना, िाइदलांग गुहा, 

ओवरलैदपांग, िनका. 

- स्थादपत करना ररवेट्स िें गीला दवधानसभा 

- स्थादपत करना लांगर पागल 

- स्थादपत करन ेके दलए सीलेंट 
लागू करें हटाने योग्य पैनल के साथ 

 
सीिेंट प्रकयर (ए, बी, सी, और एस), उप्ोग, 

आवेिन सम् (पॉट जीवन और इियज), भांडयरण 

और पतय िगयने ्ोग््तय. 

सीिेंट - अनुप्र्ोग उपकरण. सीि आवेिन 

तरीके. 

(तैयारी और आवेिन पत्र) 

 
जनसांपकष  सीिेंट हटयनय सांियिन पर सांरिनयत्मक 
भयग 

 
शीटमेटि कय ष् तकनीकें  जैसे दक बढ़नय, 

दसकुड़नय. 

 
तनयव-दवक दत कय मूि अध्््न वि एमएस के 

दिए. 

(यांग्स िापाांक; अांक और तनाव-तनाव पर के्षत्र वक्र) 

 
भौदतक एवां ्यांदत्रक गुण कय इांजीदन्ट्टरांग धयतु 

(रांग, वजन, सांरचना, और चालकता, चुांबकीय गुण, 

गलना, तन्यता, लचीलापन, कठोरता, भांगुरता, 

कठोरता, दृढता, लोच, द्रव्यिान, आयतन, घनत्व, 

और दवदिष्ट गुरुत्वाकर्षण) 

 
ऊष्मय और तयप की अवधयरणय तयपमयन मयप 

उपकरण. 

 
ठोसों की दवदशि ऊष्मयए ँएवां तरि पियथष. 

 
रफ़्तयर, वेग, त्वरण और मांितय. 

(ि न्यटून का काननू और  ितें सांबांदधत को गदत) 
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अनिोदल्िांग प्रदतदनदध 

 
50. कोदटांग पीआर सीिेंट - आवेिन 
मयन््करण  

- सही जााँच करें सीलेंट का अनपु्रयोग 
पानी के नीचे कि प्रििषन िबाव ररसाव 
परीक्षा 

- सही िोर् के अगर कोई भी। 
पेिेवर कौिल 

50 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 15 
घांटे 

 

असेंबली करें दवदिष्ट के 

साथ िास्टनरों. 

 

51. दवशेर् फयस्टनर इांस्टयिेशन 

 
- भागों का दनिाषण इस प्रकार करें: 

एल्यदुिदनयि पर दचत्रण 5000सीरीज 

- िेि करना और बीस दजस्ता कागज िेि 
यह सदुनदित करना िदु्धता 

- भागों को जोड़ना और िबाना ररवेट गन से 
ठोस ररवेट स्थादपत करें या स्क्वीजसष 

- चनुना  सही आकार का िास्टनर का उपयोग 
करते हुए पकड़ पैिाना 

- हाई-लाइट िास्टनसष स्थादपत करें 
अगले श्रेष्ठ आचरण 

- चेरी-िैक्स ब्लाइांि स्थादपत करें बाांधनेवाला 
पिाथष अगले श्रेष्ठ आचरण 

- जााँच करें और प्रदतवेिन 
अन ुररपोदटिंग पर चािर 

 
 
52. ब्ियइांड ट्टरवेट्स और स्पेशि 
फयस्टनरों को हटयनय 

 
- हाई-लाइट िास्टनर हटाएाँ अगले 
श्रेष्ठ आचरण 

- चेरी-िैक्स िास्टनर हटाएाँ अगले श्रेष्ठ 
आचरण 

- क्षदत की जाांच करें और ररपोटष करें यदि 
कोई 

सांरिनयत्मक फयस्टनसष - अविोकन (पररभार्ा, 

प्रकार, आकार और पररभार्ाएाँ) सािान्य सािग्री 
वैिादनकी िास्टनरों के दलए उपयोग दकया जाता ह ै
सांरचनात्िक सांयोजन और सांबांदधत स्थापना उपकरण 

जैस ेरैचेट, एलन चाबी, और खींचो ििीन) 

 
 
थे्रडेड समयनयांतर शैंक फयस्टनर – हय्-िोक™, 

हय्- टयइग्् ू™, 

हयई-ियइट™ 

(सांरचना और पिनाि थ्रेिेि सिानाांतर टाांग िास्टनरों 

स्थापना के साथ, जााँच करें और हटाना प्रदक्रया) 

 
 
स्वेज्ड समयनयांतर टयांग फयस्टनर 

– िॉकबोल्ट 

(सांरचना और पिनाि स्वेज्ि सिानाांतर टाांग िास्टनरों 

स्थापना के साथ, जााँच करें और हटाना प्रदक्रया) 

 
 
ब्ियइांड फयस्टनसष – पुि प्रकयर के ट्टरवेट्स (सांरचना 

और पिनाि स्थापना के साथ अांधा िास्टनरों, जााँच 

करना और हटाने की प्रदक्रया) 

 
 
िांबयई दृढ़ दनश्च् 

   
53. सयमदग्र्ों कय ज्ञयन इस्तेमयि दक्य ग्य 
और सांभयदवत िोर्  

- सािग्री और उनके गुणों की पहचान करें 
आकार 

- दिखन ेिें दनरीक्षण करें सािग्री 

- अलग ररपोटष करें ियाल ुका क्षदतयों 
पर प्रदतवेिन चािर 

 
सयमदग्र्ों कय ज्ञयन प्र्ुक्त और अनुभवजन्् 

मयन््तय (वगीकरण द्वारा तस्वीर तुलना) 

 
व्यवसयद्क और खत्म आकयर 

 
मुख्् िोर् और उनके दृश्् पहियन (उत्पदत्त िोर् 

को टालना इसका पनुरावदृत्त) 
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इस्पयत कय तयप उपियर और अल््ुमीदन्म दमश्र 
धयतु 

(प्रकार और िायिे ) 
पेिेवर कौिल 

30 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 10 
घांटे 

 

सतह प्रििषन उपचार, और 

स्पिष- दवदनदिषत पर अप धातु 

भागों. 

 

54. प्रिशषन सतह उपियर 

 
- क्षदतग्रस्त भागों पर रेत हाथ पैि का 
उपयोग कर सतह और िदक्त औजार 

- पनुः कायष खरोंच, जांग, खरोंच और गि्ढे या 
गि्ढे पर सितल सतह 

- पनुः कायष खरोंच, जांग, खरोंच और गि्ढे या 
गि्ढे पर दकनारों 

- अदभनय करना स्पिष करना पर दिर से काि 

के्षत्र साथ 1132 दचपकना 

- पेंदटांग के बाि टच-अप करें पनुः कायष 

- िलू्याांकन करें दक दकस प्रकार की क्षदत हुई 
पाया जाता ह ै

सांक्षयरण: पट्टरभयर्य और रूप कय जांग 

(सांक्षारण के िखु्य प्रकार; गैल्वेदनक, दपदटांग, 

दफलीफॉिष, िरार, तनाव, थकान, अांतरकणीय) 

 
सांक्षयरण के तरीके सरुक्षय। 

(िखु्य सतह उपचार एल्यिूीदनयि दिश्र धातु; पीस, 

(सिाई) 

   
55. गुणवत्तय दनरीक्षण करें पर एक मौजूिय 
स्थयपनय  

- गुणवत्ता दनरीक्षण करें पहल ेसे हादसल 

सांरचनात्िक दवधानसभाएां; प्रदिक्षण दकरण और 
फ्लैट पैनल असेंबली 

- प्रदतवेिन पररणाि प्रदतवेिन चािर 

 
गैर-दवनयशकयरी परीक्षण (एनडीटी) (प्रयकु्त िखु्य 

एन.िी.टी. दवदधयाां दविान भागों का दनरीक्षण; दृश्य 

दनरीक्षण, तरल प्रवेिक दनरीक्षण, अल्रासोदनक 

दनरीक्षण, टैप परीक्षण) 

पेिेवर कौिल 

55 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 15 
घांटे 

 

अदभनय करना जांग उपचार 
द्वारा िानक का पालन करना 
प्रदक्रया। 

 

56. सांक्षयरण उपियर उन्मूिन 

 
- धातु पर जांग हटाना पाट्षस अगले श्रेष्ठ आचरण 

 
सांक्षयरण पुनःकय ष् (सांचादलत और गैर-सांचादलत) के 

दलए उपकरण और उपकरण जांग हटाना) 

  57. थोड़य झुकने दवमयन- 
फौगय मदजस्टर 

 
- उत्पािन पाट्षस और सदुनदित करना 

एल्यिुीदनयि पर करीबी सहनिीलता 5000 
िृांखला 

- पांदचांग करके ररपोटष तैयार करें चािर धात ु

- दचदह्नत करें, ठीक से िाइल करें, 

दिल करें, गड़गड़ाहट हटाना, िोड़ना 

- क्लैंप पाट्षस एक साथ 

- अदभनय करना के साथ ररवेदटांग कीलक 
बांिकू या कीलक स्क्वीजसष 

- एक सौंियषबोध प्राप्त करें और िदु्ध 
टुकड़ा 

अांतरयषष्िी् दवमयनन कयनून (ि कन्वेंिन 
अांतरराष्ट्रीय नागररक उि्ियन और अांतराषष्ट्रीय 

नागररक उि्ियन सांगठन) 

 
प्रबांध-दवभयग सयमयन्् कय नयगट्टरक दवमयनन कय 

भयरत (दनयि) 

 
नयगट्टरक दवमयनन दवदन्मन (CAR-21, 

CAR-M, CAR- की भदूिका) 145, और कार-

147) 
 
कम्पोदजट सयमग्री अविोकन (िैदरक्स / िाइबर 

और सदुृढीकरण / राल) 

टेप, कपडे़, बुनयई 
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टुकडे़ टुकडे़ में अदभदवन््यस 
उत्पयिन प्रदि्यओां कय कम्पोदजट सयमग्री 

(राल अनपुात गणना) 
सैंडदवि सयमग्री 

(सैंिदवच के घटक पैनल और सबस ेआि कोर इस्तेिाल 

दकया गया) 

सीएफआरपी, जीएफआरपी के बीि अांतर 

एएफआरपी, तकनीकी समग्र कपड़य 

(अांतर और याांदत्रक गुण एिआरपी का; झठू 

करनेवाला प्रबदलत प्लादस्टक) 
पेिेवर कौिल 

30 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 10 
घांटे 

 
 

तकनीकी िस्तावेजीकरण से 
सांबांदधत और िानक प्रथाओ ां का 
उपयोग और प्रसांस्करण करके 
द्रव प्रणाली उपकरण दिदटांग के 

दलए कायष, सांबांदधत सािग्री और 
उपकरण तैयार करें। 

58. पयइप कय ट्टरसे्शन (एटीए 

29, 35, 38) 
 
अदभनय करना का सांचालन: 

- प्रभाव की किी की जााँच करना  पाइप, 

- चेदकां ग  सरुक्षा 

- सभी प्रकार के पाइपों की हैंिदलांग और 

अलग-अलग लांबाई (रॉली, सरुक्षात्िक िोि, 

बुलबुला लपेटो, पररवहन िािला) 

तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  
द्रव प्रणादलयों की हैंिदलांग स्थापना से सांबांदधत 
तकनीकी अांग्रेजी िब्िावली। 

 
पट्टरभयर्यए ँऔर सयमयन्् बयतें क्षदत्ों पर पयइप 

 
पयइपों के प्रकयर और सयमग्री / तरि पियथष 
रेखयए ँऔर दफदटांग 

कठोर पयइप दनमयषण - कयटनय 

(काटना पाइप उपकरण) 

कठोर पयइप दनमयषण- झुकने 

(झकुना पाइप औजार) 

   
59. सांियिन पहिे बढ़ते पयइपियइन 

(एटीए 29, 35, 38 )  

अदभनय करना का सांचालन: 

- पाइप के प्लग की पहचान िटर 

- स्थापना सांगत प्लग 

- जााँच करें दक क्या तत्व िाउांट नहीं दकया 
गया ह ैगया क्षदतग्रस्त 

- यह जााँच करना दक उनका भाग या उपकरण 
सांख्या िेल खाती ह ैको िाांग चािर 

- चेदकां ग सिादप्त तारीख 

कठोर पयइप दनमयषण - जगमगयतय हुआ 

(फ़्लेररांग पाइप औजार) 

 
कठोर पयइप छिरिनय - बीदडांग 

(बीदिांग पाइप औजार) 

 
 
दवमयन दववरण: 
एटीए मयनक और एटीए सिूी 

(एटीए) नांबररांग प्रणाली) 

 
सांदक्षप्त दववरण और मयगष कय आरेख: 

वायवीय प्रणाली - एटीए 21 उड़ान दनयांत्रण प्रणाली 

- ATA27 ई ांधन प्रणाली – एटीए28 हाइिोदलक 

प्रणाली – एटीए29 ऑक्सीजन प्रणाली – 

एटीए35 

 
गे्रदवनर प्रणयिी 

(अदग्न पहचान प्रणाली : दसद्धाांतों का दद्वधादत्वक पिी 

दिटेक्टर और ग्रेदवनर प्रकार) 
पेिेवर कौिल द्रव प्रणाली सांयोजन की 60. दवमयन द्रव प्रणयदि्ों की पहियन करें पयइ्स िरयज़बांिी TECHNIQUES 
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90 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 28 
घांटे 

 

पहचान करें चरण और याांदत्रक 
सांयोजन यह जानते हुए का 
सांचालन दवदभन्न दविान द्रव 
प्रणादलयााँ।  

 

दवधयनसभय 

 
2 सिस्यों की टीि द्वारा असेंबली चरण िात्र: 

सांरचना पैनल और िॉक-अप पर (एटीए 29, 35, 

38 का अनकुरण), अदभनय करना: 

- दवदभन्न की पहचान तत्वों और स्पष्टीकरण 
उनकी भदूिका 

- सांदक्षप्त प्रस्तुदत दसस्टि सांचालन 

- पहचान का  खतरों 

- प्रत्येक तत्व का सांघटन पैनल पर उसका 
प्रतीक सांगत आरेख 

- कायष कािष िें पहचान प्रत्येक की सांयोजन का 
क्रि तत्व 

- िॉक-अप पर सभी असेंबली  अलग तत्वों 

- दकसी अन्य टीि द्वारा क्रॉसचेदकां ग अनसुार को  
तकनीकी प्रलेखन 

 
61. पयइप मयगष पर ए आरेख 

 
तकनीकी के साथ नकली पर 

िस्तावेजीकरण, प्रििषन सांचालन का: 

- प्रत्येक पाइप की पहचान कायष कािष िें 
उल्लेदखत ह ैऔर इसका सांबांदधत नहीं प्रणाली 

- द्रव प्रवाह की पहचान दििा 

- उपकरणों की पहचान और पाइप तक 
पहुांचने के दलए उपकरण िागष 

- की दस्थदत की जााँच कनेक्िन सिाप्त होता 
ह ै

- सांरचना की तैयारी पैनल और दनिान 

- िागष को दचदह्नत करना दवदभन्न 
तत्व 

(िखु्य परीक्षा) दिदटांग) 

 
कठोर पयइप स्थयपनय 

(क्लै्प की िैदलयााँ और स्थापना और कठोर पाइप. 

पाइपों और के बीच अांतराल आस-पास का पयाषवरण) 

 
अांकन पयइप 

(द्रव रेखा पहचान; िखु्य प्रतीकों और रांग) 

 
पयइ्स टॉकष ः दवियरक 

(दनयि और अबेकस सांिदभषत) 

 
पयइ्स – बयउांदडांग और ग्रयउांदडांग 

(तकनीकें  गहरा सांबांध पाइप) 

 
अिग ििीिय निी में शयदमि होने 

TECHNIQUES 
 
ििीिय निी इांस्टयिेशन 

(लचीली नली के दलए दनयि स्थापना: लचीली नली 

की पहचान करें बाधाएां, झकुने दत्रज्या, दकां दकां ग और 

अांतराल बीच िें लचीली नली और आस-पास का 

पयाषवरण) 

   
62. पेंदिांग और टॉदकिं ग 
ऑपरेशन  
पर निनूा और सांरचना पैनलों सांचालन करना 
का 

- दवदभन्न प्रकार के पेंच उपयकु्त का उपयोग 
करके पेंच औजार 

- दवदभन्न प्रकार के कसौटी िाफ़्ट सॉकेट का 
उपयोग करके स्कू्र उपयकु्त टॉकष  ररांच के बारे िें  
टॉकष ः आवश्यक और उदल्लदखत िें  काि कािष 

 
टॉकष ः दवियरक 

(दनयि और अबेकस सांिदभषत) 

   
63. तयिय TECHNIQUES 

 

 
िॉदकां ग तकनीक 

(अांगूदठयाां, दचपकने वाला पिाथष, दस्प्रांग वािर, कैसल 
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अदभनय करना का सांचालन: 

- नट लॉक वॉिर के साथ लॉदकां ग, दपन और 

कैसल नट, स्व-लॉदकां ग कडे़ दिलके वाला िल 

- नट ररटेनर का वायर लॉदकां ग, पेंच, कडे़ 
दिलके वाला िल और पाइपलाइन 

- ताला गलती पहचान 

नट और कॉटर दपन, लॉदकां ग तार) 

पेिेवर कौिल 

50 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 15 
घांटे 

 

पाइप दिदटांग करें अलग-अलग 
द्वारा दवधानसभा सांचालन का 
उपयोग िानक उपकरण और 
दनदिषष्ट के दलए जााँच करें 

सटीकता (धादत्वक पाइप और 

लचीला नली)। 

 

64. धयतु पयइप इांस्टयिेशन - 

एटीए 35 और 29 

 
दन्नदलदखत कायष करके: कां घे, पाइप सपोटष 

कॉलर और क्लैंप स्थापना, टॉकष  कसने और टोक़ 

सीदलांग. पाइप का कनेक्िन काि के अनसुार 

कािष. 
दिदटांग टॉकष  कसने के साथ टौकष  ररांच। 
धातु पाइपों की असेंबली दवदभन्न सांरचनात्िक 
पैनलों के साथ के बीच के अांतराल का स्िान 

पाइप और आस-पास पयाषवरण। 
िाउांदटांग की जााँच प्रदतबांध 

 
उड़यन को दन्ांदत्रत करतय है जांजीर 

(उड़ान दनयांत्रण दलांकेज) 

 
के दसद्धयांत को समझें उड़यन दन्ांत्रण प्रणयिी। 

(दनयांत्रण िड़, 

चरखी, बेल-क्रैं क, 

वॉदकां ग-बीि, सेक्टसष और चतुभुषज, 

केबल और केबल टदिषनल, दिदटांग्स, 

टनषबकल) 

 
हयइिोदिक प्रणयिी 

(घटकों का दववरण और िानक स्थापना और दनरीक्षण 

प्रदक्रया) 

   
क्रॉस चेदकां ग साथ: 

- रूदटांग के अनसुार आरेख 

- स्वच्िता 

- अांकन और ताला 

- अांकन का प्रणाली 

- जााँच करना दतघ्तेदनांग टोकु़ष एस 

- असेंबली अनपुालन की जााँच करें का प्रणाली 
अनसुार को  िें पररभादर्त आवश्यकताएाँ 

िस्तावेजीकरण. 
हल्का िबाव ररसाव करें परीक्षा 

 
65. ििीिय निी इांस्टयिेशन - 

एटीए 29 और 38 

(20 घांटे) 

दन्नदलदखत कायष करके: लचीली नली का 

कनेक्िन िें अनसुार साथ काि कािष. सभा सिाप्त 

दिदटांग. 
सभा सिाप्त लचीला पाइप पर दवदभन्न 
सांरचनात्िक पैनलों के साथ अांतरालों का स्िान 

और आस-पास का पयाषवरण। 

िाउांदटांग की जााँच बाधाएां, झकुने दत्रज्या और किी 

 
वय्वी् प्रणयिी 

(घटकों का दववरण और िानक स्थापना और दनरीक्षण 

प्रदक्रया) 

 
ऑक्सीजन प्रणयिी - सरुक्षय (घटकों का दववरण, 

िानक स्थापना और दनरीक्षण प्रदक्रया, और 

ऑक्सीजन पर काि करन ेका ख़तरा पांदक्तयााँ) 
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का दकां दकां ग. 

क्रॉस चेदकां ग साथ: 

- रूदटांग के अनसुार आरेख 

- स्वच्िता 

- अांकन और ताला 

- अांकन का प्रणाली 

- जााँच करना दतघ्तेदनांग टोकु़ष एस 

- असेंबली अनपुालन की जााँच करें का प्रणाली 
अनसुार को  िें पररभादर्त आवश्यकताएाँ 

िस्तावेजीकरण. 
पानी ररसाव परीक्षा 

पेिेवर कौिल 

40 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 15 
घांटे 

 

अलग-अलग योजनाओ ां की 

योजना बनाएां, उन्हें जोड़ें और 
दवघदटत करें पाइप और लचीला 
होसेस और प्रििषन पाइप रूदटांग 

दनरीक्षण और ररसना परीक्षण. 

66. असेंबिी करें / अिग-अिग कय 

दवघटन ्यांदत्रक उप-सा्ं ोजन  

प्रििषन द्वारा: 

- कायष का अनपु्रयोग तकनीकी के 
अनसुार प्रलेखन 

- याांदत्रक उप-दवधानसभा दवधानसभा: 

वगीकरण, सत्यापन, पहचान और भांिारण का  
पाट्षस 

- याांदत्रक सांयोजन उपदवधानसभा: दनकासी 

अांतराल, टॉकष ः कसना, तार ताला, ताला 

- सही का सत्यापन असेंबली (क्रॉस-

चेक द्वारा) एक अन्य प्रदिक्षु) 

- उदचत सत्यापन सभी एकदत्रत लोगों का 

कािकाज भागों. 

रूटटगं आरेख. 

 

पाइप के प्रकार के अिुसार उपयुक्त 

अकंि की पररभाषा। 
 

प्रणामलयों से संबंधधत तकिीकी 
शब्दािली। 

 

एक एबेकस पर टॉककिं ग के 

एल्यूिीनियि को पढें  । 
 

लॉककंग तकिीकें . 
पेिेवर कौिल 

45 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 16 
घांटे 

 
 

तैयार करना  काि, इसी सािग्री 
और औजार के दलए दवद्यतु 
प्रणाली उपकरण दिदटांग द्वारा 
उपयोग और प्रसांस्करण 
तकनीकी िस्तावेजीकरण और 

िानक प्रथाओ ां. 

 
 

67. वय्ट्टरांग तकनीकी 
प्रिेखन  
आवश्यक िस्तावेजों को पररभादर्त करें  नौकरी के 
दलए अदभनय करना। 
सत्यादपत करें प्रभावी ढांग से और दनकाले 

गए की प्रयोज्यता िस्तावेज. 

िखु्य बात खोजें और सिझें अलग-अलग 

जानकारी तकनीकी िस्तावेजों के प्रकार (पाठ्य, 

दवद्यतु योजनाएां, वायररांग आरेख, दनिाषताओ ां 

िानिांि) 

तकनीकी अांगे्रजी ज्ञयन  

वायररांग हैंदिांग / स्थापना से सांबांदधत तकनीकी 
अांग्रेजी िब्िावली। 

 
इससे सांबांदधत िस्तयवेज वय्ट्टरांग अभ््यस 

(प्रतीक) 

 
हवयबयज़ी कय दवद्युती् तयरों और केबि 

(वैिादनक केबल और तार: दविेर्ताएाँ, सांिभष, प्रकार 

और गेज, परररदक्षत और सिाक्षीय केबल, दविेर् 

केबल, दनिाषता अांकन, पहचान अांकन) 

   
68. सयज़ दकट तै्यरी 

 
दवशे्लर्ण  काि कािष, की पहचान कायष, आवश्यक 

उपकरण, और सािग्री के दलए: 

 
तयरों औजयर: तयर तै्यरी 

(काटना और पिी ए तार) 

 
तयर और केबि – कयटनय और कयटने सांबांधी 
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- दवदभन्न तारों/केबलों को काटना प्रकार 
अनसुार को लांबाई पररभार्ाएां 

- केबलों को वगीकृत करें और सांग्रहीत करें 

अगला व्यावहाररक व्यायाि. 

िोर्. 

(सवोत्ति अभ्यास / पहचानें प्रधानाध्यापकों काटना 

िोर् के) 

 
बयांधने की तकनीक 

(वस्त्र लेस िीता और प्लादस्टक 

सांबांध) 
पेिेवर कौिल 

105 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 30 
घांटे 

 

जोड़ना केबल को दनिाषण ए का 
उपयोग करके िोहन उपयकु्त 
औजार। 

 

69. तयरों/केबिों को आकयर िें और बयांधें 
को दनमयषण िोहन 

 
जााँच करना तार/केबल: प्रदतदक्रया िें सांिभष लांबाई 

(सदहष्ट्णतुा की धारणा) तारों/ केबलों को बाहर ले 
जाएां सहसांबांध िें पहचान तकनीकी दनिेि 

तार/केबल को इसके अनसुार सेट करें उनका 

गांतव्य (लेआउट - वायररांग) आरेख) 

तारों/केबलों को प्लादस्टक की टाई से बाांधें या लेस 

टेप प्रििषन: 

- लांगर की चरखी गााँठ 

- अिेररकी गााँठ 

- फ्रें च दव्हदपांग नॉट अदभनय 
करना इांस्टालेिन का 

कपड़ा/प्लादस्टक सरुक्षात्िक आवरण या आस्तीन 

स्थादपत करना दस्थदत िाकष र (रांगीन स्कॉच टेप 

या लेदसांग टेप) हानेस और उसके बारे िें पहचान 
करें दवदभन्न िाखाएाँ का उपयोग करते हुए 
लेबल 

 
बांडि की पहियन और हयनेस 

(पहचान अांकन पर लेबल) 

 
्यांदत्रक सरुक्षय के दिए िोहन 

 
अिग करनय – मूि दन्म 

(स्केलपेल, कटर और अलग करना प्लायर) 

 
दस्िदपांग तकनीक (तैयारी तार अनसुार को केबल 

प्रकार और गेज) 

 
दस्िदपांग िोर् / गैर- अनुरूपतय 

 
वैमयदनकी पट्टररदक्षत केबि 

(सांघटन का परररदक्षत केबल) 

 
पट्टररदक्षत केबि को पढ़ें पि कय नयम। 

  70. तयरों/केबिों को आकयर िें और बयांधें 

एक हयनेस कय दनमयषण - परीक्षय (15 घांटे) 

जााँच करना तार/केबल: प्रदतदक्रया िें सांिभष लांबाई 

(सदहष्ट्णतुा की धारणा) तारों/ केबलों को बाहर ले 
जाएां सहसांबांध िें पहचान तकनीकी दनिेि 

औजयर के दिए अिग करनय पट्टररदक्षत केबि 

(स्केलपेल, कटर, कदटांग प्लायसष, कैं ची) 

 
पट्टररदक्षत के दिए दस्िदपांग तकनीक केबि 

   
तार/केबल को इसके अनसुार सेट करें उनका 

गांतव्य (लेआउट - वायररांग) आरेख) 

तारों/केबलों को प्लादस्टक की टाई से बाांधें या लेस 

टेप प्रििषन: 

- लांगर की चरखी गााँठ 

- अिेररकी गााँठ 

- फ्रें च दव्हदपांग नॉट अदभनय करना 
इांस्टालेिन का 

कपड़ा/प्लादस्टक सरुक्षात्िक आवरण या आस्तीन 

स्थादपत करना दस्थदत िाकष र (रांगीन स्कॉच टेप 

 
तत्वों को दसकोड़ने के दिए उपकरण पट्टररदक्षत 
केबि 

(इन्फ्रारेि बांिकू, गिष वाय ुबांिकू) 

 
दमियप आस्तीन 
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या लेदसांग टेप) हानेस और उसके बारे िें पहचान 
करें दवदभन्न िाखाएाँ का उपयोग करते हुए 
लेबल 

   
71. स्थयदपत दकए जयने वयिे हयनेस कय 
दनमयषण करें पर पैनिों 

 
अलग-अलग तैयारी करें और सांयोजन करें दवद्यतु 
हानेस दन्नदलदखत आरेख द्वारा इस्तेिाल सभी 
इससे पहल ेआत्िसात कौिल। 
हानेस को अगले के दलए स्टोर करें व्यावहाररक 

व्यायाि. 

 
72. अदभन् करनय दवद्युती् 
परीक्षण कय उप्ोग करते हुए ए 
मल्टीमीटर 

 
कायाषदन्वत करें तार दनरांतरता जाांच पर  िोहन. 
तार की जाांच करें द्वारा तार 

 
crimping औजयर 

(सािान्य सांपकष , टदिषनल, दस्प्लसेस, एांि कैप्स 

दक्रद्पांग प्लायर, लोकेटर और पोदजिनर). 

 
टदमषनि प्रकयर – दिम््ड सांपकष  

 
टदमषनि प्रकयर – टदमषनि 

 
अन्् दसकुड़य हुआ अव्व 

 
सदम्मिन और दनष्कर्षण उपकरण और सांबांदधत 
मयनक आिरण 

(सांपकष  सद्िलन/दनष्ट्कर्षण औजार / िखूषता दसद्ध 

करना इजेक्टर) 

 
सदम्मिन और दनष्कर्षण सयमयन्् सांपकष  

 
्ोजक प्रकयर 

- प्लग / कुदसषयाां 

- गदतिान / तय 

- वतृ्ताकार कनेक्टर 
पेिेवर कौिल 

70 घांटे 

 
पेिेवर ज्ञान 20 
घांटे 

 

हानेस को दिट और स्थादपत 
करें दवदभन्न प्रकार के पैनल और 
सांरचना तत्वों और प्रििषन 
बुदनयािी दवद्यतु परीक्षण और 
अनपुालन की जााँच करें का 
िोहन इिारत। 

 

73. हयनेस को दफट और स्थयदपत करें 
दवदभन्न प्रकयर के सांिग्न भयग  

प्रििषन द्वारा सांचालन का: 

- की अखांिता का दनरीक्षण िरुू करन ेसे 
पहल ेिोहन इांस्टालेिन कायष 

- सांलग्न भागों का चयन / रूदटांग सिथषन 

(प्लादस्टक वी सिथषन, धातु या प्लादस्टक क्लैंप, 

स्पेसर, स्कू्र, और वॉिर) को होना से बाांधा गया 
सांरचना पैनलों के अनसुार काि कािष 

- सांलग्नक की स्थापना पैनलों पर भागों का 

उपयोग िाफ़्ट, सॉकेट, स्कू्रिाइवर, और टौकष  
ररांच 

- स्थापना हानेस पर अलग-अलग सांलग्न 

दबांि ु2D रूदटांग के अनसुार दचत्रकला 

- पता लगाने की क्षिता सदुनदित करना 
सांबांदधत कायष पता लगाने की क्षिता चािर 

- अपन ेचेक 

- आयताकार कनेक्टर और एआरआईएनसी 
कनेक्टसष 

- टदिषनल ब्लॉक 

- जांक्िन िॉि्यलू 

- कनेक्टर सहायक उपकरण (पीिे गोल,े केबल 

क्लैंप, िखूष प्रदूिां ग दिवाइस, सरुक्षात्िक कवर, 

सीदलांग दपन, कपदलांग कडे़ दिलके वाला िल, 

ग्रोिेट)। 

 
तयरों आरेख पढ़नय 

(प्रतीक और परीक्षण) 

 
अटैि दक्य जय रहय पयट्षस 

(प्लादस्टक वी सिथषन, धातु या प्लादस्टक क्लैंप, 

स्पेसर, स्कू्र और वॉिर) 

 
सांरिनय और धड़ भयग (फे्रि, दस्रांगर, बै्रकेट, पैनल) 
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सयज़ दफदटांग दन्म 

(दविेर् िेखभाल िोहन के दलए अखांिता, झकुने 

दत्रज्या, दस्थदत िाकष र, रूदटांग, पथृक्करण, कसना)। 

इांजीदन्ट्टरांग ियइांग 40 घांटे. 

पेिेवर ज्ञान ईिी - 

40 घांटे 

पढें और आवेिन करें 

इांजीदनयररांग िाइांग अलग-
अलग आवेिन िें  िैिान का 
काि।  

 
- नट, बोल्ट, स्कू्र थ्रेि, दवदभन्न प्रकार के िाइांग को पढना का ताला उपकरण जैस,े िबल नट, 

कैसल कडे़ दिलके वाला िल, नत्थी करना वगैरह। 

 
- पढना का नींव दचत्रकला। 

 
- पढना ररवेट्स का और ररवेटेि जोड़, वले्िेि जोड़. 

 
- पढना िाइांग का पाइपों का और पाइप जोड़. 

 
- पढना अय्यबू का दचत्रकला, अनभुागीय िेखना और दवधानसभा दृश्य. 

कय ष्शयिय गणनय एवां दवज्ञयन (22 घांटे) 
पेिेवर ज्ञान 

िब्ल्यसूीएस - 

22 घांटे 

बुदनयािी प्रििषन गदणतीय 
अवधारणा और दसद्धाांतों को 
अदभनय करना व्यावहाररक 

सांचालन. सिझना और 
बुदनयािी दवज्ञान की व्याख्या 

करें अध्ययन के के्षत्र िें.  

 
टकरयव 

- घर्षण - लाभ और हादनयााँ, घर्षण के दनयि, गुणक 

घर्षण का कोण का घर्षण, सांबांदधत सरल सिस्याएां को टकराव 

- टकराव - स्नेहन 

- टकराव - सह-कुिल घर्षण का, आवेिन और इसका प्रभाव टकराव िें कायषिाला अभ्यास 
कें द्र कय गुरुत्वयकर्षण 

- ग्रैदवटी कें द्र - का केन्द्र गुरुत्वाकर्षण और इसका व्यावहाररक आवेिन के्षत्र का कट आउट दनयदित 
सतहें और के्षत्र का अदनयदित सतहें 

- कट आउट का के्षत्र दनयदित सतहें - घेरा, खांि और के्षत्र का घेरा 
िोि 

- लोच - लोचिार, प्लादस्टक सािग्री, तनाव, दखांचाव, इकाइयाां 

- यांग्स िापाांक 

- लोच - परि तनाव और काि का तनाव 
अनुमयन और ियगत 

- अनिुान और की लागत - सरल का अनिुान  िाांग का सािग्री वगैरह।, जैसा लाग ूहो को  व्यापार 

- अनिुान और की लागत - सिस्याएां पर आकलन और की लागत 

सा्ं ांत्र में प्रदशक्षण / पट्टर्ोजनय कय ष् िौड़य के्षत्र: 

1. हाइिोदलक दसस्टि/वायवीय दसस्टि 

2. ऑक्सीजन प्रणाली /ई ांधन प्रणाली 

3. crimping सांचालन. 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे +60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई 

है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूची 
एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

ि. सां. नयम कय  औजयर & उपकरण दवदनिेश मयत्रय 

एक। प्रदशक्षुओ ां औजयर दकट 

1.  इस्पात दनयि साथ िीदरक और ब्रीटैन का स्नातक 300 दििी स्टेनलेस स्टील 20 सांख्या. 

2.  इस्पात दनयि साथ िीदरक और ब्रीटैन का स्नातक 600 दििी स्टेनलेस स्टील 20 सांख्या. 

3.  लोहा काटन ेकी आरी चौखटा  ट्यबूलर लचीला प्रकार 300 दििी 20 सांख्या. 

4.  दिनी लोहा काटन ेकी आरी चौखटा (साँभालना)  20 सांख्या. 

5.  गोल कोण िासक 180° 20 सांख्या. 

6.  कोदिि वगष। 150दििी - इनसाइज 2275- 300,   150 
दििी ब्लेि 

20 सांख्या. 

7.  कोदिि वगष 300 दििी 20 सांख्या. 

8.  खरुचने का औजर   20 सांख्या. 

9.  कें द्र पांच 6 इांच 10 दििी और लांबाई - 120 दििी 20 सांख्या. 

10.  अदभप्राय नत्थी करना तय करना  20 सांख्या. 

11.  हथौड़ा गेंि पीन 300 हैंिल के साथ 300 जीएि 20 सांख्या. 

12.  लकड़ी का लकड़ी का हथौड़ा  20 सांख्या. 

13.  फाइल साँभालना  180 सांख्या. 

14.  फाइल सितल - िसूरा काटना  250 दििी 20 सांख्या. 

15.  फाइल सितल दचकना  250 दििी 20 सांख्या. 

16.  फाइल आधा गोल िसूरा काटना  150 दििी 20 सांख्या. 

17.  फाइल आधा गोल हरािी   20 सांख्या. 

18.  फाइल गोल   20 सांख्या. 

19.  फाइल आधा गोल 250 दििी दचकना  20 सांख्या. 

20.  गोल फाइल हरािी लांबाई 10 इांच 20 सांख्या. 

21.  गोल फाइल दचकना लांबाई 10 इांच 20 सांख्या. 

22.  फाइल सहलाना 250 दििी के साथ साँभालना 20 सांख्या. 

23.  फाइल दत्रकोणीय   20 सांख्या. 

24.  6 सईु फाइलें दकट का 6 अलग फाइलें - पी.एि.ई.आर.िी. 

पीएि 611 

( ) 

20 सांख्या. 

25.  deburring औजार साथ ब्लेि  20 सांख्या. 

26.  फाइल कािे ब्रि स्थानीय 20 सांख्या. 

27.  कैदलपर वदनषयर 200 दििी इनसाइज 1205   20 सांख्या. 

28.  सीलेंट रांग दकट   (खोज औजार) - 

कोई प्लादस्टक स्पैटुला/स्कै्रपर 

20 सांख्या. 

ANNEXURE-I 



 

49 

एयरोनॉटिकल स्ट्रक्चर एंड इक्क्िपमेंि फििर  

29.  सीलेंट रोलर साथ साँभालना को िैलाना जनसांपकष  - कोई प्लादस्टक रोल ह ै
ठीक ह ै

20 सांख्या. 

30.  नल ररांच तय करना िीदरक भरा हुआ तय करना ऊपर को एि10 20 सांख्या. 

31.  िीदरक िूांि गेज   20 सांख्या. 

32.  RADIUS गेज 1 को 7दििी - इनसाइज 4801 20 सांख्या. 

33.  RADIUS गेज 7,5 को 15 दििी - इनसाइज 4801 20 सांख्या. 

34.  RADIUS गेज 15 को 30 दििी - इनसाइज 4801 20 सांख्या. 

35.  िेि करना झादड़यााँ सहायता दतपाई  20 सांख्या. 

36.  िेि करना झाड़ी 2,5दििी 2.5 दििी 20 सांख्या. 

37.  िेि करना झाड़ी 3,3 दििी 3.3 दििी 20 सांख्या. 

38.  किि िेि करना तय करना तय करना का 3 किि िेि करना दबट्स 20 सांख्या. 

39.  बाांसरुी deburring कटर 90 दिग्री (एचएसएस) (३) बाांसरुी) टाांग 6दििी, िरीर िीआइए 10.4 

दििी, लांबाई 50 दििी 

20 सांख्या. 

40.  िाइक्रोस्टॉप दपांजरा  20 सांख्या. 

41.  कटर साथ ठोस पायलट पायलट ø 2,5 - कटर व्यास.10 20 सांख्या. 

42.  कटर साथ ठोस पायलट ø 3,3 व्यास.10 20 सांख्या. 

43.  कटर साथ ठोस पायलट ø 4,1 व्यास.10 20 सांख्या. 

44.  काउांटर बोर उपकरण पायलट ø 4-6दििी - कटर व्यास 12 – 15 
दििी 

05 सांख्या 

45.  फ्लटेूि हाथ रीिसष 4.76 एच7 या एच8 साथ िेल दिलाना जाना नहीं जाना और 
िास्टनर 

20 सांख्या. 

46.  फ्लटेूि हाथ रीिसष 6 एच7 या एच8  20 सांख्या. 

47.  पकड़ क्लै्प्स   दचिटा  औजार (खोज औजार) 20 सांख्या. 

48.  दनचोड़ कारषवाई टी क्लै्प्स एसए 1045 दनचोड़ कारषवाई क्लै्प्स 40 सांख्या. 

49.  सितल ब्रि 25 दििी  25 सांख्या. 

50.  सितल ब्रि 50 दििी  25 सांख्या. 
बी। कय ष्शयिय बेंि औजयर दकट 

51.  एलन चाबी तय करना इांच 5 सांख्या. 

52.  एलन चाबी तय करना िीदरक 5 सांख्या. 

53.  िाफ़्ट नापनेवाला तय करना  10 सांख्या. 

54.  िाफ़्ट ररांच साथ सॉकेट तय करना तय करना का सॉकेट १/४, 3/16, 5/16, 

7/32 

5 सांख्या. 

55.  अांिर और बाहर वसांत नली का व्यास साथ दिवाइिर तय करना का 3 औजार 10 सांख्या. 

56.  आईना हैंिल के साथ 45दििी 5 सांख्या. 

57.  तय करना का अांकन घूांसे साथ नांबर  5 सांख्या. 

58.  िेनी दकट 3 पीसी तय करना 10दििी, 12दििी,16दििी 5 सांख्या. 

59.  धात ुकी चािर कैं ची दविानन धज्जी  5 सांख्या. 

60.  कैं ची  5 सांख्या. 

61.  कीलक कटर को काटना कीलक पर आवश्यक लांबाई 10 सांख्या. 
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62.  बाांसरुी deburring कटर 60 दिग्री (एचएसएस) (३) बाांसरुी) टाांग 6दििी, िरीर िीआइए 10.4 

दििी, लांबाई 50 दििी 

5 सांख्या. 

63.  कटर साथ ठोस पायलट ø 4,8 व्यास.10 5 सांख्या. 

64.  सांबांध ब्रि व्यास 16दििी साथ ठोस पायलट व्यास 

4.1दििी 

10 सांख्या. 

65.  नत्थी करना के दलए िेि करना अांि िें सही कोण वायवीय अभ्यास 2.5 दििी के दलए िेि करना अांि िें सही कोण 
वायवीय अभ्यास 

10 सांख्या. 

66.  नत्थी करना के दलए िेि करना अांि िें सही कोण वायवीय अभ्यास 3.3 दििी के दलए िेि करना अांि िें सही कोण 
वायवीय अभ्यास 

5 सांख्या. 

67.  िायल तुलदनत्र  10 सांख्या. 

68.  कीलक गेज ø 2,4दििी एएसएन-ए 11 सांख्या. 

69.  कीलक गेज ø 3,2दििी एएसएन-ए 21 सांख्या. 

70.  कीलक गेज ø 4 दििी एएसएन-ए 11 सांख्या. 

71.  जाना नहीं जाना प्लग गेज एच7 / 4.76 दििी िेल दिलाना बाांट 4.76 mm एच7 और 
बाांधनेवाला पिाथष 

5 सांख्या. 

72.  निस्ते लोक गेज साथ दिसलना  5 सांख्या. 

73.  निस्ते लोक गल ेका पिा दचिटा  5 सांख्या. 

74.  चेरी गेज साथ दिसलना  5 सांख्या. 

75.  िेि करना निनूा के दलए लांगर कडे़ दिलके वाला िल 

एिएस21055-3 

अवश्य होना िेल दिलाना लांगर पागल 

आिेि दिया - िेखना ओपेक्स 
5 सांख्या. 

76.  िेि करना निनूा के दलए लांगर कडे़ दिलके वाला िल 

एिएस21047-3 और एनएएस1473-3 

अवश्य होना िेल दिलाना लांगर पागल 

आिेि दिया - िेखना ओपेक्स 
5 सांख्या. 

77.  दद्वधात्वीय िेि िेखा तय करना साथ कुां ज अनकूुलक िेि िखेा तय करना साथ अलग 
व्यास 

5 सांख्या. 

78.  दद्वधात्वीय िेि िेखा - व्यास 38दििी साथ कुां ज अनकूुलक ø 38दििी 5 सांख्या. 

79.  दद्वधात्वीय िेि िेखा - व्यास 22दििी साथ कुां ज अनकूुलक ø 22दििी 5 सांख्या. 

80.  पैर सांचादलत वाय ुपांप साथ िबाव गेज  5 सांख्या. 

सी। सयमयन्् मशीनरी स्थयपनय (2 बैिों के दिए) 

81.  वाय ुकां पे्रसर 15 दकलोवाट 1 नहीं। 

82.  अदतररक्त वाय ुकां पे्रसर 5 दकलोवाट 1 नहीं। 

83.  प्रिीदतत वाय ुdehumidifier  1 नहीं। 

84.  वाय ुरेखा दफल्टर  1 नहीं। 

85.  वाय ुसांरदक्षत कां पे्रसर टैंक 2000एल 1 नहीं। 

86.  कुां िल नली 12 दििी एक्स 8 दििी साथ िोनों ओर कनेक्टसष  26 सांख्या. 

87.  क्यआूरसी कनेक्टसष के दलए वायवीय प्रणाली 150 सांख्या. 

88.  पीतल पीय ूकनेक्टसष 1/4 एक्स 12 के दलए वायवीय प्रणाली 100 सांख्या. 

89.  पीतल पीय ूकनेक्टसष 3/8 एक्स 12 के दलए वायवीय प्रणाली 100 सांख्या. 
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90.  वायवीय पाइदपांग: आपदूतष, िलरचना और दवधानसभा जैसा प्रदत  दिजाइन। के दलए वायवीय 
प्रणाली 

1 नहीं। 

91.  लचीला नीला पीय ूपाइप - व्यास 12दििी - लांबाई 3िी को जोड़ना बांिकूें  को वायवीय प्रणाली 20 सांख्या. 

92.  कायषिाला बेंच साथ औजार भांिारण रैक साथ 4 के स्टेिन पर प्रत्येक बेंच 5 सांख्या. 

93.  कायषके्षत्र रक्षात्िक चटाई  5 सांख्या. 

94.  उपाध्यक्ष साथ उपाध्यक्ष जबड़ा पैि  साथ कताई आधार 20 सांख्या. 

95.  खड़ा िेि करना ििीन साथ खड़ा होना 1 दकलोवाट  5 सांख्या. 

96.  उपाध्यक्ष के दलए खड़ा िेि करना प्रेस  5 सांख्या. 

97.  हाइिोदलक  कतरनी ििीन - 2100दििी 

(राजकोट) 

को कतरनी एिएस थाली ऊपर को 5 दििी 

िोटाई और 4 िीट चौड़ाई 

1 नहीं। 

98.  बेल्ट िेखा 0.75 दकलोवाट  1 नहीं। 

99.  धात ुकी चािर बेंच कतरनी साथ खड़ा होना 300 दििी 1 नहीं। 

100.  ढालना लोहा सतह प्लेटें साथ खड़ा 1000 एक्स 700दििी 1 नहीं। 

101.  हाइिोदलक प्रेस साथ दहलकोरे िरना सेट न्यनूति 10 टी - 1 दिांपल िरना अवश्य होना 

38दििी व्यास. 

1 नहीं। 

102.  रोदलांग धातु की चािर ििीन  1 नहीं। 

103.  दनयिावली धातु की चािर झकुने ििीन 1200दििी 1 नहीं। 

104.  हाइिोदलक धातु की चािर झकुने ििीन  1 नहीं। 

105.  धात ुका अलिाररयााँ  10 सांख्या. 

106.  कबूतर िेि अलिाररयााँ  2 सांख्या. 

107.  पीला अलिारी के दलए रसायन  1 नहीं। 

108.  चािर खड़ा होना साथ पदहया दिदटांग  2 सांख्या. 

109.  प्रििषन तख़्ता को इकट्ठा करना और प्रििषन वायवीय औजार 

जैसा प्रदत 5एस 
2 सांख्या. 

डी। हैंडदिांग मशीन 

110.  हाथ दनचोड़ दचत्त एकाग्र करन ेवाला दनयिावली 5 सांख्या. 

111.  वायवीय गन प्रकार दिदलांग ििीन 4500 को 6000 आरपीएि (दनयिावली चक 

साथ चाबी) 

20 सांख्या. 

112.  वायवीय गन प्रकार उबाऊ ििीन 500 को 800 आरपीएि (दनयिावली चक 

साथ चाबी) 

5 सांख्या. 

113.  वायवीय िायााँ कोण दिदलांग ििीन 90° (िैनअुल दपन प्रकार) 5 सांख्या. 

114.  वायवीय कोण दिदलांग ििीन 45° (दनयिावली दपन प्रकार) 5 नग. 

115.  वायवीय सीधी दिदलांग ििीन दनयिावली चक साथ चाबी 5 नग. 

116.  एक्सरूिर बांिकू दनयिावली एक्सरूिर बांिकू के दलए जनसांपकष  5 सांख्या. 

117.  वायवीय कीलक बांिकू िदक्त 3x 10 सांख्या. 

118.  वायवीय "सी" दिलचस्प ििीन  2 सांख्या. 

119.  वायवीय दनचोड़ दिलचस्प ििीन  2 सांख्या. 

120.  कीलक िरना लादलिा 3/16 ि सितल दसर 4 सांख्या. 

121.  कीलक िरना फ्लि1/4 ि सितल दसर 4 सांख्या. 
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122.  दिलचस्प िरना के दलए कीलक बांिकू तय करना  10 सांख्या. 

123.  कीलक िरना कप 2.4 दििी 3/16  2 सांख्या. 

124.  कीलक िरना कप 2.4 दििी 1/4  2 सांख्या. 

125.  कीलक िरना कप 3.2 दििी 3/16  2 सांख्या. 

126.  कीलक िरना कप 3.2 दििी 1/4  2 सांख्या. 

127.  कीलक िरना कप 4.0 दििी 3/16  2 सांख्या. 

128.  कीलक िरना कप 4.0 दििी 1/4  2 सांख्या. 

129.  
सुांिर वस्र पहनना िड़ तय करना सािग्री इस्पात: तय करना का 5 सुांिर वस्र पहनना 

बासष 
2 सांख्या. 

इ. औजयर के दिए दफटर कय ष्शयिय 

130.  इस्पात दनयि साथ िीदरक और ब्रीटैन का स्नातक 1000दििी 2 सांख्या. 

131.  तय करना का अांकन घूांसे साथ प्रतीक  2 सांख्या. 

132.  िाइक्रोिीटर 0/25   2 सांख्या. 

133.  िाइक्रोिीटर 25/50   2 सांख्या. 

134.  िाइक्रोिीटर 50/75   1 नहीं। 

135.  िाइक्रोिीटर 75/100   1 नहीं। 

136.  सहायता के दलए तुलदनत्र (िायल गेज) एईसी 2019 099 या सिकक्ष 2 सांख्या. 

137.  तुलदनत्र खड़ा होना + िायल + सहायता 4 सांख्या. 

138.  ऊां चाई वदनषयर गेज 600 दििी - सिकक्ष आकार िें 1250 2 सांख्या. 

139.  गहराई वदनषयर गेज 300 दििी – आकार िें 1240 1 नहीं। 

140.  वी अवरोध पैिा करना  4 सांख्या. 

141.  बनाने पांच - ब्लेि के दलए झकुने ििीन RADIUS 4 दििी 1 नहीं। 

142.  हाथ चक्की पोटेबल  2 सांख्या. 

143.  टाइल कटर पोटेबल  1 नहीं। 

एफ। औजयर के दिए वय्ट्टरांग कय ष्शयिय 

144.  
काि की िेज के दलए तारों िोहन व्यावहाररक न्यनूति 150 सेिी एक्स 400 सेिी (कर सकना 

होना 1 

या अनेक तादलकाएाँ) 

1 नहीं। 

145.  ऊां चाई एिजस्टेबल िस्त  20 सांख्या. 

146.  धात ुका अलिाररयााँ अलिारी  3 सांख्या. 

147.  ओर काटना प्लायर/ दक्नप्पेक्स 86 05 150 S02 या सिकक्ष 11 सांख्या. 

148.  काटना दचिटा 79 02 125 एस1 या सिकक्ष 11 सांख्या. 

149.  दक्रद्पांग टूल वैिादनकी 5 नग. 

150.  वायर दस्रपर वैिादनकी 5 नग. 

151.  िेगर 500 वी िीसी 2 नग. 

152.  केबल कटर   405.10 या सिकक्ष 3 सांख्या. 

153.  इलेक्रीदियन कैं ची   412.16 या सिकक्ष 11 सांख्या. 

154.  केबल बााँधना बांिकू  10 सांख्या. 

155.  िल्टीिीटर - अच्िा गुणवत्ता (अधष पेिेवर)      5 सांख्या. 

156.  गिष वाय ुबांिकू   5 सांख्या. 
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157.  
िाफ़्ट ररांच साथ सॉकेट तय करना 46 पीसी 1/4" िॉ। सॉकेट तय करना   

10 सांख्या. 

158.  उत्तर खड़ा होना के दलए तारों (िजी बनाया) अनसुार को दिजाइन 1 नहीं। 

जी। औजयर और सयमग्री को बनयनय वय्ट्टरांग एकीकरण पैनिों 

159.  
चौखटा इस्पात के दलए एकीकरण पैनलों अनसुार को दिजाइन - के दलए सािन ेऔर पीिे 

पैनलों 
5 सांख्या. 

160.  अल्यिुीदनयि धातु की चािर श्रेणी 5000 4x8 िीट एक्स 2दििी िोटाई - के दलए सािन े
और 
पीिे पैनलों 

5 सांख्या. 

161.  अल्यिुीदनयि धातु की चािर श्रेणी 5000 4x8 िीट एक्स 1.5दििी िोटाई - के दलए 
पैनलों 
कठोर पिाथष 

10 सांख्या. 

162.  अल्यिुीदनयि कोण 25x25दििी - िोटाई 2 दििी - लांबाई 

120 सेिी 

10 सांख्या. 

163.  लांगर पागल सिकक्ष एिएस21047-3 500 सांख्या. 

164.  ठोस कीलक प्रदतगदतषत दसर व्यास 2.4दििी - लांबाई 8 दििी 1000 सांख्या. 

165.  सहायता केबल एबीएस0731A01  30 सांख्या. 

166.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 10 दििी - व्यास अवश्य िैच एांकर पागल 200 सांख्या. 

167.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 12 दििी - व्यास अवश्य िैच एांकर पागल 200 सांख्या. 

168.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 14 दििी - व्यास अवश्य िैच एांकर पागल 200 सांख्या. 

169.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 16 दििी - व्यास अवश्य दिलान 
लांगर पागल 

400 सांख्या. 

170.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 18 दििी - व्यास अवश्य िैच एांकर पागल 400 सांख्या. 

171.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 20 दििी - व्यास अवश्य दिलान 
लांगर पागल 

400 सांख्या. 

172.  पेंच एनएएस1801-3 या सिकक्ष लांबाई 22 दििी - व्यास अवश्य दिलान 
लांगर पागल 

400 सांख्या. 

173.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 5 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - आउटर 

व्यास 10 को 14 दििी 

200 सांख्या. 

174.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 7 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

200 सांख्या. 

175.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 9 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

200 सांख्या. 

176.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 11दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

200 सांख्या. 

177.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 13 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

100 सांख्या. 

178.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 15 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 100 सांख्या. 
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आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

179.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 17दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

100 सांख्या. 

180.  स्रट सिकक्ष एनएसए5527 - कोई सािग्री लांबाई 20 दििी - भीतरी व्यास 5 दििी - 

आउटर व्यास 10 को 14 दििी 

100 सांख्या. 

181.  वी सहायता एनएसए935504-01 या सिकक्ष  200 सांख्या. 

182.  वी सहायता एनएसए935504-02 या सिकक्ष  200 सांख्या. 

183.  वी सहायता एनएसए935504-03 या सिकक्ष  100 सांख्या. 

184.  वी सहायता एनएसए935504-04 या सिकक्ष  100 सांख्या. 

185.  वॉिर सिकक्ष NAS1149F0332P  1000 सांख्या. 

186.  कॉलर सांख्या, प्रकार और व्यास 
अनसुार को हानेस 

500 सांख्या. 

187.  अांधा कीलक व्यास 4 दििी एक्स लांबाई 8दििी को स्थादपत करना एकीकरण पैनलों 3000 सांख्या. 
एि। औजयर और सयमयन पयइदपांग कय ष्शयिय के दिए 

188.  िायनिोिेदरक कुां जी (टॉकष  ररांच) 2 को 25 एनएि 4 सांख्या. 

189.  टॉकष ः ररांच अनकूुलक तय करना  3 सांख्या. 

190.  सितल सॉकेट के दलए टॉकष ः ररांच आकार 17 4 सांख्या. 

191.  सितल सॉकेट के दलए टॉकष ः ररांच आकार 24 4 सांख्या. 

192.  सितल सॉकेट के दलए टॉकष ः ररांच आकार 46 4 सांख्या. 

193.  सितल ररांच आकार 14 4 सांख्या. 

194.  सितल ररांच आकार 22 4 सांख्या. 

195.  सितल ररांच आकार 38 4 सांख्या. 

196.  
िाफ़्ट ररांच साथ सॉकेट तय करना 46 पीसी 1/4" िॉ। सॉकेट तय करना   

5 सांख्या. 

197.  तय करना का ए हाइिोदलक पाइप ररांच  5 सांख्या. 

198.  तार ताला िोड़ दचिटा नहीं प्रदतवती 10 सांख्या. 

199.  कटर दचिटा  10 सांख्या. 

200.  दवद्यतुीय िेि करना बांिकू 18वी 3 सांख्या. 

201.  कायषिाला बेंच साथ औजार भांिारण  2 सांख्या. 

202.  रक्षात्िक चटाई  2 सांख्या. 

203.  काि की िेज उपाध्यक्ष साथ उपाध्यक्ष जबड़ा पैि 4 उपाध्यक्ष प्रदत कायषके्षत्र 8 सांख्या. 

204.  काि की िेज उपाध्यक्ष कताई आधार  1 नहीं। 

205.  ऊां चाई एिजस्टेबल िस्त  20 सांख्या. 

206.  धात ुका अलिाररयााँ अलिारी  2 सांख्या. 

207.  इस्तेिाल दकया गया वाय ुकां िीिनर कां पे्रसर का कार  3 सांख्या. 

208.  इस्तेिाल दकया गया इांजन का बाइक  1 नहीं। 

209.  इस्तेिाल दकया गया ई ांधन इांजेक्िन पांप का कार  2 सांख्या. 

210.  पानी पांप दचिटा 11225/10 कुां ज सांयकु्त  10 सांख्या. 

मैं। औजयर और सयमग्री को बनयनय पयइदपांग दसमुिेशन पैनिों 
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211.  चौखटा इस्पात के दलए दसिलेुिन पैनलों अनसुार को दिजाइन 10 सांख्या. 

212.  अल्यिुीदनयि धातु की चािर के दलए दसिलेुिन पैनलों 4x8 िीट एक्स 2दििी िोटाई 10 सांख्या. 

213.  
अल्यिुीदनयि धातु की चािर श्रेणी 5000 

4x8 िीट एक्स 1.5दििी िोटाई - के दलए 
पैनलों 

कठोर पिाथष 

5 सांख्या. 

214.  अांधा कीलक व्यास 4 दििी एक्स लांबाई 8दििी को स्थादपत करना दसिलेुिन पैनलों 2000 सांख्या. 

215.  र्ट्कोणीय दसर पेंच - स्टेनलेस इस्पात एि6 - लांबाई 110दििी 450 सांख्या. 

216.  र्ट्कोणीय दसर पेंच - स्टेनलेस इस्पात एि6 850 सांख्या. 

217.  
वॉिर बाहरी व्यास 12दििी - भीतरी व्यास. 6 

दििी 
450 सांख्या. 

218.  िीवार अलिाररयों - को इकट्ठा करना पाइप 200x50सेिी 10 सांख्या. 

219.  रबड़ नली आर 1 W/अांत दिदटांग 3/8" एक्स 1 िीटर 5 सांख्या. 

220.  रबड़ नली आर 1 W/अांत दिदटांग 1/2" एक्स 50 सेिी 5 सांख्या. 

221.  रबड़ नली आर 1 W/अांत दिदटांग 1/2" एक्स 30 सेिी 5 सांख्या. 

222.  रबड़ नली आर 1 W/अांत दिदटांग 1/2" एक्स 75 सेिी 5 सांख्या. 

223.  गी हिैराबाि परुुर् टी 3/8" 10 सांख्या. 

224.  गी हिैराबाि परुुर् कोहनी 3/8" 10 सांख्या. 

225.  गी हिैराबाि परुुर् टी 1/2" 25 सांख्या. 

226.  गी हिैराबाि परुुर् कोहनी 1/2" 25 सांख्या. 

227.  धकेलना िें दिलन योजक  24 सांख्या. 

228.  धकेलना िें दिलन य योजक  24 सांख्या. 

229.  धकेलना िें दिलन टी योजक  24 सांख्या. 

230.  परुुर् िदहला तय करना के दलए 1/4 इांच पाइप  200 सांख्या. 

231.  परुुर् िदहला तय करना के दलए 0.5 इांच पाइप  200 सांख्या. 

232.  परुुर् िदहला तय करना के दलए 1 इांच पाइप  200 सांख्या. 

233.  कपड़ा आधाररत एक प्रकार का प्लादस्टक चािर 90 दििी एक्स 60 दििी 200 सांख्या. 

234.  अल्यिुीदनयि पाइप अल 6063 आकार 1" आयधु दिपो एक्स 3 दििी - 20 
िीटर 

2 सांख्या. 

235.  अल्यिुीदनयि पाइप अल 6064 1/2" आयधु दिपो एक्स 1.6 दििी - 20 िीटर 2 सांख्या. 

236.  अल्यिुीदनयि पाइप अल 6065 1/4" ओ.िी.- 60 िीटर 2 सांख्या. 

237.  सीधा सांयकु्त 1/4" 50 सांख्या. 

238.  सीधा सांयकु्त 1/2" 50 सांख्या. 

239.  दिनी प्लादस्टक पाइप    30 िीटर . 

240.  सीधा कपदलांग्स के दलए दिनी पाइप्स वही व्यास जैसा दिनी प्लादस्टक पाइप 15 सांख्या. 

241.  टी कपदलांग्स के दलए प्लादस्टक पाइप्स वही व्यास जैसा दिनी प्लादस्टक पाइप 15 सांख्या. 

242.  य कपदलांग्स के दलए प्लादस्टक पाइप्स वही व्यास जैसा दिनी प्लादस्टक पाइप 15 सांख्या. 

243.  पाइप झकुने औजार - हाइिोदलक को तैयार करना पाइप दसिलेुिन पैनलों 1 नहीं। 

244.  
नली कोलाहलपणूष - दनयिावली 

1/4" - को तैयार करना पाइप दसिलेुिन 

पैनलों 
1 नहीं। 

245.  
नली कोलाहलपणूष - दनयिावली 

1/2" - को तैयार करना पाइप दसिलेुिन पैनल 
1 नहीं। 

246.  
नली कोलाहलपणूष - दनयिावली 1" - को तैयार करना पाइप दसिलेुिन पैनलों 1 नहीं। 
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247.  नली कटर को तैयार करना पाइप दसिलेुिन पैनलों 2 सांख्या. 

जे। सिूी कय कय ष्शयियओां उपभोग्् 

उपभोग्् के दिए दफटर 

248.  चािर का फे310 - गु.५ दििी चािर का 4x8 िीट 1 नां. 

249.  चािर का अल्यिुीदनयि 5052 - गु.1.2 दििी चािर का 4x8 िीट 3 सांख्या. 

250.  चािर का अल्यिुीदनयि 5052 - गु.1.5 दििी चािर का 4x8 िीट 5 सांख्या. 

251.  चािर का एल्यदुिदनयि 5052 - गु.2 दििी चािर का 4x8 िीट 9 सांख्या. 

252.  चािर का अल्यिुीदनयि 5052 - गु.३ दििी चािर का 4x8 िीट 3 सांख्या. 

253.  चािर का एल्यदुिदनयि 5052 - गु.५ दििी चािर का 4x8 िीट 3 सांख्या. 

254.  चािर का एल्यदुिदनयि 5052 - गु.10 दििी पवूष िें कटौती ब्लॉक 102x162दििी 30 सांख्या. 

255.  चािर का एल्यदुिदनयि 5052 - गु.20 दििी पवूष िें कटौती ब्लॉक 61x61दििी 30 सांख्या. 

256.  चािर का ऐसी 316एल - गु.2 दििी चािर का 4x8 िीट 2 सांख्या. 

257.  चािर का इस्पात - गु.५ दििी चािर का 4x8 िीट 1 नां. 

258.  चािर का टाइटेदनयि TA6V - गु.2 दििी चािर का 4x8 िीट 1 नां. 

259.  क्लेको नत्थी करना चािर धातु 2,5 दििी  2000 सांख्या. 

260.  क्लेको नत्थी करना चािर धातु 3,2 दििी  2000 सांख्या. 

261.  क्लेको नत्थी करना चािर धातु 4 दििी  1000 सांख्या. 

262.  िब्ल्यएूनएक्स नत्थी करना चािर धातु 2,5 दििी 2.4 दििी 120 सांख्या. 

263.  िब्ल्यएूनएक्स नत्थी करना चािर धातु 3,2 दििी 3.2 दििी 240 सांख्या. 

264.  िब्ल्यएूनएक्स नत्थी करना चािर धातु 4 दििी 4 दििी 100 सांख्या. 

265.  िगर दक्लप के दलए चािर धातु  100 सांख्या. 

266.  पाइप Fe310 - व्यास 32 दििी लांबाई िें िीटर 3 सांख्या. 

267.  पाइप Fe310 - व्यास 30 दििी लांबाई िें िीटर 3 सांख्या. 

268.  िड़ इस्पात - व्यास 6 घांटे 10 दिनट लांबाई िें िीटर 3 सांख्या. 

269.  कोण अल्यिुीदनयि (21x21x1.5 दििी) लांबाई िें िीटर 4 सांख्या. 

270.  कोण अल्यिुीदनयि (30x30x3 दििी) लांबाई िें िीटर 28 सांख्या. 

271.  कोण अल्यिुीदनयि (25x25x2.5 दििी) लांबाई िें िीटर 16 सांख्या. 

272.  कोण अल्यिुीदनयि (20x20x2 दििी) लांबाई िें िीटर 11 सांख्या. 

273.  
सावषभौदिक दसर ठोस कीलक - व्यास2.4 - एल10 

न्यनूति िात्रा - िेखना दिया गया 
दिजाइन 

20000 सांख्या. 

274.  सावषभौदिक दसर ठोस कीलक - व्यास3.2 - एल15  40000 सांख्या. 

275.  सावषभौदिक दसर ठोस कीलक - िायि4 - एल15  5000 सांख्या. 

276.  धाँसाना दसर ठोस कीलक - व्यास2.4 - एल10  20000 सांख्या. 

277.  धाँसाना दसर ठोस कीलक - व्यास3.2 - एल15  40000 सांख्या. 

278.  धाँसाना दसर ठोस कीलक - िायि4 - एल15  5000 सांख्या. 

279.  लांगर कडे़ दिलके वाला िल (कडे़ दिलके वाला िल प्लेट) िो लग्स एिएस21047-3 या सिकक्ष 100 सांख्या. 

280.  लांगर कडे़ दिलके वाला िल (कडे़ दिलके वाला िल प्लेट) कोण एिएस21055-3 या सिकक्ष 50 सांख्या. 

281.  पेंच सिकक्ष नैस 1801 - 03 - 10 अवश्य दिलान लांगर पागल 200 सांख्या. 

282.  पेंच सिकक्ष नैस 1801 - 03 - 12 अवश्य दिलान लांगर पागल 200 सांख्या. 

283.  पागल व्यास 6 दििी 100 सांख्या. 

284.  वािर व्यास 6 दििी 100 सांख्या. 

285.  लोहा काटन ेकी आरी ब्लेि के दलए अल्यिुीदनयि  50 सांख्या. 
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286.  िदकता बैंि िेखा बी16689 (३) ब्लेि िें प्रत्येक पैक) या 
सिकक्ष 

8 सांख्या. 

287.  िदकता बैंि िेखा बी16695 (३) ब्लेि िें प्रत्येक पैक) या 
सिकक्ष 

4 सांख्या. 

288.  वायरलॉक 0,6दििी स्टेनलेस इस्पात 3 दकलो 1 नां. 

289.  वायरलॉक 0,8दििी स्टेनलेस इस्पात 3 दकलो 1 नां. 

290.  नीला वादनषि सांबांध  2 सांख्या. 

291.  एलोिीन दचपकना 1 के लिए छड़ी 2 छात्र 10 सांख्या. 

292.  नीला प्रदिया  4 सांख्या. 

293.  पीआर सीलेंट A2 - 2 घांटे सखुाना 1/2 कारतूस 20 सांख्या. 

294.  स्लेटी दचत्रकारी एि70 1 नां. 

295.  िेि करना अांि सेट 2,0 से 12दििी  10 सांख्या. 

296.  िेि करना अांि के दलए अल्यिुीदनयि 4.5 mm 100 सांख्या. 

297.  िेि करना अांि एल्यदुिदनयि के दलए - िोटा लांबाई - 60 दििी 2.5 दििी 1000 सांख्या. 

298.  िेि करना अांि एल्यदुिदनयि के दलए - िोटा लांबाई - 60 दििी 3.3 दििी 500 सांख्या. 

299.  िेि करना अांि एल्यदुिदनयि के दलए - िोटा लांबाई - 60 दििी 4.1 दििी 100 सांख्या. 

300.  िेि करना अांि के दलए अल्यिुीदनयि - लांबा लांबाई - 120 दििी 2.5 दििी 500 सांख्या. 

301.  िेि करना अांि के दलए अल्यिुीदनयि - लांबा लांबाई - 120 दििी 3.3 दििी 250 सांख्या. 

302.  िेि करना दबट िॉर इस्पात - लांबाई 60 दििी (कोबाल्ट) 2.5 दििी 50 सांख्या. 

303.  िेि करना दबट िॉर इस्पात - लांबाई 60 दििी (कोबाल्ट) 3.3 दििी 50 सांख्या. 

304.  िेि करना दबट िॉर इस्पात - लांबाई 60 दििी (कोबाल्ट) 4.1 दििी 50 सांख्या. 

305.  िेि करना अांि एल्यदुिदनयि के दलए - िोटा लांबाई - 60 दििी कोई आकार से 5.5 से 5.8 दििी 50 सांख्या. 

306.  हाय-लाइट EN6115T3-5 या सितुल्य और 
सांबद्ध कॉलर 

दनकला हुआ दसर - एल 8 दििी 50 सांख्या. 

307.  हाय-लाइट EN6114T3-5 या सितुल्य और 
सांबद्ध कॉलर 

काउांटरसांक हिे - एल 8 दििी 50 सांख्या. 

308.    बाांधनेवाला पिाथष 3.2दििी के दलए 6 दििी िोटाई दवधानसभा 100 सांख्या. 

309.    बाांधनेवाला पिाथष 4 दििी के दलए 6 दििी िोटाई दवधानसभा 100 सांख्या. 

310.  
फ्लैट बॉदन्िांग पिा साथ सितल गोल दसर अदधकति 15 सेिी लांबा - (दसर भीतरी 

व्यास 6 दििी - कोई सािग्री 
100 सांख्या. 

उपभोग्् के दिए वय्ट्टरांग 

311.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार  हल्का भरूा रांग व्यास 0.5 से 1दििी 2  4000 एिटीआर 

312.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार  सिेि व्यास 0.5 को 1दििी 2 4250 एिटीआर . 

313.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) सिेि व्यास 1.5 को 2दििी 2 900 एिटीआर . 

314.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) सिेि व्यास 3 से 4दििी 2 300 एिटीआर . 

315.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) हल्का नीला व्यास 0.5 से 1 दििी 2 3000 एिटीआर . 

316.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) हल्का नीला व्यास 1.5 से 2 दििी 2 300 एिटीआर . 

317.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) नीला िायि 3 को 4िी िी 2 300 एिटीआर . 

318.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) हल्का हरा व्यास 0.5 1दििी 2 तक 3500 एिटीआर . 

319.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) लाल व्यास 0.5 1दििी 2 तक 1750 एिटीआर . 

320.  अकेला कोर इलेदक्रकल तााँबा तार (िें िीटर) लाल व्यास 3 को 4दििी 2 300 एिटीआर . 

321.  रेिा ऑदप्टक तार ( िें िीटर)  50 एिटीआर . 

322.  सिाक्षीय तार (िें िीटर)  50 एिटीआर . 
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323.  िडु़ तार (िें िीटर) लाल और पीला व्यास 2दििी 2 200 एिटीआर . 

324.  कैट6/कैट7 तार (िें िीटर)  100 एिटीआर . 

325.  केबल बााँधना (टाई-रैप) NSA935401-03 या सिकक्ष 5000 सांख्या. 

326.  केबल बााँधना (टाई-रैप) NSA935401-04 या सिकक्ष 5000 सांख्या. 

327.  केबल बााँधना (टाई-रैप) NSA935401-05 या सिकक्ष 2500 सांख्या. 

328.  केबल बााँधना (टाई-रैप) NSA935401-10 या सिकक्ष 500 सांख्या. 

329.  लेस िीता रोल एनएसए8420-3 11 सांख्या. 

330.  लेस िीता रोल एनएसए8420-7 1 नां. 

331.  दसदलकॉन टेप 1 इांच  12 सांख्या. 

332.  दसदलकॉन टेप 2 इांच  5 सांख्या. 

333.  आत्ि सिािेली िीता (रोल) 1 इांच चौड़ा 3 सांख्या. 

334.  पागल एनएसए 5050-3 50 सांख्या. 

335.  िो लग्स तैर रह ेहैं नट प्लेट या सिकक्ष  200 सांख्या. 

336.  सोल्िसष आस्तीन और गिी सांकुदचत करन ेयोग्य आस्तीन एएसएनई0160-1-0एच या सिकक्ष 160 सांख्या. 

337.  सोल्िसष आस्तीन और गिी सांकुदचत करन ेयोग्य आस्तीन एएसएनई0160-1-1एच या सिकक्ष 75 सांख्या. 

338.  सोल्िसष आस्तीन और गिी सांकुदचत करन ेयोग्य आस्तीन एएसएनई0718-02 या सिकक्ष 5 सांख्या. 

उपभोग्् के दिए पयइपियइन 

339.  लड़ी दपरोया हुआ िड़ एि6 10 सांख्या. 

340.  टॉकष  सील  20 सांख्या. 

341.  टाई रैप एनएसए935401-03 5000 सांख्या. 

342.  गी कडे़ दिलके वाला िल 6 दििी 400 सांख्या. 

343.  गी वॉिर 6 दििी 400 सांख्या. 

344.  एक िेि पेंच - कोई व्यास को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 100 सांख्या. 

345.  सािान्य कडे़ दिलके वाला िल के दलए  ऊपर पेंच 100 सांख्या. 

346.  सािान्य पेंच - कोई भी व्यास को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 60 सांख्या. 

347.  तीन िेि कडे़ दिलके वाला िल के दलए  ऊपर पेंच 60 सांख्या. 

348.  सािान्य पेंच - कोई भी व्यास को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 160 सांख्या. 

349.  सािान्य कडे़ दिलके वाला िल के दलए  ऊपर पेंच 160 सांख्या. 

350.  टैब वॉिर िीआईएन125 या सिकक्ष 500 सांख्या. 

351.  टैब वॉिर एिएस9276, एिएस9582 या सिकक्ष 500 सांख्या. 

352.  वसांत वॉिर एिएस25338 या सिकक्ष 500 सांख्या. 

353.  बाहरी िााँत ररसाव रोकने व िजबूती िेन ेके दलए प्रयकु्त वािर एिएस35335 या सिकक्ष 500 सांख्या. 

354.  एक -िेि बोल्ट 6 दििी व्यास को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 40 सांख्या. 

355.  
िहल अखरोट 6 व्यास 

एिएस24665 या सितुल्य, के दलए  
ऊपर पेंच 

40 सांख्या. 

356.  नत्थी करना के दलए 6दििी बोल्ट के दलए  ऊपर सेट 500 सांख्या. 

357.  एक -िेि बोल्ट 10 दििी व्यास को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 40 सांख्या. 

358.  
िहल अखरोट 10 दििी व्यास 

एिएस24665 या सितुल्य, के दलए  
ऊपर पेंच 

40 सांख्या. 

359.  नत्थी करना के दलए 10 दििी पेंच के दलए  ऊपर सेट 500 सांख्या. 

360.  सािान्य बोल्ट को दिट होना 10 दििी िोटा धात ुकी चािर 200 सांख्या. 

361.  सािान्य कडे़ दिलके वाला िल के दलए  ऊपर पेंच 40 सांख्या. 
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362.  सािान्य वॉिर के दलए  ऊपर पेंच 500 सांख्या. 

363.  स्व ताला कडे़ दिलके वाला िल नायलॉन अाँगूठी ताला 150 सांख्या. 

364.  स्व ताला कडे़ दिलके वाला िल अण्िाकार लॉदकां ग 150 सांख्या. 

365.  लॉकटाइट 542 - तरल (िें बोतल) िध्यि ताकत 1 नां. 

366.  ट्यबूलेस वाल्व 1 गोली िारना उपयोग 50 सांख्या. 

अन्् उपभोग्् 

367.  काटना प्रदतरोध िस्ताने 3एि 105 सांख्या. 

368.  नाइराइल िस्ताने आकार एस 1000 सांख्या. 

369.  नाइराइल िस्ताने एि साइज 1000 सांख्या. 

370.  कानों को दिपानेवाले दहस्से 3एि 21 सांख्या. 

371.  सरुक्षा चश्िा. 3एि 30 सांख्या. 

372.  सरुक्षा जतेू करि 21 सांख्या. 

373.  पहला सहायता दकट 1 प्रदत कायषिाला 3 सांख्या. 

374.  isopropyl िराब लीटर 60 सांख्या. 

375.  एप्रन  21 सांख्या. 

376.  रोल कागज तौदलया का  10 सांख्या. 

377.  दिब्बा सिेि रांग का कपडे़ की  10 सांख्या. 

378.  सािान बााँधना कपडे़ का  3 सांख्या. 

379.  तेल दिब्बे  10 सांख्या. 

380.  ग्रीज (िें दकलोग्राि) 1 नां. 

381.  इसका खांि वसा / तेल  5 सांख्या. 

382.  गोंि िादस्कां ग िीता 25दििी 50 सांख्या. 

383.  गोंि िादस्कां ग िीता 50 दििी 50 सांख्या. 

384.  
रोल स्कॉच-ब्राइट™ 

सािान्य उद्देश्य हाथ पैि 7447 
प्रकार या सिकक्ष 

4 सांख्या. 

385.  एिरी पेपर 150 धैयष 50 सांख्या. 

386.  
काला दनिान पतला बख्िीि - को होना िें इस्तेिाल दकया 

सभी 
अभ्यास (िहत्वपणूष) 

250 सांख्या. 

387.  
नीला िाकष र पतला बख्िीि - को होना िें इस्तेिाल दकया 

सभी 

अभ्यास (िहत्वपणूष) 

50 सांख्या. 

388.  
परररदक्षत हानेस (अभ्यास के दलए) * 

दविानन 
आवश्यकता अनसुार 

389.  
आरएि एवां ऑदप्टकल िाइबर केबल (अभ्यास के दलए) * 

दविानन 
आवश्यकता अनसुार 

के. सिूी कय दमदश्रत और सरुक्षय उपकरण 

390.  प्रके्षपक  1 नहीं। 

391.  वायरलेस इांटरनेट रूटर  1 नहीं। 

392.  लैपटॉप के दलए प्रदिक्षकों  1 नहीं। 

393.  आग आग बुझाने की कल  3 सांख्या. 

394.  ताला   40 सांख्या. 
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395.  हरा दबन के दलए पनुनषवीनीकरण सािग्री   1 नहीं। 

396.  लाल दबन के दलए अन्य सािग्री   1 नहीं। 

397.  नीला दबन के दलए धातु का सािग्री   1 नहीं। 

398.  िाड़ना ििीन  1 नहीं। 

399.  प्रदिक्षक िेज और कुसी  3 सांख्या. 

400.  लेजर रांग दप्रांटर  1 नहीं। 

401.  सरुक्षा िव्वारा और आाँख वॉिर  1 नहीं। 

 

दटप्पणी: - 

(*) दविानन उद्योग से त्यागे गए/सिाप्त हो चकेु उत्पािों का प्रििषन के उद्देश्य से उपयोग दकया जा सकता ह ै  
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार करता है जजन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंिे इस पाठ्यक्रि 

िें िहत्िपूणय योगदाि टदया है। 

11.07.2023 को सीएसटीएआिआई, कोलकाता में आयोक्जत एयिोनॉदटकल स्ट्रक्चि एूंड इक्क्वपमेंट कफटि 

सीटीएस के पाठ्यक्रम में सूंिोधन के शलए टे्रड कमेटी की बैठक में भाग लेने वाले सदस्यों की सूची 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

1.  सुिील कुिार गुप्ता, डीडीजी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

2.  एिआर अरविदंि, निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

3.  सािलकर एस.एि., उप 

िहाप्रबंधक 
एचएएल, िामसक सदस्य 

4.  टीके सरकार, िाििीय फ्टलाइंग 

ऑकिसर ( सेिानिितृ्त ) 

पूिय। 
िाय ुसेिा 

सदस्य 

5.  एल.के. िुखजी, सलाहकार 

(शैक्षखणक) 
डब्ल्यूबीएससीिीटी&एसडी, कोलकाता सदस्य 

6.  भरत यादि, टी.ओ. एिएसटीआई, कािपुर सदस्य 

7.  अिलेंद ुजिा, प्रबंधक टीसीएल-िीएसबी, कोलकाता सदस्य 

8.  प्रकाश रुक्िैया , सीईओ रे-क्यू, बैंगलोर सदस्य 

9.  डॉ. राबबि देबिाथ, उप. निदेशक डीआईटी, पजश्चि बंगाल सरकार सदस्य 

10.  आरएि िन्िा, पूिय एडी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

11.  सिीर सरकार, पूिय एडी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

12.  सुश्री मशिा गंजू , ग्रुप सीएचआरओ डफेमसस सॉल्यूशंस प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

13.  िेणु िाधि कपाथी , िहाप्रबंधक डफेमसस सॉल्यूशंस प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

14.  जूमलयि हेिरी, डसॉल्ट जस्कल 

अकादिी के प्रिुख 

डीएएसआई डसॉल्ट जस्कल अकादिी, 
िई टदल्ली 

सदस्य 

15.  ियूर यौल डसॉल्ट जस्कल अकादिी, िई टदल्ली सदस्य 

16.  विराट रस्तोगी ऐस एयरोस्पेस, कािपुर सदस्य 

ANNEXURE-II 
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17.  ल्यूक सदाउिे एरोकैम्पस एजक्िटैि सदस्य 

18.  स्क. अल्ताि हुसैि, ए.डी. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

19.  केिीएस िारायण, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

20.  बी. शरणप्पा , ए.डी. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

21.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

22.  हराधि दास, पूिय टी.ओ. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

23.  
स्टीिि सेसेयर 

डीएएसआई डसॉल्ट जस्कल अकादिी, 
िई टदल्ली 

सदस्य 

24.  
पोमसिा िेंकट राि 

डीएएसआई डसॉल्ट जस्कल अकादिी, 
िई टदल्ली 

सदस्य 

25.  अखखलेश पाण्डये, ए.डी. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

26.  बुधाटदत्य बबस्िास, टी.ओ. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

27.  बीके निगि, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

28.  प्रदीप बबस्िास, जूनियर डी/एि सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

29.  हेिंत कुजूर , जूनियर डी/एि सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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सूंक्षक्षप्त रूप: 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यजक्त 
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