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सेंट्रल एयरकंडीशन पललंट मैकेननक 

 

“सेंट्रल एयर कंडीशि पलांट िैकेनिक” टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को पेशिेर 

कौशल, पेशिेर ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, िकक शॉप कैलकुलेशि और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका से 
संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के 

मलए प्रोजेक्ट िकक , पाठ्येतर गनतविधधयााँ और िौकरी पर प्रमशक्षण ददया जाता है। व्यािसानयक कौशल 

विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं:- 

प्रथम वर्ष: प्रथि िषक िें प्रमशक्षु व्यक्क्तगत सुरक्षा और िशीिरी सुरक्षा, रेकिजरेशि कायकशाला िें औजारों, 
यंत्रों और उपकरणों के संचालि के बारे िें सीखता है। प्रमशक्ष ुरेकिजरेशि और एयर कंडीशनिगं उपकरणों की 
िरम्ित स ेसंबंधधत किदटगं, शीट िेटल के काि करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुबढईगीरी का काि करि ेिें 
सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुविद्यतु क्षेत्र िें करंट, िोल्टेज, प्रनतरोध को िापिे िें सक्षि होगा और स्टार और डले्टा 
किेक्शि को जोड़िे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुरेकिजरेटर िें विद्युत दोषों की जांच और सुधार करि ेिें सक्षि 

होगा। िह रेकिजरेटर िें इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि करिे और दोषों को ठीक करिे और रेक्क्टिायर 
बिािे िें सक्षि होगा । प्रमशक्षु रेकिजरेशि मसस्टि िें ब्रेक् ंग के मलए गैस िेक्ल्डगं िशीि चलाि ेिें सक्षि 

होगा। प्रमशक्ष ु रेकिजरेटर (डायरेक्ट कूल), िॉस्ट िी रेकिजरेटर और इन्िटकर प्रौद्योधगकी रेकिजरेटर िें 
िरम्ित, रखरखाि, स्थापिा, सविकमसगं, सिस्या नििारण, दोष का पता लगाि,े ररसाि परीक्षण और गैस 

चाक्जिंग, निदाि और उपचारात्िक उपायों िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुको विमभन्ि कंप्रेसर की पहचाि करिे, 
कंप्रेसर को अलग करि ेऔर असेंबल करि ेिें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको डीओएल, स्टार डले्टा स्टाटकर 

और डीओआर को बदलिे के िाध्यि से िोटर शुरू करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्षु को कंडिेसर की 
सविकस करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको रेकिजरेंट कंट्रोल को ठीक करिे और इिेपोरेटर की सविकस 

करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको मसस्टि िें इस्तेिाल होिे िाले रेकिजरेंट को ररकिर और ररचाजक 
करिे, गैस मसलेंडर को ट्रांसिर और हैंडल करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको ओजोि िें डली रेकिजरेंट 

के साथ सीएिसी/एचएिसी िशीि को रेट्रोकिट करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको थिकल इंसुलेशि को 
ठीक करिे िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको विडंो एसी स्थावपत करिे, विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करिे, विडंो एसी िें दोष निदाि और उपचारात्िक उपायों िें सक्षि होिा चादहए। प्रमशक्ष ुको क्स्पलट 

एसी (दीिार पर लगे), क्स्पलट एसी (िशक, छत / कैसटे पर लगे क्स्पलट एसी), क्स्पलट एसी (डक्टेड) , िल्टी 
क्स्पलट एसी और इन्िटकर क्स्पलट एसी िें स्थापिा, सविकमसगं, सिस्या नििारण, दोष खोजिे और सुधार, 
ररसाि परीक्षण, निकासी और गैस चाक्जिंग , िाटर कूलर और िाटर डडस्पेंसर, विक् बल कूलर, बॉटल कूलर, 

1. COURSE INFORMATION 
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डीप फ़्रीजर िें विद्युत सककक ट की िरम्ित, सेिा, रखरखाि, सिस्या नििारण, दोष खोजिे और सुधार, 
ररसाि परीक्षण, निकासी और गैस चाक्जिंग िें सक्षि होिा चादहए। 

दसूिा वर्ष: दसूरे िषक िें, प्रमशक्षु कार एयर कंडीशिर िें स्थापिा, सविकमसगं, सिस्या नििारण, दोष का पता 
लगािे, ररसाि परीक्षण और गैस चाक्जिंग करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ु विमभन्ि िाणणक्ययक कंप्रेसर और 
इसके विघटि, सयंोजि, दोष खोजिे और सुधार के बारे िें सीखता है। प्रमशक्ष ुजल -शीनतत कंडिेसर , 

बाष्पीकरणीय कंडिेसर और कूमलगं टािर िें डी-स्केमलगं करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुविस्तार िाल्ि और 
इसकी स्थापिाओं का चयि करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुिाय-ुशीनतत बाष्पीकरणकताक और ब्लोअर की 
सेिा करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुआइस कैं डी पलांट, आइस पलाटं, िॉक इि कूलर और रीच इि कैबबिेट 

और कोल्ड स्टोरेज िें सविकस , संचालि, विद्युत नियंत्रण का परीक्षण, ररसाि, निकासी और गैस चाक्जिंग, 

आिधधक रखरखाि करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुडक्ट डडजाइनिगं, डक्ट बिािे, डक्ट िें इंसुलेदटगं करिे िें 
सक्षि होगा। प्रमशक्ष ुएयर किल्टर को साि करिे और ठीक करिे िें सक्षि होगा । प्रमशक्ष ुविमभन्ि घटकों की 
पहचाि करि े िें सक्षि होगा , लीक परीक्षण, निकासी, गैस चाक्जिंग, िाय ुऔर जल कूल्ड कंडिेसर, 
विभाक्जत पैकेज के साथ पैकेज एसी की किीशनिगं और सिस्या नििारण । प्रमशक्ष ुविद्युत सककक ट का पता 
लगािे, घटकों का परीक्षण करिे, गैस चाक्जिंग, िायर डमै्पसक सदहत एएचयू की सविकमसगं, िाय ुप्रिाह, डमै्पर, 
तापिाि और दबाि की जांच करिे, संचालि, कें द्रीय एसी पलांट (प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष) के कंडिेसर और 
कूमलगं टॉिर को डी-स्केल करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु िीआरएि / िीआरिी मसस्टि की पहचाि करिे, 
िीआरएि / िीआरिी मसस्टि की जांच और सविकस करिे, िास्टर यूनिट और आईडीय ूको जोड़ि े, 

प्रमशक्ष ुको प्रत्येक िषक के िध्य और अतं िें पररयोजिा कायक और औद्योधगक भ्रिण/संयंत्र प्रमशक्षण 

भी ददया जाता है, क्जससे उन्हें  अधधक व्यािहाररक अिुभि प्रापत होता है और आत्िविश्िास के स्तर को 
बढािे िें िदद मिलती है। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यविता िंत्रालय के अंतर्गत प्रवशक्षण िहाविदेशालय (DGT) श्रि बाजार के विविन्ि के्षत्रों की आिश्यकताओ ंको परूा 

करि ेके वलए कई व्यािसावयक प्रवशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता ह।ै व्यािसावयक प्रवशक्षण कायगक्रि प्रवशक्षण िहाविदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें 

चल रह ेहैं। वशल्पकार प्रवशक्षण योजिा (CTS) और प्रवशक्षुता प्रवशक्षण योजिा (ATS) व्यािसावयक प्रवशक्षण के प्रचार-प्रसार के वलए DGT के 

अंतर्गत दो अग्रणी कायगक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत "सेंट्रल एयर कंडीशि पलांट िैकेविक" टे्रड लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक ह ैऔर आईटीआई के िेटिकग  के िाध्यि से देश 

िर िें वितररत वकया जाता ह।ै पाठ्यक्रि दो साल की अिवध का ह।ै इसिें िखु्य रूप से डोिेि के्षत्र और कोर के्षत्र शाविल हैं। डोिेि के्षत्र (टे्रड थ्योरी और 

प्रैवटटकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता ह,ै जबवक कोर के्षत्र (रोजर्ार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता ह।ै 

प्रवशक्षण कायगक्रि पास करि ेके बाद, प्रवशक्षु को DGT द्वारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि वकया जाता ह ैवजसे दवुिया िर िें िान्यता प्राप्त ह।ै 

 

प्रशिक्ष ुको मोटे तौर पर यह प्रदशिित करना होगा शक वे शनम्नशिशित कायि करने में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढ़िा और व्याख्या करिा, कायग प्रवक्रयाओ ंकी योजिा बिािा और उन्हें व्यिवस्ित करिा, आिश्यक 

सािवग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सरुक्षा वियिों, सरकारी उपवियिों और पयागिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायग करिा; 

• कायग करते सिय व्यािसावयक ज्ञाि, िखु्य कौशल और रोजर्ार योग्यता कौशल को लार् ूकरें 

• ड्राइरं् के अिसुार घटकों की कायगप्रणाली की जांच करें, घटकों िें त्रवुटयों की पहचाि करें और उन्हें सधुारें। 

• वकए र्ए कायग से संबंवधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगशत पथ : 

• एसी पलांट तकिीवशयि के रूप िें उद्योर् िें शाविल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीवशयि, पयगिेक्षक के रूप िें आरे् बढ़ सकते हैं और प्रबंधक 

के स्तर तक बढ़ सकते हैं। 

• संबंवधत के्षत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

• उद्योर्ों िें प्रवशक्षुता कायगक्रि िें शाविल होकर राष्ट्ट्रीय प्रवशक्षुता प्रिाण पत्र (एिएसी) प्राप्त वकया जा सकता ह।ै 

• आईटीआई िें प्रवशक्षक बििे के वलए वशल्प प्रवशक्षक प्रवशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शाविल हो सकते हैं। 

• पार्श्ग प्रिेश द्वारा इजंीवियररंर् की अवधसवूचत शाखाओ ंिें वडपलोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश वलया जा सकता ह।ै 

• डीजीटी के तहत उन्ित वडपलोिा (व्यािसावयक) पाठ्यक्रि िें शाविल हो सकते हैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम सरंचना: 

 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पशनक प्रशिक्षण घंटे 

1 िा वर्ि दूसरा वर्ि 

1 व्यािसावयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसावयक ज्ञाि (व्यापार वसद्ांत) 240 300 

5 रोजर्ार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल विकटिती उद्योर् िें 150 घटें का अवििायग ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रविंर्) तिा जहां यह उपलब्ध ि हो, िहां सिहू पररयोजिा 

अवििायग ह।ै 

 

4 िौकरी पर प्रवशक्षण (ओजेटी)/ सिहू पररयोजिा 150 150 

5 िैकक्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 

प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का 
प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक िर्षीय या दो िर्षीय टे्रड के प्रवशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साि 10िीं/12िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के वलए प्रत्येक िर्षग 240 घंटे 

तक के िैकवल्पक पाठ्यक्रि या अवतररक्त अल्पकावलक पाठ्यक्रि का विकल्प िी चिु सकते हैं। 

 

2.4 मूल्यांकन और प्रमाणन 
 

प्रवशक्षणािी की कौशल, ज्ञाि और दृविकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिवध के दौराि रचिात्िक िलू्यांकि के िाध्यि से वकया जाएर्ा, तिा 

प्रवशक्षण कायगक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी द्वारा अवधसवूचत योर्ात्िक िलू्यांकि के िाध्यि से वकया जाएर्ा। 

क) प्रवशक्षण अिवध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीिने के पररणामों के शवरुद्ध सचूीबद्ध मूल्यांकन मानदडंों के परीक्षण द्वारा 

रचनात्मक मूल्यांकन पद्धशत द्वारा शकया जाएगा । प्रवशक्षण संस्िाि को िलू्यांकि वदशाविदेश िें विस्ततृ रूप से व्यवक्तर्त प्रशिक्षु पोर्टफोशियो बनाए 

रखना होगा। आंतररक मलूयांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िलू्यांकि टेम्पलेट के अिसुार होंरे्। 

बी) अंवति िलू्यांकि योर्ात्िक िलू्यांकि के रूप िें होर्ा। एिटीसी प्रदाि करिे के वलए अवखल िारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा वियंत्रक, डीजीटी द्वारा 

वदशाविदेशों के अिसुार आयोवजत वकया जाएर्ा। पैटिग और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्वारा अवधसवूचत वकया जा रहा ह।ै सीखि ेके 

पररणाि और िलू्यांकि िािदंड अंवति िलू्यांकि के वलए प्रश्नपत्र तैयार करि ेका आधार होंरे्। अंवति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के 

वलए अंक देि ेसे पहल ेिलू्यांकि वदशाविदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रवशक्षु की प्रोफाइल की िी जााँच करेर्ा । 

2.4.1 पास शवशनयमन 
 

सिग्र पररणाि विधागररत करि ेके उद्देश्य से, छह िहीि ेऔर एक िर्षग की अिवध के पाठ्यक्रिों के वलए 100% का िेटेज लार् ूवकया जाता ह ै

और दो साल के पाठ्यक्रिों के वलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िटेेज लार् ू वकया जाता ह।ै टे्रड प्रैवटटकल और फॉिेवटि असेसिेंट के वलए न्यिूति पास 

प्रवतशत 60% ह ैऔर अन्य सिी विर्षयों के वलए 33% ह।ै 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूल्यांकन शदिाशनदेि 

 
यह सवुिवित करि े के वलए उवचत व्यिस्िा की जािी चावहए वक िलू्यांकि िें कोई कृवत्रि बाधा ि आए। िलू्यांकि करते सिय विशेर्ष 

आिश्यकताओ ंकी प्रकृवत को ध्याि िें रखा जािा चावहए। िलू्यांकि करते सिय टीििकग , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रवक्रया के अिसुार 

स्कै्रप/अपवशि का विपटाि, व्यिहाररक दृविकोण, पयागिरण के प्रवत संिेदिशीलता और प्रवशक्षण िें वियवितता पर उवचत विचार वकया जािा चावहए। 

योग्यता का िलू्यांकि करते सिय OSHE के प्रवत संिेदिशीलता और स्ि-वशक्षण दृविकोण पर विचार वकया जािा चावहए। 

 

िलू्यांकि साक्ष्य आधाररत होर्ा वजसिें विम्िवलवखत कुछ बातें शाविल होंर्ी: 

 

• प्रयोर्शाला/कायगशाला िें वकया र्या कायग 

• ररकॉडग बुक/दैविक डायरी 

• िलू्यांकि की उत्तर पवुस्तका 

• िौवखक 

• प्रर्वत चाटग 

• उपवस्िवत और सिय की पाबंदी 

• कायगिार 

• पररयोजिा कायग 

• कंपयटूर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्न परीक्षा 

• व्यािहाररक परीक्षा 

 

प्रारंविक िलू्यांकि के वलए विम्िवलवखत अंकि पैटिग अपिाया जािा चावहए : 

 

पेि करने का स्तर प्रमाण 

(क) िलू्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंवटत वकए जाएंरे् 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की प्राक्पत को 
प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायगशाला उपकरणों के 

उपयोर् िें अच्छे कौशल का प्रदशगि। 

• घटक/िौकरी की िांर् के अिसुार विविन्ि कायग करते सिय 60-

70% सटीकता प्राप्त की र्ई। 

• वफविश िें साफ-सफाई और वस्िरता का काफी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायग परूा करि ेिें किी-किी सहायता। 

 

(बी) िलू्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंवटत वकए जाएंरे् 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्पत 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायगशाला उपकरणों के 

उपयोर् िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांर् के अिसुार विविन्ि कायग करते सिय 70-
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को प्रदमशकत करता हो, थोड़ े स े िागकदशकि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशकत करता हो 

80% सटीकता प्राप्त की जाती ह।ै 

• सिापि िें स्िच्छता और वस्िरता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को परूा करि ेिें बहुत कि सहयोर्। 

 

(र्) िलू्यांकि के दौराि 90% से अवधक अंक आिंवटत वकए जाएंरे् 

 इस ग्रेड िें प्रदशगि के वलए, उम्िीदिार को संर्ठि और विष्ट्पादि िें न्यिूति 

या वबिा वकसी सहायता के तिा सरुक्षा प्रवक्रयाओ ंऔर प्रिाओ ं के प्रवत 
उवचत सम्िाि के साि ऐसा कायग करिा होर्ा जो वशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्रावप्त को प्रदवशगत करता हो। 

 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायगशाला उपकरणों के 

उपयोर् िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांर् के अिसुार विविन्ि कायग करते सिय 

80% से अवधक सटीकता प्राप्त की र्ई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजिा को परूा करि ेिें न्यिूति या कोई सििगि िहीं। 
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सेंट्रल एयि कंडीशन पलांट मैकेननक ; दोषपूणक भागों को बदलकर या िरम्ित करके, िाल्िों को किर से 
बैठािे, कॉइल को किर से किट करिे, अपिािजिक, विद्युत किेक्शि की आिश्यकता, सोल्डररगं आदद 

करके प्रशीति या एयर कंडीशनिगं मसस्टि को स्थावपत और िरम्ित करता है। साइट पर इकट्ठे एयर 
कंडीशनिगं यूनिट और रेकिजरेटर को आिश्यक बबजली किेक्शि प्रदाि करता है और िांनछत पररणाि 

प्रापत करिे के मलए आिश्यक इकाइयों िें पररितकि करता है। दोषों की प्रकृनत और स्थाि का पता लगािे के 

मलए दोषपूणक उपकरणों की जााँच करता है। क्षनतग्रस्त या खराब हो चकेु दहस्सों को हटािे के मलए दोषों की 
प्रकृनत के अिुसार उपकरण को आंमशक रूप स ेया पूरी तरह स ेविघदटत करता है। दोषपूणक भागों को बदलता 
है। िाल्िों को किर स ेबैठािे, कॉइल को किर स ेकिट करिे, मसस्टि को किर से इंसुलेट करिे आदद द्िारा 
दोषपूणक भागों को इकाइयों िें बदलता है। संयंत्र को िांनछत शीतलि क्स्थनतयों िें सेट करिा, ररसाि को 
रोकिा और आिश्यक तापिाि की प्राक्पत और रखरखाि सुनिक्श्चत करिा। जली हुई िोटरों की िरम्ित 

करिािा और िरम्ित की गई िोटरों को संयंत्र िें स्थावपत करिा, आिश्यक विद्युत किेक्शि देिा। बिक  
कारखािे, कोल्ड स्टोरेज संयंत्रों, विशषे एयर कंडीशनिगं मसस्टि िें काि कर सकते हैं। रेकिजरेटर, िाटर 
कूलर, बोतल कूलर, डीप िीजर, वि ी कूलर, िॉक इि कूलर, आइस कैं डी पलांट, कोल्ड स्टोरेज, आइस 

पलांट, क्स्पलट एयर कंडीशिर, पैकेज एयर कंडीशिर, िीआरिी, सेंट्रल एयर कंडीशिर, िोबाइल एयर 
कंडीशिर जैस ेजहाज और एयर क्राफ्ट एयर कंडीशनिगं की िरम्ित और सेिा। 
 

सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिक्स्थत करिा तथा निधाकररत सीिा के भीतर अपि े

कायक क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित 

सिाधािों का प्रदशकि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ 

संिाद करिा और तकिीकी अगें्रजी सिझिा। पयाकिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

 

a) 7127.0100 – सेंट्रल एयर कंडीशि पलांट िैकेनिक 

 
 

संदर्ष संख्या:- 

i) सीएससी/एि0304 

ii) सीएससी/एि0301 

iii) सीएससी/एि9424 

iv) सीएससी/एि0204 

3. JOB ROLE 
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v) ईएलई/एि3108 

vi) सीएससी/एि9425 

vii) ईएलई/एि3112 

viii) ईएलई/एि3141 

ix) सीएससी/एि9415 

x) ईएलई/एि3140 

xi) सीएससी/एि9401 

xii) सीएससी/एि9402
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व्यापाि का नाम सेंट्रल एयि कंडीशन पलांट मैकेननक 

व्यापाि कोड डीजीटी/1109 

एनसीओ - 2015 7127.0100 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-4 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0301, सीएससी/एि9424, 

सीएससी/एि0204, ईएलई/एि3108, सीएससी/एि9425, ईएलई/एि3141, 

ईएलई/एि3112, सीएससी/एि9415, ईएलई/एि3140, सीएससी/एि9401, 

सीएससी/एि9402 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषक। 
ददव्यांगजनों के शलए 

पात्रता 
एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 120 िगक िीटर 
शक्क्त मानदंड 6 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. सेंट्रल एयि कंडीशन 

पलांट मैकेननक टे्रड 

एआई सीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से िैकेविकल इजंीवियररंर् िें बी.िोक /डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स ेिैकेनिकल इंजीनियररगं िें 
03 िषक का डडपलोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडपलोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

सेंट्रल एयर कंडीशि पलांट िैकेनिक " के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा 

4. GENERAL INFORMATION 
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संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

नोट:- 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडपलोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता 
होनी र्ादहए। 

2. कायषशाला गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
डडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडपलोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें स े ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएटं एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
डडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडपलोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषक का अिुभि। 
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आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौशल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडपलोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का अिुभि। 
(12िी/ंडडपलोिा स्तर और उसस े ऊपर अगें्रजी/सचंार कौशल और बेमसक 

कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशशक्षक के मलए 

न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 

 

 
 

सीखने के परिणाम प्रशशक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष 

1. िाककिं ग, पंधचगं, िाइमलगं, डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं जैस े बुनियादी किदटगं कायक करें  । (NOS: 

CSC/N0304) 

2. शीट धातु पर अकंि, कदटगं, िोक्ल्डगं, सोल्डररगं, ररिेदटगं का कायक करें। (NOS: CSC/N0301) 

3. लकड़ी की सािग्री पर अकंि, आरी चलािा, योजिा बिािा, छेिी चलािा। (NOS: CSC/N9424) 

4. विमभन्ि जोड़ों के मलए गैस िेक्ल्डगं और आकक  िेक्ल्डगं करें। (NOS: CSC/N0204) 

5. LEARNING OUTCOME 
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5. तांबे की िमलयों पर ब्रेक् ंग कायक करिा। (NOS: ELE/N3108) 

6. अलग-अलग िायर जॉइंट बिाएं, पािर, करंट, िोल्ट और अथक रेक्जस्टेंस िापें, एसी िोटर, डीसी 
जिरेटर, ओि के नियि का सत्यापि करें। विद्यतु सरुक्षा के बारे िें जागरूकता के साथ मसगंल 

और थ्री िेज िोटर के मलए अलग-अलग स्टाटकर। (NOS: ELE/N3108) 

7. इलेक्ट्रॉनिक घटकों के मलए सककक ट का परीक्षण करें।(NOS: ELE/N3108) 

8. आर.ए.सी. कायक िें प्रयुक्त सािान्य एि ं विशषे उपकरणों की पहचाि करिा। दबाि एिं तापिाि 

का िापि।(एि.ओ.एस.: ELE/N3108) 

9. रेकिजरेटर के विद्युतीय और यांबत्रक घटकों का परीक्षण करें। (NOS: ELE/N03108) 

10. तांबे की ट्यूब स ेसंबंधधत कायक, विद्युत घटकों का परीक्षण, रेकिजरेटर की सविकस और रखरखाि 

करिा।(NOS: ELE/N3108) 

11. सीलबंद और खलुी इकाई की तेल चाक्जिंग सिाई और फ्लमशगं करें। (NOS: CSC/N9425) 

12. GPW, ODP का निष्पादि करें  और िया रेकिजरेंट चाजक करें  तथा CFC/HCFC/HFC रेकिजरेंट की 
ररकिरी करें। (NOS: ELE/N3108) 

13. रेकिजरेटर प्रणाली और उसके घटकों की पहचाि करें।(NOS: ELE/N3108) 

14. रेकिजरेटर, िीजर, बोतल कूलर की विद्युत प्रणामलयों को पहचािें । (NOS: ELE/N3112) 

15. िॉस्ट िी रेकिजरेटर िें गैस चाक्जिंग करें। (NOS: ELE/N3112) 

16. विडंो एसी िें कॉपर ट्यूब ब्रेक्जंग और गैस चाक्जिंग करें। (NOS: ELE/N3108) 

17. डीप िीजर और बोतल कूलर िें गैस चाक्जिंग करता है। (NOS: CSC/N9415) 

18. क्स्पलट एसी स्थावपत करें  और उसका परीक्षण करें। (एिओएस: ईएलई/एि3108) 

19. िीआरिी/िीआरएि एयर कंडीशनिगं मसस्टि, डक्टेबल एसी का प्रदशकि करें। (NOS:- ELE/N3141) 

20. वि ी कूलर की जांच और सविकस , सिस्या नििारण, इन्सुलेशि परीक्षण, िाटर कूलर का प्रदशकि। 
(NOS: CSC/N9415) 

21. चसे्ट टाइप कूलर, डीप िीजर, वि ी कूलर के घटकों की जांच करें।(NOS: CSC/N9415) 

22. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

23. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 

दसूिा साल 
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24. कार एयर कंडीशनिगं और िोबाइल रेकिजरेटर के यांबत्रक और विद्युत घटकों की सेिा। (NOS: 

ELE/N3112) 

25. पैकेज एसी और क्स्पलट पैकेज िें सविकमसगं और रखरखाि करें।(NOS: ELE/N3141) 

26. आइसीई कैं डी संयंत्र की स्थापिा, सविकमसगं, िरम्ित, गैस चाक्जिंग और परीक्षण प्रदशकि।(NOS: 

ELE/N3140) 

27. कोल्ड स्टोरेज की सविकमसगं और नििारक रखरखाि।(NOS:- ELE/N3140) 

28. अप्रत्यक्ष धचलर प्रणाली के घटकों की पहचाि, सिेा और रखरखाि, सिस्या नििारण।(NOS: 

ELE/N3140) 

29. धचलर पाइवपगं और इन्सुलेटर का कायक करें।(NOS: ELE/N3140) 

30. शैल और ट्यूब प्रकार के कंडिेसर और बाक्ष्पत्र की सेिा और रखरखाि करिा। (NOS:ELE/N3140) 

31. एचिीएसी (हीदटगं िेंदटलेशि और एसी) डक्ट डडजाइनिगं, पाइवपगं और धचलर का काि करिा । 
कंप्रेसर का रखरखाि करिा। सेंट्रल एसी पलांट का डडजाइि बिािा। (NOS: ELE/N3140) 

32. िाणणक्ययक कंप्रेसर को खोलिा, िरम्ित करिा और जोड़िा। (NOS:- ELE/N3140) 

33. कंप्रेसर की सविकस करें  और क्षिता नियंत्रण की जांच करें। (NOS:- ELE/N3140) 

34. साइक्रोिेदट्रक प्रकक्रया निष्पाददत करें। (NOS: ELE/N3140) 

35. एिीिोिीटर और वपटोट ट्यूब का उपयोग करके िाय ुिेग, िायु िात्रा को िापें। (NOS: ELE/N3141) 

36. पंखे, ब्लोअर और िोटर की जांच और सविकस करें। (NOS: ELE/N3140) 

37. डक्ट की स्थापिा, एयर किल्टर का रखरखाि। (NOS: ELE/N3141) 

38. डीएक्स मसस्टि के घटकों की पहचाि करें। घटकों का परीक्षण करें, डीएक्स मसस्टि की िायररगं 

करें, संयंत्र की सेिा और रखरखाि करें। (NOS: ELE/N3141) 

39. कें द्रीकृत AC की सिस्या नििारण. (NOS: ELE/N3141) 

40. कें द्रीय संयंत्र का नियमित रखरखाि। (एिओएस: ईएलई/एि3141) 

41. संयंत्र की क्षिता का पता लगािा और कंप्रेसर स्थावपत करिा, विद्युत और यांबत्रक उपकरणों के 

संचालि की जांच करिा। (NOS: ELE/N3141) 

42. कूमलगं टािर का रखरखाि करें। (NOS: ELE/N3141) 

43. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

44. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए िाककिं ग, पंधचगं, 

िाइमलगं, डड्रमलगं, रीमिगं, 

टैवपगं जैस ेबुनियादी किदटगं 

कायक करें  । 
(एिओएस: सीएससी/एि0304) 

प्राथमिक धचककत्सा और अक्ग्ि किदटगं के साथ सुरक्षा सािधानियों का 
प्रदशकि करें। 
एिएस फ्लैट पर अकंि और नछद्रण। 
धचक्नित सतह के िाध्यि स ेआरी से काटिा। 
बेलिाकार कायक पर अकंि। 
एिएस सितल सतह पर िाइमलगं। 
िर और िादा जोड़ बिाएं. 
सितलता, सीधापि और िगाककारता की जााँच करें। 
पररशुद्धता उपकरणों द्िारा िौकररयों को िापें। 
एिएस फ्लैट पर एक डड्रल छेद बिाएं। 
डड्रल ककये गये छेद पर रीमिगं करिा। 
आंतररक धागे बिाएं. 
िट और बोल्ट बिाओ. 

 

2. शीट धात ुपर अकंि, काटिा, 
िोड़िा, सोल्डररगं, ररिेदटगं 

करिा। 
(एिओएस: सीएससी/एि0301) 

शीट धातु उपकरणों की पहचाि करें। 
शीट धातु को धचक्नित करिा और काटिा। 
शीट धातु िें िोड़िा/झुकिा। 
फ़िल बिाएं, बेलिाकार 
शीट धातु िें सोल्डररगं 

शीट धातु पर ररिेदटगं। 
 

3. लकड़ी की सािग्री पर अकंि, 

आरी चलािा, योजिा बिािा, 
बढईगीरी के औजारों की पहचाि करें। 
लकड़ी पर निशाि लगािा और आरी चलािा। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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छेिी चलािा आदद कायक करिा। 
(एिओएस: सीएससी/एि9424) 

लकड़ी पर योजिा बिािा और छेिी चलािा। 
लकड़ी पर डड्रमलगं 

लकड़ी िें एसी कायक के मलए सरल जोड़ और िेि बिाएं। 
 

4. विमभन्ि जोड़ों के मलए गैस 

िेक्ल्डगं और आकक  िेक्ल्डगं करें। 
(NOS: CSC/N0204) 

ऑक्सी-एमसदटलीि िेक्ल्डगं प्रणाली की स्थापिा। 
अलग-अलग गैस की लपटें  निधाकररत करिा। 
गैस िेक्ल्डगं द्िारा विमभन्ि जोड़ (टी, लैप जोड़, कॉिकर, आदद) बिाएं। 
आकक  िेक्ल्डगं के साथ विमभन्ि जोड़ बिाएं। 

 

5. तांबे की ट्यूबों पर ब्रेक् ंग कायक 
करिा। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

ट्यूब कायों के मलए आरएसी उपकरणों की पहचाि करें। 
तांबे की ट्यूबों पर सीधा करिा, काटिा, स्िैधगगं, फ्लेयररगं। 
तांबे की िमलयों पर झुकिा। 
तांबे की ट्यूब और एल्यूिीनियि ट्यूब पर टांकिा। 

 

6. अलग-अलग िायर जॉइंट 

बिािा, पािर, करंट, िोल्ट और 
अथक रेक्जस्टेंस िापिा, एसी 
िोटर, डीसी जिरेटर, ओि के 

नियि का सत्यापि। मसगंल 

और थ्री िेज िोटर के मलए 

अलग-अलग स्टाटकर, 
इलेक्क्ट्रकल सुरक्षा के बारे िें 
जािकारी। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

विद्युतीय हस्त औजारों की पहचाि करें। 
सुरक्षा उपकरणों और कृबत्रि श्िसि का प्रदशकि करें। 
धारा, िोल्टेज, प्रनतरोध, शक्क्त, आिवृत्त और ऊजाक को िापें। 
तार को काटिा और अलग जोड़ बिािा विद्युतीय कायक है। 
न्यूट्रल, िेज और अथक लाइि की पहचाि करें। 
प्रनतरोध, भू-सम्बन्धी और फ़्यू  के विमभन्ि प्रकारों को पहचािें। 
विमभन्ि प्रकार के तार और केबल की पहचाि करें। 
तारों और केबलों का चयि. 

एल्यूिीनियि कंडक्टर, केबल जोड़ों पर सोल्डररगं अभ्यास । 
विमभन्ि विद्युत प्रतीकों की पहचाि करें। 
विमभन्ि तारों को सिेटिे का अभ्यास। 
लैंप और बैटरी स ेसककक ट तयैार करें 
डीसी/एसी सककक ट िें धारा, िोल्टेज को िापें। 
शे्रणी एिं सिान्तर पररपथ तैयार करें। 
सककक ट पर टोंग टेस्टर और िेगर का प्रयोग करें। 
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विद्युत पररपथों िें सािान्य दोषों की पहचाि करें। 
डीसी जिरेटर के भागों की पहचाि करें। 
क्षेत्र और आिेचर प्रनतरोध का परीक्षण और िाप करें। 
प्रेरण िोटसक िें परीक्षण और िापि। 
निददकष्ट िोल्टेज और धारा के मलए सेलों का परीक्षण और सिूहीकरण। 
बैटरी िें चाक्जिंग करें। 
िायररगं और क्स्िधचगं सािग्री की एक सूची तैयार करें। 
ओि के नियि का सत्यापि. 

ट्रांसिािकर का परीक्षण. 

एसी िोटर की पहचाि। 
एसी िोटर के टमिकिलों की पहचाि करें। 
डीओएल स्टाटकर के साथ एसी मसगंल िेज िोटर को चालू करें। 
िोटर के OLP का परीक्षण करें। 
पीटीसी ररले की जााँच करें. 
एम्पीयर और िोल्टेज प्रकार ररले की जााँच करें। 
पीएससी, िोटर का परीक्षण करें  और चलाएं। 
संधाररत्र प्रारंभ संधाररत्र चामलत िोटर का परीक्षण करें और चलाएं। 

 

7. इलेक्ट्रॉनिक घटकों के मलए 

सककक ट का परीक्षण करिा। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

प्रनतरोधक और रंग कोड की पहचाि करें। 
डायोड, ट्रांक्जस्टर, आईसी आदद की पहचाि करें। 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें. 
हाि िेयर, िुल िेयर और बब्रज रेक्क्टिायर का नििाकण और परीक्षण 

ट्रांक्जस्टर एम्पलीिायर सककक ट का नििाकण करें। 
ठोस अिस्था थिोस्टेट, पीटीसीआर, ररिोट कंट्रोल, ररले, दबाि नियंत्रण, 

टाइिर, सोलेिोइड और हीटर का परीक्षण। 
िाइक्रोप्रोसेसर की जांच और परीक्षण करें। 

 

8. आर.ए.सी. कायक िें प्रयुक्त 

सािान्य एिं विशषे उपकरणों 
प्रशीति िें प्रयुक्त सािान्य उपकरणों की पहचाि करें। 
प्रशीति और एसी िें प्रयुक्त विशषे उपकरणों की पहचाि करिा और उिका 
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की पहचाि करिा। दबाि एिं 
तापिाि का िापि। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

संचालि करिा। 
औजारों, यंत्रों और उपकरणों की देखभाल और रखरखाि। 
प्रशीति और एसी चक्र िें प्रयुक्त घटकों की पहचाि करें। 

 

9. रेकिजरेटर के विद्युतीय और 
यांबत्रक घटकों का परीक्षण 

करिा। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

कंडिेसर और इिेपोरेटर की जांच और सविकस करें। 
रेकिजरेटर के ररले, ओएलपी, थिोस्टेट, डोर क्स्िच की जांच, परीक्षण और 
प्रनतस्थापि करें। 
रेकिजरेटर कंप्रेसर िोटर के टमिकिलों की जांच करें  और उन्हें  पहचािें। 
रेकिजरेटर की िायररगं बिायें। 

 

10. तांबे की ट्यूब से संबंधधत कायक, 
विद्युत घटकों का परीक्षण, 

रेकिजरेटर की सविकस और 
रखरखाि करिा। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

एक फ्लेयररगं और स्िैधगगं बिाएं। 
एक िोड़ जोड़ बिाओ. 

तांबे की ट्यूब के जोड़ को ब्र े करें। 
रेकिजरेटर के विद्युत पररपथ का पता लगाएं और खराबी ढंूढें। 
रेकिजरेटर िें दोषपूणक घटकों की जांच करें  और उन्हें  बदलें। 
रेकिजरेटर के दरिाज ेके गैस्केट की जांच करें  और उसे बदलें। 
रेकिजरेटर िें ररसाि, निकासी और गैस चाक्जिंग का परीक्षण करें। 
रेकिजरेटर की सविकस करें। 
एक रेकिजरेटर स्थावपत करें. 

 

11. सीलबंद और खलुी इकाई की 
तेल चाक्जिंग सिाई और 
फ्लमशगं करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9425) 

खलेु प्रकार के कंप्रेसर िें कंप्रेसर तेल की जााँच करें। 
सीलबंद कंप्रेसर का विघटि और संयोजि। 
खलेु प्रकार के कंप्रेसर का विघटि और संयोजि। 
कंडिेसर, बाक्ष्पत्र और केमशका ट्यूब को रासायनिक विधध से साफ़ करें। 

 

12. जीपीडब्ल,ू ओडीपी का 
निष्पादि, िया रेकिजरेंट चाजक 
करिा तथा 
सीएिसी/एचसीएिसी/एचएि

रेकिजरेंट्स के ODP और GWP की पहचाि करें। 
शीतलक के रंग कोड की पहचाि करें  । 
रेकिजरेंट्स के रासायनिक सूत्र, संख्यात्िक पदिाि, BP और FP की 
पहचाि करें। 
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सी रेकिजरेंट की ररकिरी करिा। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

सीएिसी, एचसीएिसी और एचएिसी रेकिजरेंट्स डोि मसस्टि की 
पुिप्राकक्पत। 

 

13. रेकिजरेटर प्रणाली और उसके 

घटकों की पहचाि करें। (NOS: 

ELE/N3108) 

रेकिजरेटर चक्र के भागों की पहचाि करें। 
प्रणाली के निम्ि पक्ष और उच्च पक्ष की पहचाि करें। 
रेकिजरेटर चक्र के घटकों की जााँच करें। 

 

14. रेकिजरेटर, िीजर, बोतल कूलर 
की विद्युत प्रणामलयों को 
पहचािें । 
(एिओएस: ELE/N3112) 

रेकिजरेटर के विद्युत िायररगं सककक ट की जांच और परीक्षण करें। 
िीजर और बोतल कूलर के विद्युत िायररगं सककक ट की जांच और परीक्षण 

करें। 

 

15. िॉस्ट िी रेकिजरेटर िें गैस 

चाक्जिंग करें। 
(एिओएस: ELE/N3112) 

रेकिजरेटर िें ररसाि का परीक्षण करें। 
रेकिजरेटर िें निकासी करें। 
रेकिजरेटर िें गैस चाजक करें। 

 

16. विडंो एसी िें कॉपर ट्यूब ब्रेक् ंग 

और गैस चाक्जिंग करें। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

एक ब्रेज़्ड जोड़ बिाएं. 
विडंो एसी की विद्युत प्रणाली का परीक्षण करें  और तार लगाएं। 
विडंो एसी लगिाएं। 
विडंो एसी िें गैस चाजक करें। 

 

17. डीप िीजर और बोतल कूलर िें 
गैस चाक्जिंग करता है। 
(एिओएस: सीएससी/एि9415) 

सीएिसी गैस पुिः प्रापत करें। 
एचसी गैस चाजक करें. 
डीप िीजर और बोतल कूलर के प्रदशकि की जांच करें। 

 

18. क्स्पलट एसी स्थावपत करें  और 
उसका परीक्षण करें। 
(एिओएस: ELE/N3108) 

क्स्पलट एसी स्थावपत करें  
क्स्पलट एसी की सविकस कराएं 
क्स्पलट एसी िें गैस चाक्जिंग 

एयर कंडीशिर की गनत, तापिाि, िापें । 
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19. िीआरिी/िीआरएि एयर 
कंडीशनिगं मसस्टि, डक्टेबल 

एसी का प्रदशकि करें। 
(एिओएस:ईएलई/एि3141) 

िीआरिी/िीआरएि प्रणाली की िायररगं प्रणाली का पता लगाए ं

इिडोर यूनिट कैसेट प्रकार स्थावपत करें। 
डक्टेबल एसी के प्रदशकि की जांच करें  । 
तीि दरिाज ेिाले रेकिजरेटर का परीक्षण। 
पीटीसी ररले, टाइिर और डीिॉस्ट हीटर की जांच और परीक्षण करें। 
कैसेट प्रकार के एयर कंडीशिर की सविकस कराएं। 

 

20. वि ी कूलर की जांच और सविकस 

, सिस्या नििारण, इन्सुलेशि 

परीक्षण, िाटर कूलर का 
प्रदशकि। 
(एिओएस: सीएससी/एि9415) 

डीप िीजर की इन्सुलेशि सािग्री की जााँच करें। 
वि ी कूलर के ऊजाक संरक्षण की जााँच करें  । 
डीप िीजर का नििारक रखरखाि। 
एक िाटर कूलर स्थावपत करें. 
िाटर कूलर की विद्युत प्रणाली की जााँच करें। 
कंडिेसर पंखे की जांच और परीक्षण करें। 

 

21. चसे्ट टाइप कूलर, डीप िीजर, 
वि ी कूलर के घटकों की जााँच 

करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9415) 

चसे्ट प्रकार के बोतल कूलर के घटकों की पहचाि करें। 
डीप िीजर िें गैस चाजक करें। 
वि ी कूलर के प्रदशकि की जााँच करें  । 
आर 134 को बोतल कूलर िें ठंडा करें। 

 

21. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

वचत्रों पर दी र्ई जािकारी को पढ़ें और सिझें तिा व्यािहाररक कायग िें उसका प्रयोर् करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि ेके मलए स्ियं की 
गणिा करिा। 

 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गणणतीय 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
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अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएाँ। 
(एिओएस: सीएससी/एि9402) 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

22. कार एयर कंडीशनिगं और 
िोबाइल रेकिजरेटर के यांबत्रक 

और विद्युत घटकों की सेिा। 
(एिओएस: ELE/N3112) 

कार एसी के इलेक्क्ट्रकल और िैकेनिकल घटकों की जााँच करें। 
िोबाइल रेकिजरेटर की जांच एि ंसविकस करें। 
चुबंकीय क्लच असेंबली की जांच और परीक्षण करें। 
कार एसी िें लीक, निकासी और गैस चाक्जिंग का परीक्षण करें  
िोबाइल रेकिजरेटर के कंप्रेसर की ओिर हॉमलगं 

कार एसी कंप्रेसर िें तेल चाजक करें। 
िोबाइल रेकिजरेटर के िायररगं सककक ट की जांच करें  और उस ेसुधारें। 

 

23. पैकेज एसी और क्स्पलट पैकेज 

िें सविकमसगं और रखरखाि 

करिा। 
(एिओएस: ELE/N3141) 

पैकेज िें ररसाि, निकासी, चाजक गैस का परीक्षण करें, एसी स्थावपत करें  
और विभाक्जत पैकेज के प्रदशकि की जांच करें  
पैकेज AC के विद्युत घटकों का परीक्षण करें 
क्स्पलट पैकेज एसी के दोषों की पहचाि करें  

 

24. स्थापिा, सविकमसगं, िरम्ित, 

गैस चाक्जिंग और परीक्षण 

प्रदशकि। (NOS: ELE/N3140) 

आइस कैं डी संयंत्र िें घटकों की पहचाि करें। 
आइस कैं डी कंप्रेसर की जांच और सविकस करें। 
िायररगं सककक ट का पता लगाएं और जांच करें। 
कंडिेसर की डी सीमलगं. 

ररसाि का परीक्षण करें, गैस निकालें और चाजक करें। 
संयंत्र चलाएाँ और विमभन्ि पैरािीटर ररकॉडक करें। 
लॉग बुक बिाए रखें. 

 

25. कोल्ड स्टोरेज की सविकमसगं और 
नििारक रखरखाि। (NOS: 

विद्युतीय एि ंयांबत्रक घटकों की पहचाि करें। 
नियंत्रण प्रणामलयों की जांच और परीक्षण करें। 
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ELE/N3140) िायररगं प्रणाली की जााँच करें. 
मसस्टि िें तेल और गैस जोड़ें। 
कंप्रेसर स्थावपत करें. 
ररसाि, निकासी और गैस चाक्जिंग का परीक्षण करें। 
कोल्ड स्टोरेज िें सिस्याएाँ आती हैं। 
संयंत्र के प्रदशकि की जााँच करें. 

 

26. धचलर प्रणाली के घटकों की 
पहचाि , सेिा और रखरखाि, 

सिस्या नििारण। 
(NOS:ELE/N3140) 

अप्रत्यक्ष धचलर प्रणाली घटकों की पहचाि करें। 
संयंत्र की सेिा करिा। 
गैस िीच ेपम्प करें. 
धचलर पलांट का संचालि. 

 

27. धचलर पाइवपगं और इंसुलेटर का 
कायक करें। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

धचलर पाइप लाइि और डक्ट को इंसुलेट करें। 
िायु प्रिाह प्रणाली की जााँच करें। 
सेिा एिसीयू. 

 

28. इिेपोरेटर की सेिा एिं रखरखाि 

करिा । 
(एिओएस: ELE/N3140) 

एसी पलांट िें सिस्या नििारण। 
संघिक इकाई, कंपि उन्िूलक और इन्सुलेशि की जांच करें। 
डी सीलबंद शैल और ट्यूब कंडिेसर. 
सविकस धचलर. 

 

29. एचिीएसी (हीदटगं िेंदटलेशि 

और एसी) डक्ट डडजाइनिगं, 

पाइवपगं और धचलर का काि 

करिा। कंप्रेसर का रखरखाि 

करिा। सेंट्रल एसी पलांट का 
डडजाइि बिािा। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

िमलका का डडजाइि. 

पंखे का चयिकताक. 
िमलका का नििाकण. 

धग्रल्स और डमै्पसक का अिभुाग. 

पाइवपगं की डडजाइनिगं . 

पम्प का चयि. 

कें द्रीय संयंत्र का लेआउट तैयार करिा। 
धचलर और कंडिेसर पंप का रखरखाि। 
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िायररगं प्रणाली की जााँच। 
ररसाि, निकासी और गैस चाक्जिंग का परीक्षण। 
सुरक्षा नियंत्रण का परीक्षण. 

संयंत्र लॉग बुक का रखरखाि। 
कूमलगं टॉिर की सविकमसगं। 

 

30. िाणणक्ययक कंप्रेसर को खोलिा, 
िरम्ित करिा और जोड़िा। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

पारस्पररकता, कंप्रेसर की ओिर हॉमलगं और इसके प्रदशकि की जांच करें। 
कंप्रेसर घटकों की जांच और सविकमसगं करें  
गैस्केट बिाएं और बेल्ट तिाि और संरेखण की जांच करें। 
गोद कंप्रेसर भागों. 

 

31. कंप्रेसर की सविकस करें  और 
क्षिता नियंत्रण की जांच करें। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

स्िेहि प्रणाली की जााँच करें. 
तेल पम्प और सविकस की जााँच करें। 
कंप्रेसर क्षिता नियंत्रण प्रणाली की जााँच करें। 

 

32. साइक्रोिेदट्रक प्रकक्रया 
निष्पाददत करें. 
(एिओएस: ELE/N3140) 

साइक्रोिेट्री िें डीडीटी, डब्ल्यूबीटी, डीपीटी, आरएच लाइिों की पहचाि करें। 
साइकोिेदट्रक चाटक का उपयोग करें. 
शीतलि और निराद्रीकरण प्रकक्रया का पता लगाएं। 

 

33. एिीिोिीटर और वपटोट ट्यूब 

का उपयोग करके िायु िगे, िायु 
िात्रा को िापें। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

िाद्य यंत्र की पहचाि करें। 
िायु िेग और िायु िात्रा को िापें. 
स्थनैतक दबाि, िेग दबाि और कुल दबाि िापें। 
ड्यूस िें िाय ुप्रिाह को सतंुमलत करिा। 

 

34. पंखे, ब्लोअर और िोटर की जांच 

और सविकस कराएं। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

पंखे और ब्लोअर की जांच और सविकस कराए ं

िोटर का परीक्षण करें  
िोटरों को लुबब्रकेट करें। 
पंखे और ब्लोअर के प्रदशकि की जााँच करें। 

 

35. डक्ट की स्थापिा, एयर किल्टर ए.सी. के मलए डक्ट बिाएं। 
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का रखरखाि। 
(एिओएस: ELE/N3141) 

डक्ट िें ऊष्िारोधी सािग्री लगाएं। 
सविकस एयर किल्टर. 
एएचयू और एिसीयू िें एयर किल्टर ठीक करें  । 

 

36. डीएक्स मसस्टि के घटकों की 
पहचाि करें। घटकों का परीक्षण 

करें; डीएक्स मसस्टि की 
िायररगं करें, संयंत्र की सेिा और 
रखरखाि करें। 
(एिओएस: ELE/N3140) 

िायररगं प्रणाली की जांच और परीक्षण करें  । 
संयंत्र का संचालि करें  . 
मसस्टि की सेिा करें  . 
संयंत्र लॉग बुक का रखरखाि। 

 

37. कें द्रीकृत एसी की सिस्या 
नििारण। 
(एिओएस: ELE/N3141) 

कें द्रीय एसी की खराबी का निदाि और सविकमसगं की जाती है । 
िशीि के संचालि और उसके नियंत्रण की जााँच करें। 
सेंट्रल एसी िें बबजली की िायररगं कराए ं। 
संयंत्र के प्रदशकि की जााँच करें. 
कें द्रीय एसी संयंत्र िें गैस चाक्जिंग। 

 

38. कें द्रीय संयंत्र का नियमित 

रखरखाि। 
(एिओएस: ELE/N3141) 

िशीि का दबाि और तापिाि जााँचें . 
िशीि की धारा और िोल्टेज की जााँच करें। 
डी स्केल कंडिेसर . 
सेिा शीतलि टॉिर. 
लॉग बुक बिाए रखें. 

 

39. का पता लगािा और कंप्रेसर 
स्थावपत करिा, विद्युत और 
यांबत्रक उपकरणों के संचालि 

की जांच करिा। 
(एिओएस: ELE/N3141) 

ताप भार के मलए भिि का सिेक्षण करें  । 
इिारत का ताप भार तैयार करें  . 
कट इि और कट आउट तापिाि की जााँच करें। 
संयंत्र के संचालि की जााँच करें  . 

 

40. कूमलगं टािर का रखरखाि करें. कूमलगं टॉिर की जााँच करें. 
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(एिओएस: ELE/N3141) कूमलगं टॉिर की सीिा, दृक्ष्टकोण दक्षता को िापें। 
पािी की जांच करें  और पािी के अकं िूल्य को बिाए रखें। 
कूमलगं टॉिर की सविकस करें। 

 

41. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

वचत्रों पर दी र्ई जािकारी को पढ़ें और सिझें तिा व्यािहाररक कायग िें उसका प्रयोर् करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की 
गणिा करिा। 

 

42. बुनियादी गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएाँ। 
(एिओएस: सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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पाठ्यक्रम: सेंट्रल एयि कंडीशन पलांट मकेैननक टे्रड 

प्रथम वर्ष 

अवधध संदर्ष शशक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौशल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए िाककिं ग, पंधचगं, 

िाइमलगं, डड्रमलगं , रीमिगं, टैवपगं 

जैस ेबुनियादी किदटगं कायक करें। 

बुननयादी कफदटगं: 

1. सरुक्षा सािधावियों और प्रािविक 

वचवकत्सा का प्रदशगि करें। 

2. सािान्य औजारों, यंत्रों एिं उपकरणों की 

पहचाि करिा। औजारों, यंत्रों एिं 

उपकरणों की देखिाल एिं रखरखाि। 

कायकशाला और व्यक्क्तगत 

सुरक्षा - बुनियादी कायकशाला 
उपकरणों और संचालि जैस े

िापि, अकंि, हैकसॉइंग और 
कदटगं का पररचय। प्रयुक्त 

उपकरण, उिकी पहचाि और 
िगीकरण, उपयोग देखभाल 

और रखरखाि, प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष िाप, अकंि 

िाध्यि। 
3. ड्राइंग के अिुसार कायक करिे 
के मलए फ्लैट िाइमलगं, 

िाककिं ग, पंधचगं और हैक 

सॉइंग का कायक करें  । 
4. +0.2 मििी की सटीकता के 

भीतर पुरुष और िदहला जोड़ों 
की िाइमलगं और किदटगं। . 

5. क्स्प्रट लेिल और डायल टेस्ट 

इंडडकेटर का उपयोग और 
पररशुद्धता उपकरणों द्िारा 
िापि। 

िाइलों का पररचय, उिके 

प्रकार और उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि, 

बेंच और पाइप िाइस, उिके 

नििाकण संबंधी वििरण और 
उपयोग। क्स्प्रट लेिल और 
उिके उपयोग, सीधे और 
कोणीय िाप, बेिल 

प्रोटै्रक्टर। पररशुद्धता िाप 

और कि स ेकि धगिती का 
पररचय। िाइक्रोिीटर, िेिेर 
और ऊंचाई गेज। 

7. TRADE SYLLABUS 
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6. ददए गए धचत्र के अिुसार 
डड्रमलगं, रीमिगं और टैवपगं 

करें। 
7. पाइपों पर बाहरी धागा 
काटिा। 

8. कंुजी कॉटर िट और बोल्ट 

जैस ेिास्टिर की िदद स ेदो 
भागों की किदटगं करें। 
 

नििाकण संबंधी वििरण, 

अिुप्रयोग, देखभाल और 
रखरखाि। डायल गेज 

िनिकयर और संकेतक। 
डड्रमलगं, टैवपगं और रीमिगं, 

डड्रल और रीिर के प्रकार, 
विमभन्ि डड्रमलगं ऑपरेशि, 

डाई और डाई स्टॉक। डड्रमलगं 

िशीि, उिके प्रकार और 
उपयोग, होक्ल्डगं डडिाइस 

और किक्स्चर। िास्टिरों, 
थे्रड्स के प्रकार। धचपकिे 
िाले पदाथक और उिके 

अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

शीट धातु पर अकंि, काटिा, 
िोड़िा, सोल्डररगं, ररिेदटगं 

करिा। 

शीट धातु कायष: 
9. दकुाि के िशक पर सुरक्षात्िक 

सुरक्षा उपकरणों का प्रदशकि 

करें। 
10. औजारों एि ंउपकरणों की 

पहचाि। 
11. सीधी रेखा खींचिे, अकंि 

उपकरणों के साथ सीधी 
रेखाओं को सिद्विभाक्जत 

करिे का अभ्यास। 
12. विमभन्ि प्रकार के क्स्िपस 

का उपयोग करके शीट धातु 
को विमभन्ि आकारों िें 
काटिे का अभ्यास करें, जैस े

सीधी और नतरछी कदटगं। 

शीट िेटल कायक का पररचय 

और इसके अिुप्रयोग, शीट 

िेटल कायक के मलए प्रयुक्त 

सािग्री। शीट िेटल कायक िें 
प्रयुक्त हाथ के औजार, 
िापिे के उपकरण और 
गेज। विमभन्ि शीट िेटल 

संचालि, उिकी 
आिश्यकता और 
अिुप्रयोग। 
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मोड़ना/झुकना 
1. लकड़ी के हथौड़ ेका उपयोग 

करके शीट धातु को 90 डडग्री 
तक िोड़ें। 

2. कठोर सोल्डररगं विधध (लेड 

एि ंदटि) पर अभ्यास करें। 
3. फ़िल, बेलिाकार बतकि, 

बक्से और बाक्ल्टयााँ जैसी 
सरल शीट धातु की िस्तुएाँ 
बिािा। 

4. नछद्रण एि ंररिेदटगं द्िारा 
शीट धातु पर छेद बिािा। 

शीट िेटल जोड़िे की 
प्रकक्रया, शीट िेटल िशीिरी, 
कैं ची, बिािे और िोड़ि े

िाली िशीिें, झुकिे और 
काटिे िाली िशीिें, सीमिगं 

और निबमलगं िशीिें। बक्से, 
मसलेंडर, शंकु, वप्रयि और 
वपरामिड जैसी सरल िस्तओुं 
के मलए सतहों का विकास। 
ररिेदटगं अभ्यास, गोलाकार 
और अधकगोलाकार िस्तुओं 
पर डेंट हटािे का अभ्यास। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घटें 

लकड़ी की सािग्री पर अकंि, 

आरी चलािा, योजिा बिािा, 
छेिी चलािा आदद कायक करिा। 

बढ़ईगीिी: 
5. लकड़ी पर अकंि, आरी 
चलािा, योजिा बिािा, छेिी 
चलािा और डड्रमलगं करिा।  

6. एसी कायक के मलए लकड़ी िें 
जोड़ और सरल िेि बिािा।  

लकड़ी, उसका िगीकरण और 
स्रोत, लकड़ी का संशोषण। 
पलाईिुड और िैकक्ल्पक 

सािग्री। बढईगीरी उपकरण, 

उिके उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि, सरल बढईगीरी 
संचालि और आितौर पर 
इस्तेिाल ककए जािे िाले 

जोड़। गोंद और धचपकािे 
िाले पदाथक, पॉमलमशगं और 
िानिकमशगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विमभन्ि जोड़ों के मलए गैस 

िेक्ल्डगं और आकक  िेक्ल्डगं करें।  
बुननयादी वेक्ल्डगं: 

7. गैस िेक्ल्डगं, उपकरणों और 
सहायक उपकरणों की 
पहचाि , क) एयर-एलपीजी, 
ख) O2-एलपीजी ग) O2-

C2H2 की स्थापिा ।  

कायकशाला और व्यक्क्तगत 

सुरक्षा - धात ुजोड़िे की 
प्रकक्रयाएाँ। गैस और आकक  
िेक्ल्डगं का पररचय, लाभ 

और हानियााँ। िेक्ल्डगं िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
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 8. 1) ऑक्सी एसीदटलीि गैस 

िेक्ल्डगं, ब्रेक् ंग और पतली 
शीट धातु पर काटिे का 
अभ्यास करें। 

9. ऑक्सी एसीदटलीि मसलेंडर, 
रेगुलेटर आदद के संचालि िें 
सुरक्षा का प्रदशकि करिा । 

विमभन्ि हाथ उपकरण। 
ऑक्सी-एमसदटलीि गैस 

िेक्ल्डगं संयंत्र। िेक्ल्डगं 

सहायक उपकरण जैस े

रेगुलेटर, िोजल मसलेंडर 
आदद। हैंडमलगं, दबाि की 
सेदटगं। 

बुननयादी वेक्ल्डगं: 

10. बीडडगं अभ्यास स्थावपत 

करिा, ऑक्सी-एमसदटलीि 

यिाला स्थावपत करते हुए 

आकक  बिािा और उसे बिाए 

रखिा। 
11. बबछािा , खलेु कोिे िें किलेट 

िेल्ड, टी और लैप जोड़, 

किलर रॉड के साथ और बबिा 
फ्यूजि रि बिािा ।  

िेक्ल्डगं िशीि और िेक्ल्डगं 

ट्रांसिॉिकर, िेक्ल्डगं प्रकक्रया 
और क्स्थनत, िेल्डडे जोड़, 

िेक्ल्डगं प्रतीक, िेल्ड जिाि 

और इलेक्ट्रोड, उिके प्रकार 
और चयि, देखभाल और 
रखरखाि। िेक्ल्डगं िें 
विकृनत, िेक्ल्डगं दोष, उिके 

कारण और उपचारात्िक 

उपाय। 
व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

तांबे की ट्यूबों पर ब्रेक् ंग कायक 
करिा। 

बेशसक ब्रेक्जंग: - 

23. तांब ेकी िमलयों िें उधचत 

विधध से खोलिा, काटिा, 
स्िैधगगं, फ्लेयररगं करिा। 

24. तांब ेको तांब ेके जोड़ स,े ताबंे 
को स्टील से, कॉपर को 
एल्युमिनियि से अलग-

अलग आकार के पाइप स े

जोड़ें। 
25. 'टी' जोड़, क्रॉस जोड़ कोण, 

ररड्यूसर जोड़ सभी को ऊपर 
स ेबिाएं। 

आरएंडए/सी क्षेत्र िें ब्रेक् ंग 

जोड़ का िहत्ि िोजल का 
चयि, लाइि प्रेशर की 
सेदटगं। ब्रेक् ंग के सही 
तापिाि का िहत्ि। ब्रेक् ंग 

करते सिय आिश्यक 

पीपीई। ब्रेक् ंग स ेपहले की 
तैयारी, स्िेक्जंग विधध, 

फ्लेयररगं विधध किलर रॉड, 

फ्लक्स, प्रकार और 
अिुप्रयोग। 
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व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

 

अलग-अलग िायर जॉइंट बिािा, 
पािर, करंट, िोल्ट और अथक 
रेक्जस्टेंस िापिा, एसी िोटर, 
डीसी जिरेटर, ओि के नियि का 
सत्यापि। मसगंल और थ्री िेज 

िोटर के मलए अलग-अलग 

स्टाटकर, इलेक्क्ट्रकल सुरक्षा के बारे 
िें जािकारी।  

बुननयादी बबजली: - 
26. सुरक्षा उपकरणों और कृबत्रि 

श्िसि का प्रदशकि। 
27. हाथ के औजारों का उपयोग 

और िोल्टेज करंट एक्म्पयर 

का िापि 

28. लोड के अिुसार न्यूट्रल, िेज, 

अथक, उधचत आकार के केबल 

की पहचाि। 
29. एकल और बहु-स्टैंड कंडक्टर 
के साथ जुड़िे का अभ्यास । 
िंगे कंडक्टर का जुड़िे का 
अभ्यास। 

30. विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधों, 
अधथिंग और फ़्यू , इंसुलेटेड 

तार और केबल के प्रकार, गे्रड 

और आकार की पहचाि - 

उिका चयि और उपयोग। 

सुरक्षा - बबजली की दकुािों 
िें। एसी, डीसी करंट स्टेदटक 

और करंट इलेक्क्ट्रमसटी का 
पररचय, वििरण, विनिदेश, 

सािान्य इलेक्क्ट्रकल हैंड 

टूल्स की सािान्य देखभाल 

और रखरखाि। तार और 
केबल - कंडक्टर, इंसुलेटर 
और सेिीकंडक्टर, उिके 

आकार, कि, िध्यि और 
उच्च िोल्टेज के संबंध िें 
आकार। धातुओं पर 
विमभन्ि उद्देश्यों के मलए 

अलग-अलग फ्लक्स, 

कक्रक्म्पंग उपकरण - मसगंल 

और िल्टीस्ट्रैंडडे कंडक्टरों 
का जुड़िा। िध्यि िोल्टेज 

के मलए ISI नियिों के 

अिुसार चयनित अक्षर, 
प्रतीक और धचनि। 

31. एल्युिीनियि कंडक्टर, 
केबल जोड़ों और 
एल्युिीनियि फ्लक्स और 
अल्का 'पी' सोल्डर के उपयोग 

पर प्रदशकि और अभ्यास। 
32. विमभन्ि तारों और विद्युत 

प्रतीकों की कक्रक्म्पंग का 
प्रदशकि और अभ्यास। 

33. एक लैंप और बैटरी स ेएक 

प्रनतरोध, िोल्टेज, धारा, 
खलुा पररपथ और लघु 
पररपथ-ओि का नियि - 

श्रृखंला और सिािांतर 
पररपथ िें िोल्टेज िें 
धगरािट, शक्क्त और ऊजाक 
संबंध, विद्युत िापि 

उपकरण, िल्टीिीटर, 
इन्सुलेशि परीक्षक। 
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सरल सककक ट बिािा। 
34. िल्टीिीटर का अभ्यास और 
उपयोग, डीसी/एसी सककक ट िें 
धारा, िोल्टेज, प्रनतरोध का 
िापि। 

35. ओि के नियि का प्रदशकि 

और सत्यापि - श्रृखंला 
सककक ट - सिािांतर सककक ट। 

36. िेगर के उपयोग पर प्रदशकि 

और अभ्यास । 

उद्योगों िें उपयोग ककए 

जािे िाले सािान्य विद्युत 

सहायक उपकरण, बस-बार, 
ररले, संपकक कताक, सककक ट 

ब्रेकर, आदद। फ़्यू  और 
उिकी रेदटगं, उपयोग की 
जािे िाली सािग्री। अधथिंग 

और इसका िहत्ि। नििारक 

रखरखाि, नियमित और 
आिधधक परीक्षण। 

37. वितररत बोडक, जंक्शि बॉक्स, 

िुख्य क्स्िच, दो तरिा और 
िध्यिती क्स्िच के साथ 

सरल िायररगं का अभ्यास 

करें। 
38. डीसी जिरेटर के विमभन्ि 

भागों की पहचाि - क्षेत्र और 
आिेचर प्रनतरोधों का 
परीक्षण और िापि। 

39. एसी िोटसक के विमभन्ि भागों 
की पहचाि - इंडक्शि िोटसक 
- और जिरेटर पर परीक्षण 

और िापि। 
40. ट्रांसिािकरों की पहचाि एि ं

परीक्षण। 
41. निददकष्ट िोल्टेज और धारा के 

मलए सेलों का सिूहि और 
परीक्षण, बैटरी चाक्जिंग की 
तैयारी। 

प्रेरण मसद्धांत - विद्युत-

चुबंकत्ि-िैराड ेके नियि। 
मसगंल िेज और पॉली िेज 

मसस्टि 3 िेज स्टार-डले्टा 
किेक्शि, प्रनतबाधा और 
पािर िैक्टर - डीसी िोटसक, 
सीरीज, शंट और कम्पाउंड 

िोटर के मसद्धांत और 
अिुप्रयोग - एसी िोटसक। 
ट्रांसिािकर, उिके प्रकार और 
अिुप्रयोग। विद्युत धारा का 
रासायनिक प्रभाि - 

ररचाजेबल बैटरी - 
कोमशकाओं की देखभाल और 
रखरखाि। DOL स्टाटकर और 
स्टार - डले्टा स्टाटकर के साथ 

AC िोटर शुरू करिा। पैिल 

बोडक और उिकी डडजाइनिगं। 
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42. सरल पैिल बोडक िायररगं 

आरेख बिािा तथा िायररगं 

के मलए सािग्री की सूची 
तैयार करिा। 

43. सरल विद्युत पररपथ, शे्रणी 
पररपथ और सिान्तर 
पररपथ बिािा, इन्सुलेशि 

प्रनतरोध और पथृ्िी प्रनतरोध 

को िापिा। 
44. डीसी सककक ट िें ओि के 

नियि का सत्यापि। 
45. विद्युत क्स्िच, होल्डर फ़्य ू, 

पलग सॉकेट को TW बोडक पर 
लगािा और जोड़िा तथा 
परीक्षण करिा। AC िोटर, 
स्टाटकर और ट्रांसिािकर। 

46. िोटर चलािा/शुरू करिा, 
कैपेमसटर और िोटर सुरक्षा 
उपकरणों का परीक्षण करिा। 

47. िाइंडडगं के तापिाि िें िदृ्धध 

की जांच करें, िौजूदा िोटर 
िायररगं की पुिः िायररगं 

करें। 

विद्युत नियंत्रण उपकरणों 
का उपयोग। एकल और 
स्ट्रैंडडे कंडक्टरों पर जोड़ और 
सोल्डररगं। एसी मसगंल और 
पॉली िेज िोटर, स्टाटकर और 
ट्रांसिॉिकर की देखभाल और 

रखरखाि और चलािा। RSIR, 

PSC, CSIR और CSCR जैसी 
मसगंल िेज िोटर शुरू करिे 
की विधधयााँ और करंट और 
पोटेंमशयल ररले का उपयोग। 
िोल्टिीटर, अिीटर, 
िाटिीटर और ऊजाक िीटर 
द्िारा करंट, िोल्टेज, शक्क्त 

और ऊजाक का िापि। ओि 

िीटर के साथ प्रनतरोध का 
िापि सरल विद्युत सककक ट, 

श्रृखंला सककक ट और 
सिािांतर सककक ट का 
नििाकण, इन्सुलेशि प्रनतरोध 

और पथृ्िी प्रनतरोध का 
िापि। डीसी सककक ट िें ओि 

के नियि का सत्यापि, TW 

बोडक पर इलेक्क्ट्रकल क्स्िच, 

होल्डर फ़्यू , पलग सॉकेट 
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को ठीक करिा और जोड़िा 
और परीक्षण करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों के मलए 

सककक ट का परीक्षण करिा।  
बुननयादी इलेक्ट्रॉननक्स: - 

48. विमभन्ि प्रकार के 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
प्रतीकों की पहचाि और 
परीक्षण । 

49. मिधश्रत डायोड, कैपेमसटर, 
पीएिपी/एिपीएि ट्रांक्जस्टर 
- यूिी-जंक्शि ट्रांक्जस्टर, 
िील्ड इिेक्ट , ट्रांक्जस्टर 
और मसमलकॉि नियंबत्रत 

रेक्क्टिायर आईसी आदद की 
पहचाि और परीक्षण। 

50. सोल्डररगं और डी सोल्डररगं 

का अभ्यास करें। 
51. आईसी, रेक्टीिायसक, िुल 

िेि और बब्रज रेक्टीिायर 
सककक ट, िोल्टेज रेगुलेटर का 
प्रदशकि और पहचाि। 

52. कि िोल्टेज विद्युत आपूनतक 
का नििाकण। 

53. ट्रांक्जस्टर, एम्पलीिायर 
सककक ट, िल्टी िाइब्रेटर 
सककक ट, तरंग आकार देिे के 

मलए सीआर सककक ट, 

एससीआर की िायररगं, 

िोटर नियंत्रण के मलए यूजेटी 
का नििाकण। 

इलेक्ट्रॉननक्स 

इलेक्ट्रॉनिक्स का पररचय। 
अधकचालकों के िूल 

मसद्धांत, डायोड के 

मसद्धांत और अिुप्रयोग। 
रंग कोड के रूप िें प्रनतरोध 

िाि की पहचाि। 
इलेक्ट्रॉनिक व्यापार िें 
उपयोग ककए जािे िाले 

उपकरण और उपकरण। 
इलेक्ट्रॉि मसद्धांत के िूल 

तत्ि - निक्ष्क्रय घटक 

अधकचालक उपकरण - 

प्रतीक - विनिदेश - डायोड, 

ट्रांक्जस्टर, यूिी-जंक्शि 

ट्रांक्जस्टर, िील्ड इिेक्ट 

ट्रांक्जस्टर मसमलकॉि 

नियंबत्रत रेक्क्टिायर और 
आईसी। किल्टर के साथ 

हाि िेि, िुल िेि और बब्रज 

रेक्क्टिायर, डीसी पािर 
सपलाई। रेक्क्टकिकेशि 

और रेक्क्टिायर, िोल्टेज 

रेगुलेटर के रूप िें जेिर 
डायोड, ट्रांक्जस्टर पैरािीटर-
सीबी, सीसी, सीई 

कॉक्न्फ़गरेशि, प्रिधकि, 
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54. पूणक तरंग और बब्रज 

रेक्क्टिायर सककक ट, िोल्टेज 

रेगुलेटर का नििाकण करें। 
55. कि िोल्टेज विद्युत आपूनतक 
और ट्रांक्जस्टर एम्पलीिायर 
सककक ट का नििाकण। 

 

बुनियादी इलेक्ट्रो-िैकेनिक्स: - 

56. ठोस अिस्था थिोस्टैट्स, 

पीटीसीआर, ररिोट कंट्रोल 

का परीक्षण। 
57. संपकक क, ररले, दबाि 

नियंत्रण, टाइिर, सोलेिोइड, 

हीटर, दबाि नियंत्रण का 
संचालि एि ंपरीक्षण। 

58. िाइक्रोप्रोसेसर टे्रिर ककट की 
पहचाि। 

िोटो डायोड, ट्रांक्जस्टर, 
िल्टी िाइब्रेशि सीआर और 
एलआर सककक ट, एससीआर, 
यूजेटी और आईसी। िल्टी-
िाइब्रेटर सककक ट और आरसी 
िेि शवेपगं सककक ट। पािर 
कंट्रोल सककक ट के मलए 

एससीआर, यूजेटी की 
िायररगं, ओपी-एएिपी के 

अिुप्रयोग, िोटो ट्रांक्जस्टर 
के अिुप्रयोग। थमिकस्टर, 
आरटीडी, इलेक्ट्रॉनिक 

थिोस्टेट, ररिोट कंट्रोल 

और नियंत्रकों का मसद्धांत। 
संपकक कताकओं, स्टाटकर और 
क्रैं ककेस हीटर आदद का 
उपयोग और विनिदेश, 

िाइक्रोप्रोसेसरों का पररचय। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

आर.ए.सी. कायक िें प्रयुक्त 

सािान्य एिं विशषे उपकरणों की 
पहचाि करिा। दबाि एि ं

तापिाि का िापि। 

बुननयादी प्रशीतन. 

59. प्रशीति कायक िें प्रयुक्त 

सािान्य एि ंविशषे औजारों, 
उपकरणों, उपकरणों की 
पहचाि एि ंउपयोग। 

60. तापिाि, दबाि और आद्रकता 
िापिा। 

61. शीतलक की पहचाि, मसलेंडर 
दबाि िापिा। 

62. रेकिजरेटर के विद्युतीय और 
यांबत्रक भागों की पहचाि 

बुनियादी प्रशीति का 
पररचय, िौकरी के अिसर, 
सुरक्षा सािधानियााँ और 
प्राथमिक उपचार, प्रशीति के 

अिुप्रयोग और इनतहास और 
एयर कंडीशनिगं मसद्धांत 

और आिश्यकता। प्रशीति 

के िूल मसद्धांत, इकाइयााँ 
और िाप, दबाि और इसके 

िाप 

प्रशीति उपकरण और 
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करें। 
63. कंप्रेसर का विघटि और 
संयोजि। 

उपकरण का पररचय, 

ऊष्िा और तापिाि। ऊष्िा 
के प्रकार और उसका िापि। 
थिाकिीटर और थिोिेदट्रक 

रूपांतरण। िातािरण, हिा 
और उसके घटक। गैसों के 

गुण और गैस नियि। दबाि 

का िापि। दबाि िापि ेका 
यंत्र। आद्रकता, सापेक्ष आद्रकता 
और नियत बबदं ुतापिाि। 
रेकिजरेटर का नििाकण संबंधी 
वििरण। प्रशीति प्रणाली के 

घटकों यािी कंडिेसर, 
िाष्पीकरणकताक और केमशका 
ट्यूब के कायक। कंप्रेसर, इसके 

प्रकार और कायक मसद्धांत। 
रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर। 
सीलबंद और खलेु प्रकार के 

कंप्रेसर का तुलिात्िक 

अध्ययि, सीलबंद कंप्रेसर 
का आंतररक नििाकण, इसके 

भाग और उिके कायक। 
व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 

रेकिजरेटर के विद्युतीय और 
यांबत्रक घटकों का परीक्षण करिा। 

64. कंडिेसर, िाष्पीकरण और 
केमशका ट्यूब को फ्लश 

करिा। 
65. सीलबंद कंप्रेसर का परीक्षण। 
66. रेकिजरेटर िें गैस का ररसाि 

परीक्षण करें, उसे निकालें 
और चाजक करें। 

रेकिजरेटर के घटकों का 
विद्युत एि ंयांबत्रक 

परीक्षण, अथाकत कंडिेसर, 
बाक्ष्पत्र और केमशका ट्यूब, 

ररले, ओएलपी, कंप्रेसर 
टमिकिल का पता लगािा, 
दोषपूणक कंप्रेसर की पहचाि 
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67. रेकिजरेटर घटक का 
परीक्षण। 

68. रेकिजरेटर की स्थापिा. 

और सिाधाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

तांबे की ट्यूब से संबंधधत कायक, 
विद्युत घटकों का परीक्षण, 

रेकिजरेटर की सविकस और 
रखरखाि करिा। 

69. जोड़िे, झुकिे, स्िैधगगं, 

फ्लेयररगं, ब्रेक् ंग का 
अभ्यास करें। 

70. प्रशीति प्रणाली िें घटकों की 
सिाई, निरीक्षण, परीक्षण। 

71. विद्युत घटकों का पता 
लगािा और ररले, ओएलपी, 
थिोस्टेट, लाइट असेंबली, 
दरिाजा क्स्िच आदद का 
परीक्षण करिा। 

अस्थायी, अधक, स्थायी 
ब्रेक् ंग प्रकक्रयाओं के मलए 

जोड़ प्रकक्रया के विमभन्ि 

प्रकार। दोष और 
उपचारात्िक उपाय। 
सोल्डररगं और ब्रेक् ंग का 
पररचय, उिके अिुप्रयोग। 
ब्रेक् ंग बिाि िेक्ल्डगं। लाभ 

और हानियााँ। उपकरण, यंत्र 

और उपकरणों का रखरखाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

सीलबंद और खलुी इकाई की तेल 

चाक्जिंग सिाई और फ्लमशगं करें। 
72. रेकिजरेटर के दरिाज ेके 

गैस्केट निकालें और पुिः 
लगाएं। 

73. रेकिजरेटर सेिा, देखभाल 

और रखरखाि। 
74. तेल चाक्जिंग, सीलबंद एिं 

खलुी इकाई की सिाई एि ं

फ्लमशगं। 

कंप्रेसर स्िेहि विधध। 
स्िेहक और उिके गुण। 
रेकिजरेंट क्षेत्र के मलए 

स्िेहक का चयि। 
रासायनिक सिाई और 
फ्लमशगं के साथ मसस्टि 

की सिाई और फ्लमशगं। 
सुरक्षा के बारे िें विशषे। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

जीपीडब्लू, ओडीपी का निष्पादि, 

िया रेकिजरेंट चाजक करिा तथा 
सीएिसी/एचसीएिसी/एचएिसी 
रेकिजरेंट की ररकिरी करिा। 

75. ग्लोबल िामििंग, ओजोि 

ररक्तीकरण रेकिजरेंट की 
पहचाि करें। 

76. ODP और GWP के मलए 

िैकक्ल्पक प्रशीतक की 
पहचाि करें। 

रेकिजरेंट का पयाकिरणीय 

प्रभाि, की गई कारकिाई, 

िैकक्ल्पक रेकिजरेंट। 

77. ररकिरी िशीि का उपयोग 

करके सीएिसी / 

चक्र के प्रत्येक स्थाि पर 
रेकिजरेंट की क्स्थनत एि ं
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एचसीएिसी / एचएिसी 
को पुिप्राकपत करिा। 

78. पयाकिरण अिुकूल 

रेकिजरेंट चाजक करें। 

अिस्थाएं, रेकिजरेंट की 
पुिप्राकक्पत, पुिचकक्रण एिं 
उिकी प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

रेकिजरेटर प्रणाली और उसके 

घटकों की पहचाि करें। 
79. प्रशीति प्रणामलयों की 

पहचाि करें। 
80. िाष्प संपीडि चक्र के 

घटकों, निम्ि पक्ष एि ं

उच्च पक्ष घटकों की 
पहचाि करें। 

प्रशीति प्रणामलयों के प्रकार, 
िाष्प संपीड़ि चक्र के नििाकण 

और कायकप्रणाली का 
अध्ययि, िाष्प संपीड़ि 

प्रणाली के निम्ि और उच्च 

पक्ष घटक जैस ेकंप्रेसर, 
कंडिेसर, विस्तार िाल्ि और 
बाक्ष्पत्र, उपरोक्त घटकों के 

कायक और अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

रेकिजरेटर, िीजर, बोतल कूलर 
की विद्युत प्रणामलयों को पहचािें 
। 

81. रेकिजरेटर के विद्युत 

सककक ट आरेख की जांच करें  
और उसका पता लगाए।ं 

82. िीजर के विद्युत िायररगं 

सककक ट की जांच करें  और 
उसका पता लगाएं। 

83. बोतल कूलर के विद्युत 

िायररगं सककक ट की जांच 

करें  और उसका पता 
लगाएं। 

प्रशीति चक्र रेकिजरेटर, 
िीजर, बोतल कूलर का 
विद्युत सककक ट आरेख। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

िॉस्ट िी रेकिजरेटर िें गैस 

चाक्जिंग करें। 
84. रेकिजरेटर की िरम्ित, 

िायररगं और सविकमसगं। 
85. रेकिजरेटर के निकासी एि ं

गैस चाक्जिंग मसस्टि िें 
ररसाि परीक्षण R-134 के 

साथ करें। 

रेकिजरेटर की िरम्ित, 

िायररगं और सविकमसगं। 
मसस्टि िें R-134a लीक 

परीक्षण के साथ ले जािा। 
रेकिजरेटर की निकासी और 
गैस चाक्जिंग। विद्युत और 
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86. विद्युत एिं यांबत्रक दोषों 
का नििारण। 

87. िॉस्ट िी रेकिजरेटर के 

घटकों को अलग करिा। 
88. िॉस्ट िी रेकिजरेटर के 

विद्युत सककक ट का पता 
लगािा और परीक्षण 

करिा। 

यांबत्रक दोषों का नििारण। 
िॉस्ट िी रेकिजरेटर का 
अध्ययि, िॉस्ट िी 
रेकिजरेटर की प्रशीति 

प्रणाली, घटक और उिके 

कायक, विद्युत घटक, 

िायररगं, स्िचामलत 

डीिॉस्ट। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विडंो एसी िें कॉपर ट्यूब ब्रेक् ंग 

और गैस चाक्जिंग करें  । 
89. िरि तांब ेकी ट्यूबबगं पर 

अभ्यास करें  जैस,े काटिा, 
िोड़िा, िैलािा, स्िेक्जंग, 

वपधंचगं और फ्लेयर जोड़ 

तैयार करिा। 
90. i ) एयर-एलपीजी (ii) 02-

एलपीजी (iii) 02-सी 2 एच 

2 सेट अप और सही टॉचक, 
ब्रेक् ंग किलर रॉड के साथ 

उपरोक्त गैसों का उपयोग 

करके ट्यूब जोड़ों (सीयू से 
सीयू, सीय ूसे स्टील, सीयू 
से पीतल) का ब्रेक् ंग करें। 

िरि तांब ेकी ट्यूबबगं पर 
काि करिा जैस ेकाटिा, 
िोड़िा, फ्लेयररगं, स्िेक्जंग, 

वपधंचगं और फ्लेयर जोड़ 

तैयार करिा। ट्यूब जोड़ों (Cu 

से Cu, Cu स ेस्टील, Cu से 
पीतल) की ब्रेक् ंग ( i ) एयर-
LPG (ii) 02-LPG (iii) 02-C2 

H2 सेट अप और सही िशालों 
के साथ उपरोक्त गैसों का 
उपयोग, ब्रेक् ंग किलर 
रॉड्स। अच्छे जोड़ों को खराब 

जोड़ों से अलग करिा। 

91. बाक्ष्पत्र, कंडिेसर और 
केमशका ट्यूब को फ्लश 

करें। 
92. केमशका और ड्रायर को 

बदलें। 
93. ररसाि परीक्षण, निकासी, 

विडंो ए/सी िें गैस चाक्जिंग। 

सिाई, फ्लमशगं, केमशका 
और ड्रायर को बदलिा, दोष 

सुधार, उधचत निकासी का 
लाभ, ररसाि परीक्षण, विडंो 
ए/सी िें गैस चाक्जिंग, 

रेकिजरेंट चाक्जिंग। 
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व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

डीप िीजर और बोतल कूलर िें 
गैस चाक्जिंग करता है। 

94. विडंो एयर कंडीशिर की 
सविकस कराएं। 

95. गैर एचएिसी रेकिजरेंट 

एचसी मिश्रण के साथ 

एचएिसी भरे उपकरणों 
की रेट्रोकिदटगं। 

96. रेकिजरेटर, डीप िीजर और 
बोतल कूलर िें विद्युत 

और यांबत्रक घटकों को 
बदलें। 

िाय ुसिाई: किल्टर, उिके 

प्रकार और विमशष्टताएाँ। 
िायु प्रिाह िाप िगे िीटर का 
उपयोग। प्रदशकि परीक्षण 

िािदंड। 
एच.सी. मिधश्रत रेकिजरेंट्स 

के साथ एच.एि.सी. 
उपकरणों को रेट्रोकिट करिे 
का दायरा और कायकप्रणाली, 
एच.सी. रेकिजरेंट्स का 
उपयोग करके रेकिजरेटर 
घटकों का अध्ययि। 
विमभन्ि रेकिजरेंट्स का 
उपयोग करके रेकिजरेटर के 

प्रदशकि का तुलिात्िक 

अध्ययि। बाजार िें उपलब्ध 

उपकरणों का तुलिात्िक 

अध्ययि। 
व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

क्स्पलट एसी स्थावपत करें  और 
उसका परीक्षण करें। 

97. क्स्पलट एयर कंडीशिर का 
विघटि एिं संयोजि। 

98. क्स्पलट एसी के घटकों की 
पहचाि करें  

99. क्स्लंग साइक्रोिेदट्रक का 
उपयोग करके सापेक्ष 

आद्रकता िापें। 
100. विडंो एसी के िाय ु

पररसंचरण की जांच करें  

एयर कंडीशनिगं का पररचय 

क्स्पलट प्रकार, इसका अतीत, 

ितकिाि और भविष्य। एयर 
कंडीशनिगं की बुनियादी 
बातें। किरे के एयर 
कंडीशिर का नििाकण संबंधी 
वििरण और कायकप्रणाली। 
िाय ुपररसंचरण प्रणाली। 
साइक्रोिेदट्रक और 
साइक्रोिेदट्रक चाटक, क्स्लंग 

साइक्रोिीटर का नििाकण और 
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उपयोग । 

101. थिोस्टेट, ररले, कैपेमसटर, 
ओएलपी और ब्लोअर 
िोटर का परीक्षण करें। 

102. कंडिेसर एिं इिेपोरेटर 
कॉइल का निरीक्षण एि ं

परीक्षण। 
103. किरे के एसी के सीएसआर 

और पीएससी के विद्युत 

िायररगं सककक ट की जांच 

करें  और उसे किर से जोड़ें 

क्स्पलट एसी के यांबत्रक और 

विद्युत घटकों का अध्ययि 

प्रत्येक भाग की भूमिका। 
क्स्पलट ए.सी. इसके नििाकण 

संबंधी वििरण, विडंो एयर 
कंडीशिर से तुलिा। लाभ 

और हानि। एयर कूल्ड 

कंडिेसर: नििाकण संबंधी 
वििरण और चयि। 

104. क्स्पलट एयर कंडीशिर का 
ररसाि परीक्षण, निकासी 
और गैस चाक्जिंग। 

105. िायु िेग, धग्रल और 
कंडिेसर तापिाि का 
परीक्षण प्रदशकि। 

106. पंखे की िोटर के सुचारू 

संचालि की जांच करें। 
107. क्स्पलट एसी के काि ि 

करिे की खराबी, कारण 

और उिके उपचार की जााँच 

करें। 

पाइप साइक्जंग के मसद्धांत 

और साइट पर चाक्जिंग के 

मलए सविकस िाल्ि का 
अध्ययि। इन्िारेड ररिोट 

कंट्रोल के काि करिे के 

मसद्धांत, इलेक्ट्रॉनिक 

सककक ट का अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

िीआरिी/िीआरएि एयर 
कंडीशनिगं मसस्टि, डक्टेबल 

एसी का प्रदशकि करें। 

108. सभी िौसि एयर 
कंडीशिर का परीक्षण। 

109. विडंो एसी के मलए सिस्या 
नििारण 

110. िीआरिी/िीआरएि 

सभी िौसि के एयर 
कंडीशिर का परीक्षण। 
विद्युत और यांबत्रक दोषों का 
नििारण। VRV/VRF प्रणाली, 
िॉस्ट िी रेकिजरेटर। 
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ज्ञाि 16 घंटे 

 

प्रणाली के घटकों की 
पहचाि करें। 

111. िीआरिी/िीआरएि 

प्रणाली के दोषों की पहचाि 

करें। 
112. िॉस्ट िी रेकिजरेटर का 

परीक्षण करें। (डबल और 
थ्री डोर )। 

113. िॉस्ट िी रेकिजरेटर िें 
सिस्या नििारण। 

114. टाइिर, डडिॉस्ट हीटर, 
पीटीसी ररले आदद के 

संचालि की जांच करें। 

(डबल और थ्री डोर) दोषों की 
पहचाि; दोषों को सुधारिा, 
स्थापिा विधध, िायररगं 

सककक ट का अध्ययि, 

निकासी, ररसाि परीक्षण 

और गैस चाक्जिंग और 
स्थापिा। 

115. विडंो ए/सी की स्थापिा. 
116. क्स्पलट ए/सी का ODU 

स्थावपत करें। 
117. ग्राहक उन्िुखीकरण सेिा 

ररपोटक तैयार करें, ग्राहक के 

साथ व्यिहार करें। 
118. डक्ट योग्य ए/सी के मलए 

डक्ट स्थावपत करें। 
119. कैसेट ए/सी का IDU 

स्थावपत करें। 

विडंो ए/सी, सािान्य क्स्पलट 

ए/सी की उधचत स्थापिा 
प्रकक्रया, ग्राहक अमभविन्यास 

सेिा ररपोटक तैयार करिा, 
ग्राहक के साथ व्यिहार 
करिा, डक्टेबल ए/सी, कैसेट 

ए/सी की उधचत स्थापिा 
प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

वि ी कूलर की जांच और सविकस , 

सिस्या नििारण, इन्सुलेशि 

परीक्षण, िाटर कूलर का प्रदशकि। 

120. ऊष्िा इन्सुलेशि और 
ऊजाक संरक्षण की पहचाि 

करें। 
121. वि ी कूलर की जााँच और 

सविकमसगं । 
122. डीप िीजर िें नििारक 

इन्सुलेशि के प्रकार य-ूिैल्यू 
ईईआर गणिा स्टार रेटेड 

गणिा के रूप िें जााँच और 
सविकमसगं नििारक रखरखाि 

और सिस्या नििारण। 
हाइड्रोकाबकि और HFC134a 
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 रखरखाि। 
123. हाइड्रोकाबकि और 

एचएिसी 134 ए के साथ 

रेट्रोकिदटगं। 
124. िाटर कूलर की स्थापिा। 
125. िाटर कूलर के विद्युत 

िायररगं सककक ट और घटकों 
की जााँच करें। 

126. िाटर कूलर िें ररसाि, 

निकासी, गैस चाक्जिंग का 
परीक्षण करें। 

के साथ रेट्रोकिदटगं 

क) जल भंडारण, वितरण 

और जल निकासी 
के स्थाि पर आर-22 और 
घटकों का उपयोग करके 

प्रशीति प्रणाली , एचएिसी-
134 ए और एचसी के साथ 

रेट्रोकिदटगं 

ग) विद्युत और नियंत्रण 

प्रणाली का कायक और  
नियंत्रण, स्टेिलेस स्टील के 

साथ तांबे की ट्यूबों की 
सोल्डररगं, कंडिेसर पंखे की 
वििलता, जंग आदद जैसी 
आि तौर पर साििे आिे 
िाली सिस्याओं का 
नििारण। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

चसे्ट टाइप कूलर, डीप िीजर, 
वि ी कूलर के घटकों की जााँच 

करें। 

127. चसे्ट प्रकार के बोतल कूलर 
की जांच और परीक्षण करें। 

128. डीप फ़्री र की जााँच और 
परीक्षण करें। 

129. वि ी कूलर की जांच और 
परीक्षण करें  । 

130. डीप िीजर िें ररसाि, 

निकासी और गैस चाक्जिंग 

का परीक्षण करें। 
131. वि ी कूलर के प्रदशकि की 

जााँच करें  । 

डीप फ़्री र का वििरण, 

नििाकण और कायक, कि 

तापिाि थिोस्टेट, डीप 

फ़्री र के विमभन्ि प्रकार के 

नििाकण। R-22 को R-134a 

या हाइड्रोकाबकि (िॉक्न्ट्रयल 

प्रोटोकॉल) स ेप्रनतस्थावपत 

करिा 

इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग औि ड्राइंग उपकिणों का परिर्य 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषकक ब्लॉक, इसकी क्स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

िेखाएाँ- प्रकाि औि धर्त्रकला में अनुप्रयोग 

मुक्त हस्त धर्त्रण – 

• ययामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें 
स्थािांतररत करिा। 

• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त 

धचत्रण। 
ज्याशमतीय आकृनतयों का धर्त्रण: 

• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एि ंअकंि – एकल स्ट्रोक। 

आयाम 

• तीर के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधाकरण की क्स्थनत (एकददशात्िक, संरेणखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अवधािणा औि पढ़ना 

• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं 
अतंर) 

टे्रडों से संबंधधत जॉब ड्राइंग को पढ़ना 
कायषशाला गणना औि ववज्ञान (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 

इकाई, अशं 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI 

इकाइयााँ 
• िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
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40 घंटे बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएाँ। 

• गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि 

करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतशत 

• िगक और िगकिूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिये के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

• प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

• धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
• धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

• लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

• लोहा एि ंइस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबकि इस्पात 

के बीच अतंर 
• इन्सुलेदटगं सािधग्रयों के गणु 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

• द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि, 

केवल L,C,O अनुर्ाग से सबंंधधत संख्यात्मक 

• द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से 
संबंधधत सिस्याएं 

गनत औि वेग, कायष, शक्क्त औि ऊजाष 
• कायक, शक्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और 
दक्षता 

ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

• ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, 

ऊष्िा और तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओं और 
अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

• तापिाि के पैिािे, सेक्ल्सयस, िारेिहाइट, केक्ल्िि और 



  
 

44 

सेंट्रल एयरकंडीशन पललंट मैकेननक 

तापिाि के पैिािों के बीच रूपांतरण 

• ऊष्िा एि ं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, 

थिाकिीटर के प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - 

चालि, संिहि और विककरण 

• रैणखक प्रसार गुणांक और असाइििेंट से संबधंधत 

सिस्याएं 
• असाइििेंट के साथ ऊष्िा हानि और ऊष्िा प्राक्पत की 
सिस्या 

• तापीय चालकता और इन्सलेुटर 
• दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय 

दबाि, निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के 

मलए प्रयुक्त गेज 

बुननयादी बबजली 
• बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, 
डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी 
इकाइयााँ 

• कंडक्टर, इन्सुलेटर, किके्शि के प्रकार - श्रृखंला और 
सिािांतर 

• ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत 

सिस्याएं 
• विद्युत शक्क्त, ऊजाक और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट 

के साथ गणिा 
क्षेत्रशमनत 

• िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और 
पररिाप 

• बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

 

परियोजना कायष/औदयोधगक दौिा (वैकक्ल्पक) 

व्यापक क्षेत्र: 

a) क्स्पलट एसी को असेंबल करें। 
b) रेकिजरेटर का प्रशीति चक्र बिाइये। 
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पाठ्यक्रमकें द्रीय एयिकंडीशन पलांट मकेैननकटे्रड 

दसूिा साल 

अवधध संदर्ष शशक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौशल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

 

कार एयर कंडीशनिगं 

और िोबाइल 

रेकिजरेटर के यांबत्रक 

और विद्युत घटकों की 
सेिा । 

काि एयि कंडीशननगं 

132. कार एसी के विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करिा। 

133. कार एसी के विद्युत सककक ट 

और घटकों की जांच और 
परीक्षण करें। 

134. कार एसी िें खराबी की पहचाि 

और सुधार। 
135. कार एसी िें लीक, निकासी, 

गैस चाक्जिंग की जांच और 
परीक्षण करें। 

136. कार िें एसी लगिाएं। 

काि एयि कंडीशननगं 

विमभन्ि घटकों, विद्युत पररपथों, 
परीक्षण घटकों, दोष का पता लगािे, 
ररसाि परीक्षण, निकासी, गसै 

चाक्जिंग, स्थापिा, सिस्या नििारण, 

चुबंकीय क्लच संचालि, िीव्हीमलगं 

का अध्ययि करें। 

मोबाइल िेकिजिेशन 

137. चुबंकीय क्लच और कंप्रेसर का 
परीक्षण करें। 

138. कार एसी की सविकस कराएं। 
139. िोबाइल रेकिजरेशि के कंप्रसेर 

की ओिरहामलगं करें। 
140. कंप्रेसर िें तेल भरें/चाजक करें। 
141. कंप्रेसर की िीव्हीमलगं की जांच 

करें। 

मोबाइल िेकिजिेशन 

िोबाइल रेकिजरेशि िें रेकिजरेशि 

चक्र, उसका नििाकण, चुबंकीय क्लच 

संचालि, िीव्हीमलगं का अध्ययि 

करें। नििारक रखरखाि की योजिा 
बिािा और रखरखाि गनतविधधयों 
का सिय निधाकरण करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

पैकेज एसी और क्स्पलट 

पैकेज िें सविकमसगं और 
रखरखाि करिा। 

पैकेज एसी 
142. पैकेज एसी के विमभन्ि घटकों 

की पहचाि करिा। 

पैकेज एसी 
अध्ययि पैकेज ए.सी., प्रकार, 
नििाकण और कायक मसद्धांत, सिस्या 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

 

143. पैकेज एसी के विद्युत पररपथों 
का अिुरेखण करें। 

144. पैकेज एसी के विद्युत घटकों 
का परीक्षण। 

145. पैकेज ए.सी. की खराबबयों की 
पहचाि करें। 

146. पैकेज एसी िें ररसाि, निकासी, 
गैस चाक्जिंग का परीक्षण करें। 

नििारण, विमभन्ि अिुप्रयोग। डक्ट 

मसस्टि, ए.एच.यू., देखभाल और 
रखरखाि, स्थापिा विधध, अिुप्रयोग, 

क्षिता गणिा। 
 

ववर्ाक्जत पैकेज 

147. पैकेज एसी की स्थापिा. 
148. पैकेज एसी िें सिस्या 

नििारण। 
149. पैकेज एसी के प्रदशकि की जााँच 

करें। 

ववर्ाक्जत पैकेज 

नििाकण और कायक मसद्धांत, प्रकार, 
सिस्या नििारण एसी प्रणाली, 
इलेक्ट्रोिैकेनिकल, िायिीय और 
इलेक्ट्रॉनिक िें प्रयुक्त नियतं्रण। 

व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

आइस कैं डी पलांट की 
स्थापिा, सविकमसगं, 

िरम्ित, गैस चाक्जिंग 

और परीक्षण प्रदशकि 

आइस कैं डी पलांट 

150. आइस कैं डी संयंत्र िें नििारक 

रखरखाि। 
151. आइस कैं डी संयंत्र के विद्यतु 

पररपथ का अिुरेखण करें। 
152. आइस कैं डी संयंत्र के विद्यतु 

नियंत्रण की जााँच करें। 
153. ििकीि घोल के विमशष्ट 

गुरुत्ि और तापिाि की जााँच 

करें। 
154. इकाई द्िारा खींच ेगए दबाि 

और धारा को िापें। 

आइस कैं डी पलांट, प्रयुक्त रेकिजरेंट, 

ब्राइि एक्जटेटर, प्रयुक्त विस्तार 
उपकरण, विद्युत िोटर नियंत्रण 

आदद। जल पररसंचरण प्रणाली 
सदहत संघिक इकाई जल शीतलक 

इकाई की िरम्ित एि ंरखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे; 

 

कोल्ड स्टोरेज की 
सविकमसगं और नििारक 

रखरखाि 

शीतगहृ 

155. कोल्ड स्टोरेज पलांट के भागों, 
नियंत्रण और सहायक उपकरण 

शीतगहृ 

शीत भंडारण सयंंत्र, उसके भागों, 
नििाकण, अिुप्रयोग, नियंत्रण और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

 

की पहचाि करें। 
156. विद्युत नियंत्रण और शीतलि 

प्रणाली सदहत शीत भंडारण 

संयंत्र की सविकमसगं। 
157. शीत भंडारण सयंंत्र िें ररसाि, 

निकासी, गैस चाक्जिंग का 
परीक्षण। 

158. शीत भंडारण सयंंत्र का संचालि 

करें। 

शीत भंडारण सयंंत्र िें प्रयकु्त 

विद्युत आरेख का अध्ययि। खाद्य 

संरक्षण िें खराब करिे िाले कारक - 

खराब करिे िाले कारकों पर 
नियंत्रण, प्रशीति प्रणाली द्िारा 
संरक्षण, विमभन्ि स्थािों पर 
तापिाि बिाए रखिा। शीत भंडारण 

के प्रकार और उसका वििरण। 

159. कोल्ड स्टोरेज पलांट िें कंप्रेसर 
स्थावपत करिा। 

160. शीत भंडारण सयंंत्र िें कंपि 

उन्िूलक और आघात 

अिशोषक का उपयोग। 
161. कोल्ड स्टोरेज पलांट की 

विद्युत प्रणाली की जांच करें  
और तार लगाएं। 

कोल्ड स्टोरेज- प्रकार नििाकण, 

क्षिता और विमशष्टता। कंप्रेसर 
िाइब्रेशि एमलमििेटर और शॉक 

एब्जॉबकर स्थावपत करिे की विधध, 

प्रकार और अिुप्रयोग। स्टोरेज पलांट 

के लेआउट और इलेक्क्ट्रक िायररगं 

का अध्ययि करें। पररिहि िाहिों िें 
िोबाइल रेकिजरेशि। 

162. शीत भंडारण सयंंत्र की दक्षता 
की जााँच करें। 

163. कोल्ड स्टोरेज पलांट के 

संचालि की जााँच करें। 
164. कोल्ड स्टोरेज का रखरखाि 

कायकक्रि तैयार करें। 
165. कोल्ड स्टोरेज िें एलपी, एचपी, 

तेल दबाि कटआउट की जांच 

करें। 

दबाि परीक्षण, निकासी और 
मसस्टि िें चाक्जिंग की विधध और 
परीक्षण दक्षता। कोल्ड स्टोरेज पलांट 

ऑपरेशि, इसकी आि सिस्या और 
उपाय। डीप िीक्जंग, िीक्जंग टिल, 

ब्लास्ट िीजर, इसका कायक और 
कायकप्रणाली, इसका अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

अप्रत्यक्ष धचलर प्रणाली 
के घटकों की पहचाि, 

सेिा और रखरखाि, 

अप्रत्यक्ष/धर्लि प्रणाली 
166. धचलर संयंत्र के विमभन्ि घटकों, 

विद्युत पररपथों, परीक्षण 

अप्रत्यक्ष/धर्लि प्रणाली 
कें द्रीय स्टेशि AHU और FCU को 
सिझिा, ठंडा पािी प्रणाली िें 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

 

सिस्या नििारण। घटकों की पहचाि करिा। 
167. कोल्ड स्टोरेज के मलए सिस्या 

नििारण। 
168. धचलर पलांट िें ररसाि, 

निकासी, गैस चाक्जिंग का 
परीक्षण। 

169. धचलर पलांट के AHU, FCU की 
सेिा। 

उपयोग ककए जािे िाले एयि वॉशि , 

लेआउट को सिझिा, तापिाि 

नियंत्रण के मलए िॉड्यूलेदटगं िाल्ि। 
विस्तार टैंक। 

170. ठंड ेपािी की पाइवपगं को 
इंसुलेट करें। 

171. एिसीय ूऔर जल नियंत्रण 

िाल्िों की सविकमसगं। 
172. मिक्क्संग डमै्पसक और बाईपास 

डमै्पसक की जााँच करिा। 

आद्रीकरण एि ंविआद्रीकरण तथा 
नयूमिडडिायर एि ंविआदद्रकिायर का 
अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

धचलर पाइवपगं और 
इंसुलेटर का कायक करें  

173. प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष एसी 
पलांट की सविकमसगं। 

174. िाणणक्ययक प्रकार की संघिक 

इकाई का नििाकण। 
175. कंपि उन्िूलक और जलरोधक 

इन्सुलेशि की जांच करें  और 
उस ेस्थावपत करें। 

176. शैल एि ंट्यूब प्रकार के 

कंडिेसर एि ंइिेपोरेटर की 
िरम्ित एि ंरखरखाि। 

िाणणक्ययक एसी पलांट, पैकेज 

धचलर, स्कू्र धचलर, रेमसप्रोकेदटगं 

धचलर का नििाकण और अध्ययि। 
शैल और ट्यूब प्रकार के कंडिेसर 
और इिेपोरेटर की उधचत िरम्ित 

और रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

इिेपोरेटर की सेिा एिं 
रखरखाि करिा । 

हीट वेंदटलेशन औि एयि कंडीशन, 

डक्ट डडजाइननगं 

177. ददए गए सेंट्रल एसी पलांट का 
लेआउट और पाइवपगं व्यिस्था 
बिाएं। 

हीट िेंदटलेशि और एयर कंडीशि, 

डक्ट डडजाइनिगं सेंट्रल एसी पलांट 

का पररचय , चयि और अिपु्रयोग। 
प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष शीतलि, 

शीतलि के मलए िाध्यि के रूप िें 
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 178. शीतलि जल एि ंसंघनित जल 

सककक ट बिाएं। 
179. सेंट्रल एसी पलांट िें प्रयुक्त 

नियंत्रणों की जांच करें। 

िायु और पािी। सेंट्रल एसी पलांट 

मसस्टि घटक, कंप्रेसर, कंडेिसर और 
धचलर। 

व्यािसानयक 

कौशल 1 68 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 45 घंटे 

 

एचिीएसी (हीदटगं 

िेंदटलेशि और एसी) 
डक्ट डडजाइनिगं, 

पाइवपगं और धचलर का 
काि करिा। कंप्रेसर का 
रखरखाि करिा। सेंट्रल 

एसी पलांट का डडजाइि 

बिािा। 

180. पंपों की सेिा एिं रखरखाि। 
181. पैिल बोडक किके्शि और 

िायररगं का धचत्र बिाएं। 
182. संयंत्र का परीक्षण, पक्म्पंग एि ं

पुिः परीक्षण। 
183. मसस्टि को खाली करिा और 

गैस चाजक करिा। 
184. विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए 

कें द्रीय एसी मसस्टि डडजाइि 

करिा। 

िैि कॉइल्ड यूनिट और एयर 
हैंडमलगं यूनिट। कूमलगं टािर, उिके 

प्रकार, नििाकण संबंधी वििरण और 
संचालि। कूमलगं टािर की स्थापिा 
और रखरखाि िें पािी की व्यिस्था 
शामिल है। इस्तेिाल ककए जािे िाले 

कंप्रेसर के प्रकार, लोडडगं और 
अिलोडडगं व्यिस्था। डक्क्टंग और 
इसकी स्थापिा। विमभन्ि क्स्िच 

और नियंत्रण। सिस्या नििारण। 
अप्रत्यक्ष/धर्लि प्रणाली 
185. एयर िॉशर की जांच और 

सविकस कराएं। 
186. तापिाि नियंत्रण के मलए 

िॉड्यूलेदटगं िाल्ि की जााँच 

करें। 
187. विस्तार िाल्ि की जांच और 

सविकस करें। 

अप्रत्यक्ष/धर्लि प्रणाली 
कें द्रीय स्टेशि AHU और FCU को 
सिझिा, ठंडा पािी प्रणाली िें 
उपयोग ककए जािे िाले एयि वॉशि , 

लेआउट को सिझिा, तापिाि 

नियंत्रण के मलए िॉड्यूलेदटगं िाल्ि। 
विस्तार टैंक। 

188. हेड लोड गणिा के मलए भिि 

का सिेक्षण करें। 
189. एयर-कंडीशनिगं के मलए 

विमभन्ि सािधग्रयों के िाध्यि 

स ेऊष्िा प्रिाह दर की पहचाि 

करें। 
190. एयर कंडीशनिगं भिि के मलए 

विमभन्ि साइट क्स्थनतयों और 
अिुप्रयोगों के मलए ताप भार गणिा। 
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टि भार तैयार करें। 
191. बस एयर कंडीशिर के यांबत्रक 

और विद्युत घटकों के स्थाि 

की पहचाि करें। 
192. बस एसी के पुजों की जांच करें  

और उसकी सविकमसगं करें  
193. बस एयर कंडीशिर की िायररगं 

प्रणाली की जााँच करें। 

बस एयर कंडीशनिगं के नििाकण, 

कायक, अिुप्रयोग, क्षिता का 
अध्ययि करें। 

194. टे्रि एयर कंडीशिर के यांबत्रक 

और विद्युत घटकों के स्थाि 

की पहचाि करें। 
195. घटकों की जांच करें  और एसी 

की सविकस करें  
196. टे्रि एयर कंडीशनिगं के एयर 

कंडीशिर की िायररगं प्रणाली 
की जााँच करें। 

टे्रि एयर कंडीशनिगं के नििाकण, 

कायकप्रणाली, क्षिता का अध्ययि 

करें। 

197. िायुयाि एयर कंडीशनिगं के 

यांबत्रक और विद्युत घटकों के 

स्थाि की पहचाि करें। 
198. घटकों की जांच करें  और एसी 

की सविकस करें  
199. एयर क्राफ्ट एयर कंडीशनिगं 

की िायररगं प्रणाली की जााँच 

करें। 

िायुयाि एयर कंडीशनिगं के 

नििाकण, कायक, अिुप्रयोग, क्षिता का 
अध्ययि करें। 

200. सिुद्री एयर कंडीशनिगं के 

यांबत्रक और विद्युत घटकों के 

स्थाि की पहचाि करें। 
201. घटकों की जांच करें  और एसी 

की सविकस करें  

सिुद्री एयर कंडीशनिगं के नििाकण, 

कायक, क्षिता का अध्ययि करें। 
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202. सिुद्री एयर कंडीशनिगं की 
िायररगं प्रणाली की जााँच करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

िाणणक्ययक कंप्रेसर को 
खोलिा, िरम्ित 

करिा और जोड़िा। 

वाणणक्ज्यक कंप्रेसि:- 

203. िाणणक्ययक प्रकार के 

रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर का विघटि 

और संयोजि। 
204. केन्द्रापसारी कंप्रेसर का विघटि 

और संयोजि। 
205. िाल्ि पलेट और वपस्टि 

असेंबली की जााँच और 
सविकमसगं। 

206. िाल्ि पलेट को लैप करिा और 
गैसकेट तैयार करिा। 

207. बेल्ट का तिाि जांचें और उसे 
बदलें। 

वाणणक्ज्यक कंप्रेसि:- 

खलेु प्रकार के कंप्रेसर के प्रकार, 
नििाकण और अिुप्रयोग और कायक, 
प्रत्यागािी संपीडक िॉल्यूिदेट्रक 

दक्षता का प्रदशकि, क्षिता नियंत्रण, 

िॉल्यूिेदट्रक दक्षता को प्रभावित 

करिे िाले कारक।  

व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

कंप्रेसर की सविकस करें  
और क्षिता नियंत्रण 

की जांच करें। 

208. स्िेहि प्रणाली और सविकमसगं 

तेल पंप की जााँच करें। 
209. कंप्रेसर की क्षिता नियंत्रण की 

जााँच और सविकमसगं। 

स्िेहक का चयि, स्िेहक का कायक 
और विशषेता, स्िेहि विधधयों के 

प्रकार जैस ेस्पलैश, बलपूिकक िीड।  

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

साइक्रोिेदट्रक प्रकक्रया 
निष्पाददत करें  . 

साइकोमेट्री: - 
210. साइक्रोिेदट्रक रेखाओं को 

पहचािें। 
211. साइक्रोिेदट्रक चाटक का उपयोग 

करें. 
212. साइक्रोिेदट्रक चाटक और 

साइक्रोिीटर का उपयोग करके 

डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, आरएच और 
अन्य गुणों को िापें। 

सेंट्रल एयर कंडीशनिगं के िलू 

मसद्धांत, आरािदायक एसी की 
आिश्यकताएं, साइक्रोिेदट्रक शब्दों 
का अध्ययि, डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, 
आरएच, एन्थलै्पी, ओस बबदं ुऔर 
विमशष्ट आद्रकता। आरािदायक एयर 
कंडीशनिगं।  
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व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

वपटोट ट्यूब का 
उपयोग करके िायु िेग, 

िायु िात्रा को िापें । 

213. एिीिोिीटर का उपयोग करके 

िायु प्रिाह की जााँच करें। 
214. वपटोट ट्यूब द्िारा िायु िेग 

िापें। 

कें द्रीय िातािुकूलि के प्रकार (प्रत्यक्ष 

और अप्रत्यक्ष प्रणाली) नििाकण, कायक, 
घटक, दोष, देखभाल और रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

पंखे, ब्लोअर और िोटर 
की जांच और सविकस 

कराएं। 

215. विमभन्ि प्रकार के पंखों और 
ब्लोअर की पहचाि करें। 

216. एयर कंडीशनिगं मसस्टि िें 
पंखे, ब्लोअर और िोटर की जांच 

और सविकस करें। 

ब्लोअर और पंखों का वििरण, कायक 
और प्रकार, स्थनैतक और िगे दबाि 

िाप। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

डक्ट की स्थापिा, एयर 
किल्टर का रखरखाि। 

डक्ट:- 

217. विमभन्ि प्रकार की िमलकाओं 
की पहचाि करें। 

218. विमभन्ि प्रकार के धग्रल और 
डमै्पसक की पहचाि करें। 

219. िगाककार, आयताकार और गोल 

िमलका का नििाकण करें  और 
अिुदैध्यक और अिुप्रस्थ जोड़ 

तैयार करें। 
220. डक्ट पर ताप और ध्िनिक 

इन्सुलेशि बिाएं। 
221. डक्ट के लेआउट का धचत्र तैयार 

करें  और डक्ट को छत पर 
स्थावपत करें। 

222. विमभन्ि किल्टरों की सविकमसगं 

एिं रखरखाि। 

डक्ट:- कायक, प्रकार, सािग्री, डक्ट 

डडजाइनिगं, डक्ट इन्सुलेशि, िायु 
वितरण विधधयां, िाय ुप्रिाह, एएचय,ू 

पंखा, ब्लोअर। एयर किल्टर:- एयर 
किल्टर का कायक, प्रकार, नििाकण, 

रखरखाि, चोक एयर किल्टर का 
प्रभाि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

डीएक्स मसस्टि के 

घटकों की पहचाि करें। 
घटकों का परीक्षण करें, 

प्रत्यक्ष एक्स. प्रणाली 
223. कें द्रीय एसी संयंत्र के विमभन्ि 

विद्युत घटकों और विद्युत 

प्रत्यक्ष एक्स. प्रणाली 
प्रत्यक्ष विस्तार प्रणाली को सिझिा। 
कें द्रीय एसी संयंत्र का संचालि और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

डीएक्स मसस्टि की 
िायररगं करें, संयंत्र की 
सेिा और रखरखाि 

करें। 

सककक टों की पहचाि करिा। 
224. कें द्रीय एसी संयंत्र िें परीक्षण 

ररसाि। 
225. कें द्रीय एसी संयंत्र को खाली करें। 
226. कें द्रीय एसी संयंत्र िें गैस चाजक 

करें। 
227. कें द्रीय एसी संयंत्र की स्थापिा 

का कायक। 
228. सेंट्रल एसी पलांट की सेिा और 

रखरखाि। 
229. कें द्रीय एसी संयंत्र का सिस्या 

नििारण और संचालि। 

नििारक रखरखाि अिुसूची।  

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

 

कें द्रीकृत एसी की 
सिस्या नििारण। 

केन्द्रीकृत/औदयोधगक वातानुकूलन। 
230. औद्योधगक एयर कंडीशिर के 

विमभन्ि विद्युत घटकों और 
विद्युत सककक टों की पहचाि 

करिा। 
231. औद्योधगक एयर कंडीशिर िें 

गैस चाक्जिंग। 
232. औद्योधगक एयर कंडीशनिगं की 

सिस्या नििारण। 
233. औद्योधगक एयर कंडीशनिगं के 

कंप्रेसर और अन्य घटकों को 
स्थावपत करिा। 

234. कें द्रीय एसी िें विद्युत तारों की 
जााँच करिा। 

कें द्रीकृत/औदयोधगक 

एयि कंडीशननगं। 
औद्योधगक एयर-कंडीशनिगं संयंत्र 

का नििाकण और कायक मसद्धांत, 

प्रकार, रखरखाि। आद्रीकरण और 
निराद्रीकरण विधधयााँ। AC भिि िें 
ताप भार गणिा का पररचय। 
संिेदिशील और गुपत ताप भार। 
HVAC की िूल बातें और इसके 

अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

कें द्रीय संयंत्र का 
नियमित रखरखाि। 

235. कें द्रीय एसी पलांट की हीदटगं 

प्रणाली की जााँच करें। 
236. कें द्रीय एसी संयंत्र की िेंदटलेशि 

सेंट्रल एसी पलांट कम्िटक एयर 
कंडीशनिगं के िूलभूत मसद्धांत - 

कम्िटक एयर कंडीशनिगं की क्स्थनत। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

प्रणाली की जााँच करें। 
237. एसी पलांट के विमभन्ि िापदंडों 

को िापें। 

साइक्रोिेदट्रक्स सूखा और गीला 
बल्ब। ओस बबदं ुतापिाि। 
साइक्रोिेदट्रक चाटक का पररचय। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

का पता लगािा और 
कंप्रेसर स्थावपत करिा, 
विद्युत और यांबत्रक 

उपकरणों के संचालि 

की जांच करिा। 

238. ऊष्िा पम्पों की पहचाि करें। 
239. िमलकाओ ंके िाध्यि से िाय ु

प्रिाह की जााँच करें  । 

विमभन्ि प्रकार के कें द्रीय एसी ताप 

पंप जैस ेऑल एयर, ऑल िाटर, एयर 
िाटर और यूनिटरी एसी िायु प्रिाह 

आिश्यकताओं और वितरण का 
आकलि करते हैं।  

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 51 घंटे 

 

कूमलगं टािर का 
रखरखाि करें. 

240. बड़ ेएसी संयंत्रों का नियमित 

रखरखाि और नििारक 

रखरखाि। 
241. लॉग बुक का रखरखाि और 

ररकॉडक रखिा। 

बड़ ेएसी और प्रशीति संयंत्रों िें 
नििारक रखरखाि और रखरखाि 

गनतविधधयों की सिय-सारणी की 
योजिा बिािा। 

242. िमलका िें िाय ुसंतुलि का 
संचालि करें। 

243. िायु ररसाि के मलए िली की 
जााँच करें। 

244. कें द्रीय एसी के मलए डक्ट 

डडजाइि करें। 

डक्ट मसस्टि - आउटलेट, डक्ट और 
उपकरण का पता लगाि ेका 
मसद्धांत। डक्ट आकार निधाकरण की 
िूल बातें। डक्ट डडजाइनिगं और 
डक्ट व्यिस्था। 

245. विमभन्ि प्रकार के एयर किल्टरों 
की सेिा एि ंरखरखाि। 

246. शोर का स्तर जााँचें. 
247. AHU िें ध्िनिक सािग्री को 

ठीक करें। 

इिडोर िाय ुगुणित्ता कणों, िाष्प और 
गैसों का िूल। किल्टर के प्रकार- प्री-
किल्टर फ्लैट और िी प्रकार, 
इलेक्ट्रोस्टैदटक, HEPA, 

इलेक्ट्रॉनिक्स किल्टर ध्िनिक 

सािग्री। 
248. ककसी संयंत्र का कंप्रेसर स्थावपत 

करें। 
249. एक संयंत्र िें विमभन्ि घटकों को 

क्स्थर करें। 

एसी बबक्ल्डगं िें लोड गणिा का 
पररचय। संिेदिशील और गुपत 

ऊष्िा, शीतलि भार गणिा। 
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250. िायु प्रिाह और वितरण का 
सत्यापि करिा। 

251. कें द्रीय एसी संयंत्र िें विद्युत 

और िैकेनिक घटकों के संचालि 

की जााँच करें। 
252. गहरी िैक्यूि खींचें और 

सत्यावपत करें। 
253. ररसाि की जााँच करें  और 

िरम्ित करें। 
254. सभी सुरक्षा प्रकक्रयाओं के साथ 

मसस्टि संचालि की जााँच करें। 

ररसाि का पता लगाि ेकी विधध, 

निकासी, गैस चाक्जिंग, परीक्षण 

प्रणाली। 

एसी पलांट का संर्ालन. 

255. कें द्रीय िातािुकूलि संयंत्र की 
किीशनिगं प्रकक्रया। 

256. संयंत्र को शुरू करिे और रोकिे 
की प्रकक्रया । 

257. िाणणक्ययक एयर कंडीशनिगं 

संयंत्र के मलए लॉग बुक तैयार 
करें। 

258. मसस्टि लीक की जांच करें  और 
हीट एक्सचेंजर की जांच करें  
और उसे साि करें। 

259. पािी की अम्लीयता के मलए 

ििूिे की जााँच करें। 
260. सुपरहीट और सबकूमलगं को 

िापें। 

मसस्टि सेिा और सिस्या विश्लेषण. 

क) विमभन्ि स्थािों पर उधचत 

तापिाि और दबाि। 
बी)  थिोस्टेट सेदटगं्स 

ग)  शोर 
घ)  विद्युत िाप 

ई)  सुपरहीट और सबकूमलगं िापिे 
की विधधयााँ 

च) ओिरचाजक और  अडंरचाजक के 

प्रभाि 

 

रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर का प्रदशकि 

िॉल्यूिेदट्रक दक्षता िाणणक्ययक 

प्रकार रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर उिके 

प्रकार नििाकण और अिुप्रयोग 

डक्ट्स/एएचयू की स्थापिा िल्टी 
स्टेज कंप्रेसर, उिका कायक, 
केन्द्रापसारक कंप्रेसर, नििाकण और 
कायक प्रयुक्त रेकिजरेंट। 
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261. कूमलगं टॉिर की सविकमसगं। 
262. कूमलगं टॉिर रेंज और दृक्ष्टकोण 

की गणिा करें। 
263. जल िदृकुरण संयंत्र की सेिा एि ं

रखरखाि। 
264. बड़ ेएसी संयंत्रों का नियमित 

रखरखाि। 
265. बड़ ेएसी संयंत्रों की 

ओिरहामलगं। 

कूमलगं टािर - इसका मसद्धांत, 

प्रकार क्षिता नििाकण और विमभन्ि 

प्रकार के कूमलगं टािरों के िकुसाि। 
साइट दक्षता का चयि। िेट बल्ब 

तापिाि और कूमलगं टािर 
दृक्ष्टकोण, सीिा, बहाि हानि आदद। 
जल कंडीशनिगं स्केल और जिा 
नियंत्रण जंग और इसका नियंत्रण बड़ े

एसी और रेकिजरेशि संयंत्रों िें 
नििारक रखरखाि और रखरखाि 

गनतविधधयों की सिय-सारणी की 
योजिा बिािा 

इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

आरएसी िें प्रयकु्त विद्यतु, इलेक्ट्रॉनिक और यांबत्रक धचनि और प्रतीकों का िाचि 

आरएसी िें प्रयकु्त विद्यतु, इलेक्ट्रॉनिक और यांबत्रक घटकों के रेखाधचत्र 

विद्यतु िायररगं आरेख और लेआउट आरेख का पठि 

आरएसी िें प्रयकु्त विद्यतु पररपथ आरेख का धचत्रण 

टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान (34 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे. 

 

करिे के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें  । अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएाँ। 

टकिाव 

• घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गणुांक, घषकण कोण, घषकण 

से सबंधंधत सरल सिस्याएं 

• घषकण - स्िेहि 

ग्रवैवटी कें द्र 

• गरुुत्िाकषकण कें द्र - गरुुत्िाकषकण कें द्र और इसका व्यािहाररक अिपु्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का क्षते्रफल 

• कटे हुए नियमित सतहों का क्षते्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और बत्रययखंड 

• कटे हुए नियमित सतहों के क्षते्रिल से सबंधंधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त का खंड 

और बत्रययखंड 

लोर् 

• लोच - लोचदार, पलाक्स्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयााँ और 
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यगं िापांक 

• लोच - परि तिाि और कायक तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

• ताप उपचार और लाभ 

• ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रया - सख्त करिा, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा 
आकलन औि लागत ननधाषिण 

• आकलि एि ंलागत निधाकरण - व्यापार के मलए लाग ूसािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

• आकलि एि ंलागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर सिस्याएं 

परियोजना कायष/ औदयोधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) डक्ट ले-आउट कायक की तैयारी करें। 
b) ताप भार आकलि तैयार करें. 
c) विमभन्ि प्रकार की िमलकाएं बिाएं। 
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सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई 

है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

मखु्य कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजर्ार योग्यता कौशल (सिी सीटीएस टे्रडों के वलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सरू्ी 
सेंट्रल एयिकंडीशन पलांट मैकेननक (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेश मात्रा 
क.प्रशशक्ष ु टूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्ष ु टूल ककट संख्या 1-24 अनतररक्त रूप से 
आिश्यक है) 

1.  फ़ाइल फ्लैट ककसी ि ककसी डबल 

कट 

200 मििी 25 (24+1) िग. 

2.  फ़ाइल, आधा गोल, ठीक डबल कट, लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

3.  फ़ाइल, गोल, ठीक डबल कट लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

4.  फ़ाइल फ्लैट, ठीक डबल कट, लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

5.  फ़ाइल िगक, ठीक डबल कट, लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

6.  फ़ाइल बत्रकोणीय ठीक डबल कट लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

7.  खरुचिे का औजर 150मििी लंबाई 25 (24+1) िग. 

8.  सेंटर पंच लंबाई 100मििी 25 (24+1) िग. 

9.  िगक का प्रयास करें 150 मििी 25 (24+1) िग. 

10.  विभाजक क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

11.  साइड िें कैमलपर क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

12.  कैमलपर, विषि पैर, क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

13.  हैिर बॉल ददक 220 ग्राि 25 (24+1) िग. 

14.  कोल्ड धच ल फ्लैट और क्रॉस कट लंबाई 150मििी 25 (24+1) िग. 

15.  इंजीनियसक का शासि 300मििी लंबा 25 (24+1) िग. 

16.  टेप िाप 10 िीटर गे्रजुएशि मििी िें 25 (24+1) िग. 

17.  धचिटा संयोजि अछूता लंबाई 200मििी 25 (24+1) िग. 

18.  धचिटा लंबी िाक 200 मििी 25 (24+1) िग. 

19.  सरौता सपाट िाक 150मििी 25 (24+1) िग. 

20.  लाइि परीक्षक 500 िी हेिी ड्यूटी 25 (24+1) िग. 

ANNEXURE-I 
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21.  अतं काटिे िाला निपपर 15 सेिी 25 (24+1) िग. 

22.  धचिटी 10 सेिी 25 (24+1) िग. 

23.  िेक्ल्डगं के मलए दस्तािे[उपभोयय के 

रूप िें िािा जाता है] 

 25 (24+1) िग. 

24.  चिड़ ेका एप्रि [उपभोयय के रूप िें 
िािा जाता है] 

 25 (24+1) िग. 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोशाक 

25.  ऊपरी तल 45 x45 सेिी 1 िं. 
26.  तेल का डब्बा 500 मिली 5 िग. 

27.  सतह गेज सािकभौमिक 150 मििी 5 िग. 

28.  बेंच िाइस 150 मििी जबड़ा 12 िग. 

29.  हैक देखा ट्यूबलर धातु िेि 

सिायोयय 

300 मििी 12 िग. 

30.  शीट धातु की सीधी िाक काटें  200 मििी 12 िग. 

31.  शीट धातु घुिािदार िाक काटिा 200 मििी 12 िग. 

32.  निहाई 100X200मििी 1िं. 
33.  दांि [विमभन्ि प्रकार] 100मििी 1 िं प्रत्येक 

34.  दटि क्स्िथ 400मििी 1 िं. 
35.  लकड़ी का हथौड़ा / िायलॉि का 

हथौड़ा 
500 ग्राि अच्छा खत्ि 5 िग. 

36.  गोल पंच 3मििी,4मििी,6मििी 5 िग प्रत्येक 

37.  ग्रोिर सेट 4मििी गठि 1 सेट 

38.  विद्युत डड्रल पोटेबल डड्रल चक और 
कंुजी के साथ, 

क्षिता 6.4 -12 मििी क्षिता. 5 िग. 

39.  मििी िें गे्रजुएशि िापि ेिाला टेप 2 िी 5 िग. 

40.  स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, 6 मििी टीआईपी लंबाई 100 मििी से 
150 मििी 

6 िग. 

41.  स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, 10 मििी टीआईपी लंबाई 200 मििी 6 िग प्रत्येक 
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फ्लैट दटप और 250 मििी 
42.  किमलपस स्कू्र ड्राइिर - चिड़ ेके केस िें पूरा सेट 5 िग. 

43.  स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, 

फ्लैट दटप 

हैंडल 3 मििी टीआईपी लंबाई 100 

मििी से 150 मििी इन्सुलेटेड 

5 िग. 

44.  सोल्डररगं आयरि विनििय योग्य 

तांबे की दटप 

65 िाट 12 िग. 

45.  चाकू िुड़ा हुआ स्टेिलेस स्टील - 150मििी 12 िग. 

46.  टोंग परीक्षक (िल्टी िीटर पर क्लैंप) 0-10-30 एम्पस 0-500 िी 5 िग. 

47.  िोल्टिीटर, एसी/डीसी पोटेबल 

वप्रमसजि गे्रड डडक्जटल पैिल बोडक 
प्रकार 

0 से 500 िोल्ट 5िं. 

48.  एिीटर, एसी/डीसी पोटेबल 

वप्रमस ि गे्रड डडक्जटल पैिल बोडक 
प्रकार 

बेल्ट 0 से 5 एक्म्पयर 5िं. 

49.  एिीटर, एसी/डीसी पोटेबल 

वप्रमस ि गे्रड डडक्जटल पैिल बोडक 
प्रकार 

0 से 30 एक्म्पयर 5िं. 

50.  िेगर 1000 िी 5िं. 
51.  िाटिीटर िल्टी-रेंज तक 1 ककलोिाट 1िं. 
52.  िल्टी िीटर डडक्जटल प्रकार  5िं. 
53.  चलू देखा 250 मििी 5िं. 
54.  िजबूत छेिी 6,12,25मििी 2 िग. 

55.  रािल पलग टूल 6 मििी 2 िग. 

56.  ककलोिाट िीटर 0 -1 ककलोिाट 4 िं. 
57.  आग बुझाि ेका यंत्र िर्रपावलका/सक्षि प्रावधकाररयों से सिी उवचत एिओसी और उपकरण की 

व्यिस्िा करें। 

58.  डीई स्पैिर 6-32 मििी 5 सेट 

59.  ररगं स्पैिर 6 -32 मििी 5 सेट 

60.  विकणक कटर 15 सेिी 5 िग. 
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61.  सविकस ऑमसलेटर  1 िं. 
62.  सीआरओ मसगंल बीि 5 िेगाहट्कज 2 िग. 

63.  सीआरओ डुअल टे्रस/डबल बीि 60 िेगाहट्कज 2 िग. 

64.  एएिओ ऑमसलेटसक  2 िग. 

65.  धचिटा, िुंह बंद करो और उठाओ  1 िं. 
66.  गैस/आकक  के मलए िेक्ल्डगं टेबल 1200x760 मििी 1प्रत्येक 

67.  फ्लेयररगं उपकरण सेट, ट्यबू 

के मलए एकल प्रकार। 
4.7 मििी से 16 मििी ओ.डी. 5 िग. 

68.  स्िेक्जंग उपकरण, पंच प्रकार, ट्यूब 

के मलए आकार का सेट। 
4.7 मििी से 16 मििी ओ.डी. 5सेट 

69.  स्िेक्जंग टूल, ट्यूब के मलए आकार 
के एडापटर सेट के साथ स्कू्र प्रकार 

4.7 मििी से 16 मििी ओ.डी. 5सेट 

70.  तांबे की ट्यूब के मलए बाहरी प्रकार 
का झुकि ेिाला क्स्प्रंग 

3 मििी स े16 मििी व्यास 5सेट 

71.  तांबे की ट्यूब के मलए पाइप कटर 
लघु 

3 मििी स े16 मििी व्यास 5 िग. 

72.  तांबे की ट्यूब के मलए उपकरण की 
एक चटुकी, 

6 मििी स े18 मििी व्यास 5 िग. 

73.  शाफ़्ट पािा. 6.4 िगक मििी प्रनतिती 5 िग. 

74.  केमशका पलग गेज  5 िग. 

75.  धचिटा/कक्रक्म्पंग पलायर उपकरण 

की एक चटुकी 
6मििी - 18मििी व्यास 5 िग. 

76.  वपयमसिंग पलायसक एिं ररिमसिंग 

िाल्ि एक्सेस किदटगं के साथ 

6-18मििी 5 िग. 

77.  स्पैिर डबल एंडडे 4.7 मििी से 16 मििी 5सेट 

78.  ररगं स्पैिर बंद सेट 4.7 मििी से 16 मििी 5सेट 

79.  ररचं सिायोयय लंबाई 150मििी 5 िग. 

80.  ररचं सिायोयय लंबाई 200मििी 5 िग. 
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81.  ररचं सिायोयय लंबाई 250मििी 5 िग. 

82.  िाल्ि कंुजी हैंडल [उपभोयय के रूप 

िें िािा जाता है] 

- 4.7 मििी और 6.4 मििी िगक। 5 िग. 

83.  दबाि िापिे का यंत्र डडक्जटल प्रकार व्यास 63 मििी पुििूकल्यांकि सेट 

के साथ 

5 िग. 

84.  कम्पाउंड गेज, डडक्जटल प्रकार व्यास 63 मििी, रीकैमलब्रेशि सेट स्कू्र 

के साथ, स्केल िैक्यूि 76 मििी. दबाि 

15 ककलोग्राि/िगक सेिी. 

5 िग. 

85.  धातु के केस िें सविकस िैि 

थिाकिीटर 

- 30 डडग्री सेक्ल्सयस से +110 डडग्री 
सेक्ल्सयस 

5 िग. 

86.  कैं ची, गैसकेट स्टेिलेस स्टील काटिे लंबाई 25मििी 5 िग. 

87.  एल-एलि कंुजी आकार 1.5 मििी स े6.4 मििी तक सेट 

करें  
5 सेट 

88.  टी-एलि कंुजी सेट आकार 5/32" से 1/8" 5सेट 

89.  तांबे की ट्यूब के मलए पाइप कटर, 
क्जसिें रीिर और स्पेस कटर 
शामिल है 

3मििी से 32मििी 5 िग. 

90.  पाइप/ट्यूब बेंडर लीिर प्रकार 3-16 मििी 1 िग प्रत्येक 

91.  स्पैिर डबल एंडडे 19मििी से 31.8मििी 5िं. 
92.  पाइप ररचं आकार 50 मििी स े150 मििी 5िं. 
93.  एचएिसी, एचसी, आर-22 के मलए 

इलेक्ट्रॉनिक ररसाि डडटेक्टर 

 5िं. 

94.  क्स्लंग साइक्रो िीटर एल्युिीनियि 

बैक पर लगाया गया, 
स्केल 10C̊ से +50˚C 5िं. 

95.  लैवपगं पलेट 250मििी x 200मििी 2िं. 
96.  हैिर बॉल पीि 450 ग्राि 5िं. 
97.  लचीली भुजा के साथ 3 पैर िाला 

खींचिे िाला 
300 मििी 5िं. 
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98.  हाथ धौंकिी पोटेबल पूरा 1/10 एचपी 2िं. 
99.  क्स्पररट लेिल पररशुद्धता धातु 200 मििी 2िं. 
100.  स्टॉप िॉच  2िं. 
101.  मिलाि अभ्यास के साथ टैप सेट 3 मििी स े16 मििी 3िं. 
102.  मिलाि अभ्यास के साथ टैप सेट ¼'' स े5/8'' 3िं. 
103.  रेकिजरेंट मसलेंडर 2.5 ककग्रा 3िं. 
104.  िनिकयर कैमलपर लंबाई 250मििी 2िं. 
105.  िाइक्रोिीटर बाहरी िाप 0 से 25 मििी 2िं. 
106.  इन्िारेड बल्ब के साथ हीदटगं ककट (200 िाट क्षिता) 2िं. 
107.  िलसा ी हथौड़ा िजि 200 ग्राि 2िं. 
108.  िल्टी िीटर एिालॉग प्रकार  5िं. 
109.  टैकोिीटर डडक्जटल, िल्टी रेंज 0 आरएिपी स े3000 आरएि पी. 

चिड़ ेके केस िें पोटेबल छोटा 
आकार 

2िं. 

110.  िाइक्रोि िैक्यूि गेज 20 िाइक्रोि तक पढिे िें सक्षि 2िं. 
111.  सेंसर थिाकिीटर (डडक्जटल) -50 डडग्री सेक्ल्सयस से 150 डडग्री 26 

सेक्ल्सयस 

2िं. 

112.  पंख सीधा/पंख कंघी. लकड़ी पर िजबूत स्टील तार आधाररत 

कंघी के साथ 

3िं. 

113.  किलर गेज 0.05 मििी - 1 मििी 3िं. 
114.  तार गेज िीदट्रक और 

िूल्य के साथ 

स्टील पलेट एम्बॉमसगं बब्रदटश और 
िीदट्रक के विपरीत 

2िं. 

115.  डायल थिाकिीटर ररिोट कंट्रोल, 

बख्तरबंद केमशका डायल 

75 मििी - 50C स े+50 C 3िं. 

116.  एिीिोिीटर डडक्जटल प्रकार  1िं. 
117.  छोटे हिेदटक कम्प्रेसर के मलए 

कम्प्रेसर परीक्षक 

विद्युत इिपुट/आउटपुट संकेत 

सुविधाओ ंके साथ तय 

2िं. 

118.  विद्युत सहायक उपकरण ितकिाि और संभावित ररले, स्टाटक आिश्यकता 
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[उपभोयय के रूप िें िािा जाता है] और रि कैपेमसटर, पीटीसी 
ओिरलोड प्रोटेक्टर, ररले 

कॉन्टैक्टसक 

अिुसार 

119.  इंजीनियसक स्क्िायर 150 मििी 5' सहिशीलता के साथ 5िं. 
120.  डडक्जटल थिाकिीटर [उपभोयय के 

रूप िें िािा जाता है] 

स्िातक डडस्क सादृश्य प्रकार 1िं. 

121.  तापिाि और आद्रकता ररकॉडकर 24 घंटे ररकॉडक बिािे की क्षिता 1िं. 
122.  इलेक्ट्रॉनिक ररसाि डडटेक्टर 

डडक्जटल प्रकार 

R134a,HC,R-22 का पता लगािे िें 
सक्षि 

2िं. 

123.  इंस्ूिेंटेशि स्कू्र ड्राइिर सेट 100मििी 5िं. 
124.  डडक्जटल िजि िशीि 20 ककलोग्राि क्षिता सटीकता 1 ग्राि 1िं. 
125.  पुिचकक्रण इकाई  1 िं. 
126.  त्िररत कपलसक/स्ियं सीमलगं 

कपलसक [उपभोयय के रूप िें िािा 
जाता है] 

1/4 - 3/8" प्रत्येक के मलए 2 

जोड़ े

127.  शे्रडर िाल्ि [उपभोयय के रूप िें 
िािा जाता है] 

 1 प्रत्येक 

128.  मसलेंडर 134 ए 5 ककलो 1 िं. 
129.  ररकिरी मसलेंडर-आर-22 10 ककलो क्षिता 2 िग. 

130.  ररकिरी और रीसाइक्क्लंग िशीि आर-22 के मलए उपयुक्त 1 िही ं
131.  गैस चाक्जिंग स्टेशि -22 के मलए 

उपयुक्त 10 ककलो क्षिता िाले 

डडक्जटल िजि संतुलि LC 1 Gm के 

साथ 

िैक्यूि पंप उच्च दक्षता ब्लैंककंग 50 

िाइक्रोि 

1 िही ं

सी. सामान्य मशीनिी शॉप आउटकफट 

132.  विभाक्जत चरण प्रेरण िोटर 5 एचपी, 230 िी 1 िं. 
133.  संधाररत्र प्रारंभ प्रेरण िोटर 5 एचपी, 230 िी 1 िं. 
134.  एसी 3 िेज िोटर, 400/50 हट्कज 2 एचपी 1 िं. 
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135.  स्टार डले्टा स्टाटकर 2 एच.पी. 1 िं. 
136.  ऑटो ट्रांसिािकर स्टाटकर 3 एच.पी. 1 िं. 
137.  डीओएल स्टाटकर 2 एच.पी. 1 िं. 
138.  पोटेबल एयर - एल.पी.सी. ब्रेक् ंग 

ककट 

2 ककलो एल.पी.सी. मसलेंडर, िशालें, 
घर, स्टैंड 

1 िं. 

139.  ऑक्सी-एमसदटलीि िेक्ल्डगं सेट 

पूरा हुआ 

मसलेंडर, रेगुलेटर, विमभन्ि िोजल 

िाली िेक्ल्डगं िशालें 
1 िं. 

140.  रेकफ़्रजरेटर 165L HFC-134a, और HC के साथ ले 

जािा 
2 प्रत्येक 

141.  िॉस्ट िी रेकिजरेटर एचसी मिश्रण के साथ 200L ले जािा 2 िग. 

142.  तीि/चार दरिा  ेिाला 
रेकिजरेटर HC R-600a के साथ 300L ले जािा 

2 िग. 

143.  बेंच डड्रमलगं िशीि 20 मििी क्षिता,200- 1 िं. 
144.  

पीसिे की िशीि 

200 मििी, 3000 आरपीएि, डबल 

एंडडे ½ एचपी 
1 िं. 

145.  निकासी और शीतलक चाक्जिंग 

स्टेशि, से मिलकर बिता है 

क)  रोटरी दो चरण िैक्यूि पंप 

और िोटर (गैस धगट्टी और एंटी-
सच बैक के साथ) 

ख)  गेज और िाल्ि के साथ 

िैनििोल्ड तथा 50 िाइक्रोि पारा 
तक िैक्यूि खींचिे िें सक्षि तथा  
िाइक्रोि स्तर के िकै्यूि गेज से 
जुड़िे का प्रािधाि 

ग) तापिाि सुधार और सभी 
आिश्यक पथृक िाल्िों के प्रािधाि 

के साथ स्िातककत चाक्जिंग 

(कैप. 2 ककग्रा. उपरोक्त (बी) के 

स्थाि पर और हाइड्रोकाबकि चाजक 
करिे के मलए ±1 ग्राि की सटीकता के 

साथ) 

1 िं. 
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मसलेंडर 
II) निकासी और चाक्जिंग स्टेशि 

जैसा कक ऊपर बताया गया है, 

लेककि िजि तौलिे िाले पिैािे से 
सुसक्यजत 

146.  दो चरण रोटरी िैक्यूि पंप क्षिता लगभग 60 -10rmp 50 

िाइक्रोि Hg तक निकासी करिे िें 
सक्षि और गैस बैलास्ट, एंटी सच बैक 

िाल्ि और मसगंल िेज िोटर से 
सुसक्यजत 

1 िं. 

147.  हिा कंप्रेसर, तेल रदहत शुष्क हिा के मलए दो चरण, 

रश प्रूि टैंक असेंबली, हीटर और 
नियंत्रण के साथ अधधकति प्रनत 10 

ककग्रा / िगक िीटर क्षिता 45 िी लीटर 
। िोटर 1 अश्िशक्क्त। 

1 िं. 

148.  रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर प्रदशकि के मलए क्षिता नियतं्रण आदद 

का प्रािधाि। क्षिता 9000 ककलो 
कैलोरी/घंटा। अद्कध िायुरुद्ध खलुा 
प्रकार। 

1 िं. 

149.  मसलेंडर िें सूखा N2 2 चरण नियमित या िाणणक्ययक एि 

2 इि मसलेंडर ड्रायर इकाई के साथ 

और 2 चरण नियमित 7 िीटर क्यूब 

1 िं. 

150.  एसी  5 िग. 

151.  मसलेंडर के साथ ररकिरी यूनिट सीएिसी& 134 ए 1 प्रत्येक 

152.  गिी पंप 3000 ककलोकैलोरी/घंटा 1 िं. 
153.  कैसेट एयर कंडीशिर आर-404 के साथ 4500 

ककलोकैलोरी/घंटा। 
1 िं. 

154.  डी-स्केमलगं पंप सेट स्टेिलेस स्टील प्रररतक और आिास 1 िं. 
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के साथ िोटर 1/2 एचपी और सहायक 

उपकरण के साथ पूरा 
155.  छोटी क्षिता िाला शैल और ट्यूब 

कंडिेसर 
5 टि केिल Cu टयूबबगं के साथ 1 िं. 

156.  पंखा कंुडल इकाई पािी के िाल्ि के साथ (2 और 3 

रास्ता) 
1 िं. 

157.  शैल और ट्यूब, डीएक्स धचलर 
(छोटे) 

5 टि केिल Cu टयूबबगं के साथ 1 िं. 

158.  पररसंचारी जल पंप (छोटा) 0.5 एचपी, स्टेिलेस स्टील टैंक क्षिता 
20 लीटर, इिलेट/आउटलेट प्रािधाि 

के साथ। 

1 िं. 

159.  शैल और ट्यूब प्रकार कंडिेसर 5 टि 1 िं. 
160.  रोटरी हिेदटक कंप्रेसर 2 टि 1 िं. 
161.  स्कू्र कंप्रेसर 5टि 1 िं. 
162.  स्क्रॉल कंप्रेसर 1टि 1 िं. 
163.  बोतल कूलर ददखाई दे रहा है 200 लीटर HFC-134a और 

रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर के साथ ले जािे 
योग्य 

1 िं. 

164.  डीप िीजर 200 लीटर HFC-134a और रेमसप्रोकेदटगं 

कंप्रेसर के साथ ले जािे योग्य 

1 िं. 

165.  िाटर कूलर भंडारण प्रकार 200 लीटर HFC-134a और 
रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर के साथ ले जािे 
योग्य 

1 िं. 

166.  आइस कैं डी पलांट 2 टि क्षिता, एक बार िें 32 आइस 

कैं डी बिािे की क्षिता, िॉिाक टे्र, 

ट्रॉली पर स्टेिलेस स्टील टैंक के 

साथ 

1 िं. 

167.  िॉक इि कूलर 3 टि कैप. खलेु प्रकार के कंप्रेसर के 1 िं. 



  
 

69 

सेंट्रल एयरकंडीशन पललंट मैकेननक 

साथ, जल-शीनतत कंडिेसर, PUF 

इंसुलेटेड रूि सीलबंद प्रूि आकार 
8X8X10Ft के साथ 0 - 5 डडग्री 
सेंटीगे्रड बिाए रखता है। 

168.  एयर कंडीशनिगं, प्रत्यक्ष 

और अप्रत्यक्ष जल 

धचलर। 

आद्रकता नियंत्रण क्षिता 15000Kcal/hr 

सदहत सभी नियंत्रणों के साथ पूणक 
1 िं. 

169.  पैकेज ए/सी 7.5 टि क्षिता, खलेु प्रकार कंप्रेसर के 

साथ जल ठंडा प्रकार प्रत्यागािी प्रकार 
1 िं. 

170.  कार एसी घटक (पूणक ककट) 

a) िाउंदटगं ब्रैकेट के साथ िॉबल 

पलेट कंप्रेसर। 
बी)  सपेन्टाइि इिेपोरेटर 
सी)  सिािांतर प्रिाह कंडिेसर 
घ)  हो , ट्यूब, ररसीिर, एक्स. 

िाल्ि. 

ई)  विद्युत घटक और  
िायररगं हािेस 

 1 सेट 

171.  कार एसी ट्यूटोररयल िॉडल  1 सेट 

172.  डसे्कटॉप कंपयूटर CPU: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाहट्कज 

या अधधक। RAM: -4 GB DDR-III या 
अधधक, िाई-िाई सक्षि। िटेिकक  काडक: 
एकीकृत गीगाबबट ईथरिेट, USB 

िाउस, USB कीबोडक और िॉनिटर के 

साथ (न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्रापत 

ऑपरेदटगं मसस्टि और एंटीिायरस 

व्यापार स ेसंबंधधत सॉफ़्टियेर के साथ 

संगत। 

1 िं. 

173.  एलसीडी प्रोजेक्टर / एलईडी / 

एलसीडी टीिी 
बड़ ेआकार 1 िं. 
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174.  लैपटॉप ििीिति संस्करण 1 िं. 
175.  ऊपर  आिश्यकता 

अिुसार 
डी. कायषशाला फनीर्ि 

176.  कक्षा कक्ष की िेज प्रत्येक प्रमशक्ष ुके मलए एक टेबल, 2.5 

प्रोविजि का आकार, खलुी रैक के साथ। 
1" टॉप का िेि स्क्िायर कंड्यूट 2" 

सि िाइका पलाई बोडक 

12 िग. 

177.  कायक बेंच 2000 x1000 x 700 मििी 2 " पाइप 

िेि के साथ। शीषक पर सागौि स्लैब 

और 3/4" अच्छी गुणित्ता िाली रबर 
शीट के साथ किक्क्संग। 

6 िग. 

178.  अलिारी 195 x 90 x 48 सेिी बाहरी शीट 20 

SWG आंतररक विभाजि 22Swg के 

चार सेल्फ़ के साथ 

4 िग. 

179.  लाकसक 195 x 90 x 48 सेट एक संरचिा िें 
छह लॉकर 

2 िग. 

180.  ग्लास बोडक पोटेबल 2.5'X4' स्टैंड के साथ 2 िग. 

181.  प्रमशक्षक तामलका 4'X2'X2.5' स्टील ट्यूबलर िेि और 
सि िाइका टॉप के साथ 

1 िं. 

182.  प्रमशक्षक कुसी िािक 1 िं. 
183.  कंपयूटर टेबल यूपीएस और सीपीय ूको सिायोक्जत 

करिे के मलए दराज और स्ियं के साथ 

िािक 

1 िं. 

184.  कंपयूटर कुसी धातु आधाररत और धात ुपदहया 
िािक एक 

1 िं. 

185.  सिेद बोडक सिेद सतह के साथ चुबंकीय डस्टर 
रखिे के मलए 4'X3' लौह आधार 

1 िं. 
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शीट। 
186.  चाटक स्टैंड 6'X3' हैंधगगं क्क्लप टॉप और बॉटि 

पलेट के साथ उपलब्ध है 

1 िं. 

187.  स्टूल  आिश्यकता 
अिुसार 

188.  ग्लास पैिल के साथ बुक सले्ि  1 िं. 
189.  भंडारण रैक  आिश्यकता 

अिुसार 
190.  भंडारण शले्ि  आिश्यकता 

अिुसार 
दटपपणी: - 

1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II 
 

डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

क्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद ददया जाता है क्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि ददया है। 

कें द्रीय एयि कंडीशन पलांट मैकेननक टे्रड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के शलए र्ाग लेने वाले/योगदान 

देने वाले ववशरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. स.ं 
नाम औि पदनाम 

श्री / श्री / सुश्री 
संगठन दटपपणी 

1.  
टीसी शांनतलाल , व्यािसानयक 

प्रमशक्षक (आरएसी) 
एटीआई, कालीकट विशषेज्ञ 

2.  
ददलीप चट्टोपाध्याय , सहायक 

प्रमशक्षण निदेशक ( सेिानिितृ्त ) 

उन्ित प्रमशक्षण संस्थाि, 

कोलकाता 
विशषेज्ञ 

3.  
एस.एि.िन्िा , प्रमशक्षक 

(आरएसी) 
उन्ित प्रमशक्षण संस्थाि, 

कोलकाता 
विशषेज्ञ 

4.  
टीकेभट्टरचय्या , प्रमशक्षण 

अधधकारी 
एटीआई, हैदराबाद विशषेज्ञ 

5.  
सुिीत चट्टोपाध्याय , प्रमशक्षक 

(आरएसी) 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि, 

गररयाहाट , कोलकाता 
विशषेज्ञ 

6.  अतिु भुनिया , प्रमशक्षक (आरएसी) 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि, 

हािड़ा होम्स, पक्श्चि बंगाल 
विशषेज्ञ 

7.  
आर.एि.िन्िा , प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
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सेक्टि मेंटि काउंशसल के सदस्य 

क्र. स.ं 
नाम औि पदनाम 

श्री / श्री / सुश्री 
संगठन दटपपणी 

1.  जीएि राि , अध्यक्ष जीएिआर इन्िास्ट्रक्चर आईबीसी 
िॉलेज पाकक , िेज 2, "डी" ब्लॉक, 9िी ं
िंक्जल, 4/1, बन्िरेघट्टा रोड, बैंगलोर - 
560 029, किाकटक 

भारतीय िाणणयय एि ं

उद्योग िहासंघ 

(किक्की) द्िारा 
िामित 

2.   जसिीत मसहं, प्रिुख-ग्राहक 

अिुभि कायकक्रि 

जेसीबी इंडडया, 23/7 िथरुा रोड  

बल्लबगढ , फ़रीदाबाद, हररयाणा 
121004 

भारतीय िाणणयय एि ं

उद्योग िहासंघ 

(किक्की) द्िारा 
िामित 

3.  सीएस गुपता, सधचि इंडडयि पलंबबगं एसोमसएशि  

ई - 117, एलजीएि गे्रटर कैलाश - 3  

िक्स्जद िोठ, िई ददल्ली - 110 048 

सदस्य 

4.   अक्जत गुलाबचदं , अध्यक्ष 

एचसीसी, अध्यक्ष नििाकण 

एसएससी 

दहदंसु्ताि कंस्ट्रक्शि कंपिी मलमिटेड  

दहिकॉि हाउस, 247 पाकक   
एलबीएस िागक , विक्रोली (डब्ल्यू), िुंबई 

- 400083 

सदस्य 

5.   सतीश गोट्टीपाटी 
 

िेससक प्रीका सॉल्यूशंस इंडडया प्राइिेट 

मलमिटेड  

पलॉट िंबर 6, डी. िंबर 2-9/5/6  

िेंकट साई गेटिे, ग्रीि लैंड कॉलोिी, 
हैदराबाद-500032 

भारतीय सूक्ष्ि, लघु 
एि ंिध्यि उद्यि 

िहासंघ (FISME) 

द्िारा िामित 

6.  डॉ. अजंि दत्ता , प्रोिेसर, मसविल 

इंजीनियररगं विभाग । 
भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि, गुिाहाटी 
, गुिाहाटी 781039, असि, भारत 

भारतीय प्रौद्योधगकी 
संस्थाि, गुिाहाटी 
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द्िारा िािांककत 

7.  डॉ. िहेंद्र मसहं, प्रोिेसर भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि रुड़की , 
रुड़की , उत्तराखडं , भारत - 247667 

भारतीय प्रौद्योधगकी 
संस्थाि, रुड़की द्िारा 
िािांककत 

8.  प्रो. एससी दत्ता  
प्रोिेसर 
 

भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि भुििेश्िर  
भुििेश्िर-751 013 

भारतीय प्रौद्योधगकी 
संस्थाि, भुििेश्िर 
द्िारा िािांककत 

9.  डॉ. राजेश देिमलया  
प्रधाि िैज्ञानिक, 

सीएसआईआर-सीबीआरआई 

एक्सटेंशि सेंटर  
जोि 6, द्वितीय तल इंडडया  
हैबबटेट सेंटर, लोधी रोड, िई ददल्ली 
110003 

कें द्रीय भिि 

अिुसंधाि संस्थाि 

(सीबीआरआई), रुड़की 
द्िारा िािांककत 

10.  डॉ. एि. धांग , प्रोिेसर मसविल इंजीनियररगं विभाग  

भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि खड़गपुर  
खड़गपुर , भारत - 721302 

अध्यक्ष 

11.  डॉ. पी. सीतापनत राि , 

अनतररक्त िहानिदेशक 

 

िेशिल एकेडिी ऑि कंस्ट्रक्शि  

एिएसी ग्राउंड्स,  

साइबराबाद , हैदराबाद-500084, आंध्र 

प्रदेश, भारत 

राष्ट्रीय नििाकण 

अकादिी, हैदराबाद 

द्िारा िािांककत 

12.  डॉ. कोशी िगीस, प्रोिेसर, डी/ओ 

मसविल इंजीनियररगं , 

 

भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि िद्रास, 

आईआईटी पीओ, चने्िई 600 036 

भारतीय प्रौद्योधगकी 
संस्थाि, िद्रास द्िारा 
िािांककत 

13.  एिसी शिाक, संयुक्त निदेशक (टीटीसी) उपदेशक 

14.  आरएि िन्िा, टीओ  सीएसटीएआरआई के 

प्रनतनिधध 

15.  गोपालकृष्णि,  एिआईएिआई के 

प्रनतनिधध 
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16.  अपकणा मसहं, एििीटीआई िोएडा चैंवपयि िास्टर टे्रिर 
17.  एस.राणा, टू एटीआई, कोलकाता सदस्य 

18.  एसआर व्हाटकर, टू एटीआई, कोलकाता सदस्य 

19.  टीके भट्टाचायक, एटीआई, हैदराबाद सदस्य 

20.  पीके िडािी, टीओ सीटीआई, चने्िई सदस्य 

21.  श्रीिती सूयाक कुिारी , TO, आरिीटीआई कोलकाता सदस्य 

22.  टीसी शांनतलाल, VI, एटीआई, कालीकट सदस्य 

23.  देिसारी गणेश,टीओ , आरिीटीआई िुंबई सदस्य 

24.  केएि बाबू , टीओ, आरिीटीआई, बैंगलोर सदस्य 

25.  डीके चट्टोपाध्याय , टीओ एटीआई कोलकाता सदस्य 

26.  चोकमलगंि , TO, सीटीआई, चने्िई सदस्य 

27.  ब्रनिेश्िरी , टी.ओ., आरिीटीआई (डब्ल्यू), बैंगलोर सदस्य 

28.  केिी सुरेश, प्राचायक, आईटीडी, केरल सदस्य 

29.  िुस्तिा िीएि, िररष्ठ प्रमशक्षक आईटीडी, केरल सदस्य 

30.  िधसुूदिि सी, िररष्ठ प्रमशक्षक आईटीडी, केरल सदस्य 

31.  सुरेश एस, िररष्ठ प्रमशक्षक आईटीडी, केरल सदस्य 

32.  आर सुंदर , एटीओ सरकारी आईटीआई, चन्िई सदस्य 

33.  अितृा , VI आरिीटीआई (डब्ल्यू), बैंगलोर सदस्य 

34.  हरर चदंिा देिी, VI आरिीटीआई (डब्ल्यू), पािीपत सदस्य 

35.  अश्िथी प्रभाकरि , VI आरिीटीआई (डब्ल्यू), बैंगलोर सदस्य 

36.  सुगेश के जूनियर प्रमशक्षक, आईटीडी, केरल सदस्य 
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संकेताक्षि 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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