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ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल 

 

दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि, रोजगार कौशल जैस ेविर्यों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ बिािे/करि ेका काि सौंपा जाता है । 
व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायष निष्पाटदत करते सिय 

संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्धांत विर्य को उसी तरह पढाया जाता है। व्यािहाररक भाग 

बुनियादी िुक्तहस्त रेखाधर्त्रों और उपकरणों का उपयोग करके पारंपररक ड्राइंग से शुरू होता है। पाठ्यक्रि 

के अंत िें, कंप्यूटर सहायता प्राप्त उत्पादि ड्राइंग और वििरण के साथ कौशल विकमसत ककया जाता है। 

व्यािसानयक कौशल विर्य के अंतगषत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: प्रथि िर्ष: इस िर्ष िें ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयों का नििाषण, सही अिुपात िें 
िशीि घटकों का िुक्तहस्त धर्त्रण, BIS िािक के अिुसार ड्राइंग शीट तैयार करिे की प्रकक्रया शामिल है। 
बुनियादी प्रारूपण शब्दािली से पररधर्त होिे के बाद, छात्र बहु-दृश्य धर्त्र बिािा शुरू करते हैं और प्रक्षेपण 

विधधयों, सहायक दृश्यों और अिुभाग दृश्यों के बारे िें सीखते हैं। लेटररगं, सहिशीलता, िीटट्रक नििाषण, 

तकिीकी स्केधर्गं और ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण, आइसोिेटट्रक ड्राइंग, नतरछा और पररप्रके्ष्य प्रक्षपेण भी शामिल 

हैं। SP-46:2003 िें उल्ल्लखखत विनिदेश के अिुसार विमभन्ि फास्टिरों, िेल््स और लॉककंग उपकरणों के 

धर्त्रण का पररर्य और 2D िातािरण िें CAD तकिीक का उपयोग । उम्िीदिार को संबद्ध टे्रडों जैस ेकफटर, 

टिषर, िशीनिस्ट, शीट िेटल िकष र, िेल्डर, फाउंड्रीिैि, इलेक्ट्रीमशयि और रखरखाि िोटर िाहिों पर भी 
प्रमशक्षण टदया गया। सरुक्षा पहलओु ंिें OSH&E, PPE, अल्ग्िशािक यतं्र, प्राथमिक धर्ककत्सा जसै ेघटक शामिल 

हैं और इसके अलािा 5S भी पढाया जा रहा है। 

 

दसूरा साल: CAD एप्लीकेशि िें कौशल विकमसत करिे के मलए विमभन्ि तरीकों से किांड का उपयोग करके 

व्यािहाररक कायष टदए जात ेहैं। िशीि के पुजों जैस ेपलुी, पाइप कफटटगं, धगयर और कैि की विस्ततृ और 

असेंबली ड्राइंग संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की एक श्ृंखला को लागू करती है। CAD िें गुणित्ता की 
अिधारणा को लागू करते हुए उत्पादि ड्राइंग का नििाषण करें। 3D िॉडमलगं स्पेस िें ऑब्जेक््स का नििाषण 

और दृश्य उत्पन्ि करें, ड्राइंग और पीडीएफ प्रारूप िें प्लॉट करिे के मलए वप्रटं पूिाषिलोकि करें। िाप लेकर 

पारंपररक संकेत और प्रतीक लागू करके िशीि भागों की उत्पादि ड्राइंग तैयार करके व्यल्क्तगत कौशल 

विकमसत ककया जाता है। प्रकक्रया पथ और िािि एगोिॉमिक्स पर विर्ार करते हुए उत्पादि उद्योग के 

कायषशाला लेआउट को आकवर्षत करिे का ज्ञाि प्रदाि करें। सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड इन्िेंटर/3D िॉडमलगं 

िातािरण िें असाइििेंट आयाि, एिोटेशि, टाइटल ब्लॉक और बबल ऑफ िटीररयल के साथ िशीि भागों 
की असेंबली और विस्ततृ दृश्य बिािा और प्लॉट करिा है। 

  

 व्यािसानयक ज्ञाि विर्य को कायष निष्पाटदत करत ेसिय सजं्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ूकरि ेके मलए एक 

ही तरीके स ेपढाया जाता है। इसके अलािा इंजीनियररगं सािग्री के भौनतक गणु, विनिियेता, बीआईएस कफट 

के अिुसार सटहष्णुता व्यक्त करि ेकी विधध, लोहे के विमभन्ि प्रकार, गणु और उपयोग, विशरे् फाइलें, होनिगं, 

1. COURSE INFORMATION 
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धातुकिष और धातु कायष प्रकक्रयाएाँ जैस े कक गिी उपर्ार, धातुओं की रक्षा के मलए उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि कोटटगं्स, विमभन्ि बबयररगं , एल्यिूीनियि , ्यरूालमुिि और स्टेिलेस स्टील के रूप िें तयैार सतह के 

साथ काि करि ेिाली सािग्री , अलौह धातओु ंस ेसबंधंधत विर्य, स्िहेि की विधध भी मसद्धातं भाग के अतंगषत 

शामिल हैं। 
प्रत्येक िर्ष के अंत िें, प्रमशक्षुओं को प्रोजेक्ट कायष प्रस्तुत करके अपि ेकौशल को व्यक्त करिा 

र्ाटहए। उपरोक्त घटकों के अलािा िुख्य कौशल घटक जैस ेकायषशाला गणिा और विज्ञाि, रोजगार कौशल 

भी शामिल हैं। ये िुख्य कौशल आिश्यक कौशल हैं जो ककसी भी ल्स्थनत िें िौकरी करिे के मलए आिश्यक 

हैं। 
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2.1 सािान्य 
 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता ितं्रालय के अतंगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथषव्यिस्था/श्ि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि 

प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें र्लाए 

जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को 
िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं।  

सीटीएस के तहत ड्राफ्ट्सििै िैकेनिकल टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स ेदेश भर िें टदए 

जािे िाले सबस ेलोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसष दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से 
डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैल्क्टकल) िें पेशेिर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि ककया जाता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) िें अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि ककया जाता है । प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ल्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है । अभ्यधथषयों को िोटे तौर पर यह प्रदमशषत करिा होगा कक िे निम्िमलखखत िें सक्षि हैं: 
• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 

और उन्हें व्यिल्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहर्ाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों और िािक प्रकक्रया को ध्याि िें रखते हुए कायष निष्पाटदत करें। 
• िौकरी करते/ड्राइंग करत ेसिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार योग्यता 

कौशल को लागू करें। 
• ड्राइंग के विमभन्ि िापदंडों की शुद्धता की जांर् करें, जॉब/असेंबली ड्राइंग िें तु्रटटयों की पहर्ाि करें 

और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिके्षक के रूप िें 
आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• उच्र्तर िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्ट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा संस्थाि 

(एिआईओएस) के िाध्यि से 10+2 परीक्षा िें शामिल हो सकत ेहैं तथा सािान्य/तकिीकी मशक्षा के 

मलए आगे बढ सकते हैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• पाश्िष प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधर्त शाखाओं िें डडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 
सकता है। 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी द्िारा संर्ामलत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रि संरर्िा: 
 

िीरे् दी गई तामलका दो िर्ों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घटंों के वितरण 

को दशाषती है: 

क्र. स.ं पाठ्यक्रि तत्ि 
काल्पनिक प्रमशक्षण घंटे 

1 ला िर्ष दसूरा िर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

प्रत्येक िर्ष 150 घटें का अनििायष ओजटेी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) यटद उद्योग का अिसर उपलब्ध ि हो 
तो सिूह पररयोजिा अनििायष है। 

 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकल्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक िर्ीय या दो िर्ीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िीं/12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िर्ष 240 घंटे तक के िैकल्ल्पक 

पाठ्यक्रि का विकल्प भी रु्ि सकते हैं।  

2.4 िूल्याकंि और प्रिाणि 
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प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृल्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रर्िात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधर्त योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 
क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आतंररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूर्ीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रर्िात्िक िूल्याकंि पद्धनत द्िारा ककया जाएगा । प्रमशक्षण ससं्थाि 

को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यल्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषफोमलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रर्िात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंग े। 
बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोल्जत ककया जाएगा । पैटिष और अंकि 

संरर्िा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधर्त ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि 

िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यल्क्तगत प्रमशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँर् करेगा ।  

2.4.1 पास विनियिि 
 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िर्ष की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू 
ककया जाता है। टे्रड प्रलै्क्टकल और फॉिटेटि अससेिेंट के मलए न्यिूति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी 
विर्यों के मलए 33% है।  

2.4.2 िूल्याकंि टदशानिदेश 
 

 यह सुनिल्श्र्त करि ेके मलए उधर्त व्यिस्था की जािी र्ाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करत ेसिय विशेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा र्ाटहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बर्िा/कि करिा और प्रकक्रया के अिसुार स्कै्रप/अपव्यय का 
निपटाि, व्यिहाररक दृल्ष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधर्त 

विर्ार ककया जािा र्ाटहए। योग्यता का िलू्यांकि करत ेसिय OSHE के प्रनत सिंदेिशीलता और स्ि-मशक्षण 

दृल्ष्टकोण पर विर्ार ककया जािा र्ाटहए।  

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, ल्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुल्स्तका 

http://www.bharatskills.gov.in/
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• िौखखक 

• प्रगनत र्ाटष 
• उपल्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्यों को आगािी परीक्षा तक परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए सरुक्षक्षत रखा जािा र्ाटहए । प्रारंमभक िलू्यांकि के मलए निम्िमलखखत अकंि पटैिष अपिाया 
जािा र्ाटहए :  

पेश करिे का स्तर प्रिाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायष 
करिा र्ाटहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राल्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के प्रनत उधर्त ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायषशाला/ड्राइंग उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल का प्रदशषि। 
• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और ल्स्थरता का काफी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करि ेिें कभी-कभी सहायता। 
(बी) िलू्यांकि के दौराि 75% - 90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायष करिा र्ाटहए 

जो मशल्प कौशल के उधर्त िािक की प्राल्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, ल्जसिें बहुत कि िागषदशषि हो, 
तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ंका ध्याि रखा गया 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायषशाला/ड्राइंग उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल स्तर। 
• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई । 

• सिापि िें स्िच्छता और ल्स्थरता का अच्छा स्तर। 
• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी सहायता के 

तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधर्त 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायषशाला/ड्राइंग उपकरणों के उपयोग िें उच्र् 

कौशल स्तर। 
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सम्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्र् िािक की प्राल्प्त को प्रदमशषत करता 
हो। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की गई 

। 
• पररष्करण िें उच्र् स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करि े िें न्यिूति या कोई 

सिथषि िहीं 
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ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल; नििाषण या िरम्ित के उद्देश्य से स्केर्, िो्स, डेटा या ििूि ेस ेिशीिों, संयंत्रों, 
यांबत्रक घटकों, उपकरणों आटद के धर्त्र तैयार करता है। िैकेनिकल इंजीनियर से निदेश लेता है और 

उपलब्ध सािग्री (िो्स, डटेा आटद) या ििूि ेस ेआिश्यकतािुसार आयािों की गणिा करता है। कायष की 
प्रकृनत और आिश्यक संर्ालि के अिुसार विस्ततृ धर्त्र, असेंबली धर्त्र, योजिा, ऊाँ र्ाई, अिुभागीय दृश्य 

आटद को िापता है । स्पष्ट धर्त्र देि ेऔर सिझि ेिें आसािी के मलए आयाि, सहिशीलता, उपयोग की जाि े

िाली सािग्री और अन्य वििरण वप्रटं करता है (मलखता है)। धर्त्रों की प्रनतयााँ बिाए रखता है और वप्रटं बिाता 
है। िे धर्त्रों का पता लगा सकते हैं और सरल यांबत्रक भागों को डडजाइि कर सकते हैं। आिश्यक सािग्री 
और श्ि के मलए अिुिाि तैयार कर सकत ेहैं । ल्जग्स और उपकरणों के धर्त्र बिािे िें विशेर्ज्ञ हो सकते हैं 
और तदिुसार िामित हो सकते हैं। CAD एल्प्लकेशि सॉफ़्टिेयर िें टूलबार, किांड और िेि ूका उपयोग 

करके ड्राइंग स्पेस पर घटक भागों को बिाएाँ और CAD िें 3D िॉडमलगं स्पेस पर ऑब्जेक््स बिाएाँ, वप्रटं 

करिे योग्य ड्राइंग देखें और उन्हें प्लॉट करें। 

 

ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल, ककए जािे िाले ड्राइंग कायों के प्रकार और जटटलता के आधार पर उपयुक्त 

उपकरण और ड्राइंग सॉफ्टटिेयर का र्यि करता है, तथा CAD प्रणाली से जुडे बबल ऑफ िैटेररयल, फाइल 

प्रबंधि और िैक्रोज, िेिू और डडफॉल्ट सटेटगं्स सटहत स्थावपत सॉफ्टटियेर के सबंधंधत अिकूुलि का उपयोग 

करता है।  

अच्छे सिन्िय , याबंत्रक दृल्ष्टकोण, ििैअुल निपणुता और कायष स ेसबंधंधत गखणतीय गणिा करि ेकी 
क्षिता होती है । 
 

सौंप ेगए कायष की योजिा बिािा और उस ेव्यिल्स्थत करिा तथा निष्पादि के दौराि सिस्याओ ंका 
पता लगािा और उिका सिाधाि करिा । संभावित सिाधािों का प्रदशषि करिा और टीि के भीतर कायों 
पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ सिंाद करिा और तकिीकी अगं्रजेी सिझिा। पयाषिरण, स्ि-

मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील।  

संदभष एिसीओ - 2015: 

i) 3118.0401 – ड्राफ्ट्सिैि, िैकेनिकल 

ii) 3118.0402– ड्राफ्ट्सिैि – िैकेनिकल 
 

संदभष संख्या: 
i) सीएससी/एि0402 

ii) सीएससी/एि9401 

iii) सीएससी/एि9402 
 
 
 
 

3.  JOB ROLES 
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व्यापार का िाि ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल 

व्यापार कोड डीजीटी/1015 

एिसीओ - 2015 3118.0401, 13118.0402 

एिओएस किर सीएससी/एि0402, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एिएसक्यूएफ स्तर स्तर- 4 

मशल्पकार प्रमशक्षण की 
अिधध 

दो िर्ष (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रिेश योग्यता विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षते्र िें व्यािसानयक विर्य के साथ 

या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 
न्यूिति आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िर्ष। 

टदव्यागंजिों के मलए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑटटज्ि, एसएलडी, 
एिडी 

यूनिट की ताकत 

(छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंररक्ष िािदंड 64 िगष िीटर 

शल्क्त िािदंड 3.7 ककलोिाट 

प्रमशक्षकों के मलए योग्यता: 
1. ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल 

टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर ंग कॉलेज/ 

निश्वनिद्यालय से मैकेनिकल इंजीनियर ंग में बी.िोक./निग्री तथा 

संबंनित के्षत्र में एक िर्ष का अिुभि। 

याा 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 िर्ष का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस 

डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िर्ष का अिुभि। या 
“ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा सबंधंधत 

क्षेत्र िें तीि िर्ष का अिुभि। 
 

आिश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 

िोट: 2(1+1) यूनिट के मलए आिश्यक दो प्रमशक्षकों िें से एक के 

पास डडग्री/डडप्लोिा होिा र्ाटहए और दसूरे के पास 

4.  GENERAL INFORMATION 
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एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी र्ाटहए। हालााँकक, दोिों के पास 

एिसीआईसी के ककसी भी प्रकार की योग्यता होिी र्ाटहए। 
2. कायषशाला गणिा और 

विज्ञाि 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िर्ष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 
03 िर्ष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िर्ष का अिुभि। या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िर्ष 
का अिुभि। 
 

आिश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 
या 

नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के 

तहत इसके ककसी भी िेररएटं 
3. रोजगार कौशल तथा रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िर्ष 

का अिुभि । 
 

(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संर्ार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा र्ाटहए) 
या 

टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाल्जक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
4. प्रमशक्षक के मलए न्यूिति 

आय ु

21 िर्ष 

औजारों और उपकरणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीखिे के पररणाि प्रमशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं और िूल्याकंि िािदंडों के 

अिुसार िूल्यांकि ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखि ेके पररणाि 
 

प्रथि िर्ष: 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का नििाषण करें। (NOS: CSC/N0402) 
2. उधर्त लाइि प्रकार और स्केल का उपयोग करके शीर्षक ब्लॉक और शीर्षक के साथ उधर्त आयाि 

देते हुए ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण बिाएं। (NOS: CSC/N0402) 
3. सरल िशीि भागों के सही अिुपात के साथ िुक्त हस्त रेखाधर्त्र बिाएं। (NOS: CSC/N0402) 

4. सादा पैिािा, तुलिात्िक पिैािा, विकणष पिैािा और िनिषयर पैिािा बिाए।ं (NOS: CSC/N0402) 

5. ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण टदखाते हुए अिुभागीय दृश्य बिाएं। (NOS: CSC/N0402) 

6. ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण िें ठोस की सतह और अंतिेधि का विकास करिा। (NOS: CSC/N0402) 

7. ऑथोग्राकफक दृश्यों से सिमितीय प्रक्षेपण बिाएं (और इसके विपरीत) और ऑथोग्राकफक दृश्यों से 
नतयषक प्रक्षेपण बिाएं। (एिओएस: सीएससी/एि0402) 

8. SP-46:2003 के अिुसार विमभन्ि प्रकार के फास्टिरों, िेल््स और लॉककंग उपकरणों के विनिदेशि 

को आरेखखत करें और इंधगत करें। (NOS: CSC/N0402) 
9. संबद्ध व्यिसायों जैस ेकफटर, टिषर, िशीनिस्ट, शीट िेटल िकष र, िले्डर, फाउंड्री ििै, इलेक्ट्रीमशयि 

और रखरखाि िोटर िाहि के औजारों और उपकरणों पर बुनियादी ज्ञाि प्राप्त करें। (NOS: 

CSC/N0402) 
10. सटहष्णुता आयाि और सकेंत सतह पररष्करण प्रतीक के साथ विमभन्ि प्रकार के धगयर, कपमलगं और 

बीयररगं का नििाषण करें। (NOS: CSC/N0402) 
11. ररबि, िेि ूबार, टूलबार स ेकिांड का उपयोग करके और किांड प्रॉम्प्ट िें टाइप करके कंप्यूटर 

अिुप्रयोग निष्पाटदत करें और CAD ड्राइंग स्पेस पर 2D ऑब्जेक्ट बिाएं। ( NOS: CSC/N9401) 
12. व्यािहाररक संर्ालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( एिओएस: सीएससी/एि9402) 
 

दसूरा साल: 

13. िॉडल स्पेस िें CAD पर आयाि और एिोटेशि के साथ ज्यामितीय आकृनतयों के प्रक्षपेण दृश्य और 

लेआउट स्पेस िें व्यूपोटष का नििाषण करें। (NOS: CSC/N0402) 

5.  LEARNING OUTCOME 
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14. संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की सीिा का उपयोग करते हुए िशीि के भागों जैस ेपुली, 
पाइप कफटटगं, धगयर और कैि का सीएडी वििरण और असेंबली ड्राइंग बिाएं । (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 
15. CAD िें गुणित्ता अिधारणा को लाग ूकरते हुए टेम्पलेट लेआउट िें विस्ततृ और संयोजि के साथ 

इंजि भागों का धर्त्र तैयार करें। (NOS: CSC/N0402) 
16. CAD िें 3D िॉडमलगं िकष स्पेस पर ल्स्िर् करके 3D सॉमलड बिाएं, दृश्य बिाएं, वप्रटं पूिाषिलोकि 

और प्लॉटटगं करें। (NOS: CSC/N0402) 
17. CAD का उपयोग करके पारंपररक धर्ह्ि और प्रतीकों का उपयोग करके विस्ततृ और सयंोल्जत ड्राइंग 

का नििाषण करें। (NOS: CSC/N0402) 
18. गेज और िाप उपकरणों स ेिाप करके िशीि के भाग का धर्त्र तैयार करें । (NOS: CSC/N0402) 

19. प्रकक्रया पथ और एगोिॉमिक्स (िािि कारक) पर विर्ार करते हुए एक िशीि शॉप लेआउट बिाए।ं 
(NOS: CSC/N0402) 

20. सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड इन्िेंटर/3डी िॉडमलगं िें आयाि, एिोटेशि, टाइटल ब्लॉक और बबल ऑफ 

िैटेररयल के साथ िशीि पाटष की असेंबली और डडटेल व्यू बिाएं और प्लॉट करें। (NOS: 

CSC/N0402) 
21. िशीि भाग का उत्पादि धर्त्र बिाएं। (NOS: CSC/N0402) 

22. व्यािहाररक संर्ालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( एिओएस: सीएससी/एि9402) 
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सीखिे के पररणाि िूल्याकंि िािदंड 

प्रथि िर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए ड्राइंग उपकरणों 
का उपयोग करके विमभन्ि 

ज्यामितीय आकृनतयों का 
नििाषण करें ।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके असाइििेंट निष्पाटदत करें: सीधी और 

सिािांतर रेखाएं, बत्रकोण, बहुभुज, ितृ्त, सिांतर र्तुभुषज, कोण द्विभाजक 

और रेखा द्विभाजक बिाएं। सिाि आधार पर नियमित बहुभुज (8 भुजाओं तक) का नििाषण करें। 
46 : 2003 के अिुसार िाल्जषि और िाि प्लेट के साथ A3 ड्राइंग शीट का 
लेआउट बिाएं। 
एक शीट को SP: 46-2003 के अिुसार िोडें। 
एकल और दोहरे स्ट्रोक िें बडे अक्षर और अंक मलखें । 
कें द्र संरेखण पर शीर्षक पर डबल स्ट्रोक 5:4 ब्लॉक अक्षर िें ड्राइंग शीर्षक 

का िाि मलखें। 
उद्योग िें प्रयुक्त शीर्षक ब्लॉक का ििूिा बिाइये। 
रेखाधर्त्र के दृश्यों को लेबल करें ल्जसिें दशाषया गया हो कक ककस प्रकार की 
रेखाओं का प्रयोग ककया गया है। 
दीघषितृ्त, परिलय एि ंअनतपरिलय की रर्िा करें। 
इििोल्यूट, साइक्लोइड िक्र, हेमलक्स एिं स्पाइरल का नििाषण करें। 

 

2. उधर्त लाइि प्रकार और 

स्केल का उपयोग करके 

शीर्षक ब्लॉक के साथ उधर्त 

आयाि देते हुए ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण बिाएं।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

अक्षों के क्षैनतज और ऊध्िाषधर तल के बीर् िस्त ुको रखकर ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण िें दृश्य उत्पन्ि करें। 
सहायक ऊध्िाषधर तल द्िारा िीपी और एर्पी पर विमभन्ि झुकाि िें लेमििर 

िस्तुओं का पाश्िष दृश्य उत्पन्ि करिा। 
SP-46:2003 के अिुसार ऑब्जेक्ट पर आयाि प्रदाि करें 
बबन्दओुं, रेखाओं और सादे लेमििर आकृनतयों का लंबरूपी प्रक्षेपण बिाएं। 
ठोसों जैस ेवप्रज्ि, शंकु, वपरामिड और उिके नछन्िकों का प्रथि कोण और 

ततृीय कोण विधध से लम्बित प्रक्षेपण बिािा। 
 

3. सरल िशीि भागों के सही 
अिुपात के साथ िुक्तहस्त 

रेखाधर्त्र बिाएं।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

स्केर् िुक्त हस्त धर्त्रण अथाषत सीधी रेखाएं, िक्र रेखाएं, बहुभुज, ितृ्त, 

अनियमित सिोच्र् के साथ अण्डाकार आकृनतयां। 
िशीि के ककसी भाग जैसे खराद का टूल पोस्ट, बेंर् िाइस, काटिे के 

उपकरण, बोल्ट, स्टड और िट, ग्लैंड, पाइप फ्टलेंज, हैंड व्हील, के्रि हुक, 

स्टील ब्रैकेट का िुक्त हाथ से स्केर् बिाएं। 

6.  ASSESSMENT CRITERIA 
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 निटदषष्ट अिुपात के अिुसार िशीि भागों के आयाि दें। 
 

4. सादा पैिािा, तुलिात्िक 

पैिािा, विकणष पैिािा और 

िनिषयर पैिािा बिाए।ं 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

विमभन्ि प्रकार के पैिािे बिाएं। 
स्केल का RF ज्ञात करें; ड्राइंग पर स्केल की लम्बाई की गणिा करें। 
निमिषत पैिािा- सादा तराजू, विकणष तराजू। 
तुलिात्िक स्केल, िनिषयर स्केल और कॉडष स्केल और आरएफ इिड्राइंग 

लागू करें। 
 

5. ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण टदखात े

हुए अिुभागीय दृश्य बिाएं।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 
 

अिुभाग के मलए पारंपररक धर्ह्िों और प्रतीकों का रेखाधर्त्र बिाएं। 
आसन्ि िस्त ुके साथ अिभुागीय दृश्य बिाए ंल्जसिें काटिे का तल और 

दृश्य की टदशा टदखाई दे। 
एस.पी.-46:2003 के अिसुार विमभन्ि सािधग्रयों के मलए विमभन्ि प्रकार की 
अिुभाग रेखाओं और संक्षक्षप्ताक्षरों का रेखाधर्त्र बिाएं। 
ठोसों (जैस ेघि, वप्रज्ि, शंकु और वपरामिड) का लंबरूपी धर्त्र बिािा तथा 
नतयषक तलों द्िारा काटे गए िास्तविक आकार के सतहों का पता लगािा। 

 

6. ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण िें ठोस 

की सतह और अंतिेधि का 
विकास करिा।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 
 

वपरामिड और उिके नछन्िक की सतह का विकास करें । 

अण्डाकार आधार िाले एक नतरछे शंकु का विकास आरेखखत करें। 
45° के एकल कट पाइप कोहिी, 3 टुकडों िाली पाइप कोहिी, उसिें से 
होकर गुजरि े िाला पाइप छेद, बाल्टी और एक फिल का विकास 

आरेखखत करें। एक दसूरे को प्रनतच्छेद करते हुए ठोसों का विकास आरेखखत करें। 
एक दसूरे से जुड े दो वप्रज्िों का उिके अक्षों को अलग-अलग कोणों पर 

प्रनतच्छेद करते हुए लम्बित प्रक्षेपण बिाएं। 
एक दसूरे को प्रनतच्छेटदत करत ेहुए अतंिले्ष्टत शकुं, बलेि एि ंवपरामिड का 
लंबरूपी प्रक्षेपण बिाएं। 
एक गोले िें प्रिेश करिे िाले बेलि तथा उिके कें द्र स ेविस्थावपत एक बलेि 

के प्रनतच्छेद िक्र बिाएं। 
 

7. ऑथोग्राकफक दृश्यों से 
सिमितीय प्रक्षेपण बिाए ं

(और इसके विपरीत) और 

ऑथोग्राकफक दृश्यों से नतयषक 

ककसी दी गई लंबाई के मलए एक सिमितीय पैिािा बिाएं। 
नियमित ठोसों का सिमितीय प्रक्षेपण बिाइये। 
टदए गए ठोसों के मलए खोखले और कटे हुए भागों के साथ सिमितीय दृश्य 

बिाएं। 



 

15 

ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल 

प्रक्षेपण बिाएं।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

हैंगर, ब्रैकेट और सपोटष के सिमितीय दृश्य से उिके ऑथोग्राकफक दृश्य 

बिाएं। 
िशीि के तत्िों (जैस े िी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, स्लाइडडगं ब्लॉक, जिषल 

बेयररगं) का आइसोिेटट्रक दृश्य बिाएं। 
30° और 45° पर पीछे हटिे िाली अक्ष िें ितृ्ताकार पटल का नतरछा प्रक्षेपण 

बिाएं। 
क्रैं क लीिर और िी-ब्लॉक का नतरछा प्रक्षेपण बिाए।ं 

 

8. एसपी-46:2003 के अिुसार 

विमभन्ि प्रकार के फास्टिरों, 
िेल््स और लॉककंग 

उपकरणों के विनिदेशि को 
बिाएं और इंधगत करें ।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

SP-46:2003 सम्िेलिों के साथ विमभन्ि स्कू्र धागे बिाएं। 
एसपी-46:2003 पररपाटी के अिुसार बोल्ट, स्टड, िट, िॉशर और अन्य 

फास्टिरों को बिाएं। 
परंपरा के अिुसार िट, िशीि स्कू्र, कैप्स स्कू्र सेट स्कू्र की अलग-अलग 

लॉककंग व्यिस्था बिाएं। 
एक कपलर िट का अधष अिुभागीय दृश्य बिाए।ं 
आई फाउंडेशि बोल्ट, रैग फाउंडेशि बोल्ट और लुईस फाउंडेशि बोल्ट 

बिाएं। 
िेल्डेड संरर्िाओं िें िेल्ल्डगं प्रतीक देत ेहुए िेल्डेड जोड बिाएं। 
प्लेट द्िारा निमिषत िले्डडे स्टील सरंर्िात्िक स्तभं और ब्रकेैट का अिभुाग 

बिाएं। 
परंपरा के अिुसार कंुल्जयााँ, कॉटर, सककष मलप और वपि बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार की पाइप कफटटगं और पाइप जोडों (फ़्लैंग्ड, िेल्डेड, थे्रडेड, 

सॉकेट और ल्स्पगोट) का धर्त्र बिाएं। 
आईएस विनिदेश के अिुसार आयाि के साथ संरर्िात्िक स्टील अिुभाग 

बिाएं । 
पारंपररक विनिदेश के साथ ररिे्स और ररिेटेड जोडों को ड्रा करें। 
एक डबल प्टा, डबल ररिटेेड ल्जग-जैग बट जोड बिाएं। 

 

9. औजारों और उपकरणों पर 

बुनियादी ज्ञाि प्राप्त करें तथा 
संबद्ध टे्रडों जैस ेकफटर, टिषर, 

िशीनिस्ट, शीट िेटल िकष र, 

िेल्डर, फाउंड्री िैि, 

इलेक्ट्रीमशयि और रखरखाि 

िोटर िाहि िें उिके 

विमभन्ि प्रकार के कफटर के हाथ उपकरणों की पहर्ाि करें, कें द्र पंर्, 

विमभन्ि प्रकार की फाइलें, कैलीपसष, हैकसॉ, छेिी और हथौडों का उपयोग 

करें। विमभन्ि विधध से प्लेि टनििंग, स्टेप्ड टनििंग, टेपर टनििंग की पहर्ाि करें। 
ल्जग्स और कफक्सर्र की पहर्ाि और उपयोग, मिमलगं िशीि पर सरल 

संर्ालि जैस ेसादे मिमलगं और की ि ेकटटगं । 
काल्स्टंग और फोल्जिंग को कैसे धर्ल्ह्ित ककया जाए, आकार देिे, स्लॉटटगं 
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अिपु्रयोग का ज्ञाि प्राप्त करें।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

और योजिा िशीिों की स्थापिा और सरं्ालि कैस ेककया जाए, इसकी जारं् 

करें। 
हाथ के औजारों जैस े कक प्लैनिमशगं हथौडे, स्टेक, िैलेट, ईंट, रु्भि पंर् 

आटद की पहर्ाि और उपयोग करिा , सतहों के विकास का िूल्यांकि 

करिा । धर्त्र के अिुसार िस्तु की गसै और विद्युत िेल्ल्डगं िें प्रयकु्त हस्त औजारों 
की पहर्ाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के िोल्ड , कोर और कोर ड्रेमसगं तथा िोल्ल्डगं टूल्स के 

उपयोग से पररधर्त होिा। 
इलेक्ट्रीमशयि टे्रड िें उपयोग ककए जािे िाले िाप उपकरणों, िशीिरी और 

पैिलों की पहर्ाि करें। सरल िायररगं आरेखों िें उपयोग ककए जािे िाले 

इलेल्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक प्रतीक। आईसी इंजि के विमभन्ि भागों की पहर्ाि करें (2 स्ट्रोक और 4 स्ट्रोक इंजि 

िें स्पाकष  इल्ग्िशि और कम्प्रेशि इल्ग्िशि दोिों )। 
 

10. सटहष्णुता आयाि और सतह 

पररष्करण प्रतीक के साथ 

विमभन्ि प्रकार के धगयर, 

कपमलगं और बीयररगं का 
नििाषण करें।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

बुनियादी आकार विर्लि और सहिशीलता को दशाषि ेिाला आरेख बिाएं। 
िशीनिगं और सतह पररष्करण ( ग्रेड और िाइक्रोि िाि) के मलए प्रतीक 

बिाएं। 
िािक के अिुसार रूप और ल्स्थनत की ज्यामितीय सहिशीलता के संकेत 

की प्रणाली बिाएं । 
ड्रा िफ युग्िि, फ्टलैंज्ड युग्िि, घर्षण पकड युग्िि, वपि प्रकार लर्ीला 
युग्िि, सािषभौमिक युग्िि, ओल्डहि यगु्िि, पंजा युग्िि, शंकु घर्षण 

क्लर्। सरल बयेररगं और फुट स्टेप बयेररगं, प्लिर ब्लॉक और स्ि-सरेंखखत बयेररगं 

( ल्स्ििेलबेयररगं ) का वििरण और संयोजि बिाएं। 
30 दांतों स ेऊपर के स्पर धगयर का दांत प्रोफाइल बिाए।ं 
जाल िें दो स्पर धगयर और बेिल धगयर बिाए।ं 

 

11. ररबि, िेिू बार, टूलबार से 
किांड का उपयोग करके 

और किांड प्रॉम्प्ट िें टाइप 

करके कंप्यूटर अिुप्रयोग 

निष्पाटदत करें और CAD 

ड्राइंग स्पेस पर 2D ऑब्जेक्ट 

विडंोज ऑपरेटटगं मसस्टि िें फाइल प्रबंधि करें। 
दस्तािेज, िकष शीट और पीडीएफ फाइल बिाएं, सहेजें और वप्रटं करें। 
सीएडी िें ड्राइंग शुरू करें: िया, टेम्पलेट विजाडष और 

िौजूदा ड्राइंग फाइल. 

CAD ड्राइंग स्थाि की ड्राइंग सीिा का र्यि करें। 
ररबि और टूलबार की उधर्त सेटटगं, कायषक्षेत्र का र्यि, स्केल। 
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बिाएं।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

ररबि िें आइकि से, िेि ूबार से, फ्टलोटटगं टूलबार स ेऔर किाडं प्रॉम्प्ट पर 

किांड टाइप करके CAD ड्राइंग स्पेस िें ऑब्जेक्ट बिाएं । 
कुछ आदेशों तक पहंुर्िे के मलए कायाषत्िक कंुल्जयों का उपयोग करें। 
निरपेक्ष निदेशांक प्रणाली, धु्रिीय निदेशांक प्रणाली और सापेक्ष निदेशांक 

प्रणाली द्िारा बबदं ुको इिपुट करें या उसका पता लगाए।ं 
ड्रा टूल्स का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 

 

12. व्यािहाररक संर्ालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बनुियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। (NOS: 

CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

 

दसूरा साल 

13. आयाि और एिोटेशि के 

साथ ज्यामितीय आकृनतयों के 

प्रक्षेपण दृश्य और लेआउट 

स्पेस िें व्यूपोटष का नििाषण 

करें ।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 
 

 

पॉलीलाइि, बहुभुज , ितृ्त, आयत, र्ाप, दीघषितृ्त किांड का उपयोग करके 

ऑब्जेक्ट CAD ड्राइंग स्पेस बिाएं । 
ब्रेक, इरेज, टट्रि, ऑफसेट, कफलेट, रै्म्फर, किांड का उपयोग करके 

ऑब्जेक्ट को संशोधधत करें। 
िूि, कॉपी, ऐरे, इन्सटष ब्लॉक, िेक ब्लॉक, स्केल, रोटेट, हैर् किांड का 
उपयोग करके ऑब्जेक्ट का प्रबंधि करें। 
टेम्पले्स बिाएं, धर्त्र डालें, परतें बिाएं, परत गुण संशोधधत करें। 
ऑब्जेक्ट पर आयाि, एिोटेशि प्रदाि करें और विमभन्ि आयाि और पाठ 

शैमलयों को अिुकूमलत करें । 
शॉटषकट कीबोडष किांड का उपयोग करके ऑथोग्राकफक ड्राइंग का 
नििाषण करें। 
िशीि ब्लॉकों का आइसोिेटट्रक ड्राइंग बिाएं। 
िॉडल स्पेस िें धर्त्र देखिे के मलए लेआउट स्पेस िें व्यूपो ष्स बिाएाँ। 

 

14. सजं्ञािात्िक और व्यािहाररक 

कौशल की श्ृंखला को लागू 
करते हुए िशीि के भागों 
जैस ेपुली, पाइप कफटटगं, 

धगयर और कैि का सीएडी 

पुली बिाएं - ठोस, सीढीिुिा तथा विमभन्ि प्रकार की भुजाओं िाली पुली, 
रस्सी पुली, बेल्ट पुली। 
पाइप कफटटगं बिाएं: टी, फ्टलैंज, यूनियि, िाल्ि। विमभन्ि प्रकार के पाइप 

लेआउट मसस्टि। विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड। 
स्पसष हेमलकल, बेिल और ििष, ििष और ििष व्हील जैस ेधगयर बिाएं। 
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वििरण और संयोजि 

आरेखण करिा।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

अिुयानययों के मलए अलग-अलग गनत, विमभन्ि प्रकार के अियुानययों और 

धगयर के इििोल्यूट टूथ प्रोफाइल के साथ कैि बिाएं। 

 

15. CAD िें गुणित्ता अिधारणा 
को लाग ूकरते हुए टेम्पलेट 

लेआउट िें विस्ततृ और 

असेंबली के साथ इंजि भागों 
का धर्त्र बिाएं । (NOS: 

CSC/N0402) 

CAD का उपयोग करके सहिशीलता के अिुप्रयोग के साथ IC इंजि के 

एक्सेंटट्रक्स, वपस्टि, क्रॉस हेड, किेल्क्टंग रॉड का धर्त्र बिािा। 
आईसी इंजि के िाय ुिाल्ि और ईंधि इंजेक्टर का विस्ततृ धर्त्र बिाएं। 

 

16. CAD िें 3D िॉडमलगं कायष 
गनत पर ल्स्िर् करके 3D ठोस 

बिाए ं, दृश्य उत्पन्ि करें, वप्रटं 

पूिाषिलोकि और प्लॉटटगं 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

3D िॉडमलगं कायषक्षेत्र ल्स्िर् करके 3D टूलबार, िेि,ू सिन्िय प्रणाली की 
पहर्ाि करें। 
िस्तु के तीि अक्षों की पहर्ाि करें। 
पयषिेक्षण के अंतगषत संरेखखत ऑब्जेक्ट बिाि ेके मलए िूल स्थाि बदलें। 
3D प्राइमिटटव्स, एक्सट्रूड, ररिॉल्ि, सबटे्रक्ट, यूनियि से किांड का 
उपयोग करके 3D सॉमलड ऑब्जेक्ट बिाएं। उपयोगकताष सिन्िय 

प्रणामलयों को बदलकर 3D ड्राइंग बिाए।ं 
3D िॉडल का एिोटेट और आयाि। 
िॉडल स्थाि से लेआउट स्थाि तक ऑथोग्राकफक दृश्य उत्पन्ि करें। 
वप्रटं पूिाषिलोकि और प्लॉटटगं उत्पन्ि करें. 
पषृ्ठ सेट अप, वप्रटं पूिाषिलोकि और 3D ड्राइंग की प्लॉटटगं को अिुकूमलत 

करें। 
 

17. CAD का उपयोग करके 

पारंपररक धर्ह्ि और प्रतीकों 
को लाग ूकरके विस्ततृ और 

संयोल्जत ड्राइंग का नििाषण 

करिा।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 
 

लीिर सुरक्षा िाल्ि का विस्ततृ धर्त्र बिाइये। 
गेट िाल्ि का विस्ततृ धर्त्र बिाइये। 
ब्लो ऑफ कॉक का विस्ततृ धर्त्र बिाइये। 

और िायिीय पारंपररक संकेतों और प्रतीकों के ब्लॉक युक्त लाइब्रेरी 
फोल्डर बिाएाँ । 
एक हाइड्रोमलक जैक और एक िायिीय िाल्ि एक््यूएटर का अिुभागीय 

दृश्य बिाएं। 
एक कंुडमलत आिरण केन्द्रापसारी पम्प का विस्ततृ दृश्य बिाइये। 
एक खराद के उपकरण पोस्ट का संयोजि और विस्ततृ धर्त्र बिाएं। 
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टेल स्टॉक और ररिाल्ल्िंग सेंटर का विस्ततृ एि ं संयोजि ड्राइंग तैयार 

करिा। 
मिमलगं कफक्सर्र का विस्ततृ धर्त्र बिाएं। 
शेपर टूल हेड स्लाइड का विस्ततृ एि ंअसेंबली ड्राइंग तयैार करिा। 
ककसी टदए गए घटक िें छेद करिे के मलए एक सरल डड्रमलगं ल्जग बिाएं। 
प्रत्येक भाग और डाई और पंर् का िािकरण देते हुए ड्रा प्रेस टूल। 
एक सरल काबोरेटर का विस्ततृ धर्त्र बिाइये। 
एक सरल दाब पात्र का विस्ततृ एि ंसंयोजि धर्त्र तैयार करें। 

 

18. िशीि के भाग का धर्त्र तैयार 

करें गेज और िाप उपकरणों 
के साथ िाप करके ।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

िापिे के मलए उधर्त िाप उपकरणों और गेजों की पहर्ाि करें 
भाग. 

उपकरणों की सटीकता की जााँर् करें। 
विमभन्ि प्रकार के गजेों की सहायता स ेिाप करें, जसै ेप्लग, स्िपे, थे्रड, टेपर, 

िापक यंत्र आटद। 
सी-क्लैम्प या िशीि िाइस का विस्ततृ धर्त्र तैयार करें। 

 

19. प्रकक्रया पथ और एगोिॉमिक्स 

(िािि कारक) पर विर्ार 

करते हुए एक िशीि शॉप 

लेआउट बिाएं। (NOS: 

CSC/N0402) 

कच्रे् िाल के प्रिाह से लेकर तैयार उत्पाद के भण्डार तक की प्रकक्रया पथ 

को दशाषते हुए लघ ुउत्पादि उद्योग की िशीि शॉप का लेआउट बिाएं। 
कायषशाला के अंदर पैदल िागष बिाएं। 

 

20. सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड 

इन्िेंटर/3डी िॉडमलगं िें 
आयाि, एिोटेशि, टाइटल 

ब्लॉक और सािग्री के बबल 

के साथ िशीि भाग की 
असेंबली और वििरण दृश्य 

बिाएं और प्लॉट करें ।  (एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

विशेर्ताओं और अिुप्रयुक्त विशेर्ताओं का रेखाधर्त्र बिाकर 3D ठोस 

आकृनतयााँ बिाएाँ। 
एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक का स्केर् बिाए ं- प्रनतबधं बिाए ं/ सशंोधधत 

करें। 
एक िये भाग का स्केर् बिाएं. 
3D ठोस बिाएं और ठोस सपंाटदत करें. 
एक िई असेंबली बिाएं, घटकों को असेंबली िें डालें, साथी जोडें (स्ितंत्रता 
की डडग्री) और असेंबली िें घटक कॉल्न्फगरेशि करें। 
निम्िमलखखत को शामिल करते हुए एक 3D िॉडल बिाए:ं ड्राइविगं आयाि, 

सािग्री का बबल, संर्ामलत (संदभष) आयाि और एिोटेशि। 
धर्त्र एिं वििरण तैयार करें: िामित दृश्य, िािक 3 दृश्य, सहायक दृश्य, 

अिुभाग दृश्य और विस्तार दृश्य। 
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एक 3D संक्रिण आकृनत बिाएाँ. 
छेद और धागे, कें द्र रेखाओं, प्रतीकों और लीडसष को एिोटेट करके 3D 

िॉडल बिाएं। 
मसिुलेशि बिाएं. 
3D िॉडल तैयार करें. 

 

21. िशीि भाग का उत्पादि 

ड्राइंग बिाएाँ।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0402) 

पाटष िॉडल और असेंबली-डडटेमलगं के साथ एक सरल डड्रल ल्जग बिाएं। 
पाटष िॉडल और असेंबली-डडटेमलगं के साथ एक स्कू्र जैक बिाएं। 
स्ि-िूल्यांकि द्िारा एक जांर् सूर्ी बिाएं और संशोधि तामलका िें िोट 

करके संशोधि धर्ह्ि प्रदाि करें। 
 

22. व्यािहाररक संर्ालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बनुियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। (NOS: 

CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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ड्राफ्ट्सिैि िकेैनिकल टे्रड के मलए पाठ्यक्रि 

प्रथि िर्ष 

अिधध 
संदभष सीखिा 

ितीजा 
व्यािसानयक कौशल 

(व्यापाररक व्यािहाररक) 

व्यािसानयक ज्ञाि 

(व्यापार मसद्धातं) 

व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके 

विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का 
नििाषण करें। 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों एि ं

िशीिरी की सूर्ी। 
2. प्रमशक्षुओं को व्यल्क्तगत सरुक्षा 

उपकरण (पीपीई) का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

उििें सुरक्षा संबंधी दृल्ष्टकोण 

का विकास करिा। 3. प्राथमिक धर्ककत्सा विधध और 

बुनियादी प्रमशक्षण। 
4. कपास अपमशष्ट, धात ुधर्प्स/बरष 

आटद जैस ेअपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे की पहर्ाि और बर्ाि। 
6. खतरे, रे्ताििी, सािधािी और 

व्यल्क्तगत सरुक्षा सदेंश के मलए 

सुरक्षा संकेत। 
7. विद्युत दघुषटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 8. अल्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 

सुरक्षा और सािान्य सािधानियों 
का िहत्ि 
उद्योग/शॉप फ्टलोर िें देखा गया। 
िए लोगों को स्टोर प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण ससं्थाि 

प्रणाली के कािकाज से पररधर्त 

होिे के मलए सभी आिश्यक 

िागषदशषि प्रदाि ककया जािा 
र्ाटहए। 
सॉफ्टट ल्स्कल्स: इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी 
का क्षेत्र। प्राथमिक धर्ककत्सा का पररर्य। 
विद्युत िेन्स का संर्ालि। पीपीई 

का पररर्य। 5 एस अिधारणा और 

उसके अिुप्रयोग का पररर्य। आपातकालीि ल्स्थनतयों जैस े

बबजली विफलता, आग, और 

मसस्टि विफलता पर प्रनतकक्रया। 

ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके 

असाइििेंट निष्पाटदत करें: 
9. दी गई लंबाई की सीधी रेखाएाँ 

खींर्ें। 
10. लंबित, झुकी हुई (टदए गए 

ड्राइंग कायाषलय िें प्रयुक्त ड्राइंग 

उपकरणों एि ंविमभन्ि उपकरणों 
का िािकरण, वििरण एिं 
उपयोग। उिकी देखभाल एिं 
रखरखाि। 

7.  TRADE SYLLABUS  
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कोण) और सिांतर रेखाएाँ 
बिाएाँ। टदए गए भुजाओं और 

कोणों के साथ बत्रभुज बिाएाँ। 
11. सिाि आधार पर नियमित 

बहुभुज (8 भुजाओं तक) का 
नििाषण करें। 

12. बत्रभुज, पंर्भुज और र््भुज के 

अन्तमलषखखत और पररबद्ध ितृ्त 

बिाएं। 
13. एक दी गई लंबाई सटहत कोण 

सटहत एक सिांतर र्तुभुषज 

बिाएं। 
14. एक कोण द्विभाजक और एक 

रेखा द्विभाजक बिाएं। 
15. एक रेखा को टदए गए बराबर 

भागों िें विभाल्जत करें। 
16. 46 : 2003 के अिुसार िाल्जषि 

और िाि प्लेट के साथ A3 

ड्राइंग शीट का लेआउट बिाएं। 
17. एक ििूिा शीर्षक ब्लॉक बिाएं 

ल्जसिें निम्िमलखखत वििरण 

टदया गया हो: 
(i) धर्त्र का शीर्षक 

(ii) शीट संख्या 
(iii) पैिािा 
(iv) प्रक्षेपण की विधध को दशाषिे 

िाला प्रतीक 
(v) धर्ह्ि के साथ संशोधि 

(vi) फिष का िाि 
(vii) किषर्ाररयों के हस्ताक्षर 

तैयार ककए गए, जांरे् गए 

और अिुिोटदत ककए गए। 
18. विमभन्ि प्रकार की रेखाएाँ बिाइये 

और धर्त्रकला िें उिके उपयोग 

मलखखए। 

एसपी-46: 2003 के अिुसार ड्राइंग 

शीट का लेआउट और िािकरण 
एसपी-46: 2003 के अिुसार 

इंजीनियररगं ड्राइंग का अिशुंमसत 

पैिािा लाइिों के प्रकार और उिके 

अिुप्रयोग। 
फाइमलगं कैबबिेट या बाइंडडगं के 

मलए वप्रटंों को एसपी: 46-2003 के 

अिुसार िोडिा। 
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19. रेखा के अधधकांश प्रकारों को 
दशाषिे िाले धर्त्र दृश्यों को 
लेबल करें । 

20. ड्राइंग शीट पर 7:4 और 5:4 के 

अिुपात िें एकल और दोहरे 

स्ट्रोक िें बडे अक्षर और अकं 

मलखें । 

अक्षरों और शब्दों के अिुपात और 

ररल्क्तयों का प्रकार। 

21. विमभन्ि विधधयों से दीघषितृ्त, 

परिलय एि ंअनतपरिलय का 
नििाषण। 

22. इििोल्यू्स, साइक्लोइड िक्र, 

हेमलक्स और स्पाइरल का 
नििाषण। 

दीघषितृ्त, परिलय, अनतपरिलय 

की पररभार्ा , उिके नििाषण की 
विमभन्ि विधधयााँ। र्क्राकार िक्र, 

हेमलक्स और सवपषल को खीरं्िे की 
पररभार्ा और विधध। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

उधर्त लाइि प्रकार 

और स्केल का 
उपयोग करके 

शीर्षक ब्लॉक के 

साथ उधर्त आयाि 

देते हुए 

ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण बिाएं। 

23. SP-46 के अिुसार विमभन्ि 

संरेखण िें आयाि के साथ 

ऑब्जेक्ट ड्राइंग का नििाषण 

करें। 24. वपछले असाइििेंट िें आयाि 

बिाएाँ. 

शब्दािली - विशेर्ता, कायाषत्िक 

विशेर्ता, कायाषत्िक आयाि, डेटा 
आयाि, मसद्धांत। आयाि निधाषरण की इकाइयााँ, 
आयाि निधाषरण की प्रणाली, 
आयाि निधाषरण की विधध और 

सािान्य विशेर्ताएाँ। 25. बबन्दओुं और रेखाओं का 
ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण बिाएं। 

26. सितल आकृनतयों (लैमििा) का 
प्रक्षेपण बिाएं। 

ितषिी संबंधी दृश्य प्राप्त करिे की 
विधधयााँ. 
िस्त ुकी ल्स्थनत, दृश्यों का र्यि, 

रेखाधर्त्र के तीि दृश्य। सितल 

और उिके सािान्य प्रक्षेपण। 
27. ठोस िस्तुओं - वप्रज्ि, बेलि, 

शंकु, वपरामिड - का लम्बित 

प्रक्षेपण बिाएं। 
28. ठोस पदाथों - वप्रज्ि, बेलि, 

शंकु, वपरामिड - के कटे हुए 

भाग/ नछन्िकों का लंबरूपी 
प्रक्षेपण बिाएं। 

मलखिे का प्रक्षेपण। 
प्रथि कोण एि ंततृीय कोण 

प्रक्षेपण। 
ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण के मसद्धातं। 
वप्रज्ि, शंकु, वपरामिड और उिके 

नछन्िकों जैस ेठोसों का प्रक्षेपण। 

व्यािसानयक 

कौशल 15 

सरल िशीि भागों के 

सही अिुपात के साथ 

िुक्तहस्त रेखाधर्त्र 

29. खराद, बेंर् िाइस, काटिे के 

उपकरण, बोल्ट, स्टड और िट, 

ग्रंधथ, पाइप निकला हुआ 

िशीि भागों के मलए िकु्त हस्त 

रेखाधर्त्रण के तरीके। 
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

बिाएं । ककिारा, हाथ पटहया, के्रि हुक, 

स्टील ब्रैकेट के उपकरण पोस्ट 

का िुक्त हाथ स्केर् (उधर्त 

अिुपात िें)। व्यािसानयक 

कौशल 15 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

सादा पैिािा, 
तुलिात्िक पैिािा, 
विकणष पैिािा और 

िनिषयर पिैािा बिाए ं

। 

30. सादे स्केल, विकणष स्केल, 

तुलिात्िक स्केल, िेि आयर 

स्केल और जीिा स्केल बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार के तराजू, डोररयों के 

पैिािे, उिके उधर्त उपयोग, 

िापिे के मसद्धांत का ज्ञाि 

आरएफ, विकणष और िनिषयर.  

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपणों के 

अिुभागीय दृश्य 

बिाएं। 

31. परम्परागत धर्ह्िों और प्रतीकों 
का रेखाधर्त्र बिाएं। 

32. एस.पी.-46:2003 के अिुसार 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

विमभन्ि प्रकार की अिुभाग 

रेखाओं और संक्षक्षप्ताक्षरों का 
रेखाधर्त्र बिाएं। 33. ठोसों (जैस ेघि, वप्रज्ि, शंकु 

और वपरामिड) का लंबरूपी 
धर्त्र बिािा तथा नतयषक तलों 
द्िारा काटे गए िास्तविक 

आकार के सतहों का पता 
लगािा। 

ठोस अिुभाग का ज्ञाि. 

अिुभागीय दृश्य के प्रकार एि ं

उिके उपयोग। कटटगं प्लेि एि ं

उसका निरूपण। अिुभाग िें िही ंटदखाए गए भाग। 
विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

पारंपररक धर्ह्ि, प्रतीक, 

संक्षक्षप्ताक्षर और हैधर्गं। जब ठोस पदाथों को विमभन्ि काटि े

िाले तलों द्िारा काटा जाता है तो 
सतहों का िास्तविक आकार 

जाििे के मलए सिस्याओं का 
सिाधाि। व्यािसानयक 

कौशल 82 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण िें ठोस की 
सतह और अंतिेधि 

का विकास करिा। 

34. बेलि, वप्रज्ि, शंकु, वपरामिड 

और उिके नछन्िक के पषृ्ठ का 
विकास बिाएं। 

35. अण्डाकार आधार िाले एक 

नतरछे शंकु का विकास 

आरेखखत करें। 
36. तीि टुकडों िाली पाइप कोहिी, 

उसिें से गुजरिे िाला पाइप 

छेद, एक बाल्टी और एक 

फिल का विकास आरेखखत 

करें। 

विकास की पररभार्ा, उद्योग िें 
इसकी आिश्यकता एि ंसतहों को 
विकमसत करिे की विमभन्ि 

विधधयााँ। एक दसूरे को प्रनतच्छेटदत करिे 
िाले पररक्रिण तल से नघरे सतहों 
का विकास। अण्डाकार आधार िाले नतरछे शंकु 

का विकास आटद। ज्यामितीय 

ठोसों की विकमसत लंबाइयों की 
गणिा। 37. एक दसूरे से सिकोण अक्षों प्रनतच्छेदि एि ंअंतःप्रिेश िक्र की 
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और एक दसूरे से झुके हुए अक्षों 
के साथ अंतःप्रिेशी ठोसों 
(मसलेंडर, शंकु, वप्रज्ि और 

वपरामिड) का लम्बित प्रक्षेपण 

बिािा। 38. एक गोले, शंकु और एक बेलि 

से होकर गुजरि ेिाले बेलि के 

प्रनतच्छेद िक्रों का नििाषण 

कील्जए। 

पररभार्ा। अंतःप्रिेश िक्र का पता 
लगािे की सािान्य विधध। 
वप्रज्ि, शंकु और वपरामिड के अक्षों 
के एक कोण पर प्रनतच्छेद करिे 
के साथ उिके अंतिेधि पर 

सिस्याओं का सिाधाि। मसलेंडर 

का प्रनतच्छेदि। 

व्यािसानयक 

कौशल 82 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

ऑथोग्राकफक दृश्यों 
स ेसिमितीय प्रक्षपेण 

बिाएं (और इसके 

विपरीत) और 

ऑथोग्राकफक दृश्यों 
से नतयषक प्रक्षेपण 

बिाएं। 

39. बहुभुजों और ितृ्ताकार पटल का 
सिमितीय दृश्य निमिषत करें। 

40. आयाि के साथ ऑथोग्राकफक 

दृश्यों से ठोस ज्यामितीय 

आकृनतयों का सिमितीय दृश्य 

बिाएं। 41. कटे हुए शंकु और वपरामिड के 

सिमितीय दृश्य बिाएं। 

आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण और 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग का मसद्धांत। 
आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण और आयाि 

निधाषरण के तरीके। आइसोिेटट्रक 

स्केल। आइसोिेटट्रक ड्राइंग और 

आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण के बीर् 

अंतर। 
 

42. छेद, खांरे्, खांर्ें, डि-टेल कट, 

स्क्िायर कट, राउंड कट, स्टेप्ड 

आटद के साथ ठोस ब्लॉकों के 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग स े

ऑथोग्राकफक दृश्य बिाएं। 43. हैंगर, ब्रैकेट और सपोटष के 

ऑथोग्राकफक दृश्य बिाएं 
44. िी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, 

स्लाइडडगं ब्लॉक का 
आइसोिेटट्रक दृश्य बिाएं। 

45. एक सरल जिषल बेयररगं का 
आइसोिेटट्रक धर्त्र बिाइये। 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग से 
ऑथोग्राकफक दृश्य बिािे के 

मसद्धांत। िस्त ुके स्पष्ट िणषि के मलए ितषिी 
धर्त्र के नििाषण हेत ुदृश्यों का र्यि 

। 

46. 30° और 45° पर पीछे हटिे 
िाली अक्ष िें ितृ्ताकार पटल का 
नतरछा प्रक्षेपण बिाएं। 

47. लीिर और खोखले ब्लॉकों का 
नतरछा प्रक्षेपण बिाएं। 

नतयषक प्रक्षेपण के मसद्धांत और 

प्रकार। 
सिमितीय प्रक्षेपण की तुलिा िें 
नतयषक प्रक्षेपण का लाभ। 
प्रक्षेपण. 

व्यािसानयक एसपी-46:2003 के 48. SP-46:2003 पररपाटी के स्कू्र थे्रड, शब्द िािकरण, स्कू्र थे्रड 
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कौशल 130 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

अिुसार विमभन्ि 

प्रकार के फास्टिरों, 
िेल््स और लॉककंग 

उपकरणों के 

विनिदेशि को ड्रा 
करें और इंधगत करें 

अिुसार स्कू्र थे्रड बिाएं। 
49. एस.पी.-46:2003 पररपाटी के 

अिसुार विमभन्ि प्रकार के बोल्ट, 

स्टड, िट और िॉशर बिाए।ं 
50. परंपरा के अिुसार िट, िशीि 

स्कू्र, कैप्स स्कू्र सेट स्कू्र की 
अलग-अलग लॉककंग व्यिस्था 
बिाएं । 51. एक कपलर िट का अधष 
अिुभागीय दृश्य बिाएं। 

52. र्ार विमभन्ि प्रकार के फाउंडशेि 

बोल्ट बिाएं। 

के प्रकार, अिुपात और उिके 

उपयोग, एसपी-46:2003 सम्िलेिों 
के अिुसार थे्रड। बोल्ट, िट और स्टड के प्रकार, 

उिका अिुपात, उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार के लॉककंग 

उपकरण। विनिदेश के अिुसार 

विमभन्ि प्रकार के िशीि स्कू्र, कैप 

स्कू्र, सेट स्कू्र। विमभन्ि प्रकार के फाउंडेशि बोल्ट 

और उिके उपयोग। 

53. जोड के िूल शब्द को निटदषष्ट 

करते हुए कफलेट िेल्ड और बट 

िेल्ड जोड बिाएं। 
54. ड्राइंग पर पारंपररक प्रतीकों के 

साथ िेल्ड की ल्स्थनत और 

आयाि का प्रनतनिधधत्ि करिे 
िाला एक िेल्ड जोड बिाएं। 55. प्लेट द्िारा निमिषत िेल्डेड स्टील 

संरर्िात्िक स्तंभ और ब्रकेैट 

का अिुभाग बिाएं। 

िेल्डेड जोडों का वििरण और 

उिका प्रनतनिधधत्ि (िास्तविक 

और प्रतीकात्िक) एसपी-46 के 

अिुसार ड्राइंग पर िेल्ल्डगं प्रतीक 

का संकेत।  

56. सॉकेट और ल्स्पगोट मसरों के 

साथ कॉटर जोड का अधष-
अिुभागीय दृश्य बिाए ं। 

57. परंपरा के अिसुार विमभन्ि प्रकार 

की र्ाबबयााँ, ल्स्प्लंड शाफ्टट, 

सककष मलप्स और वपि बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार की र्ाबबयााँ (भारी 
और हल्की) कॉटर, ल्स्प्लंड शाफ्टट, 

वपि और सककष मलप्स। कंुल्जयों के आकार और अिपुात 

की गणिा। 
 

58. विमभन्ि प्रकार की पाइप कफटटगं्स 

का धर्त्र बिाइये। 
59. पाइप जोड बिाएं: फ्टलैंज्ड जोड, 

िेल्डेड जोड, थे्रडेड जोड, सॉकेट 

और ल्स्पगोट जोड। 

पाइप जोड: तरल पदाथष और 

ल्स्थनतयों के अिुसार सािग्री का 
र्यि। पाइप पर लग ेविमभन्ि पाइप जोडों 
का वििरण। 
विस्तार जोड, लूप और अन्य पाइप 

कफटटगं। 
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60. आईएस विनिदेश के अिुसार 

रोल्ड स्टील सेक्शि बिाएं। 
61. परंपरा के अिुसार ररिेट के 

व्यास से संबंधधत आयािों को 
दशाषते हुए विमभन्ि प्रकार के 

ररिेट हे्स बिाएं। 62. रे्ि और ल्जग-जगै अमभविन्यास 

िें किर के साथ लैप और बट के 

ररिेटेड जोडों को बिाएं। 

ररिे्स के प्रकार, उिके आकार 

अिुपात और उपयोग। ररिटेेड 

जोडों के प्रकार, ररिेटेड जोडों के 

नियि और अिुपात। पारंपररक 

प्रनतनिधधत्ि। ररिटे के आकार और 

प्लेटों की िोटाई के बीर् संबंध 

और ररिे्स की ल्स्थनत की 
व्यिस्था के मलए गणिा। 
ररिेटेड जोडों की विफलता के 

कारण ररिेटेड जोडों की दक्षता।  
व्यािसानयक 

कौशल 130 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

औजारों और 

उपकरणों पर 

बुनियादी ज्ञाि प्राप्त 

करें तथा संबद्ध टे्रडों 
जैस ेकफटर, टिषर, 

िशीनिस्ट, शीट 

िेटल िकष र, िेल्डर, 

फाउंड्री िैि, 

इलेक्ट्रीमशयि और 

रखरखाि िोटर 

िाहि िें उिके 

अिुप्रयोग का ज्ञाि 

प्राप्त करें। 

संबद्ध व्यापार- कफटटगं 

63. विमभन्ि प्रकार के कफटर हाथ 

उपकरणों का उपयोग। 
64. एि.एस. प्लेट पर फाइमलगं, 

हैककंग, आयािों की जांर्, प्लेट 

को धर्ल्ह्ित करिा, कें द्र धर्ह्ि परं् 

करिा, छेिी स ेिी-िोर् काटिा, 
कें द्र धर्ह्ि पर एक छेद डड्रल 

करिा आटद कायष करें। 

सरल िापि उपकरणों का िणषि 

और अिुप्रयोग। िाइस, हथौडे, 
कोल्ड छेिी, फाइल, डड्रल आटद 

का िणषि-उिके उपयोग की 
उधर्त विधध। पररशुद्ध िापि 

उपकरण का उपयोग करिे की 
विधध। 
कफटटगं शॉप िें संर्ालि का क्रि 

बिाए रखिा और सरुक्षा सािधािी 
बरतिा। मित्र देशों का व्यापार िोड 

65. पािर आरी से एक गोल बार को 
काटें, बार को केल्न्द्रत करें और 

साििे की ओर रखें, बार पर 

िोडिा, खांर्ा बिािा, स्टेप 

बिािा और टेपर बिािा। 

खराद के मलए सुरक्षा सािधािी। 
खराद के भागों और उसके 

सहायक उपकरणों का वििरण। 
पररशुद्धता िापिे िाले उपकरण 

जैस ेकक अंदर और बाहर के 

िाइक्रोिीटर, गहराई गेज, िनिषयर 

कैमलपसष , डायल इंडडकेटर, ल्स्लप 

गेज, साइि बार, यूनििसषल बेिल 

प्रोटै्रक्टर आटद का उपयोग करिे 
की विधध।  

संबद्ध व्यापार िशीनिस्ट: 

66. ल्जग्स और कफक्सर्र का 
उपयोग मिमलगं िशीि पर सरल 

संर्ालि जैस ेप्लेि-मिमलगं और 

की-िे कटटगं। 

मिमलगं, शेवपगं, स्लॉटटगं और 

प्लानिगं िशीिों का संक्षक्षप्त 

वििरण। इि िशीिों की त्िररत िापसी 
प्रणाली। 
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67. काल्स्टंग और फोल्जिंग कायष-
टुकडे पर निशाि लगािा, 
आकार देिे, स्लॉटटगं और 

योजिा बिािे िाली िशीिों की 
स्थापिा और संर्ालि करिा। 

िशीि शॉप िें संर्ालि का क्रि 

बिाए रखिा और सरुक्षा सािधािी 
बरतिा।  

68. संबद्ध व्यापार: शीट िेटल 

हाथ के औजारों का उपयोग जैस े

कक प्लैनिमशगं, हथौडा , स्टेक, 

िैलेट, ईंट, पंर् आटद। कंटेिर 

बिािे के मलए एक शीट को 
धर्ल्ह्ित करें और काटें। 

शीट िेटल कायष के मलए आिश्यक 

सािान्य उपकरणों का संक्षक्षप्त 

वििरण। शीट िेटल कायष िें 
प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के जोड।  

संबद्ध व्यापार: िेल्ल्डगं 

69. गैस और इलेल्क्ट्रक आकष  
िेल्ल्डगं िें प्रयुक्त हस्त औजारों 
का उपयोग ड्राइंग के अिुसार ककसी िस्त ुको 
िेल्ड करें। 

70. फाउंड्रीिैि / िोल्डर 

िोल्ल्डगं टूल्स का उपयोग । 

िशीि शॉप िें संर्ालि का क्रि 

बिाए रखिा और सरुक्षा सािधािी 
बरतिा। गैस और आकष  िेल्ल्डगं िें प्रयुक्त 

हस्त औजारों का संक्षक्षप्त वििरण। 
विमभन्ि प्रकार के िेल्डेड जोड और 

इिके मलए आिश्यक तैयारी। सुरक्षा सािधानियााँ, िोल्ल्डगं के 

मलए उपयोग ककए जािे िाले हाथ 

के औजार। हाथ के औजारों का 
वििरण, उपयोग और देखभाल। संबद्ध व्यापार: इलेक्ट्रीमशयि 

71. आिासीय किरे के मलए सरल 

िायररगं तैयार करें। विद्यतु 

उपकरण और िापि उपकरणों 
की पहर्ाि करें। संबद्ध व्यापार: एिएििी-आईसी 

इंजि 
72. आईसी इंजि के विमभन्ि भागों 

की पहर्ाि करें (स्पाकष  इल्ग्िशि 

और कम्प्रेशि इल्ग्िशि-2 स्ट्रोक 

और 4 स्ट्रोक इंजि दोिों)। 

इलेक्ट्रीमशयि की दकुाि िें सुरक्षा 
एहनतयात बरती गई। 
एसी और डीसी िोटसष सािान्य 

प्रकार के जिरेटर और उिके 

उपयोग और शीट िेटल कायष के 

मलए आिश्यक सािान्य उपकरणों 
का संक्षक्षप्त वििरण। विद्युत 

इकाइयााँ और िात्राएाँ। बबजली के 

नियि। श्ृंखला और सिािातंर 

किेक्शि िें ितषिाि िोल्टेज, 

प्रनतरोध की गणिा के सरल 

उदाहरण ( डीसी सककष ट )। 
आंतररक दहि इंजि का संक्षक्षप्त 
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वििरण, जैस ेमसलेंडर ब्लॉक 

वपस्टि, काबोरेटर स्पाकष  प्लग, 

कैं र्फ़्ट, क्रैं क शाफ्टट, इंजेक्टर 

ईंधि पंप आटद। व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे 

 

सटहष्णुता आयाि 

और सतह 

पररष्करण प्रतीक के 

साथ विमभन्ि प्रकार 

के धगयर, कपमलगं 

और बीयररगं का 
नििाषण करें। 

73. विर्लि और सहिशीलता को 
दशाषिे िाला आरेख बिाएं । 

74. िशीनिगं और सतह पररष्करण 

(ग्रेड और िाइक्रोि िाि) के मलए 

प्रतीक बिाए ं
75. िािक के अिुसार रूप और 

ल्स्थनत की ज्यामितीय 

सहिशीलता के संकेत की 
प्रणाली बिाएं: सीधापि, 

सितलता, गोलाकारता, 
बेलिाकारता, सिािता, 
लंबितता, कोणीयता, सकेंन्द्रता, 
सिाक्षीयता , सिरूपता, 
रेडडयल रि-आउट, अक्षीय रि-

आउट। 
76. ज्यामितीय सहिशीलता को 

दशाषिे िाले िशीि भाग का 
नििाषण करें। 

सीिाएाँ, उपयुक्तता, सहिशीलता। 
सहिीय आयाि, ज्यामितीय 

सहिीयता। ड्राइंग पर िशीनिगं 

और सतह पररष्करण के मलए 

प्रतीकों के संकेत (ग्रेड और 

िाइक्रोि िाि) विनििेय भागों का उत्पादि, 

ज्यामितीय सटहष्णुता। IS: 919, 

IS:2709 स ेपररधर्त होिा। 

का अिुभागीय दृश्य बिाएं : 
77. िफ युग्िि, 

78. फ्टलैंज्ड युग्िि, 

79. घर्षण पकड युग्िि. 

80. वपि प्रकार लर्ीला युग्िि, 

81. सािषभौमिक युग्िि (पारंपररक 

विधध) 

युग्िि, युग्िि की आिश्यकता, 
युग्िि का िगीकरण। 
विमभन्ि प्रकार के युग्ििों के 

उपयोग एि ंअिुपात। 
युग्िि के मलए प्रयकु्त सािग्री. 
 

विस्ततृ और संयोजि धर्त्र बिाएं : 
82. सरल असर 

83. पैर के कदि पर र्लिा। 
84. प्लिर ब्लॉक. 

85. स्ि-संरेखखत बेयररगं (ल्स्ििेल 

बेयररगं)। 

घर्षण को कि करिे के मलए 

बेयररगं का ज्ञाि, बयेररगं के प्रकार, 

घर्षणात्िक और घर्षण-रोधी 
बेयररगं। घर्षण बीयररगं के मलए प्रयकु्त 

सािग्री। घर्षण बीयररगं (स्लाइडडगं 
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बीयररगं) सािग्री के गुण। 
घर्षणरोधी बीयररगं के भाग (बॉल, 

रोलर, थ्रस्ट बॉल, िीडल और टेपर 

रोलर)। भागों की सािग्री और 

अिुपात। घर्षणरोधी और 

घर्षणरोधी बीयररगं के बीर् अंतर। 
घर्षणरोधी बीयररगं के लाभ। 86. 30 दांतों स ेऊपर के स्पर धगयर 

का दांत प्रोफाइल बिाएं । 
87. जाल िें दो स्पर धगयर बिाएं 
88. जाल िें दो बेिल धगयर बिाएं 

धगयर और धगयर ड्राइि- उपयोग, 

प्रकार, िािकरण और दााँत 

प्रोफाइल। 

व्यािसानयक 

कौशल 56 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

ररबि, िेिू बार, 

टूलबार से किांड का 
उपयोग करके और 

किाडं प्रॉम्प्ट िें टाइप 

करके कंप्यूटर 

अिुप्रयोग निष्पाटदत 

करें और CAD ड्राइंग 

स्पेस पर 2D 

ऑब्जेक्ट बिाएं। 

89. कंप्यूटर ऑपरेशि करें  : 
i) िया फोल्डर बिाएं, 

ii) सबफोल्डसष जोडें, 
iii) एल्प्लकेशि फाइलें बिाएाँ, 
iv) विडंोज का स्िरूप बदलें, 
v) फाइलें खोजें, 

vi) फाइलें सॉटष करें, 
vii) फाइलें कॉपी करें, 

viii) शॉटषकट फोल्डर बिाएाँ, 
ix) डेस्कटॉप और टास्कबार िें 

शॉटषकट आइकि बिाएं 
x) फाइलों को हटािे योग्य 

डडस्क/फ़्लैश ड्राइि स े

स्थािांतररत करिा। 
xi) ऑपरेटटगं मसस्टि िें ड्राइिर 

सॉफ्टटिेयर से वप्रटंर स्थावपत 

करें। 
90. दस्तािेज, िकष शीट और 

पीडीएफ (पोटेबल डॉक्यूिेंट 

फॉिेट) फाइलें बिाएं, सहेजें 
और वप्रटं करें। 

कंप्यूटर का पररर्य, विडंोज 

ऑपरेटटगं मसस्टि, फाइल प्रबंधि 

प्रणाली। कंप्यूटर हाडषिेयर और सॉफ्टटिेयर 

विनिदेश. 
अिुप्रयोग सॉफ्टटिेयर की स्थापिा 
का ज्ञाि। 
 

91. CAD िें आिेदि निष्पाटदत 

करें : 
i) CAD स्क्रीि िें िकष स्पेस 

सीएडी का पररर्य 

सीएडी का उपयोग करि ेके लाभ, 

सीएडी िुख्य िेिू, स्क्रीि ििेू, 
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ड्रॉपडाउि िेि ूबदलें और 

ररबि और टूलबार सेटटगं्स 

का पालि करें। 
ii) निदेशांक प्रदशषि से िूल बबदं ु

और रेखांकि स्थाि की 
ग्राकफकल सीिा का पता 
लगाएं। iii) पैि, जूि इि और जूि आउट 

के मलए िाउस के बटि का 
उपयोग करें । 

iv) कुछ आदेशों तक पहंुर्िे के 

मलए कायाषत्िक कंुल्जयों का 
उपयोग करें। 

v) ररबि िें आइकि, िेिू बार 

और फ्टलोटटगं टूलबार से 
किांड का उपयोग करें। 

vi) टूल पैलेट से आंकडे खींर्ें 
और छोडें। 

vii) किांड प्रॉम्प्ट पर किांड 

टाइप करें और लाग ूकरें। 
viii) िौजूदा धर्त्र खोलें 

ix) ड्राइंग शीट लेआउट बिाएाँ 
x) टेम्पलेट स ेड्राइंग शीट 

लेआउट खोलें। 

किांड लाइि, िॉडल स्पेस, 

लेआउट स्पेस। 
ड्राइंग लेआउट, टूल बार, फाइल 

नििाषण, सेि, िौजूदा ड्राइंग 

खोलिा, आईएसओ के अिसुार 

ड्राइंग शीट का नििाषण। 

92. निरपेक्ष निदेशांक प्रणाली, धु्रिीय 

निदेशांक प्रणाली और सापेक्ष 

निदेशांक प्रणाली का उपयोग 

करके 2D ऑब्जेक्ट बिाए।ं 93. ड्रा टूल्स का उपयोग करके 

ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 

निरपेक्ष सिन्िय प्रणाली, 
धु्रिीय सिन्िय प्रणाली और 

सापेक्ष सिन्िय प्रणाली 
लाइि बिाएं, तोडें, मिटाएं, पूिषित 

करें। 
 

कायषशाला गणिा और विज्ञाि: (34 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे. 

व्यािहाररक संर्ालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

इकाई, अशं 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
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मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 

मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
िगषिूल, अिुपात और सिािुपात, प्रनतशत 

िगषिूल और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

पूिष प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक विज्ञाि 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्र्ा लोहा का पररर्य 

लोहा एि ंइस्पात, मिश् धातु इस्पात और काबषि इस्पात के बीर् अंतर 

रबर, लकडी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यिाि, भार, आयति और घित्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

ऊष्िा एिं तापिाि और दबाि 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि 

के बीर् अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 
क्षते्रमिनत 

िगष, आयत और सिांतर र्तुभुषज का क्षेत्रफल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

ितृ्त, अधषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रज्यखंड, र््भुज और दीघषितृ्त का 
क्षेत्रफल और पररिाप 
ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 
र््कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष पषृ्ठीय 

क्षेत्रफल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
बत्रकोणमिनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारखणयााँ 
संयंत्र िें प्रमशक्षण / पररयोजिा कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a. थिोकोल द्िारा ) का िॉडल तैयार करें। 
b. थिोकोल द्िारा ) के िॉडल तैयार करें। 
c. थिोकोल द्िारा ) के िॉडल तैयार करें। 
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d. बुनियादी आकार विर्लि और सहिशीलता को दशाषि ेिाला एक पोस्टर तैयार करें । 
e. स्पर धगयर का िॉडल तैयार करें ( थिोकोल द्िारा )। 

 

 

 

 

ड्राफ्ट्सिैि िकेैनिकल टे्रड के मलए पाठ्यक्रि 

दसूरा साल 

अिधध 
संदभष सीखिा 

ितीजा 
व्यािसानयक कौशल 

(व्यापाररक व्यािहाररक) 

व्यािसानयक ज्ञाि 

(व्यापार मसद्धातं) 

व्यािसानयक 

कौशल 110 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 34 घंटे 

 

आयाि और एिोटेशि 

के साथ ज्यामितीय 

आकृनतयों के प्रक्षेपण 

दृश्य और लेआउट 

स्पेस िें व्यूपोटष का 
नििाषण करिा । 

94. सीएडी: लाइि, पॉलीलाइि, 

ककरण, बहुभुज, ितृ्त, आयत, 

र्ाप, दीघषितृ्त किांड का 
उपयोग करके 2D ऑब्जेक्ट 

बिाएं। 

विमभन्ि विकल्पों का उपयोग 

करके रेखा, पॉलीलाइि, ककरण, 

बहुभुज, ितृ्त, आयत, र्ाप, 

दीघषितृ्त का धर्त्रण। 
95. सीएडी: ब्रेक, इरेज, टट्रि, 

ऑफसेट, कफलेट, रै्म्फर 

किांड का उपयोग करके 2D 

ऑब्जेक््स को संशोधधत करें। 96. सीएडी: िूि, कॉपी, एरे, इन्सटष 
ब्लॉक, िेक ब्लॉक, स्केल, 

रोटेट, हैर् किांड का उपयोग 

करके 2डी ऑब्जेक््स का 
प्रबंधि करें। 

टट्रि, ऑफसेट, कफलेट, रै्म्फर, 

आकष  और सकष ल को संशोधधत 

किांड के अंतगषत रखें। ले जाएाँ, कॉपी करें, सारणी 
बिाएाँ, ब्लॉक डालें, ब्लॉक 

बिाएाँ, स्केल करें, घुिाएाँ, हैर् 

किांड। 

97. CAD: टेम्पले्स बिाएाँ, धर्त्र 

डालें। विमभन्ि परतों िें 
ऑब्जेक्ट बिाएाँ और परत गणु 

संशोधधत करें। 

टेम्पले्स बिािा, धर्त्र 

सल्म्िमलत करिा, परतें, परतें 
संशोधधत करिा। 
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98. CAD: ऑब्जेक्ट पर आयाि 

प्रदाि करें। आयाि शैमलयों 
(लाइिें, तीर, पाठ, इकाई और 

संरेखण) को अिुकूमलत करके 

आयाि बिाएाँ। स्केल फैक्टर 

के साथ आयाि डालें। 

आयाि शैली को प्रारूवपत 

करिा, िई आयाि शैली बिािा, 
आयािीकरण िें शैमलयों को 
संशोधधत करिा। आयाि रेखा 
और लीडर पर पाठ मलखिा। पाठ आयाि संपाटदत करें. 

99. सीएडी: शॉटषकट कीबोडष 
किांड का उपयोग करके 

आयाि के साथ स्टील ब्रैकेट 

का ऑथोग्राकफक अिुभागीय 

दृश्य बिाएं। 100. िशीि ब्लॉकों का सिमितीय 

दृश्य बिाएं। 
101. लेआउट स्पेस िें व्यूपोटष बिाए ं

और िॉडल स्पेस के मलए 

दृश्यों को अलग-अलग स्केल 

िें रखें। 

शॉटषकट कीबोडष किांड का 
ज्ञाि। कीबोडष किांड का 
अिुकूलि। ड्राल्फ्टटंग सेटटगं्स का अिुकूलि, 

ऑथोग्राकफक स्िैप को 
आइसोिेटट्रक स्िैप िें बदलिा। जूमिगं स्केल िें लेआउट स्पसे िें 
व्यूपोटष बिािे की प्रकक्रया।  

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 50 घंटे 

 

संज्ञािात्िक और 

व्यािहाररक कौशल की 
श्ृंखला को लागू करते 
हुए िशीि के भागों जैस े

पुली, पाइप कफटटगं, 

धगयर और कैि का 
सीएडी वििरण और 

संयोजि आरेखण 

करिा। 

102. पुली का नििाषण: ठोस, 

सीढीदार और निमिषत पुली। 
103. विमभन्ि प्रकार की भुजाओं 

िाली नघरिी का नििाषण करें। 
104. CAD का उपयोग करके रस्सी 

पुली और िी-बेल्ट पुली बिाएं। 

बेल्ट-ड्राइि। बेल्ट की सािग्री, 
कफसलि और रेंगिा, बेल्ट का 
िेग। संपकष  का र्ाप। बेल्ट की 
गनत की गणिा िें सरल अभ्यास, 

िी-बेल्ट ड्राइि िें आिश्यक 

बेल्ट की संख्या, िेग, पुली 
अिुपात आटद। पुली फेस की 
िािक पुली र्ौडाई, िेग अिुपात 

रे्ि ड्राइि। 
105. पाइप कफटटगं बिाएं: टी, 

कोहिी (90° और 45°), फ्टलैंज, 

यूनियि और िाल्ि। 
106. पाइप लाइि आरेख िें प्रयुक्त 

विमभन्ि प्रकार के िाल्िों और 

जोडों के पारंपररक प्रतीक 

बिाइये। 107. एक पंप के िाध्यि स ेएक 

िाबदाि से एक ओिरहेड टैंक 

स्टील, डब्ल्यूआई और पीिीसी 
पाइपों की विमभन्ि पाइप 

सािधग्रयों और विमशष्टताओ ंका 
ज्ञाि। विमभन्ि प्रकार के पाइप जोडों 
का संक्षक्षप्त वििरण। 
पाइप धागे. 
पाइप कफटटगं (थे्रडेड, िेल्डेड 

और प्रेस्ड)। 
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तक संभावित कफटटगं और 

िाल्ि के साथ एक पाइवपगं 

लेआउट मसस्टि बिाएं। 
108. CAD का उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के पाइप जोडों 
के अिुभागीय दृश्य बिाए।ं 

पाइप कफटटगं के विनिदेश. 

विमभन्ि प्रकार के िाल्ि. 

 

 

109. खींर्िा: 
i) गेअर की गोल गरारी, 

ii) पेर्दार धगयर, 

iii) आडी गरारी, 
iv) कृमि और कृमि र्क्र. 

110. धगयर का इििोल्यूट टूथ 

प्रोफाइल बिाएं (CAD का 
उपयोग करके)। 

धगयर ड्राइि- विमभन्ि प्रकार के 

धगयर। कास्ट धगयर और िशीिी 
धगयर। धगयर की प्रोफाइल आटद 

का ज्ञाि ।  

111. एक सिमित कैि प्रोफाइल 

बिाएं. 
112. विमभन्ि प्रकार के अिुयायी 

बिाएं (CAD का उपयोग 

करके)। 

उद्योग िें कैम्स का उपयोग. 

कैि के प्रकार, कैि िें गनत के 

प्रकार, विस्थापि आरेख। कैि 

िें प्रयुक्त शब्द। अिुयायी के 

प्रकार। व्यािसानयक 

कौशल 110 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे 

 

सीएडी िें गुणित्ता 
अिधारणा को लागू 
करते हुए टेम्पलेट 

लेआउट िें विस्ततृ और 

संयोजि के साथ इंजि 

भागों का धर्त्र बिािा। 

113. विस्ततृ और असेंबली ड्राइंग 

(सीएडी का उपयोग करके) 

का नििाषण करें 
i) सिकी, 

ii) यंत्र का िह भाग जो हिा या 
पािी को िहीं निकलि ेदेता 
है 

iii) पेट्रोल इंजि की वपस्टि 

असेंबली, 
iv) आईसी इंजि किेल्क्टंग 

रॉड. 

इंजि तंत्र का ज्ञाि. 

उत्केन्द्री, क्रैं क और किेल्क्टंग 

रॉड के िाध्यि स ेप्रत्यागािी स े

ितृ्तीय गनत िें गनत का संर्रण। 

114. िायु िाल्ि का विस्ततृ धर्त्र 

बिाएं। (28 घंटे) 
115. डीजल इंजि के ईंधि इंजेक्टर 

का विस्ततृ धर्त्र बिाएं। (CAD 

का उपयोग करके) 

पेट्रोल और डीजल इंजि िें ईंधि 

इंजेक्शि प्रणाली का ज्ञाि। 
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व्यािसानयक 

कौशल 46 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

CAD िें 3D िॉडमलगं 

कायष गनत पर ल्स्िर् 

करके 3D ठोस बिाएं , 
दृश्य उत्पन्ि करें, वप्रटं 

पूिाषिलोकि और 

प्लॉटटगं करें। 

116. 3 डी िॉडमलगं : 

i) 3D ठोस ऑब्जेक्ट बिाए ं

3D वप्रमिटटि (जैस ेबॉक्स, 

स्फीयर, मसलेंडर और पॉली-
सॉमलड) से किांड का 
उपयोग करिा, सॉमलड 

(एक्सट्रूड, ररिॉल्ि, स्िीप और 

लॉफ्टट) से, बूमलयि (यूनियि, 

सबटे्रक्ट और इंटरसेक्ट) स े
ii) उपयोगकताष सिन्िय 

प्रणामलयों का उपयोग करके 

3D ड्राइंग बिाए।ं 
iii) 3D िॉडल का एिोटेट और 

आयाि। 
iv) िॉडल स्थाि स ेलेआउट 

स्थाि तक दृश्य उत्पन्ि करें। 
v) वप्रटं पूिाषिलोकि और 

प्लॉटटगं उत्पन्ि करें. 

3D िॉडमलगं का पररर्य, 

3डी वप्रमिटटव्स (अथाषत ्बॉक्स, 

स्फीयर, मसलेंडर, िेश और 

पॉली-सॉमल्स), एक्सट्रूड, 

ररिॉल्ि, स्िीप और लॉफ्टट 

किांड द्िारा सॉमलड कफगर, 

सॉमलड एडडटटगं: कफलेट, 

ऑफसेट, टेपर, शेल और 

स्लाइस किांड। 
उपयोगकताष सिन्िय प्रणाली, 
घूणषि, वप्रटं पूिाषिलोकि और 

प्लॉटटगं की सेटटगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 260 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 90 घंटे 

 

CAD का उपयोग करके 

पारंपररक धर्ह्ि और 

प्रतीकों को लागू करके 

विस्ततृ और सयंोल्जत 

ड्राइंग का नििाषण 

करिा। 

117. लीिर सुरक्षा िाल्ि का विस्ततृ 

धर्त्र बिाइये। 
118. गेट िाल्ि का विस्ततृ धर्त्र 

बिाएं।(CAD का उपयोग 

करके) 

िाल्िों के कायष मसद्धांत और 

उिका वििरण। 

119. स्टीि स्टॉप िाल्ि और ब्लो 
ऑफ कॉक का विस्ततृ धर्त्र 

बिाएं। (CAD का उपयोग 

करके) 

सरल ल्स्थर फायर ्यूब बॉयलर, 

बॉयलर िाउंटटगं का ज्ञाि। ब्लो 
ऑफ कॉक का कायष और 

उद्देश्य। 120. हाइड्रोमलक और िायिीय 

पारंपररक संकेतों और प्रतीकों 
के ब्लॉक युक्त लाइब्ररेी 
फोल्डर बिाएाँ । 121. एक हाइड्रोमलक जैक और 

एक िायिीय िाल्ि एक््यएूटर 

का एक अिुभागीय दृश्य 

बिाएं। (CAD का उपयोग 

एक विमशष्ट हाइड्रोमलक प्रणाली, 
घटकों, हाइड्रोमलक जैक के 

कायष मसद्धांत और कायष का 
संक्षक्षप्त वििरण। विमभन्ि प्रकार 

के हाइड्रोमलक एक््यूएटर। 
हाइड्रोमलक डीसी िाल्ि, िॉि-

ररटिष िाल्ि और थ्रॉटल िाल्ि का 
प्रतीक और कायष। 
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करके) विमशष्ट िायिीय प्रणाली, 
एफआरएल या िाय ुसेिा इकाई 

और िायिीय एक्रु्एटर का ज्ञाि। 
122. एक कंुडमलत आिरण 

केन्द्रापसारक पंप का विस्ततृ 

और पूणष अिुभागीय दृश्य 

बिाएं ( सीएडी का उपयोग 

करके)। 

विमभन्ि प्रकार की पपं प्रणामलयााँ। 
पंप प्रणाली की विशेर्ताएाँ : 
दबाि, घर्षण और प्रिाह। पपं 

प्रणामलयों िें ऊजाष और शीर्ष। 
123. एक खराद के उपकरण पोस्ट 

की असेंबली और विस्ततृ 

ड्राइंग बिाए।ं (सीएडी का 
उपयोग करके) 

खराद पर विमभन्ि क्लैल्म्पंग 

उपकरण। 

124. टेल स्टॉक और ररिाल्ल्िंग 

सेंटर का विस्ततृ और 

असेंबली ड्राइंग बिाए।ं 
(सीएडी का उपयोग करके) 

खराद संर्ालि िें विमभन्ि कायष 
धारण उपकरणों का वििरण। 

125. मिमलगं कफक्सर्र का विस्ततृ 

धर्त्र बिाएं । (CAD का 
उपयोग करके) 

मिमलगं ऑपरेशि पर विमभन्ि 

क्लैल्म्पंग डडिाइस।  

126. शेपर टूल हेड स्लाइड का 
विस्ततृ एि ंअसेंबली ड्राइंग 

बिाएं। (CAD का उपयोग 

करके) 

आकार देिे के कायष पर विमभन्ि 

क्लैल्म्पंग उपकरण। 

127. ककसी टदए गए घटक िें छेद 

करिे के मलए एक सरल 

डड्रमलगं ल्जग बिाएं। (CAD का 
उपयोग करके) 

उत्पादों के विनििाषण िें सटीकता 
और विनििेयता का ज्ञाि ।  

128. प्रत्येक भाग का िािकरण 

करते हुए एक प्रेस टूल 

बिाइए। 
129. सरल कायष टुकडों के उत्पादि 

के मलए ड्रा डाइज और पंर् 

(CAD का उपयोग करके) 
130. साइड कैविटी के साथ 2 

कैविटी इंजेक्शि िोल््स के 

प्रेस उपकरणों के विमभन्ि भागों 
और उिके कायष का ज्ञाि। 
विमभन्ि िोल्ल्डगं प्रकक्रयाओं का 
ज्ञाि। 
डाई काल्स्टंग, गेटटगं मसस्टि 

डडजाइि, बल गणिा, दोर् और 

उपर्ार और आकलि का 
पररर्य। 
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नििाषण के मलए आइसोिेटट्रक 

ड्राइंग विकमसत करें। (CAD 

का उपयोग करके)  
131. एक सरल काबोरेटर का 

विस्ततृ धर्त्र बिाएं (CAD का 
उपयोग करके) 

पटे्रोल इंजि के विमभन्ि भागों का 
वििरण। 

132. एक सरल दाब पात्र का 
विस्ततृ एि ंसंयोजि धर्त्र 

तैयार करें। (CAD का उपयोग 

करके) 

दबाि िाटहकाओं के डडजाइि, 

नििाषण और संर्ालि का ज्ञाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

गेज और िाप उपकरणों 
से िाप करके िशीि 

भागों का धर्त्र तैयार 

करिा । 

133. गेज और िापक उपकरण का 
उपयोग करके िाप लेकर सी-
क्लैंप और िशीि िाइस का 
विस्ततृ धर्त्र तैयार करें। 
(सीएडी का उपयोग करके)  

कायषशाला िें उधर्त िाप 

अभ्यास। 
अच्छे िापि पररणाि के मसद्धातं: 

सही िाप, सही उपकरण, सही 
रेखाधर्त्रण, सिीक्षा और सही 
प्रकक्रयाएं। व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

प्रकक्रया पथ और 

एगोिॉमिक्स (िािि 

कारक) पर विर्ार 

करते हुए एक िशीि 

शॉप लेआउट बिाएं। 

134. तैयार उत्पाद स्टॉक िें सािग्री 
के प्रिाह को दशाषते हुए लघु 
उत्पादि उद्योग की िशीि 

शॉप का लेआउट बिाएं। 
(CAD का उपयोग करके) 

िशीि की िींि का लेआउट। 
मसद्धांत का संक्षक्षप्त वििरण 

शामिल सािधानियााँ और बरती 
जािे िाली सािधानियााँ । िशीि 

की िींि का लेआउट। दकुाि के लेआउट के मलए 

एगोिॉमिक्स (िािि कारक) पर 

विर्ार। व्यािसानयक 

कौशल 11 0 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे 

 

सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड 

इन्िेंटर/3डी िॉडमलगं िें 
आयाि, एिोटेशि, 

टाइटल ब्लॉक और 

सािग्री के बबल के साथ 

िशीि भाग की 
असेंबली और वििरण 

दृश्य बिाएं और प्लॉट 

करें। 

सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड 

इन्िेंटर/3डी िॉडमलगं: 
135. विशेर्ताओं और अिुप्रयुक्त 

विशेर्ताओं का रेखाधर्त्र 

बिाकर 3D ठोस आकृनतयााँ 
बिाएाँ। 136. एक कोण प्लेट और एक 

ब्लॉक का स्केर् बिाएं - 
बाधाएं बिाएं/संशोधधत करें। 

137. एक िये भाग का स्केर् बिाए.ं 

सॉमलडिक्सष/ऑटोकैड 

इन्िेंटर/3डी िॉडमलगं का 
पररर्य उपयोगकताष इंटरफेस - ििे ूबार 

- किांड िैिेजर - फीर्र ििैेजर 

- डडजाइि ट्री - डडफॉल्ट 

विकल्पों पर सटेटगं्स - सझुाए गए 

सेटटगं्स - कीबोडष शॉटषकट। सिोत्ति प्रोफाइल बिाएं – एक 

स्केर् बिाएं – एक िया भाग 

बिाएं। 
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138. 3D सॉमलड बिाएं और इसका 
उपयोग करके संपाटदत करें: 

i) कॉपी पेस्ट, 

ii) कफललेटटगं, 

iii) र्म्फररगं, 

iv) ककसी विशेर्ता की पररभार्ा 
संपाटदत करिा. 

v) पसमलयों, दपषण पैटिष, होल 

जादगूर बिाएाँ, 
vi) भाग कॉल्न्फगरेशि, भाग 

डडजाइि तामलकाएाँ बिाएाँ, 
vii) इिसेट डडजाइि तामलका, 

इिसेट िई डडजाइि तामलका। 

बॉस और क्स को बाहर 

निकालें, कफले्स जोडें, और 

आयािों को बदलते हुए रै्म्फर 

करें। अक्षों का उपयोग करते हुए 

पररक्रमित विशेर्ताएाँ, ितृ्ताकार 

पटैनििंग पररितषि और पिुनिषिाषण 

सिस्याएाँ।  

139. िया असेंबली भाग बिाएं: 
i) एक िई असेंबली बिाएाँ 

ii) घटकों को एक असेंबली िें 
डालें, 

iii) साथी जोडें (स्ितंत्रता की 
डडग्री)। 

iv) एक असेंबली िें घटकों का 
कॉल्न्फगरेशि निष्पाटदत करें , 

v) उप-असेंबली डालें, 
vi) हस्तक्षेप का पता लगािा. 

िीरे् स ेऊपर तक असेंबली 
िॉडमलगं 
असेंबली िें घटकों का विन्यास, 

उप-असेंबली सल्म्िमलत करिा, 
हस्तक्षेप का पता लगािा। 

140. निम्िमलखखत डालकर 3D 

िॉडल बिाएं: 
i) ड्राइविगं आयाि, 

ii) सािग्री का बबल, 

iii) संर्ामलत (संदभष) आयाि, 

iv) एिोटेशि, 

v) िैकल्ल्पक ल्स्थनत दृश्य. 

141. धर्त्र एि ंवििरण तैयार करें: 
i) ड्राइंग शीट बिाएं, 

ii) ड्राइंग आइटि जोडें, 
iii) िामित दृश्य, िािक 3 दृश्य, 

सहायक दृश्य, अिुभाग दृश्य, 

विस्तार दृश्य। 
iv) आयािों को पुिः जोडें और 

धर्त्र एि ंवििरण, धर्त्र शीट 

बिाएं, धर्त्र आइटि जोडें, 
िामित दृश्य, िािक 3 दृश्य, 

सहायक दृश्य, अिुभाग दृश्य, 

वििरण दृश्य। धर्त्र और वििरण, ड्राइंग शीट 

बिाएं, ड्राइंग आइटि जोडें, 
िामित दृश्य, िािक 3 दृश्य, 

सहायक दृश्य, अिुभाग दृश्य, 

विस्तार दृश्य। 
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बदलें, 
v) स्केर् संपाटदत करें, 

vi) स्केर् वििाि संपाटदत करें, 
vii) पररभार्ा संपाटदत करें. 

142. 3D ट्रांल्जशि आकृनत बिाएाँ 
• िर्ाि सुविधा का उपयोग 

करिा. 
• स्िीप सुविधा का उपयोग करें. 
• पुस्तकालय सुविधाओ ंका 

उपयोग करिा. 
i) छेद और धागे को एिोटेट 

करके 3D िॉडल बिाएं, 
ii) कें द्र रेखाएं, प्रतीक और ितेा 

बिाएं, 
iii) मसिुलेशि बिाएाँ. 
iv) िॉडल का आरेख बिाएं. 

143. सॉमलड िक्सष और इन्िेंटर 

फाइल को .dwg प्रारूप िें 
पररिनतषत करें या सहेजें। 

स्िीप और लॉफ्टट के बीर् अतंर. 

विस्फोटटत दृश्य – कॉल्न्फगरेशि 

प्रबंधक, एिीिेशि नियंत्रक. 
छेदों और धागों पर टटप्पणी 
करिा, कें द्र रेखाएं, प्रतीक और 

लीडर बिािा, मसिुलेशि। प्लॉट 

का पररर्य और प्लॉटटगं के 

विमभन्ि तरीके। 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

िशीि भाग का 
उत्पादि ड्राइंग बिाएाँ। 

144. एक सरल डड्रल ल्जग का 
उत्पादि ड्राइंग बिाएं - भाग 

िॉडल - असेंबली-डडटेमलगं 

(सीएडी का उपयोग करके)।   145. स्कू्र जैक का उत्पादि धर्त्र 

बिाएं – भाग िॉडल – 

असेंबली-वििरण। (सीएडी का 
उपयोग करके) 146. स्ि-िूल्यांकि द्िारा एक जारं् 

सूर्ी बिाएं और संशोधि 

तामलका िें िोट करके 

संशोधि धर्ह्ि प्रदाि करें। 

उत्पादि ड्राइंग, िाि प्लेट और 

सािग्री के बबल आटद का ज्ञाि । 
उत्पादि ड्राइंग का अध्ययि. 

पुिरीक्षण ड्राइंग तैयार करिे की 
प्रकक्रया: पिुरीक्षण धर्ह्ि लगािा, 
जांर् सूर्ी के अिसुार तामलका िें 
टटप्पणी मलखिा। 

कायषशाला गणिा और विज्ञाि: (24 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 

व्यािहाररक संर्ालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 

टकराि 

घर्षण – लाभ और हानि, घर्षण के नियि, घर्षण गुणांक, घर्षण कोण, 

घर्षण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घर्षण – स्िेहि 
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24 घंटे. 

 

 

और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 

घर्षण - घर्षण का गुणांक, अिपु्रयोग और कायषशाला अभ्यास िें घर्षण के 

प्रभाि 
ग्रैविटी कें द्र 

गुरुत्िाकर्षण कें द्र - गुरुत्िाकर्षण कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 
कटी हुई नियमित सतहों का क्षते्रफल और अनियमित सतहों का 
क्षते्रफल 
कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रफल – ितृ्त, ितृ्त का खंड और बत्रज्यखंड 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्र से संबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त का खंड 

और बत्रज्यखंड 
अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओ ंसे संबंधधत 

अिुप्रयोग 
आकलि और लागत निधाषरण 

आकलि एि ंलागत निधाषरण – व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एि ंलागत निधाषरण – आकलि एि ंलागत निधाषरण पर 

सिस्याएं 
संयंत्र िें प्रमशक्षण / पररयोजिा कायष (टीि िें कायष): 

a. डड्रल ल्जग का एक िॉडल तयैार करें। 
b. एक अपकेन्द्रीय पम्प के विस्फोटटत दृश्य का र्ाटष तैयार करें। 
c. आिश्यक कफटटगं के साथ पाइपलाइि लेआउट का एक िॉडल तैयार करें। 

 

 

 
 
 

िुख्य कौशल के मलए पाठ्यक्रि 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विर्यों की टूल सूर्ी जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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ड्राफ्ट्सिैि िकेैनिकल 

औजारों और उपकरणों की सूर्ी (20 उम्िीदिारों के बैर् के मलए) 

क्र. स.ं आइटि का िाि विनिदेश िात्रा 

प्रमशक्षु टूल ककट : 

1.  ड्राफ्ट्सिैि ड्राइंग इंस्ट्रूिेंट बॉक्स ल्जसिें 
पेंमसल बबदं ुके साथ कम्पास, बबदं ुर्ालक, 

विनििेय, विभाजक कलि बबदं ुविनििेय, 

विभाजक ल्स्प्रंग धिुर्, कलि ल्स्प्रंग धिुर् लम्बाई प्टी, पेि ड्राइंग लाइिर, 

स्कू्र ड्राइिर उपकरण, लीड के साथ ्यूब। 

 3 सेट 

2.  सेट स्क्िायर सेल्यूलॉइड 45° 250 x 1.5 मििी 3 सेट 

3.  सेट स्क्िायर सेल्यूलॉइड 30°-60° 250 x 1.5 मििी 3 सेट 

4.  फ्रें र्-कव्सष (12 सेल्यूलॉइड का सेट)  7 िग. 

5.  मििी ड्राफ्टटर  20+1 सेट 

6.  ड्राइंग बोडषआईएस : 1444 700मििी x500मििी 20+1 सेट 

बी सािान्य िशीिरी और दकुाि संगठि 

7.  दराज की छाती 8 दराज (िािक)  2 िग. 

8.  ड्राफ्ट्सिैि तामलका  20 िग. 

9.  ड्राफ्ट्सिैि स्टूल  20 िग. 

10.  डेस्कटॉप कंप्यूटर, CAD सॉफ्टटिेयर र्लािे के 

मलए, विडंोज के साथ प्रीलोडेड। 
CPU: 32/64 बबट i3/i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाह ष्ज या अधधक। 
RAM: -4 GB DDR-III या अधधक, िाई-फाई 

सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकृत गीगाबबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB कीबोडष और 

िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 इंर्। लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि और एंटीिायरस 

व्यापार स ेसबंधंधत सॉफ़्टियेर के साथ सगंत। 

20+1 िग. 

11.  सेिर (सत्य सिवपषत सेिर)  1 िं. 
12.  सॉफ्टटिेयर: MS-office ििीिति संस्करण, 

ििीिति लाइसेंस संस्करण के साथ CAD , 

[िैकल्ल्पक: SOLIDWOKS, AUTODESK 

INVENTOR, CATIA और PRO-E (CREO-2) का 
ििीिति संस्करण] 

 20 +1 

उपयोगकताष 

ANNEXURE-I 
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ANNEXURE-II 

13.  प्लॉटर (अधधकति A0 आकार)  1 िं. 
14.  लेजर जेट वप्रटंर ििीिति िॉडल  1 िं. 
15.  

ऊपर 
 आिश्यकता 

अिुसार 
16.  एलसीडी प्रोजेक्टर का उपयोग करिे के मलए 

व्हाइट बोडष (िैकल्ल्पक) 

 1 िं. 

17.  प्रमशक्षक तामलका  1 िं. 
18.  प्रमशक्षक कुसी  2 िग. 
19.  अलिारी स्टील  1 िं. 
20.  कंप्यूटर टेबल  20+1 िग. 
21.  कंप्यूटर कुमसषयााँ  20+1 िग. 
22.  

एयर कंडीशिर 
 आिश्यकता 

अिुसार 
23.  एलसीडी प्रोजेक्टर/इंटरैल्क्टि स्िाटष बोडष  1 िं. 
24.  बाह्य संग्रहण डडिाइस (8 GB)  2 िग. 

 

टटप्पणी: - 
1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
2. द्वितीय पाली िें कायष करि ेिाले बरै् के मलए प्रमशक्ष ुटूल ककट के अतंगषत क्रि सखं्या 1 स े6 तक की िस्तओु ं

को छोडकर कोई अनतररक्त िस्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िही ंहै। 
 

 

 
 
 

 
 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेर्ज्ञों, डोिेि विशेर्ज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार करता है ल्जन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया।  

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेर्ज्ञ सदस्यों को विशरे् धन्यिाद टदया जाता है ल्जन्होंि ेइस पाठ्यक्रि िें 
िहत्िपूणष योगदाि टदया है।   

16.05.17 को सरकारी आईटीआई-औधं, पुणे िें ड्राफ्ट्सिैि िैकेनिकल टे्रड के पाठ्यक्रि को अनंति 

रूप देिे के मलए योगदाि देिे िाले/भाग लेिे िाले विशरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 
क्र. सं. िाि और पदिाि 

श्ी/ श्ी / सुश्ी संगठि टटप्पणी 
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उद्योग विशरे्ज्ञ 

1.  डॉ. केसी िोरा, सीनियर डडप्टी। 
निदेशक एिं प्रिुख, अराई 

अकादिी 

ऑटोिोटटि ररसर्ष एसोमसएशि ऑफ 

इंडडया  
एस.िं.102, ितेाल टहल, पौड रोड के 

पास, कोथरुड, पुणे 

अध्यक्ष 

2.  जयंत पात्रा, िररष्ठ प्रबंधक िाइक्रोिैटटक िशीि टूल्स (पी) मलमिटेड 

240/241, 11िा ंििे, तीसरा र्रण, पीन्या 
औद्योधगक क्षेत्र, बैंगलोर 

सदस्य 

3.  काशीिाथ एि. पटिासे् टी , प्रिखु 

– एप्लीकेशि सपोटष ग्रुप 

ऐस डडजाइिसष मलमिटेड प्लॉट िंबर 7 

और 8, फेज- II पीन्या औद्योधगक क्षेत्र, 

बैंगलोर 

सदस्य 

4.  सुिील खोडके , प्रमशक्षण प्रबंधक बॉबस्ट इंडडया प्रा. मलमिटेड, वपरंगुट , 

िुलाशी , पुणे 

सदस्य 

5.  लोकेश कुिार, प्रबंधक, प्रमशक्षण 

अकादिी 
िोक्सिैगि इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, पणेु सदस्य 

6.  श्ीराि तात्याबा खैरे , कायषकारी 
इंजीनियरी 

सुल्जर इंडडया प्रा. मलमिटेड कोंधापुरी , 
मशरूर , पुणे 

सदस्य 

7.  मिमलदं पी देसाई, सीनियर मशफ्टट 

इंजीनियर 

एटलस कोप्को (आई) मलमिटेड, दापोडी 
, पुणे 

सदस्य 

8.  श्ीकांत िजूिदार, डीजीएि जॉि डीयर इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, पुणे 

- िगर रोड, सिसिाडी , पणेु 

सदस्य 

9.  जीडी राजकुिार, निदेशक जीटीटीआई, कोयंबटूर सदस्य 

10.  मिमलदं संघई , टीि िैिेजर अल्फा लिल इंडडया मलमिटेड, दापोडी , 
पुणे 

सदस्य 

11.  राजेश िेिि, यूनिट िैिेजर अल्फा लिल इंडडया मलमिटेड, दापोडी , 
पुणे। 

सदस्य 

12.  एिकेए िधुबालि , डीजीएि - 

क्यूसी, क्यूए और एसएिपीएस 

सैंडविक एमशया प्राइिेट मलमिटेड , 

दापोडी , पुणे। 
सदस्य 

13.  इरकर बालाजी, िररष्ठ इंजीनियर 

विनििाषण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, धर्रं्िाड, 

पुणे। 
सदस्य 

14.  राजेंद्र शेलके , सीनियर इंजीनियर 

एिएफजी। 
प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड धर्रं्िाड, 

पुणे - 19 

सदस्य 

15.  भागीरथ कुलकणी, प्रबंधक 

रखरखाि 

टाटा कफकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे 

सदस्य 

16.  रोहि िोरे, िािि संसाधि एिं 
प्रशासि 

टाटा कफकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे 

सदस्य 

17.  जी. िेंकटेश्िरि , टीईसी प्रबधंक- कमिसं इंडडया मलमिटेड. सदस्य 
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कॉपोरेट ल्जम्िेदारी 
18.  िहेश ढोकले , इंजीनियर टाटा टोयो रेडडएटर मलमिटेड. सदस्य 

19.  पंकज गुप्ता, डीजीएि-एर्आर 

और आईआर 

टाटा टोयो रेडडएटर मलमिटेड. सदस्य 

20.  एसके जोशी, प्रिुख - व्यिसाय 

विकास 

राधेय िशीनिगं मलमिटेड, पणेु-िगर रोड, 

सिसिाडी , पुणे 

सदस्य 

21.  ए.एल. कुलकणी, डीजीएि 

विनििाषण 

पीएिटी िशीन्स मलमिटेड, वपपंरी, पुणे सदस्य 

22.  एसिी कारखानिस , डीजीएि 

योजिा 
पीएिटी िशीन्स मलमिटेड, वपपंरी, पुणे सदस्य 

23.  ककरण मशरसाठ एसोमसएट , 

िैिेजर एिई 

बकष हाटष कॉम्प्रेशिी प्राइिेट मलमिटेड, 

रंजिगांि , पुणे 

सदस्य 

24.  अजय धुरी , प्रबंधक टाटा िोटसष मलमिटेड वपपंरी, पुणे सदस्य 

25.  अिोल्ड मसररल िाटटषि, डीजीएि  गोदरेज एंड बॉयस िैन्युफैक्र्ररगं कंपिी 
मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

26.  रिींद्र एल. िोरे िटहदं्रा सीआईई ऑटोिोटटि इंड. 

मलमिटेड यूआरएससी -पुणे 

सदस्य 

27.  कुशाग्र पी. पटेल एिआरबी बबयररगं्स मलमिटेड, 

धर्कलथािा औरंगाबाद 

सदस्य 

28.  एिएि कुलकणी, िररष्ठ प्रबंधक - 

टूल रूि 

एिआरबी बबयररगं्स मलमिटेड, 

धर्कलथािा औरंगाबाद 

सदस्य 

डीजीटी एि ंप्रमशक्षण संस्थाि 

29.  नििषल्य िाथ, 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य सह सह-

सिन्ियक 
30.  पीके विजयि, िररष्ठ प्रबंधक 

प्रमशक्षण 

गेडी तकिीकी प्रमशक्षण संस्थाि, 734 

अवििाशी रोड, कोयंबटूर 

सदस्य 

31.  प्रसूि घोर्, 

सीनियर डी'िैि 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता विशेर्ज्ञ 

32.  रुपेि साहा , VI एटीआई हािडा विशेर्ज्ञ 

33.  कु्टे आर.जे., प्रमशक्षक आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 

34.  रसाल जी.एस., प्रमशक्षक आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 

 

क्र. सं. िाि और पदिाि 

श्ी / श्ी / सुश्ी 
संगठि 

िेंटर काउंमसल 

पदिाि 

सेक्टर िेंटर पररर्द के सदस्य 



 

46 

ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल 

1.  एडी शहाण े, उपाध्यक्ष, (कॉपोरेट 

ट्रग ) 

लासषि एंड टुब्रो मलमिटेड, िुबंई-400001 अध्यक्ष 

2.  डॉ. पी.के.जैि , प्रोफेसर आईआईटी, रुडकी, रुडकी-247667, 

उत्तराखंड 

सदस्य 

3.  एि. रािकृष्णि, प्रोफेसर आईआईटी गांधीिगर, गुजरात-382424 सदस्य 

4.  डॉ. पी.िी.राि , प्रोफेसर आईआईटी टदल्ली, िई टदल्ली-110016 सदस्य 

5.  डॉ. देबदास रॉय, सहायक । 
प्रोफेसर 

एिआईएफएफटी, हटटया , रांर्ी-
834003, झारखंड 

सदस्य 

6.  डॉ. अनिल कुिार मसहं, प्रोफेसर एिआईएफएफटी, हटटया , रांर्ी-
834003, झारखंड 

सदस्य 

7.  डॉ. पीपी बंद्योपाध्याय , प्रोफेसर आईआईटी खडगपुर, खडगपुर-

721302, पल्श्र्ि बंगाल 

सदस्य 

8.  डॉ. पी.के.रे , प्रोफेसर आईआईटी खडगपुर, खडगपुर-

721302, पल्श्र्ि बंगाल 

सदस्य 

9.  एसएस िैती , एिडी कें द्रीय टूल रूि एि ंप्रमशक्षण कें द्र 

(सीटीटीसी), भुििेश्िर 

सदस्य 

10.  डॉ. रिेश बाबू एि, प्रोफेसर आईआईटी िद्रास, रे्न्िई सदस्य 

11.  आर.के. श्ीधरि, 

प्रबंधक/एर्आरडीसी 
भारत हेिी इलेल्क्ट्रकल्स मलमिटेड, 

रािीपेट , तमिलिाडु 

सदस्य 

12.  एि. कृष्ण िूनतष, 
प्रधाि िैज्ञानिक अधधकारी 

सीक्यएू (भारी िाहि), डीजीक्यएू, रे्न्िई, 

तमिलिाडु 

सदस्य 

13.  सुिील खोडके , 

प्रमशक्षण प्रबंधक 

बॉबस्ट इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, पुणे सदस्य 

14.  अजय धुरी , 
डडिीजि िैिेजर - प्रमशक्षण 

टाटा िोटसष, पुणे सदस्य 

15.  उदय जे . आप्टे , 

डडिीजि िैिेजर - प्रमशक्षण 

टाटा िोटसष, पुणे सदस्य 

16.  एर्बी जगदीश, िररष्ठ प्रबंधक एर्एिटी, बेंगलुरु सदस्य 

17.  के िेणुगोपाल, 

निदेशक एिं सीओओ 

एिटीटीएफ, पीन्या , बेंगलरुु सदस्य 

18.  BADamahe , वप्रमंसपल, 

एल एंड टी इंस्टी्यूट ऑफ 

टेक्िोलॉजी 

एलएंडटी इंस्टी्यूट ऑफ टेक्िोलॉजी, 
िुंबई 

सदस्य 

19.  लक्ष्िणि.आर बॉश मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 
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िररष्ठ प्रबंधक 

20.  आर.सी. अल्ग्िहोत्री, 
प्रधािार्ायष 

इंडो-ल्स्िस प्रमशक्षण कें द्र 

रं्डीगढ, 160030 

सदस्य 

उपदेशक 

21.  सुिील कुिार गुप्ता (निदेशक) डीजीटी िुख्यालय, िई टदल्ली उपदेशक 

कोर ग्रुप के सदस्य 

22.  एि. िाथ (एडीटी) सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

23.  एर्.र्ाल्सष (टीओ) एिआईएिआई, रे्न्िई सदस्य 

24.  सुखदेि मसहं (जेडीटी) एटीआई कािपुर टीि लीडर 

25.  रवि पांडे (VI) एटीआई कािपुर सदस्य 

26.  ए.के. िासाकर (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्य 

27.  सिीर सरकार (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्य 

28.  जे. राि ईश्िर राि (टीओ) आरडीएटी हैदराबाद सदस्य 

29.  टीजी कदि (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्य 

30.  के. िहेन्द्र (डीडीटी) एटीआई रे्न्िई सदस्य 

31.  श्ीकांत एस सोििणे (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्य 

32.  के. िागश्ीनििास (डीडीटी) एटीआई हैदराबाद सदस्य 

33.  जीएि ईश्िरप्पा (डीडीटी) एफटीआई बैंगलोर सदस्य 

34.  जी. गोविदंि, सीनियर ड्राफ्ट्सििै एटीआई रे्न्िई सदस्य 

35.  एिएिरेणुकाराध्या , उपनिदेशक 

/वप्रमंसपल ग्रेड I। 
सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 

बैंगलोर, किाषटक 

सदस्य 

36.  बी.िी. िेंकटेश रे्डी, जे.टी.ओ. सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 

बैंगलोर, किाषटक 

सदस्य 

37.  एि.एि.काजले , प्रार्ायष, सरकार. आईटीआई िेल्हे , ल्जला- पुणे, 

िहाराष्ट्र 

सदस्य 

38.  सुब्रतपोली , प्रमशक्षक आईटीआई हािडा होम्स, पल्श्र्ि बंगाल सदस्य 

39.  वििोद कुिार आर, 

िररष्ठ प्रमशक्षक 

सरकारी आईटीआईधिुिार्पुरि 

बत्रिेंद्रि, ल्जला, केरल 

सदस्य 

40.  एि. अिबालागि , बी.ई., सहायक 

प्रमशक्षण अधधकारी 
सरकार. आईटीआई कोयंबटूर, 

तमिलिाडु 

सदस्य 

41.  के. लक्ष्िी िारायणि, TO डी.ई.टी., तमिलिाडु सदस्य 

42.  

43.  िेणुगोपालपािषतीकर ल्स्कलसोनिक्स , बैंगलोर सदस्य 

44.  िेंकटदासरी ल्स्कलसोनिक्स , बैंगलोर सदस्य 
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45.  श्ीहरर डी कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

46.  दसरथी.जी.िी . कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

47.  एलआरएसििी ओि शल्क्त इंडस्ट्रीज, बेंगलुरु सदस्य 



 

49 

ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल 

संकेताक्षर 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िल्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृल्ष्ट 

एर्एर् सुििे िे कटठि 

पहर्ाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण विभाग विकलांग व्यल्क्त 
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