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इलेक्ट्रोप्लेटर 

 

इलेक्ट्रोप्लेटर टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को पेशिेर कौशल, पेशिेर ज्ञाि और 

िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। 
व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: - 

 

प्रथम वर्ष : इस िषक, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग और उद्योग िें शामिल 

विमभन्ि सुरक्षा उपायों के बारे िें सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और िशीिरी, फाइमलगं, हैकसॉइंग, 

प्लानिगं, ड्रिमलगं, िाककिं ग, कटटगं और धचवपगं आटद के बारे िें जािकारी मिलती है। िह विमभन्ि प्रकार के 

कंडक्टर, केबल की पहचाि करता है, िायर जॉइंट तैयार करता है और कक्रग्म्पंग और सोल्डररगं सीखता है। 
ककरचॉफ के नियि, ओि के नियि, प्रनतरोध के नियि और उिके अिुप्रयोगों जैस े बुनियादी विद्युत 

कािूिों का ज्ञाि। प्रमशक्ष ुबटैरी और पैिलों की िायररगं की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि सीखता है। 
प्रमशक्ष ुको इलेक्ट्रोप्लेटटगं की बुनियादी प्रकक्रया का ज्ञाि मिलता है। 

 

प्रमशक्ष ु विमभन्ि सिाधािों को संभालिा, खतरिाक रसायिों का उपचार, इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िें 
सुरक्षा सािधानियााँ, रासायनिक विषाक्तता के मलए प्राथमिक उपचार और िारक सीखता है। प्लेटटगं स े

पहले िस्तुओ ंकी तैयारी, पॉमलमशगं, बकफंग, ब्लाग्स्टंग, इलेक्ट्रो-क्लीनिगं, अल्ट्रासोनिक क्लीनिगं और 

िेपर डीग्रीग्जंग आटद जैसे विमभन्ि प्रकार की सफाई। विमभन्ि तरीकों स े निकेल और ब्राइट एंड हाडक 
क्रोमियि प्लेटटगं पर कौशल अभ्यास, प्लेटटगं िें आि तौर पर आिे िाले विमभन्ि दोष, इि दोषों के 

कारण, उिके उपचार और दोषपूणक जिा को हटािे के विमभन्ि तरीके। 
 

दसूिा वर्ष : प्रमशक्ष ु विमभन्ि इलेक्ट्रोप्लेटटगं बाथ की स्थापिा करिा सीखता है। लौह/अलौह धातुओ ंपर 

ग्जंक, कैडमियि, टटि, पीतल, चादंी और सोि ेकी प्लेटटगं के मलए विमभन्ि तरीकों और विमभन्ि रंगों के 

साथ पैमसिेशि द्िारा घोल तैयार करता है और अभ्यास करता है। िह इलेक्ट्रोप्लेटटगं िें आि तौर पर आि े

िाले विमभन्ि दोषों, इि दोषों के कारणों और उिके उपचारों को सिझता है। विसजकि और इलेक्ट्रोलाइटटक 

विधधयों द्िारा विमभन्ि धातुओं पर दोषपूणक जिा को हटािे का कौशल अभ्यास। प्रमशक्षु तांबा, निकल, 

टटि, ग्जंक और कैडमियि की प्लेटटगं के मलए बैरल प्लेटटगं विधध द्िारा छोटी िस्तुओ ंकी इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

का अभ्यास करता है। 
 

इस िषक, प्रमशक्ष ुतांबा, निकल, टटि, चांदी और सोिे के मलए चढािा की इलेक्ट्रोलेस विधध के बारे िें 
सीखता है। इलेक्ट्रोलेस चढािा िें सािान्य दोष, उिके कारण और उपचार। ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रकक्रया के साथ 

एल्यूिीनियि पर इलेक्ट्रोप्लेटटगं । प्रमशक्ष ु ABS प्लाग्स्टक जैसी गैर-प्रिाहकीय सतहों पर तांबा, निकल, 

क्रोमियि, चांदी और सोिे की प्लेटटगं का अभ्यास करता है। िह तांबा, निकल, टटि, चांदी और सोिे के 

साथ PCB तैयार करता है और तांबे और पीतल के मलए रासायनिक िक्काशी का अभ्यास करता है। 

1. COURSE INFORMATION 
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एिोडाइग्जंग, विमभन्ि रंग तकिीकों के तरीके, रूपांतरण कोटटगं, एल्यूिीनियि पर रासायनिक मिमलगं , 

फॉस्फेटटगं , पािर कोटटगं, िेटलाइग्जंग और पैमसिेशि प्रकक्रया पर कौशल अभ्यास। विमभन्ि परीक्षण 

जैस ेकक आसंजि, नछद्रण, िोटाई, संक्षारण प्रनतरोध आटद का संचालि करता है और इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप 

िशीिरी का नििारक और ब्रेकडाउि रखरखाि करता है। 
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2.1 सामान्य 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) के विमभन्ि प्रकार और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण 

योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 
 
शिल्पकार प्रशिक्षण योजना के तहत इलेक्ट्रोप्लेटर व्यापार आईटीआई के नेटवकक  के माध्यम से देि भर में शवतररत शकया जाता ह।ै पाठ्यक्रम दो 

साल की अवशि का ह।ै इसमें मखु्य रूप से डोमेन के्षत्र और कोर के्षत्र िाशमल हैं। डोमेन के्षत्र (व्यापार शसद्ाांत और व्यावहाररक) पेिेवर कौिल और ज्ञान 

प्रदान करता ह,ै जबशक कोर के्षत्र (रोजगार कौिल) आवश्यक कोर कौिल, ज्ञान और जीवन कौिल प्रदान करता ह।ै प्रशिक्षण कायकक्रम पास करन ेके 

बाद, प्रशिक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है शजसे दशुनया भर में मान्यता प्राप्त ह।ै 

 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किने में सक्षम हैं: 
 

• तकनीकी मापदांडों/दस्तावेजों को पढ़ना और व्याख्या करना, कायक प्रशक्रयाओ ां की योजना बनाना और उन्हें व्यवशस्ित करना, आवश्यक 

सामशियों और उपकरणों की पहचान करना; 

• सरुक्षा शनयमों, दरु्कटना रोकिाम शवशनयमों और पयाकवरण सांरक्षण ितों को ध्यान में रखते हुए कायक शनष्पाशदत करना; 

• नौकरी करते समय व्यावसाशयक कौिल, ज्ञान और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 

• शकए गए कायक से सांबांशित तकनीकी मापदांडों का दस्तावेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगति पथ 

 

• तकनीशियन के रूप में उद्योग में िाशमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकनीशियन, पयकवेक्षक के रूप में आगे बढ़ सकते हैं और प्रबांिक के स्तर 

तक बढ़ सकते हैं। 

• सांबांशित के्षत्र में उद्यमी बन सकते हैं। 

• शवशभन्न प्रकार के उद्योगों में प्रशिक्षुता कायकक्रम में िाशमल होकर राष्रीय प्रशिक्षुता प्रमाणपत्र (एनएसी) प्राप्त शकया जा सकता ह।ै 

• आईटीआई में प्रशिक्षक बनने के शलए शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण योजना (सीआईटीएस) में िाशमल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्नत शडप्लोमा (व्यावसाशयक) पाठ्यक्रम में िाशमल हो सकते हैं। 

 
 
 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.3 पाठ्यक्रम सरंचना 

 

नीचे दी गई ताशलका दो वर्क की अवशि के दौरान शवशभन्न पाठ्यक्रम तत्वों में प्रशिक्षण र्ांटों के शवतरण को दिाकती ह:ै - 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम ित्व 
काल्पतनक प्रतिक्षण घंटे 

1 ला वर्ष दूसरा वर्ष 

1 व्यावसाशयक कौिल (व्यापाररक व्यावहाररक) 840 840 

2 व्यावसाशयक ज्ञान (व्यापार शसद्ाांत) 240 300 

3 रोजगार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल शनकटवती उद्योग में 150 र्ांटे का अशनवायक ओजेटी (ऑन द जॉब रेशनांग) तिा जहाां यह उपलब्ि न हो, वहाां समहू पररयोजना 

अशनवायक ह।ै 

 

नौकरी पर प्रशिक्षण (ओजेटी)/ समहू पररयोजना 150 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक वर्ीय या दो वर्ीय रेड के प्रशिक्षु आईटीआई प्रमाणीकरण के साि 10वीं/12वीं कक्षा के प्रमाण पत्र के शलए प्रत्येक वर्क 240 र्ांटे 

तक के वैकशल्पक पाठ्यक्रम या अशतररक्त अल्पकाशलक पाठ्यक्रम का शवकल्प भी चनु सकते हैं। 

2.4 मूल्यांकन और प्रमाणन 
 

प्रशिक्षणािी की कौिल, ज्ञान और दृशिकोण का परीक्षण पाठ्यक्रम अवशि के दौरान रचनात्मक मलू्याांकन के माध्यम से शकया जाएगा, तिा 

प्रशिक्षण कायकक्रम के अांत में समय-समय पर डीजीटी द्वारा अशिसशूचत योगात्मक मलू्याांकन के माध्यम से शकया जाएगा। 

क) प्रशिक्षण अवशि के दौरान सिि मूल्यांकन (आंिररक) सीखने के पररणामों के तवरुद्ध सचूीबद्ध मूल्यांकन मानदडंों के परीक्षण द्वारा 

रचनात्मक मूल्यांकन पद्धति द्वारा तकया जाएगा। प्रतिक्षण ससं्थान को मूल्यांकन तदिातनदेि में तवस्िृि रूप से एक व्यतिगि प्रतिक्ष ु

पोटषफोतलयो बनाए रखना होगा। आंिररक मूल्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि रचनात्मक मलू्याांकन टेम्पलेट के 

अनसुार होंगे । 

बी) अांशतम मलू्याांकन योगात्मक मलू्याांकन के रूप में होगा। एनटीसी प्रदान करने के शलए अशखल भारतीय रेड टेस्ट परीक्षा शनयांत्रक, डीजीटी द्वारा 

शदिाशनदेिों के अनसुार आयोशजत शकया जाएगा। पैटनक और अांकन सांरचना को समय-समय पर डीजीटी द्वारा अशिसशूचत शकया जा रहा ह।ै सीखने के 

पररणाम और मूल्यांकन मानदडं अंतिम मूल्यांकन के तलए प्रश्नपत्र िैयार करने का आधार होंगे । अंतिम परीक्षा के दौरान परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के शलए अांक देन ेसे पहल ेमलू्याांकन शदिाशनदेि में शवस्ततृ रूप से व्यशक्तगत प्रशिक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य 

सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मलू्यांकन ददिाननदेि 

 
यह सशुनशित करन े के शलए उशचत व्यवस्िा की जानी चाशहए शक मलू्याांकन में कोई कृशत्रम बािा न आए। मलू्याांकन करते समय शविेर् 

आवश्यकताओ ां की प्रकृशत को ध्यान में रखा जाना चाशहए। मलू्याांकन करते समय टीमवकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचना/कम करना और प्रशक्रया के अनसुार 

स्कै्रप/अपशिि का शनपटान, व्यवहाररक दृशिकोण, पयाकवरण के प्रशत सांवेदनिीलता और प्रशिक्षण में शनयशमतता पर उशचत शवचार शकया जाना चाशहए। 

योग्यता का मलू्याांकन करते समय OSHE के प्रशत सांवेदनिीलता और स्व-शिक्षण दृशिकोण पर शवचार शकया जाना चाशहए। 

 

मलू्याांकन साक्ष्य-आिाररत होगा शजसमें शनम्नशलशखत कुछ बातें िाशमल होंगी: 

 

• प्रयोगिाला/कायकिाला में शकया गया कायक 

• ररकॉडक बुक/दैशनक डायरी 

• मलू्याांकन की उत्तर पशुस्तका 

• मौशखक 

• प्रगशत चाटक 

• उपशस्िशत और समय की पाबांदी 

• कायकभार 

• पररयोजना कायक 

• कां प्यटूर आिाररत बहुशवकल्पीय प्रश्न परीक्षा 

• व्यावहाररक परीक्षा 

 

आांतररक (प्रारांशभक) मलू्याांकन के साक्ष्य और अशभलेखों को आगामी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और जाांच शनकाय द्वारा सत्यापन के शलए 

सरुशक्षत रखा जाना चाशहए। प्रारांशभक मलू्याांकन के शलए शनम्नशलशखत अांकन पैटनक अपनाया जाना चाशहए: 

 

पेि करने का स्िर प्रमाण 

(क) मलू्याांकन के दौरान 60%-75% की सीमा में अांक आवांशटत शकए जाएांगे 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की प्राग्प्त को 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायकिाला उपकरणों के 

उपयोग में अच्छे कौिल का प्रदिकन। 

• र्टक/नौकरी की माांग के अनसुार शवशभन्न कायक करते समय 

60-70% सटीकता प्राप्त की गई। 
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प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• शिशनि में साि-सिाई और शस्िरता का कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/कायक परूा करन ेमें कभी-कभी सहायता। 

(बी) मलू्याांकन के दौरान 75%-90% की सीमा में अांक आवांशटत शकए जाएांगे 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त 

को प्रदमशकत करता हो, थोड े स े िागकदशकि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशकत करता हो 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायकिाला उपकरणों के 

उपयोग में अच्छा कौिल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की माांग के अनसुार शवशभन्न कायक करते समय 

70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• समापन में स्वच्छता और शस्िरता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/नौकरी को परूा करन ेमें बहुत कम सहयोग। 

(ग) मलू्याांकन के दौरान 90% से अशिक अांक आवांशटत शकए जाएांगे 
 
इस िेड में प्रदिकन के शलए, उम्मीदवार को सांगठन और शनष्पादन में न्यनूतम 

या शबना शकसी सहायता के तिा सरुक्षा प्रशक्रयाओ ां और प्रिाओ ां के प्रशत 
उशचत सम्मान के साि ऐसा कायक करना होगा जो शिल्प कौिल के उच्च 
मानक की प्राशप्त को प्रदशिकत करता हो। 

 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायकिाला उपकरणों के 

उपयोग में उच्च कौिल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की माांग के अनसुार शवशभन्न कायक करते समय 

80% से अशिक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण में उच्च स्तर की स्वच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजना को परूा करन ेमें न्यनूतम या कोई समिकन नहीं। 

 
 

 

 

 

 

इलेक्ट्रोप्लेटि; इलेक्ट्रोलाइटटक प्रकक्रया द्िारा धातु के टहस्सों पर आिश्यक िोटाई का सोिा, चांदी, निकल, 

क्रोमियि, तांबा आटद की कोटटगं देता है। धातु के घोल की िजबूती की जांच करता है और घोल िें एिोड 

प्लेट्स (पॉग्जटटि टमिकिल) सेट करता है। साइड प्लेटटगं घोल िें अच्छी तरह से डूब ेहुए डी-ग्रीस्ड घटकों को 
निलंबबत करता है और कैथोड (िेगेटटि) को इससे जोडता है। करंट को नियंबत्रत करता है और आिश्यक 

प्लेटटगं के प्रकार और िोटाई के आधार पर घटकों को विमशष्ट्ट अिधध के मलए घोल िें डूबा रहि े देता है। 
घटकों को निकालता है और उन्हें  गिक और ठंड ेपािी के स्िाि िें डुबोता है। उन्हें  चरूा या केन्द्रापसारक िाय ु

िायर िें सुखाता है। घटकों को अिररधगगं रैक या पुमलमसगं के मलए अन्य निटदकष्ट्ट स्थाि पर स्थािांतररत 

करता है। दकुाि पयकिेक्षक के िागकदशकि िें प्लेटटगं घोल तैयार कर सकता है। सोिे की प्लेटटगं िें लगे होिे 

3. JOB ROLE 
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पर धगल्डर और रंग करिे पर एिोडाइज़र के रूप िें िामित ककया जाता है  विमशष्ट्ट रासायनिक सिाधािों 
का उपयोग करके एल्यूिीनियि और हल्के मिश्र धातुओं पर लेख। 
 

सतह उपर्ाि तकनीशियन ; उत्पाद और ग्राहक की आिश्यकता के अिुसार इलेक्ट्रोप्लेटटगं, पाउडर कोटटगं 

और एिोडाइग्जंग कायों के संचालि के मलए ग्जम्िेदार होता है, ताकक यह सुनिग्श्चत ककया जा सके कक 

धात ुकी सतह रसायिों, ििी और अन्य टूट-फूट के प्रनत प्रनतरोधी बि जाए। 
 

गैल्वनाइजि; वपघले हुए ग्जंक िें लौह िस्तुओ ंको डुबोकर उि पर ग्जंक की कोटटगं करता है। एमसड 

(हाइिोक्लोररक एमसड), फ्लक्स (ग्जंक क्लोराइड) और ग्जंक बाथ की िात्रा, गुणित्ता और तापिाि की जांच 

और नियंत्रण करता है। यटद आिश्यक हो तो िस्तओुं को पहले स ेगरि करता है और उन्हें  नियंबत्रत गनत स े

एमसड, पािी, फ्लक्स और ग्जंक बाथ िें िैन्युअल रूप से या िशीिी तरीके स ेडुबाता या गुजारता है। बाथ स े

गंदगी को हटाता है और नियमित और एक सिाि कोटटगं सुनिग्श्चत करते हुए घोल, तापिाि आटद के 

आिश्यक सिायोजि के साथ संचालि जारी रखता है। इसी तरह फ्लक्स के रूप िें पाि ऑयल का उपयोग 

करके टटि कोटटगं लगा सकता है और टटि प्लेटर या टटनिगं िशीि ऑपरेटर के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है। गेज और वपघलिे िाली धातुओं के रंग स ेतापिाि को नियंबत्रत कर सकता है। 
 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

a) 8122.0100 – इलेक्ट्रोप्लेटर 

b) 8122.0101 – सतह उपचार तकिीमशयि 

c) 8122.3500 – गैल्ििाइज़र 

संदर्ष संख्या: -- 
a) पीएसएस/एि2001 

b) पीएसएस/एि0108 

c) पीएसएस/एि6001 

d) पीएसएस/एि6003 

e) पीएसएस/एि6002 

f) पीएसएस/एि9406 

g) सीपी/एि9404 

h) सीपी/एि9407 

i) सीपी/एि9408 

j) सीपी/एि9409 

k) सीपी/एि9410 

l) सीपी/एि9411 

m) सीपी/एि9412 

n) सीपी/एि9413 

o) सीपी/एि9414 

p) पीएसएस/एि9401 

q) पीएसएस/एि9402
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व्यापाि का नाम इलेक्ट्रोप्लेटि 

व्यापाि कोड डीजीटी/1065 

एनसीओ – 2015 8122.0100, 8122.0101, 8122.3500 

एनओएस कवि 

पीएसएस/एि2001, पीएसएस/एि0108, पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/एि6003, पीएसएस/एि6002, पीएसएस/एि9406, 

सीपी/एि9404, सीपी/एि9407, सीपी/एि9408, सीपी/एि9409, 

सीपी/एि9410, सीपी/एि9411, सीपी/एि9412, सीपी/एि9413, 

सीपी/एि9414, पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402 

एनएसक्ट्यूएफ स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ 

या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक । 
ददव्यांगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएफ, एचएच 

यूननट की ताकत 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 60 िगक िीटर 

िक्क्ट्त मानदंड 16 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. इलेक्ट्रोप्लेटि व्यापाि एआईसीटीई से केमिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडग्री/ यूजीसी स े

िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
एक िषक का अिुभि। 

या 
केमिकल इंजीनियररगं िें 03 िषीय ड्रडप्लोिा / िान्यता प्राप्त तकिीकी 
मशक्षा बोडक से ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत उन्ित ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि । 

या 
“इलेक्ट्रोप्लेटर” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि 

िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

4. GENERAL INFORMATION 
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प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 

िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 

िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 
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या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी 
के अतंगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/ड्रडप्लोिा तथा रोजगार 

कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो वर्ष का अनुर्व। 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि। 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 

आयु 
21 िषक 

औजाि औि उपकिण अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए िाइंग के अिुसार उधचत सटीकता के साथ प्रोफाइल 

तैयार करें। (NOS: PSS/N2001) 

2. विद्युत तार जोड तैयार करें, सोल्डररगं और कक्रग्म्पंग करें। (NOS: PSS/N0108) 

3. विद्युतीय और चुबंकीय सककक ट की विशषेताओं को सत्यावपत करें। (NOS: PSS/N6001, 

PSS/N6003) 

4. बैटररयों की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। (NOS: 

PSS/N6001) 

5. िायररगं, विद्युत सहायक उपकरणों की स्थापिा और विद्युत उपकरणों की अधथिंग का कायक 
करिा। (NOS: PSS/N6001, PSS/6002) 

6. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों का उपयोग करके िाइंग के अिुसार छोटे इलेक्ट्रॉनिक सककक ट 

बिाएं। (NOS: PSS/N9406) 

7. इलेक्ट्रोमलमसस द्िारा एक धातु को दसूरे पर चढािे के मसद्धांतों और िूल प्रकक्रया को सिझाएाँ । 
प्रयोगशाला उपकरणों का उपयोग करें  और pH, द्रव्यिाि, सािान्यता, चालकता, विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

आटद का अिुिाि लगाएाँ। (NOS: CP/N9404) 

8. विमभन्ि सिाधािों को उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ संभालिा और विद्युत अपर्टन में 

खतरनाक रसायनों के िातु उपचार प्रशक्रयाओ ां और अपशिि उपचार को अपनाना कायकशाला। रासायनिक घोल तैयार करें 
और घोल के मलए ठंडा करिा, गिक करिा, छाििा, टहलािा और अन्य उपचार करें। हल सेल 

प्रकक्रया के साथ रासायनिक स्िाि का विश्लेषण करें। (NOS: CP/N9404 ) 

9. सतह की तैयारी, यांबत्रक सफाई जैस ेपॉमलमशगं, बकफंग, ब्लाग्स्टंग आटद और रासायनिक सफाई 

जैस ेइलेक्ट्रो क्लीनिगं, अल्ट्रासोनिक क्लीनिगं, िाष्ट्प डीग्रीग्जंग, वपकमलगं, ररमंसगं, िाग्स्कंग 

आटद सटहत प्लेटटगं प्रकक्रया के सभी विमभन्ि पहलओुं की योजिा बिाए ंऔर उन्हें  निष्ट्पाटदत 

करें। (एिओएस: सीपी/एि9404 ) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके कॉपर प्लेटटगं की योजिा बिािा और उस ेनिष्ट्पाटदत करिा, 
कॉपर प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणक कॉपर जिा को हटािा। (NOS: CP/N9407) 

11. विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके निकेल प्लेटटगं की योजिा बिािा और उस ेनिष्ट्पाटदत करिा, 
निकेल प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणक निकेल जिा को हटािा। (NOS: CP/N9407) 

12. लौह और अलौह धातुओ ं पर विमभन्ि तरीकों स े चिकदार और कठोर क्रोमियि चढािा की 
योजिा बिािा और उसे निष्ट्पाटदत करिा, क्रोमियि चढािा िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके 

उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक क्रोमियि जिा को हटािा। (NOS: 

CP/N9407) 

13. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

PSS/N9401) 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: PSS/N9402) 

 

दसूिा साल: 

 

15. विमभन्ि तरीकों से ग्जंक प्लेटटगं की योजिा बिािा और उस ेलागू करिा, ग्जंक प्लेटटगं िें 
विमभन्ि दोषों की जांच करिा, कारण और उिके उपचार। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक ग्जंक को 
हटािा। (NOS: CP/N9407) 

16. विमभन्ि तरीकों से कैडमियि प्लेटटगं की योजिा बिािा और उसे लाग ू करिा, कैडमियि 

प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणक कैडमियि जिा को हटािा। (NOS: CP/N9407) 

17. विमभन्ि तरीकों से टटि प्लेटटगं की योजिा बिािा और उसे लागू करिा, टटि प्लेटटगं िें 
विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों स ेदोषपूणक टटि जिा 
को हटािा। (NOS: CP/N9407) 

18. विमभन्ि तरीकों से चांदी चढािे की योजिा बिािा और उस ेलागू करिा, चांदी चढािे िें विमभन्ि 

दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक चांदी जिा को 
हटािा। (NOS: CP/N9407) 



 
 

13 

इलेक्ट्रोप्लेटर 

19. विमभन्ि तरीकों स ेसोिे की परत चढािे की योजिा बिािा और उसे लाग ूकरिा, सोिे की परत 

चढािे िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों से दोषपणूक 
सोिे के जिाि को हटािा। (NOS: CP/N9407) 

20. पीतल की प्लेटटगं की योजिा बिािा और उसे पूरा करिा, पीतल की प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों की जांच करिा। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक पीतल जिा को हटािा। 

(NOS: CP/N9407) 

21. तांबा, निकल, टटि, जस्ता और कैडमियि की प्लेटटगं के मलए इलेक्ट्रोप्लेटटगं की बैरल प्लेटटगं 

विधध का प्रदशकि करें। (NOS: CP/N9407) 

22. तांबा, निकल, टटि, चांदी और सोिे की इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं की योजिा बिाएं और उसे 
निष्ट्पाटदत करें  । (एिओएस: सीपी/एि9407) 

23. ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रकक्रया द्िारा एल्युमिनियि पर तांबा, टटि, निकल, जस्ता, कैडमियि आटद की 
प्लेटटगं की योजिा बिािा और उसका निष्ट्पादि करिा। (एिओएस: सीपी/एि9407) 

24. प्लाग्स्टक जैसी गैर-चालक सतह पर तांबा, निकल, क्रोमियि, चांदी और सोि ेकी परत चढािे की 
योजिा बिािा और उस ेकक्रयाग्न्ित करिा। (NOS: CP/N9407) 

25. तांबा, निकल, टटि, चांदी और सोिे से वप्रटेंड सककक ट बोडक बिाएं। तांबा और पीतल के मलए 

रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रयाएाँ करें। (NOS: CP/N9408) 

26. धातु की सतह को सजािटी, टटकाऊ और जंग प्रनतरोधी बिािे के मलए एिोडाइग्जंग की योजिा 
बिाएं और उसे अलग-अलग तरीकों स ेकरें  । एिोडाइग्जंग िें आितौर पर आि ेिाले विमभन्ि 

दोषों , कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों स ेदोषपूणक एिोडाइज्ड कफल्ि 

को हटाएाँ। (एिओएस: सीपी/एि9409) 

27. विमभन्ि रंग रंजकों और इलेक्ट्रो कलररगं जैसी अन्य विधधयों द्िारा एिोडाइज्ड एल्युिीनियि 

पर विमभन्ि रंगाई तकिीकों की योजिा बिािा और उिका प्रदशकि करिा। (एिओएस: 

सीपी/एि9410) 

28. एल्युमिनियि, िैग्िीमशयि और इसके मिश्रधातुओं पर विमभन्ि रूपांतरण कोटटगं प्रकक्रया 
निष्ट्पाटदत करें। एल्युमिनियि पर रासायनिक मिमलगं करें  और स्टेिलेस स्टील का 
निग्ष्ट्क्रयकरण करें। (NOS: CP/N9411) 

29. विमभन्ि धातुओं पर फॉस्फेटटगं, पाउडर कोटटगं और धातुकरण की योजिा बिािा और उसका 
निष्ट्पादि करिा। (NOS: CP/N9412) 
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30. कायक के गुणित्ता नियंत्रण पहलू का निष्ट्पादि करें  और सुनिग्श्चत करें  कक इलेक्ट्रोप्लेटेड सतहें  
ककसी भी दोष या दोष से िुक्त हों। विमभन्ि परीक्षण करें  जैस े कक आसंजि, नछद्रण, िोटाई, 

संक्षारण प्रनतरोध, एल्यूिीनियि पर एिोड्रडक कोटटगं, इलेक्ट्रोलाइट्स का रासायनिक विश्लेषण 

और जिा की पहचाि आटद। (NOS: CP/N9413) 

31. इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्लांट का लेआउट तैयार करें, लागत का अिुिाि लगाएं, इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप के 

मलए आिश्यक सािग्री और सहायक उपकरण। इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िें िशीिों का नििारक और 

ब्रेकडाउि रखरखाि करें। (NOS: CP/N9414) 

32. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

PSS/N9401) 

33. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: PSS/N9402) 
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सीिन ेके परिणाम मलू्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए िाइंग के अिुसार 

उधचत सटीकता के साथ 

प्रोफाइल तैयार करें । 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि2001) 

व्यापाररक उपकरणों की पहचाि करें; सुरक्षा के साथ उिके उपयोग का 
प्रदशकि करें। 
िजबूत छेिी का उपयोग करके एक सरल अधक लैप जोड तैयार करें। 
सुरक्षा के साथ शीट धातु का उपयोग करके टे्र तयैार करें। 
सतह पर लगाए जािे िाले प्रकार के सहायक उपकरणों को स्थावपत करिे 
का प्रदशकि। 

 

2. विद्युत तार के जोड तयैार 

करें, सोल्डररगं और कक्रग्म्पंग 

करें। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि0108) 

जोड और सोल्डररगं के दौराि सुरक्षा/ सािधािी बरतें। 
तारों, केबलों के प्रकारों की पहचाि करें  और उिकी विमशष्ट्टताओं की पुग्ष्ट्ट 

करें। 
एकल स्ट्रैंड कंडक्टरों िें सरल सीधे ट्विस्ट और रैट-टेल जोड बिाएं। 
फंसे हुए कंडक्टरों िें वििाटहत और 'टी' (टी) जोड बिाएं। 
िंगे कंडक्टरों िें बब्रटानिया सीधा और 'टी' (टी) जोड तैयार करें। 
िंगे कंडक्टर िें िेस्टिक यूनियि जोड तैयार करें। 
तैयार तांब ेके कंडक्टर जोडों को सािधािी के साथ मिलाएं। 
कक्रग्म्पंग टूल का उपयोग करके केबल लग्स का सिापि तैयार करें। 

 

3. विद्युतीय एिं चुबंकीय 

पररपथों की विशषेताओं का 
सत्यापि करें। 
(संख्या: पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/एि6003) 

  

डीसी विद्युत आपूनतक की ध्रिुता की पहचाि करें। 
एकल फेज एसी आपूनतक प्रणाली िें फेज और न्यूट्रल की पहचाि करें। 
शे्रणी, सिान्तर एि ंसंयोजि पररपथ की विशषेताओं का सत्यापि करें। 
िोल्टिीटर और अिीटर को किेक्ट करें  और िोल्टेज करंट और पािर को 
िापें। 
विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्ररखंला और सिािांतर सककक ट 

के नियिों का प्रदशकि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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प्रनतरोधकों के शे्रणी-सिािांतर संयोजि की विशषेताओ ंका प्रदशकि करें। 
डीसी सककक ट िें V, I और R के बीच संबंध को प्रदमशकत करें। 
ओि के नियि स ेप्रनतरोध का िाि िापें। 
एक छड चमु्बक के चमु्बकीय ध्रिुों का अिुरेखण कीग्जए। 
विद्युत चमु्बक तैयार करें 

 

4. सुरक्षा के साथ करें  । (संख्या: 
पीएसएस/एि6001 

 

1.5V सेलों का उपयोग करके एक DC स्रोत 6V/500 mA को संयोग्जत करें। 
सेल का आंतररक प्रनतरोध निधाकररत करें  और सेलों का सिूह बिाएं। 
बैटरी को चाजक करिे का प्रदशकि करें  तथा सुरक्षा/सािधािी के साथ उसकी 
ग्स्थनत का परीक्षण करें। 
लीड एमसड बैटरी की स्थापिा और रखरखाि का प्रदशकि। 
ककसी दी गई विद्युत आिश्यकता के मलए आिश्यक सेलों की कुल संख्या 
निधाकररत करें। 

 

5. िायररगं, विद्युत सहायक 

उपकरणों की स्थापिा और 

विद्युत उपकरणों की अधथिंग 

का कायक करिा। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/6002) 
 

िायररगं करते सिय सुरक्षा एि ंIE नियिों का पालि करें। 
फ़्यूज़ के प्रकार, उिकी रेटटगं और अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 
ररले, एिसीबी और ईएलसीबी के भागों की पहचाि करें  और इसके संचालि 

की जांच करें। 
लैंप और अन्य सहायक उपकरणों सटहत एक परीक्षण बोडक तैयार करें। 
घरेलू िायररगं की स्थापिा का परीक्षण करें, खराबी का पता लगाए ंऔर 

उसकी िरम्ित करें। 
 

6. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
का उपयोग करके िाइंग के 

अिुसार छोटे इलेक्ट्रॉनिक 

सककक ट का नििाकण करें। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9406) 
 

घटकों, लग और बोडक पर गणुित्ता और सुरक्षा के साथ सोल्डररगं करें। 
रंग कोड स ेपहचािें । 
दृश्य उपग्स्थनत, कोड संख्या द्िारा निग्ष्ट्क्रय/सकक्रय घटकों की पहचाि 

करें  और उिकी ग्स्थनत का परीक्षण करें। 
कफल्टर सककक ट के साथ और उसके बबिा अधक तरंग टदष्ट्टकारी का नििाकण 

और परीक्षण करिा। 
एक पूणक तरंग टदष्ट्टकारी का नििाकण एि ंपरीक्षण करें। 
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7. इलेक्ट्रोमलमसस द्िारा एक 

धात ुको दसूरे पर चढािे के 

मसद्धांतों और िूल प्रकक्रया को 
सिझाएाँ । प्रयोगशाला 
उपकरणों का उपयोग करें  और 

pH, द्रव्यिाि, सािान्यता, 
चालकता, विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

आटद का अिुिाि लगाएाँ। 
(संख्या: सीपी/एि9404 ) 

विमभन्ि प्रयोगशाला उपकरणों की पहचाि करें। 
धातुओं और मिश्रधातुओं पर शुद्ध और खारे पािी की कक्रया का प्रदशकि 

करें। 
मलटिस पेपर और अन्य विधधयों का उपयोग करके अम्लों और क्षारों की 
पहचाि करें। 
ऋणायिों और धिायिों की अमभकक्रयाओं का विश्लेषण करें  । 
तरल ििूि ेका विमशष्ट्ट गुरुत्ि िापें और तापिाि की जााँच करें। 
पीएच िीटर का उपयोग करके टदए गए द्रि का पीएच िाि निधाकररत करें। 
टदए गए द्रि का क्िथिांक िापें। 
टदए गए ठोस का गलिांक िापें। 
चालकता िीटर द्िारा टदए गए तरल की चालकता िापें। 
सोड्रडयि हाइिोक्साइड/सोड्रडयि काबोिेट/पोटेमशयि 

हाइिोक्साइड/हाइिोक्लोररक एमसड/ सल्फ्यूररक एमसड या ऑक्सामलक 

एमसड की प्रनत लीटर सािान्यता और द्रव्यिाि निधाकररत करें  । 
ककसी टदए गए विलयि िें सोड्रडयि हाइिोक्साइड/सोड्रडयि 

काबोिेट/पोटेमशयि हाइिोक्साइड/हाइिोक्लोररक एमसड/ सल्फ्यूररक 

एमसड या ऑक्सामलक एमसड के द्रव्यिाि का अिुिाि लगाए ं। 
 

8. विमभन्ि सिाधािों को उधचत 

देखभाल और सुरक्षा के साथ 

संभालिा और विद्युत अपर्टन में 

खतरनाक रसायनों के िातु उपचार 

प्रशक्रयाओ ां और अपशिि उपचार को 

अपनाना कायकशाला । रासायनिक 

घोल तैयार करिा और घोल के 

मलए ठंडा करिा, गिक करिा, 
छाििा, टहलािा और अन्य 

उपचार करिा। हल सेल 

शवशभन्न प्रकार के इलेक्ट्रोप्लेशटांग समािानों और अपशिि शनवकहन को सांभालते समय बरती जाने वाली 

बुशनयादी सरुक्षा साविाशनयों का प्रदिकन करें। 

इलेक्ट्रोप्लेशटांग समािान, साइनाइड आिाररत इलेक्ट्रोप्लेशटांग लवण और क्रोम युक्त अपशिि शनवकहन को सांभालते 

समय सुरक्षा के अनपुालन में काम करें। 

खतरिाक पदाथों जैस े विलायक, क्षार, अम्ल और साइिाइड आटद की 
पहचाि करें। 
साइनाइड शवर्ाक्तता के शलए प्रािशमक शचशकत्सा और प्रशतरक्षी का प्रदिकन करें। 

खतरिाक पदाथों के संपकक  िें आिे से बचें। 
खतरनाक रसायनों का अपशिि उपचार करना 

प्लेशटांग टैंक और शवद्युत कनेक्ट्िन की स्िापना करना। 

लाल/नीले शलटमस पेपर का उपयोग करके अम्ल और क्षार की पहचान करें। 

द्रव नमनेू का शवशिि गुरुत्व मापें 

साइनाइड शवर्ाक्तता के शलए प्रािशमक शचशकत्सा और प्रशतरक्षी का प्रदिकन और अभ्यास कराना। 
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प्रकक्रया के साथ रासायनिक 

स्िाि का विश्लेषण करिा। 
(संख्या: सीपी/एि9404 ) 

 

9. आटद सटहत प्लेटटगं प्रकक्रया 
के सभी विमभन्ि पहलुओं की 
योजिा बिाएं और उन्हें  
निष्ट्पाटदत करें। 
(संख्या: सीपी/एि9404 ) 

 

सतह तैयार करि ेकी प्रकक्रया िें प्रयकु्त विमभन्ि यौधगकों की पहचाि करें। 
िस्तुओं की सफाई करिा जैस ेएिरी पेपर, गीली रेत, स्कै्रच ब्रश, िायर 

व्हील आटद से रगडिा। 
गोंद और एिरी व्हील बाइंड्रडगं तयैार करें। 
लौह/अलौह मिश्र धातुओं की एमसड सफाई, पॉमलमशगं और बकफंग करिा। 
लोहे और स्टील की सतह से स्केल हटािे के मलए उपयुक्त ड्रडप्स और 

वपकमलगं तैयार करें। 
टम्बमलगं बैरल के िाध्यि से सफाई करें। 
अल्ट्रासोनिक सफाई करें  . 
एिोड्रडक/ कैथोड्रडक सफाई करें  
काबकनिक विलायक अथाकत टीसीई/पीसीई को शामिल करिे के मलए 

डीग्रीग्जंग प्रकक्रया निष्ट्पाटदत करें। 
ताांबा, पीतल, शनकल और चाांदी की वस्तुओ ां पर ऑक्ट्सीकरण के दाग साि करें। 

 

10. विमभन्ि तरीकों का उपयोग 

करके कॉपर प्लेटटगं की 
योजिा बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, कॉपर 

प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक कॉपर जिा 
को हटािा।  
(एिओएस: सीपी/एि9407) 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  और इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को 
सकक्रय करें। 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए कक सभी कायक उधचत रूप से हों, सिय चक्र 

बिाए रखें। 
सायिाइड विलयि द्िारा तांब ेका विद्युत निक्षेपण करें। 
अम्लीय विलयि द्िारा ताबंे का विद्युत निक्षेपण करें। 
क्षारीय गैर-साइिाइड विलयि द्िारा तांब ेका विद्युत निक्षेपण करें। 
पाइरोफॉस्फेट द्िारा तांबे का विद्युत निक्षेपण करें। 
हल सेल विधध द्िारा इलेक्ट्रोप्लेटटगं गुणित्ता का परीक्षण करें। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 
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11. विमभन्ि तरीकों का उपयोग 

करके निकेल प्लेटटगं की 
योजिा बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, निकेल 

प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक निकेल 

जिा को हटािा। 
(एिओएस: सीपी/एि9407) 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
निकल चढािा के मलए काि तैयार करें। 
निकल का ECE निधाकररत करें  
निकल प्लेटटगं िैट तैयार करें  और स्थावपत करें, टैंकों का उधचत तापिाि 

सुनिग्श्चत करें  और इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को सकक्रय करें। 
पूिक-उपचार प्रकक्रया निष्ट्पाटदत करें  और सिय चक्र बिाए रखें ताकक यह 

सुनिग्श्चत हो सके कक सभी कायक उधचत रूप से हो रहे हैं। 
निकल के विद्युत निक्षेपण के मलए घोल तयैार करें और उसका परीक्षण 

करें। 
विमभन्ि िस्तुओ ंपर निकेल चढािा करिा। 
निक्षेपण की विमभन्ि िोटाई के मलए धारा और सिय की व्यिस्था का 
प्रदशकि करें। 
उज्ज्िल निकल चढािा स्िाि िें पीएच और तापिाि का सिायोजि करें। 
ब्राइटिर स्तर का रखरखाि करें  
हल सेल उपकरण का उपयोग करके निकल प्लेटटगं विलयि का परीक्षण 

करिा। 
डुप्ड निकल प्लेटटगं और इलेक्ट्रोमलमसस निकल प्लेटटगं का प्रदशकि करें। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

12. लौह और अलौह धातुओ ंपर 

विमभन्ि तरीकों से चिकदार 

और कठोर क्रोमियि चढािा 
की योजिा बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, क्रोमियि 

चढािा िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करिा। विमभन्ि 

क्रोमियि प्लेटटगं िें बरती जािे िाली सुरक्षा सािधानियों का प्रदशकि करें। 
क्रोमियि प्लेटटगं के मलए कायक तैयार करें। 
क्रोमियि प्लेटटगं के मलए इलेक्ट्रोलाइट का परीक्षण करें। 
टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  और इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को 
सकक्रय करें। 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए कक सभी कायक उधचत रूप से हों, सिय चक्र 

बिाए रखें। 
विमभन्ि धातुओं पर क्रोमियि चढािा करें। 
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तरीकों से दोषपूणक क्रोमियि 

जिा को हटािा। 
(एिओएस: सीपी/एि9407) 

 

आंतररक क्षेत्रों िें क्रोमियि चढािा करें। 
क्रोमियि विलयि िें धाग्त्िक अशुद्धधयों को हटािा तथा विलयि के 

पुिजकिि का प्रदशकि करिा। 
प्रत्यक्ष हाडक क्रोमियि प्लेटटगं के मलए पूिक-उपचार करें  और बरती जाि े

िाली सािधानियों का प्रदशकि करें। 
कठोर क्रोमियि चढािा करें. 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

13. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

शचत्रों पर दी गई जानकारी को पढ़ें और समझें तिा व्यावहाररक कायक में उसका प्रयोग करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्िय ंकी 
गणिा करिा। 

 

14. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

15. विमभन्ि तरीकों से ग्जंक 

प्लेटटगं की योजिा बिािा 
और उसे लागू करिा, ग्जंक 

प्लेटटगं िें विमभन्ि दोषों , 
कारणों और उिके उपचारों 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
ग्जंक प्लेटटगं के मलए घोल तैयार करें। 
ग्जंक प्लेटटगं के मलए कायक तैयार करें। 
ग्जंक प्लेटटगं करें  और टैंक का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  तथा 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को सकक्रय करें। 



 
 

21 

इलेक्ट्रोप्लेटर 

की जांच करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक ग्जंक को 
हटािा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

ग्जंक जिाि को हटािा और बैरल प्लेटटगं करिा। 

 

16. विमभन्ि तरीकों से 
कैडमियि चढािा की 
योजिा बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा , 
कैडमियि चढािा िें 
विमभन्ि दोषों , कारणों और 

उिके उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणक कैडमियि जिा को 
हटािा।  
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
कैडमियि चढािा के मलए िौकरी तैयार करें। 
घोल की अम्लता और घित्ि का परीक्षण करें। 
कैडमियि प्लेटटगं के मलए िैट की स्थापिा करिा 
विमभन्ि कायों पर कैडमियि चढािा करें। 
इलेक्ट्रोप्लेटेड सतह िें दोषों का पता लगाएं और कारणों और उपचारात्िक 

कारकिाइयों की व्याख्या करें। 

 

17. विमभन्ि तरीकों से टटि 

प्लेटटगं की योजिा बिािा 
और उसे निष्ट्पाटदत करिा, 
टटि प्लेटटगं िें विमभन्ि 

दोषों , कारणों और उिके 

उपचारों की जांच करिा। 
विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक 
टटि जिा को हटािा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
टटि प्लेटटगं के मलए घोल तयैार करें। 
टटि प्लेटटगं बाथ की स्थापिा करें  और सिय चक्र बिाए रखें ताकक यह 

सुनिग्श्चत हो सके कक सभी कायक उधचत रूप स ेहो रहे हैं। 
विमभन्ि मिश्र धातुओं के मलए गिक डुबकी/पोंछि/ेसंपकक  चढािा विधध द्िारा 
टटि चढािा करिा। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 
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18. विमभन्ि तरीकों से चांदी 
चढािे की योजिा बिािा 
और उसे लागू करिा, चांदी 
चढािे िें विमभन्ि दोषों , 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक चांदी 
जिा को हटािा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 
 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
चांदी चढािे के मलए िस्तुएं तैयार करें। 
गिक क्षारीय सफाई विधध का उपयोग करके चांदी चढािा करें। 
कैथोड कोल्ड क्लीनिगं या साइिाइड ड्रडप्स विधध का उपयोग करके मसल्िर 

प्लेटटगं करें। 
आिश्यक िोटाई के मलए धारा घित्ि और सिय का सिायोजि प्रदमशकत 

करें। 
चिकदार चांदी की परत चढाएं। 
भारी चांदी जिा के कैथोड आंदोलि का प्रदशकि। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

19. विमभन्ि तरीकों से सोिे की 
परत चढािे की योजिा 
बिािा और उस ेलाग ू

करिा, सोिे की परत चढािे 
िें विमभन्ि दोषों , कारणों 
और उिके उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणक सोिे के जिाि को 
हटािा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 
 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
गिक सफाई या डीग्रीग्जंग, वपकमलगं आटद द्िारा सोिा चढािे के मलए कायक 
तैयार करें। 
इलेक्ट्रो-क्लीनिगं, अल्ट्रासोनिक क्लीनिगं और स्टीमिगं का प्रदशकि करें। 
प्लेटटगं की जािे िाली िस्तुओं पर स्ट्राइक/फ्लैश परत का बेस कोट लगाएं। 
विमभन्ि िस्तुओं पर सोि ेका लेपि करें। 
प्लेटटगं के मलए िाग्स्कंग करें  . 
विद्युत अपघटिी/विसजकि विधध द्िारा स्िणक-प्लेटटगं की ग्स्ट्रवपगं का 
प्रदशकि। 
स्िणक-प्लेटेड िस्तुओ ंकी इलेक्ट्रो-पॉमलमशगं करिा। 
विमभन्ि प्लेटटगं और िक्काशी कायों के मलए िाग्स्कंग तकिीकों का प्रदशकि 

करें। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

20. पीतल चढािा िें विमभन्ि 

दोषों , कारणों और उिके 

उपचारों की जांच करिा। 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
पीतल चढािे के मलए घोल तैयार करें। 
पीतल चढािा के मलए काि तैयार करें। 
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विमभन्ि तरीकों से दोषपूणक 
पीतल जिा को हटािा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 
 

पीतल की प्लेटटगं करें  और टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  तथा 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को सकक्रय करें। 
यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए कक सभी कायक उधचत रूप से हों, सिय चक्र 

बिाए रखें। 
पीतल चढािा िें धारा पररितकि के प्रभािों का प्रदशकि। 
पीतल जिा को अलग करि ेका प्रदशकि। 

 

21. तांबा, निकल, टटि, जस्ता 
और कैडमियि की परत 

चढािे के मलए 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं की बैरल 

प्लेटटगं विधध का प्रदशकि 

करें। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 
 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
बैरल प्लेटटगं के मलए उपकरण और सिाधाि का प्रदशकि करें। 
बैरल प्लेटटगं के मलए रैककंग/िायररगं का प्रदशकि करें। 
टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  और इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्रकक्रया को 
सकक्रय करें। 
यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए कक सभी कायक उधचत रूप से हों, सिय चक्र 

बिाए रखें। 
बैरल प्लेटटगं का उपयोग करके छोटी िस्तुओ ंपर चांदी/सोिे की परत 

चढाएं। 

बैरल प्लेटटगं का उपयोग करके विमभन्ि िस्तुओ ंपर टटि/निकल प्लेटटगं 

करें  । 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

22. तांबा, निकल , टटि, चांदी 
और सोिे की इलेक्ट्रोलेस 

प्लेटटगं की योजिा बिाएं 
और उसका निष्ट्पादि करें  । 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा तांबे का लेपि करें  । 
इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा निकल चढािा करें  । 
इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा टटि प्लेटटगं करें  । 
इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा चांदी का लेपि करें  । 
इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा सोिे का लेपि करें । 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

23. ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रकक्रया व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
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द्िारा एल्युमिनियि पर 

तांबा, टटि, निकल, जस्ता, 
कैडमियि आटद की 
प्लेटटगं की योजिा बिािा 
और उसका निष्ट्पादि 

करिा। 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर ताम्र-लेपि का कायक करें । 
एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर निकेल चढािा । 
एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर टटि प्लेटटगं करें  । 
एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर जस्ता चढािा करें  । 
एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर कैडमियि चढािा करें  । 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

24. गैर -चालक सतह पर तांबा, 
निकल, क्रोमियि, चांदी 
और सोिे की परत चढािे 
की योजिा बिाएं और उसे 
कक्रयाग्न्ित करें  । 
(एिओएस: 

सीपी/एि9407) 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
एबीएस प्लाग्स्टक पर तांबे की परत चढािा। 
एबीएस प्लाग्स्टक पर निकेल प्लेटटगं करें। 
एबीएस प्लाग्स्टक पर क्रोमियि चढािा करें। 
एबीएस प्लाग्स्टक पर चांदी की परत चढाएं। 
एबीएस प्लाग्स्टक पर सोिे की परत चढािा। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

25. तांबा, निकल, टटि, चांदी 
और सोिे से िुटद्रत सककक ट 

बोडक बिािा। तांबा और 

पीतल के मलए रासायनिक 

िक़्काशी प्रकक्रयाएाँ करिा। 
(संख्या: सीपी/एि9408 ) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
तांबे/निकल/टटि से वप्रटेंड सककक ट बोडक बिाएं 
चांदी/सोिे स ेिुटद्रत सककक ट बोडक बिाएं। 
रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया द्िारा तांबे की धात ुपर अक्षर िुद्रण करें। 
रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया द्िारा पीतल धात ुपर अक्षर िुद्रण करें। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

26. धात ुकी सतह को सजािटी, 
टटकाऊ और जंग प्रनतरोधी 
बिािे के मलए एिोडाइग्जंग 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
एल्युिीनियि एिोडाइग्जंग के मलए सल्फ्यूररक एमसड का घोल तैयार करें  । 
एिोडाइग्जंग िैट की स्थापिा करें  और सिय चक्र बिाए रखें ताकक यह 
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की योजिा बिाएं और उसे 
अलग-अलग तरीकों स े

करें। एिोडाइग्जंग िें 
आितौर पर आिे िाले 

विमभन्ि दोषों, कारणों और 

उिके उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों से 
दोषपूणक एिोडाइज्ड कफल्ि 

को हटाएाँ। 
(सखं्या: सीपी/एि9409 ) 

सुनिग्श्चत हो सके कक सभी कायक उधचत रूप स ेहो रहे हैं। 
सल्फ्यूररक एमसड/ऑक्सामलक एमसड द्िारा एिोडाइग्जंग करें  । 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

27. विमभन्ि रंग रंजकों और 

इलेक्ट्रो कलररगं जैसी 
अन्य विधधयों द्िारा 
एिोडाइज्ड एल्यूिीनियि 

पर विमभन्ि रंगाई 

तकिीकों की योजिा 
बिािा और उिका प्रदशकि 

करिा। 
(संख्या: सीपी/एि9410 ) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
रासायनिक विधध द्िारा धातु रंगाई करें। 
विद्युत अपघटिी विधध द्िारा धातु रंगाई करें। 
विमभन्ि विलयिों के शुद्धधकरण का प्रदशकि करें। 

 

28. िैग्िीमशयि और इसके 

मिश्रधातुओ ंपर विमभन्ि 

रूपांतरण कोटटगं प्रकक्रया 
निष्ट्पाटदत करें  । 
एल्युमिनियि पर 

रासायनिक मिमलगं करें  
और स्टेिलेस स्टील का 
निग्ष्ट्क्रयकरण करें। 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
कूलोिीटर का उपयोग करके आिेशों को िापकर पदाथक की िात्रा निधाकररत 

करें। 
एल्युिीनियि / ग्जंक / कॉपर / स्टील / िगै्िीमशयि मिश्र धातुओं पर 

रूपांतरण कोटटगं करें  । 
एल्युिीनियि मिश्र धातु पर एलोडीि उपचार करें  । 
एल्यूिीनियि भागों के मलए रासायनिक िक़्काशी या रासायनिक मिमलगं 

करिा । 
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(संख्या: सीपी/एि9411 ) 

 

स्टेिलेस स्टील मिश्र धातु की सफाई और सतह की तयैारी का प्रदशकि करें। 
पीसिे/एमसड वपकमलगं विधध द्िारा विदेशी पदाथक को हटािे का प्रदशकि। 
स्टील/ एल्यूिीनियि /जस्ता/कैडमियि/तांबा/चांदी/िैग्िीमशयि/टटि 

मिश्रधातुओं को निग्ष्ट्क्रय करिे के मलए क्रोिेट रूपांतरण कोटटगं का प्रयोग 

करें  । 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

29. विमभन्ि धातुओं पर 

फॉस्फेटटगं, पाउडर कोटटगं 

और धातुकरण की योजिा 
बिािा और उिका 
निष्ट्पादि करिा। 
(संख्या: सीपी/एि9412 ) 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
घोल तैयार करें  और फॉस्फेटटगं के मलए तैयार करें। 
विमभन्ि धातुओं पर फॉस्फेटीकरण करें। 
विमभन्ि धातुओं पर पाउडर कोटटगं करें। 
विमभन्ि धातुओं पर धातुकरण का प्रदशकि और अभ्यास करें। 
सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्ट्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

30. कायक के गुणित्ता नियंत्रण 

पहल ूका निष्ट्पादि करें  और 

सुनिग्श्चत करें  कक 

इलेक्ट्रोप्लेटेड सतह ककसी 
भी दोष या दोष से िुक्त हो 
। विमभन्ि परीक्षण करें  
जैस ेकक आसंजि, नछद्रण, 

िोटाई, संक्षारण प्रनतरोध, 

एल्यूिीनियि पर एिोड्रडक 

कोटटगं, इलेक्ट्रोलाइट्स का 
रासायनिक विश्लेषण और 

जिा की पहचाि आटद। 
(संख्या: सीपी/एि9413 ) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
दृश्य निरीक्षण द्िारा विमभन्ि इलेक्ट्रोप्लेटेड िस्तुओ ंपर दोषों का पता 
लगाएं। 
स्टेिलेस स्टील मिश्र धातुओं पर संक्षारण प्रनतरोध परीक्षण करें। 
िाइक्रोिीटर/बीएिएफ जेट परीक्षण विधध का उपयोग करके स्थािीय 

िोटाई निधाकररत करें। 
अल्ट्रासोनिक िोटाई परीक्षक का उपयोग करके स्थािीय िोटाई निधाकररत 

करें  । 
टदए गए प्लेटेड मिश्रधातुओं पर इलेक्ट्रोडपोग्जट्स के आसंजि का परीक्षण 

करें  । 
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31. इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्लांट का 
लेआउट तैयार करें, लागत 

का अिुिाि लगाएं, 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप के 

मलए आिश्यक सािग्री और 

सहायक उपकरण। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िें 
िशीिों का नििारक और 

ब्रेकडाउि रखरखाि करें।  
(संख्या: सीपी/एि9414 ) 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाए।ं 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों के मलए उपकरणों की उपयुक्तता और चयि की 
व्याख्या करें। 
संयंत्र िशीिरी के वििरण के साथ इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुाि का लेआउट तैयार 

करें। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िशीिरी का नििारक रखरखाि करिा। 

 

32. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  
और लाग ूकरें। 
(संख्या: 
पीएसएस/एि9401 ) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करिा। 

 

33. बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएाँ। 
(संख्या: 
पीएसएस/एि9402 ) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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इलेक्ट्रोप्लेटि रेड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

िाइंग के अिुसार 

उधचत सटीकता के 

साथ प्रोफाइल तैयार 

करें  । 

 

1. संस्थाि के विमभन्ि अिुभागों 
और विद्युत प्रनतष्ट्ठािों के 

स्थाि का दौरा करें। 
2. सुरक्षा प्रतीकों और खतरों की 

पहचाि करें। 
3. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय तथा ऐसी 
दघुकटिाओं के िािले िें उठाए 

जािे िाले व्यािहाररक कदि। 
4. विद्युत आग लगिे की ग्स्थनत 

िें अग्ग्िशिि के सुरक्षक्षत 

तरीकों का अभ्यास करें। 
5. अग्ग्िशािक यंत्र चलाएाँ और 

आग बुझाएाँ। 
6. प्राथमिक धचककत्सा का 

अभ्यास करें। 
7. ककसी व्यग्क्त को बचाए ंऔर 

कर बत्रि श्िसि का अभ्यास 

करें। 
8. अपमशष्ट्ट पदाथों के निपटाि 

की प्रकक्रया। 
9. स्िच्छता और उसे बिाए रखिे 

विभाग, संस्थाि, टे्रड आटद से 
पररधचत होिा। इलेक्ट्रोप्लेटर टे्रड 

से पररचय। 
सुरक्षा नियि और सुरक्षा सकेंत। 
अग्ग्िशािक यंत्रों के प्रकार और 

कायकविधध। 

उद्योग िें विमभन्ि सुरक्षा उपाय 

शामिल हैं। 
 

प्राथमिक धचककत्सा सुरक्षा 
अभ्यास. 

खतरे की पहचाि और रोकथाि। 
व्यग्क्तगत सुरक्षा और कारखािा 
सुरक्षा। 
आपातकालीि ग्स्थनतयों जैस े

बबजली की विफलता, मसस्टि 

विफलता और आग आटद पर 

प्रनतकक्रया। खतरिाक रसायि 

और सुरक्षा। 
 

7. TRADE SYLLABUS 
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की प्रकक्रया का अभ्यास करें। 
10. खतरिाक रसायिों की पहचाि 

करें. 
11. व्यापाररक उपकरणों और 

िशीिरी की पहचाि करें। 
12. लकडी के ब्लॉकों पर टी-जोड, 

सीधा जोड और डिटेल जोड 

तैयार करि ेका अभ्यास करें। 
13. लकडी का ग्स्िचबोडक बिािे के 

मलए आरी चलािे, योजिा 
बिािे, ड्रिमलगं और संयोजि 

का अभ्यास करें  । 
14. धातु की चादरों िें सीधे और 

घुिािदार टुकडों को धचग्नित 

करिे और काटिे, छेद बिािे, 
पेंच और ररिेटटगं द्िारा 
सुरक्षक्षत करिे का अभ्यास। 

15. फाइमलगं और हैक्सॉइंग पर 

कायकशाला अभ्यास। 
16. विमभन्ि आकारों की ड्रिमलगं, 

धचवपगं, आंतररक और बानय 

थे्रड्रडगं पर कायकशाला अभ्यास। 
17. धातु की शीट से एक खलुा 

बक्सा तैयार करें। 

संबद्ध व्यापार: कफटटगं 

उपकरणों का पररचय, सुरक्षा 
सािधानियााँ। फाइल, हथौड,े 

छेिी, हैकसॉ फे्रि, ब्लेड, उिके 

विनिदेश और गे्रड का वििरण। 
अकंि उपकरण वििरण और 

उपयोग। 
ड्रिल के प्रकार, वििरण एिं 
ड्रिमलगं और पीसिे िाली िशीिें। 
विमभन्ि लकडी के जोड. 

बढई और शीट धातु उपकरण: 

अकंि और काटिे के उपकरण का 
वििरण। 
ररिेट्स और ररिेटेड जोडों के 

प्रकार। थे्रड गेज का उपयोग। 
इंजीनियररगं धातुओ ंके भौनतक 

और यांबत्रक गुण: रंग , िजि, 

संरचिा, चालकता, चुबंकीय, 

गलिांक और विमशष्ट्ट गुरुत्ि। 
यांबत्रक गुण: लचीलापि, 

आघातिधकिीयता, कठोरता, 
भंगुरता, िजबूती, दृढता और 

लोच। 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

विद्युत तार के जोड 

तैयार करें, सोल्डररगं 

18. केबल के मसरों के मलए 

सिाग्प्त तैयार करें 
कंडक्टर और इन्सुलेटर. 

चालक सािग्री और उिकी 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

और कक्रग्म्पंग करें। 19. चिडी उतारिे, िोडि ेऔर 

मसकोडिे का अभ्यास करें। 
20. विमभन्ि प्रकार के केबलों की 

पहचाि करें  और SWG और 

िाइक्रोिीटर का उपयोग करके 

कंडक्टर का आकार िापें। 
21. सरल ट्विस्ट, िैररड, टी और 

िेस्टिक यूनियि जोड बिाए।ं 
22. बब्रटानिया सीधे, बब्रटानिया टी 

और चहेू पूंछ जोडों बिाओ । 
23. जोडों/लग्स की सोल्डररगं का 

अभ्यास। 

तुलिा। तार और केबल- प्रकार, 

तार के आकार का िापि, िोल्टेज 

गे्रड्रडगं। SWG और बाहरी िाइक्रो 
िीटर। कक्रग्म्पंग और कक्रग्म्पंग 

टूल। 
 

विद्युत कंडक्टरों िें जोड. 

सोल्डररगं की तकिीकें . 
सोल्डर और फ्लक्स के प्रकार. 

 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

विद्युतीय एिं 
चुबंकीय पररपथों की 
विशषेताओं का 
सत्यापि करें। 

24. विमभन्ि विधधयों द्िारा डी.सी. 
आपूनतक की ध्रिुता की पहचाि 

करिा। 
25. िोल्टिीटर और अिीटर का 

किेक्शि तथा िोल्टेज, करंट 

और पािर को िापिा। 
26. विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज 

स्रोत के साथ श्ररखंला और 

सिािांतर सककक ट के नियिों 
को सत्यावपत करें। 

27. प्रनतरोधकों के शे्रणी सिान्तर 

संयोजि की विशषेताओं का 
सत्यापि करें। 

28. डीसी सककक ट िें V, I और R के 

बीच संबंध सत्यावपत करें। 
29. ओि के नियि से प्रनतरोध का 

बबजली के िूल मसद्धांत, 

पररभाषाएाँ, इकाइयााँ और विद्युत 

धारा के प्रभाि। 
विद्युत आपूनतक के प्रकार। डीसी 
और एसी की तुलिा और लाभ। 
डीसी िें ध्रिुता परीक्षण. 

प्रनतरोध और विमशष्ट्ट प्रनतरोध। 
प्रनतरोध के नियि और विमभन्ि 

प्रकार के प्रनतरोधक। निम्ि और 

िध्यि प्रनतरोध का िापि। 
विद्युत िापि उपकरण जसैे 
िोल्टिीटर, अिीटर और 

ओििीटर। प्रनतरोधकों के 

शे्रणीबद्ध और सिािांतर 

संयोजि। 
ओि कािूि। 
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िाि िापें। 
30. एक छड चमु्बक के चमु्बकीय 

ध्रिुों का अिुरेखण कीग्जए। 
31. विद्युत चमु्बक तैयार करें 
32. विमभन्ि विधधयों द्िारा एकल 

फेज एसी आपूनतक िें फेज और 

न्यूट्रल की पहचाि करें। 

सरल विद्युत पररपथ और 

सिस्याएं। 
चुबंकीय शब्द; चुबंकीय पदाथक 
और चुबंक के गुण। विद्यतु 

चुबंक, फैराड ेके विद्युत-चुबंकीय 

प्रेरण के नियि। प्रत्यािती धारा - 
सटदश आरेख। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

बैटररयों की स्थापिा, 
परीक्षण और 

रखरखाि उधचत 

सािधािी और सुरक्षा 
के साथ करें। 

33. विमभन्ि प्रकार की कोमशकाओं 
के उधचत उपयोग का अभ्यास 

करें। 
34. विमभन्ि पररग्स्थनतयों और 

देखभाल के तहत निटदकष्ट्ट 

िोल्टेज और धारा के मलए सेलों 
के सिूहीकरण पर अभ्यास 

करें। 
35. बैटरी चाग्जिंग की तैयारी और 

अभ्यास करें। 
36. बैटररयों की टदिचयाक, देखभाल 

और रखरखाि का अभ्यास 

करें। 
37. बैटररयों का परीक्षण करें. 

सेल के प्रकार, लाभ/हानि और 

उिके अिुप्रयोग। प्राथमिक सेल 

और द्वितीयक सेल, सेल का 
सिूहि। बैटरी चाजक करिा, 
देखभाल और रखरखाि। सीलबंद 

रखरखाि िुक्त बैटररयााँ। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िायररगं, विद्युत 

सहायक उपकरणों की 
स्थापिा और विद्युत 

उपकरणों की अधथिंग 

का कायक करिा । 

38. िायररगं सहायक उपकरण का 
प्रदशकि करें। 

39. सािान्य विद्युतीय सहायक 

उपकरणों की स्थापिा एिं 
ओिरहामलगं का अभ्यास करें। 

40. लकडी/पीिीसी/धातु बोडक िें 
ग्स्िच, होल्डर प्लग आटद 

सािान्य विद्युत िायररगं 

सहायक उपकरण, उिकी 
विमशष्ट्टताए ंऔर बीआईएस 

प्रतीक। 
घरेल ूिायररगं िें प्रयुक्त आरेख 

और प्रणामलयााँ। 
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लगािा। 
41. एक परीक्षण बोडक लगाए ंऔर 

उसका परीक्षण करें। 
42. विमभन्ि प्रकार के विद्युत 

सककक ट किेक्शिों का अभ्यास 

जैस ेकक एक लैंप, दो लैंप , 

दीिार सॉकेट के साथ तीि 

लैंप, सीढी िायररगं, ट्यूब 

लाइट किेक्शि आटद। 
43. गोदाि िायररगं, रेलिे मसग्िल 

िायररगं स ेजोडें । 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
का उपयोग करके 

िाइंग के अिुसार 

छोटे इलेक्ट्रॉनिक 

सककक ट का नििाकण 

करें। 

44. रांग कोशडांग द्वारा प्रशतरोि का शनिाकरण करें । 

45. सशक्रय और शनशष्क्रय इलेक्ट्रॉशनक र्टकों की 

पहचान करें। 

46. शवशभन्न इलेक्ट्रॉशनक र्टकों जैस ेप्रशतरोिक, 

डायोड, राांशजस्टर आशद के टशमकनलों की 

पहचान करें। 

47. डायोड की विशषेताओ ंका 
सत्यापि. 

48. अिक तरांग शदिकारी सशकक ट का शनमाकण एवां 

परीक्षण करना। 

49. पणूक तरांग शदिकारी सशकक ट का शनमाकण एवां 

परीक्षण करना। 

50. शिज रेशक्ट्टिायर सशकक ट का शनमाकण और 

परीक्षण करें। 

बुननयादी इलेक्ट्रॉननक्ट्स 

अधकचालक ऊजाक स्तर, परिाणु 

संरचिा, पदाथों के प्रकार, 

पी.एि.-जंक्शि, डोवपगं, 

आंतररक और बानय अधकचालक, 

सहसंयोजक बंधि। 
पी.एि. जंक्शि डायोड, फॉरिडक 
और ररिसक विशषेताएाँ। डायोड की 
विमशष्ट्टता और अिुप्रयोग। 
डी.सी. रेग्क्टफायर सककक ट की 
व्याख्या। हाफ िेि, फुल िेि और 

बब्रज सककक ट। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

इलेक्ट्रोमलमसस द्िारा 
एक धातु को दसूरे पर 

चढािे के मसद्धांतों 
और िूल प्रकक्रया को 
सिझाएाँ। 

51. प्रयोगशाला उपकरण की 
पहचाि करें। 

52. धातुओ ंऔर मिश्र धातुओं पर 

शुद्ध और खारे पािी की कक्रया 
को सत्यावपत करें  । 

पररधचत करािा । कठोर और िरद ु

जल, 

औद्योधगक प्रयोजिों के मलए 

जल। कठोर जल को िरद ुजल िें 
बदलिे की तकिीक। विलयिों के 
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ज्ञाि 16 घंटे प्रयोगशाला उपकरणों 
का उपयोग करें  और 

pH, द्रव्यिाि, 

सािान्यता, 
चालकता, विमशष्ट्ट 

गुरुत्ि आटद का 
अिुिाि लगाएाँ। 

53. शलटमस पेपर और अन्य शवशियों का उपयोग 

करके अम्लों और क्षारों की पहचान का 

अभ्यास करें। 

54. विआयिीकर त जल से एक घोल 

तैयार करें। 
55. ऋणायिों की प्रनतकक्रयाओं का 

विश्लेषण करें  
56. धिायिों की प्रनतकक्रयाओं का 

विश्लेषण करें  
57. सोड्रडयि हाइिोक्साइड, 

सोड्रडयि काबोिेट, पोटेमशयि 

हाइिोक्साइड, हाइिोक्लोररक 

एमसड, सल्फ्यूररक एमसड और 

ऑक्सामलक एमसड की 
सािान्यता और प्रनत लीटर 

द्रव्यिाि निधाकररत करें। 
58. ककसी टदए गए विलयि िें 

सोड्रडयि हाइिोक्साइड, 

सोड्रडयि काबोिेट, पोटेमशयि 

हाइिोक्साइड, हाइिोक्लोररक 

अम्ल, सल्फ्यूररक अम्ल और 

ऑक्सामलक अम्ल के 

द्रव्यिाि का अिुिाि लगाएं। 
59. तरल नमनेू का शवशिि गुरुत्व मापें और 

तापमान को शडिी सेंटीिेड में जाांचें और 

िारेनहाइट में पररवशतकत करें। 

60. पीएच िीटर का उपयोग करके 

विमभन्ि तरल पदाथों का 
पीएच िाि निधाकररत करें। 

61. सोड्रडयि एसीटेट मिलािे पर 

प्रकार, संतरप्त, असतंरप्त, अनत 

संतरप्त विलयि, ठोसों की 
घुलिशीलता, आसतु और 

विआयिीकर त जल, गलिांक और 

क्िथिांक। 
ऋणायिों और धिायिों की 
अमभकक्रयाएाँ। ऊष्ट्िाक्षेपी और 

ऊष्ट्िाशोषी अमभकक्रयाएाँ। 

गुणात्िक विश्लेषण। धिायिों 
और ऋणायिों की अमभकक्रयाएाँ। 
िॉल्यूिेटट्रक विश्लेषण िें शामिल 

शब्द अथाकत िािक सिाधाि, 

सािान्यता, अिुिापि, 

अिुिापक, अिुिापि, अतं बबदं,ु 

संकेतक आटद। िॉल्यूिेटट्रक 

विश्लेषण के मसद्धांत, सितुल्य 

द्रव्यिाि, सािान्यता, िोलरता, 
संकेतक। 
अम्लमिनत और क्षारमिनत . 

घित्ि और विमशष्ट्ट गुरुत्ि। 
थिाकिीटर और हाइिोिीटर। 
ड्रडग्री सेंटीगे्रड, फारेिहाइट और 

इसका रूपांतरण। 
पीएच की पररभाषा, पीएच स्केल, 

रासायनिक प्रभाि, ECE और 

इलेक्ट्रोमलमसस का मसद्धांत। 
फैराड ेका इलेक्ट्रोमलमसस का 
नियि। एिोड और कैथोड की 
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एमसटटक अम्ल के pH िें 
पररितकि का अध्ययि करें। 

62. चालकता िीटर का उपयोग 

करके विमभन्ि तरल पदाथों 
की चालकता निधाकररत करें  । 

63. ककसी तरल पदाथक का 
क्िथिांक िापें। 

64. ककसी ठोस का गलिांक िापें। 

व्याख्या। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि विलयिों को 
उधचत देखभाल और 

सुरक्षा के साथ संभालें 
और इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

कायकशाला िें 
खतरिाक रसायिों 
के धातु उपचार 

प्रकक्रयाओं और 

अपमशष्ट्ट उपचार को 
अजंाि दें। 
रासायनिक घोल 

तैयार करें  और घोल 

के मलए ठंडा करिा, 
गिक करिा, छाििा, 
टहलािा और अन्य 

उपचार करें। हल सेल 

प्रकक्रया के साथ 

रासायनिक स्िाि का 
विश्लेषण करें। 

65. मदृ ुजल एवां शवखशनजीकृत जल की पहचान 

करना एवां उसका प्रदिकन करना। 

66. शवशभन्न प्रकार के सांक्षारणों की पहचान करें 

और उनका प्रदिकन करें। 

67. शवशभन्न प्रकार के इलेक्ट्रोप्लेशटांग समािानों 

और अपशिि शनवकहन को सांभालते समय 

बरती जाने वाली बुशनयादी सरुक्षा 

साविाशनयों का प्रदिकन करें। 

68. साइनाइड आिाररत इलेक्ट्रोप्लेशटांग लवण 

और क्रोम यकु्त अपशिि को सांभालते समय 

बरती जाने वाली सरुक्षा साविाशनयों का 

प्रदिकन करें। 

69. प्लेशटांग िॉप में खतरनाक रसायनों का 

अपशिि उपचार करें। 

70. साइनाइड शवर्ाक्तता के शलए प्रािशमक 

शचशकत्सा और प्रशतशवर् का प्रदिकन और 

अभ्यास कराना। 

71. प्लेशटांग टैंक और कनेक्ट्िन की स्िापना 

करना। 

72. शवशभन्न शवलयनों के ECE मान शनिाकररत 

करें। 

73. लाल/नीले शलटमस पेपर का उपयोग करके 

अम्ल और क्षार की पहचान का अभ्यास 

करें। 

74. पीएच पेपर और ड्रडग्जटल 

पीएच िीटर का उपयोग करके 

पीएच िाि निधाकररत करें। 

विमभन्ि प्रकार के संक्षारण और 

सुरक्षात्िक उपचार का िहत्ि। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं के मसद्धांत और 

अिुप्रयोग। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं स ेसंबंधधत 

सािान्य शब्द और पररभाषाएाँ। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िें सुरक्षा 
सािधानियााँ। 
रासायनिक विषाक्तता के मलए 

प्राथमिक धचककत्सा और िारक। 
ऊष्ट्िाक्षेपी और ऊष्ट्िाशोषी 
अमभकक्रयाएाँ। 

विमभन्ि अम्लों, क्षारों एिं 
सायिाइडों के रासायनिक सूत्र। 
विमभन्ि धातुओं के मलए ECE के 

गुण और िाि। 
बरती जािे िाली सािधानियााँ: 
इलेक्ट्रोलाइट के मिश्रण की विधध, 

हाइिोिीटर और थिाकिीटर का 
उपयोग। 
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75. तरल नमनेू का शवशिि गुरुत्व मापें और 

तापमान की जााँच करें। 

76. हल सेल प्रकक्रया के साथ 

रासायनिक स्िाि का 
विश्लेषण करें। 

व्यापार से संबंधधत पयाकिरण 

प्रदषूण, पररणाि, शिि एि ं

नियंत्रण। 
आणविक भार, तुल्य भार के बारे 

िें ज्ञाि। 
कठोर और िरद ुजल, औद्योधगक 

प्रयोजिों के मलए जल। कठोर 

जल को िरद ुजल िें बदलिे की 
तकिीक। 
प्लेटटगं अपमशष्ट्ट के उपचार, 

प्रदषूण नियंत्रण, अपमशष्ट्ट के 

नििकहि को नियंबत्रत करिे िाले 

िािक नियिों से संबंधधत 

मसद्धांत । 
विलयि के प्रकार, संतरप्त, 

असंतरप्त, अनत सतंरप्त विलयि, 

ठोसों की घुलिशीलता, 
हल सेल प्रकक्रया के साथ 

रासायनिक स्िाि का विश्लेषण। 
व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

सतह की तैयारी, 
यांबत्रक सफाई जैस े

पॉमलमशगं, बकफंग, 

ब्लाग्स्टंग आटद और 

रासायनिक सफाई 

जैस ेइलेक्ट्रो 
क्लीनिगं, 

अल्ट्रासोनिक 

क्लीनिगं, िाष्ट्प 

77. इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप िें प्रयकु्त 

उपकरणों की पहचाि करें  और 

उिका प्रदशकि करें। 
78. सतह तैयार करि ेकी प्रकक्रया 

िें उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि पॉमलमशगं पटहयों 
और यौधगकों का प्रदशकि करें। 

79. प्लेटटगं से पहले िस्तुओ ंकी 
सफाई का अभ्यास करें, जैस े

चढािा दकुाि की आिश्यकताएाँ. 
पटहयों की तैयारी के मलए प्रयुक्त 

अपघषकक और धचपकिे िाले 

पदाथक। 

पॉमलमशगं और बकफंग के मलए 

प्रयुक्त विमभन्ि यौधगक। 
सफाई का िहत्ि, इसके प्रकार, 

जैस.े 

क) यांबत्रक / रासायनिक. 
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डीग्रीग्जंग, वपकमलगं, 

ररमंसगं, िाग्स्कंग 

आटद सटहत प्लेटटगं 

प्रकक्रया के सभी 
विमभन्ि पहलुओं की 
योजिा बिाएं और 

उन्हें  निष्ट्पाटदत करें। 

एिरी पेपर, गीली रेत, स्कै्रच 

ब्रश, िायर व्हील आटद स े

रगडिा। 
80. गोंद और एिरी व्हील बाइंड्रडगं 

तैयार करें। 
81. एमसड क्लीनिगं, पॉमलमशगं, 

बकफंग और ब्लास्ट क्लीनिगं 

सटहत लौह/अलौह मिश्र 

धातुओ ंकी सतह तैयार करिे 
का अभ्यास। 

82. लोहे और स्टील की सतह स े

स्केल हटािे के मलए उपयुक्त 

ड्रडप्स और वपकमलगं तैयार 

करें। 
83. टम्बमलगं बैरल के िाध्यि स े

सफाई का अभ्यास करें। 
84. दरारें, अधें छेद और धगयर दांत 

आटद जैस ेदगुकि स्थािों से 
मिट्टी हटािे के मलए 

अल्ट्रासोनिक सफाई का 
अभ्यास करें। 

85. एिोड्रडक/ कैथोड्रडक सफाई का 
अभ्यास करें। 

86. विमशष्ट्ट धातुओं जैस ेलोहा, 
स्टील, स्टेिलेस स्टील, 

निकल, पीतल, तांबा आटद की 
सफाई का अभ्यास करें। 

87. काबकनिक विलायक अथाकत 

ख) पॉमलमशगं / बकफंग 

ग) घषकण सफाई 

घ) डीग्रीग्जंग, अचार बिािा, 
गिक क्षारीय सफाई और अनंति 

सफाई। 
यौधगकों, अम्लों, ऑक्साइड, 

अम्लों का अपचयि और 

निरोधक यौधगकों का सितुल्य 

भार। 
रासायनिक सफाई विधधयााँ जैस े

एमसड ड्रडवपगं, क्षारीय सोख 

सफाई, िाष्ट्प डीग्रीग्जंग, 

अल्ट्रासोनिक सफाई, क्षारीय 

इलेक्ट्रो सफाई आटद। 
लौह एवां अलौह िातुओ ां के शलए शवशभन्न 

चढ़ाना तकनीकें । 

प्लेशटांग बाि, इलेक्ट्रोप्लेशटांग टैंक और लाइशनांग 

की सामान्य देखभाल और रखरखाव। 

माशस्कां ग के शवशभन्न तरीके. 
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टीसीई/पीसीई को शामिल 

करिे के मलए डीग्रीग्जंग (िाष्ट्प 

और विसजकि) प्रकक्रया का 
अभ्यास करें। 

88. सफाई टैंकों के प्रयोग, उपयकु्त 

घोल तैयार करिे तथा 
िाग्स्कंग की विधधयों का 
अभ्यास करिा। 

89. तांब,े पीतल, निकल और चादंी 
की िस्तुओ ंपर ऑक्सीकरण 

के दागों की सफाई का अभ्यास 

करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके तांबे 
की परत चढािे की 
योजिा बिाएं और 

उस ेनिष्ट्पाटदत करें, 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणक तांबे के 

जिाि को हटाएाँ। 

90. एमसड स्िाि िें तांब ेकी परत 

चढािे का अभ्यास करें। 
91. ताम्र-लेपि के मलए अम्ल 

विलयि तैयार करें। 
92. एमसड स्िाि से विमभन्ि लौह 

धातुओ ंपर तांबा चढािा करें। 
93. साइिाइड स्िाि िें तांब ेकी 

परत चढािे का अभ्यास करें। 
94. ताम्र-लेपि के मलए साइिाइड 

विलयि तैयार करें। 
95. साइिाइड विलयि द्िारा 

विमभन्ि लौह धातुओं पर तांब े

के विद्युत निक्षेपण का 
अभ्यास एि ंनिष्ट्पादि करें। 

96. विसजकि और विद्युत 

अपघटिी विधधयों द्िारा लौह 

तांब ेके गुण, अम्ल स्िाि िें तांबे 
की परत चढािे के अिुप्रयोग और 

उपयोग। 
एमसड स्िाि िें तांबा चढािा के 

मलए उपकरण, एमसड प्रकार िें 
तांब ेके विमभन्ि प्रकार के 

सिाधाि, उिकी संरचिा और 

पररचालि ग्स्थनतयां, उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
एमसड स्िाि िें तांबा चढािा के 

प्रसंस्करण चरण। 
एमसड प्रकार के तांब ेके लेपि िें 
आि तौर पर आि ेिाले विमभन्ि 

दोष, इि दोषों के कारण और 

उिके उपचार 

साइिाइड स्िाि िें तांबा चढािा 
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धातु से दोषपूणक तांब ेके जिाि 

को हटािे का अभ्यास। 
 

के अिुप्रयोग और उपयोग। 
तांबा चढािा के मलए उपकरण , 

साइिाइड प्रकार िें विमभन्ि 

प्रकार के तांबा सिाधाि, उिकी 
संरचिा और पररचालि 

ग्स्थनतयां, उिकी तैयारी और 

रखरखाि। 
साइिाइड स्िाि िें तांबा चढािा 
के प्रसंस्करण चरण। 
साइिाइड प्रकार के ताम्र लेपि िें 
सािान्यतः पाए जािे िाले 

विमभन्ि दोष, इि दोषों के कारण 

और उिके उपचार। ताम्र जिा को 
हटािे के विमभन्ि तरीके। 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके निकेल 

प्लेटटगं की योजिा 
बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, 
निकेल प्लेटटगं िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
निकेल जिा को 
हटािा। 

97. निकेल-प्लेटटगं बाथ की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 

98. शनकेल प्लशेटांग के शलए र्ोल तैयार करें। 

99. लोहे से बिी िस्तओुं पर 

निकेल चढािा करें। 
100. तांब ेस ेबिी िस्तुओं पर 

निकेल चढािा करें। 
101. पीतल से बि ेसािािों पर 

निकेल चढािा करें। 
102. विसजकि और विद्युत 

अपघटिी विधधयों द्िारा 
विमभन्ि धातुओं स ेदोषपूणक 
निकल जिा को हटािे का 
अभ्यास। 

निकल के गुण. निकल चढािा के 

अिुप्रयोग और उपयोग. 

निकल चढािा के मलए उपकरण, 

विमभन्ि प्रकार के निकल 

सिाधाि जैसे सुस्त, उज्ज्िल, 

काले आटद, उिकी रासायनिक 

संरचिा, पररचालि ग्स्थनतयां 
और उिकी तैयारी। 
पीएच िाि, घित्ि, हलचल और 

निस्पंदि का िहत्ि और 

रखरखाि। 
काबकि उपचार और निस्पंदि 

द्िारा अशुद्धधयों को हटािा। 
निकल चढािा के प्रसंस्करण 
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103. निकल विलयि का काबकि 

उपचार एि ंअन्य रखरखाि 

करें। 

चरण. 

निकेल प्लेटटगं िें सािान्यतः 
आिे िाले विमभन्ि दोष, इि दोषों 
के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि धातुओं स ेनिकल जिा 
को हटािे के मलए विमभन्ि 

विधधयााँ ।  
व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

लौह और अलौह 

धातुओं पर विमभन्ि 

तरीकों से चिकदार 

और कठोर क्रोमियि 

चढािा की योजिा 
बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, 
क्रोमियि चढािा िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
क्रोमियि जिा को 
हटािा। 

104. उज्ज्िल क्रोमियि चढािा 
स्िाि की स्थापिा का 
अभ्यास करें। 

105. उज्ज्िल क्रोमियि चढ़ाना के 

शलए समािान तैयार करें । 

106. लोहे से बिी िस्तओुं पर 

चिकदार क्रोमियि चढािा 
करें। 

107. तांब ेस ेबिी िस्तुओं पर 

चिकदार क्रोमियि चढािा 
करें। 

108. हाडक क्रोमियि प्लेटटगं बाथ 

की स्थापिा का अभ्यास 

करें। 
109. कठोर क्रोमियि चढ़ाना के शलए 

र्ोल तैयार करें । 

110. लोहे से बिी िस्तओुं पर 

कठोर क्रोमियि चढािा 
करिा। 

111. तांब ेस ेबिी िस्तुओं पर 

कठोर क्रोमियि चढािा 
करिा। 

सुरक्षा सािधानियााँ एि ंनिकास, 

क्रोमियि चढािा सिाधाि से धएु ं

को हटािे के मलए नििारक 

तरीके। 
उज्ज्िल क्रोमियि चढािा के 

अिुप्रयोग और उपयोग। 
क्रोमियि चढािा के मलए 

उपकरण, क्रोमियि चढािा के 

मलए एिोड 

पुि : उत्पादि, उधचत रखरखाि, 

अनतररक्त सल्फेट को हटािा , 
बत्रसंयोजक क्रोमियि का सुधार। 
विमभन्ि प्रकार के चिकीले 

क्रोमियि विलयि जैस ेनियमित, 

स्ि-विनियमित और काला 
क्रोमियि, उिकी रासायनिक 

संरचिा, पररचालि ग्स्थनतयां 
और उिकी तैयारी। 
उज्ज्िल क्रोमियि चढािा के 

प्रसंस्करण चरण। 
चिकीले क्रोमियि प्लेटटगं िें 
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112. विसजकि और विद्युत 

अपघटिी विधधयों द्िारा 
विमभन्ि धातुओं स ेदोषपूणक 
क्रोमियि जिा को हटािे का 
अभ्यास। 

आितौर पर आिे िाले विमभन्ि 

दोष, इि दोषों के कारण और 

उिके उपचार। 
कठोर क्रोमियि चढािा के 

अिुप्रयोग और उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार के कठोर 

क्रोमियि विलयि जैस ेनियमित, 

उच्च गनत और स्ि-विनियमित 

क्रोमियि, उिकी रासायनिक 

संरचिा, पररचालि ग्स्थनतयां 
और उिकी तैयारी। 
कठोर क्रोमियि चढािा के 

प्रसंस्करण चरण। 
कठोर क्रोमियि प्लेटटगं िें 
सािान्यतः आिे िाले विमभन्ि 

दोष, इि दोषों के कारण और 

उिके उपचार। विमभन्ि धातुओं 
से क्रोमियि जिा को हटािे की 
विमभन्ि विधधयााँ। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 
 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और 

लागू करें। (िैप्ड 

एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

 

 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
िाइंग उपकरण 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

ज्यामितीय आकर नतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकर नतयों का धचत्रण: 
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कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि और अकंि – एकल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

तीर के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि विद्युत प्रतीक 

विद्युत पररपथ आरेख का पठि 

विद्युत लेआउट िाइंग का पठि 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (38 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस - 

38 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 
(िािधचबत्रत संख्या: 
PSS/N9402) 

इकाई, अिं 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगक और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा एि ंइस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबकि इस्पात के बीच अतंर 

रबर, लकडी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि 
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द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 

तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस, फारेिहाइट, केग्ल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 

बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे पैदा होती 
है, विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी 
इकाइयााँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
विद्युत शग्क्त, ऊजाक और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के साथ गणिा 
क्षेत्रशमनत 

िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रफल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

िरत्त, अधकिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का बत्रज्यखडं, षट्भुज और दीघकिरत्त 

का क्षेत्रफल और पररिाप 

ठोसों का परष्ट्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणणयााँ 
परियोजना कायष / औदयोधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) तांबे की विद्युत-लेपि 

b) निकल इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

c) चिकदार और कठोर क्रोमियि चढािा 
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इलेक्ट्रोप्लेटि रेड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदर्ष सीिने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 40 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके ग्जंक 

प्लेटटगं की योजिा 
बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, 
ग्जंक प्लेटटगं िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
ग्जंक जिा को 
हटािा। 

113. एशसड स्नान के शलए जस्ता चढ़ाना की 

स्िापना का अभ्यास करें। 

114. शजांक प्लेशटांग के शलए अम्लीय शवलयन 

तैयार करें। 

115. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर अम्ल स्नान में 

जस्ता चढ़ाना और शवशभन्न रांगों के साि 

शनशष्क्रय करना । 

116. शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर अम्ल स्नान 

में जस्ता चढ़ाना और शवशभन्न रांगों के 

साि शनशष्क्रय करना । 

117. साइनाइड और क्षारीय शजांक स्नान के 

शलए शजांक चढ़ाना की स्िापना का 

अभ्यास करें। 

118. शजांक प्लेशटांग के शलए साइनाइड और 

क्षारीय शजांक र्ोल तैयार करें। 

119. सायनाइड और क्षारीय शजांक स्नान में 

शवशभन्न लौह िातुओ ां पर शजांक चढ़ाना 

और शवशभन्न रांगों के साि शनशष्क्रय करना 

। 

120. साइनाइड और क्षारीय शजांक स्नान में 

शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर शजांक चढ़ाना 

करें और शवशभन्न रांगों के साि शनशष्क्रय 

करें । 

121. विसजकि और विद्युत 

अपघटिी विधधयों द्िारा 
विमभन्ि धातुओं स ेदोषपूणक 
जस्ता जिा को हटािे का 
अभ्यास। 

ग्जंक के गुण . 

जस्ता चढािा के अिुप्रयोग और 

उपयोग । 
ग्जंक प्लेटटगं के मलए उपकरण । 
एमसड बाथ के मलए ग्जंक के 

विमभन्ि प्रकार के घोल, उिकी 
संरचिा और संचालि की ग्स्थनत, 

उिकी तैयारी और रखरखाि। 
एमसड स्िाि िें जस्ता चढािा के 

प्रसंस्करण चरण । 
साइिाइड स्िाि िें जस्ता चढािा 
के मलए उपकरण । 
विमभन्ि प्रकार के ग्जंक 

सिाधाि, उिकी संरचिा और 

पररचालि ग्स्थनतयां, उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
साइिाइड स्िाि िें जस्ता चढािा 
के प्रसंस्करण चरण । 
 

ग्जंक जिा को निग्ष्ट्क्रय करिे के 

मलए विमभन्ि रंग सिाधाि । 
 

एमसड और साइिाइड स्िाि िें 
जस्ता चढािा िें आि तौर पर 
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पाए जािे िाले विमभन्ि दोष, इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

 

विमभन्ि धातुओं स ेग्जंक जिा को 
हटािे के तरीके । 
 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके 

कैडमियि चढािा की 
योजिा बिािा और 

उसे निष्ट्पाटदत 

करिा, कैडमियि 

चढािा िें विमभन्ि 

दोषों, कारणों और 

उिके उपचारों की 
जांच करिा। 
विमभन्ि तरीकों से 
दोषपूणक कैडमियि 

जिा को हटािा। 

122. कैडशमयम प्लेशटांग बाि की स्िापना। 

123. कैडशमयम चढ़ाना के शलए र्ोल तैयार 

करें। 

124. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर कैडशमयम 

चढ़ाना करें और शवशभन्न रांगों के साि 

शनशष्क्रय करें । 

125. शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर कैडशमयम 

चढ़ाना करें और शवशभन्न रांगों के साि 

शनशष्क्रय करें । 

126. विसजकि और विद्युत 

अपघटिी विधधयों द्िारा 
विमभन्ि धातुओं स ेदोषपूणक 
कैडमियि जिा को हटािे का 
अभ्यास। 

कैडमियि के गुण। कैडमियि 

चढािा के अिुप्रयोग और 

उपयोग। कैडमियि चढािा के 

मलए उपकरण। विमभन्ि प्रकार के 

कैडमियि घोल, उिकी संरचिा 
और संचालि की ग्स्थनत, उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
कैडमियि जिा को निग्ष्ट्क्रय 

करिे के मलए विमभन्ि रंग 

सिाधाि । 
कैडमियि चढािा के प्रसंस्करण 

चरण. 

कैडमियि प्लेटटगं िें आि तौर 

पर आिे िाले विमभन्ि दोष , इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि धातुओं स ेकैडमियि 

जिा को हटािे के तरीके। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके टटि 

प्लेटटगं की योजिा 
बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, 
टटि प्लेटटगं िें 

127. टटि प्लेशटांग बाि की स्िापना का 

अभ्यास करें । 

128. टटि प्लेशटांग के शलए र्ोल तैयार करें । 

129. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर टटि 

प्लेटटगं करें । 

130. शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर टटि 

टटि के गुण , टटि चढािा के 

अिुप्रयोग और उपयोग । 
एमसड बाथ िें टटि प्लेटटगं के 

मलए उपकरण । एमसड बाथ के 

मलए विमभन्ि प्रकार के टटि 

सिाधाि, उिकी संरचिा और 
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विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
टटि जिा को हटािा। 
 

प्लेटटगं करें । 

131. शवसजकन और शवद्यतु अपर्टनी शवशियों 

द्वारा शवशभन्न िातुओ ां से दोर्पणूक टटि 

जिा को हटािे का अभ्यास। 

संचालि की ग्स्थनत, उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
एमसड स्िाि िें टटि चढािा के 

प्रसंस्करण चरण । 
टटि चढािा के मलए उपकरण । 
साइिाइड स्िाि के मलए विमभन्ि 

प्रकार के टटि सिाधाि, उिकी 
संरचिा और पररचालि 

ग्स्थनतयां, उिकी तैयारी और 

रखरखाि। 
साइिाइड स्िाि िें टटि चढािा 
के प्रसंस्करण चरण । 
टटि चढािा िें आि तौर पर पाए 

जािे िाले विमभन्ि दोष , इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि धातुओं स ेटटि जिा को 
हटािे के तरीके । 

व्यािसानयक 

कौशल 65 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके चांदी 
चढािे की योजिा 
बिािा और उसे 
करिा, चांदी चढािे िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
चांदी जिा को 

132. चांदी चढ़ाना स्नान की स्िापना । 
133. चांदी चढ़ाने के शलए र्ोल तैयार करें । 

134. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर चांदी का 
लेपन करें । 

135. शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर चांदी 
चढ़ाना । 

136. शवसजकन और शवद्यतु अपर्टनी शवशियों 

द्वारा शवशभन्न िातुओ ां से दोर्पणूक चांदी 
जिा को हटािे का अभ्यास। 

चांदी के गुण , चांदी चढािे के 

अिुप्रयोग और उपयोग । 
चांदी चढािे के मलए उपकरण । 
विमभन्ि प्रकार के चांदी के घोल, 

उिकी संरचिा और संचालि की 
ग्स्थनत, उिकी तैयारी और 

रखरखाि। 
चांदी चढािा के प्रसंस्करण चरण . 

चांदी चढािे िें आितौर पर आिे 
िाले विमभन्ि दोष , इि दोषों के 

कारण और उिके उपचार। 
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हटािा। 
 

विमभन्ि धातुओं स ेचांदी जिा को 
हटािे के तरीके । 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों से 
सोिे की परत चढािे 
की योजिा बिािा 
और उसे लागू करिा, 
सोिे की परत चढािे 
िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
सोिे के जिाि को 
हटािा। 

137. सोिा चढ़ाना स्नान की स्िापना का 
अभ्यास करें । 

138. सोिा चढ़ाने के शलए र्ोल तैयार करें । 

139. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर स्िणक -
प्लेटटगं करें । 

140. शवशभन्न अलौह िातुओ ां पर स्िणक -
प्लेटटगं का कायक करें । 

141. शवसजकन और शवद्यतु अपर्टनी शवशियों 

द्वारा शवशभन्न िातुओ ां से दोर्पणूक स्िणक 
जमा को हटाने का अभ्यास। 

सोिे के गुण , सोिा चढािे के 

अिुप्रयोग और उपयोग । सोिा 
चढािे के मलए उपकरण । 
विमभन्ि प्रकार के सोिे के घोल, 

उिकी संरचिा और संचालि की 
ग्स्थनत, उिकी तैयारी और 

रखरखाि। 
सोिा चढािा के प्रसंस्करण चरण 

. 

सोिे की परत चढािे िें आितौर 

पर आिे िाले विमभन्ि दोष , इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि धातुओं स ेसोिे के 

जिाि को हटािे के तरीके । 
व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके पीतल 

चढािा की योजिा 
बिािा और उसे 
निष्ट्पाटदत करिा, 
पीतल चढािा िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करिा। विमभन्ि 

तरीकों से दोषपूणक 
पीतल जिा को 
हटािा। 

142. पीतल चढ़ाना और स्नान की स्िापना 

के शलए समािान तैयार करें । 

143. शवशभन्न लौह िातुओ ां पर पीतल 

चढािा करें । 
144. शवशभन्न गैर-लौह िातुओ ां पर पीतल 

चढािा करें । 
145. शवसजकन और शवद्यतु अपर्टनी शवशियों 

द्वारा शवशभन्न िातुओ ां से दोर्पणूक पीतल 

जिा को हटािे का अभ्यास। 

पीतल के गुण , पीतल चढािा के 

अिुप्रयोग और उपयोग । पीतल 

चढािा के मलए उपकरण । 
विमभन्ि प्रकार के पीतल 

सिाधाि, उिकी संरचिा और 

पररचालि ग्स्थनतयां, उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
पीतल चढािा के प्रसंस्करण चरण 

. 

पीतल की परत चढािे िें आितौर 

पर आिे िाले विमभन्ि दोष , इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि धातुओं स ेपीतल जिा 
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को हटािे के तरीके । 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

तांबा, निकल, टटि, 

जस्ता और 

कैडमियि की परत 

चढािे के मलए 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं की 
बैरल प्लेटटगं विधध 

का प्रदशकि करें। 

146. बैरल विधध द्िारा छोटी 
िस्तुओ ंपर ताम्र-लेपि का 
कायक करें। 

147. बैरल विधध द्िारा छोटी 
िस्तुओ ंपर निकल चढािा। 

148. बैरल विधध द्िारा छोटी 
िस्तुओ ंपर टटि प्लेटटगं 

करें। 
149. बैरल विधध द्िारा छोटी 

िस्तुओ ंपर जस्ता चढािा 
करिा। 

150. बैरल विधध द्िारा छोटी 
िस्तुओ ंपर कैडमियि 

चढािा करिा। 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं उद्योग िें बैरल 

प्लेटटगं के अिुप्रयोग। 
बैरमलगं के मलए उपयोग ककए 

जाि ेिाले बैरल के प्रकार । 
आधनुिक उद्योग िें स्िचामलत 

बैरल प्लेटटगं संयंत्र। 
बैरल प्लेटटगं से पहले िस्तओुं की 
तैयारी। बरैल प्लेटटगं सिाधाि 

और तांबा, निकल, टटि, जस्ता 
और कैडमियि की बैरल प्लेटटगं 

के मलए उपयोग की जािे िाली 
पररचालि ग्स्थनतयााँ। 
बैरल प्लेटटगं िें सािान्य दोष, 

उिके कारण और उपचार। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

तांबा, निकल, टटि, 

चांदी और सोिे की 
इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं 

की योजिा बिाएं 
और उसका निष्ट्पादि 

करें  । 

151. इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा तांबे 
का लेपि करें  । 

152. इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा 
निकल चढािा करें  । 

153. इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा टटि 

प्लेटटगं करें  । 
154. इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा 

चांदी का लेपि करें  । 
155. इलेक्ट्रोलेस विधध द्िारा 

सोिे का लेपि करें  । 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं उद्योग िें 
इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं के अिुप्रयोग 

। 
इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं से पहले 

िस्तुओ ंकी तैयारी । 
इलेक्ट्रोलेस चढािा सिाधाि और 

उिकी पररचालि ग्स्थनतयां। 
इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं िें सािान्य 

दोष, उिके कारण और उपचार । 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

ग्जंकेट ड्रडवपगं 

प्रकक्रया द्िारा 
156. एल्युमिनियि की िस्तुओ ं

पर ताम्र-लेपि का कायक करें। 
एल्यूिीनियि पर इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

के अिुप्रयोग . 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

एल्युमिनियि पर 

तांबा, टटि, निकल, 

जस्ता, कैडमियि 

आटद की प्लेटटगं की 
योजिा बिािा और 

उसका निष्ट्पादि 

करिा । 

157. एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर 

निकेल चढािा। 
158. एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर 

टटि प्लेटटगं करें। 
159. एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर 

जस्ता चढािा करें। 
160. एल्युमिनियि िस्तुओ ंपर 

कैडमियि चढािा करें। 

प्लेटटगं स ेपहले एल्युमिनियि 

िस्तुओ ंकी तैयारी । 
ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रकक्रया की 
विलयि संरचिा, तयैारी और 

पररचालि ग्स्थनतयां। 
एल्यूिीनियि पर तांबा, निकल, 

टटि, जस्ता और कैडमियि 

चढािा के प्रसंस्करण चरण । 
एल्युमिनियि की प्लेटटगं िें 
सािान्य दोष, उिके कारण और 

उपचार । 
एल्युिीनियि िस्तुओं से तांबा, 
निकल, टटि, जस्ता और 

कैडमियि जिा को हटािा । 
व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

प्लाग्स्टक जैसी गैर-

चालक सतह पर 

तांबा, निकल, 

क्रोमियि, चांदी और 

सोिे की परत चढािे 
की योजिा बिाएं 
और उसे कक्रयाग्न्ित 

करें। 

161. एबीएस प्लाग्स्टक पर तांबे 
की परत चढािा। 

162. एबीएस प्लाग्स्टक पर 

निकेल प्लेटटगं करें। 
163. एबीएस प्लाग्स्टक पर 

क्रोमियि चढािा करें। 
164. एबीएस प्लाग्स्टक पर चांदी 

की परत चढाएं। 
165. एबीएस प्लाग्स्टक पर सोिे 

की परत चढािा। 

प्लाग्स्टक और गैर-चालक सतहों 
पर इलेक्ट्रोप्लेटटगं के अिुप्रयोग। 
ABS प्लाग्स्टक के गुण। 
प्लेटटगं स ेपहले ABS प्लाग्स्टक 

की तैयारी। प्लाग्स्टक प्रकक्रयाओं 
पर प्लेटटगं की घोल संरचिा, 
तैयारी और पररचालि ग्स्थनतयााँ। 
एबीएस प्लाग्स्टक पर तांबा, 
निकल, क्रोमियि, चांदी और सोिे 
की परत चढािे के प्रसंस्करण 

चरण । 
गैर चालक सतहों की प्लेटटगं िें 
सािान्य दोष, उिके कारण और 

उपचार। 
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एबीएस प्लाग्स्टक सतहों से 
कोटटगं हटािा। 

व्यािसानयक 

कौशल 65 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

तांबा, निकल, टटि, 

चांदी और सोिे तथा 
तांबा और पीतल के 

मलए रासायनिक 

िक़्काशी प्रकक्रयाओं 
के साथ िुटद्रत सककक ट 

बोडक बिािा। 

166. तांब ेस ेिुटद्रत सककक ट बोडक 
बिाएं। 

167. निकेल से वप्रटेंड सककक ट बोडक 
बिाएं। 

168. टटि से वप्रटेंड सककक ट बोडक 
बिाएं। 

169. चांदी से वप्रटेंड सककक ट बोडक 
बिाएं। 

170. सोिे से वप्रटेंड सककक ट बोडक 
बिाएं। 

171. रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया 
द्िारा तांब ेकी धातु पर अक्षर 

िुद्रण करें। 
172. रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया 

द्िारा पीतल धातु पर अक्षर 

िुद्रण करें। 

इलेक्ट्रॉनिक उद्योग िें िुटद्रत 

सककक ट बोडक के अिुप्रयोग। पीसीबी 
की आधार सािग्री के प्रकार। 
लेआउट अकंि की विधधयााँ. 
विसजकि तांबा और िक़्काशी 
सिाधाि और पररचालि 

ग्स्थनतयां। 
तांबा, निकल, टटि, चांदी और 

सोिे के साथ पीसीबी बिािे के 

मलए प्रसंस्करण चरण। 
पीसीबी बिािे िें सािान्य दोष, 

उिके कारण और उपचार। 
सिाधाि 

पीतल िक़्काशी के सिाधाि की 
संरचिा, पररचालि ग्स्थनतयााँ 
और प्रसंस्करण चरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

बिािे के मलए 

एिोडाइग्जंग की 
योजिा बिाएं और 

उसे अलग-अलग 

तरीकों से लागू करें। 
एिोडाइग्जंग िें 
विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों 

173. सल्फ्यूररक एमसड िें 
एिोडाइग्जंग के मलए घोल 

तैयार करें  और स्िाि की 
स्थापिा करें। 

174. सल्फ्यूररक एमसड स्िाि िें 
एल्यूिीनियि एिोडाइग्जंग 

का प्रदशकि और अभ्यास 

करें। 
175. क्रोमिक एमसड िें 

एिोडाइग्जंग के मलए घोल 

एल्यूिीनियि के गुण और उसका 
संक्षारण। 
एिोडाइग्जंग के अिुप्रयोग और 

उपयोग। 
एल्युिीनियि िस्तुओं की तैयारी 
। एिोडाइग्जंग सिाधाि के 

प्रकार, तैयारी और पररचालि की 
ग्स्थनतयााँ। 
एिोडाइग्जंग प्रकक्रया के 

प्रसंस्करण चरण। एिोडाइग्जंग 
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से दोषपूणक 
एिोडाइज्ड कफल्ि 

को हटाएाँ। 

तैयार करें  और स्िाि की 
स्थापिा करें। 

176. क्रोमिक एमसड का उपयोग 

करके एिोडाइग्जंग का 
अभ्यास करें। 

177. ऑक्सामलक एमसड िें 
एिोडाइग्जंग के मलए घोल 

तैयार करें  और स्िाि की 
स्थापिा करें। 

178. ऑक्सामलक एमसड का 
उपयोग करके एिोडाइग्जंग 

का अभ्यास करें। 
179. एल्युमिनियि की िस्तुओ ं

स ेएिोडाइज्ड कफल्ि को 
हटािे का अभ्यास करें। 

के बाद के उपचार। 
एल्यूिीनियि के एिोडाइग्जंग िें 
सािान्य दोष, उिके कारण और 

उपचार । 
एल्युिीनियि िस्तुओं से 
एिोडाइज्ड कफल्ि को हटािा । 
 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि रंग रंजकों 
और इलेक्ट्रो कलररगं 

जैसी अन्य विधधयों 
द्िारा एिोडाइज्ड 

एल्यूिीनियि पर 

विमभन्ि रंग 

तकिीकों की योजिा 
बिाएं और उिका 
प्रदशकि करें  । 

180. विमभन्ि रंग के पदाथों द्िारा 
विमभन्ि रंग-सिाधािों के 

मलए घोल तैयार करिा। 
181. विमभन्ि रंग सिाधािों का 

उपयोग करके एिोडाइज्ड 

एल्यूिीनियि िस्तु पर रंग 

भरिे का अभ्यास करें। 
182. इलेक्ट्रो कलररगं और बाथ 

की स्थापिा के मलए घोल 

तैयार करें। 
183. विमभन्ि रंगों के साथ 

एिोडाइज्ड एल्यूिीनियि 

िस्त ुपर इलेक्ट्रो कलररगं का 

रंग के अिुप्रयोग और उपयोग . 

विमभन्ि रंग भरिे की तकिीकें । 
एिोडाइज्ड एल्यूिीनियि 

िस्तुओ ंके मलए विमभन्ि रंग 

सिाधािों की तैयारी और 

पररचालि ग्स्थनतयां। 
रंग भरिे के मलए प्रसंस्करण 

चरण . 

रंग के बाद उपचार . 

एिोडाइज्ड भागों के रंग िें 
सािान्य दोष, उिके कारण और 

उपचार । 
एल्युिीनियि िस्तुओं से रंगीि 
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अभ्यास करें। 
184. एिोडाइज्ड कफल्ि पर 

आक्रिण ककए बबिा रंग को 
हटाएाँ। 

कफल्ि को हटािा । 
 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

एल्युिीनियि , 

िैग्िीमशयि और 

इसके मिश्रधातुओं 
पर विमभन्ि 

रूपांतरण कोटटगं 

प्रकक्रया निष्ट्पाटदत 

करें  । एल्युिीनियि 

पर रासायनिक 

मिमलगं करें  और 

स्टेिलेस स्टील का 
निग्ष्ट्क्रयकरण करें। 

185. एल्युिीनियि पर रूपांतरण 

कोटटगं के मलए घोल तैयार 

करें। 
186. एल्युिीनियि और 

िैग्िीमशयि भागों पर 

रूपांतरण कोटटगं का 
अभ्यास करें। 

187. आधार धातु पर आक्रिण 

ककए बबिा रूपांतरण कोटटगं 

को हटाएाँ। 
188. रासायनिक मिमलगं के मलए 

स्िाि तैयार करें और 

स्थावपत करें। 
189. एल्युमिनियि पर 

रासायनिक मिमलगं का 
अभ्यास करें। 

190. निग्ष्ट्क्रयता के मलए सिाधाि 

तैयार करें  ।  
191. स्टेिलेस स्टील पर 

निग्ष्ट्क्रयता का अभ्यास करें। 
 

रूपांतरण कोटटगं के गुण और 

अिुप्रयोग। 
सिाधाि की तैयारी और 

पररचालि की ग्स्थनत. 

एल्यूिीनियि पर रूपांतरण 

कोटटगं के प्रसंस्करण चरण . 

रूपांतरण कोटटगं को हटािा। 
एल्यूिीनियि पर रासायनिक 

मिमलगं का अिुप्रयोग और 

उपयोग । 
सिाधाि की तैयारी और 

पररचालि की ग्स्थनत. 

एल्यूिीनियि पर रासायनिक 

मिमलगं के प्रसंस्करण चरण . 

स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ट्क्रयता 
का अिुप्रयोग और उपयोग । 
स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ट्क्रयता के 

मलए सिाधाि और पररचालि 

ग्स्थनतयों की तैयारी। 
स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ट्क्रयता के 

मलए प्रसंस्करण चरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि धातुओं पर 

फॉस्फेटटगं, पाउडर 

कोटटगं और 

धातुकरण की योजिा 

192. घोल तैयार करें  और 

फॉस्फेटटगं के मलए तैयार 

करें। 
193. विमभन्ि धातुओं पर 

फॉस्फेटटगं का अिुप्रयोग और 

उपयोग। फॉस्फेटटगं सिाधाि के 

प्रकार। 
फॉस्फेटटगं के मलए घोल की 
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ज्ञाि 12 घंटे बिािा और उिका 
निष्ट्पादि करिा। 

फॉस्फेटटगं का प्रदशकि और 

अभ्यास करें। 
194. विमभन्ि धातुओं पर पाउडर 

कोटटगं का प्रदशकि और 

अभ्यास करें। 
195. विमभन्ि धातुओं पर 

धातुकरण का प्रदशकि और 

अभ्यास करें। 
 

तैयारी और पररचालि ग्स्थनतयााँ। 
फॉस्फेटीकरण के मलए प्रसंस्करण 

चरण. 

फॉस्फेटटगं के मलए पश्चात 

उपचार। 
पाउडर कोटटगं का अिुप्रयोग और 

उपयोग। 
पाउडर कोटटगं के मलए उपकरण. 

पाउडर कोटटगं के मलए तैयारी 
और पररचालि ग्स्थनतयां। 
पाउडर कोटटगं के मलए प्रसंस्करण 

चरण और पोस्ट उपचार। पाउडर 

कोटटगं िशीि के मलए सािान्य 

देखभाल और रखरखाि। 
धातुकरण का अिुप्रयोग और 

उपयोग। 
धातुकरण के मलए उपकरण . 

धातुकरण के मलए तैयारी और 

पररचालि की ग्स्थनतयााँ। 
धातुकरण के मलए प्रसंस्करण 

चरण और पश्चात उपचार। 
धातुकरण िशीि के मलए 

सािान्य देखभाल और रखरखाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 65 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

कायक के गुणित्ता 
नियंत्रण पहलू का 
प्रदशकि करें  और 

सुनिग्श्चत करें  कक 

इलेक्ट्रोप्लेटेड सतहें  
ककसी भी दोष या दोष 

से िुक्त हों। विमभन्ि 

परीक्षण करें  जैसे कक 

196. ककसी भी दोष के मलए 

विमभन्ि इलेक्ट्रोप्लेटेड 

िस्तुओ ंका दृश्य निरीक्षण 

करें। 
197. विमभन्ि तरीकों स ेआसंजि 

परीक्षण करें। 
198. विमभन्ि तरीकों स ेनछद्रता 

परीक्षण करें। 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों िें 
गुणित्ता नियंत्रण। प्लेटेड सतहों 
का निरीक्षण उपग्स्थनत के आधार 

पर तथा िोटाई का परीक्षण करिे 
के मलए 

िाइक्रोिीटर, बीएिएफ जेट 

परीक्षण विधध, अल्ट्रासोनिक 

िोटाई परीक्षक आटद और 
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आसंजि, नछद्र, 

िोटाई, संक्षारण 

प्रनतरोध, 

एल्यूिीनियि पर 

एिोड्रडक कोटटगं , 

इलेक्ट्रोलाइट्स का 
रासायनिक विश्लेषण 

और जिा की पहचाि 

आटद। 

199. विमभन्ि तरीकों स ेसंक्षारण 

प्रनतरोध परीक्षण करें। 
200. विमभन्ि तरीकों स ेस्थािीय 

िोटाई निधाकररत करिे के 

मलए विमभन्ि प्लेटेड कायों 
का परीक्षण करिे का 
अभ्यास। 

201. िोटाई और इन्सुलेशि का 
निधाकरण करिे के मलए 

विमभन्ि एिोडाइज्ड कायों 
का परीक्षण करिे का 
अभ्यास। 

202. विमभन्ि इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

विलयिों के विश्लेषण का 
अभ्यास करें। 

विमभन्ि तरीकों जैस ेबनिकमशगं 

टेस्ट, बेंड टेस्ट, मलग्फ्टंग टेस्ट, 

इम्पैक्ट टेस्ट, ग्राइंड्रडगं व्हील 

टेस्ट, बेककंग टेस्ट आटद द्िारा 
बेस िेटल्स पर आसंजि की जांच 

करिा। विमभन्ि ििक स्प्र े

परीक्षण, कोरोडकेोट टेस्ट, सल्फर 

डाइऑक्साइड टेस्ट आटद का 
उपयोग करके विमभन्ि संक्षारण 

प्रनतरोध परीक्षण। विमभन्ि 

पोरोमसटी परीक्षण जैस ेएचसीएल 

टेस्ट, फेरी साइिाइड टेस्ट, गिक 
पािी परीक्षण, ििक स्प्रे परीक्षण, 

हाइिोजि पेरोक्साइड ििक 

परीक्षण आटद। एल्यूिीनियि पर 

एिोड्रडक कोटटगं के परीक्षण के 

तरीके । विमभन्ि प्लेटटगं 

इलेक्ट्रोलाइट्स का रासायनिक 

विश्लेषण। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं प्लांट 

का लेआउट तैयार 

करें, लागत का 
अिुिाि लगाएं, 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप 

के मलए आिश्यक 

सािग्री और सहायक 

उपकरण। 
इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप 

203. दृश्य सहायता का उपयोग 

करके इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों 
के मलए िशीिरी की स्थापिा 
का प्रदशकि करिा। 

204. इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों के 

मलए उपकरणों की 
उपयुक्तता और चयि के 

संबंध िें व्यािहाररक 

अध्ययि। 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुाि का 
लेआउट, विशषेताएं, विचार ककए 

जािे िाले कारक जैस ेस्िदेशी 
सािधग्रयों की उपलब्धता, 
अपमशष्ट्ट निपटाि। 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों के मलए 

िशीिरी की स्थापिा। 
उपकरणों की उपयुक्तता और 

चयि, लाभ, हानि और तकिीकी 
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िें िशीिों का 
नििारक और 

ब्रेकडाउि रखरखाि 

करें। 

205. संयंत्र िशीिरी और 

तकिीकी विमशष्ट्टताओं के 

वििरण के साथ 

इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप का पूरा 
लेआउट तैयार करें। 

206. विस्तरत इलेक्ट्रोप्लेटटगं 

लेआउट तैयार करिा और 

दकुाि की अिुिानित लागत 

की गणिा करिा। 
207. इलेक्ट्रोप्लेटटगं दकुािों का 

नििारक रखरखाि करें  । 
208. इलेक्ट्रोप्लेटटगं संयंत्र के 

नििाकण के मलए आिश्यक 

सािग्री और िात्रा का 
अिुिाि लगाएं। 

विनिदेश के संबंध िें व्यािहाररक 

अध्ययि। 
एिोड की खपत, आकलि सािग्री 
और नििाकण और िक्काशी, 
प्लेटटगं िैट, सफाई आटद के मलए 

आिश्यक िात्रा स ेसंबंधधत 

गणिा। 
की उपयुक्तता, चयि, लाभ और 

हानियााँ। 
चढािा िैट्स की क्षिता की 
गणिा. 
 

इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 
 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और 

लागू करें। 

विद्युत संकेत और प्रतीकों का िाचि 

विद्युत घटकों के रेखाधचत्र 

विद्युत िायररगं आरेख और लेआउट आरेख का पठि 

विद्युतीय भूयोजि आरेख का पठि। 
अधथिंग का योजिाबद्ध आरेख बिािा । 
विद्युत पररपथ आरेख का धचत्रण 

टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (22 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस - 

22 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रफल - िरत्त, िरत्त का खडं और बत्रज्यखडं 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रफल स ेसंबंधधत सिस्याएं - िरत्त, िरत्त का 
खडं और बत्रज्यखडं 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत 
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िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 

अिुप्रयोग 

लार् औि हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सरल सिस्याए ं

लाभ और हानि - साधारण और चक्रिरद्धध ब्याज 

आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर 

सिस्याएं 
परियोजना कायष / औदयोधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) इलेक्ट्रोलेस प्लेटटगं 

b) एल्युमिनियि पर चढािा 
c) एबीएस प्लाग्स्टक पर चढािा 
d) एिोडाइग्जंग 

e) धात ुरंग 

f) रूपांतरण कोटटगं 

g) पीसीबी पर चढािा 
h) िक़्काशी और रासायनिक मिमलगं 

i) इलेक्ट्रोप्लेटटगं शॉप की स्थापिा पर पररयोजिा ररपोटक 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौिल (सभी सीटीएस रेडों के शलए सामान्य) (120 र्ांटे + 60 र्ांटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/ dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई 

है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/%20dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/%20dgt.gov.in
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औजािों औि उपकिणों की सरू्ी 

इलेक्ट्रोप्लेटि (20 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्षु टूल ककट क्रिांक 1-20 अनतररक्त रूप स ेआिश्यक है) 

1.  प्लायसक संयोजि 150 मििी 7 िग. 

2.  प्लायसक साइड कटटगं 150 मििी 7 िग. 

3.  स्कू्र िाइिर 100 मििी 7 िग. 

4.  स्कू्र िाइिर 150 मििी 7 िग. 

5.  
किेक्टर, स्कू्र िाइिर इंसुलेटेड हैंडल पतला 
स्टेि 100 मििी 7 िग. 

6.  पंच सेंटर 150 मििी x 9 मििी 7 िग. 

7.  चाकू डबल ब्लेड इस्पात 7 िग. 

8.  निऑि परीक्षक अत्यधधक टटकाऊ 7 िग. 

9.  स्टील रूल 300 मििी 7 िग. 

10.  हथौडा, हैंडल के साथ क्रॉस पीि 300 ग्राि 7 िग. 

11.  हथौडा, हैंडल सटहत बॉल पिे 300 ग्राि 7 िग. 

12.  ब्रैडॉल िािक आकार 7 िग. 

13.  वपसंर 150 मििी 7 िग. 

14.  फाइल फ़्लैट 150 मििी, धचकिा 7 िग. 

15.  फाइल बत्रकोणीय 150 मििी, धचकिा 7 िग. 

16.  फाइल आधा दौर 150 मििी, धचकिा 7 िग. 

17.  फाइल राउंड 150 मििी, धचकिा 7 िग. 

18.  फाइल फ़्लैट 200 मििी, खरुदरा 7 िग. 

19.  कक्रग्म्पंग टूल िध्यि आकार 7 िग. 

20.  िायर ग्स्ट्रपर 20 सेिी 7 िग. 

बी. दकुान उपकिण, यंत्र औि मिीनिी ( 2 (1+1) इकाइयों के मलए कोई अनतररक्त आइटि की आिश्यकता िहीं है) 

21.  हाथ िाइस 50मििी जबडा 5 िग. 

22.  स्पैिर सिायोज्य 300 मििी 5 िग. 

23.  हेिी ड्यूटी स्कू्र िाइिर 200 मििी 5 िग. 

ANNEXURE-I 
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24.  स्कू्र िाइिर पतला स्टेि इंसलेुटेड हैंडल 250 मििी 5 िग. 

25.  िजबूत छेिी 25 मििी x 200 मििी 5 िग. 

26.  हाथ से लकडी काटिे िाली आरी 15 इंच 5 िग. 

27.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक ड्रिमलगं िशीि 6 मििी क्षिता 2 िग. 

28.  वपलर इलेग्क्ट्रक ड्रिल िशीि 12 मििी क्षिता 1 िं. 
29.  िाइक्रोिीटर (ड्रडग्जटल ड्रडस्प्ले) 0-1”/25मििी रेंज 2 िग. 

30.  बेंच ग्राइंडर 150मििी, 250W 1 िं. 
31.  पाइप िाइस िािक आकार 2 िग. 

32.  छेिी ठंडा फ्लैट 12 मििी 5 िग. 

33.  िैलेट कठोर लकडी 0.50 ककग्रा 5 िग. 

34.  हथौडा निकालिे िाला प्रकार 0.40 ककग्रा 5 िग. 

35.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 300 मििी 5 िग. 

36.  िगक का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 5 िग. 

37.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 5 िग. 

38.  सरौता गोल िाक 100 मििी 5 िग. 

39.  धचिटी 100 मििी 5 िग. 

40.  सीधे और िुड ेहुए काटें  150 मििी 5 िग. 

41.  DE स्पैिर 12 पीस का सेट 6x7 स े25x28 2 िग. 

42.  चौरसाई कटर के साथ जैक प्लेि 50 मििी 5 िग. 

43.  िािक िायर गेज िािक आकार 5 िग. 

44.  फाइल रास्प 200 मििी 5 िग. 

45.  सोल्डररगं आयरि 25 िॉट, 220 िोल्ट 5 िग. 

46.  डी सोल्डररगं गि 30 िॉट, 220 िोल्ट 2 िग. 

47.  बेंच िाइस 100 मििी जबडा 6 िग. 

48.  
िल्टी िीटर (एिालॉग) 0 से 1000 िेगाहट्कज, 2.5 स े500 

िोल्ट 
2 िग. 

49.  
ड्रडग्जटल िल्टी िीटर एसी 4-750V,40mA-10A और डीसी 

400mV-1000V, 40mA-10A 
2 िग. 

50.  एसी िोल्टिीटर एिआई 0 -500V एसी 2 िग. 

51.  मिमल िोल्टिीटर कें द्र शून्य 100 - 0 - 100 िीटर िोल्ट 2 िग. 

52.  डीसी मिमल अिीटर 0 -500िी ए 2 िग. 

53.  अिीटर एि.सी. 0-5 ए, 0- 25 ए 2 ि.ं प्रत्येक 
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54.  एसी अिीटर एिआई 0-5ए, 0-25 ए 2 ि.ं प्रत्येक 

55.  

ररओस्तात  0 -1 ओि, 5 एम्प 

0 -10 ओि, 5 एम्प 

0- 25 ओि, 1 एम्प 

0- 300 ओि, 1 एम्प 

2 िग प्रत्येक 

56.  पररितकिीय ऑटो ट्रांसफािकर 1 चरण 2 िग. 

57.  बैटरी चाजकर 10A,48V डीसी आउटपुट 1 िं. 
58.  थिाकिीटर 0 से 100 0 सी 2 िग. 

59.  थिाकिीटर ड्रडग्जटल पेि का प्रकार 2 िग. 

60.  हाइिोिीटर भारी तरल पदाथों के मलए 2 िग. 

61.  मसररजं के साथ हाइिोिीटर बैटरी परीक्षण के मलए 2 िग. 

62.  पोटेबल ड्रडग्जटल घित्ि िीटर प्रयोगशाला उपयोग 2 िग. 

63.  िजि संतुलि ड्रडग्जटल 0.05g सटीकता के साथ 10kg क्षिता 2 िग. 

64.  चालकता िीटर ड्रडग्जटल टेबल टॉप, एलईडी ड्रडस्प्ले, 230V 2 िग. 

65.  गोंद बतकि 5 ककग्रा क्षिता 2 िग. 

66.  ड्रडग्जटल िोल्टिीटर एसी 10-750 िी 2 िग. 

67.  ड्रडग्जटल िोल्टिीटर डीसी 0-100 िी 2 िग. 

68.  ड्रडग्जटल एिीटर डीसी 0-100 ए 2 िग. 

69.  ड्रडग्जटल एिीटर एसी 0-50ए 2 िग. 

70.  
डीसी ड्रडग्जटल एिीटर और िोल्टिीटर के 

साथ सिायोज्य प्रनतरोध बोडक 
0-20 िी,0-100 ए 

10 िग. 

71.  

पेडसे्टल बकफंग िशीि हेिी ड्यूटी सीआई 

स्टैंड िें लगाई गई है, जो पशु बटि स्टाटकर 

और व्हील गाडक के साथ पूरी है 

3 चरण, 3 एचपी, 3000 आरपीएि 

2 िग. 

72.  
धलू कलेक्टरों के साथ औद्योधगक कुरसी 
चिकािे की िशीि 

2एचपी 
2 िग. 

73.  
लचीली शाफ्ट पॉमलमशगं िशीि 0.5 एचपी, 2 िीटर शाफ्ट लंबाई, 

2800 आरपीएि। 
1 िं. 

74.  ब्लास्ट सफाई के मलए बेड ब्लास्टर िशीि िािक आकार 1 िं. 

75.  
पारस्िनिक िाजकक मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप, 3.5 लीटर 

क्षिता 
1 िं. 

76.  िाष्ट्प डीग्रीजर मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप, 3.5 लीटर 1 िं. 
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क्षिता 
77.  डुबकी टोकरी नछटद्रत टाइटेनियि या पीपी, 6x5 इंच ऊंचाई 4 िग. 

78.  टाइटेनियि एिोड बास्केट 4.5x6 इंच ऊंचाई 4 िग. 

79.  ढली हुई बाग्ल्टयााँ पीपी, 10 लीटर क्षिता 4 िग. 

80.  ढली हुई बाग्ल्टयााँ पीपी, 5 लीटर क्षिता 4 िग. 

81.  ड्रडग्जटल पीएच िीटर उपकरण टेबल टॉप प्रकार, 0-14 रेंज 2 िग. 

82.  ड्रडग्जटल पीएच िीटर पेि का प्रकार 2 िग. 

83.  पोटेबल कोण ग्राइंडर हाथ प्रकार 1फेज,230V/5A *5 संख्या 

84.  
रेक्टीफायर ट्रांसफािकर डीसी बबजली 
आपूनतक 

3 चरण, 415V,300A 
1 िं. 

85.  
इलेक्ट्रोप्लेटटगं रेग्क्टफायर 1 फेज़ 230V, DC आउटपुट लगभग 

100A, 30V 
1 िं. 

86.  
इलेक्ट्रोप्लेटटगं रेग्क्टफायर छोटा आकार, 1 फेज़ 230V, DC 

आउटपुट लगभग 25A, 12V 
1 िं. 

87.  
इलेग्क्ट्रक इिशकि हीटर (मसमलका, स्टेिलेस 

स्टील, सीसा, टाइटेनियि और ग्लास) 

0.5 ककलोिाट, लंबाई 10-12'' 
2 िग प्रत्येक 

88.  
एसएस स्टैंड के साथ प्लेटटगं टैंक एल-2 फीट, बी-1.5 फीट एचटी-1.5 

फीट पॉलीप्रोपीलीि (पीपी) स ेबिा 
15 िग. 

89.  
डीसी िोटर के साथ लघु पणूक रूप से डूबे 
पोटेबल प्लेटटगं बैरल 

नछटद्रत, पीपी, 7x5 इंच बैरल आकार, 2 

ककलोग्राि तक क्षिता 
2 िग. 

90.  
टैंक और पूणक सेटअप के साथ पिडुब्बी 
चढािा बैरल 

7 ककग्रा क्षिता, 12x8 इंच बरैल 

आकार, 0.125 एचपी िोटर 
1 िं. 

91.  
िोटर और पूणक सेटअप के साथ नतरछा 
टम्बमलगं बैरल 

3.5 लीटर क्षिता, 275 मििी गहराई 

बैरल 
1 िं. 

92.  सफाई टैंक , पॉलीप्रोपाइलीि (पीपी) स ेबिा 15 िग . 

93.  गरि हिा ओिि 600x600x900मििी, 6 ककलोिाट 1 िं. 

94.  
होट प्लैट 12 इंच व्यास िाला ड्रडग्जटल तापिाि 

नियंत्रक 
1 िं. 

95.  साइड चिैल ब्लोअर 0.5 एचपी 2 िग. 

96.  
केन्द्रापसारी िायर 5 ककग्रा क्षिता, 10x8 इंच टोकरी का 

आकार 
1 िं. 

97.  हल सेल उपकरण (िायु आदंोलि, विसजकि बाजार िें उपलब्ध न्यूिति आकार 1 िं. 
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हीटर, थिोस्टेटटक नियंत्रण, एिएस और 

पीतल कैथोड, िायर ग्क्लप, हल सेल एिोड, 

गिक पािी स्िाि नियंत्रण, 0-60 िीटर 

टाइिर, ग्लास थिाकिीटर, डीसी रेग्क्टफायर 

0-12V, 0-10A जैसी कफटटगं के साथ) 

98.  

डीसी रेग्क्टफायर, ड्रडग्जटल ड्रडस्प्ले, एिोड 

टटप्ड पेि, टच अप िल्टी िेटल के मलए लीड 

िायर कैथोड के साथ पेि प्लेटटगं टच अप 

प्लेटटगं यूनिट। 

पूरा सेट 

1 िं. 

99.  पाउडर कोटटगं िशीि (पूरा सेट)  1 िं. 

100.  

सिाधाि कफल्टर इकाई ड्रडस्क प्रकार, पीपी कफल्टर कक्ष, 

सीआई पटहयों पर लगा हुआ, 1 एचपी, 
65 डब्ल्य ू

2 िग. 

101.  औद्योधगक जल कूलर कंप्रेसर पािर, 1000W 1 िं. 
102.  जल विखनिजीकरण , मिधश्रत प्रणाली डी श्ररखंला, 1 चरण, 230V 1 िं. 
103.  प्रत्यक्ष चढािा िोटाई िाप िीटर गैर वििाशकारी, ड्रडग्जटल 2 िग. 

104.  

लीटर प्रनत घंटे का कफल्टडक ििक सिाधाि 

फीड, 130 लीटर ििक सिाधाि जलाशय, 

पेररस्टाग्ल्टक पंप, घंटा काउंटर, नियंत्रण 

पैिल, कंप्रेसर इकाई, दबाि विनियिि 

िाल्ि, प्रिाह िीटर आटद के साथ ििक स्प्रे 
उपकरण। 

बाजार िें उपलब्ध न्यूिति आकार 

1 िं. 

105.  लैपटॉप ििीिति कॉग्न्फगरेशि 1 िं. 
106.  मििी प्रोजेक्टर (उच्च ररज़ॉल्यूशि ड्रडस्प्ले) टेबल टॉप, ििीिति कॉग्न्फगरेशि 1 िं. 
107.  लेज़र वप्रटंर रंग , ििीिति कॉग्न्फगरेशि 1 िं. 
सी. दकुान के फिष का फनीर्ि औि सामग्री (2 (1+1) इकाइयों के मलए कोई अनतररक्त सािाि की आिश्यकता िहीं है) 

108.  
प्रमशक्षक की तामलका सागिाि की लकडी, एक दराज और 

एक शले्फ के साथ अतंनिकटहत ताले 

2 िग. 

109.  प्रमशक्षक की कुसी सागौि की लकडी, सशस्त्र 2 िग. 

110.  लकडी का स्टूल िािक आकार 2 िग. 

111.  लकडी की िेज सागिाि, 3 फीट x 2 फीट 2 िग. 

112.  लकडी की अलिारी (अतंनिकटहत ताले के साथ सागिाि की लकडी, िािक आकार 5 िग. 
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10 दराज) 

113.  लकडी की अलिारी  सागिाि, 2.5x1.20x0.5m 2 िग. 

114.  सफेद बोडक अल फे्रि के साथ िािक आकार 2 िग. 

115.  
शोकेस (प्लेटेड िस्तुओं के िॉडल प्रदमशकत 

करिे के मलए) 

िािक आकार 1िं. 

116.  
लकडी का रैक (प्रमशक्ष ुके जूते और बैग रखि े

के मलए) 

सागौि की लकडी,100x150x45सेिी 
2 िग. 

117.  लकडी का रैक (रसायिों के भंडारण के मलए) सागिाि, 2x2x0.5 िीटर 5 िग. 

118.  लकडी का स्टैंड (िदी टांगिे के मलए) सागौि की लकडी, िािक आकार 1 िं. 
119.  कायक बेंच 2x 0.5 x 1.5 िीटर ऊाँ चाई 5 िग. 

120.  कायक बेंच 2.5 िी x 1.20 िी x 0.75 िी 5 िग. 

121.  
आग बुझािे का यंत्र नगरपाशलका/सक्षम प्राशिकाररयों से सभी उशचत 

एनओसी और उपकरण की व्यवस्िा करें। आिश्यकतािुसार 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
3. प्रत्येक प्रमशक्ष ुको सुरक्षा ककट के रूप िें सुरक्षा दस्तािे, चिड ेके दस्तािे, सुरक्षा िास्क या श्िासयंत्र, चश्िा, 

रबर के जूते, रबर एप्रि और कैििास एप्रि उपलब्ध कराए जािे चाटहए। 
4. कायकशाला िें एमसड और साइिाइड एंटीडोट्स, जैतूि का तेल और सािान्य प्राथमिक धचककत्सा दिाओ ंसटहत 

प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स उपलब्ध कराया जािा चाटहए। 
5. रासायनिक प्रयोगशाला िें रसायिों के भंडारण के मलए अलग भंडारण की व्यिस्था होिी चाटहए। 
6. कायकशाला िें पयाकप्त िात्रा िें भारी-भरकि एग्जॉस्ट पंखे और धुआ ं निष्ट्कषकण इकाई उपलब्ध कराई जािी 

चाटहए। 
7. कायकशाला िें अम्ल, क्षार, सायिाइड और क्रोिेट अपमशष्ट्टों के उपचार के मलए अपमशष्ट्ट उपचार प्रणाली 

उपलब्ध कराई जािी चाटहए। 
8. कायकशाला के साथ स्िाि और शौचालय सटहत धुलाई क्षेत्र अिश्य जुडा होिा चाटहए तथा निबाकध जल आपूनतक 

सुनिग्श्चत की जािी चाटहए। 
9. निरीक्षण कक्ष िें िातािुकूलि प्रणाली उपलब्ध होिी चाटहए। 
10. रासायनिक विश्लेषण प्रयोगशाला िें प्रयोगशाला उपकरण और तंत्र उपलब्ध कराए जािे चाटहए। 
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ANNEXURE-II 
 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है। 
ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

सेक्ट्टि मेंटि काउंशसल के सदस्य: संदर्ष अगस्त 2014 पाठ्यक्रम 

1.  डॉ. एसपी गुप्ता प्रोफेसर, आईआईटी रुडकी अध्यक्ष 

2.  डॉ. पी. िहंतो प्रोफेसर, आईआईटी, गुिाहाटी सदस्य 

वडोदिा में आयोक्जत इलेक्ट्रोप्लेटि रेड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के शलए र्ाग लेन ेवाले / योगदान 

देने वाले वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी । 

क्र. सं. नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  राजेंद्र पी. िेहेंदले , सीईओ िाहेश्िरी इंडस्ट्रीज, िडोदरा सदस्य 

2.  प्रदीप शिाक, िररष्ट्ठ प्रबंधक 

(उत्पादि) 

पॉलीप्लाग्स्टक , यिुिा िगर, हररयाणा सदस्य 

3.  
यग्िेश जोशी, 
धातु पररष्ट्करण सलाहकार 

एलाइड इलेक्ट्रॉनिक कॉपोरेशि, िडोदरा सदस्य 

4.  अजीत जी शाह, 

िामलक 

गुजरात इलेक्ट्रोप्लेटटगं िकक , िडोदरा सदस्य 

5.  प्रिीण गौति , क्षेत्र प्रबंधक एटोटेक इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, गुडगांि सदस्य 

6.  एस ए पांडि , आरडीडी ( 
प्रमशक्षण ) 

आरडीडी िडोदरा सदस्य 

7.  एसएस पटेल, प्राचायक सरकारी आईटीआई, िसिाडी सदस्य 

8.  बीएस पटेल, सहायक प्रमशक्षक सरकारी कुटीर उद्योग , िडोदरा सदस्य 

9.  
एि. हररकर ष्ट्णि , िररष्ट्ठ 

प्रमशक्षक 
सरकारी आईटीआई, अट्टटगंल , केरल विशषेज्ञ 

10.  बबजेंद्र पाल, प्रमशक्षक सरकार. आईटीआई, यिुिािगर, 

हररयाणा 
विशषेज्ञ 

11.  एलके िुखजी , डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

12.  केिीएस िारायण , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

13.  भारत के. निगि, टी.ओ. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
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3.  आरएि बंदोपाध्याय निदेशक, सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

4.  आर. सेंधथल कुिार निदेशक, एटीआई, चने्िई सदस्य 

5.  ए िेंकटेश्िर राि  संयुक्त निदेशक, एटीआई, चने्िई सदस्य 

6.  पी. साईबाबा संयुक्त निदेशक, एटीआई, चने्िई सदस्य 

7.  केएल कुली संयुक्त निदेशक, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

8.  के. श्रीनििास राि संयुक्त निदेशक, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

9.  एि. तमिलझारसि संयुक्त निदेशक, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

10.  एस. िधथिािि उप निदेशक, एटीआई, चने्िई टीि लीडर 

उपदेिक 

11.  अिरत पाल मसहं उप निदेशक, डीजीईटी, िई टदल्ली उपदेशक 

कोि ग्रुप के सदस्य 

12.  बी एि श्रीधर उप निदेशक, एफटीआई, बैंगलोर सदस्य 

13.  केति पटेल उप निदेशक, आरडीएटी, िुंबई सदस्य 

14.  बी. रवि उप निदेशक, सीटीआई, चने्िई सदस्य 

15.  ए.एस. पररहार उप निदेशक, आरडीएटी, कोलकाता सदस्य 

16.  नििकल्या िाथ सहायक निदेशक, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

17.  परिीि कुिार सहायक निदेशक, एटीआई-ईपीआई, 

हैदराबाद 

सदस्य 

18.  सीसी जोस प्रमशक्षण अधधकारी, एटीआई, चने्िई सदस्य 

19.  एल.एि. फाररकल प्रमशक्षण अधधकारी, एटीआई, कोलकाता सदस्य 

20.  एि. अशोकि प्रमशक्षण अधधकारी, सीटीआई, चने्िई सदस्य 

21.  िोहि राज प्रमशक्षण अधधकारी, एिआईएिआई चने्िई सदस्य 

22.  य.ूके. मिश्रा प्रमशक्षण अधधकारी, एटीआई, िुंबई सदस्य 
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23.  सीएि ड्रडग्गेिाडी प्रमशक्षण अधधकारी, आरडीएटी, िुंबई सदस्य 

24.  ए. चक्रिती प्रमशक्षण अधधकारी, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

25.  टी.के. घोष प्रमशक्षण अधधकारी, सीएसटीएआरआई, 

कोलकाता 
सदस्य 

26.  प्रसाद यूएि िोक प्रमशक्षक, एिआईटीआई, कालीकट सदस्य 

27.  गेबब्रयल प्रदीप एपी जेटीओ. सरकारी आईटीआई, होसुर रोड, 

बैंगलोर 

सदस्य 

28.  लता जेटीओ. सरकारी आईटीआई, होसुर रोड, 

बैंगलोर 

सदस्य 

29.  डी. विश्ििाथि एटीओ. सरकारी आईटीआई, उत्तर चने्िई सदस्य 

30.  बी. िििीधि एटीओ, आईटीआई. उत्तर चने्िई सदस्य 

31.  आर । राजशखेर एटीओ, आईटीआई, अम्बत्तरू , चने्िई सदस्य 

32.  के. अिरेसि  एटीओ, सरकारी आईटीआई, धगडंी , चने्िई सदस्य 

अन्य उदयोग प्रनतननधध 

33.  के.के. सेठ पूिक निदेशक, बीएचईएल, िोएडा सदस्य 

34.  एि. चट्टोपाध्याय सीनियर डीजीएि, बीएचईएल, कोलकाता सदस्य 

35.  सुरेंद ुअधधकारी ओटटस एमलिेटर कंपिी इंड्रडया मलमिटेड, 

कोलकाता 
सदस्य 

36.  के. राजू सलाहकार- ऊजाक क्षेत्र, एएससीआई, हैदराबाद सदस्य 

37.  रवि जी देशिुख प्रिाणणत ऊजाक लेखा परीक्षक, पीपीएस ऊजाक 
सिाधाि, पुणे 

सदस्य 

38.  आर. धथरुप्पाथी जेटीएस, आईआईटी, िद्रास, चने्िई सदस्य 

39.  एिएि कर ष्ट्णिूनत क सेिानििरत्त पूिक इंजीनियर, टीएिईबी, चने्िई सदस्य 

40.  एस. ककरुबािन्दि सहायक पूिक इंजीनियर, TANTRANSCO, 

चने्िई 

सदस्य 

41.  आर. काशी , सहायक पूिक इंजीनियर, TANTRANSCO, सदस्य 
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चने्िई 

42.  एल.आर. सुंदराजि जूनियर िक्सक िैिेजर, भारी िाहि फैक्ट्री सदस्य 

43.  बी.एस.सुधीन्द्र सलाहकार, िीआई िाइक्रो मसस्टम्स प्राइिेट 

मलमिटेड, चने्िई। 
सदस्य 

44.  एस. गणेश प्रबंधक, एलएंडटी, चने्िई सदस्य 

45.  जी. िीधथििी उप वप्रमंसपल, राणे इंजि िाल्व्स मलमिटेड, 

चने्िई। 
सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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