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इंजीनियर गं डिजाइि तकिीशियि 

 

इंजीनियररगं डडजाइि तकिीमशयि की एक साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 
व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि और िौकरी 
की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय , पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। 

पाठ्यक्रि की शुरुआत सािान्य और व्यापार के मलए विशषे सुरक्षा पहल,ू औजारों और उपकरणों 
की पहचाि, इस्तेिाल ककए जािे िाले कच्च ेिाल स ेहोगी। प्रमशक्ष ुविमभन्ि िापि और अकंि उपकरणों 
का उपयोग करके िापि और अकंि करेगा। 

इंजीनियररगं डडजाइि तकिीमशयि - आर्टयसि सॉफ़्टिेयर टूल अग्रणी डडजाइि टूल, लचीली 
विनििायण सुविधाएाँ और दनुिया भर के संगठिों और रचिात्िक पेशिेरों द्िारा विश्िसिीय है। यह 

विमभन्ि प्रकार के अिुप्रयोगों के मलए िास्ति िें कलात्िक, सटीक उत्पाद बिािे की शक्क्त देता है। 

छात्रों को कलाकृनत, सबसे आि िेक्टर और बबटिैप फाइल प्रारूपों का ज्ञाि मिलेगा। 

आर्टयसि सॉफ्टिेयर सीधे 300 स ेअधधक सीएिसी िशीि टूल्स का सिर्यि करता है, जो डसे्कटॉप 

राउटर, रोटरी िशीि और लेजर उत्कीणयि इकाइयों से लेकर उत्पादि नििायण के मलए सिवपयत बड े

औद्योधगक हाडयिेयर तक हैं। आर्टयसि सॉफ्टिेयर सॉमलड कैड िॉडल फाइल भी आउटपुट कर सकता है - 

क्जस ेव्यापक रूप से उद्योग िािक प्रारूप के रूप िें िािा जाता है और अधधकांश सीएिसी िशीि टूल्स 

द्िारा स्िीकार ककया जाता है। यर्द आप 3D वप्रटंर का उपयोग करिा चाहते हैं, तो आर्टयसि सॉफ्टिेयर 

आपको अपिे डडजाइि को STL प्रारूप िें नियायत करि ेकी भी अिुिनत देता है। 

इंजीनियररगं डडजाइि तकिीमशयि पाठ्यक्रि उि प्रिुख उपकरणों और विशषेताओं का ठोस 

पररचय देिे के मलए डडजाइि ककया गया है जो आपको आर्टयसि सॉफ़्टिेयर पैकेज के भीतर प्रत्येक उत्पाद 

िें मिलेंगे। यह पाठ्यक्रि छात्रों को उद्योग िें आटयिकय  के िहत्ि को सिझिे िें िदद करेगा और आर्टयसि 

सॉफ़्टिेयर पर व्यािहाररक अिुभि प्रदाि करेगा क्जसिें इसके सभी िूलभूत किांड, संचालि और 

अिुप्रयोग शामिल हैं क्जसिें बेमसक 2D िशीनिगं और टूल डटेाबेस और कर्टगं पैरािीटर चयि शामिल हैं, 

टेक्सचर फ्लो फंक्शि, ररगं्स, बैनिस्टर, टन्डय फिीचर डडजाइि, वपल्लसय, स्टैच्यू, रोलर डाइस 

इत्यार्द विकमसत करिा, िशीि ररलीफ टूल पार्, रकफंग और कफनिमशगं फंक्शि, 3D मसिुलेशि और NC 

1. COURSE INFORMATION 
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कोड जेिरेशि, टूल रोटरी िशीनिगं और िॉडमलगं सेटअप और 3D वप्रटंर िशीि, CNC/VMC िशीि और 

लेजर कर्टगं िशीि का उपयोग करके भौनतक घटकों को विकमसत करिा। सार् ही छात्रों को डॉक्यूिेंटेशि 

ररकॉडय को सिझिे और बिाए रखिे िें िदद करता है। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अर्यव्यिस्र्ा/ 

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि 

िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक 

प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं । 
 

सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से पूरे देश िें वितररत ककए जाते हैं । 'एडिांस 

टूल का उपयोग करिे िाले कारीगर' पाठ्यक्रि की अिधध एक िषय है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और 

कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यापार व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि 

करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता 
है। प्रमशक्षण काययक्रि स ेउत्तीणय होि ेके बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) 
प्रदाि ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत कििा होगा कक वे निम्िशलखित में सक्षम हैं: 

● तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें  व्यिक्स्र्त करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकर्ाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायय निष्ट्पार्दत करिा; 
● िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
● ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 

● कारीगर के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ कारीगर, पययिेक्षक के रूप िें आगे बढ 

सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकत ेहैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● प्रमशक्षुता काययक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता 

है। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्िा 

िीच ेदी गई तामलका एक िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्र. 

सं. 
पाठ्यक्रम तत्व 

काल्पनिक 

प्रशिक्षण 

घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

इसके अनतररक्त, प्रत्येक िषय उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ऑि-जॉब प्रमशक्षण (ओजेटी), यर्द 

निकटिती उद्योग उपलब्ध ि हो तो सिूह पररयोजिा अनििायय होगी। 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकक्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के सार् 10िी/ं12िी ं
कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 
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िीं /12 िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के सार् आईटीआई प्रिाणीकरण के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िकैक्ल्पक पाठ्यक्रि या 
अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चिु सकते हैं। 
 

2.4 मलू्यांकि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणार्ी की कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तर्ा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आतंरिक) सीििे के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्यांकि मािदंिों के पिीक्षण द्वािा िर्िात्मक मलू्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्र्ाि को िूल्यांकि र्दशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो बिाए रखिा 
होगा। आतंररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा र्दशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत ककया जाएगा। पैटिय और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है । सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अनंति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंगे। अनंति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि र्दशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यक्क्तगत 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववनियमि 
 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रकै्क्टकल और फॉिेर्टि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मलू्यांकि ददिानिदेि 
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यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्र्ा की जािी चार्हए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चार्हए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृक्ष्ट्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चार्हए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृक्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चार्हए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा क्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
● ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
● िौखखक 

● प्रगनत चाटय 
● उपक्स्र्नत और सिय की पाबंदी 
● काययभार 

● पररयोजिा कायय 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 

जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चार्हए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखखत अकंि पैटिय अपिाया जािा चार्हए: 

 

पेि कििे का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अकं आिंर्टत ककए जाएंगे 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चार्हए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 

● कायय/कायय के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 

सटीकता का प्रदशयि। 
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के सार् मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं

और प्रर्ाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

● िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और क्स्र्रता का एक काफी 
अच्छा स्तर। 

● कायय/िौकरी को पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
 

(बी)िूल्यांकि के दौराि 75%-90% अकं आिंर्टत ककए जाएंगे 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चार्हए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 

की प्राक्प्त को प्रदमशयत करता हो, र्ोड ेसे िागयदशयि 

के सार्, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्ाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशयत करता हो 

● कायय/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल 

स्तर और सटीकता। 
● िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और क्स्र्रता का एक अच्छा 
स्तर। 

● कायय/िौकरी को पूरा करिे िें कि सहयोग 

मिलिा। 
 

©िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अकं आिंर्टत ककए जाएंगे 

 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यिूति या बबिा ककसी 
सहायता के तर्ा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्ाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के सार् ऐसा कायय करिा होगा 
जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 
 

● कायय/कायय के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर और 

सटीकता। 
● िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

उच्च स्तर की साफ-सफाई और क्स्र्रता। 
● कायय/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सहायता िहीं मिलिा। 
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इस कोसय को पूरा करिे के बाद, तकिीमशयि लचीले शुरुआती बबदंओुं का उपयोग करके खबूसूरती 
स ेविस्ततृ 3D टुकड ेतैयार कर सकते हैं। स्कै्रच स ेबिािे के मलए जर्टल 3D डडजाइि, पहले स ेतैयार िेक्टर 

आटयिकय  से निमियत या आयानतत बत्रकोण या सतह िॉडल से इकट्ठा ककया जा सकता है। 

लकडी को काटिे से लेकर, सांचों या प्रेस उपकरणों का नििायण, लेजर कर्टगं, उत्पादि लाइिों के 

मलए र्टकाऊ धातुओं को उकेरिा, या न्यिूति िात्रा िें सािग्री अपमशष्ट्ट प्राप्त करि े के मलए केिल 

डडजाइि बिािा आर्द विविध प्रकार के उत्पादों का डडजाइि तैयार करिा। 

ऑटोिोर्टि, आककय टेक्चर, डाई िोल्ड, फुटवियर, खखलौिे, पैकेक्जंग, लाइर्टगं, साइि िेककंग, 

िुडिककिं ग, ज्िेलरी, कैबबिेटरी, फिीचर, इंटीररयसय, पटैियिेककंग, सरकारी टकसाल, बबस्कुट और चॉकलेट 

िेककंग, र्ीि पाकय , कफल्ि स्टूडडयो, टेक्सटाइल इंडस्ट्री, पेपर इंडस्ट्री, कटलरी, सैनिटरी आर्द जैस ेविमभन्ि 

उद्योगों िें आर्टयक्स्टक CADCAM तकिीमशयि, आर्टयक्स्टक CADCAM विशषेज्ञ, सीएिसी राउटर, 

िूनतयकार, िॉडलर, िाखणक्ज्यक कलाकार, विजुअल आर्टयस्ट जैस े िौकरी भूमिकाओं के मलए विमभन्ि 

उद्योगों िें कई अिसर हैं। 

मूनतषकाि; पत्र्र या लकडी या मिट्टी या ककसी अन्य सािग्री को तराश कर या सीधे िूल से या उसके या 
िॉडलर द्िारा तैयार ककए गए िॉडल से अितूय रूपों िें आकृनतयां, िूनतययां, स्िारक और अन्य कल्पिाशील 

डडजाइि तराशता है । आिश्यकतािुसार पत्र्र, लकडी, मिट्टी, हार्ी दांत, सगंिरिर, िोि आर्द सािग्री 
का चयि करता है। स्केच डडजाइि करता है और िोि या प्लास्टर िें स्केल िॉडल बिाता है। िाप को 
ब्लॉक िें स्र्ािांतररत करता है। एकता और सािंजस्य प्राप्त करि ेके मलए विमभन्ि उपकरणों का उपयोग 

करके ब्लॉक को तराशता है या आकार देता है। केिल हर्ौड ेऔर छेिी का उपयोग करके 'शास्त्रों' (र्हदंओुं के 

पवित्र ग्रंर्) िें िखणयत िािमसक धारणा से िंर्दरों िें उपयोग के मलए िूनतययां बिािे के मलए पत्र्रों िें छेद 

करिे, डडजाइि करि ेऔर डड्रमलगं करिे िें लगे होि ेपर उसे स्र्ापर्ी के रूप िें िामित ककया जाता है। 

मॉिलि (पत्थि को छोड़कि); मिट्टी या प्लास्टर ऑफ पेररस स े मिट्टी के बतयिों, चीिी मिट्टी के बतयिों 
और शारीररक अध्ययि के िॉडल बिाता है, जो बड ेपैिािे पर उत्पादि के मलए ड्राइंग और विनिदेशों के 

अिुसार होत ेहैं। मिट्टी, िोि या प्लास्टर ऑफ पेररस की िींि तयैार करता है। आकार देिे िाले औजारों, 
खराद या कुम्हार के चाक का उपयोग करके सािग्री को तराशता है, ताकक िॉडल को सटीक आकार और 

अन्य विनिदेशों के अिुसार बिाया जा सके। व्यक्क्त के चहेरे के भाि और विशषेताओं को देखकर िहत्िपूणय 

3. JOB ROLE 
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व्यक्क्तयों के िॉडल तैयार कर सकते हैं, और सािग्री को आिश्यक आकार और रूप िें तराश कर और 

आकार दे सकते हैं। खदु के डडजाइि बिा सकते हैं। 

पत्थि का मॉिलि ; पत्र्र की िूनतय बिाि े िाला हार् के औजारों का उपयोग करके िंर्दरों, स्िारकों, 
फव्िारों, इिारतों आर्द के नििायण के मलए पत्र्र की पट्र्टयों, ब्लॉकों या स्तंभों पर आकृनतयााँ, िूनतययााँ, 
िॉडल, प्रनतिाएाँ और अन्य कलात्िक डडजाइि बिाता है। धचत्र, फोटो, मलखखत वििरण आर्द से की जािे 
िाली िक्काशी की प्रकृनत का अध्ययि करता है या स्र्ापर्ी या अन्य उपयुक्त प्राधधकारी स ेनिदेश प्राप्त 

करता है । की जाि े िाली िक्काशी का िािमसक धचत्र बिाता है और आिश्यक प्रकार के पत्र्र जैस े

संगिरिर, सोपस्टोि, गे्रिाइट, ग्रीि स्टोि आर्द का चयि करता है। हर्ौड ेऔर छेिी स ेपत्र्र के अिांनछत 

भागों को छीलता है और ड्राइंग और िाप उपकरणों का उपयोग करके िुक्त हस्त रेखाधचत्रण द्िारा चाक, 

पेंमसल या गेरू के घोल स ेआकृनतयों की रूपरेखा बिाता है। पत्र्र को काि करिे की क्स्र्नत िें रखता है, 

गे्रिाइट पर काि करते सिय इसकी सतह पर तेल लगाता है और विमभन्ि आकारों के हर्ौड ेऔर छेिी का 
उपयोग करके डडजाइि के अिुसार आकृनतयााँ, िूनतययााँ, िूनतययााँ, िॉडल आर्द सािधािीपूियक बिाता है। 
काि के चरणों को इंधगत करिे और िक्काशी को सुविधाजिक बिािे के मलए पेंट स ेभाग को धचक्नित 

करता है और बारीक छेिी का उपयोग करके िक्काशीदार आकृनतयों को धचकिा और अनंति रूप देता है। 
िंर्दरों के मलए बिाई गई िूनतययों और धचत्रों की िक्काशी के मलए विशषे रूप स ेककए गए कायय की प्रकृनत 

और विनिदेशों के आधार पर आरी ब्लेड और हैंड डड्रल या हर्ौड ेऔर छेिी का उपयोग करके डडजाइि के 

अिुसार छेद काटिा और डड्रल करिा। िक्काशी करते सिय, आिश्यकतािुसार िस्तुओं से धलू और 

अपमशष्ट्ट पदार्य को झाडिा और उि पर पािी नछडकिा। संख्याएाँ और अक्षर उकेरिा और डडजाइि बिािा। 
सटीकता सुनिक्श्चत करिे और काि को सुविधाजिक बिािे के मलए िक्काशी की जािे िाली िूनतय या धचत्र 

का मिट्टी का िॉडल बिािा। 

वाखणज्ययक कलाकाि; विज्ञापि लेखों के मलए डडजाइि तयैार करता है या पुस्तकों, पबत्रकाओं, पोस्टरों, 
चाटों, होडडिंग्स आर्द के मलए उपयुक्त स्तंभों िें धचत्र बिाता है। विनिदेशों का अध्ययि करता है और ग्राहक 

के सार् वििरण और लागत पर चचाय करता है। ग्राहक के परािशय स े विषय िस्त ु निधायररत करता है और 

िांनछत प्रभाि के मलए रंग के सार् या बबिा रंग के डडजाइि और रेखाधचत्र बिाता है। पेंट, तेल, जल रंग 

आर्द जैस ेआिश्यक िाध्यि िें अिुिोर्दत डडजाइि को निष्ट्पार्दत करता है। 
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दृश्य कलाकाि, अन्य; िूनतयकार, धचत्रकार और संबंधधत कलाकार, अन्य िें धचत्रकला, िूनतयकला, िूनतयकला 
आर्द के विमशष्ट्ट क्षेत्रों िें लगे सभी अन्य िूनतयमशल्प, धचत्रकार और संबंधधत कलाकार शामिल हैं, क्जन्हें 
अन्यत्र िगीकृत िही ंककया गया है। 
संदभष एिसीओ-2015: 

a) 2651.0100 – िूनतयकार 

b) 2651.0200 – िॉडलर (पत्र्र को छोडकर) 

c) 2651.0300 – स्टोि िॉडलर  

d) 2166.0100 – िाखणक्ज्यक कलाकार 

e) 2651.9900 – दृश्य कलाकार, अन्य 

संदभष संख्या:
i) मिि/एि1702 

ii) मिि/एि1703 

iii) मिि/एि1704 

iv) मिि/एि1705 

v) एचसीएस/एि99

13 

vi) एचसीएस/एि99

02 

vii) एचसीएस/एि08

02 

viii) एचसीएस/एि44

06 

ix) एचसीएस/एि01

01 

x) एचसीएस/एि56

01 

xi) एचसीएस/एि01

02 

xii) एचसीएस/एि52

02 

xiii) एचसीएस/एि94

16 

xiv) एचसीएस/एि94

17 

xv) एचसीएस/एि94

18 

xvi) एचसीएस/एि94

19 

xvii) एचसीएस/एि94

20 

xviii) मिि/एि0469 

xix) एचसीएस/एि45

06 

xx) एचसीएस/एि45

04 

xxi) सीएससी/एि940

1 

xxii) सीएससी/एि940

2 
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व्यापाि का िाम इंजीनियरिगं डिजाइि तकिीशियि 

एिसीओ – 2015 2651.0100, 2651.0200, 2651.0300, 2166.0100, 2651.9900 

एिओएस कवि 

मिि/एि1702, मिि/एि1703, मिि/एि1704, मिि/एि1705, 

एचसीएस/एि9913, एचसीएस/एि9902, एचसीएस/एि0802, 

एचसीएस/एि4406, एचसीएस/एि0101, एचसीएस/एि5601, 

एचसीएस/एि0102, एचसीएस/एि5202, एचसीएस/एि9416, 

एचसीएस/एि9417, एचसीएस/एि9418, एचसीएस/एि9419, 

एचसीएस/एि9420, मिि/एि0469, एचसीएस/एि4506, 

एचसीएस/एि4504, सीएससी/एि9401 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर-3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध एक िषय (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रर्ि र्दि 14 िषय। 

ददव्यांगजिों के शलए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑर्टज्ि, एिडी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

10 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंि 120 िगय िीटर 

िज्क्त मािदंि 
3 ककलोिाट (विस्ताररत बैटरी बैकअप अनििायय) 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 

(i) इंजीनियरिगं डिजाइि िें बी. िोक. /डडग्री तर्ा संबधंधत क्षेत्र िें एक िषय का अिभुि। 
या 

4. GENERAL INFORMATION 
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तकिीशियि टे्रि एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े

िैकेनिकल/इंडक्स्ट्रयल/आककय टेक्चर/डडजाइि इंजीनियररगं िें 03 िषय का 
डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के सार् 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

"इंजीनियररगं डडजाइि तकिीमशयि" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तर्ा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के अतंगयत ककसी भी प्रकार का प्रासंधगक राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
 

िोट : - 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डिग्री/डिप्लोमा होिा र्ादहए औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता 
होिी र्ादहए। हालााँकक, दोिों के पास एिसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होिी र्ादहए। 

(ii) िोजगाि योग्यता कौिल तर्ा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार् दो िषय का 
अिुभि । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चार्हए) 

 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के सार् आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
(iii) प्रशिक्षक के शलए 

न्यूितम आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकि मािदंिों के अिुसाि 

मूल्यांकि ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिि ेके परिणाम 

1. सुरक्षक्षत कायय पद्धनतयों को पहचािें और उिका अिुपालि करें। न्यिूति/एि1702, 

न्यूिति/एि1703, न्यूिति/एि1704, न्यिूति/एि1705, एचसीएस/एि9913, 

एचसीएस/एि9902) 

2. विमभन्ि बुनियादी ड्राइंग और गखणतीय ज्यामितीय गणिाएाँ करें। एचसीएस/एि0802) 

3. बुनियादी ड्राइंग और इंजीनियररगं गणिा की योजिा बिाए ंऔर उसका निष्ट्पादि करें। (NOS: 

एचसीएस/एि0802) 

4. िूल सािग्री और उत्पाद नििायण प्रकक्रया की पहचाि करें।(NOS: एचसीएस/एि4406, 

एचसीएस/एि0101) 

5. उत्पाद की गुणित्ता सुनिक्श्चत करिे के मलए विमभन्ि िाप उपकरणों और तकिीकों के सार् 

निरीक्षण करें। (NOS: एचसीएस/एि5601, एचसीएस/एि0102) 

6. कारीगर डडजाइि सॉफ्टिेयर के उपयोगकताय इंटरफेस और बुनियादी सेट अप की योजिा बिाए ं

और उसे कक्रयाक्न्ित करें  । (एिओएस: एचसीएस/एि5202) 

7. कारीगर सॉफ्टिेयर िें बुनियादी सेर्टगं, लेआउट सेटअप और इंटरफेस अिुकूलि करें। (NOS: 

एचसीएस/एि5202) 

8. िािक ज्यामितीय और कारीगर डडजाइि सॉफ्टिेयर (जैस ेितृ्त, आयताकार, चाप और पाठ) लाग ू

करें। (एिओएस: एचसीएस/एि5202) 

9. संपादि िोड िें आर्टयसि सॉफ्टिेयर ऑपरेशि करें, ज्यामिनत को स्केल करें, िकै्टर को तोडें और 

कफर से जुडें। (NOS: एचसीएस/एि5202) 

10. बुनियादी 2D िशीनिगं, टूल डटेाबेस, कर्टगं पैरािीटसय चयि और अिुप्रयोग लागू करें। (NOS: 

एचसीएस/एि5202) 

11. सरल और उन्ित 3D डडजाइि का अिलोकि करें और बिाएाँ जो कारीगर संचालि िें कुछ जर्टल 

राहतें उत्पन्ि कर सकते हैं। (NOS: एचसीएस/एि5202) 

12. बिािट प्रिाह फंक्शि को िापें विनििायण िािकों के सार् शामिल राहत के मलए तराजू बिाकर 

बिािट प्रिाह फंक्शि का उपयोग करें। (NOS: एचसीएस/एि9416) 

13. िॉडल की बेलिाकार सतह का डडजाइि बिािा तर्ा आिश्यक कलात्िक वििरण जोडिा। (ररगं, 

बैनिस्टर, टन्डय फिीचर डडजाइि, स्तंभ, िूनतययााँ, रोलर डाइज आर्द विकमसत करिा) (संख्या: 

5. LEARNING OUTCOME 
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एचसीएस/एि5202) 

14. 3D िशीनिगं, टूल डटेाबसे और िशीनिगं पैरािीटसय (कर्टगं) पर प्रदशयि करें। (NOS: 

एचसीएस/एि9417) 

15. िशीि ररलीफ टूलपार्, रकफंग और कफनिमशगं कायों पर कायय। (NOS: एचसीएस/एि9418) 

16. आर्टयसि सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 3D मसिुलेशि और NC कोड जिरेशि की जााँच करें। 

(NOS: एचसीएस/एि9419) 

17. रोटरी िशीनिगं और िॉडमलगं सेटअप टूल्स का उपयोग। (NOS: एचसीएस/एि9420) 

18. भौनतक िॉडल विकमसत करिे के मलए लेजर कर्टगं िशीि और सािान्य उपकरणों का 
िूल्यांकि करें। (NOS: MIN/N0469) 

19. घटक को सिाप्त करिे के मलए प्रसंस्करण और पेंर्टगं करें। (NOS: HCS/N4506, HCS/N4504) 

20. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

21. व्यािहाररक संचालि करि े के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मलू्यांकि मािदंि 

1. सुरक्षक्षत कायय पद्धनतयों को 
पहचािें और उिका 
अिुपालि करें। 
(एिओएस: 

न्यूिति/एि1702, 

न्यूिति/एि1703, 

न्यूिति/एि1704, 

न्यूिति/एि1705, 

एचसीएस/एि9913, 

एचसीएस/एि9902) 

 

व्यािसानयक स्िास््य और सुरक्षा विनियिों और आिश्यकताओं के अिुरूप 

सुरक्षक्षत कायय िातािरण प्राप्त करिे के मलए प्रकक्रयाओ ंका पालि करें  और 

उन्हें  बिाए रखें। 
साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत क्स्र्नतयों को पहचािें और ररपोटय करें। 
अक्ग्ि एिं सुरक्षा खतरों की पहचाि करें  तर्ा आिश्यक सािधानियां बरतें 
तर्ा साइट िीनत एि ंप्रकक्रयाओं के अिुसार ररपोटय करें। 
सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं का पालि करते हुए साइट िीनत और 

प्रकक्रयाओं के अिुसार खतरिाक/असंरक्षक्षत िस्तुओ ंऔर पदार्ों की पहचाि, 

प्रबंधि और भंडारण/निपटाि करिा। 
बीिारी या दघुयटिा के संबंध िें साइट की िीनतयों और प्रकक्रयाओं की पहचाि 

करें  और उिका पालि करें। 
सुरक्षा अलािय को सही ढंग से पहचािें. 
ककसी भी कियचारी की दघुयटिा या बीिारी की क्स्र्नत िें पययिेक्षक/सक्षि 

प्राधधकारी को ररपोटय करें  और साइट दघुयटिा/चोट प्रकक्रयाओं के अिुसार 

दघुयटिा वििरण सही ढंग से दजय करें। 
साइट िीनत के अिुसार साइट निकासी प्रकक्रयाओं की पहचाि करें  और उिका 
पालि करें। 
व्यक्क्तगत उत्पादक उपकरण (पीपीई) की पहचाि करें  और संबंधधत कायय 
िातािरण के अिुसार उसका उपयोग करें। 
बुनियादी प्रार्मिक धचककत्सा की पहचाि करें  और विमभन्ि पररक्स्र्नतयों िें 
उिका प्रयोग करें। 

 

2. विमभन्ि बुनियादी ड्राइंग 

और गखणतीय ज्यामितीय 

गणिाएाँ करें। (NOS: 

HCS/N0802) 

ग्राहकों की आिश्यकताओ ंको पहचािें। 
विमभन्ि रणिीनतयों का उपयोग करके कधर्त गुणित्ता स्तर िें सुधार करें 

 

3. बुनियादी ड्राइंग और ड्राइंग प्रक्षेपण विधध की पहचाि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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इंजीनियररगं गणिा की 
योजिा बिाएं और 

निष्ट्पार्दत करें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि0802) 

असेंबली संभाििा के अिुसार ज्यामितीय आयाि और सहिशीलता लाग ूकरें। 
सािग्री का बबल तैयार करिा। 
बुनियादी इंजीनियररगं गणिा करें. 

 

4. िूल सािग्री और उत्पाद 

नििायण प्रकक्रया की पहचाि 

करें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि4406, 

एचसीएस/एि0101) 

प्रयोज्यता के अिुसार सािग्री का चयि करें। 
उपयुक्त विनििायण प्रकक्रयाओं का चयि करें. 

 

5. उत्पाद की गुणित्ता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए 

विमभन्ि िाप उपकरणों 
और तकिीकों के सार् 

निरीक्षण करें  । 
(संख्या: 
एचसीएस/एि5601, 

एचसीएस/एि0102) 

उपयुक्त िाप उपकरणों जैस ेिाइक्रोिीटर, िनिययर कैमलपसय आर्द का चयि करें  
(उपकरण सूची के अिुसार)। 
िािक निरीक्षण प्रकक्रया का पालि करत ेहुए घटकों के आयाि को िापें और 

र्दए गए धचत्र/िाप के सार् विश्लेषण करिे के मलए डटेा ररकॉडय करें। 
िापिे िाले उपकरणों को कैमलब्रेट करें। 

 

6. कारीगर डडजाइि 

सॉफ्टिेयर के उपयोगकताय 
इंटरफेस और बुनियादी सेट 

अप की योजिा बिाएं और 

उसे कक्रयाक्न्ित करें। (NOS: 

HCS/N5202) 

आर्टयसि सॉफ्टिेयर के मलए ग्राकफक यूजर इंटरफेस का बुनियादी सेटअप 

करिा। 
आर्टयसि सॉफ्टिेयर के लेआउट को अिुकूमलत करें। 
कारीगर िॉड्यूल के टूलबार को अिुकूमलत करें  । 

 

7. कारीगर सॉफ्टिेयर िें 
बुनियादी सेर्टगं, लेआउट 

सेटअप और इंटरफेस 

अिुकूलि करें। 

आर्टयसि सॉफ्टिेयर के मलए डॉककंग टूलबार, पैिल और र्ीि को 
अिुकूमलत करें। 
उत्पादकता िें सुधार के मलए आर्टयसि सॉफ्टिेयर के मलए शॉटयकट कंुक्जयों को 
अिुकूमलत करें। 
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(एिओएस: 

एचसीएस/एि5202) 

कारीगर सॉफ्टिेयर िें इंटरफेस अिुकूलि। 

 

8. िािक ज्यामितीय और 

कारीगर डडजाइि 

सॉफ्टिेयर (जैस ेितृ्त, 

आयताकार, चाप और पाठ) 

लाग ूकरें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि5202) 

िािक ज्यामिनत का उपयोग करके कारीगरी का काि बिाएं। 
विमभन्ि िक्र, िेक्टर परतें और आकार नििायण बिाएाँ। 
स्पैि को आकय  िें पररिनतयत करिे और उन्हें  िकु्त प्रिाह आकृनतयों िें पररिनतयत 

करिे के मलए िोड िोड का उपयोग। 

 

9. संपादि िोड िें आर्टयसि 

सॉफ्टिेयर ऑपरेशि करें, 
ज्यामिनत को स्केल करें, 
िैक्टर को तोडें और कफर स े

जुडें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि5202) 

कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके ज्यामितीय िोड बिाएं और संपार्दत 

करें। 
कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके ज्यामितीयता को बढाएं। 
िेक्टर बिाएं और तोडें तर्ा पुिः जोडें। 
िेक्टर परतों का उपयोग करके कलाकृनत बिाएाँ। 

 

10. बुनियादी 2D िशीनिगं और 

टूल डटेाबेस और कर्टगं 

पैरािीटसय का चयि और 

अिुप्रयोग लागू करें। (NOS: 

HCS/N5202) 

बेमसक 2D िशीनिगं के मलए सॉफ्टिेयर सेट अप करिा 
2D िशीनिगं पैरािीटर चयि और उपकरण लाइब्रेरी िें अद्यति करिा। 
2D प्रोफाइमलगं, 2D रकफंग, डड्रमलगं, िी बबट कावििंग और बेिल कावििंग बिाए।ं 

 

11. सरल और उन्ित 3D 

डडजाइि का अिलोकि करें  
और बिाएं जो कारीगर 

संचालि िें कुछ जर्टल 

राहतें उत्पन्ि कर सकता है। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि5202) 

आर्टयसि िािक टूलबार की सहायता स ेआकृनत बिाएं और संपार्दत करें। 
कारीगर सॉफ्टिेयर िें 3D ज्यामिनत जोडें और घटाएाँ । 
धचकिी राहत और िूनतयकला उपकरण का उपयोग। 

 



 

15 

इंजीनियर गं डिजाइि तकिीशियि 

12. बिािट प्रिाह फंक्शि को 
िापें विनििायण िािकों के 

सार् शामिल राहत के मलए 

तराजू बिाकर बिािट 

प्रिाह फंक्शि का उपयोग 

करें। (NOS: HCS/N9416) 

कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 2 रेल स्िीप, पत्ती आकार, स्टार आकार 

और एकाधधक अिुभाग बिाएं और संपार्दत करें। 
टेक्सचररगं लागू करिा और टेक्सचर ररलीफ को शामिल करिा। 
बिािट प्रिाह ररक्क्त और बिािट प्रिाह पैिािे को लाग ूकरिा। 

 

13. िॉडल की बेलिाकार सतह 

का डडजाइि बिािा तर्ा 
आिश्यक कलात्िक 

वििरण जोडिा। (ररगं, 

बैनिस्टर, टन्डय फिीचर 

डडजाइि, स्तंभ, िूनतययााँ, 
रोलर डाइज आर्द विकमसत 

करिा) 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि5202) 

विनििायण बाधाओं पर विचार करके िॉडल की बेलिाकार सतह बिाएं। 
ररगं साइड िके्टर बिाएं और संपार्दत करें. 

 

14. 3D िशीनिगं, टूल डटेाबेस 

और िशीनिगं पैरािीटसय 
(कर्टगं) पर प्रदशयि करें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि9417) 

3D िशीनिगं के मलए 3D सािग्री का अिुप्रयोग और अद्यति करिा। 
कर्टगं टूल पैरािीटर डटेाबेस बिाएं और अपलोड करें। 

 

15. िशीि ररलीफ टूलपार्, 

रकफंग और कफनिमशगं कायों 
पर कायय करिा। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि9418) 

विमभन्ि कायों के मलए टूलींग का चयि। 
रकफंग से कफनिमशगं ऑपरेशि के मलए िशीि ररलीफ टूलपार् उत्पन्ि करें। 
िशीनिगं टूलपार् का अिुकरण एिं अिुकूलि करें। 

 

16. आर्टयसि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके 3D 

िशीनिगं के मलए टूल पर् मसिुलेशि और एिसी (संख्यात्िक नियंत्रण) 

आउटपुट उत्पन्ि करें। 
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मसिुलेशि और NC कोड 

जिरेशि की जााँच करें। 
(एिओएस: 

एचसीएस/एि9419) 

उत्पन्ि NC (संख्यात्िक नियंत्रण) कोड का 3D मसिुलेशि निष्ट्पार्दत करें। 

 

17. रोटरी िशीनिगं और 

िॉडमलगं सेटअप उपकरणों 
का उपयोग। (NOS: 

HCS/N9420) 

रोटरी िशीनिगं के मलए सेटअप करिा। 
उप किांड ररगं डडजाइि और वपलर डडजाइि का उपयोग। 

 

18. भौनतक िॉडल विकमसत 

करिे के मलए लेजर कर्टगं 

िशीि और सािान्य 

उपकरणों का िूल्यांकि 

करें। 
(एिओएस: मिि/एि0469) 

3D िॉडल को विमभन्ि CAD फाइल स्िरूपों िें नियायत करें। 
एडडर्टि िैन्यूफैक्चररगं तकिीक का उपयोग करके भौनतक उत्पाद का विकास 

करें। 
लेजर कर्टगं िशीि का उपयोग करके भौनतक उत्पाद विकमसत करें। 

 

19. घटक को सिाप्त करिे के 

मलए प्रसंस्करण और पेंर्टगं 

का कायय करें। 
(संख्या: 
एचसीएस/एि4506, 

एचसीएस/एि4504) 

पोस्ट प्रोसेमसगं टूल का उपयोग करके घटक को सिाप्त करें। 
पेंट बूर् का उपयोग करके उत्पाद और कला के काि को सौंदयय की दृक्ष्ट्ट से 
अच्छा बिािे के मलए पेंर्टगं लागू करें। 

 

20. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तर्ा व्यािहाररक कायय िें उसका 
प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिर्दयष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तर्ा कायय को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करिा। 

 

21. व्यािहाररक संचालि करिे विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
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के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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इंजीनियरिगं डिजाइि तकिीशियि के शलए पाठ्यक्रम 

एक वर्ष 

अवधध 
संदभष सीििे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

 
 

एलओ-1: सुरक्षक्षत 

कायय पद्धनतयों को 
पहचािें और उिका 
अिुपालि करें। 

1. प्रमशक्षुओ ंको व्यक्क्तगत 

सुरक्षा उपकरण (पीपीई) जैस े

दस्तािे और चश्िे का उपयोग 

करिे के बारे िें मशक्षक्षत करके 

उििें सुरक्षा संबंधी दृक्ष्ट्टकोण 

का विकास करिा। 
2. प्रार्मिक धचककत्सा विधध और 

बुनियादी प्रमशक्षण। 
3. कपास अपमशष्ट्ट, धातु 

धचप्स/बरय आर्द जैस ेअपमशष्ट्ट 

पदार्ों का सुरक्षक्षत निपटाि। 
4. खतरे की पहचाि और बचाि। 
5. खतरे, चतेाििी, सािधािी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए सुरक्षा संकेत। 
6. विद्युत दघुयटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 
7. अक्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
8. कफर्टगं संबंधी कायय करते 

सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें  
और उन्हें  सिझें। 

िए आिे िाले लोगों को 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्र्ाि 

प्रणाली की काययप्रणाली से 
पररधचत करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागयदशयि प्रदाि ककया 
जाएगा, क्जसिें स्टोर प्रकक्रयाएं 
भी शामिल हैं।  

सॉफ्ट क्स्कल्स, इसका िहत्ि 

और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 

िौकरी का क्षेत्र। 
उद्योग/काययशाला िें सुरक्षा और 

सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्रार्मिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 

विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि क्स्र्नतयों जैस े

बबजली की विफलता, आग, और 

मसस्टि विफलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं एिं अच्छे 

 दकुाि फशय प्रर्ाओ ंका 
िहत्ि। 
5S अिधारणा एिं इसके 

अिुप्रयोग का पररचय। 
व्यािसानयक  सुरक्षा एिं 

7. TRADE SYLLABUS 
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9. सभी प्रयोजिों के मलए धचिटी 
का उपयोग करके तर्ा स्कै्रपसय 
को संभालकर व्यापार िें 
प्रयुक्त औजारों और उपकरणों 
का सुरक्षक्षत उपयोग करें। 

स्िास््य: स्िास््य, सुरक्षा और 

पयायिरण संबंधी र्दशा-निदेश, 

कािूि और विनियि, जो भी लाग ू

हों। सािग्री हैंडमलगं उपकरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे. 

 
 

एलओ-2: विमभन्ि 

बुनियादी धचत्र और 

गखणतीय 

ज्यामितीय गणिाएाँ 
करें। 

10. िािि प्रयास को कि करि ेके 

मलए एक ििीि उत्पाद की 
अिधारणा विकमसत करें। 

11. सम्पूणय उत्पाद जीििचक्र को 
पररभावषत करें. 

12. िये ििोन्िेषी उत्पाद 

विकमसत करिे के मलए उत्पाद 

विकास चरणों का उपयोग करें। 
13. एक िए उत्पाद की अिधारणा 

विकमसत करते सिय 

औद्योधगक डडजाइि अध्ययि 

की सहायता स ेउत्पादों के 

कायय, सौंदयय, उत्पादि लागत 

और उपयोधगता पर विचार 

करें। 

ििाचार और इसकी आिश्यकता 
का पररचय। 

उत्पाद डडजाइि और विकास 

प्रकक्रया की सिझ। उत्पाद जीिि 

चक्र प्रबंधि की अिधारणा। 
औद्योधगक डडजाइि और इसकी 
प्रकक्रया का पररचय। 

14. साइट ररसचय और एगोिॉमिक्स 

की िदद स ेउत्पाद की कधर्त 

गुणित्ता िें सुधार करें 
15. एगोिोमिक मसद्धांतों की सूची 

बिािा और उिका व्यािहाररक 

प्रदशयि करिा 
16. िाििीय कारकों और 

एगोिॉमिक्स का िूल्यांकि 

सरल प्रश्िािली से लेकर 

जर्टल प्रश्िािली तक ककया 
गया। 

कधर्त गुणित्ता की अिधारणा 
कधर्त गुणित्ता का िहत्ि, 

कधर्त गुणित्ता स्तर को बहेतर 

बिािे के मलए इस्तेिाल की जािे 
िाली रणिीनतयों की विविधता 
उत्पाद आधाररत गुणित्ता की 
अिधारणा औद्योधगक डडजाइि 

अधधकारों की अिधारणा 
िाििीय कारकों की अिधारणा 
और एगोिॉमिक्स के प्रकार और 

इसका िहत्ि 
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17. SCOPE उपकरण का उपयोग 

करके िींि का नििायण। 
18. विचार-िंर्ि के िाध्यि से 

अिेक विचार उत्पन्ि करें। 
19. SCAMPER टूल (प्रनतस्र्ावपत 

करें, संयोक्जत करें, अिुकूमलत 

करें, संशोधधत करें, बढाएाँ, 
छोटा करें, हटाएाँ, उलटें  और 

पुिव्ययिक्स्र्त करें) का उपयोग 

करके उत्पाद विकमसत करें  

डडजाइि चिुौती का पररचय। 
डडजाइि सोच के चरण। SCOPE 

टूल का उपयोग सिस्या कर्ि 

का अन्िेषण करें। विचार नििायण 

की अिधारणा और विचार 

नििायण के नियि। SCAMPER 

टूल की प्रकक्रया और सैद्धांनतक 

संरचिा। 

20. अिुरूप प्रेरणा से एक 

संकल्पिा िॉडल विकमसत 

करें। 
21. सािग्री उपकरण के विखडंि 

और पुिनियिायण द्िारा एक 

अिधारणा िॉडल विकमसत 

करें। 
22. विचारों का पररशोधि एिं 

िूल्यांकि। 

विचारों का पररष्ट्कार और 

इष्ट्टति चयि। िॉडल का 
अिुरूपण और प्रेरणा। अिधारणा 
का नििायण और विघटि। 

23. सभी विचारों को साझा एि ं

एकीकृत करके एक संकल्पिा 
िॉडल विकमसत करें। 

24. स्टोरी बोडडिंग टूल की सहायता 
स ेअपिे विचार का स्पशय-बबदं ु

बिाएं और गनतविधधयों का 
िणयि करें। 

25. सभी उपयोगकताय फीडबैक की 
सिीक्षा करके सािान्य सिझ 

विकमसत करें  और बड ेविचार 

को अनंति रूप दें । 

उपयोगकताय के सार् सह-नििायण 

की अिधारणा। सिाधाि विचार 

की गनतविधधयों की श्रृखंला। 
ग्राहक या उपयोगकताय अिभुि 

यात्रा के िाध्यि से पररशोधि 

और अनंति रूप देिा । अपिे बड े

विचार की अिधारणा को अंनति 

रूप दें। 

26. अिुप्रयोग के अिुसार िचुयअल डडक्जटल िॉक अप की 
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परीक्षण प्लेटफॉिय की सूची 
बिाएं। 

27. डडक्जटल िॉक अप (डीएिय)ू 

के सार् अमभिि उत्पाद 

अिधारणा डडजाइि 

बिाएं/तैयार करें। 

अिधारणा, उत्पाद परीक्षण का 
पररचय, आभासी परीक्षण का 
िहत्ि और इसकी काययप्रणाली। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

एलओ-3: बुनियादी 
ड्राइंग और 

इंजीनियररगं गणिा 
की योजिा बिाएं 
और निष्ट्पार्दत करें। 

28. ड्राइंग प्रक्षेपण विधध की 
पहचाि करें। 

29. असेंबली संभाििा के अिुसार 

ज्यामितीय आयाि और 

सहिशीलता का उपयोग। 
30. सािग्री का बबल तैयार करिा। 
31. बुनियादी इंजीनियररगं गणिा 

करें. 

प्रर्ि कोण और ततृीय कोण 

प्रक्षेपण। आयाि निधायरण की 
इकाइयााँ, आयाि निधायरण की 
प्रणाली, आयाि निधायरण की 
विधध और सािान्य विशषेताएाँ। 
ज्यामितीय आयाि और 

सहिशीलता की अिधारणा। 
ड्राइंग िें सािग्री के बबल का 
पररचय। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

एलओ-4: िूल 

सािग्री और उत्पाद 

नििायण प्रकक्रया की 
पहचाि करें। 

32. विस्ततृ धचत्रों की व्याख्या 
करके उपयुक्त सािधग्रयों की 
सूची तैयार करें  तर्ा ऐसी 
सािधग्रयों की िात्रा निधायररत 

करें। 
33. विमभन्ि विनििायण प्रकक्रयाओं 

की व्याख्या करें 
34. एडडर्टि िैन्यूफैक्चररगं 

प्रौद्योधगकी के लाभ की सूची 
बिाइए। 

पदार्य विज्ञाि का पररचय, 

विमभन्ि प्रकार की सािग्री, इसके 

गुण और अिुप्रयोग विनििायण 

प्रकक्रया का पररचय। एडडर्टि 

िैन्युफैक्चररगं का पररचय। 
एडडर्टि िैन्युफैक्चररगं के लाभ। 
एडडर्टि िैन्युफैक्चररगं के 

विमभन्ि प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

LO-5: उत्पाद की 
गुणित्ता सुनिक्श्चत 

करिे के मलए 

विमभन्ि िाप 

उपकरणों और 

तकिीकों के सार् 

35. िनिययर कैमलपर, िनिययर 

ऊंचाई  गेज और िाप टेप 

का उपयोग करके रैखखक िाप 

करें। 
36. ज्यामितीय सहिशीलता के 

संकेत के सार् प्रणाली का 

िापि एिं गुणित्ता नियंत्रण का 
पररचय। िनिययर स्केल और कि 

से कि धगिती का मसद्धांत। 
िापि उपकरण का संचालि और 

अशंांकि का िहत्ि। उत्पाद 

तकिीकों पर जीडी और टी का 
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निरीक्षण करें। आरेख बिाएं 
37. निष्ट्पार्दत करें   . 

38. र्दए गए धचत्र/िाप के सार् 

विश्लेषण हेत ुनिरीक्षण डटेा 
ररकॉडय ककया गया। 

निरीक्षण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

एलओ-6: कारीगर 

डडजाइि सॉफ्टिेयर 

के उपयोगकताय 
इंटरफेस और 

बुनियादी सेटअप की 
योजिा बिाएं और 

उसे कक्रयाक्न्ित करें। 

39. आर्टयसि सॉफ्टिेयर के 

लेआउट को अिुकूमलत करें। 
40. आर्टयसि सॉफ्टिेयर िॉड्यलू 

के टूलबार को अिुकूमलत करें। 
41. कायय निदेमशका का नििायण एि ं

चयि। 
42. िए िॉडल के मलए इकाइयों 

और स्क्रीि ररजॉल्यूशि का 
चयि 

GUI (ग्राकफकल यूजर इंटरफेस) 

का पररचय। कारीगर सॉफ़्टिेयर 

का औद्योधगक अिुप्रयोग। 
चयि बार का अमभविन्यास और 

िए िॉडल के नििायण के मलए 

इकाई चयि का िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

LO-7: आर्टयसि 

सॉफ्टिेयर िें 
बुनियादी सेर्टगं, 

लेआउट सेटअप और 

इंटरफेस अिुकूलि 

करें। 
 

43. आर्टयसि सॉफ्टिेयर के मलए 

डॉककंग टूलबार, पैिल और 

र्ीि को अिुकूमलत करें। 
44. शॉटयकट कंुक्जयों और िाउस 

बटि अिुप्रयोग का उपयोग, 

चिुिा और चयि करिा और 

अनतररक्त कायय जैस ेआयात 

नियायत, सहेजें, िया िॉडल, 

कट, पेस्ट आर्द। 

45. काययशील तल का चयि. 

46. िौजूदा िॉडल को आयानतत 

और संरेखखत करिा. 

उपयोगकताय की आिश्यकताओं 
के अिुरूप सॉफ़्टिेयर 

कॉक्न्फगरेशि को िैयक्क्तकृत 

करिे के मलए विमभन्ि सेर्टगं्स। 
2D कलात्िक डडजाइि बिाएाँ 
उपलब्ध टूलबार और पैिल की 
सूची विडंो पुल डाउि िेि ूस ेऔर 

टूलबार और डॉककंग विडंो चिुकर 

एक्सेस की जा सकती है। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

 

LO-8: िािक 

ज्यामितीय और 

कारीगर डडजाइि 

सॉफ्टिेयर लागू करें  
(जैस ेितृ्त, 

आयताकार, चाप 

47. रेखा, ितृ्त, चाप और पाठ आर्द 

का उपयोग करके िािक 

ज्यामिनत बिाएाँ। 
48. िािक ज्यामिनतयााँ बिाएाँ - 

िगय, आयत, सिांतर चतुभुयज, 

सिचतुभुयज, सिलम्ब 

पररचय िािक ज्यामिनत बिािा, 
रेखा, ितृ्त, आयत, चाप और पाठ 

जैस ेबुनियादी स्केचसय टूल का 
अमभविन्यास। विमभन्ि िक्रों , 
िेक्टर परतों और आकृनतयों के 

नििायण की अिधारणा। िुक्त 
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 और पाठ) चतुभुयज, आर्द। 
49. िोड संपादि िाक्ध्यका धचकिी 

िक्र विकल्प का उपयोग करके 

धचकिी िक्र बिाएं। 
50. िोड संपादि िचुयअल िध्यबबदं ु

विकल्प का उपयोग करके 

धचकिी िक्र बिाएं। 
51. ररसेस, विडंो, आउटसाइड, 

डडफॉल्ट लेयर विकल्प का 
उपयोग करके िेक्टर लेयसय 
बिाएं। 

52. आकृनत नििायण कायय 
निष्ट्पार्दत करें. 

53. स्पिै को आकय  िें बदलिे के 

मलए िोड िोड 

54. स्पैि/आकय  को िुक्त प्रिाह 

आकृनतयों िें पररिनतयत करें। 

प्रिाह आकृनतयों का िहत्ि और 

आिश्यकता। विनििायण विचार 

और डडजाइि की व्यिहाययता 
सत्यापि। 

व्यािसानयक 

कौशल 62 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 13 घंटे. 

 
 

LO-9: संपादि िोड 

िें आर्टयसि 

सॉफ्टिेयर 

ऑपरेशि करें, 
ज्यामिनत को स्केल 

करें, िैक्टर को तोडें 
और कफर से जोडें। 

55. बुनियादी ज्यामिनत के मलए 

टूल बार को पुिस्र्ायवपत करें. 
56. उपयुक्त टूल बार का चयि करें  

और 2D डडजाइि बिाएं 
(आकार, कोिे या ज्यामिनत 

विकल्पों के कें द्र का उपयोग 

करें) 
57. 2D डडजाइि को विमशष्ट्ट कोण 

िें घुिाएाँ। 
58. िॉडल को बाए,ं दाएं, ऊपर, 

िीच ेऔर कें द्र िें संरेखखत करिे 
के मलए िेक्टर टूल का उपयोग 

करें। 
59. स्टाइल टूल की सहायता स े

िेक्टर टेक्स्ट बिाएं। 

टूल सेर्टगं का ओररएंटेशि। 
विमभन्ि उपकरणों का उपयोग 

और चयि विधध। सॉफ्टिेयर िें 
आटय िकय  के मलए प्लेि 

मसलेक्शि का िहत्ि। िेक्टर टूल 

और उसका िहत्ि। स्टाइल टूल 

का ओररएंटेशि और उत्पादकता 
बढािे के मलए उसका िहत्ि। 
मिरर िॉडमलगं की अिधारणा। 
स्पेमसगं टूल का अिुप्रयोग और 

उत्पादकता बढािे के मलए उसका 
िहत्ि। ज्यामिनत को सही करिे 
के मलए कंस्ट्रेंट टूल की 
अिधारणा। विमशष्ट्ट ज्यामिनत 

को संपार्दत करिे के मलए ऑि 
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60. िौजूदा पाठ को संपार्दत करिा 
जैस ेिेक्टर पाठ का आकार 

और शैली बदलिा। 
61. िौजूदा आटय िकय  िॉडल को 

संपार्दत करिे के मलए िेक्टर 

टेक्स्ट स्पेमसगं टूल का 
उपयोग। 

62. दपयण उपकरण 

(क्षैनतज/ऊध्िायधर) का उपयोग 

करके डुक्प्लकेट दपयण डडजाइि 

बिाएं 
63. बाधा उपकरण का उपयोग 

करके संपूणय िॉडल को बाधधत 

करें। 
64. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके ज्यामितीय िोड बिाएं 
और संपार्दत करें। 

65. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके ज्यामितीय िापि करें। 
66. िेक्टर बिाएं और तोडें तर्ा 

पुिः जोडें। 
67. िेक्टर लेयसय का उपयोग करके 

के्रट कलाकृनत बिाएं 
68. िके्टर पूिायिलोकि पर 

अभ्यास - अिुिोदि के मलए 

वप्रटं करें। 

ए किय टूल का चयि और 

उपयोग। स्केल विकल्प का 
उपयोग करें। ज्यामिनत संपार्दत 

करें, िेक्टर को तोडें और कफर स े

जोडें। कलाकृनत को प्रबंधधत 

करिे के मलए िेक्टर लेयसय का 
उपयोग। िेक्टर पूिायिलोकि - 

अिुिोदि के मलए वप्रटं करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

LO-10: बुनियादी 2D 

िशीनिगं और टूल 

डटेाबेस और कर्टगं 

पैरािीटसय का चयि 

और अिुप्रयोग। 

69. बेमसक 2D िशीनिगं के मलए 

सॉफ्टिेयर सेट अप करिा 
70. िशीनिगं के मलए 2D कला 

आकार बिाए ं

71. 2D ज्यामिनत पर क्षेत्र निकासी 
टूलपार् बिाएाँ। 

िशीनिगं का पररचय - सािग्री 
सेटअप कर्टगं टूल्स का पररचय। 
कर्टगं टूल्स के प्रकार और उिके 

अिुप्रयोग। कर्टगं टूल्स के मलए 

चयि िािदंड। लाइब्रेरी के मलए 

टूल डटेाबेस अपलोड करिा। 



 

25 

इंजीनियर गं डिजाइि तकिीशियि 

72. 2D िशीनिगं के मलए िेक्टर 

और कर्टगं गहराई का चयि। 
73. लाइब्रेरी से 2D िशीनिगं 

पैरािीटर चयि। 
74. 2D िशीनिगं के मलए लाइब्ररेी 

स ेउपकरण का चयि। 
75. 2D िशीनिगं उपकरणों का 

उपयोग करके िक्र और िगय 
पर् के मलए 2D रकफंग पर् 

बिाएं। 
76. डड्रमलगं ऑपरेशि सेट अप 

बिाएं और 2D टूल पर् उत्पन्ि 

करें। 

अिुप्रयोग और सािग्री गुणों के 

अिुसार उपयुक्त टूल का चयि। 
कर्टगं पैरािीटर विमभन्ि 2D 

टूलपार् रणिीनतयों का उपयोग। 
2D प्रोफाइमलगं, 2D रकफंग, 

डड्रमलगं, िी बबट कावििंग और 

बेिल कावििंग का उपयोग करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

LO-11: सरल और 

उन्ित 3D डडजाइि 

का अिलोकि करें  
और बिाएं जो 
कारीगर संचालि िें 
कुछ जर्टल राहतें 
उत्पन्ि कर सकता 
है। 

77. बुनियादी 3D िॉडमलगं 

कायायत्िकताओं की सूची 
बिाएं 

78. गोलाकार, शंक्िाकार, सपाट 

आकार बिाएं और संपार्दत 

करें  
79. 3D िॉडल का आयात और 

काययशील तल पर प्लेसिेंट 

80. िौजूदा लाइब्रेरी से 3D सीिा 
फे़्रि का उपयोग करें  और 

िॉडल के अिुसार सिायोक्जत 

करें  
81. कारीगर सॉफ्टिेयर िें 3D 

ज्यामिनत जोडें और घटाएाँ । 
82. टूल िजय हाई और िजय लो का 

उपयोग करके विलय बिाए ं

83. धचकिी राहत बिाएाँ और 

प्रोफाइल उत्पन्ि करें। 
84. िूनतयकला ऑपरेशि निष्ट्पार्दत 

3D िॉडमलगं काययक्षिताओ ंका 
पररचय। शपे एडडटर का उपयोग 

- गोलाकार, शकं्िाकार फ्लटै। 
कला कायय के आयात और नियायत 

का िहत्ि। फे्रि लाइब्रेरी का 
अद्यति और इसका िहत्ि। 
जोड, घटाि का उपयोग। 
डडजाइि विलय की अिधारणा। 
डडजाइि ररलीफ पॉइंट का िहत्ि 

और इसका िशीनिगं िहत्ि। 
िूनतयकला की अिधारणा और 

इसका औद्योधगक केस स्टडी। 



 

26 

इंजीनियर गं डिजाइि तकिीशियि 

करें  और टूल प्रोफाइल बिाएं। 

व्यािसानयक 

कौशल 76 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे. 

 

 

LO-12: बिािट 

प्रिाह फंक्शि को 
िापें , विनििायण 

िािकों के सार् 

शामिल राहत के 

मलए तराजू बिाकर 

बिािट प्रिाह 

फंक्शि का उपयोग 

करें  । 

85. िॉडल को आयात करें  और 

टेक्सचररगं के मलए सेलेक्ट 

होल टूल का उपयोग करें। 
86. िॉडल आयात करें  और 

टेक्सचररगं के मलए चयनित 

िेक्टर टूल का चयि करें। 
87. िािक बिािट का उपयोग: 

गोला, दीघयितृ्त, शंकु, वपरामिड, 

आर्द। 
88. 2 रेल स्िीप और पत्ती आकार 

बिाएाँ। 
89. मसतारा आकार बिाएाँ. 
90. सीिा राहत विकल्प का 

उपयोग करके कलाकृनत की 
ऊंचाई बदलें 

बिािट का उपकरण 

अमभविन्यास और उिके चयि 

िािदंड। बिािट के प्रकार और 

उसका अिुप्रयोग। िेक्टर 

आटयिकय  और िेक्टर आधाररत 

ररलीफ कक्रएशि और ररलीफ 

एडडर्टगं टूल का उपयोग करके 

िुक्त रूप स ेतीि आयािी 
आकृनतयााँ बिाएाँ। कलाकृनत से 
सीधे ज्यामितीय पैटिय और 

काबयनिक बिािट की अिधारणा। 
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91. सीिा राहत विकल्प का 
उपयोग करके कलाकृनत की 
धचकिी सीिाए ंबिाएं 

92. िशीि ररलीफ विकल्प का 
उपयोग करके िशीि क्षेत्र की 
स्र्ापिा करिा। 

93. िशीि टूल ररलीफ बिािे के 

मलए िैक्टर का चयि। 
94. बिािट राहत ऑपरेशि 

निष्ट्पार्दत करें. 
95. टेक्सचर फ्लो टूल पर अभ्यास 

96. बिािट स्केल अप और प्रिाह 

अतंरण पर अभ्यास 

कला कायय सीिाओ ंकी 
अिधारणा और िहत्ि। सीिाओ ं

का पुस्तकालय अिलोकि। 
बिािट प्रिाह उपकरण और 

राहत बाधा का उपयोग। डडजाइि 

िें स्केल अप की अिधारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

LO-13: िॉडल की 
बेलिाकार सतह का 
डडजाइि बिािा और 

आिश्यक कलात्िक 

वििरण जोडिा। 
(ररगं, बैनिस्टर, टन्डय 
फिीचर डडजाइि, 

स्तंभ, िूनतययााँ, रोलर 

डाइज आर्द 

विकमसत करिा) 

97. विनििायण बाधाओं पर विचार 

करके िॉडल की बेलिाकार 

सतह बिाए।ं 
98. ररगं साइड िके्टर बिाएं और 

संपार्दत करें. 
99. बैनिस्टर बिाएं और संपार्दत 

करें. 
100. रोलर डाइज बिाए ंऔर 

संपार्दत करें। 

बेलिाकार सतह की अिधारणा। 
ररगं साइड िके्टर और बैनिस्टर 

की अिधारणा 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

 

 

LO-14: 3D 

िशीनिगं, टूल 

डटेाबेस और 

िशीनिगं पैरािीटसय 
(कर्टगं) पर प्रदशयि। 

101. रकफंग स ेकफनिमशगं ऑपरेशि 

के मलए टूल लाइब्रेरी आयात 

करें। 
102. टूल डटेाबेस बिाएं और अपडटे 

करें. 
103. कर्टगं पैरािीटसय बिाएं और 

उन्हें  अपडटे करें। 
104. 3D कला कायय संचालि के 

3D िशीनिगं का पररचय - 3D 

िटेररयल सेटअप टूल डटेाबेस 

और कर्टगं पैरािीटसय। टूल्स का 
चयि। 
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अिुसार उपकरणों का चयि 

और िापदंडों का संपादि। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशिेर 

ज्ञाि 05 घंटे. 

 

 

LO-15: िशीि 

ररलीफ टूलपार्, 

रकफंग और 

कफनिमशगं कायों पर 

कायय। 

105. आर्टयसि सॉफ्टिेयर िें रकफंग 

ऑपरेशि सेट अप करें। 
106. बॉल िोज का एंड मिल और 

कफनिमशगं सेट अप बिाएं 
107. िशीि राहत Toolpaths 

कारीगर सॉफ्टिेयर उत्पन्ि. 

108. सािग्री की िोटाई और सािग्री 
िें िॉडल क्स्र्नत की स्र्ापिा। 

109. अनंति टूलपर् की टूलपर् 

सारांश जािकारी नियायत करें। 

िशीि ररलीफ टूलपार् की 
अिधारणा। सािग्री की िोटाई 

और उसका िहत्ि। िॉडल की 
क्स्र्नत का िहत्ि। 

पेशिेर 

कौशल 76 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे. 

 

 

LO-16: आर्टयसि 

सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके 3D 

मसिुलेशि और NC 

कोड जेिरेशि की 
जााँच करें। 

110. िॉडल को आयात करें  और 

निदेशांक पर सेट करें. 
111. िॉडल या 3D कलाकृनत का 

चयि करें  और मसिुलेशि के 

मलए टूमलगं डटेा सेट करें। 
112. मसिुलेशि उपकरण चलाएाँ 

और उपकरण पर् का िस्ततुः 
सत्यापि करें। 

113. भविष्ट्य के संदभों के मलए 3D 

जिरेटेड टूल पर् को नियायत 

करें। 
114. कला कायय डडजाइि का एिसी 

कोड उत्पन्ि करें। 
115. िशीनिगं प्रयोजि के मलए NC 

कोड नियायत करें। 

3D मसिुलेशि और 2D 

मसिुलेशि के बीच अतंर और 

उिका औद्योधगक अिुप्रयोग। 
टूलपार् मसिुलेशि और इसका 
िहत्ि। टूलपार् को संशोधधत करें  
और इसका िहत्ि। NC कोड का 
अमभविन्यास और NC कोड और 

िशीनिगं उद्देश्य उत्पन्ि करें  । 

116. टूलींग और संदभय बबदं ुबदलकर 

टूल पर् को संशोधधत करें। 
117. टूल लाइब्रेरी और टूमलगं 

डटेाबेस को अद्यति करें. 
118. टूलींग डटेा और िशीिी राहत 

3D िशीनिगं टूलबार को 
अिुकूमलत करें। िशीनिगं 

संचालि और िशीनिगं सीिा का 
उन्िुखीकरण। िशीनिगं चक्र 

सिय का िहत्ि और उिकी 
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की पुक्ष्ट्ट करिे के मलए 

मसिुलेशि टूल का उपयोग 

करके िशीिींग का आभासी 
सत्यापि 

119. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके जर्टल उत्पाद बिाएं 
और उन्ित 3D िशीनिगं 

टूलबार का उपयोग करके 

एिसी कोड उत्पन्ि करें। 

अिुकूलि तकिीक। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

LO-17: रोटरी 
िशीनिगं और 

िॉडमलगं सेटअप 

टूल का उपयोग। 

120. रोटरी िशीनिगं सेटअप का 
प्रदशयि 

121. उप किांड ररगं डडजाइि का 
उपयोग. 

122. वपलर डडजाइि विकमसत 

करिा और िशीनिगं सेटअप 

करिा 

टूलबार को सिझिा रोटरी 
िशीि सेटअप, ररगं डडजाइि, 

वपलर डडजाइि, रोटरी िशीनिगं 

सेटअप, ररगं िशीनिगं, वपलर 

िशीनिगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 76 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे. 

 

 

LO-18: भौनतक 

िॉडल विकमसत 

करिे के मलए लेजर 

कर्टगं िशीि और 

सािान्य उपकरणों 
का िूल्यांकि करें। 

123. 3D िॉडल को विमभन्ि CAD 

फाइल स्िरूपों िें नियायत करें। 
124. स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर का 

उपयोग करके िॉडल डडजाइि 

तैयार करें  और अिुकूमलत करें। 
125. एडडर्टि िैन्यूफैक्चररगं िशीि 

का उपयोग करके भौनतक 

उत्पाद बिाएं 

एडडर्टि िैन्युफैक्चररगं का कायय 
मसद्धांत। केस स्टडी की िदद से 
एडडर्टि िैन्युफैक्चररगं का 
अिुप्रयोग। 3D वप्रटंर िशीि का 
ओररएंटेशि और उसका 
बुनियादी रखरखाि। 3D िॉडल 

तैयार करि ेऔर उसे िांनछत 

प्रारूप िें नियायत करिे की 
प्रकक्रया। 

126. लेजर कर्टगं िशीि तैयार 

करिा (कर्टगं पैरािीटसय की 
सेर्टगं और कायय धारण 

डडिाइस का सिायोजि) 

127. लेजर कटर उपकरण का 
उपयोग करके भौनतक उत्पाद 

बिाएं ।  

सीएिसी/िीएिसी पररचालि पर 

संचालि और प्रोग्रामिगं। लेजर 

कटर उपकरणों का अध्ययि, 

कारीगर सॉफ्टिेयर के सार् 

लेजर कटर के मलए िेक्टर 

बिािा। डडजाइि और ड्राइंग 

दस्तािेज। 
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128. 3D वप्ररं्टगं और लेजर कर्टगं 

िशीि का नििारक रखरखाि 

और बुनियादी सिस्या 
नििारण करिा। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

एलओ-19: घटक को 
सिाप्त करिे के 

मलए प्रसंस्करण और 

पेंर्टगं करिा। 

129. पोस्ट प्रोसेमसगं टूल का उपयोग 

करके घटक को सिाप्त करें। 
130. पेंट बूर् की स्र्ापिा। 
131. पेंट बूर् का उपयोग करके 

उत्पाद/कलाकृनत को सौंदयय की 
दृक्ष्ट्ट स ेअच्छा बिािे के मलए 

पेंट का प्रयोग करें  तर्ा िूल्य िें 
िदृ्धध करें। 

पोस्ट प्रोसेमसगं संचालि के मलए 

औद्योधगक िािक। पोस्ट 

प्रोसेमसगं टूल और उिके 

अिुप्रयोग का अमभविन्यास। 
पेंर्टगं के प्रकार और औद्योधगक 

अिुप्रयोग। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी: 30 घंटे. 

 

LO-20: कायय के 

क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

को पढें  और लागू 
करें। 
 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

● शीषयक ब्लॉक, इसकी क्स्र्नत और सािग्री 
● ड्राइंग उपकरण 

 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

● ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

● दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्र्ािांतररत करिा। 
● हार् के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

● कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
● अक्षरांकि एि ंअकंि – एकल स्ट्रोक। 

आयाि 

● तीर के प्रकार 

● पाठ के सार् लीडर लाइि 

● आयाि निधायरण की क्स्र्नत (एकर्दशात्िक, संरेखखत) 
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प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

● संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
● अक्ष तल और चतुर्ािंश की अिधारणा 
● ऑर्ोग्राकफक और आइसोिेर्ट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
● प्रर्ि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अतंर) 

टे्रडों से संबंधधत जॉब ड्राइंग को पढिा। 
●  

कायषिाला गणिा एवं ववज्ञाि: 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूएससी: 
30 घंटे. 

LO-21: 

व्यािहाररक 

संचालि करिे के 

मलए बुनियादी 
गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 

इकाई, अिं 

● इकाई प्रणाली का िगीकरण 

● िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
● िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

● गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
● मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

● दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

● कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 

● िगय और िगयिूल 

● कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
● पाइर्ागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
● अिुपात और सिािपुात 

● अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

● को PERCENTAGE 

● प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

● धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओ ंके प्रकार 

● धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

● लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

● लोहा एि ंइस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबयि इस्पात के बीच अतंर 

● रबर, इन्सुलेर्टगं सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमाि, भाि, आयति औि घित्व 
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● द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि, ििं L, C, O से 
संबंधधत संख्यात्मक । 

● द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िज्क्त औि ऊजाष 
● गनत और िेग - विश्राि, गनत, चाल, िेग, 

● गनत और िेग, त्िरण और िंदता के बीच अतंर 

● गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिस्याए ं

ऊष्मा एव ंतापमाि औि दबाव 

● ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 

तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िर्िांक 

और गलिांक 

● ऊष्ट्िा एि ंतापिाि - ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

● रैखखक प्रसार गुणांक और असाइििेंट से संबंधधत सिस्याएं 
● दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, दबाि गेज और दबाि िापिे 

के मलए प्रयुक्त गेज 

बुनियादी बबजली 
● बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी 

तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत 

● िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रफल और पररिाप 

● बत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

● ितृ्त, अधयितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रज्यखडं, षट्भुज और दीघयितृ्त 

का क्षेत्रफल और पररिाप 

● ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 

● षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतयिों का पाश्िय 
पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल, कुल पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात 

करिा 
बत्रकोणमिनत 

● कोणों का िापि 

● बत्रकोणमितीय अिुपात 
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बत्रकोणमितीय सारखणयााँ 
परियोजिा कायष / औद्योधगक दौिा: - 

पररयोजिा कायय िें कारीगर सॉफ्टिेयर िें विमभन्ि कला कायों के सीएडी िॉडल तयैार करिा और इसे 3 डी वप्रटंर 

िशीि, सीएिसी / िीएिसी िशीि, लेजर कर्टगं िशीि, पेंट बूर् और सािान्य उपकरणों िें बिािा शामिल है। 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

रोजगार कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे ) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के सिूह 

के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सरू्ी 
इंजीनियरिगं डिजाइि तकिीशियि (10 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 

स.ं 
औजािों औि उपकिणों का िाम ववनिदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1.  स्टील नियि 
30 सेिी और 60 सेिी अगें्रजी और 

िीर्ट्रक दोिों इकाइयों िें स्िातक 
20 िग. 

2.  िापिे का टेप 05 िीटर 02 संख्या 

3.  िनिययर कैमलपर 0- 15 सेिी 02 संख्या 

4.  हार् के दस्तािे _ 10 िग. 

5.  सुरक्षा जूत े _ 10 िग. 

6.  हेलिेट _ 10 िग. 

बी. सामान्य मिीििी / सॉफ्टवेयि इंस्टॉलेिि 

7.  

ARTISAN सॉफ्टिेयर चलािे के मलए 

संगत ििीिति संस्करण, ििीिति 

कॉक्न्फगरेशि और िािक ऑपरेर्टगं 

मसस्टि के सार् इंटरिेट किेक्शि के 

सार् प्रीलोडडे। 

अभ्यास और सीखिे के अभ्यास के 

मलए 500 स ेअधधक ररलीफ िॉडल 

उपलब्ध हैं 
2 िग. 

कारीगरों और हस्तमशक्ल्पयों के 

मलए प्रौद्योधगकी उपकरण 
3 िग. 

8.  
लेजर कटर 100 िाट. टेबल का आकार 

1200x1200 मििी 1 िं. 

9.  हिा कंप्रेसर गहरा: 3 एचपी 2 िग. 

10.  

पेंर्टगं स्प्रे बूर्, 
डीबी 15 ड्राई टाइप तकिीक, ग्राउंड 

िाउंटेड, साइड ड्राफ्ट टाइप, सक्शि 

चैंबर, िेग नियंत्रण के मलए हुड और 

डमै्पर, रोशिी प्रणाली, विद्युत 

नियंत्रण, प्रेशर फीड स्प्रे गि, क्स्टरर 

के सार् प्रेशर फीड कंटेिर, पेंट िली 

1 िं. 

ANNEXURE-I 
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और िायु िली 

11.  यूपीएस (अन्य व्यिसायों के मलए 

सािान्य) 
3 केिीए बैटरी और ट्रॉली के सार् 1 िं. 

12.  

औद्योधगक काययस्र्ाि (अन्य 

व्यिसायों के मलए सािान्य) 

32 GB RAM, NVIDIA Qtr. 4GB, 
Intel XeonW-2123 3.6 4C, 1TB 

HDD, USB कीबोडय, िॉनिटर IPS 

20” या अधधक और USB 

ऑक्प्टकल िाउस 

20 िग. 

13.  

रैक के सार् सियर (अन्य व्यिसायों के 

मलए सािान्य) 

इंटेल जीऑि मसल्िर 4114 2.2G, 

10C/20T, 9.6GT/s, 14M कैश, 

टबो, HT (85W) DDR4-2400, 

600GB x 5nos. 10K RPM SAS, 

12Gbps 512n 2.5in हॉट प्लग हाडय 
ड्राइि 

1 िं. 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

क्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि र्दया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे आभार व्यक्त ककया जाता है क्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणय योगदाि र्दया है । 
इंजीनियरिगं डिजाइि तकिीशियि के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देिे के शलए भाग लेिे वाले वविरे्ज्ञ 

सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. स.ं 
िाम औि पदिाम 

श्री /श्री/सुश्री 
संगठि दटप्पणी 

1.  जीसी साहा , संयुक्त 

निदेशक/ विभागाध्यक्ष 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  डॉ. इक्श्तयाक खाि टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड, पुणे सदस्य 

3.  प्रशांत हांडीगुडं टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

4.  रोिी गुंजाल 3डी मसस्टम्स, गोिा सदस्य 

5.  एि प्रेि कुिार सरकारी आईटीआई, नतडंीििि सदस्य 

6.  श्रीनििासि जी. सरकारी आईटीआई, उलुंदरुपेट सदस्य 

7.  सी.आर. कनििोझी सरकारी आईटीआई, िदरैु सदस्य 

8.  डॉ. डी वििेकािंदि सरकारी आईटीआई, धियपुरी सदस्य 

9.  िंदार भाले टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

10.  जार्हर ख़तीब टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

11.  अनिल ढोले टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

12.  सुिील एस चोरे मसिुसॉफ्ट टेक्िोलॉजीज, पुणे सदस्य 

13.  योगेश एि. तोरप े सरकारी आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 

14.  स्िक्प्िल कुिारी मसिुसॉफ्ट टेक्िोलॉजीज, पुणे सदस्य 

15.  ककशोर डी मशसट सरकारी आईटीआई बेलापुर सदस्य 

16.  सतीश कराड े सरकारी आईटीआई फलटण , सतारा सदस्य 
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17.  सधचि बी. पािड े सरकार. आईटीआई पक्म्प्रधचिेनिाड , 

पुणे 

सदस्य 

18.  संदीप नििसल्का टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 

19.  परेश जी. केिकरे सरकारी आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 

20.  निनति मसहं सुरेश इंद ुलेजर प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

21.  िंगेश सुले िैग्िाकैम्ज टेक्िोलॉजीज प्राइिेट 

मलमिटेड 

सदस्य 

22.  बुधार्दत्य बबस्िास सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

23.  पीके बैरागी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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 संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िे कर्ठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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