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फिटर 

 

दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, 

इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला विज्ञाि और गणिा तथा िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल 

विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट 

िकय  और अनतररक्त पाठ्यचयाय गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल 

सरल स ेजटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायय निष्पाटदत करत ेसिय संज्ञािात्िक ज्ञाि 

को लाग ूकरिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। व्यािहाररक भाग बुनियादी किटटगं 

से शुरू होता है जजसिें सटहष्णुता स्तर ± 0.5 मििी और अतं िें ± 0.02 मििी और पाठ्यक्रि के अतं िें 1 

से 10′ तक कोणीय सटहष्णुता होती है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल व्यापक घटक िीच े

टदए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: व्यावहारिक भाग की शरुुआत बुनियादी निन िंग से होती ह ैऔि उम्मीदवाि को शी  मे ल, वेन्डिंग (गैस औि आकक ) जैस ेसिंबद्ध टे्रडों पि 

भी प्रनशक्षण नदया जाता ह,ै नजससे बहु-कौशल प्राप्त होता ह।ै बुनियादी निन िंग में नदए जािे वाले कौशल हैं आिी चलािा, िाइनलिंग, मानकिं ग, नचनपिंग, 

माप, रिवेन िंग, सो्डरििंग, बे्रन िंग, निनलिंग औि सभी सिुक्षा पहलओु िं का अवलोकि अनिवायक ह।ै प्राप्त स ीकता ± 0.25 नममी ह।ै सिुक्षा पहलओु िं में 

OSH&E, PPE, अननिशामक यिंत्र, प्राथनमक नचनकत्सा जैस ेघ क शानमल हैं औि इसके अलावा 5S भी नसखाया जाता ह।ै 

 

नवनभन्ि निनलिंग ऑपिेशि (थ्र,ू ब्लाइिंड, एिंगुलि), िीनमिंग, ऑिहैंड ग्राइिंनडिंग,  ैनपिंग, डाई िंग , नवनभन्ि नि  जैस े स्लाइनडिंग नि , आनद, स्रैनपिंग, 

िास् नििंग (ि  औि बो् , रिवेन िंग, स् ड, स्रू, आनद)। प्राप्त स ीकता ± 0.04 नममी औि कोणीय स ीकता 30 नमि  तक ह।ै लेथ पि नवनभन्ि 

 नििंग ऑपिेशि (स् ेप, ग्रनूविंग, चैम्िरििंग, निनलिंग, बोरििंग, ििूनलिंग औि थे्रनडिंग), मशीि पि सिल मिम्मत, ओविहानलिंग औि स्िेहि कायक प्रैनट कल में 

नसखाए जा िह ेहैं। 

 

द्ववतीय वर्ष : पावि टूल ऑपरेशि, विमभन्ि जटटल संयोजि और किटटगं, िास्टनिगं, लैवपगं, गेज बिािा, 
पाइप कायय और पाइप जोड़, डडस्िेंटमलगं, ओिरहामलगं और िाल्ि संयोजि शामिल हैं। प्राप्त स ीकता ± 0.02 

मििी और 10 मििट की सटीकता है। 
 

डड्रल जजग बिािा और उसका प्रयोग करिा, िहत्िपूणय घटकों का नििायण, विद्युत संचरण प्रणाली की 
िरम्ित और रखरखाि, टेम्पलेट और जटटल गेज बिािा, विमभन्ि िायिीय और हाइड्रोमलक घटकों की 
पहचाि करिा औि सनकक   निमाकण, खिाद, निल, पीस, बेंच निनलिंग जैसी मशीििी की मिम्मत औि िखिखाव, िशीि टूल्स का 
निरीक्षण, िशीि टूल्स की सटीकता का परीक्षण और सरल िशीिों का नििायण करिा मसखाया जा रहा है। 
 

1. COURSE INFORMATION 
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 व्यािसानयक ज्ञाि नवषय को कायक निष्पानदत किते समय सिंज्ञािात्मक ज्ञाि को लाग ूकिि ेके नलए एक ही तिीके से पढाया जाता ह।ै 

इसके अलावा इिंजीनियरििंग सामग्री के भौनतक गुण, नवनिमेयता, बीआईएस किट के अिुसार सटहष्णुता व्यक्त करिे की विधध, 

लोहे के विमभन्ि प्रकार, गुण और उपयोग, नवशेष फाइलें, होनििंग, धातुकिय और धातु कायय प्रकक्रयाएँ जैस ेकक हीट 

ट्रीटिेंट, धातुओं की सुरक्षा के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि कोटटगं्स, विमभन्ि बबयररगं , 

एल्यूिीनियि, ड्यूरालुमिि और स्टेिलेस स्टील जैसी तैयार सतह के साथ काि करिे िाली सािग्री, अलौह 
धातुओ िं से सिंबिंनधत नवषय, स्िेहि की विधध जैस ेघटक भी नसद्धािंत भाग के अिंतगकत शानमल नकए गए हैं। 

 
उम्मीदवािों को एक समहू में कुल दो प्रोजेट  पिेू किि ेहोंगे। उपिोक्त घ कों के अलावा मखु्य कौशल घ क जैस ेकायकशाला गणिा औि 

नवज्ञाि, इिंजीनियरििंग िाइिंग, िोजगाि कौशल भी शानमल हैं। ये मखु्य कौशल आवश्यक कौशल हैं जो नकसी भी नस्थनत में िौकिी किि ेके नलए आवश्यक 

हैं। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) के विमभन्ि प्रकार और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण 

योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 
 
सी ीएस के तहत नि ि टे्रड आई ीआई के िे वकक  के माध्यम से देश भि में नदए जािे वाले सबस ेलोकनप्रय पाठ्यरमों में से एक ह।ै यह कोसक 

दो साल की अवनध का ह।ै इसमें मखु्य रूप से डोमेि के्षत्र औि कोि के्षत्र शानमल हैं। डोमेि के्षत्र (टे्रड थ्योिी औि प्रैनट कल) पेशेवि कौशल औि ज्ञाि 

प्रदाि किता ह,ै जबनक कोि के्षत्र (िोजगाि कौशल) आवश्यक कोि कौशल, ज्ञाि औि जीवि कौशल प्रदाि किता ह।ै प्रमशक्षण काययक्रि स े

उत्तीणय होि े के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है 

जजस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यर्थियों को मोटे तौर पर यह प्रदर्शित करना होगा र्क वे र्नम्नर्िर्ित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी मापदिंडों/दस्तावेजों को पढिा औि व्याख्या कििा, कायक प्रनरयाओ िं की योजिा बिािा औि उन्हें व्यवनस्थत कििा, आवश्यक 

सामनग्रयों औि उपकिणों कीी पहचाि कििा; 
• सिुक्षा नियमों, दघुक िा िोकथाम नवनियमों औि पयाकविण सिंिक्षण शतों को ध्याि में िखते हुए कायक निष्पानदत कििा; 

• िौकिी किते समय व्यावसानयक कौशल, ज्ञाि, मलू कौशल औि िोजगाि योनयता कौशल का प्रयोग किें। 

• िाइिंग के अिसुाि कायक किि ेके नलए जॉब/असेंबली की जािंच किें, जॉब/असेंबली में त्रनु यों की पहचाि किें औि उन्हें सधुािें। 

• नकए गए कायक से सिंबिंनधत तकिीकी मापदिंडों का दस्तावेजीकिण किें। 

 

2.2 प्रगर्त पथ : 

• तकिीनशयि के रूप में उद्योग में शानमल हो सकते हैं औि वरिष्ठ तकिीनशयि, पयकवेक्षक के रूप में आगे बढ सकते हैं औि प्रबिंधक के स्ति 

तक बढ सकते हैं। 

• सिंबिंनधत के्षत्र में उद्यमी बि सकते हैं। 

• उच्चति माध्यनमक प्रमाण पत्र प्राप्त किि े के नलए िाष्ट्रीय मकु्त नवद्यालयी नशक्षा सिंस्थाि (एिआईओएस) के माध्यम से 10+2 पिीक्षा में 

शानमल हो सकते हैं तथा सामान्य/तकिीकी नशक्षा के नलए आगे बढ सकते हैं। 

• पार्श्क प्रवेश द्वािा इिंजीनियरििंग की अनधसनूचत शाखाओ िं में नडप्लोमा पाठ्यरम में प्रवेश नलया जा सकता ह।ै 

• नवनभन्ि प्रकाि के उद्योगों में प्रनशक्षुता कायकरम में शानमल होकि िाष्ट्रीय प्रनशक्षुता प्रमाण पत्र (एिएसी) प्राप्त नकया जा सकता ह।ै 

2. TRAINING SYSTEM 
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• आई ीआई में प्रनशक्षक बििे के नलए नश्प प्रनशक्षक प्रनशक्षण योजिा (सीआई ीएस) में शानमल हो सकते हैं। 

• डीजी ी के तहत उन्ित नडप्लोमा (व्यावसानयक) पाठ्यरम में शानमल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सरंचना: 

 

िीचे दी गई तानलका दो वषों की अवनध के दौिाि नवनभन्ि पाठ्यरम तत्वों में प्रनशक्षण घिं ों के नवतिण को दशाकती ह:ै - 

 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पर्नक प्रर्शक्षण घंटे 

1 िा वर्ि दूसरा वर्ि 

1 व्यावसानयक कौशल (व्यापारिक व्यावहारिक) 840 840 

2 व्यावसानयक ज्ञाि (व्यापाि नसद्धािंत) 240 300 

3 िोजगाि कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हि साल निक वती उद्योग में 150 घिं े का अनिवायक ओजे ी (ऑि द जॉब टे्रनििंग) तथा जहािं यह उपलब्ध ि हो, वहािं समहू परियोजिा 

अनिवायक ह।ै 

 

4 िौकिी पि प्रनशक्षण (ओजे ी)/ समहू परियोजिा 150 150 

5 िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 

प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का 
प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक वषीय या दो वषीय टे्रड के प्रनशक्षु आई ीआई प्रमाणीकिण के साथ 10वीं/12वीं कक्षा के प्रमाण पत्र के नलए प्रत्येक वषक 240 घिं े तक के 

वैकन्पक पाठ्यरम का नवक्प भी चिु सकते हैं, या, अनतरिक्त अ्पकानलक पाठ्यरम भी चिु सकते हैं। 

 

2.4 मूल्यांकन एवं प्रमाणीकरण: 

प्रनशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि औि दृनिकोण का पिीक्षण पाठ्यरम अवनध के दौिाि िचिात्मक मू् यािंकि के माध्यम से नकया जाएगा, तथा 

प्रनशक्षण कायकरम के अिंत में समय-समय पि डीजी ी द्वािा अनधसनूचत योगात्मक मू् यािंकि के माध्यम से नकया जाएगा। 

क) प्रनशक्षण अवनध के दौिाि सतत मलू्यांकन (आंतररक) सीिने के पररणामों के र्वरुद्ध सचूीबद्ध मूल्यांकन मानदडंों के र्िए परीक्षण करके 

रचनात्मक मूल्यांकन पद्धर्त द्वारा र्कया जाएगा । प्रनशक्षण सिंस्थाि को मू् यािंकि नदशानिदेश में नवस्ततृ रूप से व्यनक्तगत प्रशिक्षु पोर्टफोशियो बनाए 

रखना होगा। आंतररक मलूयांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पि उपलब्ध िचिात्मक मू् यािंकि  ेम्पले  के अिसुाि होंगे । 

http://www.bharatskills.gov.in/
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बी) अिंनतम मू् यािंकि योगात्मक मू् यािंकि पद्धनत के रूप में होगा। एि ीसी प्रदाि कििे के नलए अनखल भाितीय टे्रड  ेस्  पिीक्षा नियिंत्रक, डीजी ी द्वािा 

नदशानिदेशों के अिसुाि आयोनजत नकया जाएगा। पै िक औि अिंकि सिंिचिा को समय-समय पि डीजी ी द्वािा अनधसनूचत नकया जा िहा ह।ै सीखि ेके 

परिणाम औि मू् यािंकि मािदिंड अिंनतम मू् यािंकि के नलए प्रश्नपत्र तैयाि किि ेका आधाि होंगे। अिंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक व्यावहारिक पिीक्षा के 

नलए अिंक देि ेसे पहल ेमू् यािंकि नदशानिदेश में नवस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रनशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच करेगा । 

 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

समग्र परिणाम निधाकरित किि ेके उद्देश्य से, छह महीि ेऔि एक वषक की अवनध के पाठ्यरमों के नलए 100% का वे ेज लाग ूनकया जाता ह ै

औि दो साल के पाठ्यरमों के नलए प्रत्येक पिीक्षा में 50% वे ेज लाग ू नकया जाता ह।ै टे्रड प्रैजक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 

मलए न्यिूति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यांकन र्दशार्नदेश 
 

यह सनुिनित किि े के नलए उनचत व्यवस्था की जािी चानहए नक मू् यािंकि में कोई कृनत्रम बाधा ि आए। मू् यािंकि किते समय नवशेष 

आवश्यकताओ िं की प्रकृनत को ध्याि में िखा जािा चानहए। मू् यािंकि किते समय  ीमवकक , स्रैप/अपव्यय से बचिा/कम कििा औि प्रनरया के अिसुाि 

स्रैप/अपव्यय का निप ाि, व्यवहारिक दृनिकोण, पयाकविण के प्रनत सिंवेदिशीलता औि प्रनशक्षण में नियनमतता पि उनचत नवचाि नकया जािा चानहए। 

योनयता का मू् यािंकि किते समय OSHE के प्रनत सिंवेदिशीलता औि स्व-नशक्षण दृनिकोण पि नवचाि नकया जािा चानहए। 

 

मू् यािंकि साक्ष्य आधारित होगा नजसमें निम्िनलनखत कुछ बातें शानमल होंगी: 

 

• प्रयोगशाला/कायकशाला में नकया गया कायक 

• रिकॉडक बुक/दैनिक डायिी 

• मू् यािंकि की उत्ति पनुस्तका 

• मौनखक 

• प्रगनत चा क 

• उपनस्थनत औि समय की पाबिंदी 

• कायकभाि 

• परियोजिा कायक 

• किं प्य ूि आधारित बहुनवक्पीय प्रश्न पिीक्षा 

• व्यावहारिक पिीक्षा 

 

प्राििंनभक मू् यािंकि के नलए निम्िनलनखत अिंकि पै िक अपिाया जािा चानहए : 

 

पेश करने का स्तर प्रमाण 
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(क) मू् यािंकि के दौिाि 60 -75% अिंक आविंन त नकए जाएिंगे 

इस ग्रेड में प्रदशकि के नलए, उम्मीदवाि को कभी-कभाि मागकदशकि औि 

सिुक्षा प्रनरयाओ िं औि प्रथाओ िं के प्रनत उनचत सम्माि नदखाते हुए, ऐसा 

कायक कििा होगा जो नश्प कौशल के स्वीकायक मािक की प्रानप्त को प्रदनशकत 

किता हो। 

 

• हस्त औजािों, मशीि औजािों औि कायकशाला उपकिणों के 

उपयोग में अच्छे कौशल का प्रदशकि 

• घ क/कायक/निधाकरित मािकों की मािंग के अिसुाि नवनभन्ि कायक 

किते समय 60-70% स ीकता प्राप्त की गई। 

• निनिश में साि-सिाई औि नस्थिता का कािी अच्छा स्ति 

• परियोजिा/कायक पिूा किि ेमें कभी-कभी सहायता। 

(बी) मू् यािंकि के दौिाि 75% से 90% तक अिंक आविंन त नकए जाएिंगे 

इस ग्रेड के नलए, उम्मीदवाि िे थोडे से मागकदशकि के साथ तथा सिुक्षा 

प्रनरयाओ िं औि प्रथाओ िं के प्रनत उनचत सम्माि नदखाते हुए, ऐसा कायक नकया 

ह ैजो नश्प कौशल के उनचत मािक की प्रानप्त को प्रदनशकत किता ह।ै 

 

• हाथ के औजािों, मशीि औजािों औि कायकशाला उपकिणों के 

उपयोग में अच्छे कौशल स्ति 

• घ क/कायक/निधाकरित मािकों की मािंग के अिसुाि नवनभन्ि कायक 

किते समय 70-80% स ीकता प्राप्त की गई। 

• निनिश में साि-सिाई औि नस्थिता का अच्छा स्ति 

• परियोजिा/िौकिी को पिूा किि ेमें बहुत कम सहायता 

(ग) मू् यािंकि के दौिाि 90% से अनधक अिंक आविंन त नकए जाएिंगे 

 इस ग्रेड में प्रदशकि के नलए, उम्मीदवाि को सिंगठि औि निष्पादि में न्यिूतम 

या नबिा नकसी सहायता के तथा सिुक्षा प्रनरयाओ िं औि प्रथाओ िं के प्रनत 

उनचत सम्माि के साथ ऐसा कायक कििा होगा जो नश्प कौशल के उच्च 

मािक की प्रानप्त को प्रदनशकत किता हो। 

 

• हस्त औजािों, मशीि औजािों औि कायकशाला उपकिणों के 

उपयोग में उच्च कौशल स्ति 

• घ क/कायक/निधाकरित मािकों की मािंग के अिसुाि नवनभन्ि कायक 

किते समय 80% से अनधक स ीकता प्राप्त की गई। 

• परिष्किण में उच्च स्ति की स्वच्छता औि एकरूपता। 

• परियोजिा को पिूा किि ेमें न्यिूतम या कोई समथकि िहीं। 
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फिटि जनिल; धातु के हिस्सों को सिनिीलता के किीब िापता है और िशीिों या अन्य धातु उत्पादों के 

उत्पादि या िरम्ित के मलए हाथ के औजारों का उपयोग करके उन्हें किट और जोड़ता है। विमभन्ि भागों, 
किटटगं या संयोजिों और उिके कायों के विनिदेशों को सिझिे के मलए धचत्रों का अध्ययि करता है। ि े

अपि ेकाि को पूरा करिे के मलए सािग्री, उपयुक्त उपकरण और उपकरणों का चयि करते हैं। िाइस िें 
काि संभालता है, िििू ेया तैयार घटकों को बिािे के मलए हाथ के औजारों का उपयोग करके काटि,े 

निलिे, िाइमलगं, पीसिे, िेद करिे, पेंच काटिे, स्कै्रवपगं आटद प्रकक्रयाओ ंद्िारा आयािों और विनिदेशों 
के अिुसार आिश्यक भागों को काटता और आकार देता है। िुट रूल, कैलीपसय , िाइक्रोिीटर , गेज आटद 

का उपयोग करके काि करते सिय िस्तुओ ंको िापता है और स्क्िायर के साथ सही िाइमलगं की जांच 

करता है। तयैार िस्त ुको िेस प्लेट, िाककिं ग ब्लॉक स्क्राइबर, िनिययर , हाइट गेज, िी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, 

साइि प्लेट, जस्लप गेज, कॉजम्बिेशि सेट आटद का उपयोग करके िाकय  करिा या खदु िाकय  करिा, ताकक 

ड्राइंग या सैंपल िें बताए गए तैयार आकार, डड्रल ककए जािे िाले िेद और वपच सेंटर, काटे जािे िाले धागे 

और अन्य कायय वििरण के मलए गाइड लाइि बताई जा सके। िस्त ुको िाइस िें सही जस्थनत िें सुरक्षक्षत 

रूप स ेक्लैंप करिा और पचं िाकय  और गाइड लाइि के अिुसार आिश्यक आयािों िें िाइल करिा, इस े

कैलीपर , िाइक्रोिीटर, िनिययर , गेज आटद स ेबार-बार िापिा, डड्रल से िेद बिािा, टैप और डाई स ेधागे 

काटिा, यह सुनिजश्चत करिा कक िे िगायकार हों या आधार से आिश्यक कोण पर हों। डायल इंडडकेटर, 
िाइक्रोिीटर, िनिययर , हाइट गेज, स्कू्र गेज, प्लग गेज, साइि बार, जस्लप गेज आटद के साथ तैयार िस्त ु

को निधायररत सटीकता के अिुसार िापिा। भागों को अलग-अलग बिािा और उन्हें  स्कू्र, ररिेट्स, वपि 

आटद के साथ जोड़िा, जैसा कक निटदयष्ट ककया गया है, ताकक ड्राइंग के अिुसार परूी इकाई बिाई जा सके। 
हाथ के औजारों या बबजली के औजारों का उपयोग करके नघस-ेवपटे, टूटे या दोषपूणय भागों को खोलिा या 
हटािा तथा उिकी जगह िरम्ित ककए गए या िए पुजे लगािा। सरल िशीिों की िरम्ित और रखरखाि 

कायय (नििारक रखरखाि सटहत) करिा, न्यूिेटटक्स और हाइड्रॉमलक्स के सककय ट का नििायण करिे के मलए 

विमभन्ि घटकों को खोलिा और बदलिा। सही प्रदशयि सुनिजश्चत करिे के मलए पूणय ककए गए 

लेख/असेंबली का परीक्षण करिा। िशीिों पर पुजों की सरल टनििंग करिा और िेजल्डगं, ब्रेज ंग और इसी 
तरह के संचालि करिा। ताप उपचार प्रकक्रयाओं जैस े कक एिीमलगं, हाडयनिगं, टेम्पररगं आटद को 
सिझािा। ककसी विशषे प्रकार की िशीि या उत्पाद िें विशषेज्ञता प्राप्त करिा और उसके अिुसार िामित 

होिा। पररितयि का सुझाि देिा। 
 

3. JOB ROLE 



 

8 

फिटर 

इसके अलािा, किटर िें कायय की कल्पिा करिे, अच्िा सिन्िय, यांबत्रक दृजष्टकोण, िैिुअल 

निपुणता और कायय से संबंधधत गणणतीय गणिा करि ेकी क्षिता होती है। 
 

सौंप ेगए कायय की योजिा बिािा और उस ेव्यिजस्थत करिा तथा निष्पादि के दौराि सिस्याओं 
का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशयि करिा और टीि के भीतर 
कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अगें्रजी सिझिा। 
पयायिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

ककए गए कायय की प्रकृनत के अिुसार किटर जिरल के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 
 

सूंदर्ष एनसीओ 2015: 

i) 7233.0100 – किटर, जिरल 

ii) 7233.0200 – किटर, बेंच 

सूंदर्ष सूंख्या: 

i) सीएससी/एि0304 

ii) सीएससी/एि0301 

iii) सीएससी/एि0110 

iv) सीएससी/एि0309 

v) सीएससी/एि0901 

vi) सीएससी/एि9401 

vii) सीएससी/एि9402 

viii) सीएससी/एि9488 

ix) सीएससी/एि9403 
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व्यापाि का नाम फिटि 

व्यापाि कोड डीजीटी/1002 

एनसीओ - 2015 7233.0100, 7233.0200 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि0304, सीएससी/एि03001, सीएससी/एि0110, 

सीएससी/एि0309 , सीएससी/एि0901 , सीएससी/एि9401, 

सीएससी/एि9402, सीएससी/एि9488, सीएससी/एि9403 

एनएसक्यूएि स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो वषक (2400 घिं े + 300 घिं े OJT/समहू परियोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ 

या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषय। 

हदव्याूंगजनों के शलए 

पात्रता 
एलडी, एलसी, डीडब््य,ू एए, एलवी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

20 (अनतरिक्त सी ों का कोई अलग प्रावधाि िहीं ह)ै 

अूंतरिक्ष मानदूंड 88 िगय िीटर 

िक्क्त मानदूंड 3.51 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. फिटि टे्रड से िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय 

का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस 

डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION  
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या 
किटर टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषय का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

नोट:- 2(1+1) यूननट के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा िोना र्ाहिए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
िोनी र्ाहिए। िालााँफक, दोनों के पास एनसीआईसी के फकसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता िोनी र्ाहिए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें िीओसी/डडग्री तथा संबंधधत 

क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 

िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 
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िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी 
के अतंगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषय का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पािधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाजजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के र्िए न्यूनतम 

आय ु
21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब िोते िैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन फकया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम (व्यापाि वविरे्) 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायय करि े

के मलए कायय की योजिा बिाएं और उस ेव्यिजस्थत करें  तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े

हुए आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक्सॉइंग, धचसेमलगं, 

िाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंडडगं आटद। सटीकता: ± 0.25 मििी] (NOS: CSC/N0304) 

2. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट धातु आइटि का नििायण करें  और उन्हें  सोल्डररगं, ब्रेज ंग और 
ररिेटटगं द्िारा जोड़ें। (NOS: CSC/N0301) 

3. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए ररिेटटगं द्िारा धातु घटकों को जोड़ें। (NOS: CSC/N0304) 

4. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए आकय  िेजल्डगं द्िारा धातु घटक को जोड़ें। (NOS: 

CSC/N0304) 

5. गैस (ऑक्सीएमसटटलीि) द्िारा धातु घटक को काटिा और जोड़िा (NOS: CSC/N0304) 

6. विमभन्ि ऑपरेशिों द्िारा घटकों का नििायण करें  और उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके 

सटीकता की जाँच करें। [विमभन्ि ऑपरेशि - डड्रमलगं, रीमिगं, टेवपगं, डाइंग ; उपयुक्त िाप 

उपकरण - िनिययर, स्कू्र गेज, िाइक्रोिीटर] (NOS: CSC/N0304) 

7. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, अदला-
बदली की क्षिता के मसद्धांत का पालि करें  और काययक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि किट - 

स्लाइडडगं, कोणीय, स्टेप किट, 'टी' किट, स्क्िायर किट और प्रोिाइल किट; आिश्यक 

सहिशीलता: ± 0.04 मििी, कोणीय सहिशीलता: 30 मििट।] (एिओएस: सीएससी/एि0309) 

8. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए खराद पर विमभन्ि पररचालिों स ेजुड़ ेघटकों का नििायण करें 
और सटीकता की जांच करें। [विमभन्ि पररचालि - िेमसगं, प्लेि टनििंग, स्टेप टनििंग, पाटटिंग, 

चमै्िररगं, शोल्डर टिय, ग्रूविगं, िमलिंग, बोररगं, टेपर टनििंग, थे्रडडगं (केिल बाहरी 'V')] (NOS: 

CSC/N0110) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित, ओिरहामलगं की योजिा बिाएं और उन्हें  निष्पाटदत करें  
तथा काययक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि िशीिें - डड्रल िशीि, पािर सॉ, बेंच ग्राइंडर और 
लेथ](NOS: सीएससी/एि0901) 

10. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9401) 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 

दसूिा साल: 

 

12. विमभन्ि बन्धि घटकों, उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि सतह पररष्करण संचालि द्िारा 
आिश्यक सहिशीलता के अिुसार विमभन्ि िेटटगं सतहों के घटकों को बिािा और जोड़िा तथा 
काययक्षिता की जाँच करिा। [विमभन्ि िेटटगं सतहें - डोिेटेल किटटगं, रेडडयस किटटगं, संयुक्त 

किटटगं; विमभन्ि सतह पररष्करण संचालि - स्कै्रवपगं, लैवपगं और होनिगं; विमभन्ि बन्धि 

घटक - डॉिेल वपि, स्कू्र, बोल्ट, चाबबयाँ और कॉटर; विमभन्ि बन्धि उपकरण - हस्त चामलत 

और बबजली उपकरण, आिश्यक सहिशीलता - ± 0.02 मििी, कोणीय सहिशीलता ± 10 

मििट।] (NOS: CSC/N0110) 

13. िािक औजारों और उपकरणों का उपयोग करके अलग-अलग गेज बिाए ं और निटदयष्ट 

सटीकता के मलए जाँच करें। [विमभन्ि गेज - स्िैप गेज, गैप गेज; निटदयष्ट सटीकता - ± 0.02 

मििी] (NOS: CSC/N0110) 

14. पाइप जोड़ों को निष्पाटदत करिे, पाइप के साथ िाल्ि और किटटगं को अलग करिे और जोड़ि े

तथा ररसाि के मलए परीक्षण करिे के मलए कौशल की एक श्रृखंला लागू करें। [कौशल की शे्रणी - 
काटिा, थे्रडडगं, फ्टलेयररगं, बेंडडगं और जोड़िा] (NOS: CSC/N0304) 

15. डड्रल जजग बिाएं और जजग का उपयोग करके डड्रल िशीि पर घटकों का उत्पादि करें  और 
शुद्धता की जांच करें। (NOS: CSC/N0304) 

16. बबजली संचरण के मलए उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि क्षनतग्रस्त यांबत्रक घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें  अलग करिा, उिकी िरम्ित करिा और उन्हें  जोड़िा तथा उिकी काययक्षिता की 
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जांच करिा। [विमभन्ि क्षनतग्रस्त यांबत्रक घटक – पुली, धगयर, चाबबयाँ, जजब्स और शाफ्टट।] 
(NOS: CSC/N0901) 

17. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि, विघटि, प्रनतस्थापि और संयोजि। 
[विमभन्ि घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, क़िल्टर रेगुलेटर लुबब्रकेटर, िाल्ि और एक्ट्यूएटर।] 
(NOS: CSC/N9488) 

18. िािक संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा पहलू का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स का 
सककय ट बिाएं। (NOS: CSC/N9488) 

19. बुनियादी दैनिक नििारक रखरखाि, िरम्ित और काययक्षिता की जाँच की योजिा बिाएँ और 
उस ेपूरा करें। [सरल िशीिें - डड्रल िशीि, पािर सॉ और लेथ] (NOS: CSC/N0901) 

20. सरल िशीि की योजिा बिािा, उस ेखड़ा करिा और िशीि टूल की सटीकता का परीक्षण 

करिा। [सरल िशीिें - डड्रल िशीि, पािर सॉ और लेथ] (NOS: CSC/N9403) 

21. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9401) 

22. व्यािहाररक संचालि करि े के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीखने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के अिसुार 
कायय करि े के मलए कायय की 
योजिा बिाएं और उस े

व्यिजस्थत करें  तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करत े

हुए आयािी सटीकता की जांच 

करें। [बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

हैक्सॉइंग, धचसेमलगं, 

िाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंडडगं आटद। सटीकता: ± 

0.25 मििी] (NOS: 

CSC/N0304) 

अकंि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उन्हें  पहचािें तथा सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्च ेिाल का चयि करें  और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
िांनित गणणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार अकंि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें  तथा 
इन्हें  सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग, िेिी, िाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि 

तैयार करें। 
कायय को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 

सहिशीलता तक बुनियादी किटटगं कायय जैस ेहैक्सॉइंग, िाइमलगं, 

डड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंडडगं करिा। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 

टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाए,ं इन्हें पयायिरण की दृजष्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

2. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट 

धात ुकी िस्तुओं का नििायण 

शीट िेटल कायय, सोल्डररगं, ब्रेज ंग और ररिेटटगं के मलए हस्त 

औजारों की पहचाि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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करें  और उन्हें  सोल्डररगं, 

ब्रेज ंग और ररिेटटगं द्िारा 
जोड़ें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0301) 

उपलब्ध कराएं। 
शीट िेटल का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार विमभन्ि रूपों को 
धचजनित और विकमसत करें। 
ड्राइंग के अिुसार शीट धातु स ेसरल िस्तुए ंबिाएं। 
सोल्डररगं, ब्रेज ंग और ररिेटटगं के मलए कायय तयैार करें। 
विमभन्ि प्रकार के ररिेट की पहचाि करें और आिश्यकतािुसार 
उिका उपयोग करें। 
डड्रमलगं के मलए उपकरणों की पहचाि करें और इि उपकरणों का 
उपयोग करें। 
धचत्र के अिुसार धचजनित करें। 
काि पर िेद डड्रल करें। 
िािक पद्धनतयों का पालि करते हुए टदए गए धचत्र/ििूिे के 

अिुसार कायय तैयार करि े के मलए सोल्डर, ब्रे  और ररिेट का 
प्रयोग करें  । 
िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार ररिेटटगं के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
 

3. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए ररिेटटगं द्िारा धात ु

घटकों को जोड़ें। 
(संख्या: सीएससी/एि0304 

ररिेटटगं के मलए औजारों और उपकरणों की पहचाि करें  और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
लैप और बट जोड़ के मलए कायय तैयार करें। 
विमभन्ि प्रकार के ररिेट की पहचाि करें और आिश्यकतािुसार 
उिका उपयोग करें। 
डड्रमलगं के मलए उपकरणों की पहचाि करें और इि उपकरणों का 
उपयोग करें। 
धचत्र के अिुसार धचजनित करें। 
काि पर िेद डड्रल करें। 
िािक प्रथाओं का पालि करते हुए टदए गए ड्राइंग / ििूि े के 
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अिुसार िौकरी तैयार करि ेके मलए ररिेट। 
िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार ररिेटटगं के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
 

4. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए आकय  िेजल्डगं द्िारा 
धात ुघटक को जोड़ें। 
(संख्या: सीएससी/एि0304 

आकय  िेजल्डगं िशीि के विमभन्ि घटकों/भागों की पहचाि करें, 
िांनित जािकारी एकत्र करें  और प्रत्येक घटक/भाग को िािक 

प्रकक्रया के अिुसार सेट करें। 
पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
आकय  िेजल्डगं के मलए उपयकु्त सािग्री एि ंयोजिा का चयि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार धातु भागों 
/ यांबत्रक घटकों को िेल्ड करें। 
उधचत िेजल्डगं सुनिजश्चत करिे के मलए जुड़ े हुए भाग की जांच 

करें। 
 

5. गैस (ऑक्सीएमसटटलीि) 

द्िारा धातु घटक को काटिा 
और जोड़िा।  
(संख्या: सीएससी/एि0304 

गैस ( ऑक्सीएमसटटलीि) िशीि के विमभन्ि घटकों/भागों की 
पहचाि करिा , िांनित जािकारी एकत्र करिा और प्रत्येक 

घटक/भाग को िािक प्रकक्रया के अिुसार सेट करिा। 
पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
गैस कटटगं एि ं जोड़िे के कायय के मलए उपयुक्त सािग्री एिं 
योजिा का चयि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विनिदेश के अिसुार धात ु के 

भागों / यांबत्रक घटकों को काटें  और जोड़ें। 
उधचत िेजल्डगं सुनिजश्चत करिे के मलए कटे हुए भाग/जुड़ ेहुए भाग 

की जांच करें। 
 

6. विमभन्ि ऑपरेशिों द्िारा 
घटकों का नििायण करें  और 
उधचत िाप उपकरणों का 

कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
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उपयोग करके सटीकता की 
जाँच करें। [विमभन्ि 

ऑपरेशि - डड्रमलगं, रीमिगं, 

टेवपगं, डाइंग ; उपयुक्त िाप 

उपकरण - िनिययर, स्कू्र गेज, 

िाइक्रोिीटर] (NOS: 

CSC/N0304) 

िािक प्रकक्रया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
उत्पाटदत घटकों के आयािों की जांच करें ताकक यह सनुिजश्चत हो 
सके कक आयाि निधायररत सीिा के भीतर हैं। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृजष्ट स े उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

7. आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए 

घटकों को अलग-अलग किट 

करें, विनििेयता के मसद्धांत 

का पालि करें  और 
काययक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि किट - स्लाइडडगं, 

कोणीय, स्टेप किट, 'टी' किट, 

स्क्िायर किट और प्रोिाइल 

किट; आिश्यक सहिशीलता: 
± 0.04 मििी, कोणीय 

सहिशीलता: 30 मििट।]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0309) 

किटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायायत्िक अिुप्रयोग के 

मलए आिश्यक सीिाओं, किट्स और सहिशीलता की सािान्य 

अिधारणा को पहचािें। 
कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए काययस्थल/सभा स्थल 

स्थावपत करें  
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिािा 
और िांनित जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के व्यािहाररक कौशल का उपयोग करके तथा 
विमभन्ि भागों की अदला-बदली सुनिजश्चत करते हुए, विमभन्ि 

किट के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिािा। 
उधचत किट सुनिजश्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग 

करते हुए घटकों को संयोजजत करें। 
घटकों की काययक्षिता की जाँच करें. 

 

8. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए खराद पर विमभन्ि 

खराद िशीि के बुनियादी कायय मसद्धांतों और सुरक्षा पहलू का 
पता लगािा। 
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पररचालिों से जुड़ ेघटकों का 
नििायण करें  और सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

पररचालि - िेमसगं, प्लेि 

टनििंग, स्टेप टनििंग, पाटटिंग, 

चमै्िररगं, शोल्डर टिय, 
गू्रविगं, िमलिंग, बोररगं, टेपर 
टनििंग, थे्रडडगं (केिल बाहरी 
'V')]  

(एिओएस: 

सीएससी/एि01110) 

विमभन्ि लीिर, स्टॉपसय, सिायोजि आटद के कायायत्िक 

अिुप्रयोग को सिझें। 
िशीि िैिुअल के अिुसार विमभन्ि स्िेहि बबदंओुं और स्िेहकों 
की पहचाि करिा, खराद िशीि िें उिके उपयोग के बारे िें 
जािकारी देिा। 
विमभन्ि कायय एिं उपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की 
पहचाि करें  तथा प्रत्येक उपकरण के कायायत्िक अिुप्रयोग के मलए 

जािकारी एकबत्रत करें। 
कायय और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के साथ 

िाउंट करें  और खराद संचालि करिे के मलए इसके कायायत्िक 

उपयोग की जांच करें। 
सेटटगं के दौराि बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों और 
जािकारी को लागू करके सिस्या का सिाधाि करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए घटकों का उत्पादि करें। 
उपयुक्त उपकरण/गेज का उपयोग करके कायय की 
सटीकता/शुद्धता की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृजष्ट स े उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

9. सरल िरम्ित, ओिरहामलगं 

की योजिा बिाएं और उन्हें  
कक्रयाजन्ित करें  तथा 
काययक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि 

िरम्ित, ओिरहॉमलगं के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि 

करें  और उन्हें  सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
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िशीिें – डड्रल िशीि, पािर 
सॉ, बेंच ग्राइंडर और लेथ]  

(एिओएस: सीएससी/एि0901) 

िरम्ित ककए जािे िाले विमशष्ट भागों का चयि करें  तथा 
उपयुक्त सािग्री और अिुिानित सिय का पता लगाए।ं 
ब्लूवप्रटं की सहायता से िशीि के भागों की िरम्ित, ओिरहामलगं 

और संयोजि करें। 
भाग की काययक्षिता की जांच करें  तथा अिुधचत कायय के िािले िें 
भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 
असेंबली के दोषों को सुधारें। 

  

10. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लागू करें  । 
सीएससी/एि9401) 

नचत्रों पि दी गई जािकािी को पढें औि समझें तथा व्यावहारिक कायक में उसका प्रयोग किें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 

िापदंडों का पता लगाि े के मलए विनिदेश को पढें  और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि े

के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
 

11. बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। (NOS: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साल 

12. विमभन्ि बन्धि घटकों, 
उपकरणों का उपयोग करके 

विमभन्ि सतह पररष्करण 

संचालि द्िारा आिश्यक 

सहिशीलता के अिुसार 

कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक के अिुरूप कायय की योजिा बिािा और आिश्यक 

जािकारी एकबत्रत करिा। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए काययस्थल/सभा स्थल 
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विमभन्ि िेटटगं सतहों के 

घटकों को बिािा और जोड़िा 
तथा काययक्षिता की जाँच 

करिा । [विमभन्ि िेटटगं 

सतहें  - डोिेटेल किटटगं, 

रेडडयस किटटगं, संयुक्त 

किटटगं; विमभन्ि सतह 

पररष्करण संचालि - 

स्कै्रवपगं, लैवपगं और होनिगं; 

विमभन्ि बन्धि घटक - 

डॉिेल वपि, स्कू्र, बोल्ट, 

चाबबयाँ और कॉटर; विमभन्ि 

बन्धि उपकरण - हस्त 

चामलत और बबजली 
उपकरण, आिश्यक 

सहिशीलता - ± 0.02 मििी, 
कोणीय सहिशीलता ± 10 

मििट।]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0110) 

स्थावपत करें  
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
उपयुक्त उपकरणों और िशीिों का उपयोग करके विनिदेश के 

अिुसार िािक प्रकक्रया और विधध का पालि करके उधचत सटीकता 
के साथ विमभन्ि घटकों का उत्पादि करिा। 
विमभन्ि िेटटगं सतहों की अपेक्षक्षत सतह किनिश प्राप्त करि े के 

मलए घटकों की स्कै्रवपगं और लैवपगं करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए उपयुक्त उपकरणों से घटकों 
की सहिशीलता और सटीकता की जांच करें। 
विमभन्ि बन्धि घटकों, उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि 

घटकों को इकट्ठा करें  और काययक्षिता की जांच करें। 

 

13. िािक औजारों और उपकरणों 
का उपयोग करके अलग-

अलग गेज बिाएं और 
निटदयष्ट सटीकता के मलए 

जाँच करें। [विमभन्ि गेज - 

स्िैप गेज, गैप गेज; निटदयष्ट 

सटीकता - ± 0.02 मििी]  

कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
ड्राइंग के विनिदेश के अिुसार गेज का उत्पादि करें  । 
ड्राइंग के अिुसार आिश्यक किनिश प्राप्त करिे के मलए गेज की 
लैवपगं करें। 
ड्राइंग के अिुसार उपयकु्त िाप उपकरणों से गेज की सहिशीलता 
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(एिओएस: 

सीएससी/एि0110) 

और निटदयष्ट सटीकता की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृजष्ट स े उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

14. पाइप जोड़ों को निष्पाटदत 

करिे, पाइप के साथ िाल्ि 

और किटटगं को अलग करिे 
और जोड़ि े और ररसाि के 

मलए परीक्षण करिे के मलए 

कौशल की एक श्रृंखला लागू 
करें। [कौशल की शे्रणी - 

काटिा, थे्रडडगं, फ्टलेयररगं, 

झुकिा और जोड़िा]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0304) 

कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िाल्ि और पाइप किटटगं को खोलिे और जोड़ि ेकी योजिा बिाएं। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार, विमभन्ि कौशलों का प्रयोग करत े हुए 

पाइपों िें िाल्िों और किटटगं्स को खोलिा तथा दोषों की जांच 

करिा। 
दोष की जस्थनत िें संभावित सिाधाि का प्रदशयि करें  तथा िरम्ित 

या प्रनतस्थापि के मलए टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि कौशलों का उपयोग करते हुए तथा िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए िाल्िों और विमभन्ि पाइप किटटगंों को जोड़िा। 
ररसाि और िाल्िों की उधचत काययप्रणाली का परीक्षण। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृजष्ट स े उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

15. डड्रल जजग बिाएं और जजग का 
उपयोग करके डड्रल िशीि पर 
घटकों का उत्पादि करें  और 
शुद्धता की जांच करें। (NOS: 

CSC/N0304) 

पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए काययस्थल/सभा स्थल 

स्थावपत करें  
कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
डड्रल जजग बिाि ेके मलए िािक प्रकक्रया, विधधयों और उपकरणों से 
संबंधधत जािकारी एकत्र करें। 
ड्राइंग के अिुसार घटकों को धचजनित करें। 
टनििंग, डड्रमलगं, रीमिगं, िाइमलगं, टेवपगं आटद द्िारा डड्रल जजग 
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बिाएं। 
जजग की काययक्षिता का परीक्षण करें. 
िांनित पररणाि को ध्याि िें रखते हुए डड्रमलगं के मलए उपयुक्त 

जजग्स का चयि करें  और आिश्यक जािकारी एकत्र करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए जजग का उपयोग करके घटक 

का उत्पादि करें  और कायय की शुद्धता की जांच करें। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

16. उपयोग ककए गए विमभन्ि 

क्षनतग्रस्त यांबत्रक घटकों की 
योजिा बिािा, उन्हें  तोड़िा, 
िरम्ित करिा और उन्हें  
जोड़िा 
पािर ट्रांसमिशि और 
काययक्षिता की जाँच के मलए। 
[विमभन्ि क्षनतग्रस्त यांबत्रक 

घटक - पुली, धगयर, चाबबयाँ, 
जजब्स और शाफ्टट।]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

कायय के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  और उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
ड्राइंग के अिुसार विद्यतु संचरण के मलए प्रयुक्त याबंत्रक घटकों 
को तोड़िे, िरम्ित करिे और संयोजि करिे की योजिा बिािा 
तथा आिश्यक जािकारी एकबत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत िरम्ित प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों का विघटि और उधचत 

िरम्ित करिा। 
उधचत गेज और उपकरणों से िरम्ित ककए जाि ेिाले घटकों की 
सटीकता की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए िरम्ित ककए गए यांबत्रक 

घटकों को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
पािर ट्रांसमिशि के विमभन्ि िापदंडों की जांच करें  जैस े

आरपीएि, बेल्ट की ढील, धगयर/क्लच का मिलाि, आरपीएि की 
हानि आटद। 
िािक िापदंडों के अिुसार विद्युत पारेषण प्रणाली या ककसी भी 
असेंबली की काययक्षिता की जांच करें। 

 

17. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और कायय के मलए उपकरणों का चयि करें  और उन्हें  सिय पर उपयोग 
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हाइड्रोमलक्स घटकों की 
पहचाि, विघटि, प्रनतस्थापि 

और संयोजि। [विमभन्ि 

घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 

क़िल्टर रेगुलेटर लुबब्रकेटर, 
िाल्ि और एक्ट्यूएटसय।] 
(NOS: सीएससी/एि9488) 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एि ंहाइड्रोमलक्स सककय ट को हटािे 
एिं बदलिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकबत्रत 

करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते हुए 

सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और प्रनतस्थापि 

करिा। 
विमभन्ि घटकों को एकबत्रत करें। 
घटकों की काययक्षिता की जाँच करें. 

 

18. संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा 
पहल ूको ध्याि िें रखत े हुए 

न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स 

का सककय ट बिाए ं । 
(एिओएस: सीएससी/एि9488) 

कायय के मलए उपकरणों का चयि करें  और उन्हें  सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
के अिुसार न्यूिेटटक्स एिं हाइड्रोमलक्स सककय ट के नििायण की 
योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकबत्रत करिा। 
सककय ट नििायण के मलए संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और 
टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स 

का सककय ट बिाएं। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
मसस्टि के विमभन्ि िापदंडों और काययक्षिता की जाँच करें। 

 

19. बुनियादी दैनिक नििारक 

रखरखाि, िरम्ित और 
काययक्षिता की जाँच की 
योजिा बिाएँ और उसे पूरा 
करें  । [ सरल िशीिें - डड्रल 

िशीि, पािर सॉ और लेथ]  

िशीि के िैिुअल के अिुसार नििारक रखरखाि/िरम्ित प्रकक्रया 
सुनिजश्चत करें  और कायय करिे के मलए उपयकु्त उपकरण और 
औजारों का चयि करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों के नििायण, संरेखण और संयोजि की 
व्याख्या करिा। 
आिश्यक जािकारी एकबत्रत करके सरल िशीि के नििारक 
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(एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

रखरखाि/िरम्ित कायय को उधचत सटीकता के साथ करिे की 
योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
लेआउट योजिा और िािक प्रकक्रया के अिुसार नििारक 

रखरखाि/विघटि, िरम्ित भागों और सरल िशीि के उप-

विधािसभाओं को जोड़िा। 
िािक संचालि प्रकक्रया का अिुपालि करते हुए िशीि को चालू 
करें। 
िरम्ित की गई िशीि के उधचत कािकाज और स्थापिा के बाद 

िैिुअल के अिुसार सरल िशीि के अन्य िापदंडों की जांच करें। 
िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार ि बचायी जा सकिे िाली सािधग्रयों 
का निपटाि करें। 

 

20. सरल िशीि की योजिा 
बिािा, उसे खड़ा करिा और 
िशीि टूल की सटीकता का 
परीक्षण करिा। [सरल िशीिें 
- डड्रल िशीि, पािर सॉ और 
लेथ] (NOS: CSC/N9403) 

िशीि के िैिुअल के अिुसार स्थापिा प्रकक्रया सुनिजश्चत करें  और 
कायय करिे के मलए उपयुक्त औजारों और उपकरणों का चयि करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों के नििायण, संरेखण और संयोजि की 
व्याख्या करिा। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए काययस्थल/सभा स्थल 

स्थावपत करें  
आिश्यक जािकारी एकबत्रत करके सरल िशीि के नििायण की 
योजिा बिािा । 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें  और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
लेआउट योजिा और िािक प्रकक्रया के अिुसार सरल िशीि खड़ी 
करें। 
िािक संचालि प्रकक्रया का अिुपालि करते हुए िशीि को चालू 
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करें। 
स्थापिा के बाद िैिुअल के अिुसार स्थावपत िशीि के संरेखण 

और सरल िशीि के अन्य िापदंडों की जांच करें। 
िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार ि बचायी जा सकिे िाली सािधग्रयों 
का निपटाि करें। 

 

21. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लागू करें  । 
सीएससी/एि9401) 

नचत्रों पि दी गई जािकािी को पढें औि समझें तथा व्यावहारिक कायक में उसका प्रयोग किें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 

िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि े

के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। (NOS: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स े संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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फिटि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्याविारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 212 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 37 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के 

मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उस े

व्यिजस्थत करें  तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - 

िाककिं ग, हैकसॉइंग, 

िेिी, िाइमलगं, 

डड्रमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंडडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.25 

मििी] 
 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एि ंिशीिरी की सूची। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यजक्तगत 

सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का 
उपयोग करिे के मलए मशक्षक्षत 

करके उििें सुरक्षा संबंधी 
दृजष्टकोण का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 
बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु 
धचप्स/बरय आटद जैस े

अपमशष्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 

निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चतेाििी, सािधािी 
और व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश 

के मलए सुरक्षा संकेत। 
7. विद्युत दघुयटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओं िें उठाए जािे िाले 

िए आिे िाले लोगों को 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि 

प्रणाली की काययप्रणाली से 
पररधचत करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागयदशयि प्रदाि ककया 
जाएगा, जजसिें भण्डार प्रकक्रयाएं 
भी शामिल हैं। 
सॉफ्टट जस्कल्स, इसका िहत्ि और 
प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी 
का क्षेत्र। 
उद्योग/काययशाला िें सुरक्षा और 
सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 
विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि जस्थनतयों जैस े

बबजली की वििलता, आग, और 
मसस्टि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
िाउसकीवपूंग औि अच्छे िॉप 

फ्लोि अभ्यासों का मित्व। 5S 

7. TRADE SYLLABUS  
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कदि। 
8. अजग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
9. किटटगं संबंधी कायय करते 
सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें  
और उन्हें  सिझें। 

10. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों एि ं

उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग। 

अिधारणा और इसके अिुप्रयोग 

का पररचय। 
व्यावसानयक सुिक्षा एवूं स्वास््य 

: स्िास््य, सुरक्षा और पयायिरण 

संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
तप्त कायय, सीमित स्थाि कायय 
और सािग्री हैंडमलगं उपकरण पर 
बुनियादी सिझ। 

11. अकंि एिं काटिे के मलए 

िांनित विनिदेशों के अिुसार 
औजारों एि ंउपकरणों की 
पहचाि। 

12. आिेदि के अिुसार सािग्री का 
चयि। 

13. जंग, स्केमलगं, क्षरण आटद के 

मलए कच्च ेिाल का दृश्य 

निरीक्षण। 
14. रेखाओं को धचजनित करिा, 
िाइस जबड़ों िें उधचत रूप से 
पकड़िा, टदए गए आयािों के 

अिुसार हैकसॉ चलािा। 
15. विमभन्ि प्रकार की धातुओं को 
अलग-अलग भागों िें काटिा। 

रैणखक िापि - इसकी इकाइयाँ, 
डडिाइडर, कैलीपसय , हेिैप्रोडाइट, 

सेंटर पंच, डॉट पंच, वप्रक पंच, 

विमभन्ि प्रकार के हथौड़ों का 
िणयि और उपयोग। 'िी' ब्लॉकों 
का िणयि, उपयोग और देखभाल, 

अकंि तामलका। 
िापि िािक (अगें्रजी, िीटट्रक 

इकाइयाँ), कोणीय िाप। 
 

16. िाइमलगं चिैल, सिािांतर. 
17. िाइमलगं- सपाट और चौकोर 

बेंच िाइस नििायण, प्रकार, 
उपयोग, देखभाल और रखरखाि, 
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(खरुदरी किनिश), 

18. िाइमलगं अभ्यास, सतह 

िाइमलगं, विषि पैर कैमलपसय 
और स्टील रूल के साथ सीधी 
और सिािांतर रेखाओं का 
अकंि। 

19. डडिाइडर, विषि पैर कैमलपसय 
और स्टील रूल (ितृ्त, एआरसी, 
सिािांतर रेखाएं) के साथ 

अकंि अभ्यास। 
 

 

िाइस क्लैंप, हैकसॉ फे्रि और 
ब्लेड, विनिदेश, वििरण, प्रकार 
और उिके उपयोग, हैकसॉ का 
उपयोग करिे की विधध। 
़िाइलें- विनिदेश, वििरण, 

सािग्री, गे्रड, कट्स, ़िाइल तत्ि, 

उपयोग, ़िाइलों के प्रकार, ़िाइलों 
की देखभाल और रखरखाि। 
िापि िािक (अगें्रजी, िीटट्रक 

इकाइयाँ), कोणीय िाप। 

20. स्क्राइबबगं ब्लॉक और 
डडिाइडर का उपयोग करके 

सीधी रेखाओं और एआरसी को 
धचजनित करिा। 

21. धचजनित रेखा के अिुरूप 

सितल सतहों को िीलिा । 
22. अकंि, िाइमलगं, िगय िाइमलगं 

और बत्र िगय का उपयोग कर 
जाँच। 

अकंि एिं लेआउट उपकरण, 

डडिाइडर, स्क्राइबबगं ब्लॉक, - 

वििरण, िगीकरण, सािग्री, 
देखभाल एिं रखरखाि। 
िगय, साधारण गहराई गेज, चांदा- 
वििरण, उपयोग करता है और 
परिाह का प्रयास करें। 
ठंडी िेिी का उपयोग, देखभाल 

और रखरखाि- सािग्री, प्रकार, 
काटिे के कोण। 

23. निद्रों की जस्थनत, स्थाि 

निधायरण, अकंि उपकरणों के 

साथ चाक से मलखी सतहों पर 
रेखाएं खींचिे के मलए सरल 

ब्लूवप्रटं के अिुसार अकंि 

करिा। 

अकंि िाध्यि, अकंि िीला, 
प्रमशया िीला, लाल सीसा, चाक 

और उिका विशषे अिुप्रयोग, 

वििरण। 
स्क्राइबबगं ब्लॉक का उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि। 
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24. 'िी' ब्लॉक और िाककिं ग ब्लॉक 

की सहायता स ेगोल बार का 
कें द्र ज्ञात करिा। 

25. सीधी रेखा को ARC से जोड़िा। 

सतह प्लेट और सहायक अकंि 

उपकरण, 'िी' ब्लॉक, कोण प्लेटें, 
सिािांतर ब्लॉक, वििरण, प्रकार, 
उपयोग, सटीकता, देखभाल और 
रखरखाि। 

26. धचवपगं, चमै्िररगं, धचप स्लॉट 

और तेल खांच े(सीधे)। 
27. 0.5 मििी की सटीकता के साथ 

सितल, िगायकार और 
सिािांतर िाइमलगं करिा। 

28. एक लाइि के साथ धचप िक्र - 

निशाि, विमभन्ि कोणों पर 
कंुजी िागय और कट कंुजी िागय। 

29. िेिी को तेज करिा। 
30. पतली धातु को 0.5 मििी की 
सटीकता से िाइल करें। 

इंजीनियररगं धातु के भौनतक गुण: 

रंग, िजि, संरचिा, और 
चालकता, चुबंकीय, गलिांक, 

विमशष्ट गुरुत्ि। यांबत्रक गुण: 

तन्यता, आघातिधयिीयता 
कठोरता, भंगुरता, दृढता, दृढता 
और लोच। 

31. धातु के विमभन्ि भागों पर 
सीधी रेखा, िक्र रेखा के साथ 

आरी चलाएं। 
32. िोटे भाग, एिएस कोण और 
पाइपों पर सीधी आरी। 

पािर सॉ, बैंड सॉ, सकुय लर सॉ 
िशीिें धातु काटिे के मलए 

उपयोग की जाती हैं। 
 

 

33. चरणों को िाइल करें  और ± 

0.25 मििी की सटीकता के 

साथ धचकिी िाइल के साथ 

सिाप्त करें। 
34. एिएस स्क्िायर और पाइप पर 
िाइल और आरी का प्रयोग। 
 

िाइक्रोिीटर- बाहर और अदंर - 
मसद्धांत, नििायण संबंधी 
विशषेताएँ, भागों का क्रि, रीडडगं, 

उपयोग और देखभाल। 
िाइक्रोिीटर गहराई िापि ेका 
यंत्र, भाग, क्रि, रीडडगं, उपयोग 
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 और देखभाल। डडजजटल 

िाइक्रोिीटर। 
35. एक धचजनित रेखा (उत्तल और 
अितल) के साथ बत्रज्या को 
िाइल करें  और मिलाि करें। 

36. धचप शीट धातु (कतरिी). 
37. धचप कदि और ़िाइल. 

 

िनिययर कैमलपसय , मसद्धांत, 

नििायण, स्िातक, पढिा, उपयोग 

और देखभाल। िनिययर बेिल 

प्रोटै्रक्टर, नििायण, स्िातक, 

पढिा, उपयोग और देखभाल, 

डायल िनिययर कैमलपर , डडजजटल 

िनिययर कैमलपर । 
िनिययर ऊंचाई गेज: सािग्री 
नििायण, भाग, अशंांकि (अगें्रजी 
और िीटट्रक) उपयोग, देखभाल 

और रखरखाि। 
38. िेदों को धचजनित करें  और 
उििें डड्रल करें। 

39. एिएस फ्टलैट पर डड्रल और टैप 

करें। 
40. अक्षर और संख्या पंच करें  

(अक्षर पंच और संख्या पंच) 

41. विमभन्ि िुक्कों के प्रयोग का 
अभ्यास करें। 

डड्रमलगं प्रकक्रया: सािान्य प्रकार 
(बेंच प्रकार, स्तंभ प्रकार, रेडडयल 

प्रकार), गैंग और बहु डड्रमलगं 

िशीि। 
िल डड्रल आकार का निधायरण. 

व्यािसानयक 

कौशल 97 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

ड्राइंग के अिुसार सरल 

शीट धातु की िस्तुओं 
का नििायण करें  और 
उन्हें  सोल्डररगं, ब्रेज ंग 

और ररिेटटगं द्िारा 
जोड़ें। 

42. सीधी रेखाओं, ितृ्तों, प्रोिाइलों 
और विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों को धचजनित करिा 
तथा शीटों को कैं ची स ेकाटिा। 

43. सरल विकास का अकंि 

44. सोल्डररगं और स्िेटटगं के मलए 

शीट िेटल िकय शॉप िें बरती जािे 
िाली सुरक्षा सािधानियाँ, शीट 

और आकार, िाणणजज्यक आकार 
और विमभन्ि प्रकार की धातु शीट, 

लेवपत शीट और बीआईएस 

विनिदेशों के अिुसार उिके 
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 फ्टलैप्स को धचजनित करिा। उपयोग। कतरिी िशीि - 

वििरण, भाग और उपयोग। 
45. विमभन्ि जोड़ बिाएं: िायररगं, 

हेमिगं, सोल्डररगं और ब्रेज ंग, 

लॉक, ग्रूव्ड और िॉक अप 

मसगंल हेि स्टे्रट बिाएं और 
घुिािदार ककिारों से डबल 

हेमिगं बिाएं। 
46. िेद करिा - खोखले और ठोस 

पंचों का उपयोग करिा। 
47. लैप और बट जोड़ करें। 

अकंि और िापि उपकरण, विगं 

कम्पास, टटि िैि के स्क्िायर 
उपकरण, जस्िप्स, प्रकार और 
उपयोग। टटि िैि के हथौड़ ेऔर 
िैलेट प्रकार-शीट धातु उपकरण, 

प्रकार, विनिदेश, उपयोग। ट्रािेल- 

वििरण, भाग, उपयोग। हाथ के 

खांच-े विनिदेश और उपयोग। 
शीट और तार गेज. 

48. शीट धातु को विमभन्ि िक्रता 
रूप िें िोड़ें, तारदार ककिारे - 
सीधे और घुिािदार। शीट धातु 
को स्टेक का उपयोग करके 

कोण पर िोड़ें। 
49. िायडय ककिारे और किक्स हैंडल 

के साथ सरल स्क्िायर कंटेिर 
बिाएं। 

स्टेक-बेंच के प्रकार, भाग, उिके 

उपयोग। विमभन्ि प्रकार के धातु 
जोड़, उिका चयि और अिपु्रयोग, 

विमभन्ि जोड़ों के मलए 

सहिशीलता, उिका चयि और 
अिुप्रयोग। िायडय ककिारे। 

50. िगायकार सोल्डर ककए गए कोिे 
के साथ िगायकार टे्र बिाएं। 

51. सॉफ्टट सोल्डररगं और मसल्िर 
सोल्डररगं का अभ्यास करें। 

सोल्डर और सोल्डररगं: पररचय-

सोल्डर और फ्टलक्स के प्रकार। 
विमभन्ि प्रकार के सोल्डर की 
संरचिा और सोल्डररगं आयरि के 

उिके हीटटगं िाध्यि। सोल्डररगं 

की विधध, चयि और अिुप्रयोग-

जोड़। हाडय सोल्डर- पररचय, प्रकार 
और ब्रेज ंग की विधध। 
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व्यािसानयक 

कौशल 19 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए 

ररिेटटगं द्िारा धातु 
घटकों को जोड़ें। 
 

52. ररिेटेड लैप और बट जोड़ 

बिाएं। 
53. विकास के अिुसार ििल 

बिाएं और जोड़ों को मिलाएं। 
54. ररिेटटगं के मलए डड्रल. 

55. उपलब्ध विमभन्ि प्रकार के 

ररिेट स ेररिेटटगं करिा, 
काउंटर सिक हेड ररिटे का 
उपयोग करिा। 

विमभन्ि ररिेटों के आकार और 
मसर का रूप, सही मसर आकार का 
िहत्ि। 
ररिेट्स-टटि िैि के ररिेट्स के 

प्रकार, आकार और विमभन्ि कायों 
के मलए चयि। 
ररिेटटगं उपकरण, डॉली स्िेप 

वििरण और उपयोग। ररिेटटगं की 
विधध, 

ररिेट की दरूी। फ्टलैश ररिेटटगं, 

सही उपकरणों का उपयोग, गिय 
और ठंड ेररिेटटगं की तुलिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए आकय  
िेजल्डगं द्िारा धातु 
घटक को जोड़ें । 
 

56. िेजल्डगं - एआरसी लगािा और 
उसका रखरखाि करिा, सीधी 
रेखा िाली बीड बबिािा। 

सुरक्षा-िेजल्डगं शॉप िें सुरक्षा का 
िहत्ि और सािान्य सािधानियाँ। 
इलेजक्ट्रक और गैस िेजल्डगं िें 
सािधानियाँ। (पहले, दौराि, बाद 

िें) सुरक्षा उपकरणों का पररचय 

और उिके उपयोग। िशीिें और 
सहायक उपकरण, िेजल्डगं 

ट्रांसिॉियर , िेजल्डगं जिरेटर। 
व्यािसानयक 

कौशल 64 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

गैस (ऑक्सी-
एमसटटलीि) द्िारा 
धातु घटक को काटिा 
और जोड़िा 

57. बट जोड़ और जोड़-गैस और 
एआरसी बिािा। 

58. आग की लपटें, किलर रॉड के 

साथ या उसके बबिा फ्टयू ि 

रि, तथा गैस की स्थापिा करें।  

िेजल्डगं हैंड टूल्स: हथौड़,े िेजल्डगं 

वििरण, प्रकार और उपयोग, 

वििरण, मसद्धांत, संचालि की 
विधध, काबयि डाइऑक्साइड 

िेजल्डगं। HP िेजल्डगं उपकरण: 

वििरण, मसद्धांत, संचालि की 
विधध LP िेजल्डगं उपकरण: 
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वििरण, मसद्धांत, संचालि की 
विधध। BIS SP: 46-1988 विनिदेशों 
के अिुसार जोड़ों के प्रकार-बट और 
किलेट । गैस और गैस मसलेंडर 
वििरण, प्रकार, िुख्य अतंर और 
उपयोग। 

59. एआरसी िेजल्डगं िें बट िेल्ड 

और कोिा, किलेट बिाए ं

एआरसी िेजल्डगं िशीिों के मलए 

पैरािीटर सेट करिा - िेजल्डगं 

इलेक्ट्रोड का चयि। इलेक्ट्रोड 

रखिे िें सािधािी बरतिी 
चाटहए। 

60. एिएस प्लेटों की गैस कटटगं ऑक्सीजि एसीटटलीि काटिे की 
िशीि वििरण, भाग, उपयोग, 

संचालि की विधध, काटिे िाली 
िशाल-वििरण, भाग, कायय और 
उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 143 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे 

 

विमभन्ि प्रचालिों 
द्िारा घटकों का 
उत्पादि करें  और 
उपयुक्त िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करके सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

कायय - डड्रमलगं, रीमिगं, 

टेवपगं, डाइंग ; 

उपयुक्त िापि 

उपकरण - िनिययर, स्कू्र 

61. धचजनित करें  और उििें डड्रल 

करें। 
62. एिएस फ्टलैट पर डड्रल करें। 
63. गेज के अिुरूप बत्रज्या और 
प्रो़िाइल ़िाइल करें। 

64. डड्रलों को तेज करिा । 
65. कोणीय िापक यंत्र के उपयोग 

का अभ्यास करें। 

डड्रल- सािग्री, प्रकार, (टेपर शैंक, 

स्टे्रट शैंक) भाग और आकार। डड्रल 

कोण-विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

कटटगं कोण, कटटगं गनत ़िीड। 
विमभन्ि सािधग्रयों के मलए RPM। 
डड्रल होजल्डगं डडिाइस- सािग्री, 
नििायण और उिके उपयोग। 

66. काउंटर मसकं, काउंटर बोर और 
रीि जस्प्लट किट (तीि पीस 

किटटगं)। 

काउंटर मसकं, काउंटर बोर और 
स्पॉट िेमसगं-टूल्स और 
िािकरण, रीिर-सािग्री, प्रकार 
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गेज, िाइक्रोिीटर] 67. िेद और अधें िेद के िाध्यि 

से डड्रल करें। 
68. िािक आकार (िेदों और अधं 

निद्रों के िाध्यि स)े के मलए 

िल के साथ आंतररक धागे 

बिाएं। 
69. स्टड और बोल्ट तैयार करें। 

(हैंड और िशीि रीिर), प्रकार, 
भाग और उिके उपयोग, िेद का 
आकार निधायररत करिा (या 
रीमिगं), रीमिगं प्रकक्रया। 
स्कू्र थे्रड: शब्दािली, भाग, प्रकार 
और उिके उपयोग। स्कू्र वपच 

गेज: सािग्री भाग और उपयोग। 
टैप्स बब्रटटश िािक (BSW, BSF, 

BA और BSP) और िीटट्रक /BIS 

(िोटे और िहीि) सािग्री, भाग 

(शैंक बॉडी, फ्टलूट, कटटगं एज)। 
70. िािक आकार के मलए डाई के 

साथ बानय धागे बिाएं। 
71. िट तैयार करें और बोल्ट के 

साथ मिलाएं। 

िल ररचं: सािग्री, भाग, प्रकार 
(ठोस और सिायोज्य प्रकार) और 
उिके उपयोग टूटे हुए िल, स्टड 

(िल स्टड एक्सटै्रक्टर) को हटािा। 
डाइ : बब्रटटश िािक, िीटट्रक 

और बीआईएस िािक, सािग्री, 
भाग, प्रकार, डाइ  के उपयोग की 
विधध। डाइ स्टॉक: सािग्री, भाग 

और उपयोग। 
72. ़िाइल करें  और स्टेप किट, 

कोणीय किट, कोण, सतहें  
(बेिल गेज सटीकता 1 डडग्री) 
बिाएं। 

73. सरल खलेु और किसलिे िाले 

किट बिाएं। 

डड्रल की सिस्याएँ: कारण और 
उपाय। होंठों की सिािता, सही 
निकासी, डडे सेंटर, होंठों की 
लंबाई। डड्रल के प्रकार: अशं, 

िीटट्रक, अक्षर और संख्याए,ँ डड्रल 

की पीस। 
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74. िेद बड़ा करें  और आतंररक 

व्यास बढाए.ँ 

75. बेलिाकार सतहों को िाइल 

करें। 
76. घुिािदार प्रोिाइल की खलुी 
किटटगं करें। 

 

पीसिे िाला पटहया: अपघषयक, 

गे्रड संरचिा, बंधि, विनिदेश, 

उपयोग, िाउंटटगं और ड्रमेसगं। 
पीसिे िाले पटहयों का चयि। बेंच 

ग्राइंडर के पुजे और उपयोग। 

77. पहले स ेडड्रल ककए गए िेद को 
बांधकर डड्रल स्थाि का सुधार। 

78. अदंर िगय किट बिाओ. 

गेज - पररचय, आिश्यकता, 
प्रकार। सीिा गेज: ररगं गेज, स्िेप 

गेज, प्लग गेज, वििरण और 
उपयोग। 
गेज का वििरण एि ंउपयोग - 

प्रकार (िीलर, स्कू्र, वपच, रेडडयस, 

िायर गेज)। 
व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

 

आिश्यक सहिशीलता 
के अिुसार संयोजि के 

मलए घटकों को अलग-

अलग किट करें, अदला-
बदली की क्षिता के 

मसद्धांत का पालि करें  
और काययक्षिता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

किट - स्लाइडडगं, 

कोणीय, स्टेप किट, 'टी' 
किट, स्क्िायर किट 

और प्रोिाइल किट; 

आिश्यक सहिशीलता: 
± 0.04 मििी, कोणीय 

79. स्लाइडडगं 'टी' किट बिाएं। 
 

विनििय क्षिता: इंजीनियररगं िें 
आिश्यकता , क्षेत्र पररभाषा, 
बी.आई.एस. पररभाषा, सीिा के 

प्रकार, सीिाओं और किट की 
शब्दािली-िूल आकार, िास्तविक 

आकार, विचलि, उच्च और निम्ि 

सीिा, शून्य रेखा, सहिशीलता 
क्षेत्र किट और सीिाओ ंकी 
विमभन्ि िािक प्रणामलयाँ। 
बब्रटटश िािक प्रणाली, 
बी.आई.एस. प्रणाली। 

80. ़िाइल किट - संयुक्त, खलेु 

कोणीय और स्लाइडडगं पक्ष। 
81. ़िाइल आंतररक कोण 30 

बीआईएस किट्स के अिुसार 
सहिशीलता व्यक्त करि ेकी 
विधध: पररभाषा, प्रकार, स्केच के 
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सहिशीलता: 30 

मििट।] 
मििट सटीकता खलुा, कोणीय 

किट। 
 

साथ प्रत्येक का वििरण। िनिययर 
ऊंचाई गेज: सािग्री नििायण, भाग, 

अशंांकि (अगें्रजी और िीटट्रक) 

उपयोग, देखभाल और रखरखाि। 
82. डडग्री के अलािा अन्य कोणों के 

साथ स्लाइडडगं किट बिाएं 
वपग आयरि: वपग आयरि के 

प्रकार, गुण और उपयोग। 
कच्चा लोहा: प्रकार, गुण और 
उपयोग कच्चा लोहा: गुण और 
उपयोग। 
इस्पात: सादा काबयि इस्पात, 

प्रकार, गुण और उपयोग। 
अलौह धातुएं (तांबा, 
एल्युिीनियि, टटि, सीसा , 
जस्ता) गुण और उपयोग। 

83. सितल सतहों, िक्र सतहों और 
सिान्तर सतहों पर स्कै्रप करें  
और परीक्षण करें। 

84. स्लाइडडगं फ्टलैट, सादे सतह 

बिािा और जोड़िा। 
85. विटिथय विधध द्िारा बबयररगं 

सतहों - सितल और िक्र दोिों 
सतहों - के िीले मिलाि की 
जांच करें। 

सरल स्कै्रपर- फ्टलैट, अधय 
गोलाकार, बत्रकोणीय और हुक 

स्कै्रपर और उिके उपयोग। स्कै्रप 

की गई सतहों (फ्टलैट और 
घुिािदार असर सतहों) का िीला 
मिलाि। स्कै्रप की गई सतहों का 
परीक्षण: िास्टर प्लेट के बबिा 
साधारण सतहें। 

86. संयुक्त बत्रज्या और कोणीय 

सतह को िाइल और किट करें  
(सटीकता ± 0.5 मििी), 
कोणीय और बत्रज्या किट करें। 

िनिययर िाइक्रोिीटर, सािग्री, 
भाग, अशंांकि, उपयोग, देखभाल 

और रखरखाि। िाप उपकरणों का 
अशंांकि। 
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87. सटीक िेद का पता लगाएं और 
स्टड किट के मलए सटीक िेद 

बिाएं। 
88. यांबत्रक घटकों/उप-संयोजिों 
को हाथ के औजारों का उपयोग 

करके स्कू्र, बोल्ट और कॉलर 
का उपयोग करके एक साथ 

बांधिा। 

यांबत्रक िास्टिरों और इसके 

उपयोग का पररचय। 
स्कू्र थे्रड िाइक्रोिीटर: नििायण, 

अशंांकि और उपयोग। 

89. सिािांतर और कोणीय संभोग 

सतह के साथ स्लाइडडगं किट 

असेंबली बिाएं। (± 0.04 

मििी) 

डायल परीक्षण सूचक, नििायण, 

भाग, सािग्री, अशंांकि, उपयोग 

की विधध, देखभाल और 
रखरखाि। डडजजटल डायल 

सूचक। तुलनित्र - मसलेंडर बोर िें 
गुणित्ता का िापि। 

व्यािसानयक 

कौशल 95 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए खराद 

पर विमभन्ि प्रचालिों 
िाले घटकों का नििायण 

करें  तथा सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

ऑपरेशि - िेमसगं, 

प्लेि टनििंग, स्टेप 

टनििंग, पाटटिंग, 

चमै्िररगं, शोल्डर टिय, 
गू्रविगं, िमलिंग, बोररगं, 

टेपर टनििंग, थे्रडडगं 

(केिल बाहरी 'V')] 

90. खराद संचालि- 

91. चाकू उपकरण का उपयोग 

करके चार जबड़ ेचक पर सही 
काि। 

92. केन्द्रों के बीच पकड़ के मलए 

दोिों मसरों का साििा करें। 
93. रकिंग टूल का उपयोग करके 

सिािांतर िोड़ ± 0.1 मििी। 
94. कैलीपर और स्टील रूल का 
उपयोग करके व्यास को िापें । 

खराद पर काि करते सिय बरती 
जािे िाली सािधानियाँ, खराद की 
विमशष्टताए ँऔर नििायण संबंधी 
विशषेताएँ। खराद के िुख्य भागों 
का वििरण- बेड, हेड स्टॉक, 

कैररज, टेल स्टॉक, िीडडगं और 
थे्रड कटटगं िैकेनिज्ि। सेंट रेस के 

बीच जॉब को पकड़िा, कैच प्लेट, 

डॉग के साथ काि करिा, िेमसगं 

और रकिंग टूल का सरल वििरण 

और उिके अिुप्रयोग। 
95. तीि जबड़ ेचक िें िौकरी 
पकड़.े 

खराद काटिे के उपकरण- एकल 

बबदं ुऔर बहुबबदं ुकाटिे के 
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96. िेमसगं, प्लेि टिय, स्टेप टिय, 
पाटटिंग, डबेरय, चमै्िर-कॉियर, 
राउंड द एंड्स का प्रदशयि करें  
और िॉिय टूल्स का उपयोग 

करें। ( 08 घंटे ) 

97. कंधे िोड़: िगय, filleted, 

beveled अडंरकट कंधे, िोड़-

filleted अडंर कट, िगय 
beveled . 

98. एकल बबन्द ुऔजारों की धार 
तेज करिा। 

उपकरणों का िािकरण, 

विमभन्ि आिश्यकताओं और सही 
पीसिे, ठोस और टटप्ड, िें किे 
िाले प्रकार के उपकरणों, काटिे 
की गनत और ़िीड की आिश्यकता 
के आधार पर उपकरण चयि और 
एचएसएस, काबायइड उपकरणों के 

मलए तुलिा। शीतलक और स्िेहक 

का उपयोग। 

99. खांच ेकाटें  - िगायकार, गोल, 

'V' खांच।े 
100. काि को सुचारू रूप से 

चलाओ। 
101. बोररगं िेद - स्पॉट िेस, 

पायलट डड्रल, बोररगं 

उपकरणों का उपयोग करके 

िेद को बड़ा करें। 

चक और स्ितंत्र चार जबड़ ेिाले 

चक को चक करिा। जबड़ ेकी 
प्रनतिती विशषेताएं, वपिली प्लेट, 

चक के धागे को साि करिे की 
विधध - िाउंटटगं और डडसाउंटटगं, 

चक, सही चककंग, िेस प्लेट, 

डड्रमलगं - टेल स्टॉक िें डड्रल रखिे 
की विधध, बोररगं उपकरण और 
निद्रों का विस्तार। 

102. टिय टेपर (आंतररक और 
बानय)। 

103. टेपर वपि घुिाएँ. 
104. गेज के अिुरूप िािक टेपर 

को िोड़ें। 

सािान्य टनििंग ऑपरेशि - 

सिािांतर या सीधे, टनििंग। 
उपरोक्त ऑपरेशि के मलए स्टेप्ड 

टनििंग, ग्रूविगं और टूल्स का 
आकार। टूल पोस्ट या टूल रेस्ट पर 
टूल को पकड़िे की उधचत विधध, 

िमलिंग: - टूल्स का वििरण, गे्रड, 

उपयोग, गनत और िीड, िमलिंग के 
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मलए शीतलक, गनत, िीड गणिा। 
टेपर - पररभाषा, उपयोग और टेपर 
को व्यक्त करि ेकी विधध। िािक 

टेपर-टेपर, गणिा िोसय टेपर। 
105. हाथ स ेखराद पर टैप्स, 

डाइ  का उपयोग करके 

थे्रडडगं का अभ्यास करें। 
106. बाहरी 'V' धागा बिाएं. 
107. एक िट तैयार करें  और बोल्ट 

के साथ मिलाएं।  

स्कू्र थे्रड पररभाषा - उपयोग और 
अिुप्रयोग। स्क्िायर, ििय, बटे्रस, 

एक्िे (गैर-िािक-स्कू्र थे्रड), सेंटर 
लेथ िें स्कू्र थे्रड काटिे का 
मसद्धांत - स्कू्र थे्रड को च े करिे 
का मसद्धांत - सेंटर गेज का 
उपयोग, आंतररक और बाहरी थे्रड 

काटिे के मलए सेटटगं टूल, स्कू्र थे्रड 

की जाँच के मलए स्कू्र वपच गेज का 
उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

विमभन्ि िशीिों की 
सरल िरम्ित, 

ओिरहामलगं की 
योजिा बिाएं और 
उन्हें  कक्रयाजन्ित करें  
तथा काययक्षिता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

िशीिें - डड्रल िशीि, 

पािर सॉ, बेंच ग्राइंडर 
और लेथ]  

108. सरल िरम्ित कायय: ब्लूवप्रटं 

से िशीि के भागों का सरल 

संयोजि। 
109. असेंबली के दौराि संभावित 

असेंबली दोषों को सुधारें। 
110. चके सूची के साथ नियमित 

रखरखाि करें  
111. नियमित जांच सूची के 

अिुसार िशीि की निगरािी 
करें  

112. दबाि गेज, तापिाि गेज, 

तेल स्तर पढें  
113. िायिीय प्रणाली िें दबाि सटे 

िखिखाव 

-कुल उत्पादक रखरखाि 

-स्िायत्त रखरखाि 

-नियमित रखरखाि 

-रखरखाि काययक्रि 

- िशीि िैिुअल से डटेा प्राप्त 

करिा नििारक रखरखाि-

नििारक रखरखाि का उद्देश्य 

और कायय, अिुभाग निरीक्षण। 
दृश्य और विस्ततृ, स्िेहि 

सिेक्षण, प्रतीक और रंग कोडडगं 

की प्रणाली। संशोधि, सािग्री का 
सरल आकलि, हैंडबुक और संदभय 
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करें  
 

 

तामलका का उपयोग। असेंबली 
वििलताओं के संभावित कारण 

और उपचार। 
िशीिरी और इंजीनियररगं 

उपकरणों की स्थापिा, रखरखाि 

और ओिरहाल 

114. डॉिेल वपि का उपयोग करके 

सरल किटटगं को असेंबल करें  
और टॉकय  ररचं का उपयोग 

करके टैप स्कू्र असेंबली को 
असेंबल करें। 

अलाइनिगं, बेंडडगं, किजक्सगं, 

िैकेनिकल ज्िाइंटटगं, थे्रडडे 

ज्िाइंटटगं, सीमलगं और टॉककिं ग 

जैसी संयोजि तकिीकें । डॉिेल 

वपि: सािग्री, नििायण, प्रकार, 
सटीकता और उपयोग। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 40 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू 
करें। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषयक ब्लॉक, इसकी जस्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

रेखाएँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हस्त धचत्रण 

• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
• अक्षरांकि एि ंअकंि-एकल स्ट्रोक। 
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आयाि 

• तीर के शीषय के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधायरण की जस्थनत (एकटदशात्िक, संरेणखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि– 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्षतल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण और ततृीय कोण अिुिाि की विधध (पररभाषा और 
अतंर) 

संबंधधत टे्रडों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 
कायषिाला गणना एवूं ववज्ञान: 38 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएँ। 

कायषिाला गणना एवूं ववज्ञान: 

इकाई, अूंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगय और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 
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अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायय, शजक्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गेज 

बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे उत्पन्ि 

होती है , विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयाँ 
क्षेत्रशमनत 

िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधयितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रज्यखडं, षट्भुज और दीघयितृ्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 
खोखला बेलि 

षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतयिों का पाश्िय 



 

44 

फिटर 

पषृ्ठीय क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
लीवि औि सिल मिीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांबत्रक लाभ, िेग अिपुात, िशीि की 
दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांबत्रक लाभ के बीच संबंध 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणणयाँ 
 

सूंयूंत्र में प्रशिक्षण / परियोजना कायष 
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फिटि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध सूंदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्याविारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान (व्यापाि 

शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 255 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 70 घंटे 

 

विमभन्ि बन्धि घटकों, 
उपकरणों का उपयोग 

करके विमभन्ि सतह 

पररष्करण कायों द्िारा 
आिश्यक सहिशीलता 
के अिुसार विमभन्ि 

िेटटगं सतहों के घटकों 
को बिािा और सयंोजि 

करिा तथा काययक्षिता 
की जांच करिा। 
[विमभन्ि िेटटगं सतहें  - 
डोिेटेल किटटगं, रेडडयस 

किटटगं, संयुक्त किटटगं; 

विमभन्ि सतह 

पररष्करण संचालि - 

स्कै्रवपगं, लैवपगं और 
होनिगं; विमभन्ि बन्धि 

घटक - डॉिेल वपि, स्कू्र, 

बोल्ट, कंुजी और कॉटर; 
विमभन्ि बन्धि 

उपकरण - हस्त 

संचामलत और बबजली 
उपकरण, आिश्यक 

सटहष्णुता - ± 0.02 

मििी, कोणीय 

115. 'एच' किटटगं बिाएं। 
116. विद्युत उपकरण: बन्धि के 

मलए विद्युत उपकरण के 

संचालि का अभ्यास करें। 
117. निटदयष्ट टॉकय  के साथ 

बोल्ट/स्कू्र को कसिा। 
118. पहंुच के अिुसार स्कू्र/बोल्ट 

को कसिे या ढीला करिे के 

मलए सही उपकरण का 
चयि। 

स्कू्र: सािग्री, पदिाि, विनिदेश, 

गुण िगय (जैसे स्कू्र हेड पर 9.8), 

स्कू्र या बोल्ट को कसिे/ढीला 
करिे के मलए उपकरण, टॉकय  
ररचं, स्कू्र जोड़ गणिा उपयोग। 
विद्युत उपकरण: इसकी 
नििायणात्िक विशषेताएं, उपयोग 

एि ंरखरखाि। 

119. कंुजी, डॉिेल वपि और स्कू्र 

का उपयोग करिे के मलए 

असेंबली स्लाइडडगं, सादे 

सतह पर ± 0.02 मििी 
सटीकता और स्लाइडडगं 

किटटगं जॉब का परीक्षण। 
120. ± 0.02 मििी की सटीकता 

और 10 मििट की कोणीय 

किटटगं के भीतर कोणीय 

संभोग सतह को िाइल और 
किट करें। 

लॉककंग डडिाइस: िट- प्रकार 
(लॉक िट कैसल िट, स्लॉटेड 

िट, स्िैि िट, ग्रूव्ड िट) वििरण 

और उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार की चाबबयाँ, 
स्िीकायय क्लीयरेंस और टेपर, 
प्रकार, कंुजी खींचिे िालों के 

उपयोग। 

121. डड्रमलगं िशीि की कंुडा टेबल 

का उपयोग करके एक कोण 

पर िेद डड्रल करें  और उसे 
बंद कर दें। 

विशषे ़िाइलें: प्रकार (स्तंभ, ड्रडे 

िॉट, बैरो, िाडडिंग) वििरण और 
उिके उपयोग। 
  



 

46 

फिटर 

सटहष्णुता ± 10 मििट।]  122. पररशुद्ध डड्रमलगं, रीमिगं 

और टैवपगं और टेस्ट-जॉब। 
123. डोिेटेल्ड किटटगं और 

रेडडयस किटटगं बिाएं। 
टेम्पलेट्स और रेडडयस/क़िललेट 

गेज, िीलर गेज, होल गेज, तथा 
उिके उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि। 

124. ़िाइल और किट, ± 0.02 

मििी सटीकता के साथ 

सीधे, कोणीय सतह के साथ 

संयुक्त किट और िनिययर- 
कैमलपसय , िाइक्रोिीटर 
आटद जैस ेउपकरणों का 
उपयोग करके विनिदेश और 
गुणित्ता िािकों के पालि 

की जांच करें। 

जस्लप गेज: उपयोग की 
आिश्यकता, िगीकरण और 
सटीकता, ब्लॉकों का सेट (अगें्रजी 
और िीटट्रक)। जस्लप गेज का 
वििरण। िीटट्रक सेट 46: 103: 

112। जस्लप गेज को िोड़िा और 
बिािा तथा देखभाल और 
रखरखाि। 

125. डड्रमलगं और रीमिगं, िोटे 

व्यास के िेदों की सटीकता 
और किटटगं के मलए सही 
स्थाि। 

126. 'िी' ब्लॉक और क्लैंप का 
उपयोग करके डड्रमलगं करें। 

127. िर और िादा किटटगं भाग 

बिाएं, डड्रल करें  और िेद करें  
जो 12.7 मििी से कि ि हो। 

िापि के मलए जस्लप गेज का 
अिुप्रयोग, साइि बार-मसद्धातं, 

अिुप्रयोग और विनिदेश। 
विनिदेश और गुणित्ता िािकों के 

अिुपालि की जांच करिे की 
प्रकक्रया। 

128. स्लाइडडगं डायिंड किटटगं 

बिाएं। 
129. लैवपगं प्लेट का उपयोग 

करके सितल सतहों पर लपै 

लगाएं। 
 

लैवपगं: लैवपगं का अिुप्रयोग, 

लैवपगं उपकरणों के मलए सािग्री, 
लैवपगं अपघषयक, लैवपगं उपकरण 

का चाजजिंग। सतह पररष्करण का 
िहत्ि, परीक्षण के मलए 

उपकरण- सतह पररष्करण से 
संबंधधत शतें। सतह की गुणित्ता 
का परीक्षण करिे के मलए 
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उपकरण - सतह पररष्करण की 
आयािी सहिशीलता। 

130. स्टेप्ड कीड किटटगं और 
परीक्षण कायय तैयार करें। 

131. लैवपगं िेद और बेलिाकार 
सतहें। 

होनिगं: होनिगं का अिुप्रयोग, 

होनिगं के मलए सािग्री, औजारों 
के आकार, गे्रड, होनिगं 

अपघषयक। फ्रॉजस्टंग - इसका 
उद्देश्य और प्रदशयि के तरीके। 

132. डोिेटेल और डोिेल वपि 

असेंबली। 
133. बेलिाकार बोर को खरुचें। 

धातुकिय और धातु कायय प्रकक्रयाए ं

जैस ेकक ताप उपचार, विमभन्ि 

ताप उपचार विधधयां - 
सािान्यीकरण, तापािुशीति, 

कठोरीकरण और टेम्पररगं, 

प्रत्येक विधध का उद्देश्य, 

टेम्पररगं रंग चाटय। 
134. बेलिाकार बोर को खत्ि 

करिा और एक किट बिािा- 
135. बेलिाकार टेपर बोर को 

हटािा और साइि बार के 

साथ टेपर कोण की जांच 

करिा। 

एिीमलगं और सािान्यीकरण, 

केस हाडयनिगं और काब्युयराइजजंग 

और इसकी विधधयां, 
काब्युयराइजजंग की प्रकक्रया (ठोस, 

तरल और गैस)। 

136. एक कोटर जजब असेंबली 
बिाएं। 

विमभन्ि िािकों के अिुसार 
कंुजजयों और कॉटरों पर टेपसय की 
अिुिनत है। 

137. हैंड रीम्स और किट टेपर 
वपि। 

138. सही स्थाि पर िेद करिा 
और डड्रमलगं करिा, डॉिेल 

वपि, स्टड और बोल्ट 

लगािा। 

धातुओं की सुरक्षा के मलए प्रयुक्त 

विमभन्ि कोटटगं्स, ताप और 
विद्युत जिा उपचार द्िारा 
सुरक्षा कोट। 
क्रोमियि मसल्िर प्लेटटगं, 

निकल प्लेटटगं और 
गैल्ििाइजजंग जैस ेउपचार एक 

सुखद किनिश प्रदाि करते हैं। 
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व्यािसानयक 

कौशल 113 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

िािक औजारों और 
उपकरणों का उपयोग 

करके अलग-अलग गेज 

बिाएं और निटदयष्ट 

सटीकता के मलए जाँच 

करें। [विमभन्ि गेज - 

स्िैप गेज, गैप गेज; 

निटदयष्ट सटीकता - ± 

0.02 मििी]  

139. 10 ± 0.02 मििी व्यास की 
जांच के मलए स्िैप गेज 

बिािा। 

तैयार उत्पाद के िापि िें 
सािान्यतः प्रयुक्त गेज और गेज 

के प्रकार - चयिात्िक संयोजि 

की विधध, गेजों की 'गो' प्रणाली, 
होल प्लग िािकीकरण का 
आधार। 

140. बाहरी कोणीय संभोग सतह 

को खरुचें और साइि बार के 

साथ कोण की जांच करें। 
141. आंतररक सतह को खरुचें 

और जांचें। 

बेयररगं-पररचय, िगीकरण 

(जियल और थ्रस्ट), प्रत्येक का 
वििरण, बॉल बेयररगं: एकल 

पंजक्त, डबल पंजक्त, प्रत्येक का 
वििरण, और डबल पंजक्त के 

लाभ। 
142. डिटेल किटटगं असेंबली और 

डॉिेल वपि और कैप स्कू्र 

असेंबली िें अभ्यास। 
143. औद्योधगक दौरा. 

रोलर और िीडल बबयररगं: रोलर 
बबयररगं के प्रकार। प्रत्येक का 
वििरण और उपयोग। बॉल और 
रोलर बबयररगं किट करिे की 
विधध 

144. गैप गेज की तैयारी. 
145. गेज की लैवपगं करिा (केिल 

हाथ से लैवपगं करिा) 
 

असर धातुएँ - प्रकार, संरचिा 
और उपयोग। 
बेयररगं के मलए मसथेंटटक 

सािग्री: प्लाजस्टक लेमििेट 

सािग्री, उिके गुण और 
िेिोमलक, टेफ्टलॉि पॉमलयािाइड 

(िायलॉि) जैस ेबेयररगं िें 
उपयोग। 

146. डड्रल गेज की तयैारी. 
147. सीधी और कोणीय सतहों को 

िाइल करें  और आतंररक रूप 

से किट करें। 
148. स्पाकय  परीक्षण द्िारा 

विमभन्ि लौह धातुओं की 
पहचाि करें  

जंग और क्षरण स ेिुक्त रखिे का 
िहत्ि । 
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व्यािसानयक 

कौशल 62 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

पाइप जोड़ों को 
निष्पाटदत करिे, पाइप 

के साथ िाल्ि और 
किटटगं को अलग करिे 
और जोड़िे और ररसाि 

के मलए परीक्षण करिे के 

मलए कौशल की एक 

श्रृखंला लागू करें। 
[कौशल की शे्रणी - 
काटिा, थे्रडडगं, 

फ्टलेयररगं, बेंडडगं और 
जॉइनिगं] 

149. पाइपों और पाइप जोड़ों का 
िड़किा। 

150. पाइप की लम्बाई काटिा 
और थे्रडडगं करिा। 

151. पाइप कायय के मलए प्रयकु्त 

जस्थनतयों का अिलोकि 

करते हुए स्केच के अिुसार 
पाइपों की किटटगं करिा। 

152. पाइपों का िुड़िा- ठंडा और 
गिय। 

पाइप और पाइप किटटगं- 

आितौर पर इस्तेिाल ककए जािे 
िाले पाइप। पाइप शडे्यूल और 
िािक आकार। पाइप बेंडडगं 

विधधयाँ। बेंडडगं किक्सचर का 
उपयोग, पाइप थे्रड्स- स्टैंडडय। 
पाइप थे्रड्स डाई और टैप, पाइप 

िाइस। 

153. विघटि एि ंसंयोजि – 

ग्लोब िाल्ि, स्लुइस िाल्ि, 

स्टॉप कॉक्स, सीट िाल्ि 

और िॉि-ररटिय िाल्ि। 

पाइप कटर, पाइप ररचं, पाइप 

डाइ, और टैप, पाइप बेंडडगं िशीि 

आटद जैस ेउपकरणों का उपयोग। 

154. पाइपों, िाल्िों को किट और 
संयोजजत करिा तथा िाल्िों 
के ररसाि और काययक्षिता 
का परीक्षण करिा। 

155. दृश्य दोषों के मलए दृश्य 

निरीक्षण, जैस-े डेंट, सतह 

की किनिश। 
156. िापि, जाँच और नियंत्रण 

चाटय िें ररकाडय करिा। 

िािक पाइपकिटटगं- 

उपरोक्त किटटगं को किट करिे 
या बदलिे की विधधयां, िषाय जल 

निकासी पाइपों और घरेल ूिलों 
पर िरम्ित और स्थापिा तथा 
पाइप कायय। 
निरीक्षण एिं गुणित्ता नियतं्रण 

-बेमसक एसपीसी 
-दृश्य निरीक्षण। 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

डड्रल जजग बिाएं और 
जजग्स का उपयोग करके 

डड्रल िशीि पर घटकों का 
उत्पादि करें  और 
शुद्धता की जांच करें। 

157. एक सरल डड्रमलगं जजग 

बिाएं। 
158. डड्रमलगं के मलए सरल जजग्स 

और किक्स्चर का उपयोग 

करें। 

डड्रमलगं जजग-संरचिात्िक 

विशषेताएँ, प्रकार और उपयोग। 
किक्सचर-संरचिात्िक 

विशषेताए,ँ प्रकार और उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 152 

घंटे. 

बबजली संचरण के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि क्षनतग्रस्त 

159. कोणीय रूपरेखा के मलए 

धचनिांकि करिा, िाइमलगं 

करिा और ररक्त स्थािों िें 

एल्युमिनियि और इसके मिश्र 

धातु। उपयोग, लाभ और हानि, 

स्टील की तुलिा िें िजि और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 43 घंटे. 

 

यांबत्रक घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें  अलग 

करिा, उिकी िरम्ित 

करिा और उन्हें  जोड़िा 
तथा उिकी काययक्षिता 
की जांच करिा। 
[विमभन्ि क्षनतग्रस्त 

यांबत्रक घटक - पुली, 
धगयर, चाबबयाँ, जजब्स 

और शाफ्टट।]  

प्रविजष्टयों को किट करिा। 
160. तैयार सािग्री जैस े

एल्युमिनियि/पीतल/तांबा 
/स्टेिलेस स्टील पर 
अभ्यास, तैयार िस्तुओ ंकी 
सतह को िुकसाि पहंुचाए 

बबिा निशाि लगािा, 
आकार िें काटिा, डड्रमलगं, 

टैवपगं आटद। 

िजबूती। अलौह धातुए ँजैस े

पीतल, िॉस्िोर कांस्य, 

गििेटल, तांबा, एल्युमिनियि 

आटद। उिकी संरचिा और 
उद्देश्य, कहाँ और क्यों उपयोग 

ककया जाता है, विमशष्ट उद्देश्यों 
के मलए लाभ, कांस्य और पीतल 

के सतही पहििे के गुण। 

161. सिायोज्य स्पैिर बिािा: - 
ब्लूवप्रटं के अिुसार धचजनित 

करिा, डड्रमलगं, काटिा, 
सीधी और घुिािदार 
िाइमलगं, थे्रडडगं, स्लॉट 

काटिा और टैप के साथ 

आंतररक धागे काटिा। 

पािर ट्रांसमिशि तत्ि। बेल्ट का 
उद्देश्य, उिके आकार और 
विनिदेश, जजस सािग्री से बेल्ट 

बिाई जाती है, िौसि, भार और 
तिाि को ध्याि िें रखते हुए 

बेल्ट के प्रकार का चयि, चिड़ े

की बेल्ट को जोड़िे के तरीके। 
162. पुली को खोलिा और 

लगािा। 
163. क्षनतग्रस्त चाबबयाँ बिािा 

और बदलिा। 
164. क्षनतग्रस्त धगयरों को 

उतारिा, उिकी िरम्ित 

करिा तथा काययशीलता की 
जांच करिा। 

165. बेल्टों की िरम्ित एि ं

प्रनतस्थापि तथा 
काययशीलता की जांच। 

 

िी बेल्ट और उिके िायदे और 
िुकसाि, िाणणजज्यक बेल्ट का 
उपयोग, ड्रमेसगं और राल रेंगिा 
और किसलि, गणिा। 
पािर ट्रांसमिशि- युग्िि प्रकार-
फ्टलैंज युग्िि,-हुक युग्िि-

यूनििसयल युग्िि और उिके 

विमभन्ि उपयोग। 
पुली-प्रकार-ठोस, विभाजजत और 
'िी' बेल्ट पुली, चहेरों के आकार 
के निधायरण के मलए िािक 

गणिा-ढीली और ते  पुली-जॉकी 
पुली। ड्राइि के प्रकार-खलेु और 
क्रॉस बेल्ट ड्राइि। कोण पर बेल्ट 

ड्राइिरों की ज्यामितीय व्याख्या। 
क्लच: प्रकार, सकारात्िक क्लच 
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(सीधे दांत प्रकार, कोणीय दांत 

प्रकार)। 
बबजली संचरण के मलए चिे, तार 
रजस्सयाँ और क्लच। उिके प्रकार 
और संक्षक्षप्त वििरण। 

166. इििोल्यूट प्रोिाइल की 
जांच के मलए टेम्पलेट/गेज 

बिािा। 
 

पािर ट्रांसमिशि - धगयर द्िारा, 
सबस ेसािान्य रूप स्पर धगयर, 
सेट के कुि आिश्यक भागों के 

िाि - वपच सकय ल, व्यास वपच, 

धगयर सेट का िेग अिुपात। 
167. स्टड द्िारा टूटे धगयर दांत 

की िरम्ित और डोिेटेल 

द्िारा ब्रोकर धगयर दांत की 
िरम्ित। 

हेमलकल धगयर, हेररगं बोि 

धगयर, बेिल धगयररगं, स्पाइरल 

बेिल धगयररगं, हाइपॉइड 

धगयररगं, वपनियि और रैक, ििय 
धगयररगं, ििय धगयररगं का िेग 

अिुपात। बबजल्डगं अप और 
डिटेल विधध द्िारा धगयर दांतों 
की िरम्ित। 

168. षट्कोणीय स्लाइड किटटगं 

बिाएं। 
169. सूचिा ररकॉडय करिे के 

विमभन्ि तरीकों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता के 

अिुसार विमभन्ि प्रकार के 

दस्तािेज तैयार करिा। 

विमभन्ि प्रयोजिों के मलए ड्राइि 

के मलए धगयर िाले पटहयों को 
ठीक करिे की विधध। दांतेदार 
पटहयों के नघसिे और टूटिे के 

सािान्य कारण और उिके 

उपाय, आिश्यक ड्राइि के संबंध 

िें सवपयल धगयर, हेमलकल धगयर, 
बेिल धगयर, ििय और ििय पटहयों 
को किट करिे की विधध। धगयर 
की देखभाल और रखरखाि। 

170. ज्यामितीय आकार की 
किटटगं के मलए गोल खडंों 
पर निशाि लगािा जैस ेकक 

3 या 4 दांतों िाली स्प्लाइि। 

द्रि शजक्त, िायिीय, 

हाइड्रोमलक्स और उिकी तलुिा, 
िायिीय प्रणाली का अिलोकि, 

बॉयल का नियि। 
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किनिमशगं और आकार के 

अिुसार किटटगं, 

साियभौमिकता के मलए चहेरों 
की जाँच करिा। 

औद्योधगक हाइड्रोमलक प्रणाली 
का अिलोकि, अिुप्रयोग, 

पास्कल का नियि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स घटकों की 
पहचाि, विघटि, 

प्रनतस्थापि और 
संयोजि। [विमभन्ि 

घटक - कंप्रेसर, प्रेशर 
गेज, क़िल्टर रेगुलेटर 
लुबब्रकेटर, िाल्ि और 
एक्ट्यूएटर।] 
 

171. िायिीय घटकों की पहचाि 

करें  - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 

किल्टर-रेगुलेटर-लुबब्रकेटर 
(एिआरएल) इकाई, और 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि और 
एक्चएुटर। 

172. एिआरएल इकाई को 
विघटटत करिा, 
प्रनतस्थावपत करिा और 
संयोजि करिा।  

173. िायिीय प्रणामलयों और 
व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
के ज्ञाि का प्रदशयि करिा । 

174. िायिीय मसलेंडर के भागों की 
पहचाि करें। 

175. िायिीय मसलेंडर को अलग 

करें  और उसे जोड़ें। 
176. एक िोटे-बोर िाले एकल-

अमभिय (एस/ए) िायिीय 

मसलेंडर की टदशा और गनत 

नियंत्रण के मलए एक सककय ट 

का नििायण करें।  

संपीडड़त िायु उत्पादि और 
कंडीशनिगं, िायु कम्प्रेसर, दबाि 

विनियिि, ड्रायर, िायु ररसीिर, 
कंडक्टर और किटटगं, 

एिआरएल इकाई, न्यूिेटटक्स के 

अिुप्रयोग, न्यूिेटटक प्रणामलयों 
िें खतरे और सुरक्षा सािधानियां। 
 

िायिीय एक्ट्यूएटर:- प्रकार, िूल 

संचालि, बल, स्ट्रोक लंबाई, 

एकल-अमभिय और डबल-

अमभिय मसलेंडर। 
  

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

िािक संचालि प्रकक्रया 
और सुरक्षा पहल ूका 
पालि करते हुए 

न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स का सककय ट 

177. क्षणणक इिपुट संकेतों के 

साथ एक िायिीय मसलेंडर 
के नियंत्रण के मलए एक 

नियंत्रण सककय ट का नििायण 

करें।  

िायिीय िाल्ि:- िगीकरण, 

िायिीय घटकों के प्रतीक, 3/2-ि े

िाल्ि (एिओ और एिसी प्रकार) 
(िैन्युअल रूप से संचामलत और 
िायिीय रूप स ेसंचामलत) और 
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ज्ञाि 07 घंटे बिािा। 178. एकल एि ंदोहरे सोलेिोइड 

िाल्ि िाले िायिीय मसलेंडर 
के प्रत्यक्ष एिं अप्रत्यक्ष 

नियंत्रण के मलए एक सककय ट 

का नििायण करें।  
179. सोलेिोइड िाल्िों का 

विघटि एि ंसंयोजि। 

5/2-ि ेिाल्ि, 

चके िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि, 

एक-तऱिा प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

िायिीय िाल्ि: रोलर िाल्ि, 

शटल िाल्ि, दो-दबाि िाल्ि 

इलेक्ट्रो-न्यूिेटटक्स: पररचय, 

3/2-ि ेमसगंल सोलेिोइड िाल्ि, 

5/2-ि ेमसगंल सोलेिोइड िाल्ि, 

5/2-ि ेडबल सोलेिोइड िाल्ि, 

नियंत्रण घटक - पुशबटि (एिओ 

और एिसी प्रकार) और विद्युत 

चमु्बकीय ररले इकाई, तकय  
नियंत्रण। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स घटकों की 
पहचाि, विघटि, 

प्रनतस्थापि और 
संयोजि। [विमभन्ि 

घटक - कंप्रेसर, प्रेशर 
गेज, क़िल्टर रेगुलेटर 
लुबब्रकेटर, िाल्ि और 
एक्ट्यूएटर।] 

180. हाइड्रोमलक प्रणामलयों िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि का 
प्रदशयि (िीडडयो द्िारा डिेो)  

181. हाइड्रोमलक घटकों की 
पहचाि करें  - पंप, जलाशय, 

तरल पदाथय, दबाि राहत 

िाल्ि (पीआरिी), किल्टर, 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि, 

एक्ट्यूएटर और हो   

182. द्रि स्तर का निरीक्षण करें, 
जलाशयों की सवियस करें, 
किल्टर साि करें/बदलें 

183. िली िें िोड़, गांठ और 
न्यूिति िोड़ बत्रज्या का 
निरीक्षण करें, िली/ट्यूब 

किटटगं का निरीक्षण करें  
184. हाइड्रोमलक मसलेंडर, 

पंप/िोटसय के आंतररक 

भागों की पहचाि करें    

- हाइड्रोमलक घटकों के प्रतीक, 

हाइड्रोमलक तेल - कायय, गुण 

और प्रकार, तेलों िें संदषूण 

और उसका नियंत्रण 

- हाइड्रोमलक किल्टर - प्रकार, 
नििायण संबंधी विशषेताएं, 
और उिके विमशष्ट स्थापिा 
स्थाि, कैविटेशि, हाइड्रोमलक 

प्रणामलयों िें खतरे और सुरक्षा 
सािधानियां 

- हाइड्रोमलक जलाशय और 
सहायक उपकरण, पंप, 

िगीकरण - धगयर / िेि / 

वपस्टि प्रकार, दबाि राहत 

िाल्ि - प्रत्यक्ष अमभिय और 
पायलट संचामलत प्रकार 

- पाइप, टयूबबगं, हो  और 
किटटगं्स - नििायण संबंधी 
वििरण, न्यूिति िोड़ बत्रज्या, 
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हो  के मलए रूटटगं टटप्स। 
व्यािसानयक 

कौशल 18 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

िािक संचालि प्रकक्रया 
और सुरक्षा पहल ूका 
पालि करते हुए 

न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स का सककय ट 

बिािा। 

185. 3/2-ि ेिाल्ि (भार लोडडे 

डी/ए मसलेंडर को मसलेंडर के 

रूप िें इस्तेिाल ककया जा 
सकता है), 4/2- और 4/3-िे 
िाल्ि का उपयोग करके 

हाइड्रोमलक मसलेंडर के 

नियंत्रण के मलए एक सककय ट 

का नििायण करें।  
186. िायिीय और हाइड्रोमलक 

प्रणामलयों के रखरखाि, 

सिस्या नििारण और सुरक्षा 
पहलू (इस घटक के मलए 

व्यािहाररक िीडडयो द्िारा 
प्रदमशयत ककया जा सकता 
है)। 

- हाइड्रोमलक मसलेंडर –प्रकार 
- हाइड्रोमलक िोटसय – प्रकार 
- हाइड्रोमलक िाल्ि: िगीकरण, 

टदशात्िक नियंत्रण िाल्ि - 

2/2- और 3/2-िे िाल्ि 

- हाइड्रोमलक िाल्ि: 4/2- और 
4/3-ि ेिाल्ि, 4/3-ि ेिाल्ि की 
कें द्र जस्थनतयाँ 

- हाइड्रोमलक िाल्ि: चके िाल्ि 

और पायलट-संचामलत चके 

िाल्ि, लोड होजल्डगं ़ंिक्शि 

- प्रिाह नियंत्रण िाल्ि: प्रकार, 
गनत नियंत्रण विधधयाँ - िीटर-
इि और िीटर-आउट 

- िायिीय और हाइड्रोमलक 

प्रणामलयों का नििारक 

रखरखाि और सिस्या 
नििारण, संदषूण, ररसाि, 

घषयण, अिुधचत िाउंटटगं, 

कैविटेशि और हाइड्रोमलक 

तेलों के उधचत ििूि ेके कारण 

मसस्टि की खराबी। 
व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे 

 

बुनियादी दैनिक 

नििारक रखरखाि, 

िरम्ित और 
काययक्षिता की जाँच की 
योजिा बिाएँ और उस े

पूरा करें। [सरल िशीिें - 
डड्रल िशीि, पािर सॉ 
और लेथ]  

187. क्रॉस-स्लाइड और एच एंड 

स्लाइड को विघटटत करिा, 
ओिरहॉमलगं करिा और 
संयोजि करिा। 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी 
अगें्रजी शब्दों का िहत्ि - (केिल 

सरल पररभाषा िें) तकिीकी 
प्रपत्र, प्रकक्रया चाटय, गनतविधध 

लॉग, उद्योग के आिश्यक 

प्रारूप, अिुिाि, चक्र सिय, 

उत्पादकता ररपोटय, जॉब काडय। 
188. िशीिरी की सरल िरम्ित: 

- पैककंग गास्केट बिािा। 
स्िेहि की विधध-गुरुत्िाकषयण 

िीड, बल (दबाि) िीड, स्पलैश 
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189. िॉशर, गैसकेट, क्लच, 

चाबबयाँ, जजब्स, कॉटर, 
सककय मलप आटद की जांच करें  
और यटद आिश्यक हो तो 
बदलें/िरम्ित करें। 

190. िरम्ित कायय के मलए 

खोखले पंच, एक्सटै्रक्टर, 
डड्रफ्टट, विमभन्ि प्रकार के 

हथौड़ों और पािा आटद का 
उपयोग करें। 

191. विमभन्ि प्रकार के बबयररगंों 
का वियोजि, संयोजि तथा 
काययक्षिता की जांच करिा। 

192. िशीि की नियमित जांच 

करें  और आिश्यकतािुसार 
उसे भरते रहें। 

स्िेहि। स्िेहक और शीतलक 

काटिा: घुलिशील साबुि, झाग-

पैराकिि, सोडा जल, सािान्य 

स्िेहि तेल और उिके 

व्यािसानयक िाि, स्िेहकों का 
चयि। 
िॉशर- िॉशर के प्रकार और 
आकार की गणिा। जोड़ बिािा 
और किटटगं पैककंग। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

 

सरल िशीि की योजिा 
बिािा, उसे खड़ा करिा 
और िशीि टूल की 
सटीकता का परीक्षण 

करिा। [सरल िशीिें - 
डड्रल िशीि, पािर सॉ 
और लेथ] 

193. संरेखण, सितलीकरण जैस े

िशीि उपकरणों का 
निरीक्षण। 

194. ज्यामितीय िापदंडों जैस े

िशीि टूल्स की सटीकता 
परीक्षण। 

 

स्िेहि और स्िेहक- विमभन्ि 

प्रकारों के उपयोग का उद्देश्य, 

प्रत्येक प्रकार का वििरण और 
उपयोग। स्िेहि की विधध। एक 

अच्िा स्िेहक, स्िेहक की 
धचपधचपाहट, स्िेहक का िुख्य 

गुण। जियल बबयररगं्स िें तले की 
किल्ि कैसे बिती है। 

195. अभ्यास करिा, विमभन्ि 

गांठें  बिािा, गोिि का सही 
ढंग से भार डालिा, भागों को 
सही और सुरक्षक्षत ढंग से 
निकालिा। 

196. सरल िशीिें खड़ी करें. 

िाउंडशेि बोल्ट: प्रकार (लुईस 

कॉटर बोल्ट) प्रत्येक नििायण 

उपकरण का वििरण, पुली ब्लॉक, 

क्राउबार, जस्पररट लेिल, प्लंब 

बॉब, िायर रस्सी, ििीला रस्सी, 
लकड़ी का ब्लॉक। 
उठािे िाले उपकरणों, 
एक्सटै्रक्टर प्रेस का उपयोग और 
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उिका उपयोग। यांबत्रक लाभ 

प्राप्त करिे की व्यािहाररक 

विधध। भारी िशीिरी की जस्लंग 

और हैंडमलगं, भारी भागों को 
हटािे और बदलिे िें विशषे 

सािधानियां । 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 40 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

• िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों जैस े

डबलिट , कैसलिट , वपि आटद के ड्राइंग को पढिा। 
• िींि की ड्राइंग पढिा 
• ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों, िेल्डडे जोड़ों का पढिा 
• पाइपों और पाइप जोड़ों के रेखाधचत्र को पढिा 
जॉब ड्राइंग, सके्शिल व्यू और असेंबली व्यू को पढिा 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 28 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

28 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएँ। 

कायषिाला गणना एवूं ववज्ञान: 

टकिाव 

घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण गुणांक, घषयण कोण, 

घषयण स ेसंबंधधत सरल सिस्याएं 
घषयण - स्िेहि 

घषयण - घषयण का गुणांक, अिुप्रयोग और काययशाला अभ्यास िें घषयण 

के प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकषयण कें द्र - गुरुत्िाकषयण कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

कटी िुई ननयशमत सतिों का क्षेत्रिल औि अननयशमत सतिों का 
क्षेत्रिल 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खडं और बत्रज्यखडं 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल स ेसंबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त का 
खडं और बत्रज्यखडं 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत 

अिुप्रयोग 
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लोर् 

लोच - लोचदार, प्लाजस्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयाँ 
और यंग िापांक 

लोच - परि तिाि और कायय तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

ताप उपचार और लाभ 

ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रया - सख्त करिा, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा 
आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधायरण - आकलि एि ंलागत निधायरण पर 
सिस्याएं 

सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. िोजगाि योनयता कौशल ( सभी सी ीएस टे्रडों के नलए सामान्य)(120 घिं े + 60 घिं े) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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फिटि 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी (20 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सूं. उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 
ए. प्रशिक्ष ुटूल फकट (प्रत्येक अनतरिक्त इकाई के शलए प्रशिक्षु टूल फकट क्रमाूंक 1-18 अनतरिक्त रूप स े

आवश्यक िै) 

1.  
िीटट्रक और बब्रटटश गे्रजुएशि के साथ स्टील 

रूल 

150 मििी, स्टेिलेस स्टील (20+1) 

संख्या 

2.  
िगय का प्रयास करें। 150 मििी ब्लेड (20+1) 

संख्या 

3.  
कैमलपर अदंर जस्प्रंग प्रकार. 150 मििी (20+1) 

संख्या 

4.  
कैमलपर हेिैप्रोडाइट जस्प्रंग प्रकार 150 मििी (20+1) 

संख्या 

5.  
कैमलपर बाहरी जस्प्रंग प्रकार 150 मििी (20+1) 

संख्या 

6.  
विभाजक जस्प्रंग प्रकार 150 मििी (20+1) 

संख्या 

7.  
खरुचिे का औजर 150 मििी (20+1) 

संख्या 

8.  
सेंटर पंच 10 मििी और लंबाई - 120 

मििी 
(20+1) 

संख्या 

9.  
स्कू्र ड्राइिर 150 मििी इंसुलेटेड फ्टलैट प्रकार (20+1) 

संख्या 

10.  
िेिी ठंडा फ्टलैट 20 मििी X 150 मििी उच्च 

काबयि स्टील 

(20+1) 

संख्या 

11.  
हैिर बॉल पेि हैंडल के साथ 450 ग्राि (1 पौंड) (20+1) 

संख्या 

12.  
हैंडल के साथ हैिर बॉल पेि। 220 ग्राि (1/2 पौंड) (20+1) 

संख्या 

ANNEXURE-I 
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13.  
़िाइल को सितल करें  - दसूरा कट 250 मििी (20+1) 

संख्या 

14.  
़िाइल सितल धचकिी 250 मििी. (20+1) 

संख्या 

15.  
़िाइल आधा दौर दसूरा कट 150 मििी. (20+1) 

संख्या 

16.  
हैकसॉ फे्रि निजश्चत प्रकार 300 मििी (20+1) 

संख्या 

17.  
सुरक्षा चश्िा.   (20+1) 

संख्या 

18.  
डॉट पंच 100 मििी (20+1) 

संख्या 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुान का सामान - 2 (1+1) इकाइयों के शलए फकसी अनतरिक्त सामान की 
आवश्यकता निीूं िै 

उपकिण 

19.  
स्टील रूल िीटट्रक और अगें्रजी इकाई दोिों िें 
स्िातक 

300 मििी स्टेिलेस स्टील 
4 िग. 

20.  सीधे ककिारे िाला स्टील 300 मििी या उसस ेअधधक 2 िग. 

21.  
जस्पररट लेिल धातु प्रकार - 2 300 मििी िूल लंबाई सटीकता 

0.1 मििी/िीटर 
1 िं. 

22.  स्टड एक्सटै्रक्टर EZY - आउट 8 का सेट 2 सेट 

23.  संयोजि सेट 300 मििी 2 िग. 

24.  िाइक्रोिीटर बाहर. 0 - 25 मििी 2 िग. 

25.  िाइक्रोिीटर बाहर. 25 - 50 मििी 2 िग. 

26.  िाइक्रोिीटर बाहर. 50 - 75 मििी 2 िग. 

27.  
विस्तार िड़ों के साथ अदंर िाइक्रोिीटर। 150 मििी तक विस्तार िड़ के 

साथ सटीकता 0.01 मििी 
1 िं. 

28.  िनिययर कैमलपर 150 मििी 4 िग. 

29.  
िनिययर ऊंचाई गेज 0 - 300 मििी न्यूिति गणिा 

के साथ = 0.02 मििी 
1 िं. 

30.  िनिययर बेिल प्रोटै्रक्टर ब्लेड एक्यूट एंगल 300 मििी 1 िं. 
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अटैचिेंट के साथ 

31.  स्कू्र वपच गेज िीटट्रक 0.25 से 6 मििी 1 िं. 
32.  तार गेज, िीटट्रक िािक.   1 िं. 

सामान्य दकुान का सामान 

33.  सतह प्लेट CI/गे्रिाइट स्टैंड और किर के साथ 600 x 600 मििी 1 िं. 
34.  िाककिं ग टेबल (िाइल्ड स्टील) 900X900X900 मििी 1 िं. 
35.  यूनििसयल स्क्राइबबगं ब्लॉक. 220 मििी 2 िग. 

36.  क्लैम्प के साथ िी-ब्लॉक जोड़ी 150 x 100 x 100 मििी 2 िग. 

37.  कोण प्लेट 150 x 150 x 250 मििी 2 िग. 

38.  पंच अक्षर सेट. 3 मििी 1 िं. 
39.  पंच संख्या सेट. 3 मििी 1 िं. 
40.  पोटेबल हैंड डड्रल (इलेजक्ट्रक) 0 स े13 मििी क्षिता 1 िं. 

41.  
डड्रल ट्विस्ट स्टे्रट शैंक 3 मििी से 12 मििी x 0.5 मििी 

एचएसएस 
2 सेट 

42.  
डड्रल ट्विस्ट टेपर शैंक 8 मििी से 20 मििी x 0.5 मििी 

एचएसएस 
2 सेट 

43.  िल और डाइ  का पूरा सेट बॉक्स िें। विटिथय 1 िं. 

44.  
िल और डाइस का पूरा सेट 5, 6, 8, 10 और 12 मििी का 5 

का सेट 
2 सेट 

45.  ़िाइल चाकू की धार धचकिी 150 मििी 4 िग. 

46.  ़िाइल पंख ककिारे धचकिी 150 मििी 4 िग. 

47.  ़िाइल बत्रकोणीय धचकिी 200 मििी 10 िग. 

48.  ़िाइल राउंड दसूरा कट 200 मििी 10 िग. 

49.  ़िाइल स्क्िायर दसूरा कट 250 मििी 10 िग. 

50.  

़िीलर गौ  गेज िीलर / िोटाई - 0.05 

मििी से 0.3 मििी गुणा 0.05 

और 0.4 मििी स े1 मििी गणुा 
0.1 मििी - 13 पवत्तया ं

1 सेट 

51.  ़िाइल बत्रकोणीय दसूरा कट. 200 मििी 10 िग. 

52.  
़िाइल से सितल दसूरा सुरक्षक्षत ककिारा 
काटें। 

300 मििी 
10 िग. 
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53.  ़िाइल फ्टलैट किीिे 200 मििी 10 िग. 

54.  ़िाइल फ्टलैट किीिे. 300 मििी 10 िग. 

55.  ़िाइल जस्िस प्रकार सुई 12 का सेट, लंबाई = 150 मििी 2 सेट 

56.  ़िाइल से आधा गोल दसूरा कट करें। 250 मििी 10 िग. 

57.  ़िाइल आधा दौर किीिे. 250 मििी 10 िग. 

58.  ़िाइल दौर किीिे. 250 मििी 10 िग. 

59.  ़िाइल हाथ दसूरा कट. 150 मििी 10 िग. 

60.  
़िाइल काडय. 3"x5" आकार, पीतल या स्टील 

का तार 
10 िग. 

61.  तेल का डब्बा 250 मिली 2 िग. 

62.  धचिटा संयोजि अिूता 150 मििी 2 िग. 

63.  
लकड़ी के हैंडल जाली सोल्डररगं आयरि तांबा 
बबट। 

230V, 250 डब्ल्यू, 350 ग्राि 
2 िग. 

64.  ब्लो लैम्प 0.5 लीटर 2 िग. 

65.  स्पैिर- डबल एडंडे 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 
14x15, 16x17, 18x19, 20x22 

1 सेट प्रत्येक 

66.  स्पैिर सिायोज्य 150 मििी 2 िग. 

67.  

विनििेय रैचटे सॉकेट सेट 12 मििी ड्राइिर, 10-32 मििी 
आकार, 18 सॉकेट और 
संलग्िक का सेट। 

1 सेट 

68.  

टॉिी बार के साथ डबल एंडडे ट्यूबलर बॉक्स 

स्पैिर सेट। 
ए/एि 6-25 मििी 10 टॉिी बार 
व्यास का सेट. 6, 8, 10, 12, 14, 

16 

1 सेट 

69.  ग्लास आिधयि 75 मििी 2 िग. 

70.  
क्लैंप टूलिेकर 5 सेिी और 7.5 सेिी का 2 का 

सेट. 
2 िग. 

71.  क्लैंप "सी" 100 मििी 2 िग. 

72.  क्लैंप "सी" 200 मििी 2 िग. 

73.  
हैंड रीिर सेट (टेपर वपि स्टे्रट फ्टलूट) िाििात्र दीया. 6, 8, 10, 12, 16 

मििी 
1 सेट 

74.  िशीि रीिर सिािांतर (हेमलकल फ्टलूट) 12 - 16 मििी 5 का सेट. 1 िं. 
75.  स्के्रपर फ्टलैट 150 मििी 10 िग. 
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76.  स्कै्रपर बत्रकोणीय 150 मििी 10 िग. 

77.  स्कै्रपर आधा गोल 150 मििी 10 िग. 

78.  िेिी ठंडा क्रॉसकट और हीरा बबदं.ु 9 मििी x 150 मििी 10 प्रत्येक 

79.  िेिी ठंडा फ्टलैट 9 मििी x 100 मििी 10 िग. 

80.  िेिी ठंडी गोल िाक 9 मििी x 100 मििी 10 िग. 

81.  डड्रल चक कंुजी के साथ 12 मििी. 1 िं. 
82.  पाइप ररचं 400 मििी 1 िं. 
83.  पाइप िाइस 100 मििी 1 िं. 

84.  
सिायोज्य पाइप डाई सेट बीएसपी किर पाइप का आकार 1" या 

3/4" 
1 सेट 

85.  
व्हील ड्रसेर (4 इकाइयों के मलए एक) 

स्टार/ड्रसेर होल्डर के साथ 

लंबाई 150 मििी, हीरा बबदं ु
1 िं. 

86.  िशीि िाइस - जस्ििेल बेस 100 मििी 1 िं. 
87.  िशीि िाइस - जस्ििेल बेस 125 मििी 1 िं. 

88.  
स्लीि डड्रल िोसय िंबर 0 - 1, 1 - 2, 2 - 3, 3 - 4, 4 

- 5 
1 सेट 

89.  िाइस बेंच 150 मििी 20 िग. 

90.  बेंच पर काि करिा. 2400 x 1200 x 900 मििी 4 िग. 

91.  अलिारी. 1800 x 900 x 450 मििी 2 िग. 

92.  
8 दराज िाले लॉकर (िािक आकार)। प्रत्येक प्रमशक्ष ुके मलए एक 

लॉकर 
3 िग. 

93.  िेटल रैक 1820 x 1820 x 450 सेिी 1 िं. 
94.  प्रमशक्षक तामलका     

95.  प्रमशक्षक कुसी     

96.  धचत्रिलक के साथ ब्लैक बोडय.     

97.  अजग्िशािक यंत्र (4 इकाइयों के मलए) CO2 प्रकार, 3 ककग्रा क्षिता   

98.  आग की बाजल्टयाँ.     

99.  िशीि िाइस. 100मििी 2 िग. 

100.  विगं कम्पास. 254 मििी या 300 मििी 2 िग. 

101.  हैंडल सटहत हाथ हथौड़ा. 1000 ग्राि 1 िग. 

102.  टॉकय  ररचं (िािक/रैचटे प्रकार) 14 से 68 एिएि 1 िं. 
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103.  बन्धि के मलए बबजली उपकरण क्षिता 10-18मििी 1 िं. 

104.  
विमभन्ि प्रोिाइल गेज (प्लेट प्रकार) - प्रदशयि 

के मलए िीटट्रक िािक 4 िग. 

105.  िूरमलगं उपकरण (हीरा, सीधा और विकणय)   1 प्रत्येक 

106.  इन्सटय के साथ अिुक्रिणीय बोररगं बार 1" टांग 4 िग. 

107.  
खराद, पेडसे्टल ग्राइंडर, डड्रल िशीि, पािर सॉ 
के मलए िशीि रखरखाि ििैुअल   

1 

108.  तापिाि गेज रेंज 0 - 150°C 1 प्रत्येक 

109.  
डोिेल वपि (सीधा) व्यास -1" लंबाई -4" (िैट: 

स्टेिलेस स्टील) 1 प्रत्येक 

110.  
िािक टैप स्कू्र एि3, एि4, एि5, एि6, एि8, 

एि10, एि12, एि14, एि16 1 प्रत्येक 

111.  लैवपगं प्लेट व्यास -6" 2 प्रत्येक 

112.  

िध्यि काबयि ऊष्िा उपचाररत मिश्र धातु 
इस्पात िीटट्रक स्टड और बोल्ट िािक लंबाई 

के िट (प्रदशयि के मलए) के साथ (घर िें 
निमियत हो सकत ेहैं) 

एि6, एि8, एि10, एि12, 

एि14, एि16 (िािक) 

2 प्रत्येक 

113.  कैप्स स्कू्र एि6, एि8, एि10, एि12 2 प्रत्येक 

114.  डड्रल गेज 

लेटर डड्रल गेज (A से Z), िंबर 
डड्रल गेज (1 से 60), िीटट्रक डड्रल 

गेज (1.5 मििी से 12.5 मििी, 
30 िेद) 

2 िग. 

115.  
कास्ट आयरि ग्लोब िाल्ि (फ़्लैंगेड प्रकार) 150NB, क्लास# 150 फ्टलैंज: 

ANSI125-B16.1 

2 िग. 

116.  
सीआई स्लुइस / गेट िाल्ि (फ़्लैन्ज्ड प्रकार) 150NB, क्लास# 150 फ्टलैंज: 

ANSI125-B16.1 

2 िग. 

117.  स्टॉप कॉक 25NB (2-ि,े थे्रडडे अतं) 2 िग. 

118.  
एिएस पाइप 150एिबी, एससी.40, 

ईआरडब्ल्यू, आईएस:1239 

आिश्यकता 
अिुसार 

119.  
जीआई पाइप 25 मििी, एस.सी.एच.40, 

ई.आर.डब्लू. 
आिश्यकता 
अिुसार 

120.  जस्लप-ऑि िोज्डय स्टील फ्टलैंज 150एिबी, एएिएसआई- 4 िग. 
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बी16.5, क्लास#150 

121.  
िॉशर के साथ बोल्ट और िट (घर िें निमियत 

हो सकता है) 

M20x2.5x90लम्बा (भाग धागा 
- हेक्स. हेड) 

20 िग. 

122.  
हैंडल के साथ पाइप थे्रडडगं डाई 

रैचटे प्रकार डाई हेड 1/2”, 3/4” 

और 1” 

2 िग. 

123.  
जजग्स और किक्सचर (ििूिा) - प्रदशयि के 

मलए (घर िें निमियत ककया जा सकता है)   1 िं. 

124.  

पुली (िी-बेल्ट या फ्टलैट बेल्ट के मलए) 50 मििी व्यास िाले शाफ्टट पर 
किट करिे के मलए कंुजी स्लॉट 

के साथ 1 िं. 

125.  
स्टील की चाबबयाँ (घर िें निमियत हो सकती हैं) शाफ्टट और पुली के कंुजी स्लॉट 

के साथ किट करिे के मलए 2 िग. 

126.  
क्षनतग्रस्त पुरािा स्पर धगयर 50 मििी व्यास िाले शाफ़्ट को 

किट करिे के मलए 2 िग. 

127.  िी-बेल्ट और फ्टलैट बेल्ट पुली पर किट होिा 1 प्रत्येक 

128.  पैककंग गैस्केट PTFE गैसकेट रोल िोटे आकार 1 िं. 

129.  
िॉशर, क्लच, चाबबयाँ, जजब, कॉटर और 
सककय मलप 

न्यूिति 25 मििी आकार, 
काबयि स्टील सािग्री 2 प्रत्येक 

130.  
खोखला पंच सीधे टांग खोखले पंच सेट 5-12 

मििी 1 सेट 

131.  
डड्रल डड्रफ्टट (घर िें निमियत ककया जा सकता है) 200 मििी कठोर और काले रंग 

की किनिश 2 िग. 

132.  
विमभन्ि प्रकार के बबयररगं प्रत्येक प्रकार का व्यास 25 

मििी (न्यूिति) 1 प्रत्येक 

133.  
मलजफ्टटंग जस्लंग 8 मििी िाििात्र व्यास. मसगंल 

लेग जस्लंग 2 िग. 

134.  
बबयररगं एक्सटै्रक्टर यूनििसयल धगयर पुलर 2 या 3 

जबड़ ेसिायोज्य 1 िं. 
135.  पुली एक्सटै्रक्टर - करिा - 1 िं. 
सी. सूंबद्ध व्यापाि के शलए उपकिण - िीट मेटल वकष ि (नोट: - व ेअनतरिक्त वस्तुएूं सूंबद्ध व्यापाि 

प्रशिक्षण के शलए उपलब्ध किाई जानी िैं जिाूं  
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िीट मेटल व्यापाि मौजूद निीूं िै।) 
136.  जाला 300 मििी 1 िं. 
137.  पोकर   2 िग. 

138.  चभुि पंच 100 मििी 2 िग. 

139.  िैलेट. व्यास 100 मििी x 150 मििी 2 िग. 

140.  एविएशि जस्िप्स स्टे्रट कट 300 मििी 2 िग. 

141.  हैंडल सटहत चपटे मसर िाले हथौड़।े   2 िग. 

142.  प्लैनिमशगं हथौड़ा.   2 िग. 

143.  िुड़ा हुआ काटें  बायाँ काटें 250 मििी 2 िग. 

144.  पैर के साथ कुल्हाड़ी को दांि पर लगाएं। 300 x 200 x 20 मििी 2 िग. 

145.  स्टेक ग्रूविगं. 100 x 100 x 300 मििी 2 िग. 

फिटि टे्रड के शलए दसूिे वर्ष के शलए उपकिणों की सूंिोधधत सूर्ी 
यूंत्र 

146.  *क्स्लप गेज जॉनसन मीहट्रक सेट के रूप में. 87 पीस सेट 1 सेट 

147.  *गेज स्नैप गो औि नॉट गो 25 से 50 मििी x 5 मििी, 6 

टुकड़ों का सेट 
1 सेट 

148.  *गेज प्लग मसगंल एंडडे 5 स े55 गुणा 5 

मििी. 11 पीस का सेट. 
1 सेट 

149.  **गेज दिूबीन सेट. 8 - 150 मििी 1 िं. 
150.  स्टैंड पर डायल परीक्षण सचूक 0.01 मििी न्यूिति गणिा 1 िं. 
151.  साइि बार 125 मििी 1 िं. 
152.  **डायल वननषयि कैशलपि. (यूननवसषल प्रकाि) 0 - 300 मििी, एलसी 0.05 

मििी 
1 िं. 

153.  ** स्कू्र थे्रड माइक्रोमीटि ववननमेय के साथ। 
मीहट्रक थे्रड्स 60 की जााँर् के शलए वपर् 

एनववल्स। 

0 - 25 मििी एलसी 0.01 मििी 
1 िं. 

154.  गहराई िाइक्रोिीटर. 0-25 मििी 200 मििी तक के विस्तार िड़ों 
के िािक सेट के साथ सटीकता 
0.01 मििी 

1 िं. 

155.  **डडक्जटल वननषयि कैशलपि. 0 - 150 मििी न्यूिति गणिा 
0.02 मििी के साथ 

1 िं. 
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156.  **डडक्जटल माइक्रोमीटि बािि. 0 - 25 मििी एलसी 0.001 

मििी. 
1 िं. 

157.  **तुलननत्र गेज - स्टैंड औि ब्रैकेट के साथ 

डायल सूंकेत। 
एलसी 0.01मििी 

1 िं. 

158.  इंजीनियर का ट्राई स्क्िायर (चाकू की धार) 150 मििी ब्लेड 1 िं. 
159.  सतह खरुदरापि तुलिा प्लेटें  एि1 - एि12 गे्रड 1 सेट 

160.  डडजजटल िनिययर कैमलपर 0 - 200 मििी एलसी 0.01 

मििी (िैकजल्पक) 
1िं. 

161.  िनिययर बेिल रक्षक रेंज 360 डडग्री, एलसी.: 5 मििट 

(150 मििी ब्लेड) 
1िं. 

सामान्य दकुान का सामान 

162.  काबायइड पहिि ेब्लॉक. 1 मििी - 2 मििी 2 प्रत्येक 

163.  खराद उपकरण एचएसएस टटप्ड सेट.   2 िग. 

164.  खराद उपकरण बबट. 6 मििी x 75 मििी 
एचएसएस/काबायइड 

4 िग. 

165.  खराद उपकरण बबट. 8 मििी x 75 मििी 
एचएसएस/काबायइड 

4 िग. 

166.  खराद उपकरण बबट. 10 मििी x 75 मििी 
एचएसएस/काबायइड 

4 िग. 

167.  हाथ िजबूत प्रकार उपकरण बबट धारक. दांया हाथ 2 िग. 

168.  हाथ िजबूत प्रकार उपकरण बबट धारक. बायां हाथ 2 िग. 

169.  हाथ िजबूत प्रकार उपकरण बबट धारक. सीधा 2 िग. 

170.  जस्टलसि ररचं 250 मििी 2 िग. 

171.  पाइप कटर पटहया प्रकार. 6 मििी से 25 मििी 1 िं. 
172.  पाइप बेंडर िशीि स्पूल प्रकार स्टैंड के साथ 

िैन्युअल रूप से संचामलत। 
25 मििी तक ठंडा झुकाि 

1 िं. 

173.  पाइप लेिे के मलए सिायोज्य पाइप चिे टोंज 300 मििी तक 1 िं. 
174.  सिायोज्य पािा. 380 मििी लंबा 1 िं. 
ई. सामान्य मिीनिी स्थापना 
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175.  *एसएस औि एससी सेंटि लेथ (सर्ी 
धगयियुक्त) न्यूनतम ववननदेि के साथ 

कें द्र ऊंचाई 150 मििी और कें द्र 

दरूी 1000 मििी, साथ िें 3 और 
4 जबड़ ेिाले चक, ऑटो िीड 

मसस्टि, सुरक्षा गाडय, टेपर 
टनििंग अटैचिेंट, िोटराइज्ड 

कूलेंट मसस्टि, प्रकाश व्यिस्था 
और िािक सहायक उपकरण। 

2 िग. 

176.  वपलर टाइप डड्रमलगं िशीि संिेदिशील 0-20 मििी कैप, 

चक और कंुजी के साथ िोटर 
चामलत कंुडा टेबल के साथ। 

1 िं. 

177.  डड्रमलगं िशीि बेंच संिेदिशील 0-12 मििी कैप, 

चक और कंुजी के साथ िोटर 
चामलत। 

2 िग. 

178.  DE कुरसी पीसि ेकी िशीि पटहयों के साथ 

ककसी ि ककसी और धचकिी 
2 एचपी-3 िेज-415V, 1500 

आरपीएि, 250 व्यास िाला 
पटहया 

1 िं. 

एि. वेक्ल्डूंग में सूंबद्ध व्यापाि के शलए अनतरिक्त उपकिणों की सूर्ी (नोट: - व ेअनतरिक्त वस्तएुूं सूंबद्ध 

व्यापाि प्रशिक्षण के शलए उपलब्ध किाई जानी िैं जिाूं  
वेल्डि व्यापाि मौजूद निीूं िै।) 
179.  ट्रांसिाियर िेजल्डगं सेट - निरंतर िेजल्डगं 

करंट, सभी सहायक उपकरण और इलेक्ट्रोड 

होल्डर के साथ 60% ड्यूटी साइककल िािक 

सहायक उपकरण के साथ 

300 ए, ओसीिी 60 - 100 िी, 

1 सेट 

180.  िेल्डर केबल 300 एजम्पयर ले जािे िें सक्षि। 
लचीले रबर किर के साथ 

20 िीटर 

181.  केबल के मलए लग्स   12 िग. 

182.  पृ् िी क्लैंप.   2 िग. 

183.  आकय  िेजल्डगं टेबल (पूरी तरह धातु से बिा 
शीषय) पोजजशिर के साथ। 

1200 x 1200 x 750 मििी 
1 िं. 

184.  ऑक्सी - एमसटटलीि गैस िजेल्डगं सेट 

उपकरण होसेस, ऑक्सीजि और एमसटटलीि 

  
1 सेट। 
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मसलेंडर, नियािक और अन्य सहायक 

उपकरण के साथ। 
185.  िायर बब्रक्स के साथ पोजजशिर के साथ गैस 

िेजल्डगं टेबल 900 x 600 x 750 मििी 
1 िही ं

186.  ऑक्सी-एमसटटलीि गैस िेजल्डगं के मलए 

विमभन्ि आकारों की िेजल्डगं िशाल युजक्तयाँ 
िोजल िंबर 1, 2, और 3 को 
किट करिे के मलए  

1 सेट 

187.  गैस लाइटर.   2 िग. 

188.  गैस मसलेंडर के मलए ट्रॉली.   1 िही ं
189.  निलिे िाला हथौड़ा.   2 िग. 

190.  दस्तािे (चिड़ा)   2 जोड़ े

191.  चिड़ ेका एप्रि।   2 िग. 

192.  मसलेंडर िाल्ि के मलए जस्पंडल कंुजी.   2 िग. 

193.  िेजल्डगं िशालें. िोजल संख्या 1, 2, और 3 1 सेट। 
194.  िेजल्डगं चश्िा   4 जोड़.े 

195.  रंगीि अजग्िरोधी ग्लास के साथ िेजल्डगं 

हेलिेट 

  
2 िग. 

196.  टटप क्लीिर   5 सेट. 

#जी. न्यूमेहटक्स औि िाइड्रोशलक्स के शलए उपकिणों औि सिायक उपकिणों की सूर्ी 
197.  कंप्रेसर इकाई दबाि के मलए उपयुक्त: 8 बार, 

वितरण: 50 एलपीएि (या 
अधधक), जलाशय क्षिता: 24 

लीटर (या अधधक), 230V, 50 

हट्यज, दबाि नियािक और जल 

विभाजक के साथ 

1 िं. 

198.  न्यूिेटटक टे्रिर ककट, प्रत्येक िें निम्िमलणखत 

मिलाि घटक और सहायक उपकरण शामिल 

हैं: 

 01 सेट 

I. एकल अमभिय मसलेंडर अधधकति स्ट्रोक लंबाई 50 

मििी, बोर व्यास 20 मििी 
1 िही ं

II. डबल एजक्टंग मसलेंडर अधधकति स्ट्रोक लंबाई 100 

मििी, बोर व्यास 20 मििी, 
1 िही ं
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चुबंकीय प्रकार 

III. 3/2-ि ेिाल्ि िैन्युअल रूप से संचामलत, 

सािान्य रूप से बंद 

2 िग. 

IV. 3/2-ि ेिाल्ि िायिीय रूप स ेसंचामलत, जस्प्रंग 

ररटिय 
1 िही ं

V. एक-तऱिा प्रिाह नियंत्रण िाल्ि  2 िग. 

VI. 5/2-ि ेिाल्ि िैन्युअल रूप से संचामलत 

जस्िच के साथ 

1 िही ं

VII. 5/2-ि ेिाल्ि िायिीय रूप स ेसंचामलत, जस्प्रंग 

ररटिय 
1 िही ं

VIII. 5/2-तऱिा िायिीय संचामलत 

िाल्ि 

डबल पायलट 1 िही ं

IX. 3/2-ि ेरोलर लीिर िाल्ि प्रत्यक्ष प्रितयि सािान्य रूप से 
बंद 

2 िग. 

X. शटल िाल्ि (ओआर)  1 िही ं
XI. दो-दबाि िाल्ि (AND)  1 िही ं

XII. निपीडिाि 0-16 बार 1 िग. 

XIII. स्ि-सिापि के साथ िैनििोल्ड एिआरिी, 6-ि े 1 िही ं
XIV. विद्युत मसग्िल इिपुट के मलए 

पुशबटि स्टेशि 

3 प्रदीप्त क्षणणक-संपकय  जस्िच 

(1 NO + 1 NC) और 1 प्रदीप्त 

अिुरक्षक्षत-संपकय  जस्िच (1 NO + 

1 NC) के साथ, संपकय  भार 2A 

1 िही ं

XV. ररले स्टेशि 3 ररले प्रत्येक के साथ 4 संपकय  
सेट (3NO+1NC या चेंज-ओिर 
प्रकार), 5 A 

1 िही ं

XVI. 3/2-ि ेमसगंल सोलेिोइड िाल्ि एलईडी के साथ 1 िही ं
XVII. 5/2-ि ेमसगंल सोलेिोइड िाल्ि िैिुअल ओिरराइड और एलईडी 

के साथ 

1 िही ं

XVIII. 5/2-ि ेडबल सोलेिोइड िाल्ि िैिुअल ओिरराइड और एलईडी 
के साथ 

1 िही ं

XIX. बबजली आपूनतय इकाई, इिपुट िोल्टेज 85 – 265 V AC, 1 िही ं
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आउटपुट िोल्टेज: 24 V DC, 

आउटपुट करंट: अधधकति 4.5 

A, शॉटय-सककय ट-प्रूि। 
XX. प्रोिाइल प्लेट, एिोडाइज्ड 

एल्युिीनियि 

1100x700 मििी, िाहक, 

िाउंटटगं फे्रि और िाउंटटगं 

सहायक उपकरण के साथ 

(िायिीय काययस्थाि पर किट 

ककया जािा है) 

1 सेट 

199.  40 िगय मििी एल्युिीनियि प्रोिाइल पैर, 
लकड़ी के काि की सतह, और एक पेडसे्टल 

दराज इकाई के साथ िायिीय कायय कें द्र 

जजसिें 5 दराज हैं, प्रत्येक िें हैंडल और 
व्यजक्तगत ताले हैं, धातु पणूय पैिल दराज 

स्लाइड पर: 
 

(1) िकय टेबल - आकार (लगभग) 

L1200mmXW900mmXH900

mm, साििे की तरि दो लॉक 

करिे योग्य पटहयों सटहत चार 
कैस्टर पटहयों के साथ, (2) 

दराज - आकार (लगभग) - 

L460mmxW495mm 

xH158mm प्रत्येक, और दराज 

इकाई का सिग्र आकार 
(लगभग) - 

L470mmxW495mmxH825m

m और 
(3) दराज स्लाइड ऊंचाई 

(लगभग) 85 मििी. 

1 िही ं

200.  पीबी और ररले बॉक्स जैस ेघटकों को िाउंट 

करिे के मलए िाहक। 
 1 िही ं

201.  िायिीय घटकों के मलए कट सेक्शि िॉडल  1 सेट 

202.  हाइड्रोमलक टे्रिर ककट, प्रत्येक िें 
निम्िमलणखत मिलाि घटक और सहायक 

उपकरण शामिल हैं: 

 01 सेट 

I. द्रिचामलत शजक्त संग्रह (1) बाहरी धगयर पंप जजसकी 
डडलीिरी दर 2.5 एलपीएि है , 

(लगभग) @ 1400 आरपीएि 

ऑपरेटटगं प्रेशर 60 बार, एकल-

1 िं. 
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चरण एसी िोटर (230 िी एसी) 
से जुड़ा हुआ है जजसिें स्टाटय 
कैपेमसटर और ऑि/ऑि जस्िच 

और ओिरलोड प्रोटेक्शि है, (2) 

प्रेशर ररलीि िाल्ि 0 - 60 बार 
से सिायोज्य है, (3) तेल 

जलाशय, ≥5 लीटर क्षिता 
जजसिें साइट ग्लास, ड्रिे स्कू्र, 

एयर किल्टर और पी और टी 
पोटय हैं। 

II. दबाि राहत िुड़ि ेिाला िाटक पायलट संचामलत 1 िही ं
III. डड्रप टे्र, स्टील आकार 1160 मििी x 760 

मििी. 
1 िं. 

IV. निपीडिाि जग्लसरीि-डम्प्ड, संकेत सीिा: 
0 – 100 बार 

1 िं. 

V. चार-तऱिा वितरक पांच पोटय के साथ, एक दबाि 

गेज से सुसजज्जत 

1 िं. 

VI. डबल एजक्टंग हाइड्रोमलक मसलेंडर नियंत्रण कैि के साथ, वपस्टि 

व्यास 16 मििी, वपस्टि रॉड 

व्यास 10 मििी, स्ट्रोक लंबाई 

200 मििी। 

1 िं. 

VII. उपयुक्त िजि हाइड्रोमलक मसलेंडर के ऊध्िायधर 
लोडडगं के मलए 

1 िं. 

VIII. िजि के मलए िाउंटटगं ककट खींचिे और धकेलिे िाले भार 
को सिझिे के मलए। 

1 िं. 

IX. 3/2-तऱिा टदशात्िक नियतं्रण िाल्ि हाथ लीिर प्रितयि के साथ. 1 िं. 
X. 4/2-तऱिा टदशात्िक नियतं्रण िाल्ि हाथ लीिर प्रितयि के साथ. 1 िं. 

XI. 4/3-तऱिा टदशात्िक नियतं्रण िाल्ि बंद-केन्द्र जस्थनत, हाथ लीिर 
संचालि के साथ। 

1 िं. 

XII. गैरिापसी िॉल्ि।  1 िं. 
XIII. पायलट-संचामलत चके िाल्ि पायलट को खोलिा है। 1 िं. 
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XIV. एक-तऱिा प्रिाह नियंत्रण िाल्ि एकीकृत जाँच िाल्ि के साथ. 1 िं. 
XV. टी-किेक्टर स्ि-सीमलगं कपमलगं 

निप्पल (2 संख्या) और त्िररत 

कपमलगं सॉकेट (1 संख्या) के साथ। 

 2 िग. 

XVI. प्रो़िाइल प्लेट, एिोडाइज्ड एल्युिीनियि, 

1100x700 मििी, िाहक, 

िाउंटटगं फे्रि और िाउंटटगं 

सहायक उपकरण के साथ 

(हाइड्रोमलक िकय स्टेशि पर किट 

ककया जािा है) 

1 सेट 

203.  हाइड्रोमलक िकय स्टेशि जजसिें 40 िगय मििी 
एल्युिीनियि प्रोिाइल पैर, लकड़ी की कायय 
सतह, और एक पेडसे्टल दराज इकाई है 

जजसिें 5 दराज हैं, प्रत्येक िें हैंडल और 
अलग-अलग ताले हैं, जो धातु के पूणय पैिल 

दराज स्लाइड पर हैं: 
 

(1) िकय टेबल – आकार (लगभग) 

L1200mmXW900mmXH900

mm, साििे की तरि दो लॉक 

करिे योग्य पटहयों सटहत चार 
कैस्टर पटहयों के साथ, (2) 

दराज – आकार (लगभग) – 

L460mmxW495mm 

xH158mm प्रत्येक, और दराज 

इकाई का सिग्र आकार 
(लगभग) 

L470mmxW495mmxH825m

m और 
(3) दराज स्लाइड ऊंचाई 

(लगभग) 85 मििी. 

1 िही ं

204.  हाइड्रोमलक घटकों के मलए कट-सेक्शि िॉडल  1 सेट 

हटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. #G (न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स के मलए उपकरणों और सहायक उपकरणों की सूची) के अतंगयत आि े

िाली िस्तुओ ंको िौजूदा काययशाला िें 8 (4+4) तक की इकाइयों के मलए स्थावपत ककया जा सकता है। 
8 (4+4) स ेअधधक इकाइयों के मलए, इि िस्तुओ ंकी स्थापिा के मलए अलग किरा (क्षेत्रिल: 20 िगय 
िीटर) आिश्यक है। 

3. (*) प्रशिक्षुओूं के र्ाि बरै्ों तक कोई अनतरिक्त मदें उपलब्ध किाने की आवश्यकता निीूं िै,  
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अथाषत प्रथम पाली में दो बरै् तथा द्ववतीय पाली में दो बैर्।(**) इकाइयों की सूंख्या पि ध्यान हदए 

बबना प्रत्येक आईटीआई में केवल एक िी सूंख्या उपलब्ध किाने की आवश्यकता िै। 
4. कक्षा िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांििीय है। 
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ANNEXURE-II 
 

 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

जजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणय योगदाि टदया है। 
 

सीएसटीएआिआई, कोलकाता में 12.01.17 को आयोक्जत फिटि टे्रड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने 
के शलए योगदान देने वाले/र्ाग लेने वाले वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन हटप्पणी 

1.  दीपंकर िजल्लक, 

डीडीजी ( प्रमशक्षण ) 

डीजीटी, एिएसडीई, िई टदल्ली अध्यक्ष 

2.  नि संित्सर, 
निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सधचि (व्यापार 
समिनत) 

3.  निियल्या िाथ 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य सह 

सह-सिन्ियक 

4.  राजेंद्र प्रसाद 

निदेशक 

डीटीई, उत्तर प्रदेश सदस्य 

5.  आरएि बंद्योपाध्याय 

ओएसडी 
पजश्चि बंग कौशल विकास 

सोसाइटी, कोलकाता 
सदस्य 

6.  सुिंत िोदक, 

िहाप्रबंधक (कायय) 
एिररेडी इंडस्ट्रीज प्राइिेट मलमिटेड 

सीआईआई प्रनतनिधध ) 

सदस्य 

7.  एसडी सतीश चदं्रा, 
प्रबंधक (िािि संसाधि), प्रमशक्षण . 

एचएएल – कोरापुट डडिीजि, 

कोरापुट, ओडडशा 
सदस्य 
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8.  सुिंत चटजी 
अपर िहाप्रबंधक 

बीएचईएल, विद्युत क्षेत्र ई.आर. सदस्य 

9.  पी.सी. भंडारी 
तकिीकी सलाहकार 

जेके सीिेंट मलमिटेड. 

कािपुर 
सदस्य 

10.  संजीत भौमिक 

सहायक िहाप्रबंधक 

टहडंाल्को इंडस्ट्रीज मलमिटेड, बेलूर 
िठ, हािड़ा 

सदस्य 

11.  देबाशीष भट्टाचायय, 
जेडब्ल्यूएि,/एिटीआई 

राइिल िैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदस्य 

12.  सत्यबादी सतपथी 
टे्रनिगं अ़िसर 

एचएएल – कोरापुट डडिीजि, 

कोरापुट, ओडडशा 
सदस्य 

13.  प्रभात सिीर पाल 

जूनियर िैिेजर 
जीआरएसई मलमिटेड, कोलकाता सदस्य 

14.  जॉयदीप पाल िजूिदार 

सहायक कायय प्रबंधक 

राइिल िैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदस्य 

15.  भबािी प्रसाद िोंडल 

सीएि/एिटीआई 

राइिल िैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदस्य 

16.  सुनिियल बसु, 
सहायक निरीक्षण अधधकारी 

रेलिे िकय शॉप, कांचरापाड़ा सदस्य 

17.  केएल कुली 
प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

18.  एि. तमिलझारसि, 

प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

19.  संजय कुिार 
प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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20.  एल.के.िुखजी 
प्रमशक्षण के उप निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

21.  यू.के. िमलक, 

उप निदेशक 

डीटीई&टी, ओडडशा सदस्य 

22.  एि.आर. पटिायक 

प्रधािाचायय 
सरकारी आईटीआई बालासोर , 
ओडडशा 

सदस्य 

23.  दीपक कुिार, 
एसएसई/ ड्रग ./ सी एंड डब्ल्य ू

रेलिे िकय शॉप, कांचरापाड़ा सदस्य 

24.  डी.डब्लू. पटिा, 
सधचि 

गैर सरकारी संघ आईटीआई, 

िहाराष्ट्र 

सदस्य 

25.  वििेक चौधरी 
प्रधािाचायय 

उज्जिल आईटीआई िशीराबाद , 

जजला-जलगांि , िहाराष्ट्र 

सदस्य 

 

26.  िादर जोस पदिट्टि 

प्रधािाचायय 
डॉि बॉस्को टेजक्िकल इंस्टीट्यूट, 

पाकय  सकय स 

सदस्य 

27.  स्िािी गुनिन्द्रािंद 

अधीक्षक 

आरके मिशि मशल्पायति बेलूरिठ 

, हािड़ा 
सदस्य 

28.  तापस सेिगुप्ता, 
प्रमशक्षक 

आईटीआई हािड़ा होम्स सदस्य 

29.  देबबप्रशाद सरकार, 
प्रमशक्षक 

आईटीआई हािड़ा होम्स सदस्य 

30.  जी बी कोलापटे, 

प्रमशक्षक 

सरकार. आईटीआई अधंारी , िुंबई, 

िहाराष्ट्र 

सदस्य 

31.  एचबी कोष्टी, 
मशल्प प्रमशक्षक 

सरकार. आईटीआई बायकुला , िुंबई 

- 400011 

सदस्य 

32.  िागेश बालकृष्ण िारकर, 
मशल्प प्रमशक्षक 

आईटीआई अबंरिाथ , ठाणे, 

िहाराष्ट्र 

सदस्य 

33.  पाथय सरकार, रेलिे िकय शॉप, कांचरापाड़ा सदस्य 
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जूनियर इंजीनियर/ड्राइंग 

(िैकेनिकल) 

34.  स्िपि के. भट्टाचायय 
प्रमशक्षक 

एसटीसी/केपीए, पूिी रेलिे, 
कांचरापाड़ा 

सदस्य 

35.  बबकाश चौधरी, 
प्रमशक्षक 

रािकृष्ण मिशि मशल्पायति , 

बेलूर , हािड़ा 
सदस्य 

36.  सधचि एि. लािसे 
प्रमशक्षक 

आईटीआई औधं, पुणे, िहाराष्ट्र सदस्य 

37.  सोििाथ बी. सपकाल, 

प्रमशक्षक 

आईटीआई अिुध , पुणे, िहाराष्ट्र सदस्य 

38.  केके पाणणग्रही 
प्रमशक्षक 

गि शले िैक्ट्री, कोसीपोर सदस्य 

39.  आरएि िन्िा, 
टे्रनिगं अ़िसर 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

40.  हरधि दास, 

टे्रनिगं अ़िसर 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

41.  तारकिाथ गरई 

प्रमशक्षक 

आईटीआई हािड़ा होम्स सदस्य 

42.  सुधांशु िुखजी, 
सीनियर टेक./डडप्टी सीईई/केपीएि 

पूिी रेलिे, कांचरापाड़ा सदस्य 

43.  एस.एि. ताम्बटकर, 
मशल्प प्रमशक्षक 

सरकारी आईटीआई, अधेरी , िुंबई सदस्य 

 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन 

मेंटि काउूं शसल 

पदनाम 

सेक्टि मेंटि परिर्द के सदस्य 

1.  एडी शहाणे , उपाध्यक्ष, (कॉपोरेट लासयि एंड टुबो मलमिटेड, िुबंई: 

400001 

अध्यक्ष 
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ट्रग ) 

2.  डॉ.पीके जैि, प्रोिेसर आईआईटी, रुड़की, रुड़की-247667, 

उत्तराखडं 

सदस्य 

3.  एि. रािकृष्णि, प्रोिेसर आईआईटी गांधीिगर, गुजरात-

382424 

सदस्य 

4.  डॉ.पीिी.राि , प्रोिेसर आईआईटी टदल्ली, िई टदल्ली-
110016 

सदस्य 

5.  डॉ. देबदास रॉय, सहायक । 
प्रो़ेिसर 

एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-
834003, झारखडं 

सदस्य 

6.  डॉ. अनिल कुिार मसहं, प्रोिेसर एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-
834003, झारखडं 

सदस्य 

7.  डॉ.पी.पी.बंद्योपाध्याय प्रोिेसर आईआईटी खड़गपुर, खड़गपुर-
721302, पजश्चि बंगाल 

सदस्य 

8.  डॉ.पी.के.राय , प्रोिेसर आईआईटी खड़गपुर, खड़गपुर-
721302, पजश्चि बंगाल 

सदस्य 

9.  एसएस िैती , एिडी कें द्रीय टूल रूि एि ंप्रमशक्षण कें द्र 

(सीटीटीसी), भुििेश्िर 
सदस्य 

10.  डॉ. रिेश बाबू एि, प्रोिेसर आईआईटी िद्रास, चने्िई सदस्य 

11.  आर.के. श्रीधरि, 

प्रबंधक/एचआरडीसी 
भारत हेिी इलेजक्ट्रकल्स मलमिटेड, 

रािीपेट , तमिलिाडु 

सदस्य 

12.  एि. कृष्ण िूनतय 
प्रधाि िैज्ञानिक अधधकारी 

सीक्यूए (भारी िाहि), डीजीक्यूए, 

चने्िई, तमिलिाडु 

सदस्य 

13.  सुिील खोडके 

प्रमशक्षण प्रबंधक 

बॉबस्ट इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, पुणे सदस्य 

14.  अजय धरुी टाटा िोटसय, पुणे सदस्य 

15.  उदयआप्टे टाटा िोटसय, पुणे सदस्य 

16.  एचबी जगदीश, िररष्ठ प्रबंधक एचएिटी, बेंगलुरु सदस्य 

17.  के िेणुगोपाल 

निदेशक एिं सीओओ 

एिटीटीएि, पीन्या , बेंगलरुु सदस्य 

18.  BADamahe , वप्रमंसपल 

एल एंड टी इंस्टीट्यूट ऑि 

टेक्िोलॉजी 

एलएंडटी इंस्टीट्यूट ऑि 

टेक्िोलॉजी, िुंबई 

सदस्य 
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19.  लक्ष्िणि.आर 
िररष्ठ प्रबंधक 

बॉश मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

20.  आर.सी. अजग्िहोत्री 
प्रधािाचायय 

इंडो-जस्िस प्रमशक्षण कें द्र 

चडंीगढ, 160030 

सदस्य 

21.  एिके ििाय, िररष्ठ प्रबंधक 

प्रमशक्षण . 

क्षिता विकास 

एसएिटीआई, टाटा स्टील मलमिटेड, 

जिशदेपुर 

सदस्य 

22.  एिके ठाकुर, डीजीएि- प्रमशक्षण 

. 

एलएंडटी, नििायण और खिि 

िशीिरी, कांचीपुरि । 
सदस्य 

23.  विजयि के.टी. िोक्सिैगि अकादिी, पुणे सदस्य 

उपदेिक 

24.  सुिील कुिार गुप्ता, निदेशक डीजीईटी िुख्यालय, िई टदल्ली। उपदेशक 

कोि ग्रुप के सदस्य 

25.  एि. िाथ. (एडीटी) सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

26.  एच.चाल्सय (टीओ) एिआईएिआई, चने्िई। सदस्य 

27.  सुखदेि मसहं (जेडीटी) एटीआई कािपुर टीि लीडर 
28.  रवि पांड े(VI) एटीआई कािपुर सदस्य 

29.  ए.के. िासाकर (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्य 

30.  सिीर सरकार (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्य 

31.  जे. राि ईश्िर राि (टीओ) आरडीएटी हैदराबाद सदस्य 

32.  टीजी कदि (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्य 

33.  के. िहेन्द्र (डीडीटी) एटीआई चने्िई सदस्य 

34.  श्रीकांत एस सोििणे (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्य 

35.  के. िागश्रीनििास (डीडीटी) एटीआई हैदराबाद सदस्य 

36.  जीएि ईश्िरप्पा (डीडीटी) एिटीआई बैंगलोर सदस्य 

37.  जी. गोविदंि, सीनियर 
ड्राफ्टट्सिैि 

एटीआई चने्िई सदस्य 

38.  एिएिरेणुकाराध्या , उपनिदेशक 

/वप्रमंसपल गे्रड I., 

सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 

बेंगलुरु , किायटक 

सदस्य 

39.  बी.िी. िेंकटेश रेड्डी. जे.टी.ओ. सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, सदस्य 
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बेंगलुरु , किायटक 

40.  एि.एि.काजले , प्राचायय सरकार. आईटीआई िेलहे , जजला: 
पुणे, िहाराष्ट्र 

सदस्य 

41.  सुब्रतपोली , प्रमशक्षक आईटीआई हािड़ा होम्स, पजश्चि 

बंगाल 

सदस्य 

42.  वििोद कुिारआर 
िररष्ठ प्रमशक्षक 

सरकारी आईटीआईधिुिाचपुरि 

बत्रिेंद्रि, जजला, केरल 

सदस्य 

43.  एि. अिबालागि , बी.ई., 

सहायक प्रमशक्षण अधधकारी 
सरकार. आईटीआई कोयंबटूर, 
तमिलिाडु 

सदस्य 

44.  एल.के.िुखजी , डी.डी.टी. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

45.  आरएि िन्िा, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

अन्य उद्योग प्रनतननधध 

46.  िेणुगोपालपाियतीकर जस्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्य 

47.  िेंकटदासरी जस्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्य 

48.  श्रीहरर, डी. कैडिे टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

49.  दसरथी.जी.िी . कैडिे टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

50.  एलआरएसििी ओि शजक्त इंडस्ट्रीज, बेंगलुरु सदस्य 

51.  पी. जोजी , पूिय जेडीटी डीजीटी, एिएसडीई, िई टदल्ली सदस्य 

52.  के. लक्ष्िी िारायणि कौशल विकास कें द्र, जेबीएि ऑटो 
मसस्टि प्राइिेट मलमिटेड, कांचीपुरि 

सदस्य 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण विभाग विकलांग व्यजक्त 
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