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फाउंड्रीमैन 

 

फाउंड्रीिैि टे्रड की एक साल की अिधध के दौराि , उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके 

अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों 
को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं 
और साथ ही कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करि ेके मलए मसद्धांत विषय को 
उसी तरह पढाया जाता है। 

यह फाउंड्री उद्योग िें कास्टंग बिािे के मलए आिश्यक कौशल के सभी पहलुओ ंको व्यापक रूप से किर 

करता है। 

यह िोटे तौर पर व्यापार के मलए सािान्य रूप स ेसुरक्षा पहल ूस ेलेकर विशषे रूप से सुरक्षा पहल ू, 

कास्टंग िें इ्तेिाल होिे िाले औजारों और उपकरणों, कच्च ेिाल की पहचाि को किर करता है। इसके 

अलािा रेत को छाििा और मिलािा, रेत की जांच करिा मसखाया जाता है। रैमिगं, चिैल कटटगं, रेत तैयार 

करिा, बैककंग और गेट कटटगं जैस ेअन्य ऑपरेशि शामिल हैं। इसके अलािा, कोर बिािा, ग्रीि सैंड िोल्ड 

तैयार करिा, फशक को सितल करिा, िोल्ड िें बबछािा, विमभन्ि प्रकार के कोर के साथ िोल्ड तैयार करिा, 
उपकरण के अिुसार अलग-अलग िोल्ड तयैार करिा भी शामिल है। संबंधधत लकडी के काि िें अलग-

अलग पैटिक बिािा भी व्यािहाररक कायक का टह्सा है। अलग-अलग धातु के काि जैस े कक नछलिा, 
फाइमलगं, पीसिा, ड्रड्रमलगं आटद को भी शामिल ककया गया है। अतं िें, इंडक्शि फिेस पर वपघलि ेका 
अभ्यास ककया जाता है। विमभन्ि सांचों की तयैारी जैस,े लोि सैंड िोल्ड, वपट िोल्ड, CO2 िोल्ड और 

कास्टंग बिािा शुरू िें किर ककया जाता है। इसके अलािा, विमभन्ि कोर सेटटगं के साथ िोल्ड की तैयारी 
जैस,े बैलेंमसगं कोर, हैंधगगं कोर के साथ-साथ विमभन्ि धातुओं की कास्टंग को किर ककया जाता है। उपज 

प्रनतशत का पता लगािा भी व्यािहाररक कायक का टह्सा है। साथ ही आधे कोर को जोडकर पूरे कोर की 
तैयारी को भी किर ककया जाता है। इसके अलािा, विमभन्ि गेट जैस ेपेंमसल, कफंगर, िेज ररगं, ब्ांच, ररलीफ 

्प्रू , स्कि बॉब, हॉिक गेट, ्टेप्ड गेट आटद के साथ िोल्ड तैयार करिा, सजसिें विमभन्ि धातुओं की 
कास्टंग करिा शामिल है, को किर ककया गया है। विमभन्ि भट्टटयों जैस ेकफट, ऑयल फायडक, िफल्स को 
रीलाइनिगं करि ेजैस े व्यािहाररक कौशल को करछुल के साथ किर ककया गया है। अलसी के तेल और 

आईिीपोइल द्िारा कोर की तैयारी , पैटिक के बबिा िोल्ड तयैार करिा भी व्यािहाररक कौशल का टह्सा है। 
अतं िें, डाई और इन्िे्टिेंट कास्टंग द्िारा का्ट बिािा शामिल है। 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

फाउंड्रीमैन टे्रड आईटीआई के नेटवकक  के माध्यम से देश भर में ददए जाने वाले सबस ेलोकदिय पाठ्यक्रमों में से एक ह।ै यह कोसक एक साल की 

अवदि का ह।ै इसमें मखु्य रूप से डोमेन के्षत्र और कोर के्षत्र शादमल हैं। डोमेन के्षत्र में, टे्रड थ्योरी और िैदटटकल पेशेवर कौशल और ज्ञान िदान करते हैं, 

जबदक कोर के्षत्र (रोजगार कौशल) आवश्यक कोर कौशल, ज्ञान और जीवन कौशल िदान करता ह।ै िदशक्षण कायकक्रम से उत्तीणक होन ेके बाद, िदशक्षु को 

डीजीटी द्वारा राष्ट्ट्रीय व्यापार िमाणपत्र (एनटीसी) िदान दकया जाता ह ैदजसे ददुनया भर में मान्यता िाप्त ह।ै 

अभ्यर्थियों को मोटे तौर पर यह प्रदर्शित करना होगा र्क वे र्नम्नर्िर्ित में सक्षम हैं: 
 

• तकनीकी मापदंडों/दस्तावेजों को पढ़ना और व्याख्या करना, कायक की योजना बनाना, आवश्यक सामग्री और उपकरणों की पहचान करना; 

• सरुक्षा दनयमों, दरु्कटना रोकथाम दवदनयमों और पयाकवरण संरक्षण शतों को ध्यान में रखते हुए कायक दनष्ट्पाददत करना; 

• नौकरी करते समय व्यावसादयक ज्ञान, मुख्य कौशल और रोजगार योग्यता कौशल का ियोग करें। 

• ड्राइगं के अनसुार कायक करन ेके दलए जॉब/असेंबली की जांच करें, जॉब/असेंबली में त्रदुटयों की पहचान करें और उन्हें सिुारें। 

• दकए गए कायक से संबंदित तकनीकी मापदंडों का दस्तावेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगर्त पथ : 
 

• तकनीदशयन के रूप में उद्योग में शादमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकनीदशयन, पयकवेक्षक के रूप में आगे बढ़ सकते हैं और िबंिक के स्तर 

तक बढ़ सकते हैं। 

• संबंदित के्षत्र में उद्यमी बन सकते हैं। 

• दवदभन्न िकार के उद्योगों में िदशक्षुता कायकक्रम में शादमल होकर राष्ट्ट्रीय िदशक्षुता िमाण पत्र (एनएसी) िाप्त दकया जा सकता ह।ै 

• आईटीआई में िदशक्षक बनने के दलए दशल्प िदशक्षक िदशक्षण योजना (सीआईटीएस) में शादमल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्नत दडप्लोमा (व्यावसादयक) पाठ्यक्रम में शादमल हो सकते हैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम सरंचना: 

नीचे दी गई तादलका एक वर्क की अवदि के दौरान दवदभन्न पाठ्यक्रम तत्वों में िदशक्षण र्ंटों के दवतरण को दशाकती ह:ै 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व काल्पर्नक प्रर्शक्षण घंटे 

2. TRAINING SYSTEM 
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1 व्यावसादयक कौशल (व्यापाररक व्यावहाररक) 840 

2 व्यावसादयक ज्ञान (व्यापार दसद्ांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं ) तथा जहा ं
उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 

नौकरी पर िदशक्षण (ओजेटी)/ समहू पररयोजना 150 

िैकसल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 

एक वर्ीय या दो वर्ीय टे्रड के िदशक्षु 10वीं/12वीं कक्षा के िमाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई िमाणीकरण या अदतररक्त अल्पकादलक 

पाठ्यक्रमों के दलए ित्येक वर्क 240 र्टें तक के वैकदल्पक पाठ्यक्रम का दवकल्प भी चनु सकते हैं। 

 

2.4मूल्यांकन और प्रमाणीकरण 

 
िदशक्षणाथी की कौशल, ज्ञान और दृदिकोण का परीक्षण पाठ्यक्रम अवदि के दौरान रचनात्मक मलू्यांकन के माध्यम से दकया जाएगा, तथा 

िदशक्षण कायकक्रम के अंत में समय-समय पर डीजीटी द्वारा अदिसदूचत योगात्मक मलू्यांकन के माध्यम से दकया जाएगा। 

क) िदशक्षण अवदि के दौरान सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखन े के पररणामों के दवरुद् सचूीबद् मलू्यांकन मानदंडों के परीक्षण द्वारा रचनात्मक 

मूल्यांकन पद्धर्त द्वारा र्कया जाएगा । िदशक्षण संस्थान को मलू्यांकन ददशादनदेश में दवस्ततृ रूप से व्यदक्तगत प्रशिक्षु पोर्टफोशियो बनाए रखना होगा । 

आंतररक मलू्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि रचनात्मक मलू्यांकन टेम्पलेट के अनसुार होंगे। 

बी) अंदतम मलू्यांकन योगात्मक मलू्यांकन के रूप में होगा। एनटीसी िदान करने के दलए अदखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा र्नयतं्रक, डीजीटी द्वारा 

ददशादनदेशों के अनसुार आयोदजत दकया जाएगा। पैटनक और अंकन संरचना को समय-समय पर डीजीटी द्वारा अदिसदूचत दकया जा रहा ह।ै सीिने के 

पररणाम और मूल्यांकन मानदडं अंर्तम मूल्यांकन के र्िए प्रश्नपत्र तैयार करने का आधार होंगे । अंर्तम परीक्षा के दौरान परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के दलए अंक देन ेसे पहल ेमलू्यांकन ददशादनदेश में दवस्ततृ रूप से ित्यके िदशक्षु की िोफाइल की भी जााँच करेगा । 

 
2.4.1पास र्वर्नयमन 
 

समग्र पररणाम दनिाकररत करन ेके उद्देश्य से, छह महीन ेऔर एक वर्क की अवदि के पाठ्यक्रमों के दलए 100% का वेटेज लाग ूदकया जाता ह ैऔर दो 

साल के पाठ्यक्रमों के दलए ित्येक परीक्षा में 50% वेटेज लाग ू दकया जाता ह।ै टे्रड प्रैसक्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए 

न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2मूल्यांकन र्दशार्नदेश 
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 यह सदुनदित करन े के दलए उदचत व्यवस्था की जानी चादहए दक मलू्यांकन में कोई कृदत्रम बािा न आए। मलू्यांकन करते समय दवशेर् 

आवश्यकताओ ंकी िकृदत को ध्यान में रखा जाना चादहए। मलू्यांकन करते समय टीमवकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचना/कम करना और िदक्रया के अनसुार 

स्कै्रप/अपव्यय का दनपटान, व्यवहाररक दृदिकोण, पयाकवरण के िदत संवेदनशीलता और िदशक्षण में दनयदमतता पर उदचत दवचार दकया जाना चादहए। 

योग्यता का मलू्यांकन करते समय OSHE के िदत संवेदनशीलता और स्व-दशक्षण दृदिकोण पर दवचार दकया जाना चादहए। 

मलू्यांकन साक्ष्य आिाररत होगा, दजसमें दनम्नदलदखत कुछ बातें शादमल होंगी: 

 

• ियोगशाला/कायकशाला में दकया गया कायक 

• ररकॉडक बुक/दैदनक डायरी 

• मलू्यांकन की उत्तर पदुस्तका 

• मौदखक 

• िगदत चाटक 

• उपदस्थदत और समय की पाबंदी 

• कायकभार 

• पररयोजना कायक 

• कंप्यटूर आिाररत बहुदवकल्पीय िश्न परीक्षा 

• व्यावहाररक परीक्षा 

 

िारंदभक मलू्यांकन के दलए दनम्नदलदखत अंकन पैटनक अपनाया जाना चादहए : 

 

पेश करने का स्तर प्रमाण 

(क) मलू्यांकन के दौरान 60-75% अंक आवंदटत दकए जाएंगे 

इस ग्रेड में िदशकन के दलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करना चादहए जो समय-

समय पर मागकदशकन के साथ दशल्प कौशल के स्वीकायक मानक की िादप्त को 

िददशकत करता हो, तथा सरुक्षा िदक्रयाओ ंऔर िथाओ ं के िदत उदचत ध्यान 

देता हो। 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

अच्छे कौशल का िदशकन। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार दवदभन्न कायक करते समय 60-

70% सटीकता िाप्त की गई। 

• दफदनश में साफ-सफाई और दस्थरता का काफी अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/कायक परूा करन ेमें कभी-कभी सहायता। 

 

(बी) मलू्यांकन के दौरान 75-90% अंक आवंदटत दकए जाएंगे 

इस ग्रेड के दलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करना चादहए जो दशल्प कौशल के 

उदचत मानक की िादप्त को िददशकत करता हो, दजसमें बहुत कम मागकदशकन हो, 

तथा सरुक्षा िदक्रयाओ ंऔर िथाओ ंका ध्यान रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

अच्छा कौशल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार दवदभन्न कायक करते समय 70-

80% सटीकता िाप्त की गई। 
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• समापन में स्वच्छता और दस्थरता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/नौकरी को परूा करन ेमें बहुत कम सहयोग। 

 

(ग) मलू्यांकन के दौरान 90% से अदिक अंक आवंदटत दकए जाएंगे 

इस ग्रेड में िदशकन के दलए, उम्मीदवार को संगठन और दनष्ट्पादन में न्यनूतम या 

दबना दकसी सहायता के तथा सरुक्षा िदक्रयाओ ंऔर िथाओ ं के िदत उदचत 

सम्मान के साथ ऐसा कायक करना होगा जो दशल्प कौशल के उच्च मानक की 

िादप्त को िददशकत करता हो। 

• हस्त औजारों, मशीन औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

उच्च कौशल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार दवदभन्न कायक करते समय 80% से 

अदिक सटीकता िाप्त की गई। 

• पररष्ट्करण में उच्च स्तर की स्वच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजना को परूा करन ेमें न्यनूतम या कोई समथकन नहीं। 

 

 
 

 

 

 

फाउंड्रीिैि टे्रड िें , िोल्ड िेकर हाथ या िशीि द्िारा िोल्ड बिाता है जो कास्टंग िेटल पाट्कस 

बिािे के मलए एक बुनियादी कदि है। िोल्ड ग्रीि सैंड िोल्ड, केमिकली बैंडडे सैंड (हॉट बॉक्स या कोल्ड 

बॉक्स) िोल्ड हो सकता है। कोर िेकर कोर बॉक्स या िशीि का उपयोग करके कोर बिाता है, ताकक िोल्ड 

के अदंर ड्रडजाइि ककए गए छेद, अडंरकट या ररसेस बिाए जा सकें । धातुओं को विमभन्ि प्रकार की भट्टटयों 
िें वपघलाया जाता है। धातु को िोल्ड के अंदर डालिे और िेट करिे के दौराि विमभन्ि प्रकार के उपचार 

ककए जाते हैं। जिि े के बाद, कास्टंग को साफ ककया जाता है और िशीिबबमलटी , िैकेनिकल और 

िेटलसजककल गुणों िें सुधार करि े और प्रकक्रया के कारण होि े िाले आतंररक तिाि को दरू करि े की 
आिश्यकता होती है। हीट ट्रीटिेंट के टह्से के रूप िें एिीमलगं िॉिकलाइसजंग और टेम्पररगं को अजंाि देता 
है। 
  

वपघलिे से होिे िाले िुकसािों को ध्याि िें रखत े हुए धातु की सही गुणित्ता प्राप्त करिे के मलए 

कपोला, इंडक्शि और आकक  भट्टटयों के मलए फाउंड्री चाजक की गणिा आिश्यक है। 
 

सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिस्थत करिा, तथा निधाकररत सीिा के भीतर अपि े

कायक क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि सि्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित 

3. JOB ROLE 
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सिाधािों का प्रदशकि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक ्पष्टता के साथ 

संिाद करिा और तकिीकी अगें्रजी सिझिा। पयाकिरण, ्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत सिंेदिशील। 
 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

 

(i) 7211.0100 – िोल्डर, जिरल 

(ii) 8121.4200 – डाई कास्टंग िशीि ऑपरेटर 

(iii) 8121.4700 – कोर िेकर, िशीि 

(iv) 8121.4600 – एिीलर , धातु 
 

संदर्ष संख्या: 
 

(i) सीएससी/एि9401 

(ii) सीएससी/एि9402 

(iii) आईएससी/एि9453 

(iv) आईएससी/एि9454 

(v) आईएससी/एि9455 

(vi) आईएससी/एि9457 

(vii) आईएससी/एि9458 

(viii) आईएससी/एि9464 

(ix) आईएससी/एि9465 

(x) आईएससी/एि9467 

(xi) सीएससी/एि0304 
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व्यापाि का नाम फाउंड्रीमैन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1031 

एनसीओ - 2015 7211.0100, 8121.4200, 8121.4700, 8121.4600 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, आईएससी/एि9453, 

आईएससी/एि9454, आईएससी/एि9455, आईएससी/एि9457, 

आईएससी/एि9458, आईएससी/एि9464, आईएससी/एि9465, 

आईएससी/एि9467, सीएससी/एि0304 

एनएसक्यूएफ स्ति ्तर-3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध एक िषक (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 
ददव्यांगजनों के शिए पात्रता एलडी,एलसी,डीडब्ल्य,ूएए,एलवी,बदिर 

इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 128 वगक मीटर 

िक्क्त मानदंड 11 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
(i) फाउंड्रीमैन टे्रड बी.िोक ./ड्रडग्री/फाउंड्री टेक्िोलॉजी िें एडिांस ड्रडप्लोिा तथा संबंधधत क्षेत्र िें 

एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े िैकेनिकल/िेटलजी 
इंजीनियररगं िें 03 वर्क का दडप्लोमा या डीजीटी से संबंदित एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
फाउंड्रीिैि " के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक 
का अिुभि । 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

4. GENERAL INFORMATION 
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प्रासंधगक नियमित / आरपीएल सं्करण। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल सं्करण 
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या 
नियमित/आरपीएल सं्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगकत इसका कोई भी सं्करण 

(iv) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें ्िातक/ड्रडप्लोिा तथा रोजगार कौशल 

िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का अिुभि। 
(12िी/ंड्रडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािासजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशिक्षक के शिए न्यूनतम 

आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 

 
 
 

 

सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखन ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए ढलाई िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 

औजारों, उपकरणों और कच्च ेिाल को िगीकृत करें। (NOS: ISC/N9453) 

2. िोसल्डगं के मलए रेत मिश्रण तैयार करें। (NOS: ISC/N9454 ) 

3. विमभन्ि प्रकार के रेत परीक्षण करें  और पररणाि जािें। (NOS: ISC/N9455 ) 

4. उपयुक्त ह्त औजारों का उपयोग करके हरे रेत के साचं ेतैयार करें। (NOS: ISC/N9454) 

5. विमभन्ि धातुओं द्िारा विमभन्ि ढलाई प्रकक्रया द्िारा विमभन्ि कास्टंग घटकों का उत्पादि करें 
तथा आिश्यकतािुसार ढलाई सिाप्त करें। (NOS: ISC/N9457 ) 

6. पैटिक बिाएं और दोषपूणक पटैिक और बक्स ेकी िरम्ित करें। (NOS: ISC/N9458 ) 

7. ढीले टुकड ेपैटिक और ढीले टुकड ेकोर बॉक्स के साथ िोल्ड तैयार करें। (NOS: ISC/N9454) 

5. LEARNING OUTCOME 
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8. धातु पर कायक करिा जैस ेकक निशाि लगािा, काटिा, भरिा, पीसिा, ड्रड्रमलगं करिा आटद। (NOS: 

CSC/N0304) 

9. इंडक्शि फिेस पर वपघलाकर एल्युमिनियि/िैग्िीमशयि की ढलाई करिा तथा दोषों की पहचाि 

करिा। (NOS: ISC/N9457) 

10. प्रकक्रया द्िारा िोल्ड तैयार करें  , कच्च ेलोहे की ढलाई िें दोषों की पहचाि करें। (NOS: ISC/N9454) 

11. कास्टंग बिाएं, कास्टंग को ठीक करें  और उपज प्रनतशत की गणिा करें। (NOS: ISC/N9457) 

12. आधे कोर को जोडकर पूरा कोर तैयार करें। (NOS: ISC/N9464 ) 

13. विमभन्ि प्रकार के गेट द्िारा विमभन्ि प्रकार की धात ुकास्टंग का उत्पादि करिे के मलए िोल्ड 

बिाएं। दोषों का पता लगाएं और कास्टंग बिाि े के मलए विमभन्ि ऑपरेशि टदखािे के मलए 

उद्योग का दौरा करें। (NOS: ISC/N9465 ) 

14. अनतररक्त िोटी ढलाई करें  और उस ेसिाप्त करें। (NOS: ISC/N9457) 

15. ढली हुई धातुओ ंको वपघलािे के मलए विमभन्ि प्रकार की भट्टटयों को पुिः तयैार करिा। (NOS: 

ISC/N9467 ) 

16. अलसी के तेल और आईिीपी तेलों का उपयोग करके कोर बिाएं। (NOS: ISC/N9464) 

17. बबिा पैटिक और ्िीप पैटिक के साथ िोल्ड तैयार करें। (NOS: ISC/N9458) 

18. डाई कास्टंग प्रकक्रया द्िारा कास्टंग बिाएं और कास्टंग का प्रनतशत प्राप्त करें। (NOS: 

ISC/N9457) 

19. नििेश कास्टंग प्रकक्रया और बाइंडर रटहत प्रकक्रया द्िारा कास्टंग बिाएं। (NOS: ISC/N9457) 

20. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402)  
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. ढलाई िें उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि प्रकार 

के औजारों, उपकरणों 
और कच्च ेिाल को 
िगीकृत करें। (NOS: 

ISC/N9453) 

उपयुक्त उपकरण एि ंऔजार का चयि करें। 
ढलाई िें प्रयुक्त कच्च ेिाल की पहचाि करें। 
प्रत्येक कच्च ेिाल का कायक सुनिसश्चत करें। 
प्रत्येक उपकरण और साधि का उधचत उपयोग सुनिसश्चत करें। 

गलत एि ंदोषपूणक औजारों एिं उपकरणों की पहचाि करें। 

 

2. िोसल्डगं के मलए रेत 

मिश्रण तैयार करें। 
(NOS: ISC/N9454) 

 

कायक के मलए आिश्यक उपकरणों, उपकरणों की योजिा बिाएं एि ंउिकी 
पहचाि करें। 
रेत मिश्रण तैयार करिे के मलए आिश्यक कच्च ेिाल का चयि करें। 
रेत का उधचत मिश्रण तैयार करें  . 
मिधश्रत रेत का सही अिुपात जांचें। 
मिधश्रत रेत िें ििी की िात्रा की जांच करें। 

 

3. विमभन्ि प्रकार के रेत 

परीक्षण करें  और 

पररणाि जािें। (NOS: 

ISC/N9455) 

ककसी विशषे परीक्षण के मलए विमशष्ट परीक्षण उपकरण की पहचाि करें। 
उपकरण की सटीकता की जाँच करें। 
रेत परीक्षण सही ढंग से करें. 
परीक्षण पररणाि का िूल्यांकि करें. 

 

4. उपयुक्त ह्त औजारों 
का उपयोग करके हरे 

रेत के सांच ेतैयार करें। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9454) 

 

हरे रेत िोल्ड के उत्पादि के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की 
योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
िोल्ड और चिैल बिाि ेके मलए आिश्यक कच्च ेिाल, पैटिक का चयि करें  । 
टदए गए पैटिक के साथ आिश्यक िोल्ड बिाएं और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए चिैल कटटगं और गेट कटटगं करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए पैटिक की कोटटगं बिाए ं। 
यटद आिश्यक हो तो िोल्ड की िरम्ित करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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5. विमभन्ि प्रकार के कोर 

बिािा। विमभन्ि 

धातुओ ंद्िारा विमभन्ि 

ढलाई प्रकक्रया द्िारा 
विमभन्ि कास्टंग 

घटकों का उत्पादि 

करिा तथा 
आिश्यकतािुसार 

ढलाई को पूरा करिा। 
(NOS: ISC/N9457) 

विमभन्ि कास्टंग घटकों को बिािे के मलए उधचत औजारों और उपकरणों की 
योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
िोल्ड, विमभन्ि धातु वपघलिे के मलए आिश्यक सभी कच्च ेिाल का चयि 

करें। 
िोल्ड के मलए पैटिक का चयि करें. 
फशक बिाएं और उसे सितल करें  तथा स्प्रट लेिल और सीधे ककिारे स े्तर की 
जांच करें। 
कोर बॉक्स की सहायता से कोर बिाएं और कोर के साथ िोल्ड को जोडें। 
कास्टंग के मलए सभी चासजिंग सािधग्रयों का चयि करें। 
धातु के प्रकार के अिुसार धातु को वपघलािे के मलए भट्ठी तैयार करें। 
वपघलती हुई धातु को विशषे सािधािी के साथ सांच ेकी गुहा िें डालें। (सभी 
सुरक्षा उपाय बिाए रखें) 
कास्टंग को सािधािीपूिकक ठीक करें। 

 

6. पैटिक बिाएं और 

दोषपूणक पैटिक और कोर 

बॉक्स की िरम्ित करें। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9458) 

पैटिक बिािे और पैटिक एिं कोर बॉक्स की िरम्ित के मलए योजिा बिािा एि ं

पहचाि करिा। 
उपरोक्त कायों के दौराि सरुक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
बबाकदी से बचें. 

 

7. ढीले टुकड ेपैटिक और 

ढीले टुकड ेकोर बॉक्स के 

साथ िोल्ड तैयार करें। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9454) 

 

योजिा बिाएं और आिश्यक उपकरणों और साधिों की पहचाि करें। 
ढीले टुकड ेपैटिक का चयि करें. 
ढीले टुकड ेकोर बॉक्स का चयि करें. 
रेत मिक्सर के मलए कच्च ेिाल का चयि करें। 
रेत को सही िात्रा िें मिलाएं। 
ढीले टुकड ेके पैटिक के साथ िोल्ड बिाएं। 
ढीले टुकड ेकोर बॉक्स के साथ कोर बिाओ। 
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साँचा बिायें और उसे जोडें। 
कायक के दौराि पररचालि के सभी चरणों का ध्याि रखें। 
कायक की शुद्धता की जाँच करें। 

 

8. धात ुपर कायक करिा 
जैस ेकक निशाि लगािा, 
काटिा, भरिा, पीसिा, 
ड्रड्रमलगं करिा आटद। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9460) 

काटिे, नछलिे, भरिे, पीसिे और ड्रड्रमलगं के मलए उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करिा। 
उपयुक्त सािग्री का चयि करें  एि ंउपरोक्त प्रकक्रया अपिाएं। 
उपरोक्त कायक सािधािीपूिकक करें। 
पररचालि के दौराि सुरक्षा एिं सािधािी बरतें। 
कायक की सटीकता की जाँच करें। 

 

9. प्रेरण भट्टी पर 

वपघलाकर 

एल्युमिनियि/िैग्िीमश
यि की ढलाई करिा 
और दोषों की पहचाि 

करिा। 
(संख्या : 
आईएससी/एि9461) 

 

धातु वपघलािे के मलए भट्ठी के सुरक्षक्षत कािकाज का निरीक्षण करें  । 
भट्ठी को चाजक करिे के मलए कच्च ेिाल का चयि करें। 
िोल्ड बिािे के मलए कच्च ेिाल का चयि करें। 
िोल्ड बिािे के मलए पैटिक का चयि करें। 
साँचा बिाएं और वपघली हुई धातु को साँच ेिें डालें। 
डालिे के दौराि सभी सुरक्षा और सािधािी बरतें । 

कास्टंग को दरुु्त ककया और दोषों का निरीक्षण ककया। 

 

10. विमभन्ि िोसल्डगं 

प्रकक्रया द्िारा कच्चा 
लोहा कास्टंग बिािा 
और दोषों की पहचाि 

करिा। (NOS: 

ISC/N9462) 

लोहे की ढलाई बिािे के मलए उधचत औजारों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें। 
विमशष्ट साँचा बिािे के मलए उधचत औजारों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें। 
सभी कच्च ेिाल का चयि करें  और सांचा तैयार करें। 
िौकरी के मलए आिश्यक पटैिक का चयि करें। 
किर कोर बिािे के मलए कोर बॉक्स का चयि करें। 
साँचा बिाएं और उसिें सािधािी स ेकोर डालें। 



 

14 

फाउंड्रीमैन 

वपघली हुई धातु को सािधािी से डालें। 
वपघली हुई धातु को संभालिे और डालिे के दौराि सुरक्षा बिाए रखी जािी 
चाटहए। 
काि को व्यिस्थत करो. 
विनिदेश के अिुसार कायक की जाँच करें। 

 

11. कास्टंग बिाएं, कास्टंग 

को ठीक करें  और उपज 

प्रनतशत की गणिा करें। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9463) 

 

कास्टंग बिािे के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें। 
कोर बॉक्स की जाँच करें. 
पैटिक का चयि करें  और पैटिक की जांच करें। 
कच्च ेिाल की पहचाि करें. 
साँचा बिाएं और साँच ेको जोडें। 
ठंड और घित्ि की पहचाि करें  . 
ठंड लगि ेकी स्थनत का पता लगाएं। 
सुरक्षा का ध्याि रखते हुए वपघली हुई धात ुडालें। 
कायक की सटीकता और गुणित्ता की जाँच करें। 
क्षेत्र का प्रनतशत की गणिा करें. 

 

12. आधे कोर को जोडकर 

पूरा कोर तैयार करें। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9464) 

जॉब बिािे के मलए कोर बॉक्स की पहचाि करें  और उसे चके करें। 
कोर बेककंग ओिि का ताप तापिाि बिाए रखें। 
मिधश्रत रेत संरचिा को नियंबत्रत करें। 
कोर के आयाि और कठोरता की सटीकता की जाँच करें। 

 

13. विमभन्ि प्रकार के गेट 

द्िारा विमभन्ि प्रकार की 
धात ुकी ढलाई का 
उत्पादि करिे और दोषों 
का पता लगाि ेके मलए 

सभी हाथ औजारों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
सभी कच्च ेिाल की पहचाि करें। 
पैटिक का चयि करें  और इसकी जांच करें। 
रेत को सही अिुपात िें मिलाएं। 
बैठक के दौराि कोर बिाए रखें। 
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िोल्ड बिाएं। (NOS: 

ISC/N9465) 

 

काि करते सिय सही कक्रयाकलाप बिाए रखें। 
यटद कोई दोष हो तो उसकी पहचाि करें। 
यटद आिश्यक हो तो िोल्ड की िरम्ित करें। 

 

14. अनतररक्त िोटी ढलाई 

करें  और उसे सिाप्त 

करें। (NOS: ISC/N9466) 

 

आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
कायक के मलए आिश्यक कच्च ेिाल का चयि करें। 
पैटिक और कोर बॉक्स की पहचाि करें। 
िोसल्डगं रेत को सही अिुपात और िात्रा िें मिलाएं। 
िोल्ड बिािे के मलए हर चरण का पालि करें। 
यटद आिश्यक हो तो िोल्ड की िरम्ित करें। 
वपघली हुई धातु ले जाते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
दोष का पता लगाएं और काि की गुणित्ता की जांच करें। 

 

15. ढली हुई धातुओं को 
वपघलाि ेके मलए 

विमभन्ि प्रकार की 
भट्टटयों को पुिः तैयार 

करिा। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9467) 

 

भट्ठी की िरम्ित और रीलाइनिगं के मलए आिश्यक उपकरणों की पहचाि 

करें। 
रीलाइनिगं और िरम्ित के मलए आिश्यक कच्च ेिाल की पहचाि करें। 
चाजक सािग्री का सही अिुपात बिाए रखें। 
रीलाइनिगं की िोटाई बिाए रखें. 
प्रीहीटटगं तापिाि और हीटटगं सिय बिाए रखें। 
िफल भट्टी के मलए चाजक धातु की गुणित्ता बिाए रखें। 
वपघलिे के कायक के दौराि सभी सुरक्षा और सािधािी बरतें। 
कास्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 

 

16. अलसी के तेल और 

आईिीपी तेलों का 
उपयोग करके कोर 

बिाएं। (NOS: 

ISC/N9464) 

उपकरण आिश्यकताओं की योजिा बिाएं और पहचाि करें। 
कायक के मलए कच्च ेिाल की आिश्यकताओ ंकी पहचाि करें। 
रेत को मिलािे के मलए सही अिुपात बिाए रखें। 
इलाज के बाद कोर की कठोरता की जाँच करें। 
कोर की गुणित्ता और कफनिमशगं की जांच करें। 
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17. बबिा पैटिक और ्िीप 

पैटिक के साथ िोल्ड 

तैयार करें। (NOS: 

ISC/N9458) 

िोल्ड के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उिकी 
पहचाि करें। 
्िीप िोसल्डगं के मलए उपयुक्त ्िीप पैटिक का चयि करें। 
साँच ेके मलए कच्च ेिाल की पहचाि करें। 
रेत को ठीक से मिलाए.ं 

बबिा पैटिक के िोल्ड बिाि ेके बाद िोल्ड गुहा के आयािों की जांच करें। 
्िीप पैटिक द्िारा िोल्ड बिािे के बाद िोल्ड गुहा के आयाि की जांच करें। 

 

18. डाई कास्टंग प्रकक्रया 
द्िारा कास्टंग बिाएं 
और कास्टंग का 
प्रनतशत प्राप्त करें  । 
(NOS: ISC/N9470) 

गुरुत्िाकषकण डाई कास्टंग के मलए आिश्यक िशीि की पहचाि करें। 
सुनिसश्चत करें  कक िशीि की गुणित्ता उपयोग योग्य है। 
धातु के डाई िें प्रयुक्त ररलीसजंग एजेंट का अिलोकि करें। 
वपघली हुई धातु का तापिाि बिाए रखें। 
कास्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 
कास्टंग की उपज प्रनतशत की गणिा करें। 

 

19. नििेश कास्टंग प्रकक्रया 
और बाइंडर रटहत प्रकक्रया 
द्िारा कास्टंग बिाएं। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9471) 

 

िोल्ड बिािे के मलए आिश्यक कच्च ेिाल की पहचाि करें। 
नििेश कास्टंग के मलए िोि के वपघलिे के तापिाि को बिाए रखें। 
साँचा बिािे के चरणों का पालि करें। 
िोल्ड से िोि हटािे के मलए तापक्रि बिाए रखें। 
नििेश सांच ेको संभालिे िें अनतररक्त सािधािी बरतें। 
कास्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 

 

20. व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 

विमभन्ि गणणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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सिझें और सिझाएँ। 
(NOS: CSC/N9402) 

 

21. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

दचत्रों पर दी गई जानकारी को पढ़ें और समझें तथा व्यावहाररक कायक में उसका ियोग करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए ्ियं की गणिा 
करिा। 
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फाउंड्रीमनै टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

ढलाई िें उपयोग 

ककए जािे िाले 

विमभन्ि प्रकार के 

औजारों, उपकरणों 
और कच्च ेिाल को 
िगीकृत करें। 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों एि ं

िशीिरी की सूची। 
2. प्रमशक्षुओ ंको व्यसक्तगत सरुक्षा 

उपकरण (पीपीई) का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

उििें सुरक्षा संबंधी दृसष्टकोण का 
विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 

बुनियादी प्रमशक्षण। 
4. कपास अपमशष्ट, धातु धचप्स/बरक 

आटद जैस ेअपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चतेाििी, सािधािी और 

व्यसक्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत। 
7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओ ंिें उठाए जािे िाले 

कदि। 
8. असग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
9. कफटटगं संबंधी कायक करते सिय 

अपिाई जािे िाली सािधानियों 
का अभ्यास करें  और उन्हें  

िए लोगों को ्टोर की प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण सं्थाि 

प्रणाली की कायकप्रणाली से पररधचत 

करािे के मलए सभी आिश्यक 

िागकदशकि प्रदाि ककया जाएगा। 
सॉफ्टट स्कल्स, इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी का 
क्षेत्र। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा और 

सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 

विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का पररचय। 
आपातकालीि स्थनतयों जैस ेबबजली 
विफलता, आग, और मस्टि 

विफलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं और अच्छे शॉप फ्टलोर 

अभ्यासों का िहत्ि। 5S अिधारणा 
और इसके अिुप्रयोग का पररचय। 
व्यािसानयक सुरक्षा एि ं्िा््य : 

्िा््य, सुरक्षा और पयाकिरण संबंधी 
टदशानिदेश, कािूि एि ंविनियि, 

जैसा लागू हो। 
तप्त कायक, सीमित ्थाि कायक और 

सािग्री हैंडमलगं उपकरण पर 

बुनियादी सिझ। 

7. SYLLABUS  
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सिझें। 
10. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों और 

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 
11. भारत िें बड ेफाउंड्री उद्योगों का 

िीड्रडयो शो। 
12. ढलाई िें प्रयुक्त विमभन्ि औजारों 

एिं उपकरणों का पीपीटी प्रदशकि। 
13. विनिदेश के अिुसार प्रत्येक 

उपकरण एि ंसाधि की पहचाि 

करें  । 
14. फाउंड्री िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्च े

िाल का पीपीटी शो। 
15. ढलाई िें प्रयुक्त प्रत्येक कच्च े

िाल की पहचाि करें। 

फाउंड्री इंड्ट्रीज का इनतहास, भारत 

िें फाउंड्री का विकास। 
फाउंड्री उद्योगों का िहत्ि, फाउंड्री के 

प्रकार, धातु ढलाई का लाभ, गुणित्ता 
का िहत्ि और गुणित्ता जागरूकता। 
ढलाई िें प्रयुक्त विमभन्ि उपकरण 

एि ंउपकरण। 
फाउंड्री उद्योगों िें प्रयुक्त विमभन्ि 

कच्च ेिाल। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

िोसल्डगं के मलए रेत 

मिश्रण तैयार करें  . 
16. उपयोग की गई रेत को पहेमलयों 

और फािडों की सहायता से छाि 

लें। 
17. उपयोग की गई रेत को पािर 

ररडल से छाि लें। 
18. फािड ेसे तडके के साथ हरी रेत 

का मिश्रण बिाएं। 
19. रेत िुलर द्िारा तडके या ििी के 

साथ हरी रेत मिश्रण बिाए ं। 

उपकरण एि ंउपकरणों का 
विनिदेशि। विमभन्ि उपकरणों एिं 
औजारों के उपयोग की प्रकक्रया। 
विशषे कास्टंग प्रकक्रया पररभाषा, 
प्रयुक्त सािग्री की संरचिा, प्रकक्रया; 
उपयोग, CO2 प्रकक्रया और शैल 

िोसल्डगं प्रकक्रया के फायदे और िुकसाि 

। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

रेत परीक्षण करें 
और पररणाि जािें। 

20. ििी िापिे िाले यंत्र या इन्रारेड 

ड्रायर की सहायता से हरी रेत की 
ििी की िात्रा का परीक्षण करें। 

21. रेत िें मिट्टी की िात्रा का पता 
लगाएं। 

22. पारगम्यता परीक्षक के साथ हरी 
रेत की पारगम्यता परीक्षण का 
पता लगाएं। 

23. सािकभौमिक परीक्षण िशीि के 

रेत परीक्षण के विमभन्ि तरीके - ििी 
सािग्री परीक्षण, पारगम्यता परीक्षण, 

मिट्टी सािग्री परीक्षण, शसक्त 

परीक्षण, रेत कण की सुंदरता परीक्षण, 

िोसल्डगं रेत की अपितककता परीक्षण। 
आईएस 3343-1965 के अिसुार 

प्राकृनतक एि ंमसथेंटटक िोसल्डगं रेत 

के सािान्य प्रकार, िोसल्डगं रेत के 

गुण। 
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साथ शसक्त परीक्षण का पता 
लगाएं। 

24. छलिी शकेर परीक्षक के साथ 

िोसल्डगं रेत के अिाज की 
सुंदरता संख्या का पता लगाएं। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

उपयुक्त ह्त 

औजारों का उपयोग 

करके हरे रेत के 

सांच ेतैयार करें। 

25. हरे रंग की कठोरता परीक्षक 

द्िारा 70, 80, 90 जैसी िांनछत 

हरे रंग की कठोरता प्राप्त करिे 
के मलए हाथ के रैिर के साथ 

िोसल्डगं बक्से िें रैमिगं अभ्यास 

। 

िोल्ड बिािे िें प्रयकु्त रैिर और 

अन्य उपकरणों की रैमिगं प्रकक्रया। 
 

कठोरता परीक्षण का िहत्ि. 

26. टे्रपेजॉइड और बत्रकोणीय जैस े

क्रॉस सेक्शि के साथ रैम्ड 

बॉसक्संग पर चिैल काटें  और 

क्लीिर और डबल एंडर आटद के 

साथ खत्ि करें। 
27. इकाई रेत तैयार करें  और िगक, 

आयताकार और गोल जैस ेब्लॉक 

के मलए िोल्ड तैयार करें। 

विमभन्ि प्रकार के गेट कटटगं 

मस्टि, विमभन्ि उपकरणों का 
प्रयोग एि ंगेटों की िरम्ित। 
 

िोसल्डगं रेत िें िखु्य तत्ि और 

भौनतक गुणों पर उिका प्रभाि, 

िोसल्डगं रेत िें विशषे योजक और 

उिका प्रभाि इकाई रेत। 

28. फेमसगं और बैककंग सैंड तथा टॉप 

रि गेट के साथ सरल सांच ेतैयार 

करें। 
29. पाटटिंग लाइि गेट का उपयोग 

करके ्ियं-छोडिे िाले कोर 

पैटिक के साथ िोल्ड तैयार करें। 

फेमसगं रेत, बेककंग रेत विमभन्ि 

िोसल्डगं रेत की संरचिा। िोल्ड के 

प्रकार - रेत िोल्ड और धातु िोल्ड के 

लाभ और हानि। 
िोसल्डगं बॉक्स [आईएस 1280-1958 

के अिुसार] 

कू्रमसबल [आईएस 1748-1961 के 

अिुसार] 

व्यािसानयक 

कौशल 175 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि िोसल्डगं 

प्रकक्रया के साथ 

विमभन्ि धातुओं 
द्िारा विमभन्ि 

कास्टंग घटकों का 

30. एल्युिीनियि कास्टंग के मलए 

स्प्लट पैटिक का उपयोग करके 

ग्रीि सैंड िोल्ड तैयार करें। 
प्राकृनतक िोसल्डगं सैंड का 
उपयोग करके एल्युिीनियि को 

हरी रेत की पररभाषा हरी रेत िोल्ड, 

दोिट रेत िोल्ड और सीिेंट बंधआु 

रेत िोल्ड के लाभ और हानि। 
गड्ढा भट्टी का नििाकण, संचालि 

और रखरखाि। 
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ज्ञाि 30 घंटे उत्पादि करें  और 

आिश्यकतािुसार 

कास्टंग को 
सिाप्त करें। 

अलग-अलग भट्टटयों िें 
वपघलाए ंऔर उसे िोल्ड िें डालें, 
एल्युिीनियि कास्टंग तैयार 

करें। 
31. स्प्रट लेिल और सीधे ककिारे से 

फशक को सितल करें  और खलुा 
रेत का साँचा तयैार करें। 

िोसल्डगं प्रकक्रया - बेंच िोसल्डगं के 

विमभन्ि तरीके, फायदे, िकुसाि और 

उिके अिुप्रयोग। 
32. विभाजि रेखा गेट के साथ कोर 

के बबिा िोल्ड िें बब्तर तयैार 

करें। 
33. कोर और िीच ेरि गेट के साथ 

िोल्ड िें बब्तर तैयार करें। 

िोसल्डगं प्रकक्रया फशक िोसल्डगं । 
विमभन्ि विधधयाँ; लाभ और हानियाँ 
तथा उिका अिुप्रयोग िशीि 

िोसल्डगं विमभन्ि प्रकार की िोसल्डगं 

िशीिें और स्लंगर। 
34. ऊध्िाकधर कोर के साथ िोल्ड 

तैयार करें। 
35. क्षैनतज कोर के साथ िोल्ड तैयार 

करें  और िोल्ड िें इकट्ठा करें। 
36. कुसी का कोर तैयार करें और उसे 

सांच ेिें जोडें। 

कोर: उपयोग और प्रकार, विमभन्ि 

कोर रेत मिश्रण की संरचिा। 
कोर बॉक्स के प्रकार कोर िेंटटगं और 

कोर की पुिः-प्रकक्रया - कोर बेककंग - 

कोर बिािे िाली िशीिें। 

37. तांबे और तांबे आधाररत मिश्र 

धातुओं के मलए सांच ेतैयार 

करिा, तांबे की मिश्र धातु को तेल 

से चलिे िाली भट्टी िें वपघलािा 
और ढलाई करिा। 

नििाकण: तेल असग्ि भट्ठी पैटिक का 
संचालि और रखरखाि - पटैिक 
सािग्री। लकडी के पैटिक और धातु 
पैटिक के बीच अतंर। 

38. ड्रा बैक विधध और झूठी जांच 

विधध के साथ िोल्ड तैयार करें। 
39. कंकाल पैटिक के साथ सूखी रेत का 

साँचा तैयार करें। 
40. िोल्ड पर कोट करें  । 

पैटिक - पैटिक के प्रकार - आईएस 

1513-1959 के अिुसार पैटिक के रंग 

पर भत्ता, पैटिक की देखभाल और 

रखरखाि। 

41. ्टीप्ड गेट के साथ ्टैक िोल्ड 

तैयार करें। 
42. ्िैप फ्टला्क िोल्ड तैयार करें। 

िोल्ड कोर पर विमभन्ि प्रकार की 
कोटटगं। 

व्यािसानयक पैटिक बिाएं और 43. सरल पैटिक तैयार करें. पैटिक और कोर बक्स ेकी िरम्ित के 
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कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

दोषपूणक पैटिक और 

कोर बॉक्स की 
िरम्ित करें। 

44. लकडी के पैटिक और कोर बक्से 
की िरम्ित करें। 

तरीके. 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

ढीले टुकड ेपैटिक 
और ढीले टुकड ेकोर 

बॉक्स के साथ 

िोल्ड तैयार करें। 

45. ढीले टुकड ेके पैटिक के साथ िोल्ड 

तैयार करें  और ढीले टुकड ेकोर 

बॉक्स के साथ कोर तयैार करें  । 

गेटटगं मस्टि की पूिाकपेक्षाएँ। 
राइजर: फीडर और टदशात्िक 

ठोसीकरण, ऊष्िाक्षेपी सािग्री। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

धातु पर कायक करिा 
जैस ेकक निशाि 

लगािा, काटिा, 
भरिा, पीसिा, 
ड्रड्रमलगं करिा 
आटद। 

46. धातु कायक - सीधी रेखा पर अकंि 

और काटिा - विमभन्ि धातओुं 
पर िांनछत आकार िें छीलि और 

भरिा। 
47. पेडे् टल ग्राइंडर और लचीले 

शाफ्टट ग्राइंडर द्िारा धातओु ंको 
िांनछत आकार िें पीसिा। 

48. विमभन्ि धातुओं पर ड्रड्रमलगं। 

धातु कायक िें प्रयकु्त होिे िाले 

सािान्य, अकंि, िापि, काटिे, 
नछलिे और फाइमलगं उपकरणों का 
वििरण, विनिदेशि और उपयोग। 
ग्राइंडर के प्रकार – अन्य धातु काटिे 
िाले उपकरणों के बारे िें संक्षक्षप्त 

जािकारी। 
विमभन्ि प्रकार के ड्रड्रल बबट और 

ड्रड्रमलगं िशीि। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

इंडक्शि भट्टी पर 

वपघलाकर 

एल्युमिनियि की 
ढलाई करिा और 

दोषों की पहचाि 

करिा। 

49. चासजिंग के मलए इंडक्शि फिेस 

तैयार करिा, चासजिंग के मलए 

चाजक तैयार करिा, एल्युिीनियि 

को चलािा और वपघलािा तथा 
एल्युिीनियि को सांच ेिें डालिा 
और दोषों की पहचाि करिा। 

प्रेरण भट्ठी के प्रकार - नििाकण, 

संचालि और रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

िोसल्डगं द्िारा 
िोल्ड तैयार करें  
प्रकक्रया, कच्चा 
लोहा कास्टंग दोषों 
की पहचाि करें। 

50. विषि पक्षीय पैटिक के साथ सूखी 
रेत का साँचा तयैार करें  और 

कास्टंग करें। 

51. कास्टंग को दरुु्त करें  
52. दोष का पता लगाएं. 

सूखी रेत िोल्ड का वििरण। डाई 

कास्टंग, सेंट्रीफ्टयूगल कास्टंग और 

मसरेमिक िोसल्डगं प्रकक्रया के प्रकार, 

फायदे और िुकसाि का संक्षक्षप्त 

वििरण। 
53. पैि आकार की ढलाई के मलए 

दोिट रेत का साँचा तैयार करें। 
्लश कास्टंग प्रकक्रया, निरंतर 

कास्टंग प्रकक्रया, ्थायी िोल्ड 
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कास्टंग प्रकक्रया; निमशयािा प्रकक्रया 
(फेरोमसमलकॉि पाउडर का उपयोग 

करके) सािान्य कास्टंग दोष 

उपस्थनत- कारण और उपचार- 

कास्टंग का बचाि। 

54. फाउंड्री फशक पर एक गड्ढा साँचा 
तैयार करें  । 

55. किर कोर वप्रटं िाले पैटिक के साथ 

एक साँचा तैयार करें, साँच ेिें 
किर कोर को जोडें और कच्च े

लोहे स ेढालें। 
56. सभी दोषों का पता लगाएं. 

्लश कास्टंग प्रकक्रया, निरंतर 

कास्टंग प्रकक्रया, ्थायी िोल्ड 

कास्टंग प्रकक्रया; निमशयािा प्रकक्रया 
(फेरोमसमलकॉि पाउडर का उपयोग 

करके) सािान्य कास्टंग दोष 

उपस्थनत - कारण और उपचार - 

कास्टंग का बचाि। 

57. सरल CO2 साँचा तैयार करें। 
58. सरल CO2 कोर तैयार करें. 
59. CO2 िोल्ड कोर िें इकट्ठा करें। 
60. सीआई द्िारा कास्टंग बिाएं 
61. कास्टंग को दरुु्त करें। 
62. कास्टंग दोषों की सूची बिाएं। 

कास्टंग िॉक आउट की फेटमलगं और 

कास्टंग को िोल्ड से हटािा, गेट और 

राइजर को हटािा; कफन्स और 

अिांनछत प्रोजेक्शि - सतह की 
सफाई, टट्रमिगं और कफनिमशगं। 
कास्टंग का निरीक्षण - वििाशकारी 
विधध - फाउंड्री िें उपयोग की जािे 
िाली गैर-वििाशकारी सािग्री और 

आईएस के अिुसार उिके गे्रड 

63. "बैलेंमसगं कोर" सेट करिे के मलए 

िोल्ड तैयार करें  और चपैल की 
िदद से संतुमलत कोर को िोल्ड 

िें सेट करें। 
64. गड्ढे िाली भट्टी का उपयोग 

करके एल्युमिनियि की ढलाई 

करें। 
65. कास्टंग को दरुु्त करें। 

बाइंडर - फाउंड्री िें उपयोग ककए जािे 
िाले सािान्य बाइंडर और उिका 
अिुप्रयोग तथा आईएस के अिुसार 

उिके गे्रड फाउंड्री िें उपयोग ककए 

जािे िाले सािान्य "फेमसगं 

िटेररयल" और उिका अिुप्रयोग तथा 
आईएस के अिुसार उिके गे्रड 

कास्टंग ड्रडजाइि कायाकत्िक 

ड्रडजाइि, फाउंड्री अभ्यास का 
सरलीकरण। धातुकिक ड्रडजाइि, 

आधथकक विचार। 
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व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

कास्टंग बिाएं, 
कास्टंग को ठीक 

करें  और उपज 

प्रनतशत की गणिा 
करें। 

66. “हैंधगगं कोर को सेट करि ेके मलए 

एक साँचा तैयार करें  और चपैल 

की िदद से हैंधगगं कोर को साँच े

िें सेट करें”। 
67. एक कास्टंग बिाओ. 

68. कास्टंग को दरुु्त करें। 
69. उपज प्रनतशत पता करें. 

फाउंड्री िें प्रयुक्त सािान्य “फ्टलक्स” 

और उिका अिुप्रयोग। 
विनिदेश 

 

70. डेंससक का उपयोग करके एक 

साँचा तैयार करें  । 
71. एक कास्टंग बिाओ. 

72. लौह एि ंअलौह धातुओ ंका 
िीड्रडयो चाटक टदखाएं। 

डेंससक का कायक । लौह और अलौह 

धातुओं के बीच अतंर। धातओुं के 

भौनतक और यांबत्रक गुण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

आधे कोर को 
जोडकर पूरा कोर 

तैयार करें। 

73. कोर आधे तैयार करें. 
74. िुख्य आधे भाग को सेंक लें। 
75. विमभन्ि तरीकों से िुख्य टह्सों 

को जोडें। 

लौह अय्कों का िगीकरण एिं उसका 
उपचार। 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 
 

विमभन्ि प्रकार के 

गेट द्िारा विमभन्ि 

प्रकार की धातु की 
ढलाई का उत्पादि 

करिे के मलए िोल्ड 

बिाएं। दोषों का 
पता लगाएं और 

कास्टंग बिािे के 

मलए विमभन्ि 

ऑपरेशि टदखािे 
के मलए उद्योग का 
दौरा करें। 

76. पेंमसल गेट के साथ िोल्ड तयैार 

करें  । 
77. कफंगर गेट के साथ िोल्ड तयैार 

करें। 
78. एल्युिीनियि से ढलाई करें। 

सािान्य लागत लौह मिश्र धातु. 
 

79. िेज गेट के साथ िोल्ड तैयार 

करें। 
80. ररगं गेट के साथ िोल्ड तयैार 

करें। 
81. तांबे आधाररत मिश्र धातु के साथ 

कास्टंग बिाएं। 

लौह धातुओं के मलए मिश्र धातु तत्िों 
का प्रभाि। 
टीकाकरण: टीकाकरण का उद्देश्य. 

82. िैच प्लेट पैटिक के साथ शाखा गेट 

िोल्ड के साथ िोल्ड तैयार करें। 
83. कच्च ेलोहे से ढलाई करें। 
84. कास्टंग को दरुु्त करें। 

आकक  फिेस िगीकरण द्िारा इ्पात 

नििाकण प्रकक्रया, सािान्य इ्पात 

मिश्र धातु और उपयोग। 
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85. ररलीफ ्प्रू गेट के साथ िोल्ड 

तैयार करें। 
86. स्कि बॉब गेट के साथ िोल्ड 

तैयार करें। 
87. कच्च ेलोहे से ढलाई करें। 
88. दोषों का पता लगाएं. 

्प्रू गेट और ्कीि बॉब गेट के लाभ . 

गढा लोहा - नििाकण प्रकक्रया - उपयोग। 
तांबा नििाकण प्रकक्रया - गुण प्रयोग। 

89. हॉिक गेट [धगयर व्हील प्रकार 

पैटिक] के साथ िोल्ड तैयार करें। 
90. विशषे कास्टंग प्रकक्रया िशीि 

िोसल्डगं प्रकक्रया, विमभन्ि 

भट्टटयों के संचालि, रेत 

पुिसिंयोजि प्रकक्रया, कास्टंग का 
निरीक्षण, फेटमलगं प्रकक्रया आटद 

का निरीक्षण करिे के मलए 

औद्योधगक दौरा। 

एल्युिीनियि के नििाकण की प्रकक्रया, 
गुण और उपयोग। गे्र आयरि के गुण। 
सूक्ष्ि संरचिा, रैक्चर, यांबत्रक 

परीक्षण - तन्य परीक्षण, कठोरता 
परीक्षण आटद। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

एक अनतररक्त 

िोटी कास्टंग 

बिाएं और इस े

सिाप्त करें। 

91. बड ेफीडर हेड के साथ अनतररक्त 

िोटी कास्टंग के मलए िोल्ड 

तैयार करें। 
92. कच्च ेलोहे से ढलाई करें। 
93. कास्टंग को दरुु्त करें। 

तांबा आधाररत मिश्रधातु, 
एल्युिीनियि आधाररत मिश्रधातुओं 
की विनििाकण प्रकक्रया। कपोला भट्टी 
के बारे िें संक्षक्षप्त जािकारी। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

ढली हुई धातुओं को 
वपघलािे के मलए 

विमभन्ि प्रकार की 
भट्टटयों को पुिः 
तैयार करिा। 

94. गड्ढे िाली भट्टी को पुिः लाइि 

करें। 
95. ब्ला्ट फिेस के संचालि के मलए 

एक िीड्रडयो शो टदखाएं। 
96. तेल से चलिे िाली भट्टी की 

रीलाइनिगं करिा । 

ब्ला्ट फिेस के बारे िें संक्षक्षप्त 

जािकारी, ओपि हथक फिेस, एयर 

फिेस, पैडमलगं फिेस और कन्िटकसक 
के बारे िें संक्षक्षप्त जािकारी। 

97. करछुल की रेखा कफर से लगाएँ। 
98. करछुल को पहले गिक कर लें। 
99. िफल भट्टी की रीलाइनिगं। 

ढलाई का ताप उपचार. 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

अलसी के तेल और 

आईिीपी तेलों का 
100. अलसी के तेल का उपयोग करके 

सरल तेल रेत कोर तैयार करें  । 
फेरो्टेटटक दबाि की गणिा । एक 

साँच ेपर आिश्यक भार की गणिा । 
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

उपयोग करके कोर 

बिाएं। 
101. आईिीपी तेलों द्िारा तेल रेत 

कोर तैयार करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

बबिा पैटिक और 

्िीप पैटिक के साथ 

िोल्ड तैयार करें। 

102. बबिा पैटिक िाला सरल, नियमित 

आकार का साँचा तैयार करें 
(काटिे का अभ्यास करके)। 

103. कोर को ऊपर उठाकर िोल्ड 

बिाएं। 

विमभन्ि आकार के साँच े

(एल्यूिीनियि, पीतल, ताबंा, सीआई 

आटद) के मलए आिश्यक वपघली हुई 

धातु की गणिा 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

डाई कास्टंग 

प्रकक्रया द्िारा 
कास्टंग बिाएं और 

कास्टंग का उपज 

प्रनतशत प्राप्त करें। 

104. गुरुत्िाकषकण डाई कास्टंग द्िारा 
सरल कास्टंग तैयार करें। 

105. गणिा उपज प्रनतशत. 

विमभन्ि धातुओं की सरल ढलाई की 
लागत का अिुिाि। कि दबाि, उच्च 

दबाि, गुरुत्िाकषकण डाई कास्टंग 

प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

नििेश कास्टंग 

प्रकक्रया और बाइंडर 

रटहत प्रकक्रया द्िारा 
कास्टंग बिाएं। 

106. नििेश कास्टंग प्रकक्रया द्िारा 
सरल कास्टंग तैयार करें। 

107. बाइंडर रटहत सूखी रेत प्रकक्रया के 

साथ सरल कास्टंग तैयार करें। 

फाउंड्री िशीिीकरण - एक छोटी 
फाउंड्री का लेआउट - सािग्री हैंडमलगं 

उपकरणों की सूची और उिका 
उपयोग। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

को पढें  और लागू 
करें। ( िैप्ड 

एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ूिेंट्स का पररचय– 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषकक ब्लॉक, इसकी स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

िुक्त ह्त धचत्रण– 

• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई ि्तु स ेिाप को रेखाधचत्र िें ्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त ह्त धचत्रण। 
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ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एिं अकंि- एकल ्ट्रोक। 

• आयाि पढिा और आयाि निधाकरण अभ्यास। 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि– 

• फाउंड्रीिैि व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक । 
• ऑथोग्राकफक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की िूल बातें 

फाउंड्रीिैि व्यापार स ेसंबंधधत जॉब ड्राइंग पढिा 
कायषिािा गणना एवं ववज्ञान : 36 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

36 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक 

संचालि करिे के 

मलए बुनियादी 
गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएँ। ( िैप्ड 

एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 

इकाई, अिं 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सि्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगक और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सि्याएं (केिल प्रत्यक्ष सिाधाि िाली 
सि्याएं) 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सि्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
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लोहा एिं इ्पात, मिश्र धातु इ्पात और काबकि इ्पात के बीच अतंर 

रबर, लकडी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सि्याएं 
ऊष्मा एवं तापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के बीच 

अतंर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेसल्सयस, फारेिहाइट, केसल्िि और तापिाि के पैिािों के 

बीच रूपांतरण 

तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्िा संचरण 

- चालि, संिहि और विककरण 

रैणखक प्रसार गुणांक और असाइििेंट से संबंधधत सि्याएं 
असाइििेंट के साथ ऊष्िा हानि और ऊष्िा प्रासप्त की सि्या 
तापीय चालकता और इन्सलेुटर 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष दबाि, गेज 

दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 

बुननयादी बबजिी 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
प्रत्यािोपण प्रशिक्षण/परियोजना कायष: 

a) रेत नियंत्रण परीक्षण 

b) लकडी के जोड 

c) हॉिक गेट द्िारा धगयर कास्टंग 

d) एक सरल पैटिक बिाए ं

e) तेल रेत कोर 

f) धातु - ्िरूपण तकिीक 

g) िेटल सांचों िें ढालिा 
h) करछुल कास्टंग 

i) एसजी आयरि कास्टंग 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के दलए सामान्य) (120 र्ंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिहू के 

मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है। 
 

 
  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सरू्ी 
फाउंड्रीमैन (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

एस नं . उपकिण एवं साधन का नाम ववननदेि मात्रा 
ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट 

1.  टूल टे्र ्टील 60x30x12 सेिी 25(24+1) िग. 

2.  टेपर ट्रॉिेल 18 सेिी गोल 25 (24+1) िग. 

3.  हृदय और चौकोर ट्रॉिेल्स 3 x 1.2 x 1.2 सेिी 25 (24+1) िग. 

4.  ट्रॉिेल हाटक और ्कूप 
 

25 (24+1) िग. 

5.  ट्रॉिेल ्क्िायर और ्कूप 
 

25 (24+1) िग. 

6.  ट्रॉिेल डबल ्कूप 
 

25 (24+1) िग. 

7.  ट्रॉिेल डबल ्क्िायर  25 (24+1) िग. 

8.  उपकरण चम्िच 32 x 16 मििी - 25 x 6 िीटर 25 (24+1) िग. 

9.  क्लीिर 6 x 300 िीटर 25 (24+1) िग. 

10.  क्लीिर 9 x 300 िीटर 25 (24+1) िग. 

11.  िेंट तार 3 मििी 25 (24+1) िग. 

12.  पेग रैिर  25 (24+1) िग. 

13.  फ्टलैट रैिर 75मििी x 25मििी ऊंचाई 25 (24+1) िग. 

14.  रैवपगं ्पाइक जाली और कठोर  25 (24+1) िग. 

15.  हाथ धौंकिी 25 सेिी 25 (24+1) िग. 

16.  सुरक्षा चश्िा (्पष्ट ग्लास के साथ)  25 (24+1) िग. 

17.  चश्िा (एंटीग्लेयर हीट प्रूफ)  25 (24+1) िग. 

18.  क्लीिर फ्टलैंज  25 (24+1) िग. 

19.  अडंा ्िूथर  25 (24+1) िग. 

20.  धचकिा गोल कोिा  25 (24+1) िग. 

21.  धचकिा चौकोर कोिा  25 (24+1) िग. 

22.  ्टील नियि 300 मििी 25 (24+1) िग. 

23.  एप्रि चिडा या ए्बे्टोस  25 (24+1) िग. 

24.  लेधगगं पैड  25 (24+1) िग. 

25.  हाथ के द्तािे (चिड ेया ए्बे्टोस)  25 (24+1) िग. 

ANNEXURE-I 
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बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 

26.  हैिसक बॉल पीि 0.45 ककग्रा 05 िग. 

27.  बॉल पेि हथौड े 650 स े700 ग्राि . 05 िग. 

28.  ्लेज हथौडा 8 ककलो 02 िग. 

29.  पंज ेिाले हथौड े 0.75 ककग्रा 02 िग. 

30.  छेिी ठंडा फ्टलैट 2x22 सेिी 13 िग. 

31.  छेिी 200x15 मििी 13 िग. 

32.  फाइल फ़्लैट 30 सेिी बा्टडक 13 िग. 

33.  फाइल फ़्लैट 30 सेिी दसूरा कट 13 िग. 

34.  फाइल आधा दौर 30 सेिी बा्टडक 8 िग. 

35.  फाइल आधा दौर 30 सेिी दसूरा कट 13 िग. 

36.  तह नियि 60 सेिी 6 िग. 

37.  ्टील नियि 600 मििी 6 िग. 

38.  कैमलपर विषि पैर  4 िग. 

39.  अदंर कैमलपर 15 सेिी 6 िग. 

40.  खरुचिे का औजर  6 िग. 

41.  सेंटर पंच 15 सेिी 6 िग. 

42.  लोहा काटिे की आरी 30 सेिी सिायोज्य 13 िग. 

43.  सी क्लैम्प्स 20 सेिी 13 िग. 

44.  सी क्लैम्प्स 30 सेिी लाइट ड्यूटी ्टील 13 िग. 

45.  ्कू्र ड्राइिर 15 मििी ब्लेड के साथ 25 सेिी 13 िग. 

46.  ्कू्र ड्राइिर 15 सेिी 13 िग. 

47.  ्कू्र ड्राइिर 18 सेिी 13 िग. 

48.  धचिटा 20 सेिी 5 िग. 

49.  प्लेि ग्रूविगं 6मििी कटर 3 िग. 

50.  काटिे िाला सरौता  3 िग. 

51.  ्क्िायर (लकडी के काि के मलए) का 
प्रयास करें  

 13 िग. 

52.  ईंट बबछािे िाले हथौडा 20 सेिी 13 िग. 

53.  हाथ दीपक भटक िेततृ्ि  3 िग. 

54.  डीगैमसगं बेल 10 सेिी नछटद्रत हुड 3 िग. 

55.  बेंच िाइस 12सेिी जबडा 6 िग. 
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56.  बेंच िाइस के मलए कायक बेंच (245x125x75सेिी) 02 िग. 

57.  ब्लो लैम्प (केरोसीि)  5 िग. 

58.  हाथ आरी  3 िग. 

59.  ्टील िापिे िाला टेप 3 िीटर 2 िग. 

60.  जाला  3 िग. 

61.  फािडा हाथ  13 िग. 

62.  इंजीनियरों िे िगाककार प्रयास ककया 15 सेिी 5 िग. 

63.  लॉकसक ्टील प्रत्येक िें 8 दराज हैं 4 िग. 

64.  असग्ि बासल्टयाँ (पािी के मलए 2 और रेत 

के मलए 3) 

 5 िग. 

65.  आग बुझाि ेिाली बासल्टयों के मलए ्टैंड  2 िग. 

66.  आग बुझाि ेका फोि रासायनिक प्रकार  3 िग. 

67.  असग्िशािक सोडा ऐश, आटद प्रकार CO2 

गैस प्रकार 

 1 प्रत्येक 

68.  चहेरा ढाल ्पष्ट  13 िग. 

69.  हेलिेट (इंजीनियर)  13 िग. 

70.  गौंटलेट्स चिड ेकी फेटमलगं  11 जोड े

71.  जूतों पर ए्बे्टस  13 िग. 

72.  उपचार पर आधाररत प्राथमिक धचककत्सा 
बॉक्स 

 1 िग. 

73.  ड्रडिाइडर फिक संयकु्त 20 सेिी 5 िग. 

74.  िोसल्डगं बक्से 30 x 40 x 15 सेिी आरएसडीएल 25 जोड े

75.  िोसल्डगं बक्से 75 x 75 x 25 सेिी आरएसडीएल 25 जोड े

76.  ्िैप फ्टला्क 40 x 35 x 12 सेिी आरएसडीएल 1 जोडी 
77.  ्िैप फ्टला्क 30 x 30 x 10 सेिी आरएसडीएल 1 जोडी 
78.  भाििा ्तर  5 िग. 

79.  व्हील बैरो  2 िग. 

80.  तोलियंत्र (कैप: 0.001 से 150 ग्राि) 1 िं. 
81.  क्रो बार 6 फीट 2 िग. 

82.  हैंडल सटहत कुदाल  2 िग. 

सी. सामान्य मिीनिी िॉप आउटकफट 
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83.  अधधकति कायक दबाि िाला एयर कंप्रेसर 
17.5 ककग्रा/सेिी 2 1 िं. 

84.  रबर रैिर हेड के साथ िायिीय रैिर  1 िं. 
85.  िायिीय छेिी (उपयुक्त छेिी के साथ)  1 िं. 
86.  िोसल्डगं सैंड िुलर िोटर इम्पेलर 30 RPM के साथ 35 

ककग्रा क्षिता 
1 िं. 

87.  िोल्ड ग्रीि कठोरता परीक्षक डायल 

प्रकार. 

 1 िं. 

88.  कोर कठोरता परीक्षक  1 िं. 
89.  CO 2 मसलेंडर CO 2 जांच और रबर 

होज के साथ 
िोजल 12 मििी व्हील िाल्ि के साथ 1 िं. 

90.  हीटटगं टॉचक के साथ एलपीजी मसलेंडर  1 िं. 
91.  मसलेंडर ट्रॉली CO 2 मसलेंडर और गैस 

मसलेंडर के मलए उपयुक्त 
 1 िं. 

92.  तेल से चलिे िाली टटसल्टंग प्रकार की 
कू्रमसबल भट्ठी के मलए उपयुक्त तापि 
और पसम्पंग इकाई, तापि दाब गेज आटद 
के साथ। िोटर चामलत रोटरी धगयर तेल 
पम्प प्री-हीटर। 

 1 िं. 

93.  रेत परीक्षण उपकरण- पारगम्यता 
िीटर, सािकभौमिक शसक्त परीक्षक, 
छलिी शकेर, िािक रेत रैिर, शैटर 
इंडके्स परीक्षक, मिट्टी सािग्री 
परीक्षक, शीघ्र ििी टेलर। 

 1 प्रत्येक 

94.  िोसल्डगं िशीि हाथ निचोड स्ट्रवपगं 
ड्रडिाइस वपि मलफ्टट प्रकार के साथ। 

 1 िं. 
95.  तोलियंत्र 300 ककलोग्राि x 100 ग्राि 1 िं. 
96.  पेडे् टल ग्राइंडर DE संचामलत 35 सेिी शसक्त 1 िं. 
97.  कोर ओिि 180 x 90 x 90 सेिी इलेसक्ट्रक गिक 

हिा अधधकति तापिाि 350 ड्रडग्री 

सेसल्सयस सिायोज्य के साथ 

प्रसाररत 

1 िं. 

98.  िफल फिेस (इलेसक्ट्रक) क्षिता 20 ककग्रा. 1 िं. 
99.  रेत ििूिा  1 िं. 

100.  ऑटो सैंड पहेली 3 टि/घोड ेकी सिारी क्षिता 1 िं. 
101.  एक आदिी करछुल 15 ककलो क्षिता 2 िग. 

102.  दो आदिी िाली करछुल 30 ककलो क्षिता 2 िग. 

103.  लंबे हैंडल िाला उठािे िाला धचिटा  1 िं. 
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104.  लंबे हैंडल िाले आराि करि ेिाले धचिटे  1 िं. 
105.  रेत इरेटर  1 िं. 
106.  तेल से चलिे िाली टटसल्टंग प्रकार की 

कू्रमसबल भट्ठी 100 कू्रमसबल 1 िं. 
107.  गड्ढा भट्ठी कैप- 100 ककग्रा 1 िं. 
108.  गुरुत्िाकषकण डाई कास्टंग िशीि आिश्यकतािुसार 1 िं. 
109.  यूएसजी परीक्षण िशीि ड्रडसजटल 1 िं. 
110.  चुबंकीय कण परीक्षण उपकरण  1 िं. 
111.  प्रेरण भट्ठी 50 ककलो क्षिता.  

112.  एलसीडी प्रोजेक्टर आिश्यकतािुसार 1 िं. 
113.  डे् कटॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, ्पीड: 3 

गीगाहट्कज या अधधक। RAM: -4 GB 

DDR-III या अधधक, िाई-फाई सक्षि। 
िेटिकक  काडक: एकीकृत गीगाबबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB कीबोडक 
और िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 

इंच। लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं 

मस्टि और एंटीिायरस जो व्यापार 

से संबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ संगत 

है। 

1 िं. 

114.  वप्रटंर  1 िं. 
115.  ्टैंड के साथ व्हाइट बोडक आिश्यकतािुसार 1 िं. 

 

दटप्पणी: 
1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II 
 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स े्िीकार करता है। 
सजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सद्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है सजन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

16.05.17 को सिकािी आईटीआई- औधं , पुणे में आयोक्जत फाउंड्रीमैन टे्रड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के 

शिए योगदान देने वािे/र्ाग िेने वािे वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री / श्री /सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

उदयोग वविरे्ज्ञ 

1.  डॉ. केसी िोरा , सीनियर ड्रडप्टी। 
निदेशक एिं प्रिुख, अराई 

अकादिी 

ऑटोिोटटि ररसचक एसोमसएशि ऑफ 

इंड्रडया, एस.ि.ं102, िेताल टहल, पौड रोड 

के पास, कोथरुड , पुणे 

अध्यक्ष 

2.  जयंत पात्रा , िररष्ठ प्रबंधक िाइक्रोिैटटक िशीि टूल्स (पी) 
मलमिटेड, 240/241,11िा ंििे, तीसरा 
चरण, पीन्या औद्योधगक क्षेत्र, बैंगलोर 

सद्य 

3.  काशीिाथ एि. पटिासेट्टी , 
प्रिुख - एप्लीकेशि सहायता 
सिूह 

ऐस ड्रडजाइिसक मलमिटेड प्लॉट िंबर 7 

और 8,  

आईआईफेज पीन्या औद्योधगक क्षेत्र, 

बैंगलोर 

सद्य 

4.  सुिील खोडके , प्रमशक्षण प्रबंधक बॉब्ट इंड्रडया प्रा. मलमिटेड, वपरंगुट , 

िुलाशी , पुणे 

सद्य 

5.  लोकेश कुिार, प्रबंधक, प्रमशक्षण 

अकादिी 
िोक्सिैगि इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, 

पुणे 

सद्य 

6.  श्रीराि तात्याबा खरेै , कायककारी 
इंजीनियरी 

सुल्जर इंड्रडया प्रा. मलमिटेड, कोंधापुरी , 
मशरूर , पुणे  

सद्य 
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7.  मिमलदं पी देसाई, सीनियर मशफ्टट 

इंजीनियर 

एटलस कोप्को (आई) मलमिटेड दापोडी , 
पुणे  

सद्य 

8.  श्री कान्त िुजुिदार , डीजीएि जॉि डीयर इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड पुणे 

- िगर रोड, सिसिाडी , पणेु 

सद्य 

9.  जीडी राजकुिार , निदेशक जीटीटीआई, कोयंबटूर सद्य 

10.  मिमलदं संघाई , टीि िैिेजर अल्फा लिल इंड्रडया मलमिटेड दापोडी , 
पुणे 

सद्य 

11.  राजेश िेिि , यूनिट िैिेजर अल्फा लिल इंड्रडया मलमिटेड, दापोडी , 
पुणे 

सद्य 

12.  एिकेए िधबुालि , डीजीएि - 

क्यूसी, क्यूए और एसएिपीएस 

सैंडविक एमशया प्रा. मलमिटेड, दापोडी , 
पुणे 

सद्य 

13.  इरकर बालाजी , िररष्ठ इंजीनियर 

विनििाकण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, धचचंिाड 

, पुणे 

सद्य 

14.  राजेंद्र शले्के , सीनियर इंजीनियर 

विनििाकण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, धचचंिाड 

, पुणे - 19 

सद्य 

15.  भगीरथ कुलकणी , प्रबंधक 

रखरखाि 

टाटा कफकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे  

सद्य 

16.  रोहि िोरे, िािि संसाधि एिं 
प्रशासि 

टाटा कफकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे  

सद्य 

17.  जी. िेंकटेश्िरि , टीईसी प्रबधंक- 

कॉपोरेट सजम्िेदारी 
कमिसं इंड्रडया मलमिटेड. सद्य 

18.  िहेश ढोकले , इंजीनियर टाटा टोयो रेड्रडएटर मलमिटेड. सद्य 

19.  पंकज गुप्ता, डीजीएि-एचआर 

और आईआर 

टाटा टोयो रेड्रडएटर मलमिटेड. सद्य 

20.  एसके जोशी प्रिुख - व्यिसाय 

विकास 

राधेय िशीनिगं मलमिटेड, पुणे - िगर 

रोड, सिसिाडी , पुणे 

सद्य 

21.  ए.एल. कुलकणी , डीजीएि पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी , पुणे  सद्य 
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विनििाकण 

22.  एसिी कारखानिस , डीजीएि 

योजिा 
पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी , पुणे  सद्य 

23.  ककरण मशरसाठ , एसोमसएट 

िैिेजर एिई 

बकक हाटक कम्प्रेशि प्राइिेट मलमिटेड, 

रांजणगांि , पुणे 

सद्य 

24.  अजय धरुी , प्रबंधक टाटा िोटसक मलमिटेड वपपंरी , पुणे सद्य 

25.  अिोल्ड मसररल िाटटकि, डीजीएि गोदरेज एंड बॉयस िैन्युफैक्चररगं 

कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

सद्य 

26.  रिींद्र एल. िोरे िटहदं्रा सीआईई ऑटोिोटटि इंड. 

मलमिटेड यूआरएससी - पुणे 

सद्य 

27.  कुशाग्र पी. पटेल एिआरबी बबयररगं्स मलमिटेड, 

धचकलथािा औरंगाबाद 

सद्य 

28.  एिएि कुलकणी , िररष्ठ प्रबंधक 

- टूल रूि 

एिआरबी बबयररगं्स मलमिटेड, 

धचकलथािा औरंगाबाद 

सद्य 

डीजीटी एव ंप्रशिक्षण संस्थान 

29.  नििकल्या िाथ , 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सद्य सह सह-

सिन्ियक 

30.  गौति सूत्रधार , प्रो. जादिपुर विश्िविद्यालय सद्य 

31.  राजीब चौधरी , प्राचायक फाउंड्री क्ल्टर डिेलपिेंट एसोमसएशि सद्य 

32.  दािोदर िोंडल , प्रमशक्षण 

अधधकारी 
एटीआई, हािडा सद्य 

33.  जुगल ककशोर बब्िास , प्रमशक्षक आईटीआई मिदिापुर सद्य 
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संक्षक्षप्त रूप : 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृसष्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यसक्त 

 

 

 

 



 

39 

फाउंड्रीमैन 

 

 


