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इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को 

पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत 
ककया जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और 
पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे का काि सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए जािे 
िाले व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: 

प्रथम वर्ष : इस िषक प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों और पीपीई के उपयोग के 
बारे िें सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता है, रसायि 
विज्ञाि और भौनतकी प्रयोगशाला और इंजीनियररगं कायकशाला से पररधचत होता है। विमभन्ि 
प्रकार के अिुिापि करें और मिश्रण स ेतत्िों को अलग करें और िािक सिाधाि तैयार करें। 
विमभन्ि पदार्थों के पीएच और चालकता को िापें। उधचत उपकरणों और उपकरणों का उपयोग 
करके इंजीनियररगं कायकशाला िें बुनियादी किदटंग कायक करें और उसका अभ्यास करें। ड्रिमलगं, 
रीमिगं, काउंटर बोररगं, काउंटर मसकंकंग, ररिेदटगं, सीमिगं और थे्रड कदटगं का भी अभ्यास करें। 
बुनियादी गैस और आकक  िेग्ल्डगं करें। सािधियों के विमभन्ि भौनतक गुणों की पहचाि करें और 
विमभन्ि उपकरणों का संचालि करके विमभन्ि भौनतक नियिों को सत्यावपत करें। 
 

उम्िीदिार विमभन्ि प्रकार के विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि और परीक्षण करि े
िें सक्षि होगा। विमभन्ि विद्युत िाप उपकरणों की पहचाि, परीक्षण और अंशांकि करें। 
विमभन्ि सककक टों िें विमभन्ि विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं का 
अभ्यास करें। विमभन्ि रेग्क्टिायर और िोल्टेज विनियमित बबजली आपूनतक का नििाकण और 
परीक्षण करें। बुनियादी कंपयूटर हाडकिेयर का प्रदशकि करें जैसे विमभन्ि भागों की पहचाि करिा, 
केबलों को जोड़िा, भागों को बदलिा और डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर को अलग करिा और जोड़िा। 
 
दसूिा साल: इस िषक प्रमशक्ष ु अिुप्रयोगों के अिुसार विमभन्ि प्रकार के िील्ड उपकरणों की 
पहचाि और चयि करिे िें सक्षि होंगे। दबाि िापिे, संकेत देिे और नियंबत्रत करिे िाले 
िील्ड उपकरणों का सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा और डेटा का 
विश्लेषण करिा। दबाि के मलए िील्ड कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि के नििाकण और किीशि की योजिा 

1. COURSE INFORMATION 
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बिािा और उसे कक्रयाग्न्ित करिा। तापिाि िापिे, संकेत देिे, नियंबत्रत करिे और ररकॉड्रडिंग 
करिे िाले िील्ड उपकरणों का सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा और 
डेटा का विश्लेषण करिा। प्रिाह िापिे और संकेत देिे िाले िील्ड उपकरणों का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा। स्ट्रतर िापिे, संकेत देिे और नियंबत्रत करि े
िाले िील्ड उपकरणों का सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा और डेटा का 
विश्लेषण करिा। 

प्रमशक्ष ुसुरक्षक्षत कायक पद्धनत को लागू करेगा, अिुदेशात्िक िैिुअल का पालि करेगा 
और कैमलब्रेटर और हाटक कम्युनिकेटर को संभालेगा। इलेक्ट्रॉनिक/न्यूिेदटक कन्िटकसक और सेफ्टी 
िाल्िों का सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि और िरम्ित करेगा। विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया िापदंडों 
के विमभन्ि प्रकार के ररकॉडकर का अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करेगा। विमभन्ि प्रकक्रया 
िापदंडों के मलए विमभन्ि ट्रांसिीटर का अंशांकि और परीक्षण करेगा। उपयुक्त नियंत्रक का 
चयि करें, प्रकक्रया नियंत्रण करें, रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि नियंत्रकों का सिस्ट्रया नििारण 
और अंशांकि करें। सहायक उपकरण के सार्थ अंनति नियंत्रण तत्िों के नििाकण, किीशि, 
ओिरहाल और िरम्ित की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें। पीएलसी, एससीएडीए और 
डीसीएस पर आधाररत प्रकक्रया नियंत्रण िें बुनियादी कािकाज और दोषों की पहचाि 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



  
 

3 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अर्थकव्यिस्ट्रर्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अिणी योजिाए ँहैं। 

 
सीटीएस के तहत इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के 

िाध्यि से देश भर िें ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक दो साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी 
और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) 
आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि पास 
करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता 
है ग्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्रापत है। 
 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्ट्रतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्ट्रर्थत करिा, आिश्यक सािधियों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकर्थाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्पाददत करिा; 

• िौकरी तर्था िरम्ित एिं रखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल 
और रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• िाइंग के अिुसार सककक ट आरेखों/घटकों के सार्थ कायक की जांच करें, घटकों/िॉड्यूल िें 
दोषों का निदाि करें और सुधार करें। 

• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजक करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

• आप उपकरण तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ 
तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप िें आग ेबढ सकते हैं और प्रबंधक के स्ट्रतर तक बढ सकते 
हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• उच्चतर िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्रापत करिे के मलए राष्ट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा 

संस्ट्रर्थाि (एिआईओएस) के िाध्यि से 10+2 परीक्षा िें शामिल हो सकते हैं तर्था 
सािान्य/तकिीकी मशक्षा के मलए आगे बढ सकते हैं। 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता 
प्रिाण पत्र (एिएसी) प्रापत ककया जा सकता है। 

• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 
1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
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3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुल 1200 1200 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तर्था 
जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 
िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के 
सार्थ 10िी/ं12िीं कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के सार्थ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

2.4 मूल्याकंन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणार्थी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तर्था प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध 
सूर्ीबद्ध मूल्यांकन मानदंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्ट्रर्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्रततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु
पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा । आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट्रट पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 



  
 

6 
 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्रततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

 
2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिि पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याकंन ददिाननदेि 

 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्ट्रर्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 

कृबत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्ट्रकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्ट्रकै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ट्रि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य-आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्ट्रतका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपग्स्ट्रर्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
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• पररयोजिा कायक 
• कंपयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 
लेखापरीक्षा और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चादहए। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए: 

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस िेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के सार्थ मशल्प कौशल के स्ट्रिीकायक 
िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्ट्रर्थरता का 
कािी अच्छा स्ट्रतर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस िेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो मशल्प कौशल के 
उधचत िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता 
हो, र्थोड़े से िागकदशकि के सार्थ, और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के प्रनत सम्िाि 
प्रदमशकत करता हो 

• हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्ट्रतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• सिापि िें स्ट्रिच्छता और ग्स्ट्रर्थरता का 
अच्छा स्ट्रतर। 



  
 

8 
 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस िेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा 
ककसी सहायता के तर्था सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रर्थाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के सार्थ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता हो। 
 

• हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्ट्रतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 80% से अधधक 
सटीकता प्रापत की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्ट्रतर की स्ट्रिच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिर्थकि िहीं। 
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मैकेननक प्रेशसजन इंस्ूमेंट, सामान्य; विमभन्ि प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट्स और उिके भागों को कुशल 
प्रदशकि के मलए परीक्षण, िरम्ित, ओिरहाल और संयोजि करता है। दोषों के मलए उपकरण की 
जाँच करता है। घटकों को अलग करता है और भागों िें क्षनत या टूट-िूट की सीिा का पता 
लगािे के मलए उन्हें उधचत तरल पदार्थक जैस ेपेट्रोल, केरोमसि आदद िें साि करता है। भागों के 
छोटे-िोटे दोषों को पीसकर, िाइल करके, ड्रिमलगं आदद करके दरू करता है और खराब और 
खराब भागों को बदलता है। स्ट्रकू्रिाइिर, स्ट्रपैिर आदद का उपयोग करके विमभन्ि भागों की ग्स्ट्रर्थनत 
को सिायोग्जत करता है और पूणक इकाई बिािे के मलए उपकरण को जोड़ता है। सरल विद्युत 
किेक्शि बिाता है, संपकक  बबदंओु ंको मिलाता है और आिश्यकतािुसार अन्य कायक करता है। 
दृश्य अिलोकि द्िारा या सरल विद्युत और यांबत्रक परीक्षण करके प्रदशकि का परीक्षण करता है 

तकनीशियन उपकिण; उपकरणों और दोषपूणक पररधीय घटकों को इकाई और घटक स्ट्रतर तक 
हटािा और बदलिा, परीक्षण उपकरण स्ट्रर्थावपत करिा, उपकरणों के घटकों का सिस्ट्रया नििारण 
करिा, उन्हें अंशांककत करिा और सेिा ररपोटक तैयार करिा तर्था भागों के प्रनतस्ट्रर्थापि और 
िरम्ित का सटीक दस्ट्रतािेजीकरण करिा। 
 
मैकेननक प्रेशसजन इंस्ूमेंट, मैकेननकल; सटीक मिमलगं, िाइमलगं, िाइंड्रडगं, लैवपगं और अन्य 
प्रकक्रयाओं द्िारा िैकेनिकल इंस्ट्रूिेंट्स या इलेग्क्ट्रकल और ऑग्पटकल इंस्ट्रूिेंट्स के िैकेनिकल 
पाट्कस को बिाता, बदलता और एडजस्ट्रट करता है। िाइंग या सैंपल का अध्ययि करता है और 
दोषों के मलए बैलेंस, िीटर, प्रेशर गेज आदद जैसे प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट की जांच करता है। इंस्ट्रूिेंट 
को अलग करता है, पेट्रोल, केरोमसि तेल या अन्य ककसी चीज िें धातु के पुर्जों को साि करता 
है और िुकसाि की सीिा और आगे की सेिाक्षिता का पता लगािे के मलए उिकी जांच करता 
है। यदद आिश्यक हो तो लेर्थ मिमलगं या अन्य िशीिों पर िए पाट्कस बिाता है। 
आिश्यकतािुसार िाइमलगं, स्ट्रकै्रवपगं, िाइंड्रडगं लैवपगं आदद द्िारा धातु के पुर्जों को िापता और 
किट करता है और सटीक िापक यंत्र शैडो िाि और अन्य अत्यधधक सही उपकरणों से जांच 
करके उिकी िांनछत सटीकता सुनिग्श्चत करता है। पूणक इकाई बिािे के मलए भागों को जोड़ता 
है। इलेक्ट्रीमशयि द्िारा इलेग्क्ट्रकल पुर्जों की िरम्ित करिाता है। इलेग्क्ट्रकल और ऑग्पटकल 
पुर्जों को इंस्ट्रूिेंट िें किट करता है और आिश्यकतािुसार उन्हें एडजस्ट्रट करता है। स्ट्रपष्टता या 

3. JOB ROLE 
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दृग्ष्ट संिेदिशीलता के मलए ररपेयर या असेंबल ककए गए इंस्ट्रूिेंट को टेक्स करता है, 
आिश्यकतािुसार िीटर और स्ट्रकेल रीड्रडगं आदद को सही करता है और निधाकररत सीिाओं के 
भीतर निधाकररत प्रदशकि सुनिग्श्चत करता है। हेरिेर स ेबचिे के मलए आिश्यक सिायोजि करता 
है और िीटर को सील करता है। विशेष प्रकार के उपकरणों जैस े कक तराजू, दाबिापी, िीटर, 
धर्थयोडोलाइट आदद िें विशेषज्ञता प्रापत कर सकत ेहैं। ब्लूवप्रटं से िए उपकरण बिा सकते हैं। 
 

मैकेननक, परििुद्धता उपकिण, ववद्युत ; िीटर ररपेयरर, इलेग्क्ट्रकल पररशुद्धता उपकरणों जैसे 
िेगर, िोल्टिीटर, एिीटर, कंडेिसर, गैल्ििेोिीटर आदद के विद्युत भागों की िरम्ित करता है 
और उन्हें पुिजीवित, प्रनतस्ट्रर्थापि और आिश्यक सिायोजि करके सही रीड्रडगं ररकॉडक करिे के 
मलए उच्च सटीकता के सार्थ सेट करता है। धचत्र, सककक ट आरेख और अन्य विमशष्टताओं का 
अध्ययि करता है और ककसी भी स्ट्रपष्ट ढीले किेक्शि, शॉटक सककक ट आदद का पता लगािे के 
मलए उपकरण की दृग्ष्ट से जांच करता है। इन्सुलेटेड स्ट्रकू्र िाइिर, पलायर, विशेष स्ट्रपैिर आदद 
का उपयोग करके उपकरण को खोलता है और टूट-िूट, शॉटक सककक ट और अन्य दोषों का पता 
लगािे के मलए पररशुद्धता यांबत्रक और विद्युत िाप उपकरणों के सार्थ घटकों, इन्सुलेशि 
िायररगं, किदटगं और अन्य सुविधाओं की जांच करता है। विशेष ब्रश का उपयोग करके उपकरण 
और उिके विमभन्ि भागों िें िािक परीक्षणों द्िारा संयोग्जत या िरम्ित ककए गए उपकरण की 
जांच करिा, आिश्यक सिायोजि करिा और निधाकररत सीिाओ ं के भीतर सही रीड्रडगं और 
िांनछत प्रदशकि सुनिग्श्चत करिा। हेरिेर से बचिे के मलए कट-आउट, िीटर आदद को सील 
करिा। यदद आिश्यक हो तो कंुडमलयों को घुिाकर िया प्रनतरोध सेट करिा और अन्य विद्यतु 
कायक करिा। 
 

जलािय की देिभाल किने वाला; जलाशयों िें पािी के प्रिाह और जल स्ट्रतर को नियंबत्रत करिे 
के मलए उपकरणों को नियंबत्रत करता है: िाल्िों को घुिाता है और जलसेतु और बाढ के द्िारों 
के िाध्यि से पािी के प्रिाह को नियंबत्रत करिे के मलए लीिर को खींचता है। जलाशय िें 
निददकष्ट जल प्रिाह, जल स्ट्रतर और पािी के दबाि को नियंबत्रत करिे के मलए गेज और िीटर 
पढता है। डेटा ररकॉडक करता है, जैस ेकक जल स्ट्रतर, िैलापि, तापिाि और प्रिाह दर। हार्थ के 
औजारों का उपयोग करके उपकरणों को धचकिाई देता है और छोटी-िोटी िरम्ित करता है। 
संपवत्त के िुकसाि का पता लगािे और अनतक्रिण को रोकिे के मलए क्षेत्र िें गश्त करता है। 
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िाल्ि और गेट को जििे से रोकि ेके मलए हीदटगं उपकरण की देखभाल कर सकता है। शैिाल 
जैस ेकाबकनिक विकास को धीिा करिे के मलए पािी िें रसायि मिला सकता है। 
 

अपशिष्ट जल उपर्ाि संयंत्र संर्ालक; अपमशष्ट जल (सीिेज) उपचार संयंत्र िें सीिेज उपचार, 
आपंक प्रसंस्ट्रकरण और निपटाि उपकरण का संचालि करता है ताकक सीिेज के प्रिाह और 
प्रसंस्ट्रकरण को नियंबत्रत ककया जा सके: नियंत्रण पैिलों की निगरािी करता है और सीिेज के 
प्रिाह को नियंबत्रत करिे के मलए िाल्ि और गेट को िैन्युअल रूप से या ररिोट कंट्रोल से 
सिायोग्जत करता है। पररचालि ग्स्ट्रर्थनतयों िें बदलािों का अिलोकि करता है और लोड 
आिश्यकताओं को निधाकररत करिे के मलए िीटर और गेज रीड्रडगं और परीक्षण पररणािों की 
व्याख्या करता है। कफल्टररगं, निपटाि, िाति और आपंक पाचि प्रकक्रयाओं के िाध्यि से कच्चे 
सीिेज के प्रिाह को नियंबत्रत करिे के मलए पंप, इंजि और जिरेटर को शुरू और बंद करता है। 
संचालि का लॉग रखता है और िीटर और गेज रीड्रडगं ररकॉडक करता है। नियमित संचालि और 
रखरखाि करिे िें सीिेज निपटाि श्रमिकों को ददशा-निदेश देता 
 

िासायननक प्रसंस्किण संयंत्र ननयंत्रक, अन्य; इसिें ऐस ेसंयंत्र नियंत्रक शामिल हैं जो रासायनिक 
संयंत्रों का संचालि और निगरािी करते हैं तर्था प्रसंस्ट्रकरण इकाइयों और उपकरणों को 
सिायोग्जत और रखरखाि करते हैं जो अन्यत्र िगीकृत ि ककए गए रसायिों को आसवित, 
कफल्टर, परृ्थक, गिक या पररष्कृत करते हैं। 
 

सतत स्स्टल ऑपिेटि, पेट्रोशलयम ; ग्स्ट्रटल िैि, पेट्रोमलयि ईंधि गैस, गैसोलीि, केरोसीि, डीजल 
तेल, धचकिाई तेल, िोि, बबटुिेि इत्यादद प्रापत करिे के मलए कच्चे तेल को आसवित या 
पररष्कृत करिे के मलए एक या अधधक सतत ग्स्ट्रटल संचामलत करता है। निददकष्ट िात्रा और 
उत्पाद की गुणित्ता का उत्पादि करिे के मलए आिश्यक उपकरण नियंत्रण िें पररितकि निधाकररत 
करिे के मलए प्रसंस्ट्रकरण कायकक्रि, संचालि लॉग, तेल के ििूिों के परीक्षण के पररणाि और 
प्रयोगशाला अिुशंसाओं को पढता है; प्रकक्रया चर, जैस ेप्रिाह, तापिाि, दबाि, िैक्यूि, सिय, 
उत्प्रेरक और रसायिों को स्ट्रिचामलत विनियिि और प्रसंस्ट्रकरण इकाइयों, जैस ेहीटर भट्दटयां, 
कंप्रेसर, एक्सचेंजसक, ररचाजक, अिशोषक के ररिोट कंट्रोल द्िारा सिायोग्जत, बिाए रखिे और 
सिन्िय करिे के मलए नियंत्रण पैिलों पर घुंड्रडयां, िाल्ि, ग्स्ट्रिच, लीिर और इंडेक्स आिक जैस े
नियंत्रणों को चलाता और सेट करता है। उत्पाद के प्रिाह को निदेमशत करिे के मलए िाल्ि, पंप 
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उपकरण िें छोटे-िोटे सिायोजि करता है; सिाई के मलए ग्स्ट्रटल को बंद करता है और किर से 
खोलता है; ग्स्ट्रटल के संचालि िें सहायता करि ेिाले किकचाररयों की देखरेख करता है। तेल या 
गैस जलािे िाली भट्टी को जला सकता है ग्जसके िाध्यि स ेतेल को प्रसंस्ट्रकरण तापिाि तक 
गिक करिे के मलए चलाया जाता है। ककसी विशषे प्रकार के ग्स्ट्रटल, संसाधधत तेल के प्रकार िें 
विशेषज्ञता प्रापत कर सकता है, और प्रकक्रया या संचामलत संयंत्र के अिुसार अिशोषण संयंत्र 
संचालक; शुद्धधकरण संचालक; ग्स्ट्रटलिैि; कै्रककंग यूनिट; ग्स्ट्रटलिैि, पोलीिराइजेशि, आदद के 
रूप िें िामित ककया जा सकता है। 
 

संदभष एनसीओ-2015: 
(i) 7311.0100 – िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, सािान्य 
(ii) 7311.0101 – तकिीमशयि इंस्ट्रूिेंटेशि 
(iii) 7311.0400 – िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, िैकेनिकल 
(iv) 7412.0100 – िैकेनिक, प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, इलेग्क्ट्रकल 
(v) 3132.0200 – जलाशय केयरटेकर 
(vi) 3132.0400 – अपमशष्ट जल-उपचार-संयंत्र संचालक 
(vii) 3133.9900 – रासायनिक प्रसंस्ट्रकरण संयंत्र नियंत्रक, अन्य 
(viii) 3134.0100 – निरंतर ग्स्ट्रटल ऑपरेटर, पेट्रोमलयि 

संदभष संख्या: 

i. पीएसएस/एि9401 
ii. पीएसएस/एि9402 
iii. मिि/एि0468 
iv. मिि/एि0469 
v. मिि/एि9461 
vi. मिि/एि9462 
vii. मिि/एि9463 
viii. मिि/एि9464 
ix. ईएलई/एि7001 
x. ईएलई/एि2501  

xi. मिि/एि3102 
xii. ईएलई/एि 7812 
xiii. ईएलई/एि9475 
xiv. एसएससी/एि0101 
xv. एसएससी/एि0202 
xvi. मिि/एि9450 
xvii. ईएलई/एि9418 
xviii. ईएलई/एि9416 
xix. ईएलई/एि9417 
xx. ईएलई/एि9420 

xxi. ईएलई/एि9421 
xxii. ईएलई/एि9424 
xxiii. ईएलई/एि9422 
xxiv. ईएलई/एि9425 
xxv. आईएएस/एि5617 
xxvi. आरएससी/एि9411 
xxvii. आरएससी/एि9412 
xxviii. आरएससी/एि9414 
xxix. आईएएस/एि2002 
xxx. ईएलई/एि9428
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व्यापाि का नाम इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

व्यापाि कोड डीजीटी/1057 

एनसीओ – 2015 
7311.0100, 7311.0101, 7311.0400, 7412.0100, 
3132.0200, 3132.0400, 3133.9900, 3134.0100 

एनओएस कवि 

पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402, न्यूिति/एि0468, 
न्यूिति/एि0469, न्यूिति/एि9461, न्यूिति/एि9462, 
न्यूिति/एि9463, न्यूिति/एि9464, ईएलई/एि7001, 
ईएलई/एि2501, न्यूिति/एि3102, ईएलई/एि7812, ईएलई/ 
एि9475, एसएससी/एि0101, एसएससी/एि0202, मिि/एि9450, 
ईएलई/एि9418, ईएलई/एि9416, ईएलई/एि9417, 
ईएलई/एि9420, ईएलई/एि9421, ईएलई/एि9424, 
ईएलई/एि9422, ईएलई/एि9425, आईएएस/एि5617, आरएससी/ 
एि9411, आरएससी/एि9412, आरएससी/एि9414, 
आईएएस/एि2002, ईएलई/एि9428 

एनएसक्यूएफ स्ति स्ट्रतर - 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के सार्थ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के 
सार्थ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रर्थि ददि 14 िषक। 

ददव्यांगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑदटज्ि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 104 िगक िीटर 

4. GENERAL INFORMATION 
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िस्क्त मानदंड 8 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
(i) इंस्ूमेंट मैकेननक 

(केशमकल पलांट) टे्रड 
एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से केमिकल/इंस्ट्रूिेंटेशि/प्रोसेस कंट्रोल 
इंस्ट्रूिेंटेशि/इंजीनियररगं/टेक्िोलॉजी िें बी.िोक/ ड्रडिी तर्था संबंधधत 
क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
केमिकल/इंस्ट्रूिेंटेशि/प्रोसेस कंट्रोल 
इंस्ट्रूिेंटेशि/इंजीनियररगं/टेक्िोलॉजी िें 03 िषक का ड्रडपलोिा 
एआईसीटीई/िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक या डीजीटी से 
संबंधधत एडिांस ड्रडपलोिा (िोकेशिल) के सार्थ संबंधधत क्षेत्र िें दो 
िषक का अिुभि । 

या 
इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक 
तर्था संबंधधत क्षेत्र िें 3 िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगकत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्ट्रकरण। 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डडग्री/डडपलोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिाला गणना औि 
ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./ड्रडिी तर्था 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं 
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िें 03 िषक का ड्रडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडपलोिा 
(व्यािसानयक) के सार्थ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के सार्थ 
तीि िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी 
के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./ड्रडिी तर्था 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं 
िें 03 िषक का ड्रडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडपलोिा 
(व्यािसानयक) के सार्थ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के सार्थ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्ट्रकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्ट्रकरण 

(iv) िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्ट्रिातक/ड्रडपलोिा तर्था रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ दो िषक का 
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अिुभि। 
(12िी/ंड्रडपलोिा स्ट्रतर और उससे ऊपर अंिेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 
 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशिक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 
 

1. तरल पदार्थों के मिश्रण को अलग करें और िािक घोल तैयार करें। विमभन्ि प्रकार के 
अिुिापि करें और मिश्रण से तत्िों को अलग करें। सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े
हुए विमभन्ि पदार्थों के पीएच और चालकता को िापें। (NOS: ELE/N9428) 

2. िापिे, पकड़िे, काटिे, िाइमलगं, ररिेदटगं, ड्रिमलगं, रीमिगं और थे्रड्रडगं के मलए उपयुक्त 
उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी कायकशाला संचालि करिा। उधचत देखभाल और 
सुरक्षा का पालि करिा (NOS: MIN/N0468, MIN/N0469) 

3. विमभन्ि प्रकार की िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सीमिगं और संबद्ध कायों के मलए पररधचत, 
पूिाकिुिानित/नियमित िातािरण िें कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्ट्रर्थत करें। 
(NOS: MIN/N0468, MIN/N0469) 

4. विमभन्ि उपकरणों का संचालि करके पदार्थों के विमभन्ि भौनतक गुणों को लागू करिा 
और निष्पाददत करिा तर्था विमभन्ि भौनतक नियिों को सत्यावपत करिा। (NOS: 
MIN/N946 1 ) 

5. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत घटकों की पहचाि करें, उिका 
परीक्षण करें और इस ज्ञाि को विद्युत आपूनतकयों के सिस्ट्रया नििारण िें लागू करें। 
(NOS: ELE /N 7001 ) 

6. एकल रेंज िीटर के विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप का चयि और निष्पादि करिा तर्था 
उपकरण को अंशांककत करिा और डेटा ररकॉडक करिा । (NOS: ELE /N 2501 ) 

7. विमभन्ि सककक टों िें विमभन्ि विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं 
की योजिा बिािा और उसे कक्रयाग्न्ित करिा। (संख्या: MIN/N 3102, संख्या: ELE /N 
7812 ) 

5. LEARNING OUTCOME 
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8. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें और 
िािक पैरािीटर का उपयोग करके डेटा की तुलिा करें। (NOS: ELE /N 7001 ) 

9. सरल िोल्टेज रेगुलेटर और इलेक्ट्रॉनिक पािर सपलाई सककक ट को इकट्ठा करें और उिकी 
कायकप्रणाली का परीक्षण करें। (NOS: ELE /N 9475 ) 

10. बुनियादी कंपयूटर हाडकिेयर कायक जैस े विमभन्ि भागों की पहचाि, केबलों को जोड़िा, 
भागों को बदलिा, तर्था डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर का परीक्षण करिा। (NOS: SSC/N0101 , 
NOS: SSC/N0202 ) 

11. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: PSS/N9401) 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
PSS/N9402) 

 

 

दसूिा साल: 
 

13. अिुप्रयोगों के अिुसार विमभन्ि क्षेत्र उपकरणों की पहचाि और चयि करें। (NOS: 
MIN/N9462) 

14. दबाि िापिे, संकेत देि ेऔर नियंत्रण करि ेिाले क्षेत्र उपकरणों का सिस्ट्रया नििारण, 
अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा तर्था डेटा का विश्लेषण करिा। (NOS: MIN 
/N94 50 ) 

15. दबाि के मलए क्षेत्र नियंत्रण लूप प्रणाली के नििाकण और किीशि की योजिा बिाएं और 
उसे कक्रयाग्न्ित करें। (NOS: ELE /N94 22 ) 

16. तापिाि िापिे और सकेंत देिे, नियंत्रण और क्षेत्र उपकरणों की ररकॉड्रडिंग का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा और डेटा का विश्लेषण करिा। (NOS: 
ELE /N94 18 ) 
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17. प्रिाह िापिे और संकेत देिे िाले क्षेत्र उपकरणों का सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, परीक्षण 
और िरम्ित करिा। डटेा का नििाकण, किीशि और विश्लेषण करिा। (NOS: ELE 
/N94 16 ) 

18. स्ट्रतर िापिे, संकेत देिे और क्षेत्र उपकरणों को नियंबत्रत करिे का सिस्ट्रया नििारण, 
अंशांकि, परीक्षण और िरम्ित करिा तर्था डेटा का विश्लेषण करिा। (NOS: ELE 
/N94 17 ) 

19. सुरक्षक्षत कायक पद्धनत अपिाए,ं अिुदेश पुग्स्ट्रतका का पालि करें तर्था कैमलब्रेटर एिं 
कम्युनिकेटर का उपयोग करें। (NOS: MIN/N9463) 

20. इलेक्ट्रॉनिक / िायिीय कििटकर और सुरक्षा िाल्ि की योजिा बिािा, उसे कक्रयाग्न्ित 
करिा और उसकी िरम्ित करिा। (NOS: MIN/N9464) 

21. विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया िापदंडों के विमभन्ि प्रकार के ररकॉडकर का अंशांकि, परीक्षण 
और िरम्ित करिा। (NOS: ELE /N94 20) 

22. विमभन्ि प्रकक्रया पैरािीटर के मलए ट्रांसिीटर की योजिा बिािा, उस ेकक्रयाग्न्ित करिा, 
अंशांकि करिा और परीक्षण करिा। (NOS: ELE /N94 24) 

23. उपयुक्त नियंत्रक का चयि करें, प्रकक्रया नियंत्रण करें, रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि 
नियंत्रकों का सिस्ट्रया नििारण और अंशांकि करें। (NOS: ELE /N94 22 ) 

24. अंनति नियंत्रण तत्िों के सार्थ सहायक उपकरणों की स्ट्रर्थापिा, किीशि, ओिरहाल और 
िरम्ित की योजिा बिािा और उसे कक्रयाग्न्ित करिा। (NOS: ELE/N9421) 

25. पीएलसी, स्ट्रकाडा और डीसीएस पर आधाररत प्रकक्रया नियंत्रण िें बुनियादी कायक और दोषों 
की पहचाि। (NOS: ELE /N94 25 ) (IAS /N 5617) 

26. पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का संचालि करिा तर्था दट्रपल इिेक्ट इिेपोरेटर, हीट 
एक्सचेंजर और धचलर का रखरखाि करिा। (संख्या: आर.एस.सी./ एि94 11, 
आर.एस.सी./ एि94 12, आर.एस.सी./ एि94 14 ) 

27. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण ब्लॉक आरेख और अन्य िील्ड बस नियंत्रण प्रणामलयों की 
योजिा बिािा और उन्हें कक्रयाग्न्ित करिा। (NOS: IAS/N2002) 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
PSS/N9402 ) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. तरल पदार्थों के मिश्रण को 

अलग करें और िािक घोल 
तैयार करें। विमभन्ि प्रकार के 
अिुिापि करें और मिश्रण से 
तत्िों को अलग करें। सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए विमभन्ि पदार्थों के पीएच 
और चालकता को िापें । 
(NOS: ELE/N9428) 

आसिि स्ट्रतंभ प्रचालि निष्पाददत करें. 
विमभन्ि प्रकार के सिाधाि तैयार करें। 
मिश्रण एिं यौधगकों के बारे िें अिधारणा प्रस्ट्रतुत करें। 
जंग का पता लगािे के बारे िें प्रदशकि करें. 
पीएच िीटर और उसके सहायक उपकरणों का संचालि करिा। 

 
2. िापिे, पकड़िे, काटिे, 

िाइमलगं, ररिेदटगं, ड्रिमलगं, 
रीमिगं और थे्रड्रडगं के मलए 
उपयुक्त उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी कायकशाला 
संचालि करिा। उधचत देखभाल 
और सुरक्षा का पालि करिा। 
(संख्या: MIN/N0468, 
MIN/N0469) 

 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तर्था व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
उपयुक्त िापि उपकरण जैसे िनिकयर कैमलपसक, स्ट्रटील रूल 
(उपकरण सूची के अिुसार) का चयि करें। 
घटकों के आयाि को िापें और ददए गए धचत्र के सार्थ विश्लेषण 
करिे के मलए डेटा ररकॉडक करें 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी किदटगं कायक जैस ेहैक्सॉइंग, िाइमलगं, 
ड्रिमलगं और रीमिगं करिा । 
ररिेदटगं के मलए औजारों और उपकरणों की पहचाि करें और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधियों का चयि करें तर्था उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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ड्रिमलगं, रीमिगं, िाइमलगं आदद द्िारा िगाककार कायक करें, स्ट्रटील 
रूल और ट्राई-स्ट्रक्िायर द्िारा िाप, सितलता और िगाककारता की 
जांच करें। 
किदटगं कायक के मलए उपकरणों का चयि और निधाकरण करें तर्था 
उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
ड्रिमलगं, रीमिगं, िाइमलगं आदद द्िारा स्ट्रटेप किदटगं का काि 
करें। स्ट्रटील रूल ट्राई-स्ट्रक्िायर द्िारा िाप, सितलता और 
िगाककारता की जांच करें 
घटकों के आयाि को िापें और ददए गए धचत्र के सार्थ विश्लेषण 
करिे के मलए डेटा ररकॉडक करें 
करें जैस,े हैक सॉइंग, 

 
3. विमभन्ि प्रकार की 

िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सीमिगं और 
संबद्ध कायों के मलए पररधचत, 
पूिाकिुिानित/नियमित 
िातािरण िें कायक की योजिा 
बिाएं और उसे व्यिग्स्ट्रर्थत 
करें। (NOS: M IN/N0468, 
MIN/N0469) 

 
 

व्यािसानयक स्ट्रिास्ट्रथ्य और सुरक्षा विनियिों और आिश्यकताओ ं
के अिुरूप सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करिे के मलए प्रकक्रयाओं 
का पालि करें और उन्हें बिाए रखें। 
साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत ग्स्ट्रर्थनतयों को पहचािें 
और ररपोटक करें। 
अग्ग्ि एिं सुरक्षा खतरों की पहचाि करें तर्था आिश्यक 
सािधानियां बरतें तर्था साइट िीनत एि ं प्रकक्रयाओं के अिुसार 
ररपोटक करें। 
विस्ट्रततृ धचत्रों की व्याख्या करके उपयुक्त सािधियों की सूची 
तैयार करें तर्था ऐसी सािधियों की िात्रा निधाकररत करें। 
विमभन्ि उपकरणों/गेजों का उपयोग करके असेंबली की आयािी 
सटीकता सुनिग्श्चत करें। 
आिश्यकतािुसार िोजल का आकार, कायकशील दबाि, लौ का 
प्रकार, किलर रॉड की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार टुकड़ों को तैयार करें, सेट करें और जोड़ें। 
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टैक्ड जोड़ को विमशष्ट ग्स्ट्रर्थनत िें स्ट्रर्थावपत करें। 
उधचत िेग्ल्डगं तकिीक और सुरक्षा पहल ूका पालि करते हुए 
िेल्ड जिा करें। 
िेल्ड जोड़ की गुणित्ता सुनिग्श्चत करिे के मलए दृश्य निरीक्षण 
करें। 

 
4. पदार्थों के विमभन्ि भौनतक 

गुणों को लागू करिा और 
निष्पाददत करिा तर्था विमभन्ि 
उपकरणों को संचामलत करके 
विमभन्ि भौनतक नियिों को 
सत्यावपत करिा। 
(संख्या: MIN/N946 1 ) 

यांबत्रक बोडक का उपयोग करके बल के सिांतर चतुभुकज के नियि 
का सत्यापि करें। 
सरल िशीि का यांबत्रक लाभ, िेग अिुपात और प्रनतशत दक्षता 
निधाकररत करें। 
यंग िापांक का निधाकरण करें। सीयरल के उपकरण द्िारा। 
ओि के नियि का सत्यापि करें. 
श्रृंखला और सिािांतर किेक्शि द्िारा इलेग्क्ट्रक सेल िापदंडों 
को िापें। 
व्हीटस्ट्रटोि बब्रज का उपयोग करके विमशष्ट प्रनतरोध का निधाकरण 
करें। 
िैराडे के विद्युत-अपघटि के प्रर्थि नियि का सत्यापि करें। 

 
5. उधचत िाप उपकरणों का 

उपयोग करके विमभन्ि विद्युत 
घटकों की पहचाि करें, उिका 
परीक्षण करें तर्था विद्युत 
आपूनतकयों के सिस्ट्रया नििारण 
के मलए इस ज्ञाि का प्रयोग 
करें। (NOS: ELE/N7001) 

व्यािसानयक स्ट्रिास्ट्रथ्य और सुरक्षा विनियिों और आिश्यकताओं के 
अिुरूप सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करिे के मलए प्रकक्रयाओं का 
पालि करें और उन्हें बिाए रखें। 
धु्रिता का निधाकरण करें. 
परीक्षण लैंप का उपयोग करके चरण और तटस्ट्रर्थ की पहचाि करें 
। 
विमभन्ि घटकों का उपयोग करके विद्युत पररपर्थ बिाएं 
िल्टीिीटर का उपयोग करके िोल्टेज, धारा, प्रनतरोध को िापें। 
SWG और िाइक्रोिीटर का उपयोग करके तार का व्यास िापें। 

 
6. एकल रेंज िीटर के िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
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विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप का 
चयि और निष्पादि करिा 
तर्था उपकरण को अंशांककत 
करिा और डेटा ररकॉडक करिा 
।  
(एिओएस: ELE/N2501) 
 

इलेक्ट्रॉनिक और विद्युत उपकरणों के प्रकार की पहचाि करें। 
िल्टीिीटर द्िारा प्रनतरोध, िोल्टेज और धारा िापते सिय िाप 
तु्रदटयाँ निधाकररत करें। 
ड्रडग्जटल िल्टीिीटर का उपयोग करके प्रनतरोध, िोल्टेज और धारा 
का िाि िापें। 
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधकों की पहचाि करें। 
रंग कोड का उपयोग करके प्रनतरोधक िाि को िापें और िल्टी 
िीटर िें िाप कर रीड्रडगं को सत्यावपत करें। 
आकार का उपयोग करके पािर रेदटगं की पहचाि करें। 
िल्टीिीटर, िोल्टिीटर और एिीटर का उपयोग करके श्रृंखला और 
सिािांतर जुड़े िेटिकक  के िाध्यि स ेप्रनतरोध, िोल्टेज, करंट को 
िापें। 
िािक (िास्ट्रटर) उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत िाप 
उपकरणों जैस े एिीटर, िोल्टिीटर, िाटिीटर, ऊजाक िीटर को 
कैमलब्रेट करिा। 
िेगर का उपयोग करके इन्सुलेशि का परीक्षण करें। 

 
7. विमभन्ि सककक टों िें विमभन्ि 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं की 
योजिा बिािा और उसे 
कक्रयाग्न्ित करिा। 
(एिओएस: मिि/एि3102, 
ईएलई/एि7812) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
ददए गए घटकों को मिलाएँ 
िेररएक की पहचाि करें और उसका परीक्षण करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधियों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट से उपयुक्त तरीके से 
संिहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
ददए गए घटकों को ड्रडसॉल्डर करें। 
घटकों, लग और बोडक पर सुरक्षा के सार्थ सोल्डररगं का अभ्यास 
करें। 

 
8. उधचत िाप उपकरणों का 

उपयोग करके विमभन्ि 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण 
करें और िािक पैरािीटर का 

दृश्य उपग्स्ट्रर्थनत, कोड संख्या द्िारा निग्ष्क्रय/सकक्रय घटकों की 
पहचाि करें और उिकी ग्स्ट्रर्थनत का परीक्षण करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
आकार का उपयोग करके पािर रेदटगं की पहचाि करें। 
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उपयोग करके डेटा की तुलिा 
करें। 
(एिओएस: ELE/N7001 ) 

िल्टी िीटर का उपयोग करके श्रृंखला और सिािांतर जुड़े िेटिकक  
के िाध्यि स ेप्रनतरोध, िोल्टेज, करंट को िापें। 
डायोड और उसकी विशेषताओं का पता लगाए ं
अधक तरंग ददष्टकारी का नििाकण करें 
पूणक तरंग ददष्टकारी का नििाकण 
पूणक तरंग बब्रज रेग्क्टिायर का नििाकण करें 
विमभन्ि ट्रांग्जस्ट्रटरों की पहचाि करें और िल्टीिीटर द्िारा 
परीक्षण करें। 
ट्रांग्जस्ट्रटर और उसकी विशेषताओं का पता लगाए ं
विमभन्ि संधाररत्रों की पहचाि करें और ड्रडग्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके विमभन्ि संधाररत्रों की धाररता िापें। 
कायक के मलए उपकरण और साििी का चयि करें तर्था उसे 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 

 
9. सरल िोल्टेज विनियािकों और 

इलेक्ट्रॉनिक विद्युत आपूनत क 
सककक ट को इकट्ठा करें और 
उिकी कायकप्रणाली का परीक्षण 
करें।  
( संख्या: ELE/N9475) 
 

ग्स्ट्रर्थर िोल्टेज विनियािकों को इकट्ठा करें।  
पररितकिीय िोल्टेज विनियािकों को इकट्ठा करें। 
सरल विद्युत आपूनतक इकाई को इकट्ठा करें। 
सरल विद्युत आपूनतक इकाई विनियमित 12V 1 एम्प को इकट्ठा 
करें। 
िोल्टेज रेगुलेटर सककक ट का नििाकण और परीक्षण करें। 
विमभन्ि आईसी आधाररत िोल्टेज विनियािकों के मलए उधचत हीट 
मसकं की पहचाि करें। 
कायक के मलए उपकरण और साििी का चयि करें तर्था उसे 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 

 
10. बुनियादी कंपयूटर हाडकिेयर 

कायक जैस े विमभन्ि भागों की 
पहचाि करिा, केबल जोड़िा, 
भागों को बदलिा और 
डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर का परीक्षण 
करिा। 

कंपयूटर कैबबिेट पर विमभन्ि संकेतक, केबल, किेक्टर और पोटक 
की पहचाि करें। 
विमभन्ि कंपयूटर बाह्य उपकरणों की पहचाि करें और उन्हें 
मसस्ट्रटि से किेक्ट करें। 
CMOS बैटरी को बदलें और िेिोरी िॉड्यूल का विस्ट्रतार करें। 
एसएिपीएस का परीक्षण करें और उसे बदलें। 
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(संख्या: एसएससी/एि0101) 
(संख्या: एसएससी/एि0202) 

 

मसस्ट्रटि पर ददए गए DVD और HDD को बदलें। 
डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को विघदटत करें। 
डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को इकट्ठा करें। 
संबंधधत केबल SATA/PATA को ड्रडस्ट्रकिेक्ट करके कुछ 
कायकक्षिता को अक्षि करें। 
मसस्ट्रटि यूनिट और िदरबोडक घटकों के विमभन्ि भागों का प्रदशकि 
करें। 

 
11. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लाग ूकरें।  
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तर्था व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
साििी की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तर्था कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे 
के मलए स्ट्रियं की गणिा करिा। 

 
12. व्यािहाररक संचालि करि े

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ।  
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साल 
13. अिुप्रयोगों के अिुसार 

विमभन्ि क्षेत्र उपकरणों की 
पहचाि और चयि करिा।  
(एिओएस: मिि/एि9462) 

विमभन्ि प्रकार के क्षेत्र उपकरणों की पहचाि करें। 
विद्युत उपकरणों जैस ेअिीटर, िोल्टिीटर और िाटिीटर आदद 
की पहचाि करें। 
इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों ट्रांसिीटर, संकेतक, नियंत्रक और ररकॉडकर 
आदद की पहचाि करें। 
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िायिीय उपकरणों दबाि गेज, दबाि नियािक, दबाि नियंत्रण 
िाल्ि आदद की पहचाि करें। 

 
14. दबाि िापिे, संकेत देि े

और क्षेत्र उपकरणों को 
नियंबत्रत करिे के मलए 
सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित करिा 
तर्था डेटा का विश्लेषण करिा। 
(संख्या: मिि/एि9450) 

उपकरणों की दृग्ष्ट स ेजांच करें और दोषों की पहचाि करें। 
आिश्यकतािुसार उधचत औजारों और उपकरणों का उपयोग करके 
दोषपूणक उपकरण को ठीक करें। 
सभी संयोजि भागों का दृग्ष्टगत निरीक्षण करें। 
दोषपूणक आंतररक भागों को उधचत रूप स ेनिददकष्ट अिुसार सुधारें 
या प्रनतस्ट्रर्थावपत करें। 
सभी विखंडि भागों को विपरीत ददशा िें इकट्ठा करें जैसा कक 
संयोजि की प्रकक्रया िें ककया जाता है। 
विखंडि उपकरणों की ग्स्ट्रर्थनत की जांच करें और उसे उपयुक्त 
ग्स्ट्रर्थनत िें तर्था उपयोग योग्य बिाएं। 
दबाि को आिश्यकतािुसार निधाकररत करें। 
सभी सुरक्षा सािधानियां और साि-सिाई बिाए रखें। 
उपकरणों को उधचत तरीके से अंशांककत करें और योजिा को 
कक्रयाग्न्ित करें तर्था उपयुक्त अंशशोधक का उपयोग करें। 
विमभन्ि प्रकार के दबाि िापिे िाले उपकरणों की देखभाल एिं 
रखरखाि अिुसूची के अिुसार करें। 

 
15. दबाि के मलए क्षेत्र 

नियंत्रण लूप प्रणाली के 
नििाकण और किीशि की 
योजिा बिाएं और उस े
कक्रयाग्न्ित करें। (NOS: 
(NOS: ELE/N9422) 

 

दबाि नियंत्रण लूप प्रणाली िें दोष का पता लगाए ंऔर उपयुक्त 
उपकरण और उपकरणों का उपयोग करके इसे ठीक करें 
दबाि नियंत्रण लूप उपकरणों को िाइंग के अिुसार उधचत स्ट्रर्थाि 
और उधचत तरीके से क्षेत्र िें स्ट्रर्थावपत करें 
िास्ट्रटर उपकरणों और कैमलब्रेटर द्िारा सभी िाउंदटंग उपकरणों की 
जांच करें। 
सुनिग्श्चत करें कक लूप मसस्ट्रटि का पूरा पर्थ अच्छी तरह से काि 
कर रहा है और स्ट्रिस्ट्रर्थ ग्स्ट्रर्थनत िें है। 
सभी सुरक्षा एहनतयात और साि-सिाई बिाए रखें और विमभन्ि 
सेिाओं से डेटा एकत्र करें 
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16. तापिाि िापिे और संकेत 
देिे, क्षेत्र उपकरणों को 
नियंबत्रत करिे और ररकॉडक 
करिे का सिस्ट्रया नििारण, 
अंशांकि, परीक्षण और 
िरम्ित करिा और डेटा का 
विश्लेषण करिा।  
(एिओएस: ELE/N9418) 
 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के तापिाि ग्स्ट्रिचों की पहचाि करें तर्था उधचत 
किेक्शि के सार्थ उिके संपकों की पहचाि करें। 
विमभन्ि तापिाि ग्स्ट्रिच और उसके कायक का नििाकण करें। 
तापिाि ग्स्ट्रिच और तापिाि संिेदि तत्िों को उधचत स्ट्रर्थाि पर 
स्ट्रर्थावपत करें 
तापिाि संिेदि तत्िों को संभालिे के मलए सभी सुरक्षा 
सािधानियों का ध्याि रखें और उन्हें बिाए रखें। 
तापिाि िाप के मलए विमभन्ि प्रकार के र्थिोकपलों का परीक्षण 
और अंशांकि करें। 
तापिाि नियंबत्रत तेल स्ट्रिाि का उपयोग करके प्रनतरोध र्थिाकिीटर 
का परीक्षण और अंशांकि करें। 
क्षेत्र नियंत्रण लूप प्रणाली िें तापिाि ट्रांसिीटर को स्ट्रर्थावपत करिे 
से पहले सुनिग्श्चत करें कक िह कायाकत्िक रूप से ठीक है तर्था 
प्रयोग करिे योग्य ग्स्ट्रर्थनत िें है। 
विककरण पाइरोिीटर और ऑग्पटकल पाइरोिीटर का उपयोग करके 
गैर-संपकक  विधध से उच्च तापिाि को िापें 
तापिाि िापिे के मलए विमभन्ि प्रकार के पाइरोिीटर का उपयोग 
करते सिय सािधािी बरतें तर्था उसका अंशांकि करें। 

 
17. प्रिाह िापिे और संकेत 

देिे िाले क्षेत्र उपकरणों का 
सिस्ट्रया नििारण, अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित करिा। 
डेटा का नििाकण, किीशि और 
विश्लेषण करिा।  
(एिओएस: ELE/N9416) 
 

िािक औजारों और उपकरणों के सार्थ रोटा िीटर का अंशांकि 
और परीक्षण करें 
प्रिाह िाप के मलए रोटा िीटर को उधचत तरीके स ेइकट्ठा और 
विघदटत करिा 
इस प्रिाह िाप िीटर के भागों को बदलें 
प्रिाह िापिे िाले उपकरण की देखभाल और रखरखाि करें तर्था 
सिय-सारणी बिाए रखें 
विमभन्ि प्रकार के प्रिाह िापक उपकरणों को अंशांककत करिे के 
मलए विमभन्ि विधधयां अपिाएं। 
िॉल्यूिेदट्रक फ्लो िीटर का उपयोग करके प्रिाह िाप का अंशांकि 
सेट करें 
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ट्रांसिीटर का उपयोग करके तरल प्रिाह को िापें और डेटा ररकॉडक 
करें। 
पररितकिीय हेड या विभेदक प्रिाह िीटर का अंशांकि/परीक्षण 
करिा। 
पररितकिीय क्षेत्र प्रिाह िीटर का अंशांकि/परीक्षण। 
चंुबकीय प्रिाह िीटर का अंशांकि/परीक्षण। 
प्रिाह िापक उपकरणों, संकेत और नियंत्रण उपकरणों जैसे 
ट्रांसिीटर, प्रिाह अिरोधक, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि, प्रिाह िीटर 
टोटलाइजर आदद का उपयोग करके उधचत किदटगं और किेक्टर 
के सार्थ क्षेत्र िें प्रिाह नियंत्रण लूप तैयार करें। 

 
18. स्ट्रतर िापिे, संकेत देि े

और क्षेत्र उपकरणों को 
नियंबत्रत करिे का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, परीक्षण 
और िरम्ित करिा तर्था डेटा 
का विश्लेषण करिा।  
(एिओएस: ELE/N9417) 
 

विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की उधचत तरीके से 
जाँच करें 
स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की देखभाल और रखरखाि करें 
स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की खराबी का पता लगािा और उस े
सुधारिा। 
सिस्ट्रया नििारण करें और स्ट्रतर िाप के मलए ट्रांसिीटर को 
कैमलब्रेट करें 
विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर ड्रडटेक्टरों की जाँच करें। 
अल्ट्रासोनिक प्रकार के तरल स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का उपयोग करके 
तरल स्ट्रतर को िापें। 
कैपेमसटेंस प्रकार के तरल स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का उपयोग करके तरल 
स्ट्रतर को िापें। 
प्रत्यक्ष विधध का उपयोग करके द्रि स्ट्रतर को िापें। 

 
19. सुरक्षक्षत कायक पद्धनत 

अपिाए,ं अिुदेशात्िक िैिुअल 
का पालि करें तर्था कैमलब्रेटर 
एिं कम्युनिकेटर का संचालि 
करें।  
(एिओएस: मिि/एि9463) 

उपकरणों के सार्थ लगी िाि पट्दटका को देखखए। 
अंशांकि के मलए सािकभौमिक अंशशोधक का संचालि करें 
हाटक कम्युनिकेटर संचामलत करें 
पीएच िाप के मलए पीएच िीटर संचामलत करें 
चालकता िाप के मलए चालकता िीटर संचामलत करें 
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20. I स ेP कििटकर और 

सुरक्षा िाल्ि की योजिा 
बिािा, उसे कक्रयाग्न्ित करिा 
और उसकी िरम्ित करिा। 
(NOS: MIN/N9464) 

I से P और P स े I कििटकर की उधचत तरीके स ेिरम्ित और 
पुि: ग्स्ट्रर्थनत निधाकरण करें। 
सुरक्षा िाल्ि का कायक और उसकी देखभाल एि ंरखरखाि। 
िािक अंशशोधक के सार्थ I स े P और P स े I कििटकर को 
अंशांककत करें। 
इसे उधचत तरीके से और सुरक्षक्षत रूप से स्ट्रर्थावपत करें। 

 
21. विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया 

िापदंडों के विमभन्ि प्रकार के 
ररकॉडकर का अंशांकि, परीक्षण 
और िरम्ित करिा।  
संख्या: ELE/N9420 
 

ररकॉडकर की खराबी का पता लगाएं और उसे सुधारें। 
उपयुक्त उपकरणों और औजारों का उपयोग करके ररकॉडकर की 
िरम्ित और सुधार करें। 
आिश्यकतािुसार चाटक, पेि और ररकॉडकर की स्ट्रयाही बदलें। 
िािक अंशशोधक और सहायक उपकरणों के सार्थ ररकॉडकर को 
अंशांककत करें। 

 
22. विमभन्ि प्रकक्रया पैरािीटर 

के मलए ट्रांसिीटर की योजिा 
बिािा, निष्पाददत करिा, 
अंशांकि करिा और परीक्षण 
करिा। ( एिओएस: 
ELE/N9424 ) 

ट्रांसिीटर के सहायक उपकरणों को ठीक से जोड़ें। 
उधचत किदटगं और किेक्टर के सार्थ सिायोजि और ट्यूब/पाइप 
किेक्शि करें। 
विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों िें िािक अंशशोधक के सार्थ ट्रांसिीटर 
को अंशांककत करें। 
ट्रांसिीटर की देखभाल और रखरखाि तर्था विमभन्ि प्रकक्रया 
नियंत्रण प्रणाली िें िाउंट की आिश्यकता के अिुसार देखें। 

 
23. उपयुक्त नियंत्रक का चयि 

करिा, प्रकक्रया नियंत्रण करिा, 
रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि 
नियंत्रकों का सिस्ट्रया नििारण 
और अंशांकि करिा।  
( संख्या: ELE/N9422 ) 

आिश्यकतािुसार नियंत्रक का िाि सेट करिे के मलए निष्पाददत 
करें। 
रासायनिक संयंत्र िें आिश्यकतािुसार नियंत्रक की कक्रया को 
नियंबत्रत करिे के मलए सिय निधाकररत करें। 
रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों िें िािक 
अंशशोधक के सार्थ ट्रांसिीटर को अंशांककत करिा। 
प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली िें ट्रांसिीटर की स्ट्रर्थापिा और 
किीशनिगं। 
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नियंत्रक िें आिुपानतक बैंड सेट करें और कारकिाई रीसेट करें। 
रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि लूप िापदंडों का िापि एिं 
नियंत्रण। 
आिुपानतक नियंत्रक अंशांकि 
पीआईडी नियंत्रक को कैमलब्रेट करें 

 
24. स्ट्रर्थापिा, किीशि, 

ओिरहाल की योजिा बिािा 
और उस ेकक्रयाग्न्ित करिा 
तर्था सहायक उपकरणों के 
सार्थ अंनति नियंत्रण तत्िों की 
िरम्ित करिा। संख्या: 
ELE/N9421 

 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं । 
िािक औजारों और उपकरणों से नियंत्रण िाल्ि को हटाएं। 
दोष का पता लगािे के अिुसार िाल्ि भागों को बदलिे या 
िरम्ित करिे के मलए नियंत्रण िाल्ि को उपयुक्त ग्स्ट्रर्थनत िें पुिः 
स्ट्रर्थावपत करें । 
सभी भागों को संयोजि प्रकक्रया की विपरीत ददशा िें संयोग्जत 
ककया गया। 
िािक सेटअप का उपयोग करके नियंत्रण िाल्ि को कैमलब्रेट करें। 
िाल्ि पोग्जशिर के सार्थ िाल्ि की स्ट्रर्थापिा और किीशनिगं। 
अंनति नियंत्रण तत्ि के रूप िें प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली िें 
नियंत्रण िाल्ि का नििाकण और किीशि करिा तर्था उपयुक्त 
किदटगं और किेक्टर के सार्थ पाइप/ट्यूब लगािा। 
स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली का ब्लॉक आरेख तैयार करें। 

 
25. पीएलसी, एससीएडीए और 

डीसीएस पर आधाररत प्रकक्रया 
नियंत्रण िें बुनियादी कायक और 
दोषों की पहचाि। 
संख्या: 
ELE/N9425)(IAS/N5617 ) 

सहायक उपकरणों सदहत पीएलसी टे्रिर ककट की पहचाि करें। 
पी.एल.सी. के कायों का प्रदशकि करें। 
तकक  द्िार तैयार करें. 
पीएलसी पर छोटा प्रोिाि बिाएं। 
टाइिर और काउंटर पर कायकक्रि तैयार करें। 
SCADA और DCS प्रचालि नियंत्रण प्रणाली के बारे िें प्रदशकि। 
प्रोसेस टे्रिर पर सम्पूणक संचार प्रणाली के सार्थ DCS टे्रिर ककट 
का उपयोग करें। 
प्रोसेस टे्रिर पर सम्पूणक संचार प्रणाली के सार्थ SCADA टे्रिर 
ककट का उपयोग करें। 
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26. पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि 
का संचालि करिा तर्था दट्रपल 
इिेक्ट इिेपोरेटर, हीट 
एक्सचेंजर और धचलर का 
रखरखाि करिा। (NOS: 
RSC/N9411, RSC/N9412, 
RSC/N9414) 
 

हीट एक्सचेंजर (शेल और ट्यूब) का रखरखाि करें। 
धचलर का रखरखाि करें। 
धारा टै्रप का रखरखाि करें। 
डीसीएस/पीएलसी प्रणाली के सार्थ पैक्ड आसिि स्ट्रतंभ का संचालि 
करें। 
दट्रपल प्रभाि बाग्ष्पत्र संचामलत करें। 

 
27. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण 

ब्लॉक आरेख और अन्य िील्ड 
बस नियंत्रण प्रणामलयों की 
योजिा बिािा और उिका 
कक्रयान्ियि करिा।  
(एिओएस: 
आईएएस/एि2002) 
 

स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली का ब्लॉक आरेख तैयार करें । 
विमभन्ि क्षेत्र बस नियंत्रण प्रणाली (प्रोटोकॉल) तैयार करें। 

 
28. व्यािहाररक संचालि करि े

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ।  
(संख्या: पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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इंस्ूमेंट मैकेननक (केशमकल पलांट) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे. 

तरल पदार्थों के 
मिश्रण को अलग 
करें और िािक 
घोल तैयार करें। 
विमभन्ि प्रकार के 
अिुिापि करें और 
मिश्रणों से तत्िों 
को अलग करें। 
सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते 
हुए विमभन्ि पदार्थों 
के पीएच और 
चालकता को िापें 
। 

व्यापाि औि अशभववन्यास 
1. संस्ट्रर्थाि के विमभन्ि अिुभागों 

का दौरा करिा तर्था विमभन्ि 
प्रनतष्ठािों के स्ट्रर्थाि की 
पहचाि करिा। 

2. खतरे, चेताििी, सािधािी एिं 
व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश के 
मलए सुरक्षा संकेतों की पहचाि 
करें। 

3. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
(पीपीई) का उपयोग। 

4. प्रार्थमिक धचककत्सा का 
अभ्यास करें। 

5. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। 

6. अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
करें। 

औद्योधगक प्रमशक्षण संस्ट्रर्थाि 
प्रणाली की कायकप्रणाली से 
पररधचत होिा। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा और 
सािधानियों का िहत्ि। 
पीपीई का पररचय. 
प्रार्थमिक धचककत्सा का पररचय. 
आपातकालीि ग्स्ट्रर्थनतयों जैस े
बबजली की वििलता, आग, और 
मसस्ट्रटि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं एि ंअच्छे दकुाि 
िशक प्रर्थाओं का िहत्ि। 
व्यािसानयक सुरक्षा एिं स्ट्रिास्ट्रथ्य 
: स्ट्रिास्ट्रथ्य, सुरक्षा और पयाकिरण 
संबंधी ददशानिदेश, कािूि एि ं
विनियि, जैसा लागू हो। 

7. TRADE SYLLABUS 
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7. रासायनिक प्रयोगशाला िें 
उपयोग ककए जािे िाले कांच 
के बतकिों से पररधचत होिा 

8. धातुओं और मिश्र धातुओं पर 
अम्लों और क्षारों की कक्रया 
का पता लगाएं। 

9. पीएच पेपर और पीएच िीटर 
का उपयोग करके विमभन्ि 
विलयिों का पीएच निधाकररत 
करें। 

10. विमभन्ि तरल पदार्थों के 
क्िर्थिांक का निधाकरण करें। 

11. विमभन्ि ठोसों के गलिांक का 
निधाकरण करें। 

12. चालकता िीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि तरल पदार्थों 
की चालकता िापें । 

परिाणु, अणु, तत्ि, यौधगक, 
मिश्रण, भौनतक पररितकि, 
रासायनिक पररितकि, अम्ल, 
क्षार, लिण-उिके गुण। 
आणविक भार, सितुल्य भार, 
परिाणु भार, सािान्यता, 
िोलरता। धातुएँ और अधातुएँ 
परिाणु, अणु, तत्ि, यौधगक, 
मिश्रण, भौनतक पररितकि, 
रासायनिक पररितकि, अम्ल, 
क्षार, लिण-उिके गुण। 
आणविक भार, सितुल्य भार, 
परिाणु भार, सािान्यता, 
िोलरता। धातुएँ और अधातुएँ 
जल-स्रोत, कठोर और िदृ ुजल, 
कठोरता के कारण और नििारण, 
औद्योधगक प्रयोजिों के मलए 
जल। अपमशष्ट उपचार संयंत्र 
(सीईटीपी) का पररचय। संक्षारण-
कारण, प्रभाि और रोकर्थाि। 
हाइिोजि, काबकि, िास्ट्रिोरस 
और सल्िर की अपररूपता 
काबषननक िसायन ववज्ञान: 
पररचय, शुद्धधकरण प्रकक्रयाएँ, 
काबकनिक अमभकक्रयाएँ- 
प्रनतस्ट्रर्थापि, योग, उन्िूलि, 
पुिव्यकिस्ट्रर्था अमभकक्रयाएँ, 



  
 

34 
 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

उदाहरण। िािकरण-अल्केि, 
एल्केि और एल्काइि के मलए 
सािान्य िाि और IUPAC िाि 
प्रणाली के मलए बुनियादी नियि, 
उिके उदाहरण, pH की 
पररभाषा, pH स्ट्रकेल, pH का 
िापि। चालकता। 

व्यािसानयक 
कौशल 175 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 32 घंटे. 

िापिे, पकड़िे, 
काटिे, िाइमलगं, 
ररिेदटगं, ड्रिमलगं, 
रीमिगं और थ्रेड्रडगं 
के मलए उपयुक्त 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
बुनियादी कायकशाला 
संचालि करिा। 
उधचत देखभाल 
और सुरक्षा का 
पालि करिा। 

हाथ के औजाि औि उनके उपयोग 
13. विमभन्ि हस्ट्रत औजारों की 

पहचाि करें। 
14. संचालि के मलए उधचत 

उपकरणों का चयि और 
संचालि िें सािधानियां। 

15. व्यापाररक उपकरणों की 
देखभाल एिं रखरखाि। 

16. किदटगं संबंधी कायक करते 
सिय सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें। 

17. िाइमलगं और हैक्स एविगं 
पर कायकशाला अभ्यास। 

18. िें सरल किदटगं कायक , 
किदटगं और ड्रिमलगं का 
अभ्यास करें। 

विमभन्ि हस्ट्रत औजारों जैसे कक 
िाइल्स, छेिी, हैक्सॉ और 
हर्थौड़ा आदद का िणकि, नििाकण 
और उपयोग। विमभन्ि अंकि 
औजारों जैसे कक स्ट्रटील रूल, 
कैलीपर, पंच, स्ट्रक्राइबबगं ब्लॉक 
आदद का िणकि, नििाकण और 
उपयोग। 

19. हैकसॉ ब्लेड का उपयोग करके 
एिएस फ्लैट से िाइंग के 
अिुसार िगाककार आकार का 
काि काटें। 

जॉब होस्ल्डगं डडवाइस: 
विमभन्ि जॉब होग्ल्डगं उपकरणों 
जैसे िाइस, 'िी' ब्लॉक का 
वििरण, नििाकण और उपयोग। 
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20. बेंच िाइस का उपयोग करके 
जॉब को पकड़ें। 

21. स्ट्रटील रूल, कैलीपसक और 
िनिकयर कैलीपर का उपयोग 
करके चयनित कायक को िापें। 

22. उधचत औजारों और उपकरणों 
का उपयोग करके िगाककार 
आकार के काि के ककिारों को 
तैयार करें। 

23. अंत िें ट्राई स्ट्रक्िायर, सरिेस 
गेज आदद का उपयोग करके 
सितलता और िगाककारता की 
जांच करें। 

24. बेंच िाइस का उपयोग करके 
जॉब को पकड़ें। 

25. उधचत औजारों और उपकरणों 
का उपयोग करके अन्य चार 
ककिारों का काि तैयार करें । 

26. स्ट्रटील रूल, कैलीपर, िनिकयर 
कैलीपर आदद जैसे िाप 
उपकरणों का उपयोग करके 
सभी आयािों को िापें। 

27. स्ट्रक्राइबर, ड्रडिाइडर, सरिेस 
गेज और डॉट पंच का उपयोग 
करके सिािांतर रेखाएं और 
िक्र रेखाएं धचग्ह्ित करें। 

िेिीय माप: 
विमभन्ि रेखीय िाप उपकरणों 
का वििरण, नििाकण, गणिा 
और उपयोग - िनिकयर कैमलपर, 
िनिकयर गहराई गेज, ऊंचाई गेज, 
िाइक्रोिीटर बाहरी, बेिल रक्षक। 

28. सरल चरण किदटगं कायक करें िेिीय माप: 
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(पुरुष और िदहला) 
29. ककसी कायक पर ड्रिमलगं की 

ग्स्ट्रर्थनत अंककत करें। 
30. छेद करिे के मलए कें द्र ड्रिल 

का संचालि करें। 

विमभन्ि रेखीय िाप उपकरणों 
का वििरण, नििाकण, गणिा 
और उपयोग - िनिकयर कैमलपर, 
िनिकयर गहराई गेज, ऊंचाई 
गेज, िाइक्रोिीटर बाहरी, बेिल 
रक्षक। 

31. ड्रिमलगं का अभ्यास 
32. रीमिगं ड्रिल का आकार 

निधाकररत करें। 
33. रीमिगं का अभ्यास 
34. काउंटर मसकंकंग का अभ्यास 
35. काउंटर बोररगं का अभ्यास. 

डड्रशलगं, िीशमगं औि थे्रडडगं: 
ड्रिल, रीिर और थे्रड का 
िािकरण और उपयोग। 

36. आंतररक थे्रड्रडगं के मलए टैप 
ड्रिल का आकार निधाकररत 
करें। 

37. टैप का उपयोग करके BSW 
या िीदट्रक धागा बिाएं। 

38. डाई का उपयोग करके BSW 
या िीदट्रक धागा बिाएं। 

धागे: 
विमभन्ि प्रकार के धागों का 
वििरण, िािकरण और उपयोग 
- िीदट्रक, 
बीएसडब्ल्यू, बीएसएि, बीएसपी 
आदद। टैप ड्रिल आकार की 
गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 75 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे. 
 

पररधचत, 
पूिाकिुिेय/नियमित 
िातािरण िें कायक 
की योजिा बिाएं 
और उस े
व्यिग्स्ट्रर्थत करें 
िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सी
मिगं और संबद्ध 

39. प्रासंधगक कायकशाला िें सुरक्षा 
उपकरणों का उपयोग करें। 

40. िेग्ल्डगं िकक शॉप िें सािान्य 
सािधािी बरतें। 

गैस वेस्ल्डगं सुिक्षा: 
िेग्ल्डगं कायकशाला िें बरती जािे 
िाली सुरक्षा और सािान्य 
सािधानियाँ। रासायनिक संयंत्र 
और उपकरणों के रखरखाि िें 
िेग्ल्डगं का िहत्ि। िेग्ल्डगं शब्द 
और उिकी पररभाषा। िेग्ल्डगं के 
प्रकार। 
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के विमभन्ि प्रकार 
संचालि. 

41. कॉपर ट्यूब किदटगं फ्लेयररगं 
अभ्यास 

42. कॉपर ट्यूब किदटगं िेरूल 
जोड़ 

43. िट और बोल्ट को पाइप 
फ्लैंज के ऊपर किट करें। 

44. धातु शीट पर ररिेदटगं का 
अभ्यास करें। 

45. धातु शीट पर मसलाई का 
अभ्यास करें। 

धातु जोड़ने की ववधध: यांबत्रक 
विधध (ररिेदटगं, िट बोग्ल्टंग, 
सीमिगं आदद) र्थिकल विधध 
(सोल्डररगं, ब्रेग्रं्जग और िगे्ल्डगं) 
के बारे िें सािान्य पररचय 

46. हल्का करिे का अभ्यास करें. 
47. काबकराइग्जंग लौ सिायोजि 

का अभ्यास करें। 
48. तटस्ट्रर्थ लौ सिायोजि का 

अभ्यास करें. 
49. ऑक्सीकरण लौ सिायोजि 

का अभ्यास करें। 

गैस वेस्ल्डगं: 
गैस िेग्ल्डगं के मसद्धांत। गैस 
िेग्ल्डगं से पहले, बाद िें और 
उसके दौराि सुरक्षा संबंधी 
सािधानियां। िेग्ल्डगं िें 
इस्ट्रतेिाल होिे िाली आि गैस 
ऑक्सी-एशसदटलीन वेस्ल्डगं: 
उपकरण जैसे मसलेंडर ट्रॉली, 
रेगुलेटर, ब्लो पाइप, होर्ज पाइप, 
संयोजि, देखभाल और 
रखरखाि। 

50. िाइल, स्ट्रक्िेयर, स्ट्रटील रूल, 
िनिकयर कैमलपर आदद का 
उपयोग करके ककिारों को 
तैयार करें। 

51. किलर रॉड के सार्थ या उसके 
बबिा आकक  िेग्ल्डगं/गैस 

ऑक्सी-एशसदटलीन ज्वाला: 
ज्िाला के प्रकार, उपयोग एिं 
िायुिंडलीय ऑक्सीकरण का 
प्रभाि। 
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िेग्ल्डगं का उपयोग करके 
ककिारे का जोड़ तैयार करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 75 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे. 

पदार्थों के विमभन्ि 
भौनतक गुणों को 
लागू करिा और 
निष्पाददत करिा 
तर्था विमभन्ि 
उपकरणों को 
संचामलत करके 
विमभन्ि भौनतक 
नियिों को 
सत्यावपत करिा। 

52. यांबत्रक बोडक का उपयोग करके 
बल के सिांतर चतुभुकज के 
नियि का सत्यापि करें। 

53. झुके हुए तल द्िारा स्ट्ररै्थनतक 
घषकण गुणांक का निधाकरण 
करें। 

54. सरल िशीि का यांबत्रक लाभ, 
िेग अिुपात और प्रनतशत 
दक्षता निधाकररत करें। 

55. सरल िशीि जैसे लीिर, पुली, 
ब्लॉक एिं स्ट्रकू्र जैक का 
संचालि करिा। 

56. यंग िापांक का निधाकरण करें। 
सीयरल के उपकरण द्िारा। 

57. ओि के नियि का सत्यापि 
करें. 

58. श्रृंखला और सिािांतर 
किेक्शि द्िारा इलेग्क्ट्रक सेल 
िापदंडों को िापें। 

59. व्हीटस्ट्रटोि बब्रज का उपयोग 
करके विमशष्ट प्रनतरोध का 
निधाकरण करें। 

60. िैराडे के विद्युत-अपघटि के 
प्रर्थि नियि का सत्यापि 
करें। 

भौनतक ववज्ञान 
भौनतकी का पररचय, िनिकयर 
कैमलपर, िाइक्रोिीटर, िायर गेज 
से िापि। अददश और सददश 
रामशयाँ, उिका निरूपण, 
पररणािी। बत्रभुज और सिांतर 
चतुभुकज के बल नियि। 
न्यूटि के गनत के नियि, 
जड़त्ि, बल, संिेग, बल के 
प्रकार। घषकण- पररभाषा, इकाई, 
घषकण के प्रकार, घषकण के 
नियि, घषकण के लाभ और 
हानियाँ। 
लोर्: 
प्रनतबल, विकृनत, प्रत्यास्ट्रर्थ 
सीिा, हुक का नियि। 
प्रत्यास्ट्रर्थता िापांक के प्रकार, 
खखचें हुए तार िें ककया गया 
कायक, यंग िापांक का निधाकरण 
वतषमान बबजली: 
ओि का नियि, शे्रणी एि ं
सिान्तर संयोजि, विमशष्ट 
प्रनतरोध, ककरचॉि का नियि, 
व्हीटस्ट्रटोि बब्रज, व्हीटस्ट्रटोि बब्रज 
के अिुप्रयोग। 
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61. जूल विधध द्िारा ऊष्िा का 
यांबत्रक तुल्यांक ज्ञात करें। 

62. ठोस का प्रसार गुणांक ज्ञात 
कीग्जए। 

63. द्रि का प्रसार गुणांक ज्ञात 
कीग्जए। 

64. धातु की छड़ की तापीय 
चालकता गुणांक का निधाकरण 
करें। 

65. ठोस के घित्ि का निधाकरण. 
66. द्रि के घित्ि का निधाकरण . 

इलेक्ट्रोशलशसस: 
िैराडे के विद्युत अपघटि के 
नियि। ऊष्िागनतकी- 
ऊष्िागनतकी का प्रर्थि नियि, 
ऊष्िा का यांबत्रक तुल्यांक, 
विद्युत विधध द्िारा 'जे'। 
ऊष्िा स्ट्रर्थािांतरण के तरीके, 
ऊष्िीय चालकता का निधाकरण, 
तापिाि और उसका िापि, 
ठोस, द्रि और गैसों का 
विस्ट्रतार। 

व्यािसानयक 
कौशल ५० 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे. 

उधचत िाप 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
विमभन्ि विद्युत 
घटकों की पहचाि 
करें, उिका 
परीक्षण करें और 
उिका प्रयोग करें 
इस ज्ञाि का 
उपयोग बबजली 
आपूनतक की सिस्ट्रया 
नििारण के मलए 
ककया जा सकता 
है। 

बुननयादी बबजली: 
67. ± धु्रिता की पहचाि करें। 
68. विमभन्ि विद्युत घटकों को 

प्रतीकों से पहचािें। 
69. विमभन्ि विद्युत घटकों का 

उपयोग करें. 
70. SWG (िािक तार गेज) और 

िाइक्रोिीटर का उपयोग करके 
विद्युत तार का आकार िापें। 

71. िोल्टेज, धारा और प्रनतरोध 
को िापें। 

मूलभूत ववद्युत: 
कंडक्टर, सेिीकंडक्टर और 
इंसुलेटर। िािक तार गजे 
(SWG)। बबजली का पररचय - 
स्ट्ररै्थनतक बबजली। करंट, िोल्टेज, 
PD, EMF, प्रनतरोध। उिकी 
इकाइयाँ। विद्युत पररपर्थ - DC 
और AC पररपर्थ के अंतर। 
िाउंड्रडगं का िहत्ि। स्स्वर् के 
प्रकाि: SPST, SPDT, DPST, 
DPDT, टॉगल, आदद। 

व्यािसानयक 
कौशल 80 

एकल रेंज िीटरों 
के 

ववद्युत मापक उपकिण: 
72. िूविगं कॉयल उपकरण का 

ववद्युत माप उपकिणों के प्रकाि: 
एि.सी. एिं एि.आई., एिीटर, 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे. 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 
िाप का चयि एिं 
निष्पादि करिा 
तर्था उपकरण का 
अंशांकि एिं डेटा 
ररकॉडक करिा। 

विघटि, भाग परीक्षण, भाग 
िरम्ित, भाग प्रनतस्ट्रर्थापि 
और संयोजि, सिायोजि, 
अंशांकि, अंनति परीक्षण। 

73. िूविगं आयरि उपकरण का 
विघटि, भाग परीक्षण, भाग 
िरम्ित, भाग प्रनतस्ट्रर्थापि 
और संयोजि, सिायोजि, 
अंशांकि, अंनति परीक्षण। 

74. िाटिीटर का विघटि, भाग 
परीक्षण, भाग िरम्ित, भाग 
प्रनतस्ट्रर्थापि और संयोजि, 
सिायोजि, अंशांकि, अंनति 
परीक्षण। 

75. पीएि िीटर का विघटि, 
भाग परीक्षण, भाग िरम्ित, 
भाग प्रनतस्ट्रर्थापि और 
संयोजि, सिायोजि, 
अंशांकि, अंनति परीक्षण। 

76. विखंडि, भाग परीक्षण, भाग 
िरम्ित, भाग प्रनतस्ट्रर्थापि 
और संयोजि, सिायोजि, 
अंशांकि, आिवृत्त िीटर का 
अंनति परीक्षण। 

77. ऊजाक िीटर का विघटि, भाग 
परीक्षण, भाग िरम्ित, भाग 
प्रनतस्ट्रर्थापि और संयोजि, 

िोल्टिीटर, िाटिीटर का 
नििाकण एिं कायक मसद्धांत। 
ऊजाक िीटर, पी.एि. िीटर, 
आिवृत्त िीटर, िल्टीिीटर, क्लैंप 
िीटर, िेगर। 
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सिायोजि, अंशांकि, अंनति 
परीक्षण। 

78. िोल्टिीटर, एिीटर और 
िल्टीिीटर का उपयोग करके 
विमभन्ि सककक टों िें िोल्टेज, 
धारा और प्रनतरोध का िापि। 

79. िाट िीटर और ऊजाक िीटर 
का उपयोग करके विद्युत 
शग्क्त और ऊजाक का प्रत्यक्ष 
और अप्रत्यक्ष रूप से िापि 
करें। 

80. ऊजाक िीटरों को कैमलब्रेट करें. 
81. िेगर का उपयोग करके 

इन्सुलेशि का परीक्षण करें। 
82. इन्सुलेशि से इन्सुलेशि 

परीक्षण. 
83. कंडक्टर से कंडक्टर परीक्षण. 
84. कंडक्टर से इन्सुलेटर परीक्षण. 
85. क्लैम्प िीटर का उपयोग 

करके उच्च धारा को िापें। 
86. विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधकों 

की पहचाि करें (एिटीसी, 
पीटीसी, डब्ल्यू/डब्ल्यू, रैखखक, 
प्रीसेट, िीडीआर, एलडीआर 
शामिल हैं) 

87. विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर 
की पहचाि करें 

प्रनतिोधक: 
प्रनतरोध के नियि। शे्रणी, 
सिािांतर और संयोजि सककक ट, 
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक 
और उिके गुण। प्रनतरोध के 
िाि िापिे की विमभन्ि 
विधधयाँ। 
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88. संधाररत्र के चाग्जिंग और 
ड्रडस्ट्रचाग्जिंग का परीक्षण। 

89. संधाररत्र की धु्रिता ज्ञात 
कीग्जए। 

90. शे्रणीक्रि और सिान्तर क्रि 
िें जुड़िे पर प्रनतरोध के 
व्यिहार की जांच करें। 

91. प्रनतरोधक का िाि और 
शग्क्त रेदटगं ज्ञात करें । 

92. रंग कोड का उपयोग करके 
प्रनतरोधक और उसके िाि की 
पहचाि करें 

संधारित्र: 
नििाकण वििरण, चाग्जिंग, 
ड्रडस्ट्रचाग्जिंग, प्रकार, उपयोग। िे 
कारक ग्जि पर धाररता निभकर 
करती है। सूत्र और सरल 
सिस्ट्रयाएँ। 
 

93. परीक्षण लैंप का उपयोग 
करके पािर सॉकेट पर लाइि, 
न्यूट्रल और अर्थक की पहचाि 
करें। 

94. एसी पािर की निगरािी के 
मलए एक परीक्षक का उपयोग 
करें। 

95. एिालॉग और ड्रडग्जटल िल्टी-
िीटर पर सेदटगं्स, सॉकेट्स 
को पढें और व्याख्या करें। 

96. न्यूट्रल और िाउंड के बीच 
अिांनछत िोल्टेज को िापें। 
इसे कि करें। 

मूल ितें: 
जैसे विद्युत आिेश, विभिांतर, 
िोल्टेज, धारा, प्रनतरोध, आिवृत्त, 
आयाि, एकल चरण और तीि 
चरण शग्क्त। ड्रडग्जटल 
िल्टीिीटर से पररधचत होिा। 
ड्रडग्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग, संचालि और 
सािधानियाँ। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 25 

विमभन्ि सककक टों िें 
विमभन्ि 

97. सोल्डररगं गि के विमभन्ि 
प्रकारों की पहचाि करें। 

सोल्डरिगं: 
विमभन्ि प्रकार की सोल्डररगं 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों की 
सोल्डररगं और डी-
सोल्डररगं की 
योजिा बिािा और 
उसे कक्रयाग्न्ित 
करिा। 

98. सोल्डररगं, सिाई, दटनिगं, 
लग्क्संग के मलए घटक की 
तैयारी। 

99. पीसीबी पर विमभन्ि 
इलेक्ट्रॉनिक सकक्रय और 
निग्ष्क्रय घटकों का चयि और 
सोल्डररगं का अभ्यास करें। 

100. घटकों को डी-सोल्डर करिे 
का अभ्यास करें और डी-
सोल्डररगं पंप/डी-सोल्डररगं 
विक का उपयोग करके 
पीसीबी पर टै्रक की सतह को 
साि करें। 

101. टूटे हुए पीसीबी टै्रक की 
िरम्ित और परीक्षण करें। 

102. विमभन्ि पीसीबी पर 
ड्रडग्जटल आईसी को िाउंट 
करें। 

गि, िाट क्षिता के सार्थ 
तापिाि का संबंध, दटपस के 
प्रकार। सोल्डर साििी और 
उिकी िेड्रडगं। िोि और अन्य 
सािधियों का उपयोग। विमशष्ट 
आिश्यकता के मलए सोल्डररगं 
गि का चयि। सोल्डररगं और 
डी-सोल्डररगं स्ट्रटेशि और उिकी 
विमशष्टताएँ। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे. 

िािक पैरािीटर 
का उपयोग करके 
डेटा की तुलिा करें 
। 

103. विमभन्ि प्रकार के डायोड 
(ठोस अिस्ट्रर्था) खोजें 

104. विमभन्ि प्रकार के डायोड 
की जाँच करें। 

105. डायोड की विशेषताएँ ज्ञात 
करें। 

106. जेिर डायोड की विशेषताएँ 
ज्ञात कीग्जए । 

107. जेिर आधाररत िोल्टेज 

अधषर्ालक का अध्ययन: 
डोवपगं, आंतररक और बाह्य 
अधकचालक, सहसंयोजक बंधि। 
पी.एि. जंक्शि डायोड, िॉरिडक 
और ररिसक विशेषताएँ। डायोड 
की विमशष्टता (डेटा शीट)। 
डायोड के अिुप्रयोग। विशेष 
अधकचालक डायोड, जेिर डायोड, 
िोटो डायोड आदद। 
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नियािक सककक ट का नििाकण 
और परीक्षण करिा। 

 

108. रेग्क्टिायसक (अधक तरंग) 
का नििाकण करें 

109. रेग्क्टिायसक (पूणक तरंग) 
का नििाकण करें 

110. पूणक तरंग ददष्टकारी के 
मलए बब्रज (चार डायोड) का 
नििाकण करें। 

111. संधाररत्र किल्टर सककक ट के 
सार्थ एक ददष्टकारी का 
नििाकण करें। 

112. प्रेरक किल्टर सककक ट के 
सार्थ एक ददष्टकारी का 
नििाकण करें। 

113. आर.सी. किल्टर सककक ट के 
सार्थ एक ददष्टकारी का 
नििाकण करें। 

114. विमभन्ि किल्टर सककक टों 
िें रेग्क्टिायसक (अधक तरंग 
और पूणक तरंग) िें तरंग 
कारक ज्ञात करें। 

िेक्टीफायसष: 
हाि िेि रेग्क्टिायर, िुल िेि 
(बब्रज और सेंटर टैपड) 
रेग्क्टिायर। कफल्टि: ररपल 
किल्टर का पररचय, उद्देश्य 
और उपयोग। किल्टर के प्रकार। 
कैपेमसटेंस किल्टर, इंडक्टेंस 
किल्टर, आरसी किल्टर, एलसी 
किल्टर, िोल्टेज ड्रडिाइडर और 
बाईपास किल्टर। 
 

115. PNP और NPN 
ट्रांग्जस्ट्रटर की पहचाि करें। 

116. डेटा बुक का उपयोग करके 
ट्रांग्जस्ट्रटर के विमभन्ि 
विनिदेशों को ररकॉडक करें 

ट्रांस्जस्टि: 
ट्रांग्जस्ट्रटर की पररभाषा, NPN 
और PNP ट्रांग्जस्ट्रटर, प्रतीक, 
संचालि, ट्रांग्जस्ट्रटर का बायमसगं 
और अिुप्रयोग का तरीका। 
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117. विमभन्ि पैककंग शैली के 
संबंध िें विमभन्ि ट्रांग्जस्ट्रटरों 
की पहचाि करें। 

118. पािर ग्स्ट्रिधचगं ट्रांग्जस्ट्रटर 
की पहचाि करें। 

119. ईबी, सीबी और सीई 
टमिकिल प्रनतरोध को िापें 
और अिुिाि लगाएं 

120. इसकी संख्या और FET 
के परीक्षण द्िारा पहचाि 
करें। 

121. इसकी संख्या और 
MOSFET के परीक्षण द्िारा 
पहचाि करें। 

FET, MOSFET का पररचय। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे. 

सरल िोल्टेज 
विनियािकों और 
इलेक्ट्रॉनिक 
विद्युत आपूनतक 
सककक ट को इकट्ठा 
करें और उिकी 
कायकप्रणाली का 
परीक्षण करें। 

122. शून्य पीसीबी पर विमभन्ि 
प्रकार के सरल ग्स्ट्रर्थर 
िोल्टेज विनियािक को 
इकट्ठा करें। 

123. शून्य पीसीबी पर 
पररितकिीय िोल्टेज 
विनियािक को इकट्ठा करें 

124. 12V, 1Amp विनियमित 
एक सरल विद्युत आपूनत क 
इकाई को इकट्ठा करें। 

125. विमभन्ि धारा रेदटगं 
(78xx/79xx श्रृंखला) के 
विमभन्ि निग्श्चत ± िोल्टेज 

वोल्टेज िेगुलेटि: 
जेिर रेगुलेटर, 78XX श्रृखंला, 
79XX श्रृंखला आदद का उपयोग 
करके विनियमित विद्युत 
आपूनत क का पररचय एिं उद्देश्य। 
ऊपि: 
UPS के प्रकार। विमभन्ि प्रकार 
के UPS के ब्लॉक आरेख और 
कायक मसद्धांत। सबसे अधधक 
बार होिे िाली खराबी और 
उिके सिाधाि। UPS की 
अिधारणा, ऑफलाइि और 
ऑिलाइि। इििटकर और UPS 
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विनियािक आईसी को i/o, 
संदभक वपिों के सार्थ 
पहचािें। 

126. विमभन्ि आईसी आधाररत 
िोल्टेज विनियािकों के मलए 
उधचत हीट मसकं की पहचाि 
करें। 

127. इिपुट िोल्टेज की पुग्ष्ट 
करें और उपयुकक्त श्रृंखला के 
मलए निग्श्चत आउटपुट का 
निरीक्षण करें। 

के बीच अंतर। 

128. टे्रिर ककट पर AM और 
FM का उपयोग करके 
विमभन्ि संकेतों को िॉड्यूलेट 
करें और तरंगरूपों का 
अिलोकि करें। 

129. टे्रिर ककट पर AM और 
FM का उपयोग करके 
विमभन्ि मसग्िलों को 
डीिॉड्यूलेट करें और तरंगों 
का अिलोकि करें। 

उन्नत संर्ाि: 
िॉड्यूलेशि की आिश्यकता, 
िॉड्यूलेशि के प्रकार। 
ड्रडिॉड्यूलेशि तकिीकें । AM, 
FM और PWM का पररचय। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे. 

बुनियादी कंपयूटर 
हाडकिेयर कायक जैस े
विमभन्ि भागों की 
पहचाि करिा, 
केबल जोड़िा, 
भागों को बदलिा 

कंपयूटि हाडषवेयि, 
130. कंपयूटर कैबबिेट पर 

विमभन्ि संकेतक, केबल, 
किेक्टर और पोटक की 
पहचाि करें। 

131. मसस्ट्रटि यूनिट और 

कंपयूटर के िूल ब्लॉक, डेस्ट्रकटॉप 
और िदरबोडक के घटक। 
हाडकिेयर और सॉफ्टिेयर, I/O 
ड्रडिाइस और उिकी कायकप्रणाली। 
विमभन्ि प्रकार के वप्रटंर, 
एचडीडी, डीिीडी। 
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और डेस्ट्रकटॉप 
कंपयूटर का 
परीक्षण करिा। 

िदरबोडक घटकों के विमभन्ि 
भागों का प्रदशकि करें। 

132. विमभन्ि कंपयूटर बाह्य 
उपकरणों की पहचाि करें 
और उन्हें मसस्ट्रटि से किेक्ट 
करें। 

133. संबंधधत केबल 
SATA/PATA को ड्रडस्ट्रकिेक्ट 
करके कुछ कायकक्षिता को 
अक्षि करें । 

134. CMOS बैटरी को बदलें 
और िेिोरी िॉड्यूल का 
विस्ट्रतार करें। 

135. एसएिपीएस का परीक्षण 
करें और उसे बदलें 

136. मसस्ट्रटि पर ददए गए 
DVD और HDD को बदलें 

137. डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि 
को विघदटत करें। 

138. डेस्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि 
को इकट्ठा करें। 

139. विमभन्ि प्रकार के केबलों 
और िेटिकक  घटकों की 
पहचाि करें जैसे, हब, ग्स्ट्रिच, 
राउटर, िॉडेि आदद। 

140. टमिकिेशि तैयार करें, 
UTP और STP केबल 

कंपयूटर िें विमभन्ि पोटक. 
विडंोर्ज ओएस 
एिएस विडो: विडंोर्ज शुरू करिा 
और उसका संचालि, एक्सपलोरर 
का उपयोग करके फाइल प्रबंधि, 
ड्रडस्ट्रपले और ध्िनि गुण, स्ट्रक्रीि 
सेिर, फॉन्ट प्रबंधि, प्रोिाि की 
स्ट्रर्थापिा, नियंत्रण पैिल की 
सेदटगं और उपयोग, सहायक 
उपकरण का अिुप्रयोग, विमभन्ि 
आईटी उपकरण और अिुप्रयोग। 
 
िडक प्रोसेमसगं की अिधारणा, 
एिएस िडक 
- िेिू बार, िािक टूल बार, 
संपादि, स्ट्रिरूपण, दस्ट्रतािेर्ज का 
िुद्रण आदद। 
एक्सेल - िकक शीट की िूल बातें, 
डेटा प्रविग्ष्ट और सूत्र। टूल बार 
और िेिू बार का उपयोग करके 
िकक शीट िें डेटा ले जािा, 
फॉिेदटगं और गणिा, िकक शीट 
वप्रटं करिा, कई िकक शीट बिािा, 
चाटक बिािा। 
 
पािर पिाइंट का पररचय, 
स्ट्रलाइड तैयार करिे की िूल 
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किेक्टर बिाएं और परीक्षण 
करें। 

141. िेटिकक  किेग्क्टविटी और 
िायरलेस किेग्क्टविटी 
हाडकिेयर को किेक्ट करें और 
इसकी कायकशील किेग्क्टविटी 
की जांच करें 

142. विमभन्ि विकल्पों से 
मसस्ट्रटि को बूट करें। 

143. ओएस के विमभन्ि फ्यूचसक 
का अभ्यास करें। 

144. ऑपरेदटगं मसस्ट्रटि िें ददए 
गए िािक उपकरणों का 
उपयोग करके कंपयूटर का 
रखरखाि करें। 

145. वप्रटंर िाइिर सॉफ्टिेयर 
स्ट्रर्थावपत करें और वप्रटं आउट 
के मलए परीक्षण करें। 

146. एंटीिायरस सॉफ़्टिेयर 
स्ट्रर्थावपत करें और मसस्ट्रटि 
को स्ट्रकैि करें। 

147. एिएस ऑकिस सॉफ्टिेयर 
स्ट्रर्थावपत करें और वप्रटंआउट 
के मलए परीक्षण करें। 

148. स्ट्रटाटक ििु का उपयोग 
करें, कंपयूटर िें उपलब्ध 
प्रोिािों की जांच करें। 

बातें, स्ट्रलाइड के विमभन्ि 
ड्रडजाइि पहलू, स्ट्रलाइड के सार्थ 
एिीिेशि आदद। 
 
इंटरिेट की अिधारणा, ब्राउर्जर, 
िेबसाइट, सचक इंजि, ईिेल, 
चैदटगं और िैसेंजर सेिा। डेटा 
और प्रोिाि फाइलें डाउिलोड 
करिा आदद। 
 
कंपयूटि नेटवककिं ग:- 
िेटिकक  विशेषताएँ - िेटिकक  
िीड्रडया िेटिकक  टोपोलॉजी, 
प्रोटोकॉल - टीसीपी/आईपी, 
यूडीपी, एिटीपी, िॉडल और 
प्रकार। विनिदेश और िािक, 
केबल के प्रकार, यूटीपी, 
एसटीपी, कोएग्क्सयल केबल। 
िेटिकक  घटक जैसे हब, ईर्थरिेट 
ग्स्ट्रिच, राउटर, एिआईसी काडक, 
किेक्टर, िीड्रडया और 
फायरिॉल। 
पीसी और सिकर के बीच अंतर. 
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149. फोल्डर और फाइलें बिाएँ. 
इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे. 

 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 
को पढें और लागू 
करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय – 
कन्िेंशिों 
िाइंग शीट के आकार और लेआउट 
शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्ट्रर्थनत और साििी 
िाइंग उपकरण 
िुक्त हस्ट्रत धचत्रण – 
ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 
दी गई िस्ट्रतु से िाप को िुक्तहस्ट्रत रेखाधचत्रों िें स्ट्रर्थािांतररत करिा। 
हार्थ के औजारों का िुक्त हस्ट्रत धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रट्रोक 
आयाि अभ्यास 
तीर के प्रकार 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक 
रासायनिक संयंत्र सककक ट आरेख का पठि 
रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का िाचि 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (38 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 
38 घंटे. 

 

व्यािहाररक सचंालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइया ँ
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्ट्रयाएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्ट्रयाओं का सिाधाि करिा 
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और सिझाएँ। वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगक और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्ट्रयाएं 
पाइर्थागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्ट्रयाएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
सिस्ट्रयाएं 
गनत औि वेग, कायष, िस्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच 
अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्ट्रयाएं 
कायक, शग्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवं तापमान औि दबाव 
ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िर्थिांक 
और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस, िारेिहाइट, केग्ल्िि और तापिाि के 
पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊष्िा एि ंतापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, र्थिाकिीटर के 
प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजली 
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बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे उत्पन्ि 
होती है, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध 
और उिकी इकाइयाँ (केिल िूल बातें) 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
(केिल िूल बातें) 
ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्ट्रयाएं (केिल 
िूल बातें) 
विद्युत शग्क्त, ऊजाक और उिकी इकाइयाँ, असाइििेंट के सार्थ 
गणिा (केिल िूल बातें) 
चंुबकीय प्रेरण, स्ट्रि और पारस्ट्रपररक प्रेरण और EMF उत्पादि (केिल 
िूल बातें) 
विद्युत शग्क्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयाँ (केिल 
िूल बातें) 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
बत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
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इंस्ूमेंट मैकेननक (केशमकल पलांट) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीिने का 

परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

अिुप्रयोगों के अिुसार 
विमभन्ि क्षेत्र 
उपकरणों की पहचाि 
और चयि करिा। 

150. अिीटर, िोल्टिीटर, 
िाटिीटर, ऊजाक िीटर, 
आिवृत्त िीटर आदद जैसे 
विद्युत उपकरणों का 
निधाकरण करें।  

151. ट्रांसिीटर, संकेतक, 
नियंत्रक और ररकॉडकर 
आदद जैसे इलेक्ट्रॉनिक 
उपकरणों का निधाकरण 
करें।  

152. ट्रांसिीटर, संकेतक, 
नियंत्रक और ररकॉडकर 
आदद जैसे िायिीय 
उपकरणों का निधाकरण 
करें।  

उपकिण परिर्य: 
इंस्ट्रूिेंटेशि का दायरा और 
आिश्यकता। िापि 
प्रणामलयों के िूल मसद्धांत- 
िापि प्रणाली का कायाकत्िक 
ब्लॉक आरेख। अंशांकि और 
अंशांकि िािक - िूल 
िािक, द्वितीयक िािक, 
कायक िािक। िूल इकाइयाँ - 
िीदट्रक प्रणाली, आधार और 
पूरक इकाइयाँ, व्युत्पन्ि 
इकाइयाँ, गुणि कारक और 
लंबाई, द्रव्यिाि, सिय और 
आिवृत्त के िािक। िूल 
इंस्ट्रूिेंटेशि प्रतीक। 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 
घंटे. 

दबाि िापिे, संकेत 
देिे और क्षेत्र 
उपकरणों को नियंबत्रत 
करिे के मलए 
सिस्ट्रया नििारण, 
अंशांकि, परीक्षण 
और िरम्ित करिा 
तर्था डेटा का 

दबाव माप 
153. बोडकि ट्यूब प्रेशर गेज 

की जाँच करें 
154. बोडकि ट्यूब दबाि गेज 

को विघदटत करें। 
155. गलती बोडकि ट्यूब 

दबाि गेज का पता 
लगाएं। 

स्थैनतक वविेर्ताएाँ: 
शुद्धता, पररशुद्धता, 
संिेदिशीलता, संकल्प ितृ 
क्षेत्र, पुिरािवृत्त, 
पुिरुत्पादकता, बहाि, ितृ 
बैंड, बैकलैश, दहस्ट्रटैररसीस। 
 
गनतिील वविेर्ताएाँ: 
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विश्लेषण करिा। 156. दोषपूणक बोडकि ट्यूब 
दबाि गेज को ठीक करें। 

157. बॉडकि ट्यूब दबाि गेज 
को इकट्ठा करें। 

158. बॉडकि ट्यूब दबाि गेज 
को कैमलब्रेट करें। 

159. डायाफ्राि प्रकार दबाि 
गेज अंशांकि. 

160. िैक्यूि प्रेशर गेज को 
कैमलब्रेट करें। 

161. यौधगक दबाि गेज 
अंशांकि. 

162. अंशांकि के मलए ितृ 
भार परीक्षक और तुलनित्र 
का उपयोग करें। 

गनत प्रनतकक्रया, निष्ठा और 
विलंब। तु्रदट, विचलि, 
िास्ट्रतविक िाि, डेटा। 
तु्रदटयों के प्रकार- व्यिग्स्ट्रर्थत, 
यादृग्च्छक और अिैध तु्रदट। 
निग्श्चतता/अनिग्श्चतता, 
पररणाि की िैधता। िापि 
प्रणाली प्रनतकक्रया। 
 

163. िािक अंशशोधक के 
सार्थ यांबत्रक ट्रांसड्यूसर 
बोडकि ट्यूब, डायाफ्राि का 
परीक्षण करें। 

164. िािक अंशशोधक के 
सार्थ विद्युत ट्रांसड्यूसर 
प्रेरक प्रकार, प्रनतरोध 
प्रकार, कैपेमसदटि प्रकार 
का परीक्षण करें। 

165. िािक अंशशोधक के 
सार्थ एिालॉग और 
ड्रडग्जटल ट्रांसड्यूसर का 

दबाव: 
दबाि की पररभाषा। दबाि के 
प्रकार- बैरोिेदट्रक 
(िायुिंडलीय) दबाि, गेज 
दबाि, विभेदक दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, िैक्यूि दबाि 
और उिकी इकाइयाँ। 
दबाि संिेदि तत्िों के 
प्रकार- बोडकि ट्यूब, 
डायाफ्राि, कैपसूल और बेलो। 
प्रत्येक प्रकार, आकार, 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए 
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परीक्षण करें। 
 

उपयोग की जािे िाली 
साििी, लाभ और सीिाएँ। 
दबाि ग्स्ट्रिच के प्रकार और 
अिुप्रयोग।  

166. यू ट्यूब िैिोिीटर, िेल 
टाइप िैिोिीटर और 
इिक्लाइन्ड मलम्ब टाइप 
िैिोिीटर का उपयोग 
करके विभेदक दाब को 
िापें। 

167. विमभन्ि प्रकार के 
बैरोिीटर का उपयोग 
करके िायुिंडलीय दबाि 
को िापें। 

168. िािक अंशशोधक के 
सार्थ विमभन्ि प्रकार के 
दबाि ट्रांसिीटरों का 
परीक्षण करें । 

169. िािक अंशशोधक के 
सार्थ विमभन्ि प्रकार के 
दबाि ग्स्ट्रिच का परीक्षण 
करें। 

170. िािक अंशशोधक के 
सार्थ दबाि सुरक्षा िाल्ि 
का परीक्षण करें। 

विमभन्ि प्रकार के दबाि 
िापिे िाले उपकरण 
मैनोमीटि: 
(िेल ट्यूब, 'यू' ट्यूब और 
इिक्लाइन्ड ट्यूब) एिं 
बैरोिीटर। गेज: 
प्रेशर गेज, िैक्यूि गेज, 
कम्पाउंड गेज और एब्सोल्यूट 
प्रेशर गेज। इसके नििाकण िें 
उपयोग, संचालि का 
मसद्धांत। िेट्रोलॉजी िें 
अंशांकि का िहत्ि। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 25 

दबाि के मलए क्षेत्र 
नियंत्रण लूप प्रणाली 

171. दबाि नियंत्रण लूप 
प्रणाली के मलए विमभन्ि 

दबाव उपकिण अंिांकन की 
ववधध: 



  
 

55 
 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

की स्ट्रर्थापिा और 
किीशि की योजिा 
बिािा और उसे 
कक्रयाग्न्ित करिा। 

प्रकार के उपकरणों को 
चालू करिा और सिस्ट्रया 
नििारण करिा। 

ननमाषण औि कमीिन 
172. प्रार्थमिक दबाि तत्ि 

स्ट्रर्थावपत करें. 
173. दबाि गेज स्ट्रर्थावपत 

करें. 
174. िाल्ि किट करें. 
175. डीपी ट्रांसिीटर स्ट्रर्थावपत 

करें. 
176. दबाि िाप प्रणाली के 

मलए पाइप/ट्यूब, विद्युत 
किेक्शि, पाइप/ट्यूब 
किदटगं किेक्टर आदद 
जैसी विविध िस्ट्रतुओं की 
स्ट्रर्थापिा करें। 

177. अभ्यास अिुसूची 
रखरखाि. 

डेड िेट टेस्ट्रटर और 
तुलनित्र। विद्युत दाब 
ट्रांसड्यूसर। रूपांतरण की 
विधध, प्रार्थमिक और 
द्वितीयक दाब ट्रांसड्यूसर। 
पोटेंमशयो-िेदट्रक प्र. 
ट्रांसड्यूसर, कैपेमसदटि प्र. 
ट्रांसड्यूसर, स्ट्रटे्रि गेज दाब 
ट्रांसड्यूसर, पीजोइलेग्क्ट्रक। 
ड्रडिरेंमशयल दाब 
ट्रांसड्यूसर। दाब ट्रांसिीटर 
के प्रकार, विमभन्ि 
इलेक्ट्रॉनिक ट्रांसिीटर के 
नििाकण के मसद्धांत। दाब 
सुरक्षा िाल्ि, दाब ग्स्ट्रिच, 
िैनििो. का अध्ययि। 
ट्रांसिीटर का िगीकरण जैसे 
2-तार, 3-तार और 4-तार 
ट्रांसिीटर। 

व्यािसानयक 
कौशल 95 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 
घंटे. 

तापिाि िापिे और 
संकेत देिे, क्षेत्र 
उपकरणों को नियंबत्रत 
करिे और ररकॉडक 
करिे का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित 
करिा और डेटा का 

तापमान माप 
178. तापिाि के मलए 

विमभन्ि प्रकार के 
र्थिाकिीटर और र्थिो 
ग्स्ट्रिच को उिके कायक 
सदहत पहचािें। 

179. द्विधाग्त्िक और द्रि 
क्षेत्र प्रणाली र्थिाकिीटर के 

तापमान माप: 
पररभाषा, तापिाि पैिािा, 
और तापिाि की इकाइयाँ 
और इकाइयों के बीच उिका 
रूपांतरण। तापिाि िाप के 
मलए विस्ट्रतार विधधयाँ- तिल 
ववस्ताि प्रकाि- ग्लास 
र्थिाकिीटर िें पारा, स्ट्रटील 
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विश्लेषण करिा। कायक, सिायोजि, 
संयोजि और संचालि के 
भागों को अलग करिा 
और पहचाििा। 

180. विमभन्ि प्रकार के 
र्थिाकिीटरों की सविकमसगं 
एिं कैमलब्रेशि करिा। 

181. स्ट्रिचामलत तापिाि 
नियंबत्रत तेल स्ट्रिाि/भट्टी 
की िदद से विमभन्ि 
तापिाि सेंसर द्िारा 
तापिाि िापें। 

182. भरे हुए मसस्ट्रटि 
तापिाि सूचक को 
कैमलब्रेट करें। 

183. द्विधाग्त्िक र्थिाकिीटर 
को अंशांककत करें 

र्थिाकिीटर, ग्लास र्थिाकिीटर 
िें अल्कोहल। ठोस ववस्ताि 
प्रकाि- द्विधाग्त्िक 
र्थिाकिीटर। गैस ववस्ताि 
प्रकाि- िाष्प दाब/गैस से भरे 
र्थिाकिीटर। 
 

184. विमभन्ि प्रकार के 
र्थिोकपल जैसे 'जे', 'के', 
'टी' आदद की जांच करें। 

185. विमभन्ि प्रकार के 
RTD की पहचाि करें 
और जाँच करें 

186. विमभन्ि प्रकार के 
र्थमिकस्ट्रटरों की पहचाि करें 
और उिकी जांच करें। 

187. र्थिोकपल का रखरखाि 

ववद्युत ववधध द्वािा तापमान 
माप: 
र्थमिकस्ट्रटर, र्थिोकपल और 
आरटीडी उिकी रेंज, नििाकण, 
संचालि का मसद्धांत। 
र्थिोकपल एक्सटेंशि तार, 
संदभक जंक्शि तापिाि िें 
पररितकि के मलए क्षनतपूनत क, 
र्थिोकपल जंक्शि का 
नििाकण, र्थिोकपल के प्रकार, 



  
 

57 
 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (केममकल प्लान्ट) 

एिं िरम्ित करें। र्थिोकपल के िायदे और 
िुकसाि। 

188. ड्रडग्जटल तापिाि 
सूचक की जाँच करें. 

189. तापिाि लूप प्रणाली 
स्ट्रर्थावपत करें. 

190. तापिाि ट्रांसिीटर 
(केमशका प्रकार) को 
कैमलब्रेट करें। 

191. उपयुक्त अंशशोधकों 
का उपयोग करके 
तापिाि ट्रांसिीटर 
(इलेक्ट्रॉनिक) को 
अंशांककत करें। 

192. तापिाि ट्रांसिीटर की 
तु्रदट ज्ञात करें। 

193. तापिाि ट्रांसिीटर को 
उपयोग योग्य बिािे के 
मलए उसे सही करें। 

डडस्जटल तापमान संकेतक: 
तापिाि ट्रांसिीटर के प्रकार. 
तापिाि संकेतक के प्रकार, 
तापिाि स्ट्रकैिर. 
 

स्स्वर्ों को कैशलब्रेट किें 
194. बाईिेटल पट्टी 

तापिाि ग्स्ट्रिच. 
195. तरल भरा तापिाि 

ग्स्ट्रिच. 
196. रीड तापिाि ग्स्ट्रिच. 
197. र्थिोस्ट्रटेट प्रकार 

तापिाि ग्स्ट्रिच. 

गैि-संपकष  ववधध द्वािा 
तापमान माप: 
पाइरोिेट्री। आणविक 
गनतविधध और विद्युत 
चुम्बकीय विककरण, 
पाइरोिेट्री को पररभावषत 
करिा, उत्सजकि के प्रभाि, 
तापिाि के प्रभाि, 
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198. र्थिोकपल प्रकार 
तापिाि ग्स्ट्रिच. 

199. र्थिोस्ट्रटेट को कैमलब्रेट 
करें. 

विककरखणत ऊजाक, पाइरोिीटर 
और तरंग लंबाई, ऑग्पटकल 
और विककरण पाइरोिीटर का 
उपयोग। 

200. तापिाि िाप के मलए 
र्थिोकपल पाइरोिीटर का 
उपयोग करें। 

201. तापिाि िाप के मलए 
ऑग्पटकल पाइरोिीटर का 
उपयोग करें। 

202. तापिाि िापिे के मलए 
रेड्रडएशि पाइरोिीटर का 
उपयोग करें। 

203. उपरोक्त उपकरणों की 
जाँच और अंशांकि के 
मलए इलेक्ट्रॉनिक तापिाि 
अंशशोधक का उपयोग 
करें। 

पायरोिीटर के प्रकार 
आईआर टेम्प गि, रेड्रडएशि 
और किलािेंट प्रकार। 
तापिाि अंशशोधक का 
पररचय। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 
घंटे. 

प्रिाह िापिे और 
संकेत देिे िाले क्षेत्र 
उपकरणों का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित 
करिा। डेटा का 
नििाकण, किीशि 
और विश्लेषण करिा। 

प्रवाह की माप 
204. प्रिाह अिरोधकों की 

जाँच करें. 
205. नछद्र पलेटों की 

अिधारणा. 
206. संकेन्द्रीय नछद्र पलेट 

को आकार दें और जोड़ें। 
207. उत्केन्द्रीय नछद्र पलेट 

को आकार दें और जोड़ें। 

द्रव प्रवाह के गुण: 
तरल पदार्थों के िूल गुण, 
गनतिाि तरल पदार्थक, तरल 
पदार्थों का प्रिाह, प्रिाह दर 
और िात्रा प्रिाह की 
इकाइयाँ, प्रिाह दर को 
प्रभावित करिे िाले कारक। 
प्रिाह दर और दबाि, क्षेत्र, 
िात्रा के बीच संबंध। प्रिाह 
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208. खंडीय नछद्र पलेट को 
आकार दें और जोड़ें। 

209. चतुर्थािंश नछद्र पलेट को 
आकार दें और जोड़ें। 

210. िेंचुरी ट्यूब की 
संकल्पिा. 

211. क्लामसक िेंचुरी ट्यूब 
के लंबे रूप को आकार दें 
और जोड़ें। 

212. सिकी िेंचुरी ट्यूब को 
आकार दें और जोड़ें। 

213. आयताकार िेंचुरी ट्यूब 
को आकार दें और जोड़ें। 

िीटर के प्रकार - हेड प्रकार, 
पररितकिशील क्षेत्र प्रकार, 
िात्रात्िक प्रिाह िीटर। 
 

214. रोटािीटर का नििाकण 
और रोटािीटर द्िारा द्रि 
प्रिाह को िापिा। 

215. रोटािीटर की जांच 
करें. 

216. रोटेिीटर िें गलती पाई 
जाती है। 

217. रोटा िीटर को खोलिा 
तर्था उसके भागों और 
स्ट्रकेल की पहचाि करिा। 

218. रोटा िीटर को साि 
करें. 

219. रोटेिीटर को सुधारें। 
220. टैपर ग्लास ट्यूब को 

ओपन रै्नल फ्लो मीटि: 
खुले चैिल प्रिाह, वियर, 
िॉच और फ्लूि के 
मसद्धांत। विमभन्ि आकार 
और उिके अिुप्रयोग। 
पररितकिीय क्षेत्र प्रकार प्रिाह 
िीटर- रोटािीटर, नििाकण, 
कायक मसद्धांत, अिुप्रयोग। 
फ्लोट के विमभन्ि आकार, 
बॉडी और फ्लोट के मलए 
उपयोग की जािे िाली 
साििी के प्रकार। रोटािीटर 
के प्रदशकि को प्रभावित करिे 
िाले कारक, गैस और तरल 
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बदलें. 
221. रोटािीटर की स्ट्रर्थापिा. 
222. रोटेिीटर को कैमलब्रेट 

करें. 

प्रिाह को िापिा। 

223. भंिर प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके प्रिाह को 
िापें। 

224. चंुबकीय प्रिाह िीटर 
का उपयोग करके प्रिाह 
को िापें। 

225. र्थिकल िास फ्लो िीटर 
का उपयोग करके प्रिाह 
को िापें। 

226. कोररओमलस द्रव्यिाि 
प्रिाह िीटर का उपयोग 
करके प्रिाह को िापें। 

227. टबाकइि प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके प्रिाह को 
िापें। 

228. सकारात्िक प्रकार 
विस्ट्रर्थापि प्रिाह िीटर के 
विमभन्ि भागों और कायों 
की पहचाि करें 1) घूणकि 
िलक प्रकार प्रिाह िीटर 
2) दोलि वपस्ट्रटि प्रकार 
प्रिाह िीटर 3) िटेदटगं 
ड्रडस्ट्रक प्रकार प्रिाह िीटर 

आयतन औि द्रव्यमान 
प्रकाि: 
टबाकइि फ्लो िीटर, चंुबकीय 
फ्लो िीटर, िटेक्स फ्लो 
िीटर अल्ट्रासोनिक फ्लो 
िीटर, र्थिकल िास फ्लो 
िीटर, िायदे और िुकसाि। 
कोररओमलस िास फ्लो 
िीटर। 
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4) प्रत्यागािी प्रिाह 
िीटर। 

ननमाषण औि कमीिन 
229. प्रार्थमिक प्रिाह तत्ि 

स्ट्रर्थावपत करें. 
230. दबाि जाल स्ट्रर्थावपत 

करें. 
231. िाल्ि किट करें. 
232. डीपी ट्रांसिीटर स्ट्रर्थावपत 

करें. 
233. प्रिाह िाप प्रणाली के 

मलए पाइप/ट्यूब, विद्युत 
किेक्शि, पाइप/ट्यूब 
किेक्टर आदद जैसी 
विविध िस्ट्रतुओं की 
स्ट्रर्थापिा करें। 

234. अभ्यास अिुसूची 
रखरखाि. 

235. ठोस प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके द्रव्यिाि 
प्रिाह दर को िापें । 

ठोस कणों के प्रवाह को 
मापना: 
ठोसों के आयति और 
द्रव्यिाि प्रिाह दर को 
िापिा, आयति ठोस प्रिाह 
िीटर, ठोसों के मलए 
द्रव्यिाि प्रिाह िीटर, बेल्ट 
प्रकार ठोस िीटर, बेल्ट गनत 
संिेदि और संकेत 
प्रसंस्ट्रकरण, स्ट्रलरी, ग्स्ट्रर्थर भार 
िीडर। 

व्यािसानयक 
कौशल ९५ 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 

स्ट्रतर िापिे, संकेत 
देिे और क्षेत्र 
उपकरणों को नियंबत्रत 
करिे का सिस्ट्रया 
नििारण, अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित 

स्ति माप 
236. स्ट्रतर िापिे के मलए 

दृश्य ग्लास का उपयोग 
करें। 

237. स्ट्रतर िाप के मलए हुक 
प्रकार के स्ट्रतर सूचक का 

स्ति माप के शसद्धांत: 
स्ट्रतर िाप के प्रकार-ठोस और 
तरल, यांबत्रक और विद्युत 
प्रकार। भंडारण टैंक गेज, 
दृग्ष्ट चश्िा, उछाल। खुले 
और बंद चैिल स्ट्रतर िाप के 
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घंटे. करिा तर्था डेटा का 
विश्लेषण करिा। 

उपयोग करें। 
238. स्ट्रतर िाप के मलए 

फ्लोट प्रकार सूचक का 
उपयोग करें। 

239. स्ट्रतर िापिे के मलए 
स्ट्ररै्थनतक दबाि सूचक का 
उपयोग करें। 

240. अप्रत्यक्ष स्ट्रतर िापि 
स्ट्रतर िापि के मलए िायु 
शुद्धधकरण सूचक का 
उपयोग करें। 

241. पारा लेिल ग्स्ट्रिच, 
चंुबकीय रीड ग्स्ट्रिच के 
कायक और भाग की 
पहचाि करें। 

मलए कारकों पर विचार करिे 
की आिश्यकता है। 
स्ति स्स्वर्: 
उच्च दबाि टैंक िें पारा 
स्ट्रतर ग्स्ट्रिच, स्ट्रतर ड्रडटेक्टर, 
चंुबकीय रीड ग्स्ट्रिच। 
 

242. स्ट्रतर िापिे िाले 
उपकरणों की सविकस करें। 

243. अिुसूची स्ट्रतर िापिे 
के उपकरण को बिाए 
रखती है। 

244. स्ट्रतर िापिे िाले 
उपकरण की िरम्ित 
करें। 

245. स्ट्रतर नियंत्रण के मलए 
नियंत्रण उपकरण तैयार 
करें। 

दबाि शीषक उपकरण। 
हाइिोस्ट्रटेदटक दबाि, विमशष्ट 
गुरुत्ि, दबाियुक्त तरल 
पदार्थक, यू-ट्यूब िैिोिीटर, 
िायु शोधि प्रणामलयाँ। 
 

द्रव स्ति माप की ववधध द्रव स्ति माप: 
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246. द्रि स्ट्रतर िाप के मलए 
अल्ट्रासोनिक प्रकार का 
उपयोग करें। 

247. द्रि स्ट्रतर िाप के मलए 
कैपेमसटेंस जांच प्रकार का 
उपयोग करें। 

248. द्रि स्ट्रतर िाप के मलए 
चालकता प्रकार का 
उपयोग करें। 

249. द्रि स्ट्रतर िाप के मलए 
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच प्रकार 
स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का उपयोग 
करें। 

ठोस स्ति माप की ववधध. 
250. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 

अल्ट्रासोनिक प्रकार का 
उपयोग करें। 

251. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 
कैपेमसटेंस जांच प्रकार का 
उपयोग करें। 

252. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 
िाइक्रोिेि प्रकार का 
उपयोग करें। 

253. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच प्रकार 
स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का उपयोग 
करें। 

तरल स्ट्रतर िापिे के मलए 
विद्युत विधध चालकता और 
धाररता विधध, धाररता जांच, 
शून्य और अिधध 
सिायोजि, अल्ट्रासोनिक 
स्ट्रतर ड्रडटेक्टर, डायाफ्राि 
ग्स्ट्रिच 
ठोस स्ति माप: 
स्ट्रतर निधाकररत करिे के मलए 
भार का उपयोग करिा, 
िाइक्रोिेि के सार्थ 
अल्ट्रासोनिक ठोस स्ट्रतर िाप, 
ठोस स्ट्रतर को िापिे के मलए 
कैपेमसटेंस जांच का उपयोग 
करिा और बबदं ुप्रकार स्ट्रतर 
का पता लगािा। 
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254. स्ट्रतर िाप के मलए 
विभेदक दबाि ट्रांसिीटर 
(डायाफ्राि और एयर टै्रप) 
को कैमलब्रेट करें। 

255. इलेक्ट्रॉनिक स्ट्रतर 
सूचक को कैमलब्रेट करें। 

256. अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर 
ड्रडटेक्टर को कॉग्न्फगर 
करें. 

257. कैपेमसटेंस प्रकार स्ट्रतर 
सूचक अंशांकि. 

विभेदक दबाि िाप डायाफ्राि 
और एयर टै्रप इलेक्ट्रॉनिक 
स्ट्रतर िापिे िाला उपकरण: 
पररितकिीय धाररता, 
अल्ट्रासोनिक और चंुबकीय 
प्रकार के स्ट्रतर ग्स्ट्रिच, रडार 
प्रकार के स्ट्रतर िाप, और 
लोड सेल द्िारा स्ट्रतर िाप। 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 
घंटे. 

सुरक्षक्षत कायक पद्धनत 
अपिाएं, अिुदेश 
पुग्स्ट्रतका का पालि 
करें तर्था कैमलब्रेटर 
और कम्युनिकेटर को 
संभालें। 

258. अंशांकि के दौराि सुरक्षा 
सािधािी बरतें। 

259. उपकरणों के सार्थ लगी 
िाि पट्दटका को 
देखखए।  

260. अंशांकि के अंतगकत 
उपकरणों के मलए 
अिुदेश पुग्स्ट्रतका का 
अिुसरण करिे का 
अभ्यास करें।  

261. सािकभौमिक अंशशोधक 
संभाल.  

262. कैमलब्रेटर के सार्थ हाटक 
कम्युनिकेटर को संभालें।  

पररशुद्धता के अिुसार 
उपकरण का िगीकरण। 
अंशांकि ररपोटक तैयार करिा। 

263. पी.एच. िीटर के भागों 
की पहचाि करें। 

मास्टि उपकिण: 
हाटक कम्युनिकेटर और 
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264. पीएच िीटर संचामलत 
करें. 

265. पीएच िाि िापें. 
266. पी.एच. को नियंबत्रत करें. 
267. चालकता िीटर के भागों 

के कायक और संचालि 
की पहचाि करें। 

268. चालकता िीटर संचामलत 
करें. 

269. चालकता िापें. 
270. चालकता को नियंबत्रत 

करें. 

कैमलब्रेटर, यूनििसकल 
कैमलब्रेटर, पीएच मसम्युलेटर, 
कंडग्क्टविटी मसम्युलेटर। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

इलेक्ट्रॉनिक/िायिीय 
कन्िटकसक और सुरक्षा 
िाल्िों की योजिा 
बिािा, उिका 
कक्रयान्ियि करिा 
और उिकी िरम्ित 
करिा। 

271. I से P तर्था P से I 
कििटकर के भागों के 
कायक तर्था संचालि को 
पहचािें। 

272. I से P कििटकर की 
िरम्ित करें। 

273. I से P कििटकर को 
कैमलब्रेट करें। 

274. P से I कििटकर को 
कैमलब्रेट करें। 

275. दबाि सुरक्षा िाल्ि की 
िरम्ित करें. 

कन्वटषसष: 
I स ेP, और P से I 
कन्िटकसक का मसद्धांत, 
नििाकण, संचालि, िैिोिीटर 
के प्रकार (इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय)। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 

विमभन्ि प्रकार के 
प्रकक्रया िापदंडों के 
विमभन्ि प्रकार के 

276. ग्स्ट्रट्रप चाटक ररकॉडकर के 
भागों और कायकप्रणाली 
की पहचाि करिा। 

रिकॉडषि: 
ररकॉड्रडिंग प्रकक्रया चर िें 
एकीकृत प्रणाली का 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 
घंटे. 

ररकॉडकर का अंशांकि, 
परीक्षण और िरम्ित 
करिा। 

277. सकुक लर चाटक ररकॉडकर के 
भागों के कायक और 
संचालि की पहचाि 
करिा। 

278. ररकॉडकर का चयि करें 
और जाँच करें. 

279. सिय यात्रा सिायोग्जत 
करें. 

280. ररकॉड्रडिंग चाटक और 
ररकॉड्रडिंग पेि/स्ट्रयाही 
बदलें। 

281. ररकॉडकर का दोष ढंूढो. 
282. छोटे-िोटे भागों को 

सुधारिा और िरम्ित 
करिा। 

283. तु्रदट ढंूढें और उसे 
सिायोग्जत करें. 

284. चयनित ररकॉडकर को 
कैमलब्रेट करें. 

मसद्धांत, िल्टी-पेि ररकॉडकर 
और कैि व्यिस्ट्रर्था। ग्स्ट्रट्रप 
चाटक और सकुक लर चाटक 
ररकॉडकर का अध्ययि। 
 

285. ग्स्ट्रट्रप चाटक ररकॉडकर का 
चयि करें और उसकी 
िरम्ित करें। 

286. पररपत्र चाटक ररकॉडकर का 
चयि करें और उसकी 
िरम्ित करें। 

287. प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तगत 
रूप से अंशांकि की 

पेपरलेस ररकॉडकर। पंधचगं 
और डॉट मसस्ट्रटि, विमभन्ि 
इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक 
ररकॉडकर िें तु्रदटयाँ और 
सिायोजि। 
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जांच करिे के मलए 
विमभन्ि प्रकार के 
ररकॉडकर उपलब्ध कराएं। 

288. पेपरलेस ररकॉडकर के बारे 
िें प्रदशकि करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 
घंटे. 

विमभन्ि प्रकक्रया 
पैरािीटर के मलए 
विमभन्ि ट्रांसिीटर 
का अंशांकि और 
परीक्षण करें। 

289. HART ट्रांसिीटरों और 
उपकरणों I/O की 
स्ट्रर्थापिा और संचालि। 

290. तापिाि के मलए HART 
ट्रांसिीटर को अंशांककत 
और सिायोग्जत करें। 

291. स्ट्रतर के मलए HART 
ट्रांसिीटर को अंशांककत 
और सिायोग्जत करें। 

292. प्रिाह के मलए HART 
ट्रांसिीटर को अंशांककत 
और सिायोग्जत करें। 

293. HART उपकरणों का 
कॉग्न्फगरेशि और 
अंशांकि 

स्माटष डडवाइस: 
HART ट्रांसिीटर, इसके 
लाभ और अिुप्रयोग। HART 
प्रोटोकॉल। HART संचारक 
और PC आधाररत HART 
ड्रडिाइस कॉग्न्फगरेशि। 
HART ड्रडिाइस के अंशांकि 
िें चरण। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 
घंटे. 

उपयुक्त नियंत्रक का 
चयि करिा, प्रकक्रया 
नियंत्रण करिा, 
रासायनिक संयंत्र िें 
विमभन्ि नियंत्रकों का 
सिस्ट्रया नििारण और 
अंशांकि करिा। 

294. ON-OFF नियंत्रक के 
घटकों की पहचाि करें। 

295. ON-OFF प्रकार के 
नियंत्रक का परीक्षण 
करें. 

296. ककसी भी (दबाि, स्ट्रतर, 
प्रिाह, तापिाि) के सार्थ 

ननयंत्रक: 
(एिालॉग और ड्रडग्जटल) 
ओपि लूप, क्लोज्ड लूप, 
िीडबैक कंट्रोल मसस्ट्रटि, 
कंट्रोल मसस्ट्रटि के िोड, 
ऑि-ऑि कंट्रोल मसस्ट्रटि, 
इसका संचालि, कायक, िायदे 
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ON-OFF प्रकार के 
नियंत्रक को कैमलब्रेट करें 
। 

297. आिुपानतक नियंत्रक की 
जाँच करें. 

298. आिुपानतक बैंड 
सेट/सिायोग्जत करें। 

299. आिुपानतक नियंत्रक को 
अंशांककत करें. 

300. अंशांकि की जांच करें 
और चयनित नियंत्रक 
की रीसेट कारकिाई सेट 
करें। 

301. कैस्ट्रकेड और अिुपात 
नियंत्रण टे्रिर का 
संचालि करें। 

302. इलेक्ट्रो न्यूिेदटक 
कंट्रोलर की 
िरम्ित/पुिस्ट्रर्थाकपिा। 

303. पीआईडी नियंत्रक का 
परीक्षण करें. 

304. पीआईडी नियंत्रक को 
अंशांककत करें. 

और िुकसाि। कैस्ट्रकेड और 
अिुपात नियंत्रण प्रणाली। 
कुछ उदाहरणों के सार्थ 
कंट्रोल िायररगं आरेख को 
सिझिा। इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय नियंत्रक का 
मसद्धांत, नियंत्रण अंतराल, 
चरण और आिवृत्त प्रनतकक्रया, 
आिुपानतक, इंटीिल और 
व्युत्पन्ि कक्रया, आिुपानतक 
नियंत्रक, पीआई नियंत्रक 
और पीआईडी नियंत्रक 
मसद्धांत, नििाकण और 
संचालि का क्या ितलब है। 
 

305. रासायनिक संयंत्र िें 
विमभन्ि लूप िापदंडों का 
िापि एिं नियंत्रण। 

िासायननक संयंत्र परिर्य: 
ट्रांसिीटर, िाल्ि, प्रकक्रया 
िादहकाए,ँ नियंत्रक और 
सॉफ्टिेयर। 
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व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 
घंटे. 

स्ट्रर्थापिा, किीशि, 
ओिरहाल की योजिा 
बिािा और उसे 
कक्रयाग्न्ित करिा 
तर्था सहायक 
उपकरणों के सार्थ 
अंनति नियंत्रण तत्िों 
की िरम्ित करिा। 

306. नियंत्रण िाल्ि का चयि 
करें. (डायाफ्राि, ग्लोब). 

307. चयनित नियंत्रण िाल्ि 
को विघदटत करें. 

308. चयनित नियंत्रण िाल्ि 
की िरम्ित करें. 

309. चयनित नियंत्रण िाल्ि 
को इकट्ठा करें। 

310. चयनित नियंत्रण िाल्ि 
को कैमलब्रेट करें. 

311. िाल्ि भागों जैसे 
डायाफ्राि, सीमलगं ररगं, 
पलग आदद के 
प्रनतस्ट्रर्थापि की 
तकिीकें । 

312. ररसाि रोधी के मलए 
िाल्ि सीट की लैवपगं। 

313. पोग्जशिर के सार्थ 
नियंत्रण िाल्ि की 
स्ट्रर्थापिा, किीशि और 
अंशांकि। 

314. तीि विशेषताओं िाले 
डायाफ्राि संचामलत 
नियंत्रण िाल्ि की 
पहचाि करें। 

अंनतम ननयंत्रण तत्व: 
नियंत्रण िाल्ि। नियंत्रण 
िाल्ि के कायक और घटक, 
िाल्ि प्रिाह विशेषताओं के 
आधार पर नियंत्रण िाल्ि के 
प्रकार - लाइिर, सिाि 
प्रनतशत, त्िररत खुलिे िाले 
िाल्ि, ग्लोब िाल्ि, वपजंरे 
िाले िाल्ि, बटरफ्लाई िाल्ि, 
बॉल िाल्ि, स्ट्रलाइड्रडगं गेट 
िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, 
ग्स्ट्रपलट बॉडी िाल्ि, 
कैपेमसदटि, इंडग्क्टि टाइप 
िाल्ि, प्रॉग्क्समिटी ग्स्ट्रिच, 
आईआर ग्स्ट्रिच, िाइक्रो 
ग्स्ट्रिच, मलमिट ग्स्ट्रिच, 
िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक 
िाल्ि पोग्जशिर की भूमिका। 
सोलेिोइड िाल्ि। 
 

315. पाइप/ट्यूब किदटगं जैसे 
यूनियि, एल्बो, सॉकेट, 

पाइवपगं हाउस और 
किदटगं्स। पाइवपगं की 
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ररड्यूसर, स्ट्रटे्रट कपमलगं, 
टी, किेक्टर आदद का 
उपयोग करें और सार्थ 
ही पुश किट किेक्टर का 
भी उपयोग करें। 

आिश्यकता, िाय ुप्रिाह, 
पाइवपगं आयाि और सुरक्षा 
कारक, पाइवपगं किेक्शि, 
संपीड्रड़त िायु पाइवपगं 
अिुप्रयोग, इंस्ट्रूिेंटेशि िें 
प्रयुक्त धातु और अधातु 
ट्यूबबगं (पीयू, कॉपर और 
एसएस)। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 
घंटे. 

पीएलसी, एससीएडीए 
और डीसीएस पर 
आधाररत प्रकक्रया 
नियंत्रण िें बुनियादी 
कायक और दोषों की 
पहचाि 

316. सहायक उपकरणों सदहत 
पीएलसी टे्रिर ककट की 
पहचाि करें। 

317. पी.एल.सी. के कायों का 
प्रदशकि करें। 

318. तकक  द्िार तैयार करें. 
319. पीएलसी पर छोटा 

प्रोिाि बिाएं (स्ट्रटाटक-रि-
शटडाउि)। 

320. टाइिर और काउंटर पर 
कायकक्रि तैयार करें। 

321. SCADA और DCS 
प्रचालि नियंत्रण प्रणाली 
के बारे िें प्रदशकि। 

प्रोिािेबल कंट्रोलर का 
पररचय। प्रोिािेबल कंट्रोलर 
का इनतहास, प्रोिािेबल 
कंट्रोलर की सािान्य 
विशेषताए,ँ PLC की कुछ 
सीिाए,ँ PLC प्रोिामिगं 
विकमसत करिे की विधध, 
PLC इिपुट/आउटपुट 
ड्रडिाइस के प्रकार। 
इिपुट/आउटपुट ड्रडिाइस की 
पररभाषा, I/O इंटरफेस, 
इिपुट िॉड्यूल, आउटपुट 
िॉड्यूल, इिपुट ड्रडिाइस 
एिकोडर। DCS और PLC 
के बीच अंतर। 

322. प्रोसेस टे्रिर पर सम्पूणक 
संचार प्रणाली के सार्थ 
DCS टे्रिर ककट का 
उपयोग करें । 

SCADA और DCS के िूल 
मसद्धांत। DCS विकास का 
इनतहास। बुनियादी 
िास्ट्रतुकला, ब्लॉक आरेख 
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323. प्रोसेस टे्रिर पर सम्पूणक 
संचार प्रणाली के सार्थ 
SCADA टे्रिर ककट का 
उपयोग करें। 

 

वििरण लाभ और हानियाँ, 
अिुप्रयोग। शब्दािली- RTU 
(ररिोट ट्रांसमिदटगं यूनिट, 
सेंट्रल िॉनिटररगं स्ट्रटेशि, 
संचार के प्रकार, फील्ड 
उपकरण और प्रकार। DCS 
िें िास्ट्रटर और स्ट्रलेि 
नियंत्रक (अनतरेक)। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 
घंटे. 

पैक्ड आसिि स्ट्रतंभ 
का संचालि करिा 
तर्था दट्रपल इिेक्ट 
इिेपोरेटर, हीट 
एक्सचेंजर और धचलर 
का रखरखाि करिा। 

324. हीट एक्सचेंजर (शेल 
और ट्यूब) का रखरखाि 
करें। 

325. धचलर का रखरखाि करें। 
326. धारा टै्रप का रखरखाि 

करें। 
327. डीसीएस/पीएलसी प्रणाली 

के सार्थ पैक्ड आसिि 
स्ट्रतंभ का संचालि करें। 

328. दट्रपल प्रभाि बाग्ष्पत्र 
संचामलत करें। 

हीट एक्सचेंजर की 
अिधारणा. 
अिधारणा chillier. 
धारा जाल की अिधारणा. 
गमी का हस्तांतिण: 
ठोस, द्रि और गैसों िें ऊष्िा 
स्ट्रर्थािांतरण की कक्रयाविधध 
और उद्योगों िें उिका 
अिुप्रयोग, हीट एक्सचेंजसक, 
कूलर, कंडेिसर और धचलर। 
हीट एक्सचेंजर के प्रकार, 
स्ट्रटीि टै्रप वाष्पीकिण: 
पररभाषा, िाष्पीकरणकताकओं 
के प्रकार। 
आसवन: 
आसिि की अिधारणा, 
आसिि की विधधयाँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 

स्ट्रिचामलत प्रकक्रया 
नियंत्रण ब्लॉक आरेख 

329. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया 
नियंत्रण प्रणाली का 

फील्ड बस: औद्योधगक दौरा, 
(प्रोटोकॉल). 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 
घंटे. 

और अन्य क्षेत्र-
आधाररत नियंत्रण 
प्रणामलयों की योजिा 
बिािा और उन्हें 
कक्रयाग्न्ित करिा। 

ब्लॉक आरेख तैयार करें। 
330. औद्योधगक दौरे 

(प्रोटोकॉल) के िाध्यि 
से उद्योग िें विमभन्ि 
क्षेत्र-आधाररत नियंत्रण 
प्रणाली तैयार करिा। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (18 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 
18 घंटे. 

 

व्यािहाररक सचंालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएँ। 

कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 
टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, 
घषकण कोण, घषकण से संबंधधत सरल सिस्ट्रयाए ं
घषकण - स्ट्रिेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास 
िें घषकण के प्रभाि 
बीजगखणत 
बीजगखणत - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, 
संबंधधत सिस्ट्रयाएं 
आकलन औि लागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू साििी 
आदद की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एिं लागत निधाकरण 
पर सिस्ट्रयाएं 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग से 
उपलब्ध कराई गई है। 
 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
इंस्ूमेंट मैकेननक (केशमकल पलांट) (20 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 
सं. 

औजािों औि उपकिणों का 
नाम 

ववननदेि मात्रा 

A. प्रशिकु्ष टूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्षु टूल ककट क्रिांक 1-12 
अनतररक्त रूप से आिश्यक है) 
1.  किेग्क्टंग स्ट्रकू्रिाइिर 10 x 100 मििी 10 िग. 
2.  निऑि परीक्षक 500 िी. 500 िी 7 िग. 
3.  पेचकस सेट 7 का सेट 10 िग. 
4.  इन्सुलेटेड संयोजि पलायसक 150 मििी 7 िग. 
5.  इंसुलेटेड साइड कदटगं पलायसक 150मििी 10 िग. 
6.  लम्बी िाक िाली पलायसक 150मििी 7 िग. 
7.  सोल्डररगं आयरि 25-िाट, 240 िोल्ट 10 िग. 
8.  इलेक्ट्रीमशयि चाकू 100 मििी 7 िग. 
9.  धचिटी 150 मििी 10 िग. 
10.  ड्रडग्जटल िल्टीिीटर (3 3/4 अंक),4000 धगिती (3 

1/2 अंक) 
10 िग. 

11.  सोल्डररगं आयरि पररितकिीय 
बबट्स 

15-िाट, 240 िोल्ट 
7 िग. 

12.  डी-सोल्डररगं पंप विद्युत गिक, 
िैिुअल ऑपरेटरों 

230 िी, 40 डब्ल्यू 10 िग. 

बी. दकुान के उपकिण, यंत्र – 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्ट्रत ुकी 
आिश्यकता िही ंहै 
उपकिणों की सूर्ी: 
13.  स्ट्रटील रूल - िीदट्रक और 

अंिेजी इकाई दोिों िें स्ट्रिातक 
300 मििी, 

6 िग. 

14.  िगक का प्रयास करें 150 मििी 6 िग. 
15.  कैमलपर - अंदरूिी ग्स्ट्रप्रंग - 150 मििी 6 िग. 
16.  कैमलपर - बाहरी ग्स्ट्रप्रंग 150 मििी 6 िग. 

ANNEXURE-I 
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17.  ड्रडिाइडर ग्स्ट्रप्रंग प्रकार 150 मििी 6 िग. 
18.  

पंच सेंटर 
व्यास - 10 मििी और लंबाई - 
100 मििी 

6 िग. 

19.  पंच चुभि 100 मििी 6 िग. 
20.  अक्षर और संख्या पंच 5 मििी 1 िं. 
21.  ग्स्ट्रक्रबर- सीधा 150 मििी 6 िग. 
22.  हैक्सॉ फे्रि - किक्स्ट्रड - 300 मििी 6 िग. 
23.  फाइल - फ्लैट - बास्ट्रटडक - 250 मििी 6 िग. 
24.  फाइल - फ्लैट - दसूरा कट - 250 मििी 6 िग. 
25.  फाइल - सितल - धचकिा - 250 मििी 6 िग. 
26.  

फाइल - 
आधा गोल - दसूरा कट - 250 
मििी 

6 िग. 

27.  फाइल - गोल - धचकिा - 250 मििी 6 िग. 
28.  फाइल - बत्रकोणीय - धचकिा - 150 मििी 6 िग. 
29.  

फाइल - 
स्ट्रक्िायर - दसूरा कट - 200 
मििी 

6 सेट. 

30.  
छेिी - 

कोल्ड - क्रॉस कट - 9 मििी X 
150 मििी 

6 िग. 

31.  
छेिी - 

ठंडा - सितल - 20 मििी X 
150 मििी 

6 िग. 

32.  
छेिी - 

कोल्ड - गोल िाक - 9 मििी X 
100 मििी 

6 िग. 

33.  
छेिी - 

डायिंड पिाइंट - 9 मििी x 150 
मििी 

5 िग. 

34.  हर्थौड़ा - बॉल पीि - 250 िाि 21 संख्या* 
35.  हर्थौड़ा - बॉल पीि - 500 िाि 21 संख्या* 
36.  पेचकस - 9 x 300 मििी 4 िग. 
37.  

ड्रिल ट्विस्ट्रट सेट - 
सीधी टांग - 3 मििी से 13 
मििी x 0.5 मििी 

1 िग. 

38.  ड्रिल ट्विस्ट्रट सेट - सीधी टांग - 9.8 मििी 1 िं. 
39.  हैंड रीिर सिािांतर - 10 मििी 2 िग. 
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40.  टैप सेट करें - 12 मििी 2 िग. 
41.  ठोस डाई 12 मििी डाई स्ट्रटॉक के सार्थ 2 िग. 
42.  

एलि कंुजी सेट - 
हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 
12 कंुग्जयों का सेट 

1 िं. 

43.  िनिकयर गहराई गेज 300 मििी (एलसी 0.02मििी) 1 िं. 
44.  

िी ब्लॉक - 
75 x 75 x 50 मििी क्लैंप के 
सार्थ (कठोर और िाउंड) 

1 िं. 

45.  बेंच िाइस - 125 मििी 6 िग. 
46.  खुरचिी - फ्लैट - 250 मििी 6 िग. 
47.  खुरचिी - अधक गोल - 250 मििी 6 िग. 
48.  खुरचिी बत्रकोणीय 250 मििी  
49.  

रबर िली - 
ऑक्सीजि, व्यास = 8 मििी, 
लंबाई = 10 िीटर 

1 िं. 

50.  रबर िली ग्क्लप - 1/2 इंच 6 िग. 
51.  टोंग - फ्लैट - 300 मििी 4 िग. 
52.  मसलेंडर कंुजी  4 िग. 
53.  पलायर - फ्लैट िाक - 200 मििी 4 िग. 
54.  पलायर - गोल िाक - 100 मििी 4 िग. 
55.  निऑि परीक्षक - 500 िी 20 िग. 
56.  िायर कटर और ग्स्ट्रट्रपर - 150 मििी 2 िग. 
57.  

सोल्डररगं आयरि - 
पररितकिीय बबट - 15-िाट, 
240 िोल्ट 

6 िग. 

58.  
एलि कंुजी सेट - 

हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 
24 कंुग्जयों का सेट 

2 िग. 

59.  िैिोिीटर, अच्छी तरह से प्रकार 10 िग. 
60.  पलायर - साइड कदटगं - 150 मििी 8 िग. 
सी. मिीनिी 
61.  

पीएलसी प्रमशक्षण ककट 

कि स ेकि ड्रडग्जटल 8 इिपुट 
और 8 आउटपुट, 4 एिालॉग 
इिपुट और आउटपुट के सार्थ 
PLC प्रोिामिगं और 

1 िं. 
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कायकप्रणाली को सिझिे के मलए 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर और 
हाडकिेयर। सार्थ ही, औद्योधगक 
उपयोगकताक-अिुकूल SCADA 
सॉफ्टिेयर नियंत्रण और डेटा 
अधधिहण के मलए दो-तरफा 
संचार के सार्थ। 

62.  दबाि, प्रिाह, तापिाि और स्ट्रतर 
के मलए िायिीय नियंत्रक और 
संबंधधत उपकरण 

सेट पिाइंट और प्रकक्रया के मलए 
स्ट्रकेल के सार्थ िायिीय पीआईडी 
नियंत्रक, इिपुट/आउटपुट 0.2 स े
1.0 ककलोिाि/सेिी2 और रेंज 0 
स े100 (% या ड्रडिी सगे्ल्सयस) 
चयि योग्य नियंत्रण िोड और 
नियंत्रण कारकिाई के सार्थ। 
िायिीय डीपी ट्रांसिीटर (दबाि, 
प्रिाह और स्ट्रतर प्रणाली के मलए) 
और िायिीय रूप से संचामलत 
डायाफ्राि संचामलत ग्लोब प्रकार 
नियंत्रण िाल्ि प्रत्येक पैरािीटर 
के मलए सभी चार प्रणामलयों को 
नियंबत्रत करिे के मलए आिश्यक 
बंद लूप मसस्ट्रटि के सार्थ। 

1 िं. 

63.  इलेस्क्ट्रक वकष  बेंर्: टाइप बी 
1. िोल्टिीटर (0-230 V AC) 
2. िोल्टिीटर (0-230 V डीसी) 
3. एिीटर (0- 5 ए एसी और 
डीसी)। 
4. िाटिीटर डायिेिोिीटर (0-
3000 िॉट) 
5.पािर िैक्टर िीटर. 
6.कंपि आिवृत्त िीटर (0-60 
हट्कज) 

बेंच का उपयोग करके एिालॉग 
और ड्रडग्जटल िीटर को कैमलब्रेट 
करिे के मलए एसी/डीसी 
िोल्टिीटर, एसी/डीसी अिीटर, 
पािर िैक्टर िीटर, िाट िीटर, 
ऊजाक िीटर, आिवृत्त िीटर और 
ओििीटर जैस ेआिश्यक विद्युत 
घटकों के सार्थ। 

1 िं. 
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64.  इंस्ूमेंटेिन वकष  बेंर्: प्रकाि A 
1. दोहरी बबजली आपूनतक - 0 स े
30 िोल्ट, 5 एम्प  
2. ड्रडग्जटल िल्टीिीटर (3 ½ 
अंक) 3. एयर कफल्टर और 
रेगुलेटर 
4. संपीड्रड़त िायु आपूनतक 
5. दबाि िाप के मलए ड्रडग्जटल 
दबाि सूचक 
6. I से P कििटकर 
7. 230 V AC के सार्थ 
उपयोधगता सॉकेट 
8. ऑमसलोस्ट्रकोप 
9. िंक्शि जेिरेटर 

1.दोहरी बबजली आपूनतक - 0 से 
30 िोल्ट, 5 एम्प 
2. ड्रडग्जटल िल्टीिीटर (3 ½ 
अंक)  
3. एयर कफल्टर और रेगुलेटर 
4. संपीड्रड़त िायु आपूनतक 
5. दबाि िाप के मलए ड्रडग्जटल 
दबाि सूचक 
6. I से P कििटकर 
7. 230 V AC के सार्थ 
उपयोधगता सॉकेट 
8. ऑमसलोस्ट्रकोप 
9. िंक्शि जेिरेटर 

1 िं. 

उपकिणों की सूर्ी 
65.  

आग बुझािे का यंत्र 

िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों 
स ेसभी उधचत एिओसी और 
उपकरण की व्यिस्ट्रर्था करें। 

आिश्यकतािुसार 

66.  गेज स्ट्रकू्र वपच - िीदट्रक -0.25 से 6 मििी 1 िं. 
67.  िायर गेज - िीदट्रक 1 िं. 
68.  

िनिकयर कैमलपर - 
0 - 200 मििी न्यूिति गणिा 
0.02 मििी के सार्थ 

1 िं. 

69.  
िनिकयर ऊंचाई गेज - 

0 - 300 मििी न्यूिति गणिा 
के सार्थ = 0.02 मििी 

1 िं. 

70.  िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर - 300 मििी ब्लेड तीव्र कोण 
लगाि के सार्थ 

1 िं. 

71.  
यूनििसकल डायल टेस्ट्रट इंड्रडकेटर 
- 

पलंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 
मििी, िेजुएशि 0.01 मििी 
और 0.001 मििी रीड्रडगं 0 - 
10 ररिोल्यूशि काउंटर के सार्थ 

2 िग. 
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क्लैग्म्पंग ड्रडिाइस और 
िैग्िेदटक स्ट्रटैंड के सार्थ 

72.  िाइक्रोिीटर - बाहर - 0 - 25 मििी 1 िं. 
73.  िाइक्रोिीटर - बाहर - 25 - 50 मििी 1 िं. 
74.  संयोजि सेट 300 मििी 2 िग. 
75.  निहाई - 50 ककलोिाि - स्ट्रटैंड के सार्थ 1 िं. 
76.  ऊपरी तल - िेिाइट - 600 x 600 मििी 

स्ट्रटैंड और किर के सार्थ 
1 िं. 

77.  एमसदटलीि मसलेंडर  1 िं. 
78.  ऑक्सीजि मसलेंडर  1 िं. 
79.  इलेग्क्ट्रक स्ट्रपाकक  लाइटर  6 िग. 
80.  ऑक्सीजि गैस दबाि नियािक 

 
डबल स्ट्रटेज 

1 िं. 

81.  िोजल सेट के सार्थ गैस िेग्ल्डगं 
िशाल 

 
1 िं. 

82.  िि - 100 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िं. 
83.  िि - 200 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िं. 
84.  िि - 50 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िं. 
85.  डस्ट्रट बबि - 50 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िं. 
भौनतकी प्रयोगिाला 
86.  'जी' निधाकररत करिे के मलए 

उपकरण (सरल पेंडुलि) 
सरल पेंडुलि प्रयोग का अध्ययि 
करिा। 

1 िं. 

87.  सभी सहायक उपकरणों सदहत 
बत्रभुज और सिांतर चतुभुकज के 
बलों के परीक्षण के मलए यांबत्रक 
बोडक 

बलों के सिांतर चतुभुकज के 
नियि का अध्ययि करिा । 

2 िं. 

88.  नघरिी, पैि, भार आदद के सार्थ 
झुका हुआ तल। 

 
1 िं. 

89.  साधारण िशीि - पेंच जैक 1 िं. 
90.  यंग िापांक के मलए सले का 

उपकरण 
 

2 िग. 
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91.  जूल यांबत्रकी ऊष्िा और विमशष्ट 
ऊष्िा के तुल्यांक का निधाकरण 
करिे के मलए कैलोरीिीटर 

 
2 िग. 

92.  

ठोस के विस्ट्रतार गुणांक (तापीय) 
के िापि के मलए उपकरण 
(पुमलगंर का उपकरण) 

इसिें आधा िीटर लंबी 
क्रोमियि पलेटेड रॉड, 2 लीटर 
क्षिता िाले तांबे के स्ट्रटीि 
बॉयलर िें तैयार भाप, 2 
र्थिाकिीटर, 1 ककलोिाट की 1 
हॉट पलेट शामिल होगी। 

2 िग. 

93.  
अच्छे और बुरे चालकों की 
तापीय चालकता िापिे का 
उपकरण 

0.5 / 1 ककलोिाट के हीटर 
असेंबली, 300 मििी (डी) 
परीक्षण ििूिे, 8 जे प्रकार 
सेंसर, ड्रडिर स्ट्रटेट, िोल्टिीटर 
और एिीटर से बिा है। 

1 िं. 

94.  र्थिाकिीटर 0 स े110º सेग्ल्सयस 1 िं. 
95.  र्थिाकिीटर 0 स े250º सेग्ल्सयस 1 िं. 
96.  र्थिाकिीटर 0 स े360 ड्रडिी सेग्ल्सयस 1 िं. 
97.  ररओस्ट्रतात 25 ओि 2 िग. 
98.  ररओस्ट्रतात 100 ओि 2 िग. 
99.  ररओस्ट्रतात 500 ओि 2 िग. 
100.  प्रनतरोध बॉक्स 0 स े100 ओि 2 िग. 
101.  प्रनतरोध बॉक्स 0 स े500 ओि 2 िग. 
102.  

प्रनतरोध कंुडल 
(2 ओि, 5 ओि, 10 ओि, 
100 ओि) 

2 िग. 

103.  एग्म्िटर 0 स े1000 mA. (डीसी) 2 िग. 
104.  एग्म्िटर 0 स े1000μA. (डीसी) 2 िग. 
105.  एग्म्िटर 0 स े10 एग्म्पयर (एसी, डीसी) 2 िग. 
106.  िाल्टिीटर 0 स े1 िोल्ट (डीसी) 2 िग. 
107.  िाल्टिीटर 0 स े4 िोल्ट (डीसी) 2 िग. 
108.  िाल्टिीटर 0 स े5 िोल्ट (डीसी) 2 िग. 

109.  िाल्टिीटर 0 स े10 िोल्ट (डीसी) 2 िग. 
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110.  बैटरी एमलमििेटर  2 िग. 
िसायन ववज्ञान प्रयोगिाला 
उपकरण 
111.  विद्युत-रासायनिक सितलु्य 

के मलए एक छोर पर स्ट्रकू्र के 
सार्थ छड़ें 1) काबकि 2) ग्जंक 
3) तांबा 

 

2 िग. 

112.  िल्टी िीटर (ड्रडग्जटल) ड्रडग्जटल 2 िग. 
113.  मिमल िोल्टिीटर 0 - 5एििी 2 िग. 
114.  मिमल िोल्टिीटर 0- 500एििी 2 िग. 
115.  ड्रडग्जटल स्ट्रटॉप िॉच 1/10 सेकंड 1 िं. 
116.  स्ट्रटीि जिरेटर (तांबा) कैप. 500 मि.ली. 2 िग. 
117.  बॉस का मसर  12 िग. 
118.  बन्सि बिकर  8 िग. 
119.  ट्राइपॉड स्ट्रटैंड  8 िग. 
120.  एस्ट्रबेस्ट्रटोस तार गेज  8 िग. 
121.  एस्ट्रबेस्ट्रटोस रदहत गेज तार  8 िग. 
122.  क्लैंप धारक  12 िग. 
123.  ब्यूरेट के मलए क्लैम्प के सार्थ 

स्ट्रटैंड 
 

12 िग. 

124.  बत्रकोण मिट्टी  8 िग. 
125.  टोंग - फ्लैट - 300 मििी 8 िग. 
126.  स्ट्रपैटुला - 6" 8 िग. 
127.  स्ट्रपैटुला - 8" 8 िग. 
128.  प्रार्थमिक धचककत्सा बॉक्स  1 िं. 
129.  टोंग परीक्षक - 0 - 25 ए 1 िं. 
130.  आिधकक लेंस - 75 मििी 1 िं. 
उपभोज्य 
131.  सुरक्षा जूते (नियमित आकार) 21 संख्या 
132.  सुरक्षा हार्थ दस्ट्रतािे रबर (नियमित आकार) 21 संख्या 
133.  सुरक्षा हार्थ दस्ट्रतािे चिड़े (नियमित आकार) 21 संख्या 
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134.  काि के पलग  21 संख्या 
135.  िाक िास्ट्रक/धूल िास्ट्रक  21 संख्या 
136.  हेलिेट  21 संख्या 
137.  ब्यूरेट्स 25ml (एिओसी- बोरोमसमलकेट) 8 िग. 
138.  वपपेट 10ml (एिओसी- बोरोमसमलकेट) 8 िग. 
139.  एचडीपीई ड्रडग्स्ट्रटल पािी की 

बोतल 
 

8 िग. 

140.  
िापिे का मसलेंडर 

25 मिली ग्लास (एिओसी- 
बोरोमसमलकेट) 

8 िग. 

141.  िापिे का मसलेंडर 50 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
142.  िापिे का मसलेंडर 100 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
143.  बड़ा फ्लास्ट्रक 100 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
144.  बड़ा फ्लास्ट्रक 500 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
145.  बड़ा फ्लास्ट्रक 1000 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
146.  फिल व्यास 4सेिी बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
147.  

बीकर 
250ml कॉनििंग बोरोमसमलकेट 
ग्लास 

8 िग. 

148.  
बीकर 

400ml कॉनििंग बोरोमसमलकेट 
ग्लास 

8 िग. 

149.  सिाधाि के मलए बोतलें 1000 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 6 िग. 
150.  सिाधाि के मलए बोतलें 2000 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 6 िग. 
151.  सिाधाि के मलए बोतलें 500 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 6 िग. 
152.  शंक्िाकार की कुपपी - 150 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 16 िं. 
153.  शंक्िाकार की कुपपी - 250 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 16 िं. 
154.  चीिी व्यंजि - 50 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 12 िग. 
155.  घड़ी का धगलास - 3" व्यास बोरोमसमलकेट ग्लास 8 िग. 
156.  आसुत जल अभी भी 10 मलट. 1 िं. 
157.  कांच की टेस्ट्रट ट्यूब - 15 मिली बोरोमसमलकेट ग्लास 50 िग. 
158.  साइड गदकि के सार्थ गोल तल 

आसिि फ्लास्ट्रक 
500 मिलीलीटर बोरोमसमलकेट 
ग्लास 

6 िग. 

159.  आसिि के मलए कंडेिसर लेबबग 30 सेिी लंबा बोरोमसमलकेट 6 िग. 
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ग्लास 
160.  रबर कॉकक  (2.5 सेिी, 3 सेिी) आकार 10 िग. 
161.  रगड़िे िाला चंगा (आईडी- 5मििी) 10 िग. 
162.  वपपेट के मलए रबर बल्ब  6 िग. 
दबाव मापने का उपकिण 
उपकिणों 
163.  

विमभन्ि शे्रखणयों के बॉडकि ट्यूब 
प्रकार गेज 

बोडकि सॉकेट, एसएस िूििेंट 
केस, 150 मििी आकार की 
विमभन्ि शे्रखणयों के सार्थ, 0 - 
3.5 ककिा/सेिी2, 0 - 7 
ककिा/िी2, 0 - 10 ककिा/सेिी2, 
0 - 30 ककिा/सेिी2 जैसी 
विमभन्ि शे्रखणयों के सार्थ। 
सटीकता: 1% 

2 िग. 

164.  िैिोिीटर, य-ूट्यूब 2 िग. 
165.  िैिोिीटर, झुकी हुई ट्यूब 2 िग. 
166.  पॉइंटर पुलर  2 िग. 
167.  डायाफ्राि प्रकार गेज - विमभन्ि प्रकार 1 िं. 
168.  निपीडिाि - कैपसूल प्रकार 1 िं. 
169.  

ितृ भार परीक्षक/तुलनित्र 

इसिें घषकण रदहत वपस्ट्रटि (रैि) 
शामिल होगा जो एक िजबूत 
आधार पर स्ट्रर्थावपत होगा, 
ग्जसकी रेंज 0.5 - 30 
ककिा/सेिी2, चरण आकार 0.1 
ककिा/सेिी2, सटीकता 0.2 स े
0.1% होगी, ग्जसस ेदबाि गेज 
के अंशांकि का अध्ययि ककया 
जा सकेगा। 

1 िं. 
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170.  सेंसि टे्रनि ककट स्जसमें 
ननम्नशलखित सेंसि िाशमल हैं 
1. र्थिोकपल  
2. आरटीडी3. लोड सेल/स्ट्रटे्रि 
गेज 
4. LVDT  
5. स्ट्रिोक ड्रडटेक्टर सेंसर 
6. स्ट्रपीड सेंसर  
7. मलमिट ग्स्ट्रिच 8. िोटो सेंसर 
9. ऑपटोकपलर 10. 
प्रॉग्क्समिटी सेंसर 
11.एिीिोिीटर 

 

1 िही ं

171.  
और इिपुट और आउटपुट गेज 
के सार्थ प्रेशर रेगुलेटर 

¼” और 1/8” पोटक आकार, 
िाइक्रोि रेंज किल्टर, इिपुट और 
आउटपुट प्रेशर गेज। 

4 िग. 

172.  

विभेदक दबाि ट्रांसिीटर - 
िायिीय 

विभेदक दबाि ट्रांसिीटर, 
ऑररकिस पलेट असेंबली, िायिीय 
पीआईडी नियंत्रक, नियंत्रण िाल्ि, 
एक्चुएटर, िाल्ि पोग्जशिर, 
रोटािीटर, िाय ुनियािक। 
 

1 िं. 

173.  

दबाि और प्रिाह नियंत्रण लूप 
(पीएलसी नियंत्रक के सार्थ) 

एसएस सम्प टैंक, पंप, प्रेशर 
िेसल, प्रेशर ट्रांसिीटर, एयर 
कंप्रेसर, रोटािीटर, डीपी 
ट्रांसिीटर, ऑररकिस पलेट 
असेंबली, पीएलसी िॉड्यूल, 
एचएिआई िॉड्यूल कंट्रोल िाल्ि 
के सार्थ एक्ट्यूएटसक, आई/पी 
कन्िटकसक, एयर रेगुलेटर, करंट 
िीटर, प्रेशर गेज से बिा है। 
 

1 िं. 

तापमान मापने के उपकिण 
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उपकिण 
174.  

तापिाि अंशांकि स्ट्रिाि 

(-50 से 200 0C) जल स्ट्रिाि, 
हीटर, ड्रडग्जटल पीआईडी नियंत्रक, 
एग्जटेटर िोटर, र्थिोकपल और 
आरटीडी सेंसर, तापिाि संकेतक, 
तापिाि सेंसर के अंशांकि के 
मलए आिश्यक विद्युत और 
हाडकिेयर घटकों के सार्थ। 

1 िं. 

175.  र्थिाकिीटर - शराब कांच है 1 िं. 
176.  

र्थिोकपल प्रकार पाइरोिीटर 
मिमल िोल्टिीटर के सार्थ - 
विमभन्ि प्रकार के र्थिोकपल के 
सार्थ 

जल स्ट्रिाि, हीटर, पीआईडी, 
तापिाि सूचक, र्थाइररस्ट्रटर िाइि, 
आंदोलिकारी के सार्थ धगयर 
िोटर, जे, के जैस ेविमभन्ि 
र्थिोकपल, पाइरोिीटर। 

1 िं. 

177.  
िािक सहायक उपकरण के 
सार्थ विककरण पाइरोिीटर 

250 से 900 ड्रडिी तापिाि रेंज, 
डीसी पािर सपलाई, स्ट्रकेलेबल 4 – 
20 mA आउटपुट। 

1 िं. 

178.  
िािक सहायक उपकरण के 
सार्थ ऑग्पटकल पाइरोिीटर 

ड्रडग्जटल/एिालॉग ड्रडस्ट्रपले, 
सहायक उपकरण के सार्थ 
800°C से 1500°C िाप रेंज 

2 िग. 

179.  तापिाि ग्स्ट्रिच  3 िग. 
180.  ऊष्िातापी  1 िं. 
181.  

तापिाि और स्ट्रतर नियंत्रण लूप 
(पीएलसी नियंत्रक के सार्थ) 

रोटािीटर, नियंत्रण िाल्ि, आई/पी 
कििटकर, र्थाइररस्ट्रटर िाइि, 
आरटीडी तापिाि ट्रांसिीटर और 
कैपेमसटेंस स्ट्रतर ट्रांसिीटर 
पीएलसी िॉड्यूल, एचएिआई 
िॉड्यूल। 

1 िं. 

182.  
शैल और ट्यूब हीट एक्सचेंजर 

एसएस शैल और ट्यूब हीट 
एक्सचेंजर, हीटर के सार्थ टैंक, 
एसएस ठंडे पािी की टंकी, 

1 िं. 
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रोटािीटर, पंप, 6 जोि तापिाि 
संकेतक, पीआईडी से बिा है। पूरा 
सेट अप 
ऊष्िा स्ट्रर्थािांतरण अिुपात, 
LMTD का अध्ययि करिा। 
ऊष्िा एक्सचेंजर का नििाकण और 
कायक। बैिल्स और विभाजि के 
उपयोग का अध्ययि करिा। 
उपयुक्त फे़्रि संरचिा पर िाउंट 
ककया गया। 

183.  

दट्रपल इफेक्ट िाष्पीकरणकताक 

एसएस िीड टैंक, ठंडे पािी की 
टंकी, स्ट्रटीि जिरेटर, रोटािीटर, 
तापिाि संकेतक, शैल और ट्यूब 
प्रकार हीट एक्सचेंजर, उत्पाद 
िादहकाओ ंऔर पीआईडी से बिा 
है। पूरा सेट अप 
 
 

1 िं. 

प्रवाह मापक उपकिण 
उपकिण 
184.  

रोटािीटर 

एसएस सम्प टैंक, एसएस िापि 
टैंक, पंप, उपयुक्त रेंज रोटािीटर, 
उपयुक्त पाइवपगं के सार्थ 
आिश्यक। 

1 िं. 

185.  फ्लो िीटर (ओररकिस प्रकार Ø 
1'पाइप) 

ररिोट िॉनिटररगं/नियंत्रण सुविधा 
के सार्थ जल प्रिाह िीटर। 

1 िं. 

186.  
िेंचुरी ट्यूब फ्लो िीटर 
(ओररकिस प्रकार Ø 1'पाइप) 

उपयुक्त पाइवपगं के सार्थ 
आिश्यकतािुसार दबाि टेवपगं के 
सार्थ सम्प टैंक, िापक टैंक, पंप, 
िेंचुरी िीटर, िैिोिीटर। 

1 िं. 

187.  भंिर प्रिाह िीटर (नछद्र प्रकार HART संचार के सार्थ िाबदाि 1 िही ं
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Ø 1'पाइप) टैंक, िापि टैंक, पंप, फ्लोिीटर 
और आिश्यक सभी किदटगं 
सहायक उपकरण। 

188.  

चंुबकीय प्रिाह िीटर (नछद्र 
प्रकार Ø 1'पाइप) 

HART संचार सुविधा के सार्थ 
चंुबकीय प्रिाहिापी, सार्थ िें सम्प 
टैंक, िापक टैंक, पंप, और 
निबाकध डेटा स्ट्रर्थािांतरण इकाई के 
सार्थ सहायक उपकरण। 

2 िग. 

189.  
र्थिकल िास फ्लो िीटर 
(ओररकिस प्रकार Ø 1'पाइप) 

ड्रडग्जटल ड्रडस्ट्रपले के सार्थ 
इिलाइि र्थिकल िास फ्लो िीटर, 
एयर कंप्रेसर के सार्थ RS 485 
संचार। पूरा सेट अप 

2 िग. 

190.  

कोररओमलस िास फ्लो िीटर 
(ओररकिस प्रकार Ø 1'पाइप) 

HART संचार के सार्थ 
कोररओमलस िास फ्लोिीटर, 
आउटपुट 4-20Ma सार्थ िें सिप 
टैंक, िापि टैंक, पंप, तर्था स्ट्रटैंड 
के सार्थ सहायक उपकरण, निबाकध 
डेटा ट्रांसिर यूनिट। उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर िाउंट ककया गया। 

2 िग. 

191.  

टबाकइि फ्लो िीटर (ओररकिस 
प्रकार Ø 1'पाइप) 

टरबाइि फ्लो िीटर के सार्थ-सार्थ 
सम्प टैंक, आउटपुट 4-20 एिए 
िापक टैंक, पंप, तर्था स्ट्रटैंड के 
सार्थ सहायक उपकरण, निबाकध 
डाटा ट्रांसिर यूनिट। 

2 िग. 

192.  

ठोस प्रिाह िाप सेटअप 

हॉपर, संिह टे्र, नियंत्रण िाल्ि, 
पीआईडी नियंत्रक, इलेक्ट्रॉनिक 
सककक ट चाटक ररकॉडकर, सेंसर, 
ितकिाि िीटर, निबाकध डेटा 
स्ट्रर्थािांतरण इकाई के सार्थ ठोस 
प्रिाह िीटर। पूणक कायकशील सेट 
अप 

2 िग. 
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स्ति मापने के उपकिण 
उपकिण 
193.  

साइट ग्लास स्ट्रतर सूचक 
टैंक, दृग्ष्ट ग्लास, स्ट्रकेल, िाली 
िाल्ि के सार्थ दृग्ष्ट ग्लास स्ट्रतर 
सूचक। 

1 िं. 

194.  
फ़्लोट प्रकार स्ट्रतर सूचक 

स्ट्रतर टैंक, फीड और िाली िाल्ि, 
फ्लोट, िापिे िल के सार्थ फ्लोट 
प्रकार स्ट्रतर संकेतक । 

1 िं. 

195.  
स्ट्ररै्थनतक दबाि और िायु 
शुद्धधकरण स्ट्रतर सूचक 

ग्लास ट्यूब, एसएस पजक पाइप 
के सार्थ स्ट्ररै्थनतक दबाि और िाय ु
शुद्धधकरण स्ट्रतर सूचक । 

1 िं. 

196.  
शो पीस अल्ट्रा-सोनिक स्ट्रतर 
सूचक 

सम्प टैंक, िापि टैंक और पंप 
के सार्थ HART संचार सुविधा 
सदहत अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर सूचक। 

2 िग. 

197.  
पररितकिीय धाररता प्रकार स्ट्रतर 
सूचक 

HART संचार सुविधा, सम्प टैंक, 
िापि टैंक और पंप के सार्थ 
पररितकिीय कैपेमसटेंस प्रकार स्ट्रतर 
सूचक । 

2 िग. 

198.  

हुक प्रकार स्ट्रतर सूचक 

हुक प्रकार स्ट्रतर सूचक िापि े
टैंक, िाबदाि टैंक, एसएस पंप, 
एसएस हुक, क्रोमियि चढाया 
पैिािे। 

2 िग. 

199.  
रडार प्रकार स्ट्रतर सूचक के मलए 
शो पीस 

HART संचार सुविधा के सार्थ 
िडाि स्ति डडटेक्टि ट्रांसिीटर के 
मलए उपयुक्त िापिे िाले टैंक के 
रूप िें कंटेिर। ओिरहेड टैंक। 

1 िं. 

200.  अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर ड्रडटेक्टर, 
िाइक्रोिेि स्ट्रतर ड्रडटेक्टर, 
कैपेमसटेंस जांच स्ट्रतर ड्रडटेक्टर, 
बबदं ुप्रकार स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का 
उपयोग कर ठोस स्ति माप । 

अल्ट्रासोननक स्ति डडटेक्टि (गैर-
संपकक ) 
माइक्रोवेव स्ति डडटेक्टि (गैर-
संपकक ) 
कैपेशसटेंस जांर् स्ति डडटेक्टि ( 

1 िं. 
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संपकक  ) 
बबदं ुप्रकाि स्ति 
डडटेक्टि (संपकक ) 
सभी ट्रांसिीटर और सेंसर, 
ट्रांसिीटर के मलए उपयुक्त िापिे 
िाले टैंक के रूप िें कंटेिर के 
सार्थ। 

201.  

पीएच िीटर - 

ड्रडग्जटल, 0 - 14 pH की पीएच 
रेंज के सार्थ, 0 - + 1999 mV 
की मिमलिोल्ट रेंज, तापिाि 
क्षनतपूनत क  ऑटो / िैिुअल, 
ऑटो कैमलब्रेशि सुविधा और 
इलेक्ट्रोड के सार्थ। 

1 िं. 

202.  
इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि 
क्षिता 

ड्रडग्जटल ड्रडस्ट्रपले के सार्थ 
इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि क्षिता 
10 ककिा. संिेदिशीलता 10 िाि 

1 िं. 

203.  धचपधचपापि िीटर (ड्रडग्जटल)* िाप सीिा एिपीए/सीपी िें, 
ग्स्ट्रपंडल के सार्थ अंतर िाप के 
सार्थ एलईडी/एलसीडी ड्रडस्ट्रपले, 
आरएस 232 इंटरिेस के सार्थ 
प्रदाि ककया गया। 

1 िं. 

204.  

यूनििसकल कैमलब्रेटर 

5 अंकीय ड्रडस्ट्रपले के सार्थ 
यूनििसकल कैमलब्रेटर, प्रत्यक्ष 
िोल्टेज, धारा, प्रनतरोध और 
र्थिोकपल, आरटीडी और एिए के 
मलए मसिुलेशि को िापता है। 

1 िं. 

205.  
ऑिलाइि पीएच और चालकता 
िाप और नियंत्रण प्रमशक्षक 

4-20 mA आउटपुट, PH 
इलेक्ट्रोड, सॉफ्टिेयर के सार्थ 
ररएक्टर टैंक के सार्थ ऑिलाइि 
PH िाप। 

1 िं. 

206.  ऑिलाइि चालकता िापि और 4-20 mA आउटपुट के सार्थ 1 िं. 
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नियंत्रण प्रमशक्षक ऑिलाइि चालकता िाप, 
चालकता सेंसर, सॉफ्टिेयर के 
सार्थ ररएक्टर टैंक। 

207.  

हाटक संचारक और अंशशोधक 

िाइक्रोप्रोसेसर आधाररत HART 
कम्युनिकेटर कैमलब्रेटर HART, 
FOUNDATION िील्डबस और 
प्रोकिबस PA उपकरणों के मलए 
पूणक िल्टी-बस कम्युनिकेटर के 
सार्थ। टच स्ट्रक्रीि LCD ड्रडस्ट्रपले। 

1 िं. 

208.  दबाि सुरक्षा िाल्ि (ग्स्ट्रप्रंग 
तिाि) 

 
1 िं. 

209.  

वायवीय औि इलेक्ट्रॉननक 
रिकॉडषि - एकल बबदं ुऔर बहु 
बबदं,ु पररपत्र और पट्टी चाटक 
प्रकार 

इलेक्ट्रॉननक्स रिकॉडषि (ितृ्ताकार 
चाटक प्रकार) 
इिपुट: 4 - 20 mA, 
चाटकड्रडया मिि 4”. 
इलेक्ट्रॉननक्स रिकॉडषि (ग्स्ट्रट्रप चाटक 
प्रकार) 
इिपुट: 4 - 20 mA, 
वायवीय रिकॉडषि: इिपुट 3-15 
psi, चाटक व्यास न्यूिति 4”. 

1 िं. 

210.  डीसीएस / पीएलसी प्रणाली के 
सार्थ पैक्ड आसिि स्ट्रतंभ। 
 

डीसीएस / पीएलसी मसस्ट्रटि के 
सार्थ दृग्ष्ट ग्लास, िीड टैंक, ठंड े
पािी की टंकी, भाप जिरेटर, 
रोटािेटसक, तापिाि स्ट्रकैिर, शैल 
और ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर, 
पंप, ररफ्लक्स िि, सॉलोिॉइड 
िाल्ि, उत्पाद संिह टैंक, उपयुक्त 
पाइप और किदटगं, सीिलेस डेटा 
ट्रांसिर यूनिट, एससीएडीए, 
कंपयूटर, एचएिआई, ईर्थरिेट। 

1 िं. 

211.  पेपरलेस ररकॉडकर चैिलों की संख्या न्यूिति: 4 1 िं. 
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संचार िोड: RS 232 स े RS 
485 कििटकर 
आिश्यक िायररगं और किदटगं के 
सार्थ 

212.  पीआईडी ननयंत्रक प्रशिक्षक 
ग्जसिें उपकरण पैिल, ड्रडग्जटल 
कंपयूटर और इंटरफेस मसस्ट्रटि 
शामिल है 

ओपि काडक आधाररत पीआईडी 
युक्त इंस्ट्रूिेंट पैिल, ड्रडग्जटल 
कंपयूटर और इंटरिेस मसस्ट्रटि के 
सार्थ काि करता है, तर्था पी, 
पीआई, पीआईडी, पीडी, ऑि-
ऑि आदद के प्रैग्क्टकल करिे के 
मलए हाडकिेयर भी इसिें शामिल 
है। 

1 िं. 

213.  ननयंत्रण वाल्व सेट  
गेट िाल्ि, ग्लोब िाल्ि, बॉल 
िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, 
बटरफ्लाई िाल्ि आदद। विद्युत 
रूप से संचामलत, िायिीय रूप 
से संचामलत और हाइिोमलक रूप 
से संचामलत 

गेट िाल्ि, ग्लोब िाल्ि, बॉल 
िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, बटरफ्लाई 
िाल्ि आदद। विद्युत चामलत, 
िायिीय चामलत और हाइिोमलक 
चामलत 

1 िं. 

214.  प्रायोधगक डायाफ्राि संचामलत 
नियंत्रण िाल्ि सेट-अप (तीि 
अलग-अलग विशेषताएं) 

नियंत्रण िाल्ि: - पोग्जशिर के 
सार्थ रैखखक, त्िररत उद्घाटि, 
और सिाि प्रनतशत। 

1 िं. 

215.  ट्यूब कटर  1 िं. 
216.  

डीसीएस प्रमशक्षण ककट 

िास्ट्रतविक वितररत नियंत्रण 
प्रणाली ग्जसिें सिवपकत अनतररक्त 
फंक्शि नियंत्रक, विद्युत आपूनतक, 
संचार िॉड्यूल और एकीकृत 
सॉफ़्टिेयर िॉड्यूल, जदटल 
प्रकक्रया नियंत्रण के मलए 
एल्गोररदि होते हैं। इसिें स्ट्रतर, 
तापिाि, प्रिाह, दबाि, अिुपात, 

1 िं. 
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फीड फॉरिडक, कैस्ट्रकेड जैस े
बुनियादी िापदंडों का उपयोग 
करके विमभन्ि नियंत्रण कक्रयाओं 
के सार्थ छोटे पायलट पलांट 
शामिल होते हैं। 

217.  
RS485 से RS232 कििटकर 
पर टे्रिर 

बॉड रेट के सार्थ परीक्षण संचार 
के मलए सॉफ्टिेयर के सार्थ 
प्रमशक्षक 

1 िं. 

218.  
अंनति नियंत्रण तत्ि – HART 
या िील्ड बस प्रकार 

िाबदाि टैंक, िापि टैंक, 
रोटािीटर, िायु विनियािक, पंप, 
िैिोिीटर, एक्चुएटर, िाल्ि 
पोग्जशिर, करंट स्रोत। 

1 िं. 

219.  दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्ट्रतर 
के मलए स्माटष ट्रांसमीटि 

सभी ट्रांसिीटरों का 4-20 mA 
आउटपुट, HART संचार सुविधा 
के सार्थ। 

1 िं. 

उपकिणों 
220.  िासायननक संयंत्र ननयंत्रण 

पैिामीटि टे्रनि में सभी पैरािीटर 
के मसिुलेशि सॉफ्टिेयर के सार्थ 
ट्रांसिीटर, िाल्ि, पंप और 
प्रकक्रया पोत शामिल हैं 

 

1 िही ं

डी. दकुान के फिष का फनीर्ि औि सामग्री - 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त 
सािाि की आिश्यकता िहीं है। 
221.  स्ट्रटैंड के सार्थ काला/सिेद बोडक - 4 x 3 िीट 1 िं. 
222.  बुकशेल्फ/ग्लास शेल्फ 

(िैकग्ल्पक) 
 1 िं. 

223.  चचाक टेबल/कायक टेबल = ल: चौ: 
ऊ = 8:4:3 िीट - 

भारी लकड़ी का टॉप 1 िं. 

224.  प्रमशक्षक/कायाकलय अध्यक्ष  2 िग. 
225.  प्रमशक्षक/कायाकलय टेबल  1 िं. 
226.  सूचिा पट्ट - 2 x 3 िीट 1 िं. 
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227.  स्ट्रटील अलिारी – बड़ा (िैकग्ल्पक) 2 िग. 
228.  स्ट्रटील लॉकर - 12 वपजि होल 2 िग. 
229.  स्ट्रटील रैक (िैकग्ल्पक)  1 िं. 
230.  स्ट्रटूल - ऊंचाई 450 मििी 10 िग. 
दटपपणी: - 

1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II 

 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 
एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से 
स्ट्रिीकार करता है ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्ट्रयों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि ददया है। 

आईटीआई, अंबिनाथ, महािाष्ट्र औि आईटीसी, वडोदिा, गुजिात में इंस्ूमेंट मैकेननक (केशमकल 
पलांट) के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शलए भाग लेने वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 
क्र. 
सं. 

नाम औि पदनाम 
श्री/श्री/सुश्री 

संगठन पद का नाम 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.  लक्ष्िीदास दहदंजुा, एि.डी. 
ट्रांसपेक इंडस्ट्रट्रीज मलमिटेड, 
गुजरात 

अध्यक्ष 

2.  एस.ए. पांडि, आर.डी.डी., िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 
3.  एलके िुखजी, डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
4.  आकाश िगुकलेकर, िैकेनिकल िेंटेिेंस 

एक्जीक्यूदटि 
िीिीएि इंड्रडया मलमिटेड, 
तलोजा, रायगढ 

विशेषज्ञ 

5.  जयेश काखणकक, इंस्ट्रूिेंटेशि िेंटेिेंस 
एग्जीक्यूदटि- इंजीनियररगं सविकस 

-करिा- विशेषज्ञ 

6.  प्रदीप कुिार पांडे, सहायक उप 
प्रबंधक 

सेंचुरी रेयाि, िुंबई विशेषज्ञ 

7.  
दीपक एि कानिटकर, कायककारी 

हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, 
बंसरी, र्थोपोली, ररगाड 

विशेषज्ञ 

8.  अतुल डी. ताकसांडे, सीनियर 
कायककारी पी एंड ए 

बॉम्ब ेडाइंग एंड िैन्यूिैक्चररगं 
कंपिी, पातुलगंगा 

विशेषज्ञ 

9.  केएि उन्िी कृष्णि, िररष्ठ प्रबंधक 
िािि संसाधि एिं प्रशासि। 

एएसबी इंटरिेशिल प्राइिटे 
मलमिटेड, अंबरिार्थ 

विशेषज्ञ 

10.  अजीत डी. बागिे, प्रबंधक- िोग्ल्डगं -करिा- विशेषज्ञ 
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11.  रोहि कडले, िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड िुंबई विशेषज्ञ 
12.  विद्याधर टाकले, सहा. िैिेजर- 

इंजीनियररगं. सेिा 
गोदरेज इंडस्ट्रट्रीज मलमिटेड, 
अंबरिार्थ 

विशेषज्ञ 

13.  
रोशि िागड़े, क्यूसी- इंजीनियर 

इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड 
िुंबई 

विशेषज्ञ 

14.  संदीप डी. वपसल, एसोमसएट चीि 
िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं 
कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

विशेषज्ञ 

15.  राजेंद्र अगाशे, प्रबंधक- िािि 
संसाधि 

एमशयि पेंट्स इंड्रडया मलमिटेड 
तलोजा 

विशेषज्ञ 

16.  
-िहेश बांदेकर, कोदटगं अधधकारी 

इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड 
िुंबई 

विशेषज्ञ 

17.  प्रशांत ए भोसले, िररष्ठ प्रबंधक-
उत्पादि 

जुबबलैंट लाइि साइंस मलमिटेड, 
एि-34 एड्रडशिल, अंबरिार्थ 

विशेषज्ञ 

18.  उदयराज रणमसगं, उप. िैिेजर इंजी. -करिा- विशेषज्ञ 
19.  हरेश पी चािड़ा प्रबंधक ट्रांसपेक इंडस्ट्रट्रीर्ज एकलबारा िडोदरा सदस्ट्रय 

20.  
एिएच पटेल एसआर अधधकारी 

निरिा मलमिटेड, 
अलीन्द्रा, ता सािली, दद. 
िडोदरा 

सदस्ट्रय 

21.  ररकेंश जाधि, िररष्ठ कायककारी ल्यूवपि मलमिटेड, िडोदरा सदस्ट्रय 

22.  पीएच िामसत, प्रबंधक जीएसीएल, िडोदरा सदस्ट्रय 

23.  -राजेंद्र िंडोरा, निदेशक निश िुप, हाजीिाला इंडस्ट्रट्री, 
सूरत सदस्ट्रय 

24.  राकेश बी िहाजि, डीिाई। प्रबंधक सूद केमिकल, िंदेसरी, िडोदरा सदस्ट्रय 

डीजीटी एवं प्रशिक्षण संस्थान 
25.  एचएि बागकल आईटीआई अंबरिार्थ, ठाण े विशेषज्ञ 
26.  आरडी जििेकर आईटीआई अंबरिार्थ, ठाण े विशेषज्ञ 
27.  लक्ष्िण येडे, जूनियर अिुप्रयोग। 

सलाहकार 
बीटीआरआई उल्हासिगर विशेषज्ञ 

28.  प्रशांत आर. पादटल, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई िागोठाण े विशेषज्ञ 
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29.  अिुपकुिार एि धचिकर आईटीआई अंबरिार्थ, ठाण े विशेषज्ञ 
30.  ििि जी शाह, पयकिेक्षक प्रमशक्षक आईटीआई तरसाली, िडोदरा सदस्ट्रय 

31.  पीयूष डी पदढयार, पयकिेक्षक प्रमशक्षक आईटीआई तरसाली, िडोदरा सदस्ट्रय 

32.  एिसी गोदहल, प्राचायक आईटीआई गोत्री, िडोदरा सदस्ट्रय 

33.  एसबी सरिैया, प्राचायक आईटीआई सािली, िडोदरा सदस्ट्रय 

34.  जे.टी.पटेल, प्राचायक आईटीआई िासद, िडोदरा सदस्ट्रय 

35.  िीलेश एच पटेल, पयकिके्षक प्रमशक्षक आईटीआई तरसाली, िडोदरा सदस्ट्रय 

36.  पीके बैरागी, टीओ सीएसटीएआरआई कोलकाता सदस्ट्रय 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय प्रमशकु्ष प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ट्रतष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 
एचएच सुििे िे कदठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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