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 इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन टे्रड की एक िषष की अिधध के 
दौराि उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और रोजगार 
कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 
प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। एक िषष की अिधध िें 
शामिल ककए गए व्यापक घटक इस प्रकार हैं: 
 
  प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाषिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे 
िें सीखता है। प्रमशक्षु को विनििाषण उद्योग िें स्िचालि के बारे िें जािकारी मिलती है। इसिें 
रोबोटटक सेल, इसके विमभन्ि घटकों यािी सुरक्षा सेंसर, पररचालि उपकरण और अिुप्रयोग 
उपकरणों को सिझिा शामिल है। रोबोट के साथ ऑपरेटर के रूप िें काि करिा, अधूरे भागों को 
रोबोटटक सेल िें फीड करिा, उन्हें कफक्सचर िें डालिा और तैयार उत्पाद को बाहर निकालिा। 
सिन्िय प्रणाली, गनत प्रोग्रामिगं िापदंडों, अिुप्रयोग आधाररत सिवपषत आदेशों से पररधचत होकर 
रोबोट प्रोग्रामिगं कौशल सीखिा। रोबोट संचालि की प्रकक्रया का अिुकूलि करिा। प्रोग्रामिगं कौशल 
विकमसत करिे के बाद प्रमशक्ष ुरोबोटटक सेल को सेट अप करिे और रोबोटटक सेल को तैयार करिे, 
पािर ऑि करिे और रोबोटटक सेल की ग्स्थनत की जांच करिे, रोबोट द्िारा ककए गए िांनित 
अिुप्रयोग के अिुप्रयोग िापदंडों को सिायोग्जत करिे िें सक्षि होगा। संचालि के अिुक्रि का 
ध्याि रखिा, घटकों पर प्रकक्रया त्रबदंओु ंके स्थाि को सुनिग्श्चत करिा, घटकों को िाउंट करिे िें 
कफक्सचर की सटीकता। रोबोटटक सेल िें स्िचालि और उत्पादि सिस्याओं का नििारण करिा। 
ितषिाि रोबोटटक सेल और सुरक्षा िािदंडों िें विनििाषण की प्रकक्रया को सिझिे के मलए स्िचालि 
मसद्धांत और प्रकक्रयाओं, अिुप्रयोग-आधाररत उपकरणों के ज्ञाि को लागू करिा। 
 
  रोबोट प्रोग्राि के साथ कायष को पूरा करि ेके चक्र सिय को अिुकूमलत करिा, अिुप्रयोग 
िापदंडों का अिुकूलि करिा। कायषशाला िें ककसी भी प्रकार की दघुषटिा से बचिे के मलए सभी 
सुरक्षा सेंसर, इिपुट और आउटपुट को शामिल करिा सुनिग्श्चत करिा। ककसी भी प्रकार की 
दघुषटिा से बचिे और सुचारू उत्पादि के मलए ककसी भी तरह की सुरक्षा सिस्या से बचिे के मलए 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए कक रोबोट एक ही पथ का अिुसरण कर रहा है, विमभन्ि गनत पर 
रोबोट का ड्राई रि बिािा। 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 
कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो 
अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए जात े
हैं। 'इंडग्स्ट्रयल रोबोटटक्स एंड डडग्जटल िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि' पाठ्यक्रि एक िषष की अिधध 
का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और टे्रड 
प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक 
कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, 
प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर 
िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किन ेमें 
सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा। 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायष निष्ट्पाटदत करें। 

• िौकरी और संशोधि एिं रखरखाि कायष करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार 
कौशल को लागू करें। 

• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ 
• रोबोटटक तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ 

तकिीमशयि, पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते 
हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

• प्रमशक्षुता कायषक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया 
जा सकता है। 

• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
• पाश्िष प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिचना 
िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 

घंटों के वितरण को दशाषती है: 
 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण 

घूंटे 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 
3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 
 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 
जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 
िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 
िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 
10िी/ं12िी ं कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के 

प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक 
पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 
प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 
िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-सिय पर 
डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा। 

a) सतत मूल्याूंकन (आूंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूचीबद्ध मूल्याूंकन मानदूंडों के 
पिीक्षण द्वािा िचनात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्िारा ककया जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को 
िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु पोटषफोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि 
टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

 

b) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 
भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया 
जाएगा। पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा 
है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का 
आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले 
िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 
सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, िह िहीिे और एक िषष की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यिूति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 

कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करत े
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुि बातें शामिल होंगी: 

 
• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटष 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 
• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत 
रखा जािा चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चाटहए: 

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर 
िागषदशषि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायष 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्िे 
कौशल का प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और ग्स्थरता का 
काफी अच्िा स्तर। 
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• पाठ्यक्रि पूरा करिे िें कभी-कभी सहायता 
मिलती है। 
पररयोजिा/िौकरी. 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
चौथा है ग्रेड, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 
करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, थोडे 
से िागषदशषि के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं
और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि के साथ 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्िा 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्िता और ग्स्थरता का 
अच्िा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ 
ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के 
उच्च िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्िता और 
एकरूपता। 

• पूरा करिे िें न्यूिति या कोई सिथषि िहीं 
पररयोजिा। 
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औद्योधगक रोबोटटक्स िें िौकरी की भूमिका िें ऑपरेटर के रूप िें अधूरे टहस्सों को 
कफक्सचर िें डालकर रोबोटटक सेल िें फीड करिा और सुरक्षा उपायों को ध्याि िें रखते हुए 
तैयार उत्पाद को बाहर निकालिा शामिल है। रोबोटटक सेल िें स्िचालि और उत्पादि 
सिस्याओं का नििारण करिा। स्िचालि मसद्धांत और प्रकक्रयाओं, अिुप्रयोग-आधाररत उपकरणों 
के ज्ञाि को लागू करिा, ितषिाि रोबोटटक सेल और सुरक्षा िािदंडों िें विनििाषण की प्रकक्रया को 
सिझिा, सेल को सेट करिा और रोबोटटक सेल को तैयार करिा, पािर ऑि करिा और 
रोबोटटक सेल की ग्स्थनत की जााँच करिा, तैयार उत्पाद की गुणित्ता िें सुधार करिे के मलए 
रोबोट द्िारा ककए गए िांनित अिुप्रयोग के अिुप्रयोग िापदंडों को सिायोग्जत करिा। 

 
दसूरे जॉब रोल िें आिश्यक एग्प्लकेशि के साथ िांनित घटक के नििाषण के मलए रोबोट 

की प्रोग्रामिगं शामिल है। संचालि के अिुक्रि का ध्याि रखिा, घटकों पर प्रकक्रया त्रबदंओुं के 
स्थाि को सुनिग्श्चत करिा, विमभन्ि जुडिे िाली प्रकक्रयाओं के साथ विनििाषण के मलए घटकों 
को िाउंट करिे िें कफक्स्चर की सटीकता, रोबोट कायषक्रिों का अिुकूलि, बाहरी स्िचालि 
नियंत्रकों के साथ एकीकरण करके रोबोटटक सेल िें अन्य पररधीय उपकरणों के साथ संचार 
स्थावपत करिा, एग्प्लकेशि िापदंडों का अिुकूलि, रोबोट कायषक्रिों के साथ कायष को पूरा करिे 
के चक्र सिय का अिुकूलि करिा। 

 
कायषशाला िें ककसी भी प्रकार की दघुषटिा स ेबचिे के मलए सभी सुरक्षा सेंसर, इिपुट 

और आउटपुट को शामिल करिा सुनिग्श्चत करिा। ककसी भी प्रकार की सुरक्षा सिस्याओं स े
बचिे और सुचारू उत्पादि के मलए रोबोट का अलग-अलग गनत स े ड्राई रि बिािा यह 
सुनिग्श्चत करिे के मलए कक रोबोट एक ही पथ का अिुसरण कर रहा है या िहीं। सिय-सिय 
पर रोबोट का बैकअप लेिा। प्रकक्रया को िस्ततुः िान्य करिे िें मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर ज्ञाि को 
लाग ूकरिा। रोबोट मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर रोबोटटक सेल संरचिा को अिुकूमलत करिे और सेल 
घटकों की खरीद और रोबोटटक सेल को कफर से स्थावपत करिे की लागत को कि करिे िें 
िदद कर सकता है और यह रोबोट के कायषक्रिों को अिुकूमलत और बेहतर बिािे िें भी िदद 
करता है। 

 
सौंप ेगए कायष की योजिा बिािा और उसे व्यिग्स्थत करिा तथा निष्ट्पादि के दौराि 

सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशषि करिा 
और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्ट्टता के साथ संिाद करिा और 
तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाषिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

3. JOB ROLE 
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िोबोदटक मिीन ऑपिेटि; विनिदेशों और पूिष-प्रोग्राि ककए गए िशीि नियंत्रण निदेशों के 
अिुसार, वििाि के पुजों या टूलींग के नििाषण िें उपयोग ककए जािे िाले धातु और गरै-धातु के 
काि के टुकडों को डड्रल करिे, काउंटरमसकं करिे और काउंटर बोर करिे के मलए औद्योधगक 
रोबोट स्थावपत और संचामलत करता है: निधाषररत सेटअप और संचालि निधाषररत करिे के मलए 
कायष आदेश और विनिदेशों को पढता है। रोबोट के बगल िें होग्ल्डगं कफक्सचर के लोकेटटगं वपि 
पर िैन्युअल रूप से या होइस्ट का उपयोग करके कायष टुकडे को िाउंट और पोग्जशि करता है, 
और टेम्पलेट, बोल्ट, हैंड टूल्स और पािर टूल्स का उपयोग करके होग्ल्डगं कफक्सचर पर कायष 
टुकड ेको संरेखखत और सुरक्षक्षत करता है। एंड इफेक्टसष िें डड्रल त्रबट्स के निटदषष्ट्ट प्रकार और 
आकार को स्थावपत करता है और रोबोट के बगल िें होग्ल्डगं स्टेशि िें सेंड इफेक्टसष को रखता 
है। िशीि निदेशों के कैसेट टेप को िशीि कंट्रोलर िें लोड करता है या िेिफे़्रि कंप्यूटर से पूिष-
प्रोग्राि ककए गए निदेशों को पुिः प्राप्त करिे के मलए किांड दजष करता है। रोबोट को सकक्रय 
करिे के मलए एक बटि दबाता है या किांड दजष करता है जो स्िचामलत रूप से रोबोट आिष पर 
निटदषष्ट्ट एंड इफेक्टसष को पुिः प्राप्त करता है और सुरक्षक्षत करता है और डड्रमलगं के मलए आिष 
को पोग्जशि करता है। परीक्षण ििूिे िें िेद करिे के मलए रोबोट संचामलत करता है और िाप 
उपकरणों का उपयोग करके विनिदेशों के अिुरूप िेदों को िापता है। रोबोट शुरू करिे के मलए 
किांड दजष करिा, रोबोटटक ऑपरेशि का निरीक्षण करिा, तथा िशीि नियंत्रक के औपचाररक 
कायों और तु्रटट संदेशों की स्क्रीि पर िज़र रखिा। नघस ेहुए डड्रल त्रबट को बदलिा या तु्रटट संदेश 
निदेशों के अिुसार िशीि को सिायोग्जत करिा। विनिदेशों के अिुरूप तैयार कायष टुकडे का 
निरीक्षण करिा। विलायक और लत्ता का उपयोग करके भागों, औजारों और जुडिार को साफ 
करिा। घटक भागों को पूणष संयोजि िें जोडिे के मलए सीमलगं और फास्टिर स्थापिा जैसे 
अनतररक्त िशीि संचालि करिे के मलए रोबोट को सेट अप और संचामलत कर सकते हैं। 

 
प्रोग्रामि, इूंजीननयरिूंग औि वैज्ञाननक; िैज्ञानिक, इंजीनियररगं और अन्य तकिीकी सिस्या 
फॉिूषलेशि को ऐसे प्रारूप िें पररिनतषत करता है ग्जस ेकंप्यूटर द्िारा संसाधधत ककया जा सकता 
है: प्रतीकात्िक फॉिूषलेशि को हल करता है, फ्लो चाटष और ब्लॉक डायग्राि तैयार करता है, और 
विज्ञाि, इंजीनियररगं या उन्ित गखणत की शाखा के व्यापक ज्ञाि को लागू करके प्रसंस्करण के 
मलए पररणािी सिीकरणों को एिकोड करता है, जैस ेअंतर सिीकरण या संख्यात्िक विश्लेषण, 
और कंप्यूटर की क्षिताओं और सीिाओ ंकी सिझ। कंप्यूटर प्रोसेमसगं के इरादे, अशुद्धध या 
व्यिहायषता की सिस्याओं को हल करिे के मलए अन्य इंजीनियररगं और तकिीकी कमिषयों के 
साथ परािशष करता है। प्रोग्राि को कंप्यूटर मसस्टि िें दजष करता है। संशोधिों या कफर से 
चलािे की आिश्यकता निधाषररत करिे के मलए संबंधधत कमिषयों के साथ कंप्यूटर रि के 
पररणािों की सिीक्षा करता है। भविष्ट्य की सिस्याओं के कथि, प्रोग्रामिगं या कोडडगं को सरल 
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बिािे के मलए िए सबरूटीि विकमसत करता है या प्रोग्राि का विस्तार करता है । प्रोजेक्ट टीि 
के टहस्स ेके रूप िें काि कर रहे कंप्यूटर प्रोग्रािर की गनतविधधयों को निदेमशत और सिन्िनयत 
कर सकता है। 

 
मेटि इनटष गैस/मेटि एक्क्टव गैस/गैस मेटि आकष  वेल्डि (MIG/MAG/GMAW); िािक 
िेग्ल्डगं कायष आिश्यकताओं की एक श्रृंखला के मलए िैिुअल (अधष-स्िचामलत) MIG/MAG 
(GMAW) िेग्ल्डगं करें और विमभन्ि ग्स्थनतयों िें विमभन्ि सािधग्रयों (काबषि स्टील, 
एल्यूिीनियि और स्टेिलेस स्टील) को िेल्ड करें। िेल्डर कॉिषर, बट, कफलेट और टी सटहत 
विमभन्ि जोड तैयार कर सकता है। WPS से सही जािकारी की व्याख्या करके संचालि के मलए 
सेट-अप और तैयारी करें। 

 
वपक एूंड प्िेस ऑपिेटि; िुटित सककष ट बोडष (पीसीबी) पर घटकों को जोडिे के मलए स्िचामलत 
वपक-एंड-प्लेस िशीि का संचालि करता है। िौकरी पर िौजूद व्यग्क्त सोल्डररगं के मलए पीसीबी 
की सतह पर विमभन्ि प्रकार के घटकों को रखिे के मलए स्िचामलत वपक-एंड-प्लेस िशीि को 
प्रोग्राि, संचामलत और रखरखाि करता है। 
 
मॉडिि ; िोटे तौर पर अंनति उत्पाद के विजु़अलाइजे़शि के मलए ग्जम्िेदार होता है; डडज़ाइि 
स ेक्ले िॉडल विकमसत करिा, स्केच को डडग्जटल डेटा िें बदलिा यािी, तीि आयािी आकार 
और िॉक-अप बिािा जो िास्तविक िस्तु के ग्जतिा संभि हो सके उतिा करीब हो। एक 
िॉडलर की कायष विशेषताओं िें स्टाइमलगं विचारों की तीव्र पीढी, िौजूदा विकल्पों को मिलािे िें 
लचीलापि और सौंदयष की दृग्ष्ट्ट से आकषषक प्रनतनिधधत्ि बिािा शामिल है। 

 
एप्िीकेिन मेंटेनेंस इूंजीननयि; अंनति उपयोगकताषओं के मलए एप्लीकेशि या उत्पाद की 
उपलब्धता सुनिग्श्चत करिे के मलए ग्जम्िेदार होता है। ऐसी भूमिकाएाँ सॉफ़्टिेयर उत्पादों या 
कस्टिाइज़्ड एप्लीकेशि के मलए निरंतर/तदथष सहायता प्रदाि करती हैं, ग्जसका उद्देश्य 
दोषों/बगों को ठीक करिा या प्रदशषि िें सुधार करिा होता है। 
 
सूंदभष एनसीओ -2015: 

a) 3139.1400 - रोबोटटक िशीि ऑपरेटर 
b) 2512.0800 - प्रोग्रािर, इंजीनियररगं और िैज्ञानिक/मसस्टि प्रोग्रािर 
c) 7212.0303 - आकष  िेल्डर (एिआईजी/एिएजी/जीएिएडब्ल्यू) 
d) 8212.1603 - वपक एंड प्लेस असेंबली ऑपरेटर 
e) 2144.0802 - िॉडलर 
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f) 2512.0701 - एप्लीकेशि िेंटेिेंस इंजीनियर 
 
सूंदभष सूंख्या : 
 
i. पीएससी/एि9401 
ii. पीएसएस/एि9401 
iii. पीएसएस/एि9402 
iv. सीएससी/एि0901 
v. आईएससी/एि9472 
vi. आईएससी/एि9473 
vii. आईएससी/एि9474 
viii. आईएससी/एि9475 

ix. आईएससी/एि9476 
x. आईएससी/एि9477 
xi. आईएससी/एि9479 
xii. आईएससी/एि9480 
xiii. आईएससी/एि9481 
xiv. आईएससी/एि9482 
xv. आईएससी/एि9483 
xvi. आईएससी/एि9484 

xvii. आईएससी/एि9485 
xviii. आईएससी/एि9486 
xix. आईएससी/एि9487 
xx. आईएससी/एि9488 
xxi. आईएससी/एि9489 
xxii. आईएससी/एि9490 
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व्यापाि का नाम इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन 

एनसीओ कोड 2015 
3139.1400, 2512.0800, 7212.0303, 8212.1603, 
2144.0802, 2512.0701 

एनओएस कवि 

पीएससी/एि9401, पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402, 
सीएससी/एि0901, आईएससी/एि9472, आईएससी/एि9473, 
आईएससी/एि9474, आईएससी/एि9475, आईएससी/एि9476, 
आईएससी/एि9477, आईएससी/एि9479, आईएससी/एि9480, 
आईएससी/एि9481, आईएससी/एि9482, आईएससी/एि9483, 
आईएससी/एि9484, आईएससी/एि9485, आईएससी/एि9486, 
आईएससी/एि9487, आईएससी/एि 9488, आईएससी/ एि9489, 
आईएससी/एि9490 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर 3.5 
शिल्पकािों की अवधध 
प्रशिक्षण 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषष। 
ददव्याूंगजनों के शिए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑटटज्ि, एिडी 
इकाई िक्क्त (सूंख्या) 
ववद्याथी) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 120 िगष िीटर 
िक्क्त मानदूंड 3 ककलोिाट (विस्ताररत बैटरी बैकअप अनििायष) 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
( i ) इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड 
डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं 
िेस्ट्क्नशियन 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
िैकेनिकल/इंडग्स्ट्रयल/िेक्ट्रोनिक्स/ऑटोिेशि और 
रोबोटटक्स/रोबोटटक्स और ऑटोिेशि/इलेक्ट्रॉनिक्स/इलेग्क्ट्रकल 
इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री के साथ संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष 
का अिुभि। 

या 

 

 
4. GENERAL INFORMATION 
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एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े
िैकेनिकल/इंडग्स्ट्रयल/िेक्ट्रोनिक्स/ऑटोिेशि और 
रोबोटटक्स/रोबोटटक्स और ऑटोिेशि/इलेक्ट्रॉनिक्स/इलेग्क्ट्रकल 
इंजीनियररगं िें 03 िषष का डडप्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष के 
अिुभि के साथ डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल)। 

या 
"इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन" के 
टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषष का 
अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डडग्री/डडप्िोमा होना चादहए  औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। हािााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी चादहए। 
मिीन ननमाषता द्वािा सूंकाय को इसके उपयोग के सूंबूंध में 10 
ददनों का प्रशिक्षण ददया जाएगा। 

(ii) कायषिािा गणना औि 
ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
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नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के 
तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

(iii) इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

(iv) िोजगाि योग्यता कौिि एिबीए/बीबीए / ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष 
का अिुभि । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 
या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक 
अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) न्यूनतम आय ु
प्रशिक्षक 

21 िषष 

औजािों औि 
उपकिणों की सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों 

के अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों, पयाषिरण विनियिि और गहृ व्यिस्था को पहचािें और उिका 
अिुपालि करें। (NOS: PSC/N9401) 

2. ग्राहक की आिश्यकताओ ंऔर उत्पाद विनिदेशों की पहचाि करें। (NOS: ISC/N9472) 
3. औद्योधगक इंजीनियररगं ड्राइंग और आिश्यकताओं के ज्ञाि को लागू करें। (NOS: 

PSS/N9401) 
4. विमभन्ि प्रकार के औद्योधगक रोबोटों की पहचाि करें और उिकी व्याख्या करें तथा उिका 

विन्यास करें। (NOS: ISC/N9473) 
5. रोबोटटक सेल घटकों और अिुप्रयोग उपकरणों की पहचाि करें। (NOS: ISC/N9474) 
6. रोबोट की यांत्रत्रक और विद्युतीय स्थापिा जांच करें। (NOS: ISC/N9475) 
7. रोबोट को चालू करिा और प्रोग्रामिगं के मलए सेल को स्िस्थ बिािा। (NOS: ISC/N9476) 
8. टीच पेंडेंट के मलए टीच पेंडेंट कंुजी फंक्शि और उपयोगकताष इंटरफेस के साथ संचालि 

चलाएं। (NOS: ISC/N9477) 
9. औद्योधगक रोबोट मसिुलेशि उपकरण/सॉफ्टिेयर की पहचाि करें। (NOS: ISC/N9489) 
10. रोबोटटक सिन्िय प्रणाली के ज्ञाि को लागू करें। (NOS: ISC/N9479) 
11. िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का उपयोग करके औद्योधगक रोबोट की जॉधगगं करें। (NOS: 

ISC/N9480) 
12. ऐड-ऑि असेंबली की आिश्यकता का प्रदशषि करें  और अिुप्रयोग के अिसुार प्रदशषि करें। 

(NOS: ISC/N9481) 
13. रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त अिुप्रयोग-आधाररत घटकों पर कायष करिा तथा उिके िापदंडों 

को सिझिा। (जैस ेिेग्ल्डगं प्रणाली, घटक धारक धग्रपर, बाह्य ऑटो संचालि सेट अप, आटद) 
(NOS: ISC/N9482) 

14. िेग्ल्डगं रोबोट प्रणाली की िास्तुकला की पहचाि करें, पीएलसी के साथ संचार स्थावपत करें 
और संचालि के मलए िेग्ल्डगं टॉचष को इकट्ठा करें। (NOS: ISC/N9483) 

15. रोबोट िें धग्रपसष को पकडे हुए कायष भाग की इंटरफेमसगं करें। (NOS: ISC/N9484) 
16. रोबोटटक प्रोग्राि का आयात, नियाषत और चयि करिा। (NOS: ISC/N9485) 

5. LEARNING OUTCOME 
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17. िौजूदा प्रोग्राि और निष्ट्पादि तकिीकों को पढें। (NOS: ISC/N9486) 
18. औद्योधगक रोबोट का संचालि करें। (NOS: ISC/N9487) 
19. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करते हुए रोबोट को प्रोग्राि करें। (NOS: 

ISC/N9488) 
20. रोबोटटक प्रोग्रामिगं मसिुलेशि की औद्योधगक आिश्यकता को सिझाइए। (NOS: 

ISC/N9489) 
21. रोबोटटक मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की सहायता से एक प्रोग्राि बिाएं। (NOS: ISC/N9489) 
22. औद्योधगक रोबोट की दरूस्थ निगरािी और किेग्क्टविटी करें। (NOS: ISC/N9490) 
23. नििारक रखरखाि और बुनियादी सिस्या नििारण करें। (NOS: CSC/N0901) 
24. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 

(NOS: PSS/N9401) 
25. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ (NOS: PSS/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 
1. सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों, पयाषिरण 

विनियिि और हाउसकीवपगं को 
पहचािें और उिका अिुपालि करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9401) 

प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का उपयोग 
करिे के मलए मशक्षक्षत करके उििें सुरक्षा संबंधी दृग्ष्ट्टकोण 
का विकास करिा। 
प्राथमिक धचककत्सा विधध और बुनियादी प्रमशक्षण 
काि करते सिय बरती जािे िाली सािधानियों का अभ्यास 
करें और उन्हें सिझें। 
व्यापार िें प्रयुक्त औजारों और उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। 

 
2. ग्राहकों की आिश्यकताओ ंएिं 

उत्पाद विनिदेशों की पहचाि करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9472) 

ग्राहकों की आिश्यकताओ ंकी जााँच सूची बिाएाँ। 
उत्पाद विनिदेशों को पररभावषत करें. 
उत्पाद डडजाइि एि ंविकास प्रकक्रया से पररधचत होिा। 

 
3. औद्योधगक इंजीनियररगं ड्राइंग 

और आिश्यकताओं के ज्ञाि को 
लाग ूकरें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

औद्योधगक ड्राइंग पढिा. 
आयािों की एक जााँच सूची बिाएाँ. 
ग्राहक विमशष्ट्ट आिश्यकताओं को पररभावषत करें. 

 
4. विमभन्ि प्रकार के औद्योधगक 

रोबोटों की पहचाि करें और उिकी 
व्याख्या करें तथा उिका विन्यास 
करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9473) 

औद्योधगक रोबोट के अिुप्रयोगों की सूची बिाइये। 
रोबोट के विमभन्ि प्रकारों की पहचाि करें। 
रोबोट के विमभन्ि विन्यासों की पहचाि करें। 

 
5. रोबोटटक सेल घटकों और 

अिुप्रयोग उपकरण सेल घटकों की 
पहचाि करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9474) 

रोबोटटक सेल घटकों की पहचाि करें। 
रोबोट की यांत्रत्रक स्थापिा की पहचाि करें। 
पररधीय उपकरणों की कायषप्रणाली स ेपररधचत होिा। 

 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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6. रोबोट की यांत्रत्रक और विद्युतीय 
स्थापिा जांच करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9475) 

सुरक्षा उपायों और सुरक्षा सेंसरों की उधचत स्थापिा की जांच 
करें। 
हाइड्रोमलक, िायिीय किके्शि की जााँच करें। 

 
7. रोबोट को चालू करिा और 

प्रोग्रामिगं के मलए सेल को स्िस्थ 
बिािा। (NOS: ISC/N9476) 

िािक रोबोट चालू-बंद संचालि प्रकक्रया। 
रोबोटटक सेल स्िास्थ्य (िैकेनिकल, इलेग्क्ट्रकल और सुरक्षा) 
जांच चौककयों का सत्यापि। 

 
8. टीच पेंडेंट के मलए प्रिुख कायों 

और उपयोगकताष इंटरफेस के साथ 
संचालि चलाएं। 
(एिओएस: आईएससी/एि9477) 

टीच पेंडेंट के आगे और पीिे के भाग के कायष से पररधचत 
हों। 
टीच पेंडेंट के उपयोगकताष इंटरफेस से पररधचत हों। 
विमभन्ि टच पेंडेंट फंक्शि कंुग्जयों के साथ कायष करिा। 

 
9. औद्योधगक रोबोट मसिुलेशि 

उपकरण/सॉफ्टिेयर की पहचाि 
करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9489) 

रोबोट के घटकों की पहचाि करें. 
रोबोट िें ग्स्थनत पररितषि की पहचाि करें। 
रोबोट अक्ष आंदोलिों प्रदशषि. 

 
10. रोबोटटक सिन्िय प्रणाली के 

ज्ञाि को लागू करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9479) 

कई गनत आंदोलिों द्िारा सिन्िय प्रणाली का सत्यापि। 
निदेशांक प्रणाली की िूल बातें सीखिा। 
विमभन्ि प्रकार की निदेशांक प्रणाली का प्रदशषि करें। 

 
11. आभासी प्रोग्रामिगं पेंडेंट का 

उपयोग करके औद्योधगक रोबोट 
की जॉधगगं करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9480) 

िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का उपयोग करके जॉधगगं करिा। 
अक्ष िोड (संयुक्त िोड) िें रोबोट की जॉधगगं। 
विमभन्ि सिन्िय प्रणामलयों के साथ जॉधगगं रोबोट के मलए 
अभ्यास। 

 
12. असेंबली पर (NOS: 

ISC/N9481) जोडिे की 
आिश्यकता को प्रदमशषत करें और  प्रनत अिुप्रयोग के रूप िें प्रदशषि करें । 

विमभन्ि अिुप्रयोग उपकरणों एिं उिके संबंधधत घटकों की 
व्याख्या करें। 
अिुप्रयोग केस अध्ययि के अिुसार ऐड-ऑि असेंबली टूल 
को पररभावषत करें। 

 
13. रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त धग्रपर से िैनिपुलेटर को जोडिा। 
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अिुप्रयोग आधाररत घटकों पर 
कायष करिा तथा उिके िापदंडों 
को सिझिा (जैस ेिेग्ल्डंग प्रणाली, 
घटक धारक धग्रपर, बाहरी ऑटो 
ऑपरेशि सेटअप, आटद)। 
(एिओएस: आईएससी/एि9482) 

सग्म्िमलत प्रोग्रामिगं पेंडेंट और अलािष ररज़ॉल्यूशि को हल 
करें। 
अिुप्रयोग आधाररत नियतं्रकों के पैरािीटर सेटटगं. 

 
14. िेग्ल्डगं रोबोट प्रणाली की 

िास्तुकला की पहचाि करिा, 
पीएलसी के साथ संचार स्थावपत 
करिा और संचालि के मलए 
िेग्ल्डगं टॉचष को इकट्ठा करिा। 
(एिओएस: आईएससी/एि9483) 

एचएिआई के साथ संिाद के मलए पीएलसी और रोबोट 
संचार की पहचाि करें। 
लूप नियंत्रण निदेशों को सत्यावपत करें. 
रोबोट नियंत्रक के साथ पािर स्रोत किेक्शि। ARCON, 
ARCOFF का उपयोग करके कायष करिा। WEAVON, 
WEAVOFF का उपयोग करके कायष करिा 

 
15. रोबोट िें धग्रपसष पकडे हुए कायष 

टुकड ेका इंटरफेमसगं करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9484) 

धग्रपसष (इलेग्क्ट्रक, न्यूिेटटक आटद) के विमभन्ि किेक्शि 
करिा। 
धग्रपर की सहायता से वपक एंड प्लेस का कायषक्रि बिाएं। 

 
16. रोबोटटक प्रोग्राि का आयात, 

नियाषत और चयि करिा। (NOS: 
ISC/N9485) 

मसस्टि फाइल स्थाि से िौजूदा प्रोग्रािर का चयि करें और 
प्रोग्राि को िैिुअल िोड िें निष्ट्पाटदत करें। 
बाह्य स्रोत स ेप्रोग्रामिगं फाइल आयात करिा और प्रोग्राि 
को िैन्युअल िोड िें निष्ट्पाटदत करिा। 
िौजूदा प्रोग्राि को बाहरी डडिाइस िें नियाषत करें. 

 
17. िौजूदा कायषक्रि एिं निष्ट्पादि 

तकिीकों को पढें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9486) 

सभी िूि किांड के मलए तामलका या कफक्सचर मसखाएं। 
प्रोग्राि को विमभन्ि िोड से निष्ट्पाटदत करें। (िैन्युअल, 
िध्यि गनत और ऑटो) 

 
18. औद्योधगक रोबोट का संचालि 

करिा। 
(एिओएस: आईएससी/एि9487) 

सभी गनत आदेशों के मलए तामलका या कफक्सचर मसखाएं। 
ग्जग से सािग्री लोडडगं और अिलोडडगं के साथ ऑटो िोड 
िें िौजूदा िेग्ल्डगं प्रोग्राि का संचालि। 
िौजूदा धग्रपर (वपक एंड प्लेस) प्रोग्राि को ऑटो िोड िें 
संचामलत करिा। 
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19. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया 

का पालि करते हुए रोबोट को 
प्रोग्राि करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9488) 

टेबल रीडडगं प्रोग्राि बिाएं 
वपक एंड प्लेस का एक कायषक्रि बिाएं। 
उन्ित कफक्सचर िेग्ल्डगं का एक कायषक्रि बिाएं। 

 
20. रोबोटटक प्रोग्रामिगं मसिुलेशि की 

औद्योधगक आिश्यकता को 
सिझाइए। (NOS: ISC/N9489) 

चक्र सिय की गणिा करें 
उपकरण पथ अिुकूलि तकिीकों के िहत्ि को पहचािें। 

 
21. रोबोटटक मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की 

सहायता से एक प्रोग्राि बिाएं। 
(NOS: ISC/N9489) 

आभासी क्षेत्र बिािा और घि को सिझिा। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की सहायता से एक प्रोग्राि बिाएं और 
टूल पथ की तुलिा िैिुअल प्रोग्राि से करें। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें िेग्ल्डगं प्रोग्राि बिाएं। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें वपक एंड प्लेस प्रोग्राि बिाएं। 

 
22. औद्योधगक रोबोट की दरूस्थ 

निगरािी और किेग्क्टविटी करें। 
(NOS: ISC/N9490) 

औद्योधगक रोबोट की दरूस्थ निगरािी और किेग्क्टविटी। 
उद्योग 4.0 की अिधारणा और लक्ष्यों को सिझिा 

 
23. नििारक रखरखाि और बुनियादी 

सिस्या नििारण करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि0901) 

नििारक रखरखाि योजिा तैयार करें 
िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार नििारक रखरखाि का 
संचालि करें। 

  
24. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा 
व्यािहाररक कायष िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदषष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
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25. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशषि करें । 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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औद्योधगक िोबोदटक्स औि डडक्जटि ववननमाषण व्यापाि के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 
 

अवधध 
सूंदभष सीिने का 

परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 35 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 
 

एलओ-1: सुरक्षक्षत कायष 
पद्धनतयों, पयाषिरण 
विनियिि और 
हाउसकीवपगं को 
पहचािें और उिका 
अिुपालि करें। 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एिं िशीिरी की सूची। 

2. प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का 
उपयोग करिे के मलए 
मशक्षक्षत करके उििें सुरक्षा 
संबंधी दृग्ष्ट्टकोण का विकास 
करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध 
और बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट्ट, धातु 
धचप्स/बरष आटद जैसे 
अपमशष्ट्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 
निपटाि। 

5. खतरे की पहचाि और 
बचाि। 

6. खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश 
के मलए सुरक्षा सकेंत। 

7. विद्युत दघुषटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओं िें उठाए जािे 
िाले कदि। 

8. अग्ग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग करें। 

सभी आिश्यक िागषदशषि 
 प्रदाि ककया जािा चाटहए, 
ग्जसिें स्टोर प्रकक्रयाएं शामिल हैं। 
प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद सॉफ्ट 
ग्स्कल्स, इसका िहत्ि और कायष 
क्षेत्र। उद्योग / दकुाि के फशष पर 
सुरक्षा और सािान्य सािधानियों 
का िहत्ि। प्राथमिक धचककत्सा 
का पररचय। विद्युत िेन्स और 
विद्युत सुरक्षा का संचालि। 
पीपीई का पररचय। आपात 
ग्स्थनतयों के मलए प्रनतकक्रया, 
जैस;े त्रबजली की विफलता, आग 
और मसस्टि की विफलता। 
हाउसकीवपगं और अच्िी दकुाि 
के फशष प्रथाओं का िहत्ि। 5 एस 
अिधारणा और इसके अिुप्रयोग 
का पररचय। व्यािसानयक सुरक्षा 
और स्िास्थ्य: स्िास्थ्य, सुरक्षा 
और पयाषिरण कािूि और नियि 
लागू होते हैं। गिष काि, सीमित 
स्थाि पर काि और सािग्री 
हैंडमलगं उपकरण पर बुनियादी 
सिझ। 

7. TRADE SYLLABUS 
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9. कफटटगं संबंधी कायष करते 
सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें 
और उन्हें सिझें। 

10. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों 
और उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल 35 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

एलओ-2: ग्राहक की 
आिश्यकताओं और 
उत्पाद विनिदेशों की 
पहचाि करें। 

11. उत्पाद डडजाइि एि ंविकास 
प्रकक्रया से पररधचत होिा। 

12. ग्राहकों की आिश्यकताओ ं
की चेकमलस्ट तैयार करें। 

13. उत्पाद विनिदेशों को 
पररभावषत करें. 

उत्पाद डडजाइि और विकास का 
पररचय। ग्राहक की जरूरतें और 
विमशष्ट्टताएाँ। ग्राहक संबंध प्रबंधि 
का िहत्ि। 

व्यािसानयक 
कौशल 35 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

LO-3: औद्योधगक 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
और आिश्यकताओं के 
ज्ञाि को लागू करें। 

14. अंनति उत्पाद के संयोजि 
िें घटक के िहत्ि और 
उद्देश्य को सिझिे के मलए 
ड्राइंग पर जीडी और प्रतीक 
का प्रयोग करिा। 

15. औद्योधगक ड्राइंग पढिा. 
16. आयाि एिं ग्राहक विमशष्ट्ट 

आिश्यकताओं की एक 
चेकमलस्ट बिाएं। 

इंजीनियररगं ड्राइंग का पररचय। 
सीिा कफट और सहिशीलता और 
प्रतीकों की अिधारणा। 
विनििेयता और आईएसओ 
िािकों का िहत्ि। औद्योधगक 
इंजीनियररगं विशेष विशेषता 
प्रतीक, ग्राहक विमशष्ट्ट िािक 
ड्राइंग एक संकेति, ज्यामितीय 
आयाि और सहिशीलता को 
सिझें। औद्योधगक िशीनिगं 
ड्राइंग िें प्रयुक्त प्रतीक जैस े
सतह खत्ि, िशीनिगं सचंालि, 
सतह उपचार, जीडी एंड टी, 
आटद।) 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे. 
 

एलओ-4: विमभन्ि 
प्रकार के औद्योधगक 
रोबोटों की पहचाि करें 
और उिकी व्याख्या 

17. औद्योधगक रोबोट के 
औद्योधगक अिुप्रयोगों की 
सूची बिाइए। 

18. रोबोट के विमभन्ि प्रकारों की 

रोबोट का पररचय और विनििाषण 
और उत्पादि िें इसका िहत्ि। 
रोबोट के प्रकार। विनििाषण िें 
रोबोट के अिुप्रयोग। रोबोट के 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

करें तथा उिका 
विन्यास करें। 

पहचाि करें। 
19. रोबोट के विमभन्ि विन्यास 

की पहचाि करें ।  

विमभन्ि विन्यास। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

LO-5: रोबोटटक सेल 
घटकों और अिुप्रयोग 
उपकरणों की पहचाि 
करें। 

20. रोबोटटक सेल घटकों और 
अिुप्रयोग उपकरण सेल 
घटकों की पहचाि करें। 

रोबोटटक सेल घटकों का पररचय। 
अिुप्रयोग के अिुसार औद्योधगक 
रोबोट को अिुकूमलत करिा। 
उद्योग िें रोबोट के अिुकूलि 
और ट्रेंडडगं अिुप्रयोग के 
औद्योधगक िािले अध्ययि। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 
 

LO-6: रोबोट की 
यांत्रत्रक और विद्युतीय 
स्थापिा जांच करें। 

21. सुरक्षा उपायों और सुरक्षा 
सेंसरों की उधचत स्थापिा 
की जांच करें। 

22. जााँच करिा  । त्रबजली 
के किेक्शि, अधथिंग केबल, 
पािर केबल, न्यूिेटटक पाइप 
आटद की जााँच करिा। 

औद्योधगक रोबोट के सुरक्षा 
उपायों का पररचय। औद्योधगक 
रोबोट िें इस्तेिाल ककए जािे 
िाले सेंसर के प्रकार और उिका 
अिुप्रयोग। औद्योधगक रोबोट के 
मलए सुरक्षक्षत कायष पद्धनत 
सुनिग्श्चत करिे के मलए टदशा-
निदेश। रोबोटटक सेल के 
िैकेनिकल घटकों को स्थावपत 
करें और उिका निरीक्षण करें। 
विद्युत किेक्शि स्थावपत करें 
और उिका निरीक्षण करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे.  
 
 

LO-7: रोबोट को चालू 
करिा और प्रोग्रामिगं 
के मलए सेल को 
स्िस्थ बिािा। 

23. संपूणष रोबोटटक्स कायष कक्ष 
और उसके विमभन्ि घटकों 
की संरचिा और कायष। 

24. रोबोट को शुरू करिे और 
बंद करिे के चरण। 

25. िुख्य आपूनतष चालू करें , 
स्टेबलाइजसष, इलेग्क्ट्रक 
बॉक्स, रोबोट कंट्रोलर चालू 
करें। एयर कंप्रेसर चालू करें। 

रोबोट का पररचय रोबोट मसस्टि 
की संरचिा और कायष (बेमसक 
पैकेज) और अनतररक्त उपकरण। 
िािक रोबोट चालू-बंद संचालि 
प्रकक्रया। रोबोटटक सेल स्िास्थ्य 
की अिधारणा। 
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टीच पेंडेंट की बूटटगं की 
जााँच करें। कफक्सचर िें 
न्यूिेटटक क्लैंप, रोबोट पर 
धग्रपर की जााँच करें। 

26. संपूणष कोमशका स्िास्थ्य की 
जााँच करिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
. 
 
 

LO-8: टीच पेंडेंट के 
मलए टीच पेंडेंट कंुजी 
फंक्शि और 
उपयोगकताष इंटरफेस 
के साथ संचालि 
चलाएं। 

27. रि टीच िोड: प्ले िोड, 
ररिोट िोड। 

28. उपकरण सिन्िय प्रणाली 
को पररभावषत करिे के मलए 
चरण चलाएाँ। 

29. टीसीपी (टूल कें ि त्रबदं ु
पररभाषा) चलाएाँ. 

30. उपयोगकताष द्िारा 
पररभावषत कायष ऑब्जेक्ट 
बिािा। 

31. बॉक्स, ितृ्त, त्रत्रकोण कायष 
िस्तु पररभाषा बिाएाँ)। 

32. प्रोग्रामिगं पेंडेंट िें बहु-िोड 
चयि ।  

टीच पेंडेंट का पररचय। 
उपकरण/कायष िस्तु की पररभाषा 
और उिका अंशांकि। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
. 
 
 

LO-9: औद्योधगक 
रोबोट मसिुलेशि 
उपकरण/सॉफ्टिेयर की 
पहचाि करें। 

33. रोबोट के घटकों की पहचाि 
करें. 

34. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर के बारे 
िें पररचय।  मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर िें िए िॉडल 
बिािा। 

35. विमभन्ि प्रकार के रोबोट का 
आयात करिा। 

36. रोबोट िें ग्स्थनत मभन्िता 
की पहचाि करें ।  

37. रोबोटैग्क्सस गनतविधधयााँ 
निष्ट्पाटदत करें .  

रोबोट के िूल घटक और उिके 
संबंधधत कायों को सिझिा। चक्र 
सिय का पररचय और उसका 
िहत्ि। रोबोट सेल िें ऑपरेटर 
की िौकरी को सिझिा। सुरक्षा 
संबंधी विचार। 

व्यािसानयक LO-10: रोबोटटक 38. सिन्िय चयि: संयुक्त रोबोट की अक्ष प्रणाली, रोबोट िें 
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कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
. 
 
 

सिन्िय प्रणाली के 
ज्ञाि को लागू करें। 

सिन्िय  प्रणाली, आयताकार 
सिन्िय प्रणाली, 
उपयोगकताष या िस्तु 
सिन्िय प्रणाली, उपकरण 
सिन्िय प्रणाली। 
उपयोगकताष सिन्िय प्रणाली 
को पररभावषत करिे के 
चरण। 

39. X, Y, Z सिन्िय प्रणाली 
को पररभावषत करिा। 

40. कई गनत आंदोलिों द्िारा 
सिन्िय प्रणाली का 
सत्यापि ।  

जोडों के प्रकार, निदेशांक प्रणाली 
को सिझिा। रोबोट िें विमभन्ि 
निदेशांक प्रणामलयााँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
. 

LO-11: प्रदशषि करें 
आभासी प्रोग्रामिगं पेंडेंट 
का उपयोग करके 
औद्योधगक रोबोट की 
जॉधगगं ।  

41. िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का 
उपयोग करके जॉधगगं 
करिा। 

42. विमभन्ि सिन्िय प्रणामलयों 
के साथ जॉधगगं रोबोट के 
मलए अभ्यास। 

रोबोट िें जॉधगगं के तरीके. 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 

LO-12: ऐड-ऑि 
असेंबली की 
आिश्यकता को 
प्रदमशषत करें और 
अिुप्रयोग के अिुसार 
प्रदशषि करें। 

43. अिुप्रयोग केस अध्ययि के 
अिुसार अनतररक्त असेंबली 
टूल को पररभावषत करें। 

रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त 
अिुप्रयोग आधाररत घटकों का 
पररचय तथा रोबोटटक सेल घटकों 
िें अिुप्रयोग आधाररत संशोधि 
के औद्योधगक िािले अध्ययि। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 

LO-13: रोबोटटक 
कोमशकाओं िें प्रयुक्त 
अिुप्रयोग आधाररत 
घटकों पर कायष करिा 
तथा उिके िापदंडों को 
सिझिा। (जैस ेिेग्ल्डगं 

44. िेग्ल्डगं रोबोट का संयोजि। 
45. अंनति प्रभािकों और उिके 

कायों की सूची बिाएं। 
46. धग्रपर से िैनिपुलेटर को 

जोडिा। 
47. सग्म्िमलत प्रोग्रामिगं पेंडेंट 

अिुप्रयोग आधाररत उपकरणों की 
असेंबली टदशा-निदेश, अिुप्रयोग 
आधाररत उपकरणों के पैरािीटर 
अध्ययि। रोबोटटक कोमशकाओं िें 
अन्य पररधीय उपकरणों और 
घटकों को सीखिा। रोबोट के 
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घंटे.  
 
 

मसस्टि, घटक धारक 
धग्रपर, बाहरी ऑटो 
ऑपरेशि सेटअप, 
आटद) 

और अलािष ररज़ॉल्यूशि को 
हल करें। 

48. अिुप्रयोग आधाररत नियतं्रकों 
के पैरािीटर सेटटगं. 

मलए िेग्ल्डगं उपकरण का चयि। 

व्यािसानयक 
कौशल 77 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे 
. 
 
 

LO-14: िेग्ल्डगं रोबोट 
प्रणाली की िास्तुकला 
की पहचाि करें, 
पीएलसी के साथ 
संचार स्थावपत करें 
और संचालि के मलए 
िेग्ल्डगं टॉचष को 
इकट्ठा करें। 

49. टीच पेंडेंट की िदद स े
रोबोट िें िूल प्रोग्राि 
संरचिा की पहचाि करें। 

50. एचएिआई के साथ संिाद 
के मलए पीएलसी और रोबोट 
संचार की पहचाि करें। 

51. कन्िेयर मसस्टि का नििाषण 
और पीएलसी के साथ उसका 
संचार। 

52. िेग्ल्डगं टॉचष को िैनिपुलेटर 
िें जोडिा। 

53. िेग्ल्डगं स्रोत प्रोग्रामिगं 
फाइल का चयि. 

54. िोल्टेज और एम्प्स रेटटगं 
सिायोग्जत करें. 

55. प्रारंभ सिाग्प्त और िुख्य 
शतें. 

56. िेग्ल्डगं रोबोट प्रणाली की 
िास्तुकला की पहचाि करें ।
  

57. रोबोट नियंत्रक के साथ 
पािर स्रोत किेक्शि । 
ARCON, ARCOFF का 
उपयोग करके कायष करिा। 
WEAVON, WEAVOFF 
का उपयोग करके कायष 
करिा। 

58. प्रक्षेप का उपयोग करते हुए 
व्यािहाररक अिुप्रयोग का 

उन्ित स्तर के निदेशों के साथ 
प्रोग्रामिगं, लूप नियंत्रण निदेश, 
अंकगखणत और ताककष क निदेश, 
मशफ्ट निदेश, बाड लगािे और 
सुरक्षा उपकरण बिािे के तरीके, 
एक ही पररयोजिा पर दो अलग-
अलग प्रकार के रोबोट के साथ 
काि करिे के चरण। 
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प्रदशषि। 
59. िेग्ल्डगं की गुणित्ता की जांच 

और िेल्ड पैरािीटर बदलिे 
के साथ सुधार। 

60. लूप नियंत्रण निदेशों को 
सत्यावपत करें. 

61. अंकगखणतीय एि ंताककष क 
अिुदेश। 

62. मशफ्ट निदेशों का सत्यापि 
करिा. 

63. बाड और सुरक्षा उपकरण 
बिाएं। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
.  
 

LO-15: प्रदशषि करें 
रोबोट िें धग्रपसष रखिे 
िाले कायष भाग की 
इंटरफेमसगं। 

64. रोबोट फ्लैंज पर धग्रपर 
लगािा। 

65. धग्रपसष (इलेग्क्ट्रक, न्यूिेटटक 
आटद) के विमभन्ि किेक्शि 
करिा। 

66. रोबोट प्रोग्राि िें धग्रपर 
अिुप्रयोग की सूची बिाएं 
और संचालि निटदषष्ट्ट करिे 
के मलए िशीि सेटटगं 
विकमसत करें। 

67. रोबोट I/O का उपयोग करके 
धग्रपसष को रोबोट स ेजोडिा। 

68. पीएलसी का उपयोग करके 
रोबोट को धग्रपसष स ेजोडिा। 

69. कंुग्जयों का उपयोग . 
70. धग्रपर की सहायता से वपक 

एंड प्लेस का कायषक्रि 
बिािा। 

71. रोबोट िें हाथ के निदेशों को 
सिझिा ।  

72. रोबोट िें हैंडमलगं विडंो को 

हैंडमलगं धग्रपर का पररचय। 
हैंडमलगं ऑपरेशि को सिझिा 
हैंडमलगं रोबोट, त्रबि वपककंग, पाटष 
ट्रांसफर, वपककंग और पैककंग, और 
पैलेटाइग्जंग के प्रिुख अिुप्रयोगों 
को सिझिा। धग्रपर के प्रकार 
और उिके बीच अंतर को 
सिझिा: न्यूिेटटक धग्रपर, 
 िैक्यूि धग्रपर, हाइड्रोमलक 
धग्रपर, सिो-इलेग्क्ट्रक धग्रपर धग्रपर 
के चयि और डडजाइि के मलए 
विचार ककए जािे िाले कारक 
सोलिॉइड िाल्ि के कायष फंक्शि 
को सिझिा मसगंल सोलिॉइड, 
डबल सोलिॉइड, आिुपानतक 
िाल्ि और सिो िाल्ि के बीच 
अंतर को सिझिा। सुचारू रोबोट 
आंदोलि और चक्र सिय के मलए 
पथ अिुकूलि। 
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सिझिा। 
73. कि िायु दबाि इंटरलॉक. 
74. धग्रपर अिुप्रयोग के साथ 

कायषक्रि बिािा। 
75. धग्रपर अिुप्रयोग के साथ 

प्रोग्राि नििाषण का अभ्यास 
करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे.  
 
 

LO-16: रोबोटटक 
प्रोग्राि का आयात, 
नियाषत और चयि 
करिा । 

76. मसस्टि फाइल स्थाि से 
िौजूदा प्रोग्रािर का चयि 
करें और प्रोग्राि को िैिुअल 
िोड िें निष्ट्पाटदत करें। 

77. बाह्य स्रोत से प्रोग्रामिगं 
फाइल आयात करिा और 
प्रोग्राि को िैन्युअल िोड िें 
निष्ट्पाटदत करिा। 

78. िौजूदा प्रोग्राि को बाहरी 
डडिाइस िें नियाषत करें. 

रोबोटटक प्रोग्राि के आयात और 
नियाषत की अिधारणा। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
.  
 

LO-17: िौजूदा 
कायषक्रि और निष्ट्पादि 
तकिीकों को पढें। 

79. कायषक्रि गनत आदेश 
आंदोलिों की पहचाि. 

80. सभी चाल आदेशों के मलए 
टीच टेबल या कफक्सचर पर 
अभ्यास करें। 

रोबोट प्रोग्राि संरचिा को 
सिझिा। प्रोग्रामिगं िें उपयोग 
ककए जािे िाले विमभन्ि गनत 
प्रकार (PTP, रैखखक, ितृ्ताकार, 
स्पलाइि)। िाया पॉइंट और 
प्रोसेस पॉइंट। प्रोग्राि पॉइंट 
ररकॉडडिंग िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि गनत िापदंडों को 
सिझिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
.  

LO-18: औद्योधगक 
रोबोट का संचालि 
करिा। 

81. ऑपरेटर के मलए सुरक्षा 
प्रकक्रया का पालि करें। 

82. िौजूदा प्रोग्राि को िैिुअल 
िोड से चलाएं। 

83. िौजूदा प्रोग्राि को िध्यि 
गनत िोड पर चलाएं। 

84. िौजूदा प्रोग्राि को ऑटो 

िािक  रोबोट संचालि 
प्रकक्रया। रोबोट संचालि के सुरक्षा 
टदशानिदेश। 
रोबोटटक रनिगं िोड (गनत और 
स्िचालि) को सिझिा। िेग्ल्डगं 
के प्रकारों और उिके औद्योधगक 
अिुप्रयोगों को सिझिा। िेग्ल्डगं 
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िोड से चलाएाँ। 
85. ग्जग से सािग्री लोडडगं और 

अिलोडडगं के साथ ऑटो 
िोड िें िौजूदा िेग्ल्डगं 
प्रोग्राि का संचालि। 

86. िाप उपकरणों द्िारा िेग्ल्डगं 
की गुणित्ता का निरीक्षण 
करें। 

87. िेग्ल्डगं िें दोषों की पहचाि 
और िेल्ड फीड िायर 
नियंत्रण के साथ प्रोग्राि 
और िशीि सेटअप िें 
बुनियादी सुधार। 

88. िौजूदा धग्रपर (वपक एंड 
प्लेस) प्रोग्राि को ऑटो िोड 
िें संचामलत करिा। 

िें दोषों की पहचाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
.  
 

LO-19: प्रोग्रािर के 
मलए सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करते हुए रोबोट 
को प्रोग्राि करें। 

89. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा 
प्रकक्रया का पालि करें। 

90. ले जाएाँ J (संयुक्त), ले जाएाँ 
L (रैखखक), ले जाएाँ C 
(ितृ्ताकार), ले जाएाँ S 
(स्प्लाइि)। 

91. िेग्ल्डगं िशाल के साथ काि 
करिा। 

92. तामलका पढिे का कायषक्रि 
बिाएं. 

93. चाल आदेशों का उपयोग 
करके बुनियादी प्रोग्रामिगं। 

94. उन्ित स्तर के निदेशों के 
साथ प्रोग्रामिगं। 

95. वपक एंड प्लेस का एक 
कायषक्रि बिाएं। 

96. उन्ित कफक्सचर िेग्ल्डगं का 

प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया 
को सिझिा प्रोग्राि नििाषण की 
अिधारणा और सिझ। सुचारू 
रोबोट आंदोलि और चक्र सिय 
के मलए पथ अिुकूलि। िेग्ल्डगं 
और िेल्ड पैरािीटर सेटटगं्स िें 
उपयोग ककए जािे िाले आकष  
िेग्ल्डगं एग्प्लकेशि किांड। 
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एक कायषक्रि बिाएं। 
व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 

LO-20: रोबोटटक 
प्रोग्रामिगं मसिुलेशि 
की औद्योधगक 
आिश्यकता को 
सिझाइए। 

97. चक्र सिय की गणिा करें. 
98. उत्पादकता की गणिा करें 
99. ऑपरेशि के मलए िशीनिगं 

लागत की गणिा करें। 
100. उपकरण पथ अिुकूलि 

तकिीकों के िहत्ि को 
पहचािें। 

उपकरण पथ अिुकूलि की 
अिधारणा। चक्र सिय और कुल 
उत्पादकता की अिधारणा। 

व्यािसानयक 
कौशल 37 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 
.  
 
 

LO-21: रोबोटटक 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर 
की सहायता से प्रोग्राि 
बिाएं। 

101. आभासी क्षेत्र बिािा और 
घि को सिझिा। 

102. कायषक्रिों को संभालिे का 
अभ्यास. 

103. रोबोट मसिुलेशि सॉफ्टिेयर 
िें कुि अन्य प्रारूप से 
रोबोट िें फाइलें आयात 
करिा। 

104. रोबोट मसिुलेशि सॉफ्टिेयर 
िें विमभन्ि प्रकार के संचार 
इंटरफेस उपलब्ध हैं। 

105. रोबोट मसिुलेशि सॉफ्टिेयर 
का उपयोग करके िास्तविक 
सिय रोबोट को नियंत्रत्रत 
करिे के मलए चरणों का 
पालि करें। 

106. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की 
सहायता से एक प्रोग्राि 
बिाएं और टूल पथ की 
तुलिा िैिुअल प्रोग्राि स े
करें। 

107. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें 
िेग्ल्डगं प्रोग्राि बिाएं। 

108. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें 
वपक एंड प्लेस प्रोग्राि 

ककसी अन्य प्रारूप से रोबोट 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें फाइलें 
आयात करिा रोबोट मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर िें उपलब्ध विमभन्ि 
प्रकार के संचार इंटरफेस रोबोट 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का उपयोग 
करके िास्तविक सिय रोबोट को 
नियंत्रत्रत करिे के चरण। 
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बिाएं। 
व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 

LO-22: औद्योधगक 
रोबोट की दरूस्थ 
निगरािी और 
किेग्क्टविटी करिा। 

109. औद्योधगक रोबोट की दरूस्थ 
निगरािी और किेग्क्टविटी। 

उद्योग 4.0 की अिधारणा 
 औद्योधगक रोबोट की 
दरूस्थ निगरािी और 
किेग्क्टविटी। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 
 

LO-23: नििारक 
रखरखाि एिं बुनियादी 
सिस्या नििारण करें। 

110. नििारक रखरखाि योजिा 
तैयार करें. 

111. स्िेहि तेल की जााँच करें 
और उसे ऊपर तक भरें। 

112. िेल्ड तार का निरीक्षण करें 
और िेल्ड तार को बदलें। 

113. िेग्ल्डगं गैस का सत्यापि 
करिा। 

114. ऑपरेटटगं कफक्स्चर के मलए 
िायिीय ररसाि का सत्यापि 
करिा। 

115. सभी सुरक्षा सेंसरों का 
सत्यापि करें। 

116. िािक संचालि प्रकक्रया के 
अिुसार नििारक रखरखाि 
का संचालि करें। 

रोबोटटक्स नििारक रखरखाि और 
बुनियादी सिस्या नििारण के 
मलए प्रयुक्त टूल ककट का 
उपयोग। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
ईडी -30 
घंटे. 

एलओ-24: कायष के 
क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें और लागू करें। 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 
• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
• शीषषक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
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करिा। 
• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
• अक्षरांकि एि ंअंकि – एकल स्ट्रोक। 
आयाि 
• तीर के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 
• आयाि निधाषरण की ग्स्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकफक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 
टे्रडों स ेसंबंधधत जॉब ड्राइंग को पढिा। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
शौचालय- 
30 घंटे. 

• LO-25: 
व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें । 
अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

• इकाई, अंश 
• इकाई प्रणाली का िगीकरण 
• िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI 

इकाइयााँ 
• िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
• गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जोड, घटाि, गणुा और भाग 
• दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
• िगषिूल, अिुपात और सिािुपात, प्रनतशत 
• िगष और िगषिूल 
• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
• अिुपात और सिािुपात 
• अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
• को PERCENTAGE 



इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन 

 

34 

• प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
• भौनतक विज्ञाि 
• धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
• धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
• लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
• लोहा एिं इस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबषि इस्पात के 

बीच अंतर 
• रबर, इन्सुलेटटगं सािग्री के गुण और उपयोग 
• िव्यिाि, भार, आयति और घित्ि 
• िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि, अिुभाग 

L,C,O से संबंधधत संख्यात्िक। 
• िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि से 

संबंधधत सिस्याएं 
• गनत और िेग, कायष, शग्क्त और ऊजाष 
• गनत और िगे - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के 

बीच अंतर, त्िरण और िंदता 
• गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्याएं 
• ऊष्ट्िा एि ंतापिाि और दबाि 
• ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा 

और तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

• ऊष्ट्िा एि ंतापिाि - ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण 

• रैखखक प्रसार गुणांक और असाइििेंट स ेसंबंधधत सिस्याएं 
• दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, दबाि गेज और 

दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
• बुनियादी त्रबजली 
• त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी 

उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
• क्षेत्रमिनत 
• िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रफल और पररिाप 
• त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 
• ितृ्त, अधषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और 
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दीघषितृ्त का क्षेत्रफल और पररिाप 
• ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, 

गोला और खोखला बेलि 
• षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का 

पाश्िष पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल, कुल पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें 
धाररता ज्ञात करिा 

• त्रत्रकोणमिनत 
• कोणों का िापि 
• त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
• त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा: - 
पररयोजिा कायष/ओजेटी ग्जसिें रोबोट पर अिुप्रयोग उपकरणों को लगािा, रोबोट की प्रोग्रामिगं करिा 
और रोबोटटक सेल िें टदए गए भाग घटकों के मलए रोबोट का संचालि करिा, रोबोट के मलए सीएडी, 
स्पॉट िेग्ल्डगं, ग्लूइंग, गसैकेटटगं, गुणित्ता नियंत्रण (विजि आधाररत), गसै कटटगं शामिल है। 
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मुख्य कौिि के शिए 
पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घटें) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in  / www. dgt.gov.in पर अलग से 
उपलब्ध कराई गई है ।       

http://www.dgt.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूची 
इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन 

(20 अभ्यधथषयों के बैच के शिए) 

क्र. 
सूं. 

औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. उपकिण 

1.  
आकष  िेग्ल्डगं के मलए रोबोट रोबोट 6 ककलोग्राि या अधधक पेलोड, 5 

एग्क्सस या अधधक न्यूिेटटक धग्रपर के 
साथ हैंडमलगं के मलए 

1 िं. 

2.  
रोबोट वपक एंड प्लेस के मलए रोबोट 6 ककलोग्राि या अधधक पेलोड, 5 

एग्क्सस या अधधक न्यूिेटटक धग्रपर के 
साथ हैंडमलगं के मलए 

1 िं. 

3.  
िेग्ल्डगं रोबोट के मलए रोबोट नियंत्रक  1 िं. 

4.  
रोबोट को संभालिे के मलए रोबोट 
नियंत्रक  1 िं. 

5.  िेग्ल्डगं पािर स्रोत आकष  िेग्ल्डगं रोबोट के साथ संगत 1 िं. 

6.  
आकष  िेग्ल्डगं पैकेज के साथ रोबोट के 
मलए िेग्ल्डगं पािर स्रोत 

रोबोट के साथ संगत 1 िं. 

7.  िेग्ल्डगं रोबोट और हैंडमलगं रोबोट के 
मलए प्रोग्रामिगं पेंडेंट 

उद्योग िािक के अिुसार रोबोट के 
साथ संगत 1 िं. 

8.  
सुरक्षा बाड, ग्स्थरता, एचएिआई के 
साथ िािक िेग्ल्डगं सेल 

 1 िं. 

9.  
अलग ट्रांसफॉिषर  1 िं. 

10.  पीएलसी नियंत्रण पैिल  1 िं. 
11.  िेग्ल्डगं टेबल  1 िं. 
12.  उठाओ और रखो टेबल  1 िं. 
13.  पैलेटाइग्जंग के मलए इिपुट कन्िेयर  1 िं. 
14.  अधथिंग केबल 6 मििी िगष 1 कोर कॉपर केबल 1 िं. 
15.  रोबोट पािर िायररगं 10mmSq.4 कोर कॉपर केबल 1 िं. 
16.  रोबोट पािर िायररगं 4मििी िगष 3कोर कॉपर केबल 1 िं. 

ANNEXURE-I 
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17.  िेग्ल्डगं तार, गैस िली और गैस 
नियािक  1 िं. 

18.  रोबोट धग्रपर तक पाइवपगं/होज पाइप  1 िं. 
19.  रोबोट के मलए एयर कंप्रेसर 3 एचपी या अधधक 1 िं. 
20.  स्टील नियि 30 सेिी और 60 सेिी अंग्रेजी 

और िीटट्रक दोिों इकाइयों िें 
स्िातक 

02 संख्या 

21.  हाथ के दस्तािे _ 02 संख्या 
22.  सुरक्षा जूते _ 02 संख्या 
23.  हेलिेट _ 02 संख्या 

सी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 
24.  एलि स्कू्रड्राइिर ररचं टूल 6 पीस टी हैंडल बॉल एंडेड हेक्स कंुजी 02 संख्या 
25.  डडग्जटल िल्टीिीटर  01 िं. 

दटप्पणी: - 

कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांििीय है। 
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ANNEXURE
-II  

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 
के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता 
है ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि बिािे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि टदया है। 

 

13.03.2024 को पुणे में इंडस्ट्रियल रोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैनुफैक्चररगं िेस्ट्क्नशियन के पाठ्यक्रम 
को अूंनतम रूप देने के शिए योगदान देने वािे/भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूची 
एस
। 

नहीूं
। 

नाम एवूं पदनाम 
श्री/श्री/ सुश्री 

सूंगठन दटप्पणी 

1.  जीसी साहा , संयुक्त निदेशक/ 
विभागाध्यक्ष 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  डॉ। इग्श्तयाक खाि टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड, पुणे सदस्य 
3.  प्रशांत हैंडडगंड टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड सदस्य 
4.  डेनियल डडसूजा टीआईएफ लैब्स सदस्य 
5.  परेश जी. केिकरे सरकार. आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 
6.  योगेश एि. तोरप े सरकार. आईटीआई औधं, पुणे सदस्य 
7.  जुत्रबि दिानिया ऑटोकफिा रोबोटटक्स सदस्य 
8.  अमभजीत बैंड ऑटोकफिा एडुटेक  सदस्य 
9.  रुषभ पारेख -करिा- सदस्य 
10.  स्िग्प्िल िस्के -करिा- सदस्य 
11.  एि प्रेि कुिार सरकार. आईटीआई, नतडंीििि सदस्य 
12.  डॉ। डी वििेकािन्दि सरकार. आईटीआई, धिषपुरी सदस्य 
13.  सधचि बी पािडे सरकार. आईटीआई पग्म्प्रधचिेह्िाड , पुणे सदस्य 
14.  उदय भोले साइंटेक , इंदौर सदस्य 
15.  सत्येन्ि पिार साइंटेक , इंदौर सदस्य 
16.  जाटहर ख़तीब टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 
17.  अनिल ढोले टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 
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18.  संदीप नििसल्का टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 
19.  िंदार भाले टाटा टेक्िोलॉजीज मलमिटेड. सदस्य 
20.  धथरुिक्कािसा एि. यास्कािा सदस्य 
21.  िागाजुषि एि. यास्कािा सदस्य 
22.  श्िेता िायक यास्कािा सदस्य 
23.  सतीश कराड े सरकारी आईटीआई फलटण, सतारा सदस्य 
24.  बुधाटदत्य त्रबस्िास सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
25.  पीके बैरागी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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सूंक्षक्षप्त रूप: 
 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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