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इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से 
संबंधधत पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ 
करिे का काि सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए जािे िाले व्यापक घटक इस 
प्रकार हैं: - 

प्रथम वर्ष: इस िषक प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि 
पुिजीिि के बारे िें सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और इसके िािकीकरण का विचार मिलता 
है, त्रबजली की िूल बातें, पीएिएिसी और एिआई उपकरणों के नििाकण से पररधचत होता है। 
विमभन्ि प्रकार के एिीटर, िोल्टिीटर, िाटिीटर और एम्पीयर-घंटे िीटर, िीटर संिेदिशीलता, 
सटीकता, अधधकति शग्क्त, क्षिता आदद की ओिरहामलगं और परीक्षण और अंशांकि। केबल 
का परीक्षण करें और विद्युत पैरािीटर को िापें, ट्रांसफािकर पर प्रयोग, प्राथमिक और द्वितीयक 
िाइंडडगं िें करंट और िोल्टेज को िापिे का अभ्यास, िनिकयर कैमलपर, िनिकयर हाइट गेज की 
िदद से िाककिं ग और िापि। बैटरी के संचालि और रखरखाि के मलए विमभन्ि प्रकार और सेल 
के संयोजि पर कौशल अभ्यास। निग्रक्रय और सकक्रय इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि और 
परीक्षण। अनियमित और विनियमित त्रबजली आपूनतक का नििाकण और परीक्षण। होल पीसीबी 
और विमभन्ि प्रकार के ग्स्ट्रिच, बजर, सोलिॉइड िाल्ि जैस ेअिुप्रयोगों पर विमभन्ि प्रकार के 
विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक घटकों की सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं का अभ्यास करें। उम्िीदिार 
विमभन्ि प्रकार के डायोड, VI विशेषताओं, रेग्क्टफायर, एम्पलीफायर, ऑप-एम््स, ऑमसलेटर और 
िेि शेवपगं सककक ट का नििाकण और परीक्षण करिे िें सक्षि होगा। पािर इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण। पािर कंट्रोल सककक ट का नििाकण और परीक्षण। ऑ्टो इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों की पहचाि 
और परीक्षण । असतत SMD घटकों के SMD सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं पर कौशल प्रा्त 
करिे िें सक्षि। डेटा बुक का संदभक देकर विमभन्ि डडग्जटल आईसी की सत्य सारणी का 
सत्यापि करिा। विमभन्ि लॉग्जक गेट, RS और JK ग्ललप ललॉप, काउंटर, BCD स ेदशिलि 
डडकोडर, 7 सेगिेंट डडस्ट्र्ले सककक ट, D/A और A/D सककक ट, RS485 स ेRS232 कििटकर की 
सत्य सारणी का सत्यापि। विमभन्ि सककक टों का अिुकरण और परीक्षण करिे के मलए अभ्यास 
सककक ट मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर। कं्यूटर मसस्ट्रटि को इकट्ठा करें, OS इंस्ट्रटॉल करें, MS ऑक़िस 
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के साथ अभ्यास करें। इंटरिेट का उपयोग करें, ब्राउज़ करें, िेल आईडी बिाएाँ, सचक इंजि का 
उपयोग करके इंटरिेट से िांनित डेटा डाउिलोड करें । िाइक्रोप्रोसेसर टे्रिर ककट, िाइक्रोप्रोसेसर 
पर बुनियादी कायकक्रि से पररधचत होिा। िाप िोल्टेज, सीआरओ का उपयोग कर आिवृि, 
ऑपरेदटगं भंडारण आस्ट्रटसीलस्ट्रकप। 

द्ववतीय वर्ष: इस िषक प्रमशक्ष ु विमभन्ि प्रकार के उपकरणों की संरचिा का अध्ययि करिे, 
विमभन्ि भागों और खंडों की पहचाि करिे, विमभन्ि टैकोिीटर का उपयोग करके गनत और िेग 
िापिे िें सक्षि होंगे। स्ट्रट्रोबोस्ट्रकोप चलािा। विमभन्ि प्रेशर सेंसर और प्रेशर गेज पर अभ्यास 
करिा। विमभन्ि प्रकार के प्रेशर िापिे िाले उपकरणों, डेड िेट टेस्ट्रटर और तुलनित्र का परीक्षण 
और अंशांकि। प्रेशर ग्स्ट्रिच का परीक्षण और स्ट्रथापिा। प्रेशर मसम्युलेटर या प्रायोधगक सेटअप पर 
प्रैग्क्टकल प्रदशकि करिा। प्रेशर ट्रांसिीटर का संचालि और अंशांकि करिा। विमभन्ि प्रकार के 
ललो रेग्स्ट्रट्रक्टर की जााँच करिा और उिका उपयोग करिा, DP सेल/ट्रांसिीटर। टेपडक ग्लास ट्यूब 
की कफदटगं, िी-िॉच कफदटगं की जांच और परीक्षण, विमभन्ि प्रकार के सकारात्िक विस्ट्रथापि 
प्रिाह िीटर की िरम्ित, प्रिाह उपकरणों की स्ट्रथापिा और रखरखाि। टबाकइि ललो िीटर, 
िटेक्स ललो िीटर का अंशांकि और स्ट्रथापिा। स्ट्रतर िाप पर प्रदशकि स्ट्रतर का िापि अथाकत 
स्ट्रतर िाप प्रकक्रया मसम्युलेटर के मलए प्रायोधगक सेटअप, स्ट्रतर ट्रांसिीटरों का अंशांकि, स्ट्रतर 
उपकरण रखरखाि, िरम्ित और नियंत्रण। कि और उच्च तापिाि के मलए विमभन्ि सेंसर और 
तापिाि नियंत्रत्रत तेल स्ट्रिाि/भट्टी के साथ तापिाि िाप, तापिाि उपकरण रखरखाि और 
अंशांकि। प्राथमिक अंशांकि िािक, प्राथमिक िािक उपकरण, द्वितीयक िािक उपकरण, 
उपकरण निरीक्षण, अंशांकि और परीक्षण विधध। प्रमशक्ष ु तापिाि िाप नियंत्रण के मलए 
प्रायोधगक सेटअप/तापिाि मसम्युलेटर के साथ काि करेगा। ऑग््टकल पाइरोिीटर और रेडडएशि 
पाइरोिीटर पर थिोकपल और आरटीडी प्रयोग। आर्द्कता का िापि। िायिीय, विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 
ररकॉडकर के ररकॉडकर और सविकमसगं, पेपरलेस एलसीडी/एलईडी ररकॉडकर का अध्ययि। नियंत्रण 
िाल्ि/अंनति नियंत्रण तत्िों और इसके विमभन्ि घटकों का अध्ययि। पाइवपगं ट्यूत्रबगं और 
कफदटगं। विमभन्ि प्रकार के नियंत्रण िाल्िों के कट सेक्शि, कैस्ट्रकेड पर संचालि, अिुपात, फीड 
फॉरिडक कंट्रोल टे्रिर का अध्ययि करें। विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों, प्रोग्रािेबल लॉग्जक कंट्रोलर 
टे्रिर, टाइिर और काउंटर पर प्रोग्रािर पर PID कंट्रोलर टे्रिर पर प्रयोग करें। HART 
ट्रांसिीटर/डडिाइस (I/O) को स्ट्रथावपत करिा और संचामलत करिा। HART उपकरणों का 
अंशांकि। विमभन्ि िेटिकक  लाइिों पर काि करें, प्रकक्रया टे्रिर पर संचार प्रणाली के साथ DCS 
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और SCADA का उपयोग करें। हाइड्रोमलक्स और न्यूिेदटक्स टे्रिर, एयर क़िल्टर रेगुलेटर पर 
काि करें। PH िीटर, चालकता िीटर, PH, चालकता और घुमलत ऑक्सीजि के ऑिलाइि िाप 
पर अभ्यास करें। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) श्रि 
बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 
तत्िािधाि िें चल रहे हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT के तहत दो अग्रणी कायकक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें 
ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक दो साल की अिधध का है। इसिें 
िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर 
कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षते्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और 
ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि से उिीणक होिे के बाद, प्रमशक्षु को 
डीजीटी द्िारा रारट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें 
िान्यता प्रा्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किन े
में सक्षम हैं: 
 

● तकिीकी िापदंडों/दस्ट्रतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्ट्रथत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निरपाददत करिा; 

● िौकरी, िरम्ित एि ंरखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िखु्य कौशल और 
रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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● ड्राइंग के अिुसार सककक ट आरेखों/घटकों के साथ कायक की जांच करें, इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों/िॉड्यूल िें दोषों का निदाि करें और सुधार करें। 

● ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजक करें। 

 
2.2 प्रगनत पथ : 
 

● तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िरररठ तकिीमशयि, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्ट्रतर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● उच्चतर िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्रा्त करिे के मलए रारट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा 

संस्ट्रथाि (एिआईओएस) के िाध्यि से 10+2 परीक्षा िें शामिल हो सकते हैं तथा 
सािान्य/तकिीकी मशक्षा के मलए आगे बढ सकते हैं। 

● पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डड्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 
मलया जा सकता है। 

● प्रमशक्षुता कायकक्रिों िें शामिल होकर रारट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्रा्त ककया 
जा सकता है। 

● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

● डीजीटी के तहत उन्ित डड्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 
 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 
1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 
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2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
5 रोजगार कौशल 120 60 
 कुल 1200 1200 

 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के 
साथ 10िी/ं12िीं कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 

के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 

2.4 मूल्याकंन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्रटकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्ट्रथाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्रततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु
पोटकफोमलयो बिाए रखिा होगा । आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 
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बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट्रट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 
करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्रततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रो़िाइल की भी जााँर् किेगा । 
 
2.4.1 पास ववननयमन 
 
सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, िह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों 
के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा 
िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 
2.4.2 मूल्याकंन ददिाननदेि 
 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्ट्रथा की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 
बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्ट्रकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के 
अिुसार स्ट्रकै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृग्रटकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। दक्षताओं का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE (व्यािसानयक सुरक्षा और स्ट्रिास्ट्रथ्य पयाकिरण) के प्रनत सिंेदिशीलता और स्ट्रि-
मशक्षण दृग्रटकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, ग्जसिें निम्िमलखखत कुि बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
● ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उिर पुग्स्ट्रतका 
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● िौखखक 
● प्रगनत चाटक 
● उपग्स्ट्रथनत और सिय की पाबंदी 
● कायकभार 
● पररयोजिा कायक 
● कं्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत 

रखा जािा चादहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए: 

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के स्ट्रिीकायक 
िािक की प्राग््त को प्रदमशकत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

● हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्िे 
कौशल का प्रदशकि। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्रा्त 
की गई। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और ग्स्ट्रथरता का 
काफी अच्िा स्ट्रतर। 

● पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो मशल्प कौशल के 
उधचत िािक की प्राग््त को प्रदमशकत करता 
हो, थोडे से िागकदशकि के साथ, और सुरक्षा 

● हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्िा 
कौशल स्ट्रतर। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
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प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 
प्रदमशकत करता हो 

कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्रा्त 
की गई। 

● सिापि िें स्ट्रिच्िता और ग्स्ट्रथरता का 
अच्िा स्ट्रतर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निरपादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओ ंके प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग््त को प्रदमशकत करता हो। 
 

● हस्ट्रत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्ट्रतर। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 80% से अधधक 
सटीकता प्रा्त की गई। 

● परररकरण िें उच्च स्ट्रतर की स्ट्रिच्िता 
और एकरूपता। 

● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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मैकेननक प्रेशसजन इंस्ूमेंट, सामान्य; विमभन्ि प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट्स और उिके भागों को कुशल 
प्रदशकि के मलए परीक्षण, िरम्ित, ओिरहाल और संयोजि करता है। दोषों के मलए उपकरण की 
जााँच करता है। घटकों को अलग करता है और भागों िें क्षनत या टूट-फूट की सीिा का पता 
लगािे के मलए उन्हें उधचत तरल पदाथक जैस ेपेट्रोल, केरोमसि आदद िें साफ करता है। भागों के 
िोटे-िोटे दोषों को पीसकर, फाइल करके, डड्रमलगं आदद करके दरू करता है और खराब और 
खराब भागों को बदलता है। स्ट्रकू्रड्राइिर, स्ट्रपैिर आदद का उपयोग करके विमभन्ि भागों की ग्स्ट्रथनत 
को सिायोग्जत करता है और पूणक इकाई बिािे के मलए उपकरण को जोडता है। सरल विद्युत 
किेक्शि बिाता है, संपकक  त्रबदंओु ंको मिलाता है और आिश्यकतािुसार अन्य कायक करता है। 
दृश्य अिलोकि द्िारा या सरल विद्युत और यांत्रत्रक परीक्षण करके प्रदशकि का परीक्षण करता है 
 
तकनीशियन उपकिण ; उपकरणों और दोषपूणक पररधीय घटकों को इकाई और घटक स्ट्रतर तक 
हटािा और बदलिा, परीक्षण उपकरण स्ट्रथावपत करिा, उपकरणों के घटकों का सिस्ट्रया नििारण 
करिा, उन्हें अंशांककत करिा और सेिा ररपोटक तैयार करिा तथा भागों के प्रनतस्ट्रथापि और 
िरम्ित का सटीक दस्ट्रतािेजीकरण करिा। 
 
मैकेननक प्रेशसजन इंस्ूमेंट, मैकेननकल ; सटीक मिमलगं, फाइमलगं, ग्राइंडडगं, लैवपगं और अन्य 
प्रकक्रयाओं द्िारा िैकेनिकल इंस्ट्रूिेंट्स या इलेग्क्ट्रकल और ऑग््टकल इंस्ट्रूिेंट्स के िैकेनिकल 
पाट्कस को बिाता, बदलता और एडजस्ट्रट करता है। ड्राइंग या सैंपल का अध्ययि करता है और 
दोषों के मलए बैलेंस, िीटर, प्रेशर गेज आदद जैसे प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट की जांच करता है। इंस्ट्रूिेंट 
को खोलता है, पेट्रोल, केरोमसि तेल या अन्य ककसी चीज िें धातु के पुज़ों को साफ करता है 
और िुकसाि की सीिा और आगे की सेिाक्षिता का पता लगािे के मलए उिकी जांच करता है। 
यदद आिश्यक हो तो लेथ मिमलगं या अन्य िशीिों पर िए पाट्कस बिाता है। आिश्यकतािुसार 
फाइमलगं, स्ट्रकै्रवपगं, ग्राइंडडगं लैवपगं आदद द्िारा धातु के पुज़ों को िापता और कफट करता है और 
सटीक िापक यंत्रों शैडो ग्राफ और अन्य अत्यधधक सही उपकरणों से जांच करके उिकी िांनित 
सटीकता सुनिग्श्चत करता है। पूणक इकाई बिाि े के मलए भागों को जोडता है । इलेक्ट्रीमशयि 
द्िारा इलेग्क्ट्रकल पुज़ों की िरम्ित करिाता है। इलेग्क्ट्रकल और ऑग््टकल पुज़ों को इंस्ट्रूिेंट िें 

3. JOB ROLE 



 

11 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 

कफट करता है और आिश्यकतािुसार उन्हें एडजस्ट्रट करता है। स्ट्रपरटता या दृग्रट संिेदिशीलता, 
सही िीटर और स्ट्रकेल रीडडगं आदद के मलए िरम्ित या असेंबल ककए गए इंस्ट्रूिेंट को 
आिश्यकतािुसार टेक्सट करता है और निधाकररत सीिाओ ंके भीतर निधाकररत प्रदशकि सुनिग्श्चत 
करता है। हेरफेर स ेबचिे के मलए आिश्यक सिायोजि करता है और िीटर को सील करता है। 
विशेष प्रकार के उपकरणों जैस ेसंतुलि, दबाि गेज, िीटर, धथयोडोलाइट्स आदद िें विशेषज्ञता हो 
सकती है। ब्लूवप्रटं से िये उपकरण बिाये जा सकते हैं। 
 
कायाषत्मक पिीक्षक; यूपीएस, इन्िटकर, ऊजाक िीटर, पीएलसी, ऑमसलोस्ट्रकोप, नियंत्रण पैिल जैस े
निमिकत औद्योधगक उपकरणों के कायों की जांच करिे के मलए ग्जम्िेदार है। काि पर व्यग्क्त 
उत्पादि लाइि पर इकट्ठे ककए जा रहे प्रत्येक उत्पाद के निददकरट कायों का परीक्षण करता है। 
 
संदभष एनसीओ-2015: 

a) 7311.0100 – िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, सािान्य 
b) 7311.0101 – तकिीमशयि इंस्ट्रूिेंटेशि; 
c) 7311.0400 – िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, िैकेनिकल 
d) 7543.0801 – कायाकत्िक परीक्षक 

 
संदभष संख्या:

a) सीएससी/एि0304 
बी) पीएससी/एि 0 133 

b) ईएलई /एि 7 001 
c) पीएसएस/ एि 7 001 
d) ईएलई/एि940 6 
e) पीएसएस/ एि 17 0 7 
f) एसएससी/ एि 3 0 22 
g) पीएसएस/एि 60 0 1  
h) पीएसएस/एि2407 
i) पीएसएस/एि 1 7 09 

j) ईएलई/एि94 76 
k) ईएलई/एि941 0 
l) ईएलई/एि941 1 
m) ईएलई/एि941 2 
n) ईएलई/एि9413 
o) ईएलई/एि9414 
p) ईएलई/एि9415 
q) ईएलई/एि941 6 
r) ईएलई/एि9417 
s) ईएलई/एि9418 
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t) ईएलई/एि9419 
u) ईएलई/एि94 20 
v) ईएलई/एि9421 
w) ईएलई/एि9422 
x) ईएलई/एि9423 
y) ईएलई/एि9424 

z) ईएलई/एि9425 
aa) ईएलई/एि9426 
bb) ईएलई/एि9427 
cc) ईएलई/एि9428 
dd) पीएसएस/एि9401 
ee) पीएसएस/एि9402
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व्यापाि का नाम इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 
व्यापाि कोर् डीजीटी/1024 
एनसीओ – 2015 7311.0100, 7311.0101, 7311.0400, 7543.0801 
एनओएस कवि सीएससी/एि0304 , पीएससी/एि 0 133 , ईएलई /एि 7 001 

, पीएसएस/ एि 7 001 , ईएलई/एि940 6, पीएसएस/ एि 
17 0 7, एसएससी/ एि 3 0 22, पीएसएस/एि 60 0 1, 
पीएसएस/एि2407 , पीएसएस/ एि 1 7 09, ईएलई/एि94 
76, ELE/N941 0, ELE/N941 1, ELE/N941 2, 
ELE/N9413 , ELE/ N9414 , ELE/N9415, ELE/N941 
6, ELE/N9417 , ELE/N9418 , ELE/N9419, ELE/N94 
20, ELE /एि9421 , ELE/N9422 , ELE/N9423, 
ELE/N9424 , ELE/N9425 , ELE /N9426 , 
ELE/N9427, ELE/N9428 , PSS/N9401 , PSS/N9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्ट्रतर-4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय 

के साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उिीणक। 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषक। 
ददव्यांगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑदटज्ि 
इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 
अंतरिक्ष मानदंर् 80 िगक िीटर . 
िक्क्त मानदंर् 8.07 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
(i) इंस्ट्रूमेंट मेकानिक रेर् इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंस्ट्रूिेंटेशि/इंस्ट्रूिेंटेशि 

और कंट्रोल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र 
िें एक िषक का अिुभि। 

या 

4. GENERAL INFORMATION 
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एआईसीटीई/िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े
इंस्ट्रूिेंटेशि/इंस्ट्रूिेंटेशि और कंट्रोल इंजीनियररगं िें 03 िषक का 
डड्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डड्लोिा (िोकेशिल) 
के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि 

या 
"इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उिीणक तथा संबंधधत 
क्षेत्र िें 3 िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत रारट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्ट्रकरण। 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डर्ग्री/डर्प्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिाला गणना औि 
ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
इंजीनियररगं िें 03 िषक का डड्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक 
एडिांस डड्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक 
का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ 
तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें रारट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या 
डीजीटी के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 
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(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
इंजीनियररगं िें 03 िषक का डड्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक 
एडिांस डड्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक 
का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्रालट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें रारट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्ट्रकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्ट्रकरण 

(iv) िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 
दो िषक का अिुभि । 
(12िी/ंडड्लोिा स्ट्रतर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कं्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक 
अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 
आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंर्ों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 
5.1 सीिन ेके परिणाम: 

 
प्रथम वर्ष: 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार 

कायक करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्ट्रथत करें तथा सुरक्षा सािधािी 
बरतते हुए सटीक उपकरणों का उपयोग करके आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी 
कफदटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक्सॉइंग , धचसमेलगं , फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंडडगं आदद। सटीकता: ± 0.5 मििी] .(NOS: CSC/N0304) 

2. ट्यूब जोडों को निरपाददत करिे, पीआई आकक  और फेरूल की ट्यूबों और कफदटगं को 
विघदटत करिे और संयोजि करिे और ररसाि के मलए परीक्षण करिे के मलए कौशल की 
एक श्रृंखला को लागू करें। [कौशल की शे्रणी - काटिा, थे्रडडगं, ललेयररगं, झुकिा और 
जोडिा] ( एिओएस: पीएससी / एि 0133) 

3. केबल की पहचाि करें, उसका परीक्षण करें और विद्युतीय पैरािीटर िापें। (एिओएस: 
ईएलई/एि941 0) 

4. सकक्रय घटकों का परीक्षण करें और िािक पैरािीटर का उपयोग करके डेटा की तुलिा 
करें । ईएलई/एि7001) 

5. विमभन्ि प्रकार के ग्स्ट्रिच, ईएि ररले, सककक ट ब्रेकर की पहचाि, परीक्षण और उपयोग तथा 
विद्युत सककक ट का नििाकण। (NOS: ELE/N9406, PSS/N7001) 

6. िायररगं मसस्ट्रटि का अिुिाि लगािा, संयोजि करिा, स्ट्रथावपत करिा और परीक्षण 
करिा। (NOS: PSS/N6001) 

7. अिुिाद सककक ट की विशेषताओं को सत्यावपत करें। (NOS: ELE/N9406) 
8. एसी एिं डीसी िोटरों और जिरेटरों की योजिा बिािा, किीशनिगं, परीक्षण और प्रदशकि 

का िूल्यांकि करिा। (एिओएस: पीएसएस /एि1709 ) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. ट्रांसफािकर का परीक्षण, प्रदशकि का िूल्यांकि और रखरखाि करिा। ( NOS : 
PSS/N2406, PSS/N2407) 

10. डी'आसोििल िीटर , पीएिएिसी िीटर की िाप, सीिा का विस्ट्रतार, ओिरहॉमलगं, परीक्षण 
और अंशांकि की योजिा बिािा, चयि करिा और कायाकग्न्ित करिा। (एिओएस: 

ईएलई/एि941 1) 
11. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िापि, अथकमलगं स्ट्रथापिा सेिा का चयि, निरपादि और एिआई 

उपकरणों, इलेक्ट्रो डायििेोिीटर उपकरणों, प्रेरण प्रकार और विशेष उपकरणों - िोल्टेज 
परीक्षक, निरंतरता परीक्षक, रोटेशि परीक्षक, चरण अिुक्रि सूचक, मसकं्रोिाइग्जंग, मसकं्रो 
स्ट्रकोप, आिवृि िीटर, थिोकपल प्रकार एिीटर का अंशांकि। (एिओएस: ELE/N941 2) 

12. विमभन्ि एिालॉग और पािर इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, परीक्षण, सककक ट 
कायकप्रणाली का नििाकण, परीक्षण और विश्लेषण करिा। (NOS: ELE/N9476) 

13. थाइररस्ट्रटर पररिार की खराबी का पता लगािा और सिस्ट्रया नििारण करिा । (NOS: 

ELE/N7202) 
14. उधचत उपकरण/सेटअप का उपयोग करके सुरक्षा िािदंडों का पालि करते हुए विमभन्ि 

एसएिडी, पथृक घटकों की पहचाि करिा, उन्हें लगािा, सोल्डर करिा और अलग करिा 
तथा उिका परीक्षण करिा। (NOS: ELE/N5102) 

15. पररचालि एम्पलीफायर सककक ट का उपयोग करके विमभन्ि सककक टों का नििाकण और 
परीक्षण करें और पररणाि को निरपाददत करें। (NOS: ELE/N9405) 

16. सभी डडग्जटल आईसी की पहचाि, परीक्षण और सत्यापि करें। विमभन्ि डडग्जटल सककक ट 
और डडग्जटल उपकरणों को इकट्ठा करें, परीक्षण करें और सिस्ट्रया नििारण करें। (NOS: 
PSS/N1707) 

17. सीआरओ द्िारा विमभन्ि िापदंडों को िापें और पररणाि को िािक एक के साथ 
निरपाददत करें। (संख्या: ELE/N /9403) 

18. कं्यूटर िें ऑपरेदटगं मसस्ट्रटि और संबंधधत सॉलटिेयर स्ट्रथावपत करिा और सेटअप करिा 
तथा एिएस ऑकफस और उपकरणों से संबंधधत ए्लीकेशि सॉलटिेयर के साथ अभ्यास 
करिा। (एिओएस: एसएससी / एि 3022) 

19. िाइक्रोप्रोसेसर प्रणाली के विमभन्ि कायाकत्िक ब्लॉकों की पहचाि करिा, विमभन्ि I/O 
पोट्कस की पहचाि करिा, सरल प्रोग्राि मलखिा और चलािा तथा िाइक्रोप्रोसेसर ककट के 
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साथ एक िॉडल ए्लीकेशि को इंटरफेस करिा और ए्लीकेशि को चलािा। (NOS: - 
ELE/N941 3) 

20. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लाग ूकरें। 
(NOS: PSS/N9401) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
PSS/N9402) 
 

दसूिा साल: 
22. िापि प्रणामलयों के िापदंडों की पहचाि करें। तिाि, विकृनत, भार विस्ट्रथापि और िोटाई 

के मलए उपयुक्त मसग्िल कंडीशनिगं का चयि करके विमभन्ि प्रकक्रया सेंसरों के संचालि 
की पहचाि, चयि, परीक्षण, िायररगं और निरपादि करें। (NOS: ELE/N9408) 

23. गनत, त्िरण और कंपि के मलए उपकरणों का चयि, स्ट्रथापिा, सेिा और अंशांकि। 
(NOS: ELE/N941 4) 

24. दबाि की विमभन्ि इकाइयों, बुनियादी उपकरणों की शतों और संचालि की पहचाि करें। 
निरपेक्ष, िायुिंडलीय, गजे, िैक्यूि और अंतर दबाि िाप के मलए क्षेत्र दबाि गेज, ग्स्ट्रिच, 
इलेक्ट्रॉनिक दबाि संकेतक और ट्रांसिीटरों का रखरखाि, सविकमसगं अंशांकि और स्ट्रथापिा 
करें। (NOS: ELE/N94 15) 

25. र्द्ि प्रिाह के िूल तत्िों, शब्दों, प्रिाह की विमभन्ि इकाइयों को पहचािें, प्रिाह िीटरों और 
र्द्ि पंपों के विनिदेशों को पढें। र्द्ि प्रिाह िाप के मलए पररितकिीय DP प्रिाह िीटर / हेड 
प्रिाह िीटर, पररितकिीय क्षेत्र प्रिाह िीटर, सकारात्िक विस्ट्रथापि िीटर, इलेक्ट्रॉनिक 
प्रकार प्रिाह िीटर और र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर का रखरखाि, सविकमसगं और अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करें। (NOS: ELE/N94 16) 

26. ठोस प्रिाह िापि प्रणाली के मलए उपकरणों की पहचाि, संचालि, रखरखाि, सिस्ट्रया 
नििारण और अंशांकि करिा तथा िािक के भीतर पररणाि को सत्यावपत करिा। (NOS: 

ELE/N94 16) 



 

15 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 

27. र्द्ि स्ट्रतर और ठोस स्ट्रतर के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर 
उपकरणों की पहचाि, चयि, तार लगािा और उिका संचालि करिा। रखरखाि, 
सविकमसगं, अंशांकि और स्ट्रथापिा करिा। (NOS: ELE/N94 17) 

28. तापिाि की विमभन्ि इकाइयों, शब्दों की सूची बिाएाँ और तापिाि उपकरणों के विनिदेश 
पढें। बाईिेटेमलक और भरे हुए मसस्ट्रटि थिाकिीटर और थिो ग्स्ट्रिच का िापि, रखरखाि, 
सविकमसगं और अंशांकि करें। (NOS: ELE/N94 18) 

29. तापिाि संकेतकों, ट्रांसिीटरों (आर.टी.डी., थमिकस्ट्रटर और थिोकपल प्रकार); विमभन्ि 
प्रकार के पाइरोिीटरों की पहचाि, चयि, प्रदशकि का िूल्यांकि, स्ट्रथापिा, सेिा और 
अंशांकि। (एि.ओ.एस.: ई.एल.ई./एि94 19) 

30. विमभन्ि प्रकार के ररकॉडकरों की पहचाि, चयि, संचालि, रखरखाि, सिेा और अंशांकि 
करिा। (NOS: ELE/N94 20) 

31. विमभन्ि प्रकार के अंनति नियंत्रण तत्िों और भूमिका की पहचाि करें। विमभन्ि िाल्ि 
बॉडी, नििाकण संबंधी विशेषता की पहचाि करें, भागों को अलग करिा, निरीक्षण करिा, 
भागों को बदलिा , पुिः कंडीशि करिा, जााँच करिा और एक्ट्यूएटसक, कन्िटकसक और 
पोग्जशिसक के साथ नियंत्रण िाल्ि को रीसेट करिा । स्ट्रथावपत करें और प्रदशकि का 
परीक्षण करें। (NOS: ELE/N942 1) 

32. स्ट्रिचामलत नियंत्रण प्रणाली के िूल तत्िों और नियंत्रण लूप िें विमभन्ि कायाकत्िक तत्िों 
की पहचाि करें। विमभन्ि प्रकार के ऑि-ऑफ और पीआईडी नियंत्रकों (इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय) की पहचाि करें, उिका चयि करें, उन्हें स्ट्रथावपत करें, तार जोडें, कॉग्ऩ्िगर करें, 
उिका प्रदशकि जांचें, उिका रखरखाि करें और उिकी सेिा करें।  
(संख्या: ELE/N942 2) 

33. नियंत्रक िोड को ट्यूि करें और विनिदेश और मसस्ट्रटि अिुप्रयोग के अिुसार नियंत्रण 
लूप के प्रदशकि का िूल्यांकि करें। (NOS: ELE/N942 2) 

34. पीएलसी के िॉड्यूल, उसके कायक, तार और डडग्जटल I/O को जोडिा एस फील्ड डडिाइस 
को पीएलसी के आई/ओ िॉड्यूल िें जोडें, सॉलटिेयर, हाडकियेर स्ट्रथावपत करें और पीएलसी 
को संचालि के मलए कॉग्ऩ्िगर करें। सरल लॉग्जक और िास्ट्रतविक अिुप्रयोग प्रोग्राि 
मलखें और निरपाददत करें। (NOS: ELE/N942 3) 
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35. HART ट्रांसिीटर/डडिाइस (I/O) का संचालि, रखरखाि, सेिा, कॉग्ऩ्िगरेशि, स्ट्रथापिा, 
िायररगं और परीक्षण। तथा इंस्ट्रूिेंटेशि के मलए िेट-िककिं ग मसस्ट्रटि। (NOS: ELE/N94 
24) 

36. DCS के विमभन्ि िॉड्यूल की पहचाि करें, कायक करें, I/OS फील्ड डडिाइस को I/O 
िॉड्यूल से जोडें, सॉलटिेयर, हाडकिेयर स्ट्रथावपत करें और HMI के साथ संचालि के मलए 
DCS को कॉग्ऩ्िगर करें। िास्ट्रतविक अिुप्रयोग के मलए DCS और SCADA प्रोग्राि 
मलखें और निरपाददत करें। (NOS: ELE/N94 25) 

37. हाइड्रोमलक पंप और हाइड्रोमलक पािर मसस्ट्रटि, संचायक, हाइड्रोमलक होसेस और कफदटगं, 
हाइड्रोमलक घटकों की संरचिात्िक विशेषताओं और कायों की पहचाि करें, जााँच करें। 
हाइड्रोमलक नियंत्रण सककक ट का नििाकण और परीक्षण करें। (NOS: ELE/N94 26) 

38. नििाकण विशेषता का खाका तैयार करिा, िाय ुसंपीडक, िायु वितरण प्रणाली, िायिीय 
सहयोगी घटकों, पाइवपगं, टयूत्रबगं और कफदटगं का संचालि, रखरखाि करिा। िायिीय 
नियंत्रण सककक ट का नििाकण और परीक्षण करिा। (NOS: ELE/N94 27) 

39. विश्लेषणात्िक उपकरणों की संरचिात्िक विशेषताओं की पहचाि, संचालि, रखरखाि, 
सेिा और अंशांकि करिा। (NOS: ELE/N94 28) 

40. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लाग ूकरें। 
(NOS: PSS/N9401) 

41. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
PSS/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्यांकन मानदंर् 
प्रथम वर्ष 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफदटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार कायक करिे के मलए 
कायक की योजिा बिाएं और 
उस ेव्यिग्स्ट्रथत करें तथा 
सुरक्षा सािधािी बरतते हुए 
सटीक उपकरणों का उपयोग 
करके आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी कफदटगं 
ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक्सॉइंग , धचसेमलगं , 
फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंडडगं आदद। सटीकता: ± 
0.5 मििी] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उन्हें पहचािें तथा सिय पर उपयोग के मलए 
उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए उसका निरीक्षण 
करें। 
िांनित गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि कफदटगं कायों के मलए हस्ट्रत औजारों की पहचाि करें 
तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग , िेिी, फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं, पीसि ेके मलए काि 
तैयार करें । 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी कफदटगं कायक जैस ेहैक्सॉइंग, 
फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंडडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
ददशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
कैमलपसक, गेज और नििाकण उपकरणों जैस ेगैर पररशुद्धता 
उपकरणों का उपयोग और देखभाल करें । 
ब्लूवप्रटं के अिुसार कायक को धचग्नित करें। 
पररचालि, रखरखाि, तथा पररशुद्धता िाप उपकरणों का 
उपयोग करिा। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता के मलए गुणििा 
जांच। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्रट से उपयुक्त 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 
2. कफदटगं को विघदटत करिे 

और संयोजि करिे और 
ररसाि के मलए परीक्षण करिे 
के मलए कौशल की एक 
श्रृंखला को लागू करें । 
[कौशल की शे्रणी - काटिा, 
थे्रडडगं, ललेयररगं, झुकि ेऔर 
जोडिे] 
( संख्या: पीएससी/संख्या 
133 ) 

 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
ट्यूब और फेरूल कफदटगं को तोडिे और जोडिे की योजिा 
बिाएं। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार, विमभन्ि कौशलों का प्रयोग करते हुए 
ट्यूब िें पीआई आकक , फेरूल और कफदटगं्स को अलग करिा तथा 
दोष की जांच करिा। 
दोष की ग्स्ट्रथनत िें संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें तथा 
िरम्ित या प्रनतस्ट्रथापि के मलए टीि के भीतर कायक पर 
सहिनत बिाएं। 
पीआई आकक , फेरूल और विमभन्ि ट्यूब कफदटगं कौशल की शे्रणी 
का उपयोग करके और िािक प्रकक्रया का पालि करके। 
ररसाि और पीआई आकक , फेरूल के उधचत कािकाज के मलए 
परीक्षण। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्रट से उपयुक्त 
तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
3. केबल की पहचाि करें, 

उसका परीक्षण करें और 
विद्युत पैरािीटर िापें। 
(संख्या: ELE/N941 0 ) 

 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
पािर सॉकेट पर फेज, न्यूट्रल और अथक की पहचाि करें, एसी 
पािर की निगरािी के मलए एक परीक्षक का उपयोग करें 
एक परीक्षण लैंप का नििाकण करें और इसका उपयोग िुख्य 
आपूनतक की स्ट्रिस्ट्रथता की जांच के मलए करें। 
एसी और डीसी िापदंडों को िापिे के मलए विमभन्ि प्रकार के 
मसगंल रेंज विद्युत िीटर की पहचाि करें 
चरण और जिीि के बीच िोल्टेज को िापें और अथकमलगं्स को 
सुधारें। 
विमभन्ि एसी िेि केबलों की पहचाि करें और उिका परीक्षण 
करें। 
टमिकिेशि तैयार करें, िायर ग्स्ट्रट्रपर और कटर का उपयोग करके 
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विद्युत तारों/केबलों की ग्स्ट्रकनिगं करें, 
तारों के प्रकार पहचािें और उिकी विमशरटता सत्यावपत करें। 
SWG और बाहरी िाइक्रोिीटर का उपयोग करके तार के गेज 
को िापें। तामलका देखें और तारों की धारा िहि क्षिता ज्ञात 
करें। 
विद्युत िाप के मलए एकल रेंज िीटर और इलेक्ट्रॉनिक 
उपकरणों के प्रकार की पहचाि करें। 
िल्टीिीटर का उपयोग करके प्रनतरोध, िोल्टेज और धारा का 
िाि िापें 

 
4. विमभन्ि विद्युत निग्रक्रय 

और सकक्रय घटकों का 
परीक्षण करें और िािक 
पैरािीटर का उपयोग करके 
डेटा की तुलिा करें। 
(संख्या: ELE/N 7001 ) 

 
 
 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधकों की पहचाि करें। 
रंग कोड का उपयोग करके प्रनतरोधक िाि को िापें और िल्टी 
िीटर िें िाप कर रीडडगं को सत्यावपत करें। 
आकार का उपयोग करके पािर रेदटगं की पहचाि करें। 
िल्टी िीटर का उपयोग करके श्रृंखला और सिािांतर जुडे 
िेटिकक  के िाध्यि से प्रनतरोध, िोल्टेज, करंट को िापें। 
विमभन्ि प्रेरकों की पहचाि करें और LCR िीटर का उपयोग 
करके िाि िापें। 
विमभन्ि संधाररत्रों की पहचाि करें और एलसीआर िीटर का 
उपयोग करके विमभन्ि संधाररत्रों की धाररता िापें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें तथा उसे 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 

 
5. विमभन्ि प्रकार के ग्स्ट्रिच, 

ईएि ररले, सककक ट ब्रेकर की 
पहचाि, परीक्षण और 
उपयोग तथा विद्युत सककक ट 
का नििाकण। 

(संख्या: ELE/N94 06, 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के ग्स्ट्रिचों की पहचाि करें और परीक्षण करें। 
ग्स्ट्रिच के प्रकार, उिकी रेदटगं और अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 
ईएि ररले और सककक ट ब्रेकर के प्रकार, उिकी रेदटंग और 
अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 
ररले और सककक ट ब्रेकर के विमभन्ि भागों को अलग करिा, 
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PSS/N7001 ) 
 

पहचाििा, सविकस करिा और परीक्षण करिा 
विद्युत नियंत्रण सककक ट बिाएं और उसके कायक का परीक्षण 
करें। 
एक पररिामलका को घुिाए ंऔर विद्युत धारा के चंुबकीय प्रभाि 
का निधाकरण करें 
ददए गए घटकों को मिलाएाँ। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािग्री और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्रट से उपयुक्त तरीके से 
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
6. िायररगं प्रणाली का अिुिाि 

लगािा, संयोजि करिा, 
स्ट्रथावपत करिा और परीक्षण 
करिा। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि6001) 

 

िायररगं करते सिय सुरक्षा एि ंIE नियिों का पालि करें। 
ऊजाक िीटर बोडक तैयार करें और उसे स्ट्रथावपत करें। 
उपभोक्ता के िुख्य बोडक को आईसीडीपी ग्स्ट्रिच और वितरण 
लयूज बॉक्स के साथ जोडें और तार लगाएं। 
बैंक/िात्रािास/जेल को पीिीसी िाली िें खींचकर तार से जोडिा। 
फ़्यूज़ के प्रकार, उिकी रेदटगं और अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 
ररले, एिसीबी और ईएलसीबी के भागों की पहचाि करें और 
इसके संचालि की जांच करें। 
एक कायाकलय कक्ष ग्जसिें 2 लैंप, 1 पंखा, एक 6A सॉकेट 
आउटलेट और तार लगे हैं, के मलए PVC चैिल िें िायररगं हेतु 
सािग्री की लागत का अिुिाि लगाएं। 
चरण ) की आिश्यकता का अिुिाि लगाएं और तार लगाएं। 
गोदाि के मलए प्रकाश सककक ट को तार से जोडें । 
सािग्री का अिुिाि लगाएं और िाली िें एक गमलयारे के मलए 
प्रकाश सककक ट को तार स ेजोडें। 
घरेलू िायररगं की स्ट्रथापिा का परीक्षण करें, खराबी का पता 
लगाएं और उसकी िरम्ित करें। 

 
7. अिुिाद सककक ट की 

विशेषताओं को सत्यावपत 
करें। 
(संख्या: ELE/N94 06 ) 

शे्रणी, सिान्तर एि ंसंयोजि पररपथ की विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 
श्रृंखला और सिािांतर सककक ट िें शॉटक और ओपि के प्रभाि का 
विश्लेषण करें। 
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 AC िें RLC शे्रणी पररपथ के िोल्टेज घटकों के संबंध को 
सत्यावपत करें। 
एसी एकल फेज आरएलसी सिािांतर सककक ट िें प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष विधधयों द्िारा पािर फैक्टर का निधाकरण करें। 
चरण-अिुक्रि िीटर का उपयोग करके 3 ø आपूनतक के चरण 
अिुक्रि की पहचाि करें। 
स्ट्रटार और डेल्टा िें लैंप लोड तैयार करें / किेक्ट करें और 
सािधािी के साथ लाइि और चरण िूल्यों के बीच संबंध 
निधाकररत करें। 
3 फेज स्ट्रटार प्रणाली िें संतुमलत और असंतुमलत भार को जोडें 
और 3 फेज भार की शग्क्त को िापें। 
पररिामलका बिाएं और धारा की दी गई ददशा के मलए इसकी 
धु्रिता निधाकररत करें। 
आिश्यक क्षिता और िोल्टेज रेदटगं प्रा्त करिे के मलए ददए 
गए कैपेमसटर को सिूहीकृत करें। 

 
8. एसी एिं डीसी िोटरों और 

जिरेटरों की योजिा बिािा, 
किीशनिगं, परीक्षण और 
प्रदशकि का िूल्यांकि करिा। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि1709 ) 

 

एसी िोटर से संबंधधत िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें 
कायक की योजिा बिाएं। 
एक 3-फेज ग्स्ट्रक्िरल केज इंडक्शि िोटर का सककक ट आरेख 
बिाएं और उसे आगे और पीिे से जोडें। 
विमभन्ि प्रकार के स्ट्रटाटकर द्िारा एक एसी 3 फेज ग्स्ट्रक्िरल केज 
इंडक्शि िोटर को शुरू करिा, चलािा और उलटिा। 
विमभन्ि आउटपुट के मलए टैकोिीटर द्िारा 3 फेज ग्स्ट्रक्िरल 
केज इंडक्शि िोटर की ग्स्ट्रलप िापें। िोटर की ग्स्ट्रलप/लोड 
विशेषताएाँ बिाएाँ। 
त्रबिा लोड परीक्षण / अिरुद्ध रोटर परीक्षण और ब्रेक परीक्षण 
द्िारा 3 चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर की दक्षता निधाकररत 
करें। 
ग्स्ट्रलप ररगं इंडक्शि िोटर की गनत टॉकक  (ग्स्ट्रलप/टॉकक ) 
विशेषताओं को ्लॉट करें। 
3 चरण प्रेरण िोटर का गनत नियंत्रण। 
3-फेज तुल्यकामलक िोटर को किेक्ट करें, शुरू करें और चलाएं। 
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विमभन्ि प्रकार के एकल-फेज िोटरों के स्ट्रटाटक, रि, गनत नियंत्रण 
और ररिसक डीओआर को किेक्ट करें। 
एकल-चरण एसी िोटर स्ट्रथावपत करें। 
डीसी िशीिों स ेसंबंधधत िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें 
कायक की योजिा बिाएं। 
लोड पर विमभन्ि प्रकार के डीसी जिरेटर के लोड प्रदशकि का 
निधाकरण करें। 
विमभन्ि प्रकार के डीसी िोटरों को जोडिा, शुरू करिा, चलािा 
और घूणकि की ददशा उलटिा। 
विमभन्ि प्रकार के डीसी िोटर पर लोड प्रदशकि परीक्षण 
आयोग्जत करें। 
डीसी िोटर की गनत को विमभन्ि विधध द्िारा नियंत्रत्रत करें। 

 
 
9. परीक्षण , प्रदशकि का 

िूल्यांकि और रखरखाि 
करिा। 
(एिओएस:पीएसएस/एि2406, 
एसएस/एि2407) 

ट्रांसफािकर से संबंधधत िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें 
कायक की योजिा बिाएं। 
ट्रांसफािकर के प्रकार और उिकी विमशरटताओं की पहचाि करें। 
टमिकिलों की पहचाि करें; एकल-फेज ट्रांसफािकर के रूपांतरण 
अिुपात को सत्यावपत करें। 
एकल-चरण ऑटो-ट्रांसफािकर को किेक्ट करें और उसका परीक्षण 
करें। 
विमभन्ि भारों पर एकल-फेज ट्रांसफािकर की हानियों (लौह हानि 
और ताम्र हानि) और विनियिि का निधाकरण करें। 
सीटी और पीटी का उपयोग करके धारा और िोल्टेज को िापें। 
1KVA रेदटगं के िोटे ट्रांसफािकर के मलए िाइंडडगं का कायक करें। 
ददए गए दो एकल फेज ट्रांसफािकर को a) सिान्तर b) शे्रणीक्रि 
(केिल द्वितीयक) से जोडें तथा िोल्टेज िापें। 

 
10. ' आसकि िैल्यू िीटर, 

पीएिएिसी िीटर की िाप, 
सीिा का विस्ट्रतार, 
ओिरहॉमलगं, परीक्षण और 

विद्युत उपकरणों के प्रकार, स्ट्रकेल डायल के प्रकार, कायों के 
संबंध िें उपकरणों के प्रतीकों की पहचाि करें। 
'डी 1 आसकि िैल िीटर, धारा और िोल्टेज िाप के मलए 
पीएिएिसी िीटर के आंतररक नििाकण और संचालि स ेपररधचत 
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अंशांकि की योजिा बिािा, 
चयि करिा और कायक 
करिा। 
(संख्या: ELE/N941 1 ) 
 

होिा । 
िीटर िें विके्षपण टॉकक , नियंत्रक टॉकक , और अििंदि टॉकक  
व्यिस्ट्रथा के प्रकारों की पहचाि करिा तथा सही कायक के मलए 
सिायोजि करिा 
िोल्टिीटर, अिीटर और ओि िीटर की सीिा बढाएाँ। 
िापि तु्रदटयों के प्रकार और सुधार प्रकक्रया का निधाकरण करें। 
पीएिएिसी उपकरणों की ओिरहामलगं, जांच, दोष ढंूढिा, 
िरम्ित, धारा, िोल्टेज और प्रनतरोध के मलए अंशांकि। 

 
11. अधथिंग स्ट्रथापिा सेिा का 

चयि, निरपादि और एिआई 
उपकरणों, इलेक्ट्रो 
डायिेिोिीटर उपकरणों, 
इंडक्शि प्रकार और विशषे 
उपकरणों - िोल्टेज परीक्षक, 
निरंतरता परीक्षक, रोटेशि 
परीक्षक, चरण अिुक्रि 
सूचक, मसकं्रोिाइग्जंग , 
मसकं्रोिस स्ट्रकोप, आिवृि 
िीटर, थिोकपल प्रकार 
एिीटर का अंशांकि करिा। 
(संख्या: ELE/N941 2 ) 

 

अधथिंग स्ट्रथापिा स ेसंबंधधत िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि 
िें कायक की योजिा बिाएं । 
िेगर , इन्सुलेशि टेस्ट्रटर और अथक-टेस्ट्रटर के नििाकण और 
संचालि से पररधचत 
िेगर / इन्सुलेशि परीक्षक का उपयोग करके केबल के खुले 
सककक ट / शॉटक सककक ट / निरंतरता का परीक्षण करें । 
बख्तरबंद केबल के कंडक्टरों के बीच इन्सुलेशि प्रनतरोध और 
एक बख्तरबंद केबल के पथृ्िी और कंडक्टरों के बीच इन्सुलेशि 
प्रनतरोध को िापें। 
्लेट अधथिंग / पाइप अधथिंग तैयार करें, स्ट्रथावपत करें और अथक 
परीक्षक / िेगर द्िारा पथृ्िी प्रनतरोध को िापें । 
िेगर /इन्सुलेशि परीक्षक और अथक-परीक्षक की सविकस, अंशांकि 
और परीक्षण । 
एसी/डीसी िोल्टेज, करंट, फ्रीक्िेंसी, पािर, पािर फैक्टर और 
ऊजाक आदद िाप के मलए एिआई प्रकार, इलेक्ट्रो डायिेिोिीटर 
प्रकार, इंडक्शि प्रकार और विशेष उपकरणों की पहचाि और 
चयि करिा । 
एिआई प्रकार, इलेक्ट्रो डायिेिोिीटर प्रकार, इंडक्शि प्रकार 
और विद्युत चर के िापि के मलए विशेष उपकरणों के नििाकण 
और संचालि के साथ अध्ययि 
एिआई प्रकार, इलेक्ट्रो डायिेिोिीटर प्रकार, इंडक्शि प्रकार 
और विशेष उपकरणों को विद्युत पररपथ से जोडें । पररणाि 
ररकॉडक करें, प्रनतकक्रया िक्र बिाएं, विचलि और तु्रदट की पहचाि 
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करें। 
एिआई प्रकार के िीटर, इलेक्ट्रो-डायिेिोिीटर प्रकार के 
उपकरणों का परीक्षण और अंशांकि करिा , इंडक्शि प्रकार के 
िीटर, 
िाटिीटर और ऊजाक िीटर का उपयोग करके एकल और तीि 
चरण सककक ट िें शग्क्त और ऊजाक को िापें। 
पॉली-फेज सककक ट िें पािर फैक्टर को िापें और िोल्टिीटर, 
अिीटर, िाटिीटर रीडडगं के साथ इसे सत्यावपत करें। 
आिवृि िीटर द्िारा आिवृि िापें. 
एकल चरण ऊजाक िीटर की तु्रदटयों का परीक्षण करें 
पॉली-फेज सककक ट िें पािर फैक्टर को िापें और िोल्टिीटर, 
अिीटर, िाटिीटर रीडडगं के साथ इसे सत्यावपत करें। 
पहचाि करें और विद्युत िाप का अभ्यास करें। 

 
12. विमभन्ि एिालॉग और पािर 

इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि, परीक्षण, सककक ट 
कायकप्रणाली का नििाकण, 
परीक्षण और विश्लेषण 
करिा। 
(एिओएस:ईएलई/एि94 76 ) 

सुरक्षा के साथ लग बोडक पर घटकों को सोल्डर करिे का 
अभ्यास करें। 
दृश्य उपग्स्ट्रथनत, कोड संख्या द्िारा निग्रक्रय/सकक्रय घटकों की 
पहचाि करें और उिकी ग्स्ट्रथनत का परीक्षण करें। 
सीआरओ िें नियंत्रण और कायाकत्िक ग्स्ट्रिच की पहचाि करें 
और डीसी एि ंएसी िोल्टेज, आिवृि और सिय अिधध को 
िापें। 
कफल्टर सककक ट के साथ या त्रबिा कफल्टर सककक ट के अधक, पूणक 
तरंग और त्रब्रज रेग्क्टफायर का नििाकण और परीक्षण करिा। 
जेिर आधाररत िोल्टेज नियािक सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण करें । 
कायक सम्पन्ि करिे के मलए निग्श्चत एि ंचुनिदंा उपकरण एिं 
यंत्र । 
ट्रांग्जस्ट्रटर-आधाररत ग्स्ट्रिधचगं सककक ट का नििाकण और परीक्षण 
करें 
सीबी, सीई और सीसी एम्पलीफायर सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण 
विमभन्ि ऑमसलेटर सककक टों के प्रदशकि का पता लगािा। 
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ग्क्लपर, क्लैम्पर और ग्श्िट दट्रगर सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण करिा। 
ट्रांग्जस्ट्रटर और जेएफईटी एम्पलीफायरों, ऑमसलेटसक और िल्टी 
िाइब्रेटसक का नििाकण और परीक्षण। 
विश्राि दोलक के रूप िें UJT का नििाकण एि ंपरीक्षण करें। 
सुरक्षा के साथ TRIAC/DIAC का उपयोग करत ेहुए लैंप डडिर 
का नििाकण और परीक्षण करें। 
MOSFET, IGBT परीक्षण सककक ट का नििाकण और परीक्षण 
करें तथा उधचत सुरक्षा के साथ उपयुक्त संचालि के मलए 
आिेदि करें। 
सुरक्षा के साथ एससीआर का उपयोग करके सािकभौमिक िोटर 
गनत नियंत्रक का नििाकण और परीक्षण करें। 
ऑग््टकल उपकरणों का उपयोग करके ग्स्ट्रिधचगं सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

 
13. थाइररस्ट्रटर पररिार के दोषों 

का पता लगािा और उिका 
नििारण करिा । 
(एिओएस:ईएलई/एि7202) 

कायक को उधचत सािधािी और सुरक्षा के साथ करिे के मलए 
औजारों और उपकरणों की पहचाि करें। 
ददए गए स्ट्रटेबलाइजर को विघदटत करें और प्रिुख 
अिुभागों/आईसी घटकों को ढंूढें। 
ददए गए SMPS के विमभन्ि इिपुट और आउटपुट 
सॉकेट्स/किेक्टरों की पहचाि करें। 
एसएिपीएस के प्रिुख अिुभागों/आईसी/घटकों की पहचाि करें। 
दोषपूणक घटकों की पहचाि करिा और उन्हें बदलिा तथा 
विमभन्ि िोल्टेज के मलए आईसी आधाररत डीसी-डीसी कििटकर 
का नििाकण और परीक्षण करिा। 
यूपीएस के फं्रट पैिल नियंत्रण और संकेतक की पहचाि करें। 
यूपीएस िें विमभन्ि सककक ट बोडों की पहचाि करें और विमभन्ि 
परीक्षण त्रबदंओुं पर िोल्टेज की निगरािी करें। 
खराबी की ग्स्ट्रथनत िें यूपीएस का परीक्षण करें और खराबी को 
सुधारें। 

 
14. उधचत उपकरण/सेटअप का विमभन्ि आईसी पैकेजों के मलए विमभन्ि कक्रग्म्पंग उपकरणों की 
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उपयोग करते हुए, सुरक्षा 
िािदंडों का पालि करते हुए, 
सािधािी के साथ विमभन्ि 
एसएिडी, पथृक घटकों की 
पहचाि करिा, उन्हें लगािा, 
सोल्डर करिा और उिका 
परीक्षण करिा। 
(एिओएस: ELE/N5102) 

 

पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के सोल्डररगं गि की पहचाि करें और अिुप्रयोग 
के मलए उपयुक्त दटप चुिें। 
सोल्डर, ललक्स, पंप और बाती का उपयोग करके जीपीसीबी पर 
आधाररत विमभन्ि सकक्रय और निग्रक्रय घटकों, आईसी आधार 
की सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं का अभ्यास करें। 
सुरक्षा िािदंडों का पालि करते हुए विमभन्ि पैकेजों के विमभन्ि 
आईसी को सोल्डर और डी-सोल्डर करिे के मलए एसएिडी 
सोल्डररगं स्ट्रटेशि पर आिश्यक सेदटगं करें। 
एसएिडी घटकों की पहचाि करें, पीसीबी पर एसएिडी घटकों 
को डी-सोल्डर करें और सोल्डर करें। 
शीत निरंतरता की जांच करें, िुदर्द्त िायडक असेंबमलयों पर 
ढीले/सूखे सोल्डर और टूटे टै्रक की पहचाि करें और दोषों को 
ठीक करें। 
से बचें , सुरक्षक्षत निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािग्री और घटकों 
का पता लगाएं। 

 
15. ऑपरेशिल एम््लीफायर 

सककक ट का उपयोग करके 
विमभन्ि सककक टों का नििाकण 
और परीक्षण करें तथा 
पररणाि को निरपाददत करें। 
(संख्या: ELE/N940 5 ) 
 

सुरक्षा सािधानियों के साथ एिालॉग टे्रिर ककट का प्रदशकि करें। 
विमभन्ि आईसी की पहचाि करें, कोड संख्या द्िारा अंतर करें 
और उिकी ग्स्ट्रथनत का परीक्षण करें। 
विमभन्ि OPAMP सककक टों का नििाकण एिं परीक्षण करिा। 
आर-2आर लडैर प्रकार डडग्जटल से एिालॉग कििटकर सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

 
16. सभी डडग्जटल आईसी की 

पहचाि, परीक्षण और 
सत्यापि करें। विमभन्ि 
डडग्जटल सककक ट और डडग्जटल 
उपकरणों को इकट्ठा करें, 
परीक्षण करें और सिस्ट्रया 
नििारण करें। 

सुरक्षा के साथ डडग्जटल टे्रिर ककट का अभ्यास करिे के मलए 
उदाहरण दें। 
विमभन्ि डडग्जटल आईसी की पहचाि करें, डडग्जटल आईसी 
परीक्षक का उपयोग करके आईसी का परीक्षण करें और सत्य 
तामलका को सत्यावपत करें 
NOR और NAND गेट्स का उपयोग करके सभी गेट्स की 
सत्यता तामलका का नििाकण और सत्यापि करें 
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(संख्या: पीएसएस/ एि 1707 
) 

 

एक एडर सह उप टै्रक्टर सककक ट का नििाकण करें और सत्य 
तामलका को सत्यावपत करें 
विमभन्ि ग्ललप ललॉप, काउंटर और मशलट रग्जस्ट्रटर सककक ट की 
सत्य तामलका का नििाकण और सत्यापि करिा 
एक डडकोडर और एिकोडर, िल्टी्लेक्सर और डी-िल्टी्लेक्सर 
सककक ट का नििाकण करें और सत्य तामलका को सत्यावपत करें 
एलसीडी/एलईडी डडस्ट्र्ले िॉड्यूल और उसके डडकोडर/ड्राइिर 
आईसी की पहचाि करें और दो-लाइि एलसीडी/एलईडी पर एक 
शब्द प्रदमशकत करें। 
डी/ए और ए/डी सककक ट का नििाकण और परीक्षण 
ककसी प्रनतरोधक से प्रिादहत धारा को िापें और उस ेप्रदमशकत 
करें। ककसी सेंसर से प्रिादहत धारा को िापें और उसे 
LCD/LED िॉड्यूल (DPM) पर प्रदमशकत करें। 
डडग्जटल उपकरणों की सेिा और परीक्षण 
अपव्यय से बचें और प्रकक्रयाओं के अिुसार अपमशरट का 
निपटाि करें। 

 
17. सीआरओ द्िारा विमभन्ि 

िापदंडों को िापें और 
पररणाि को िािक एक के 
साथ निरपाददत करें। 
(संख्या: ELE/N94 03 ) 
 

सीआरओ के फं्रट पैिल पर विमभन्ि नियंत्रण तत्िों की पहचाि 
करिा और उिका प्रदशकि करिा। 
सीआरओ का उपयोग करके इलेक्ट्रॉनिक संकेतों के विमभन्ि 
िापदंडों को िापें। 
ककसी मसग्िल के तरंगरूप को CRO िें संग्रदहत करें। 
सीआरओ को वप्रटंर से जोडें और मसग्िल तरंगों का वप्रटंआउट 
लें। 

 
18. कं्यूटर िें ऑपरेदटगं मसस्ट्रटि 

और संबंधधत सॉलटिेयर 
स्ट्रथावपत करिा और सेटअप 
करिा तथा एिएस ऑकफस 
और उपकरणों से संबंधधत 
एग््लकेशि सॉलटिेयर के साथ 
अभ्यास करिा। 

कं्यूटर को असेंबल करिा और CMOS सेटअप को कॉग्ऩ्िगर 
करिा। 
विडंोज़ ओएस और अिुप्रयोग सॉलटिेयर स्ट्रथावपत और 
कॉग्ऩ्िगर करें। 
वप्रटंर और अन्य पररधीय उपकरण स्ट्रथावपत करें। 
सीडी/डीिीडी बिक करें 
पीसी का सिस्ट्रया नििारण करें 
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(संख्या: एसएससी/एि3022 ) 
 
19. िाइक्रोप्रोसेसर प्रणाली के 

विमभन्ि कायाकत्िक ब्लॉकों की 
पहचाि करिा, विमभन्ि I/O 
पोट्कस की पहचाि करिा, 
सरल प्रोग्राि मलखिा और 
चलािा तथा िाइक्रोप्रोसेसर 
ककट के साथ एक िॉडल 
अिुप्रयोग को इंटरफेस करिा 
और अिुप्रयोग को चलािा। 
(संख्या: ELE/N941 3 ) 

 

िाइक्रोप्रोसेसर के िैिुअल के अिुसार प्रकक्रया को सिझें और 
व्याख्या करें। 
ददए गए िाइक्रोप्रोसेसर ककट पर विमभन्ि आईसी और उिके 
कायों की पहचाि करें। 
RAM और ROM की पता सीिा की पहचाि करें। 
डेटा को RAM िें मलखें और उसकी अग्स्ट्रथरता का निरीक्षण 
करें। 
नियंत्रक के पोटक वपि की पहचाि करें और इिपुट और आउटपुट 
संचालि के मलए पोटक को कॉग्ऩ्िगर करें। 
सरल प्रोग्रािों को प्रविरट करिा, निरपाददत करिा और पररणािों 
की निगरािी करिा। 

 
20. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकरट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ट्रियं की गणिा करिा। 

 
21. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(पीएसएस/एिओएस: 
एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साल 
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22. िापि प्रणामलयों के िापदंडों 
की पहचाि करें। तिाि, 
विकृनत, भार विस्ट्रथापि और 
िोटाई के मलए उपयुक्त 
मसग्िल कंडीशनिगं का चयि 
करके विमभन्ि प्रकक्रया सेंसरों 
की पहचाि, चयि, परीक्षण, 
िायररगं और संचालि को 
निरपाददत करें । 
(एिओएस: ELE/N9408) 
 

विमभन्ि प्रकार के उपकरण नििाकण, विमभन्ि भागों और 
अिुभाग की पहचाि करें 
िाप की विमभन्ि प्रणामलयों िें, गुणिखंड को गुणा करके, 
िूलभूत और व्युत्पन्ि भौनतक चर की इकाइयों की पहचाि 
करिा। 
एिालॉग/डडग्जटल िािक िोल्टिीटर और एिीटर का उपयोग 
करके िोल्टेज और धारा को िापें। 
एिालॉग और डडग्जटल उपकरणों की पुिरािवृि, 
पुिरुत्पादिशीलता, बहाि, डेड बैंड, बैक क्लैश, प्रनतकक्रया की 
दहस्ट्रटैररसीस गनत और विलंब आदद की जांच करें। 
उपकरण विनिदेश और तु्रदट के प्रकार की पहचाि करें। 
प्रनतरोधक, धाररता, प्रेरखणक और प्रकाश विद्युत आदद के 
आधार पर तिाि, विकृनत, भार, विस्ट्रथापि और िोटाई के मलए 
प्रकक्रया उद्योगों िें प्रयुक्त सेंसरों और ट्रांसड्यूसरों के प्रकारों की 
पहचाि करिा, जैस ेकक विकृनत गेज, भार कोमशकाएं, एलिीडीटी 
और निकटता ट्रांसड्यूसर। 
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक, धाररता, प्रेरखणक, स्ट्रटे्रि गेज, लोड 
सेल, एलिीडीटी, आरिीडीटी, फोटोइलेग्क्ट्रक, प्रॉग्क्समिटी 
ट्रांसड्यूसर की विशेषताओं का सत्यापि करें। 
कैपेमसदटि, इंडग्क्टि और फोटोइलेग्क्ट्रक प्रॉग्क्समिटी सेंसर का 
उपयोग करके विमभन्ि उद्देश्यों का पता लगािा 
उपकरण िैिुअल का संदभक लेते हुए तिाि, विकृनत, भार, 
विस्ट्रथापि और िोटाई के मलए एिालॉग/डडग्जटल उपकरणों के 
उपकरण विनिदेश और सककक ट संचालि की पहचाि और 
अध्ययि करें। 
तिाि, विकृनत, भार, विस्ट्रथापि और िोटाई चर को िापें। रीडडगं 
ररकॉडक करें और डेटा चाटक का संदभक देत ेहुए िािक ग्स्ट्रथनत को 
देखकर विमभन्ि कारकों के मलए प्रदशकि को सत्यावपत करें। 
तिाि, खखचंाि, भार, विस्ट्रथापि और िोटाई िाप के मलए 
उपकरणों का रखरखाि, सविकमसगं और अंशांकि करिा। 

 
23. गनत, त्िरण और कंपि के गनत, त्िरण और कंपि िाप के मलए प्रयुक्त सेंसरों की पहचाि 
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मलए उपकरणों का चयि, 
स्ट्रथापिा, सेिा और अंशांकि 
करिा। 
(संख्या: ELE/N941 4 ) 
 

करें और विशेषताओं का सत्यापि करें। 
िाइब्रोिीटर और एक्सेलेरोिीटर के विमभन्ि भागों, उिके कायक, 
नििाकण और संचालि की पहचाि करें । 
त्िरण और कंपि को िापें और डेटा चाटक का संदभक लेते हुए 
िािक ग्स्ट्रथनत का अिलोकि करके विमभन्ि कारकों के मलए 
प्रदशकि को सत्यावपत करें। 
यांत्रत्रक टैकोिीटर के विमभन्ि भागों, उसके कायक और संचालि 
की पहचाि करिा तथा नििाकण का अध्ययि करिा। 
टैकोिीटर का उपयोग करके िोटर की गनत िापें। 
एडी करंट प्रकार, एसी और डीसी टैकोिीटर के विमभन्ि भागों, 
इसके कायक और संचालि की पहचाि करें। 
िाइब्रोिीटर , एक्सेलेरोिीटर और स्ट्रपीडोिीटर का रखरखाि, 
सविकमसगं और अंशांकि करिा 
स्ट्रट्रोबोस्ट्रकोप के विमभन्ि भागों/अिुभागों, उसके कायक, संचालि 
और उपयोग की पहचाि करिा तथा िस्ट्रतु की गनत ज्ञात 
करिा। 

 
24. दबाि की विमभन्ि इकाइयों, 

बुनियादी उपकरणों की शतों 
और संचालि की पहचाि 
करिा। निरपेक्ष, िायुिंडलीय, 
गेज, िैक्यूि और अंतर दबाि 
िाप के मलए क्षेत्र दबाि गेज, 
ग्स्ट्रिच, इलेक्ट्रॉनिक दबाि 
संकेतक और ट्रांसिीटरों का 
रखरखाि, सविकमसगं अंशांकि 
और स्ट्रथापिा करिा। 
(संख्या: ELE/N94 15 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के बैरोिीटर का उपयोग करके िायुिंडलीय दबाि 
का चयि, संचालि और िाप करिा 
िैिोिीटर का उपयोग करके गेज, िैक्यूि और अतंर दबाि का 
चयि, संचालि और िापि करें। 
एिालॉग एि ंडडग्जटल बैरोिीटर और िैिोिीटर का रखरखाि, 
सविकमसगं और अंशांकि। 
विमभन्ि प्रकार के प्रेशर गेज का उपयोग करके लाइि और 
िेसल के दबाि और िैक्यूि को िापें। पररणाि ररकॉडक करें और 
विचलि ज्ञात करें। 
विघदटत करिा, विमभन्ि भागों की पहचाि करिा, इसके कायक, 
बोडकि ट्यूब, डायाफ्राि, कै्सूल और बेलो प्रकार के दबाि गेज 
और ग्स्ट्रिच का नििाकण और संचालि। 
बोडकि ट्यूब प्रकार, डायाफ्राि प्रकार, कै्सूल प्रकार, और बेलो 
प्रकार की सविकस, संयोजि और अंशांकि। दबाि गेज और 
ग्स्ट्रिच। 
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प्रकार के इलेक्ट्रॉनिक दबाि संकेतक और ट्रांसिीटरों के नििाकण, 
सककक ट संचालि का अध्ययि करें : ( पोटेंमशयोिेदट्रक 
ट्रांसड्यूसर, कैपेमसदटि ट्रांसड्यूसर, स्ट्रटे्रि गेज प्रेशर ट्रांसड्यूसर, 
पीजोइलेग्क्ट्रक प्रेशर ट्रांसड्यूसर प्रकार)। 
विमभन्ि संकेतक ट्रांसिीटरों का उपयोग करके दबाि को िापें 
और डेटा चाटक का संदभक देते हुए िािक ग्स्ट्रथनत का अिलोकि 
करके विमभन्ि कारकों के मलए प्रदशकि को सत्यावपत करें। 
िािक दबाि अंशशोधक, डेड िेट परीक्षक और िैक्यूि परीक्षक 
के नििाकण, संचालि स ेपररधचत होिा। 
सही कायकप्रणाली के मलए नििाकण, सककक ट संचालि सिायोजि 
और लाइि और पोत दबाि के मलए संकेतक और ट्रांसिीटरों के 
परीक्षण का अध्ययि करें। 
विमभन्ि प्रकार के िैकमलयोड गेज के नििाकण एि ंसंचालि का 
अध्ययि करिा। 
तापीय चालकता गेज ( वपरािी गेज), थिोकपल गेज, स्ट्रलैक 
डायाफ्राि, आयिीकरण गजे के नििाकण, संचालि और उपयोग 
का अध्ययि करिा तथा िैक्यूि को िापिा। 
िािक अंशशोधक/ितृ भार परीक्षक के साथ दबाि गेज, 
संकेतक, ट्रांसिीटरों का परीक्षण और अंशांकि। 
इलेक्ट्रॉनिक िैक्यूि गेज/संकेतक और ट्रांसिीटरों की सविकस और 
कैमलब्रेट करिा 
ददशा-निदेशों के अिुसार दबाि स्ट्रथापिा घटक, आिेग रेखा, 
सुरक्षा ददशानिदेश और सहायक उपकरण तथा दबाि उपकरणों 
की स्ट्रथापिा प्रकक्रया की पहचाि करिा । 
र्द्ि लाइि और पात्र पर गेज, ट्रांसिीटर और दबाि ग्स्ट्रिच की 
स्ट्रथापिा का अभ्यास करें। 
ददशा-निदेशों के अिुसार दबाि और िैक्यूि गेज, ट्रांसिीटर, 
आिेग लाइि आदद की पहचाि करिा और उिका नििारक और 
ब्रेकडाउि रखरखाि करिा। 

 
25. र्द्ि प्रिाह के िूल तत्िों, 

शब्दों, प्रिाह की विमभन्ि 
र्द्ि प्रिाह की प्रकृनत और प्रिाह दर को प्रभावित करिे िाले 
कारक की पहचाि करें। 
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इकाइयों को पहचािें, प्रिाह 
िीटरों और र्द्ि पंपों के 
विनिदेशों को पढें। र्द्ि प्रिाह 
िाप के मलए पररितकिीय DP 
प्रिाह िीटर / हेड प्रिाह 
िीटर, पररितकिीय क्षेत्र प्रिाह 
िीटर, सकारात्िक विस्ट्रथापि 
िीटर, इलेक्ट्रॉनिक प्रकार 
प्रिाह िीटर और र्द्व्यिाि 
प्रिाह िीटर का रखरखाि, 
सविकमसगं और अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करें। 
(संख्या: ELE/N94 16 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के र्द्ि पंप के संचालि का अध्ययि करें। 
विमभन्ि प्रकार के प्रिाह िीटरों को उिके कायक के साथ पहचािें 
और प्रिाह िीटरों की विमशरटताएं पढें। 
विमभन्ि प्रकार के प्रिाह अिरोधकों (निर्द्, िेंचर, प्रिाह िोजल, 
वपटोट ट्यूब) और टेवपगं की नििाकणात्िक विशेषता और उपयोग 
का चयि और जांच करें 
डीपी प्रिाह ट्रासंिीटर, प्राथमिक प्रिाह तत्िों, दबाि िल, 
पाइवपगं और कफदटगं िाल्ि, विद्युत हुक-अप की स्ट्रथापिा और 
परीक्षण। 
िैिोिीटर और डीपी ट्रांसिीटर का उपयोग करके प्रिाह दरों को 
िापें 
िीयर, िॉच और ललूि की संरचिागत विशेषताओं, उिके 
आकार और किेक्शि की पहचाि करिा तथा िैिोिीटर और 
डीपी ट्रांसिीटर का उपयोग करके ओपि चैिल प्रिाह दरों को 
िापिा 
डीपी सेल/ट्रांसिीटर का विखंडि, जांच, ओिरहॉमलगं और 
अंशांकि (िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक) 
रोटािीटर के नििाकण का अध्ययि और रोटािीटर द्िारा र्द्ि 
प्रिाह दर को िापिा। 
रोटा िीटरों का विखंडि, जांच, ओिरहॉमलगं और अंशांकि। 
विमभन्ि प्रकार के धिात्िक विस्ट्रथापि िीटरों के विनिदेशि को 
पढें और विमभन्ि प्रकार के धिात्िक विस्ट्रथापि िीटरों के 
विमभन्ि भागों, उिके कायक और संचालि की पहचाि करें। 
धिात्िक विस्ट्रथापि िीटर का उपयोग करके प्रिाह िाप का 
अभ्यास करें। 
ऑमसलेदटगं वपस्ट्रटि टाइप रोटेदटगं िेि िीटर, िोटेदटगं डडस्ट्रक 
िीटर, लोब्ड इम्पेलर और ओिल ललो िीटर का विघटि, 
िरम्ित, संयोजि और अंशांकि। 
र्द्ि प्रिाह के मलए धिात्िक विस्ट्रथापि प्रिाह िीटर की स्ट्रथापिा 
और परीक्षण। 
ललो िीटर बॉडी की नििाकण विशेषता की पहचाि करें, टरबाइि 
ललो िीटर, भंिर प्रिाह िीटर, अल्ट्रासोनिक प्रिाह िीटर, 
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विद्युत चुम्बकीय प्रिाह िीटर, र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर, कैररयोल्स 
र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर के सककक ट संचालि का अध्ययि करें और 
विनिदेश पढें। 
विद्युत प्रकार के प्रिाह िीटर और र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके र्द्ि प्रिाह को िापें। 
विद्युत प्रकार और र्द्व्यिाि प्रिाह िीटरों की सेिा और 
अंशांकि 
सभी प्रकार के प्रिाह िीटरों की पहचाि करिा और उिका 
नििारक रखरखाि करिा। 
ददशा-निदेशों के अिुसार प्रिाह िीटरों की स्ट्रथापिा करें और 
प्रदशकि की पुग्रट करें 

 
26. ठोस प्रिाह िापि प्रणाली के 

मलए उपकरणों की पहचाि, 
संचालि, रखरखाि, सिस्ट्रया 
नििारण और अंशांकि करिा 
तथा िािक के भीतर पररणाि 
को सत्यावपत करिा। 
(संख्या: ELE/N94 16 ) 
 

ठोसों के मलए िॉल्यूिेदट्रक ठोस प्रिाह िीटर और र्द्व्यिाि 
प्रिाह िीटर, बेल्ट प्रकार ठोस िीटर, बेल्ट गनत संिेदि और 
मसग्िल कंडीशिर और निरंतर भार फीडर का नििाकण और 
संचालि का अध्ययि। 
ठोस प्रिाह दर को िापें. 
ठोस प्रिाह िाप प्रणाली की पहचाि करिा तथा उसका रखरखाि 
एिं नििारक रखरखाि करिा। 
ठोस प्रिाह िीटर की सविकस और अंशांकि। 

 
27. पहचाि करिा, चयि करिा, 

तार लगािा और उिका 
संचालि करिा । रखरखाि, 
सविकमसगं, अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करिा। 
(संख्या: ELE/N94 17 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के दृश्य चश्िों का नििाकण एिं संचालि। 
र्द्ि स्ट्रतर के मलए दृश्य ग्लास की स्ट्रथापिा, परीक्षण और प्रदशकि 
को िापिा। 
विमभन्ि भागों, उिके कायक और विमभन्ि प्रकार के ललोट्स और 
डडस्ट्र्लेससक, र्द्ि स्ट्रतर सूचकों, ट्रांसिीटरों और र्द्ि बतकि के मलए 
विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर ग्स्ट्रिचों के संचालि की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के र्द्ि स्ट्रतर टै्रप, िायु शोधि, र्द्ि शोधि, ललैश 
डायाफ्राि, र्द्ि स्ट्रतर गेज और अंतर दबाि सूचक और ट्रांसिीटरों 
का नििाकण और संचालि। 
विमभन्ि प्रकार के ललोट्स डडस्ट्र्लेससक और हाइड्रोस्ट्रटेदटक्स लेिल 
इंडडकेटसक और ट्रांसिीटरों द्िारा तरल स्ट्रतर को स्ट्रथावपत करिा, 
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तार लगािा, परीक्षण करिा और िापिा 
विमभन्ि प्रकार के विद्युत स्ट्रतर सूचकों और ट्रांसिीटरों, जैस े- 
तरल और ठोस स्ट्रतर िाप के मलए धाररता जांच, अल्ट्रासोनिक, 
िाइक्रोिेि और परिाणु प्रकार, की संरचिागत विशेषता का 
अध्ययि करें, विमभन्ि भागों, इसके कायक और सककक ट संचालि 
की पहचाि करें । 
विमभन्ि प्रकार के विद्युत स्ट्रतर सूचकों और ट्रांसिीटरों द्िारा 
र्द्ि स्ट्रतर/ठोस स्ट्रतर को स्ट्रथावपत करिा, तार लगािा, परीक्षण 
करिा और िापिा 
विद्युत प्रकार के स्ट्रतर सूचकों और ट्रांसिीटरों की सविकस और 
अंशांकि करिा। 
तरल और ठोस स्ट्रतर के मलए स्ट्रतर सूचकों और ट्रांसिीटरों और 
ग्स्ट्रिचों की पहचाि करिा और उिका रखरखाि करिा। 

 
28. तापिाि की विमभन्ि 

इकाइयों, शब्दों की सूची 
बिािा तथा तापिाि 
उपकरणों के विनिदेशि को 
पढिा। बाईिेटेमलक तथा भरे 
हुए मसस्ट्रटि थिाकिीटर और 
थिो ग्स्ट्रिच का िापि, 
रखरखाि, सविकमसगं तथा 
अंशांकि करिा। 
(संख्या: ELE/N94 18 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के तापि स्रोतों, ऊरिा स्ट्रथािांतरण और भौनतक 
अिस्ट्रथा िें पररितकि की पहचाि करें। 
तापिाि पैिािों के अंशांकि के मलए विमभन्ि प्रकार के 
प्राथमिक और द्वितीयक िािकों की पहचाि करें। 
तापिाि नियंत्रत्रत तेल स्ट्रिाि/भट्टी का नििाकण, संचालि एिं 
उपयोग। 
तापिाि के मलए विमभन्ि प्रकार के थिाकिीटर और थिो ग्स्ट्रिच 
को उिके कायक के साथ पहचािें, इसकी विमशरटताए ंऔर 
उपयोग पढें। 
द्विधाग्त्िक और र्द्ि क्षेत्र प्रणाली थिाकिीटर और थिो ग्स्ट्रिच 
को अलग करिा, विमभन्ि भागों की पहचाि करिा, उसका 
कायक, सिायोजि, संयोजि और संचालि। 
विमभन्ि प्रकार के थिाकिीटरों और ग्स्ट्रिचों की सविकमसगं और 
कैमलब्रेट करिा। 
थिाकिीटर और ग्स्ट्रिच की पहचाि करिा तथा उिका रखरखाि 
और नििारक रखरखाि करिा। 
ददशानिदेशों के अिुसार विमभन्ि प्रकार के थिाकिीटर और ग्स्ट्रिच 
स्ट्रथावपत करें और उिका परीक्षण करें। 
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29. तापिाि संकेतकों, ट्रांसिीटरों 

(आरटीडी, थमिकस्ट्रटर और 
थिोकपल प्रकार) की पहचाि, 
चयि, प्रदशकि का िूल्यांकि, 
स्ट्रथापिा, सेिा और अंशांकि ; 
विमभन्ि प्रकार के पाइरोिीटर। 
(संख्या: ELE/N94 19 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के आरटीडी, थमिकस्ट्रटर , थिोकपल, एक्सटेंशि 
तार और तापिाि िाप के मलए सुरक्षा कुओं की पहचाि करिा 
और उिकी जांच करिा। 
विमभन्ि प्रकार के आरटीडी, थमिकस्ट्रटर और थिोकपल सेंसर की 
विशेषताओं को सत्यावपत करें। 
आरटीडी के मलए एिालॉग/डडग्जटल संकेतक और ट्रांसिीटर 
डडजाइि, और थमिकस्ट्रटर और थिोकपल सेंसर के सककक ट संचालि 
का अध्ययि करें। 
ददशानिदेशों के अिुसार संकेतक/ट्रांसिीटर के साथ विमभन्ि 
प्रकार के आरटीडीएस, थमिकस्ट्रटर और थिोकपल स्ट्रथावपत करिा, 
िायररगं करिा और परीक्षण करिा। 
आरटीडी, थमिकस्ट्रटर और थिोकपल आधाररत उपकरणों का 
उपयोग करके तापिाि को िापें और क्षेत्र की आिश्यकताओं के 
अिुसार प्रदशकि को सत्यावपत करें। 
विमभन्ि प्रकार के इलेक्ट्रॉनिक संकेतकों और ट्रांसिीटरों 
(एिालॉग और डडग्जटल संस्ट्रकरण) का रखरखाि, सेिा, सिस्ट्रया 
नििारण और अंशांकि करिा 
एिालॉग/डडग्जटल प्रकार के ऑग््टकल और रेडडएशि पाइरोिीटर 
के भागों/अिुभाग और उसके कायक, सककक ट संचालि की पहचाि 
करिा। 
ददशानिदेशों के अिुसार ऑग््टकल और रेडडएशि पाइरोिीटर की 
स्ट्रथापिा, िायररगं और परीक्षण करें। 
ऑग््टकल और रेडडएशि पाइरोिीटर का उपयोग करके उच्च 
तापिाि को िापें। 
विमभन्ि प्रकार के आर्द्कता सेंसरों की पहचाि करें और उिकी 
जांच करें। 
आर्द्कता सेंसर का उपयोग करके सापेक्ष आर्द्कता को िापें। 
ददशा-निदेशों के अिुसार संकेतक/ट्रांसिीटर के साथ विमभन्ि 
प्रकार के आर्द्कता सेंसरों को स्ट्रथावपत करिा, तार लगािा, 
परीक्षण करिा, सविकस करिा, सिस्ट्रया नििारण करिा और 
कैमलब्रेट करिा। 
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30. विमभन्ि प्रकार के ररकाडकरों की 

पहचाि, चयि, संचालि, 
रखरखाि, सेिा और अंशांकि 
करिा। 
(संख्या: ELE/N942 0 ) 
 

विमभन्ि प्रकार के ररकॉडकरों की पहचाि करें। 
पररितकिशील मसग्िल की ररकॉडडिंग का अभ्यास करें. 
तापिाि और दबाि के मलए ििृाकार चाटक ररकॉडकर का नििाकण, 
संचालि और उपयोग। 
ग्स्ट्रट्रप चाटक न्यूिेदटक और इलेक्ट्रॉनिक्स ररकॉडकर का नििाकण, 
संचालि और उपयोग। 
कागज रदहत एलसीडी/एलईडी ररकॉडकर का अध्ययि। 
विमभन्ि प्रकार के िायिीय, इलेक्ट्रॉनिक्स ररकाडकरों का रखरखाि 
और नििारक रखरखाि, दोष ढंूढिा, िरम्ित, परीक्षण और 
अंशांकि करिा। 
गाइड लाइि के अिुसार ररकॉडकर को स्ट्रथावपत करें और उसके 
प्रदशकि की जांच करें। 

 
31. विमभन्ि प्रकार के अंनति 

नियंत्रण तत्िों और भूमिका 
की पहचाि करें। विमभन्ि 
िाल्ि बॉडी, नििाकण संबंधी 
विशेषता की पहचाि करें, 
भागों को अलग करिा, 
निरीक्षण करिा, भागों को 
बदलिा , पुिः कंडीशि करिा, 
जााँच करिा और एक्ट्यूएटसक, 
कन्िटकसक और पोग्जशिसक के 
साथ नियंत्रण िाल्ि को रीसेट 
करिा । स्ट्रथावपत करें और 
प्रदशकि का परीक्षण करें। 
(संख्या: ELE/N942 1 ) 
 

प्रकक्रया नियंत्रण लूप िें अंनति नियंत्रण तत्ि की पहचाि करिा 
तथा अंनति नियंत्रण तत्िों के संचालि के मलए विद्युत और 
र्द्ि नियंत्रण संकेतों के प्रकारों की पहचाि करिा।525 
भागों, उसके कायक, संचालि, सेिा की पहचाि करिा तथा 
विमभन्ि प्रकार के कन्िटकसक का अंशांकि करिा। 
विमभन्ि प्रकार के िायिीय और विद्युतीय एक्चुएटसक का 
नििाकण, संचालि और उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार के नियंत्रण िाल्ि पोग्जशिसक का अध्ययि, 
संचालि और उपयोग । 
िाल्ि बॉडी पर एक्ट्यूएटसक और पोग्जशिसक को हटािा, दोष 
ढंूढिा, िरम्ित करिा और स्ट्रथावपत करिा। 
विमभन्ि प्रकार के िूल नियंत्रण तत्िों जैस ेिाल्ि बॉडी ग्लोब, 
गेट, वियर, रोटरी ्लग, ग्स्ट्र्लट बॉडी, बटरललाई, लौिर आदद 
की जांच, संचालि और अिुप्रयोग। 
नियंत्रण िाल्ि की विशेषताओं की पहचाि करें। 
नियंत्रण िाल्ि का विघटि, पुिसिंयोजि, जांच, भागों का 
प्रनतस्ट्रथापि और पुिःस्ट्रथापि। 
विमभन्ि प्रकार के विद्युतीय अंनति नियंत्रण तत्िों के संचालि 
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और अिुप्रयोग की जांच करिा। 
नियंत्रण संकेत के संबंध िें विमभन्ि विद्युत प्रकार के अंनति 
नियंत्रण तत्िों की स्ट्रथापिा, तार लगािा, परीक्षण करिा और 
उिके प्रदशकि को सत्यावपत करिा 
विद्युत प्रकार के अंनति नियंत्रण तत्िों का रखरखाि और सेिा 
करिा 
सविकस लाइि के साथ नियंत्रण िाल्ि को हटाएाँ और स्ट्रथावपत 
करें। 
अंनति नियंत्रण तत्िों का रखरखाि करिा। 
कैपेमसदटि, इंडग्क्टि टाइप िाल्ि, प्रॉग्क्समिटी ग्स्ट्रिच, आईआर 
ग्स्ट्रिच, िाइक्रो ग्स्ट्रिच, मलमिट ग्स्ट्रिच का नििाकण और संचालि। 
मसस्ट्रटि िें अंनति नियंत्रण तत्िों की पहचाि करें और िांनित 
िूल्य पर ़िीड जल दर को िैन्युअल रूप से नियंत्रत्रत करें। 
अिुक्रमिक नियंत्रण और ब्लॉक िाल्ि का नििाकण और संचालि। 
इलेक्ट्रोिैकेनिकल और सॉमलड-स्ट्रटेट ररले का संचालि। 
ररले और टरबाइि नियंत्रण प्रणाली संचालि का उपयोग करके 
अिुक्रमिक तकक  संचालि का डडजाइि और परीक्षण करिा। 

 
32. स्ट्रिचामलत नियंत्रण प्रणाली के 

िूल तत्िों और नियंत्रण लूप 
िें विमभन्ि कायाकत्िक तत्िों 
की पहचाि करें। विमभन्ि 
प्रकार के ऑि-ऑफ और 
पीआईडी नियंत्रकों 
(इलेक्ट्रॉनिक और िायिीय) 
की पहचाि करें, उिका चयि 
करें, उन्हें स्ट्रथावपत करें, तार 
जोडें, कॉग्ऩ्िगर करें, उिका 
प्रदशकि जांचें, उिका रखरखाि 
करें और उिकी सेिा करें। 
(संख्या: ELE/N942 2 ) 
 

बुनियादी प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली और विमभन्ि कायाकत्िक तत्िों 
की पहचाि करिा। 
थिोस्ट्रटेदटक, दबाि और आर्द्कता ग्स्ट्रिच के नििाकण और संचालि 
का अध्ययि करें। 
ऑटो/स्ट्रिाटक ग्स्ट्रिच का उपयोग करके नियंत्रण संचालि को 
स्ट्रथावपत करें, तार लगाएं और परीक्षण करें। 
ऑि-ऑफ इलेक्ट्रॉनिक और िायिीय नियंत्रकों के नििाकण और 
संचालि का अध्ययि करिा। 
पीआईडी इलेक्ट्रॉनिक/डडग्जटल नियंत्रक के नििाकण और संचालि 
का अध्ययि करिा। 
ON-OFF और PID इलेक्ट्रॉनिक/डडग्जटल नियंत्रक का उपयोग 
करके नियंत्रण संचालि को स्ट्रथावपत करिा, तार लगािा, 
कॉग्ऩ्िगर करिा, परीक्षण करिा 
पीआईडी िें पीआईडी इलेक्ट्रॉनिक/डडग्जटल नियंत्रकों की ग्स्ट्रथर 
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अिस्ट्रथा और क्षखणक प्रनतकक्रयाओं को सत्यावपत करें । 
पीआईडी िायिीय नियंत्रकों के नििाकण एिं संचालि का 
अध्ययि। 
पीआईडी िायिीय नियंत्रक का उपयोग करके िायिीय मसग्िल 
को स्ट्रथावपत करिा, किेक्ट करिा, संरेखखत करिा और नियंत्रण 
संचालि का परीक्षण करिा। 

 
33. नियंत्रक िोड को ट्यूि करें 

और विनिदेश और मसस्ट्रटि 
अिुप्रयोग के अिुसार नियंत्रण 
लूप के प्रदशकि का िूल्यांकि 
करें 
(संख्या: ELE/N942 2 ) 

फीड फॉरिडक और फीडबैक प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली स ेपररधचत 
होिा, लूप की जांच करिा और विमभन्ि कायाकत्िक तत्िों की 
पहचाि करिा। 
कैस्ट्रकेड और अिुपात प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली स ेपररधचत। 
लूप की जांच करें और विमभन्ि कायाकत्िक तत्िों की पहचाि 
करें। 
नियंत्रण कायक को िैिुअल और स्ट्रिचामलत िोड िें निरपाददत 
करें। 
पीआईडी नियंत्रक िें इकाई प्रकक्रया के मलए इरटति सेदटगं सेट 
करें। (इलेक्ट्रॉनिक और िायिीय)। 

 
34. पी.एल.सी. के िॉड्यूल, उसके 

कायक, डडग्जटल आई/ओ.एस. 
फील्ड डडिाइस को पी.एल.सी. 
के आई/ओ िॉड्यूल से जोडिा, 
सॉलटिेयर, हाडकिेयर स्ट्रथावपत 
करिा तथा पी.एल.सी. को 
संचालि के मलए कॉग्ऩ्िगर 
करिा। सरल लॉग्जक तथा 
िास्ट्रतविक अिुप्रयोग प्रोग्राि 
मलखिा तथा निरपाददत 
करिा। 
(संख्या: ELE/N942 3 ) 
 

रैक िें प्रत्येक िॉड्यूल की पहचाि करें और निददकरट स्ट्रलॉट िें 
िाउंट करें। 
डडग्जटल I/OS फील्ड डडिाइस को PLC के I/O िॉड्यूल से 
जोडें। 
पीएलसी प्रोग्रामिगं सॉलटिेयर स्ट्रथावपत करें और पीसी और 
पीएलसी के साथ संचार स्ट्रथावपत करें। 
हाडकिेयर कॉग्ऩ्िगरेशि और प्रत्येक स्ट्रलॉट के मलए इिपुट 
आउटपुट पते तैयार करें। 
विमभन्ि ग्स्ट्रिधचगं गेटों के मलए लैडर प्रोग्रािर तैयार करें और 
डाउिलोड करें। 
प्रोग्राि लॉग्जक नियंत्रण ऑपरेशि, अिुक्रि नियंत्रण मलखिा 
और निरपाददत करिा । 
अंकगखणतीय/डेटा कॉपी ऑपरेशि, मशलट त्रबट ऑपरेशि और 
निरपादि का उपयोग करके प्रोग्राि विकमसत करिा । 
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सेंसर के साथ पीएलसी का इंटऱेिस एिालॉग आई/पी िॉड्यूल, 
एक्चुएटर, ररले के साथ पीएलसी का ओ/पी िॉड्यूल। 
आउटपुट लेकर एक ही एलईडी को चालू और बंद करिे िाले 
ऑि-डडले और ऑफ-डडले टाइिर पर आधाररत प्रोग्रािर तैयार 
करें । 
सीक्िेंसर कायक िें आउटपुट के रूप िें तीि एल.ई.डी. तथा दो 
इिपुट पुश बटि का उपयोग ककया जाता है, ग्जििें से एक 
इिपुट के रूप िें (िहीं) स्ट्रटाटक के मलए तथा दसूरा स्ट्रटॉप के मलए 
(िहीं)। 
विमभन्ि प्रदशकि सूचक के साथ यातायात नियंत्रण चलािे के 
मलए सीढी तकक  का विकास। 
िास्ट्रतविक अिुप्रयोग प्रोग्राि मलखें और निरपाददत करें. 

 
35. संचालि, रखरखाि, सेिा, 

विन्यास, स्ट्रथापिा , िायररगं 
और परीक्षण करिा। तथा 
इंस्ट्रूिेंटेशि के मलए िेट-
िककिं ग मसस्ट्रटि। 
(संख्या: ELE/N94 24 ) 
 

HART संचारकों की सुविधाओं, कायों, संचालि और उपयोग स े
पररधचत होिा। 
HART ट्रांसिीटरों और उपकरणों I/O की स्ट्रथापिा और 
संचालि। 
HART उपकरणों का कॉग्ऩ्िगरेशि और अंशांकि। 
केबल और िेटिकक  घटक की पहचाि करें। 
विमभन्ि िेटिकक  लाइिों का अध्ययि करें। 
िेटिकक  केबल और किेक्टर तैयार करिा। िेटिकक  केबल का 
परीक्षण करिा। 
िेटिकक  केबल सीररयल (आरएस 232/485 िािक या सिकक्ष) 
और ईथरिेट की तैयारी। 
िेटिकक  किेग्क्टविटी हाडकिेयर को किेक्ट करें और उसकी 
कायकप्रणाली की जांच करें। 
पल्स कोड िॉड्यूलेशि और डडिॉड्यूलेशि का नििाकण और 
डडजाइि करिा। 
सीआरओ पर पीडब्लूएि तरंग प्रा्त करिे के मलए ििूिा पल्स 
जिरेटर की आिवृि और िॉड्यूलेदटगं मसग्िल के स्ट्रतर को 
पहचािें और सिायोग्जत करें। 
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36. DCS के विमभन्ि िॉड्यूल की 
पहचाि करें, कायक करें, I/OS 
फील्ड डडिाइस को I/O 
िॉड्यूल से जोडें, सॉलटिेयर, 
हाडकिेयर स्ट्रथावपत करें और 
HMI के साथ संचालि के 
मलए DCS को कॉग्ऩ्िगर 
करें। िास्ट्रतविक अिुप्रयोग के 
मलए DCS और SCADA 
प्रोग्राि मलखें और निरपाददत 
करें। 
(संख्या: ELE/N94 25 ) 
 

डीसीएस प्रणाली की विमभन्ि सुविधाओं और कायों स ेपररधचत 
होिा। 
डीसीएस के विमभन्ि िॉड्यूल और प्रकक्रया संयंत्र िें विमभन्ि 
प्रकक्रया उपकरणों की पहचाि करें। 
डीसीएस प्रोग्रामिगं सॉलटिेयर स्ट्रथावपत करें और पीसी और 
डीसीएस के साथ संचार स्ट्रथावपत करें। 
अिुक्रि और सुरक्षा संचालि के मलए डीसीएस प्रोग्रामिगं। 
पीआईडी के साथ प्रिाह एिं स्ट्रतर लूप को िापिे और नियंत्रत्रत 
करिे के मलए डीसीएस की प्रोग्रामिगं। 
DCS और SCADA प्रणाली के बीच संचार सेट करें। 
अल्फा न्यूिेररक डडस्ट्र्ले बिाएं. 
पीएलसी के साथ एचएिआई सेटअप और कॉग्ऩ्िगर करें। 
िोटर स्ट्रटाटकसक की निगरािी के मलए एचएिआई स्ट्रक्रीि पर 
िस्ट्रतुओं को एनििेट करें। 
टैग लॉधगगं और किांड निरपादि के मलए सुरक्षा सुविधाओं का 
उपयोग करें। 

 
37. हाइड्रोमलक पंप, और 

हाइड्रोमलक पािर मसस्ट्रटि, 
संचायक, हाइड्रोमलक होसेस 
और कफदटगं, हाइड्रोमलक 
घटकों की संरचिात्िक 
विशेषता और कायक की पहचाि 
करें, जााँच करें। हाइड्रोमलक 
नियंत्रण सककक ट का नििाकण 
और परीक्षण करें 
(संख्या: ELE/N942 6 ) 
 

हाइड्रोमलक टे्रिर और हाइड्रोमलक प्रणाली को संभालिे के मलए 
सुरक्षा उपाय से पररधचत होिा। 
हाइड्रोमलक घटकों के प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि का अभ्यास करें। 
हाइड्रोमलक होज़ और कफदटगं से पररधचत। 
हाइड्रोमलक पंप और हाइड्रोमलक पािर मसस्ट्रटि के नििाकणात्िक 
विशेषता कायक का अध्ययि करें। 
हाइड्रोमलक संचायक की विशेषताओं और कायक का अध्ययि करें। 
हाइड्रोमलक घटक की पहचाि करें और उसके कायक की जााँच 
करें। 
प्रकार के िाल्िों की सेिा और परीक्षण करें । 
पायलट संचामलत चेक िाल्ि, दबाि कि करिे िाले िाल्ि, 
दबाि राहत और दबाि विनियिि िाल्ि, दबाि अिुक्रिण 
सककक ट, दबाि िुआिजा प्रिाह नियंत्रण आदद का उपयोग करके 
एकल अमभिय, डबल अमभिय मसलेंडर सकक्रयण और हाइड्रोमलक 
रोटरी सकक्रयण के मलए एक हाइड्रोमलक सककक ट बिाएं। 
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38. िायु संपीडक, िायु वितरण 

प्रणाली, िायिीय सहयोगी 
घटकों, पाइवपगं, टयूत्रबगं और 
कफदटगं का नििाकण सुविधा, 
संचालि, रखरखाि करिा। 
िायिीय नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 
(एिओएस: ELE/N94 27 ) 
 

िायु कंप्रेसर के नििाकण संचालि और उपयोग का अध्ययि करें। 
िायु वितरण प्रणाली, िाय ुकफल्टर, विनियािक और स्ट्रिेहक िें 
विमभन्ि उपकरणों की पहचाि करिा। 
िायिीय पाइवपगं, टयूत्रबगं और कफदटगं का अभ्यास और 
उपयोग। (धाग्त्िक और अधाग्त्िक।) 
उपलब्ध कंप्रेसर से 20 psi आउटपुट की िायिीय (िायु) आपूनतक 
प्रदाि करिे के मलए एक प्रणाली स्ट्रथावपत करें। 
विमभन्ि िायिीय घटकों, विमभन्ि आपूनतक तत्िों जैस ेकंप्रेसर, 
दबाि विनियिि िाल्ि, सेिा इकाई ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि 
आदद का प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के ददशात्िक नियंत्रण िाल्िों का उपयोग करके 
एकल अमभिय मसलेंडर और डबल एग्क्टंग मसलेंडर के सकक्रयण 
को नियंत्रत्रत करिे के मलए एक िायिीय सरल/अिुक्रमिक तकक  
सककक ट का नििाकण करें 
िायिीय प्रणाली और संबद्ध घटकों का रखरखाि और सेिा 
करिा। 

 
39. विश्लेषणात्िक उपकरणों की 

नििाकणात्िक विशेषता की 
पहचाि, संचालि, रखरखाि, 
सेिा और अंशांकि करिा। 
(संख्या: ELE/N94 28 ) 
 

पीएच िीटर, चालकता िीटर और घुमलत ऑक्सीजि िीटर के 
सककक ट संचालि का अध्ययि करें। 
पी.एच. िीटर इलेक्ट्रोड को पी.एच. िीटर से जोडें। 
बफर सिाधाि का उपयोग करके पीएच िीटर को कैमलब्रेट करें। 
विलयि के PH िाि का निधाकरण. 
चालकता िीटर को इलेक्ट्रोड स ेजोडें और विलयि की विद्युत 
अपघटिी चालकता ज्ञात करें। 
चालकता िीटर एिं विघदटत ऑक्सीजि िीटर का रखरखाि, 
सेिा एि ंअंशांकि करिा। 

 
40. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
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(एिओएस: 
पीएसएस/एि9401) 

विश्लेषण करें। 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के 
मलए स्ट्रियं की गणिा करिा । 

 
41. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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इंस्ूमेंट मैकेननक रेर् के शलए पाठ्यक्रम 
प्रथम वर्ष 

अवधध संदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
16 घंटे. 
 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी कफदटगं 
ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे 
के मलए कायक की 
योजिा बिाएं और 
उसे व्यिग्स्ट्रथत करें 
तथा सुरक्षा सािधािी 
बरतते हुए सटीक 
उपकरणों का उपयोग 
करके आयािी 
सटीकता की जााँच 
करें। [बुनियादी 
कफदटगं ऑपरेशि - 
िाककिं ग, हैकसॉइंग , 
िेिी, फाइमलगं, 
डड्रमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंडडगं आदद। 
सटीकता: ± 0.5 
मििी] 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एि ंिशीिरी की सूची। 

2. प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का 
उपयोग करिे के मलए मशक्षक्षत 
करके उििें सुरक्षा संबंधी 
दृग्रटकोण का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 
बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशरट, धातु 
धच्स/बरक आदद जैसे अपमशरट 
पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश 
के मलए सुरक्षा संकेत। 

6. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। 

7. अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
करें। 

8. कफदटगं संबंधी कायक करते 
सिय अपिाई जािे िाली 

संस्ट्रथाि का संगठि, विभाग, 
विमभन्ि व्यापार और कायक। 
कायक के प्रकार, उठाए जािे िाले 
उिरदानयत्ि, प्रोत्साहि और पेशे 
की भविरय की योजिा। 
'सैद्धांनतक अिधध' और 
'प्रैग्क्टकल घंटे'/कायकशाला घंटे' 
दोिों के दौराि व्यापार िें बरती 
जािे िाली सुरक्षा सािधानियााँ। 
प्राथमिक धचककत्सा। सुरक्षा और 
खतरे। साइि बोडक और प्रकार। 
खतरिाक और गैर-खतरिाक। 
व्यापार से संबंधधत पयाकिरण 
प्रदषूण - कारण, पररणाि, 
शिि और नियंत्रण। 
 
 
 
 

7. TRADE SYLLABUS 
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सािधानियों का अभ्यास करें 
और उन्हें सिझें। 

9. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों 
और उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। 

10. हाथ के औजारों का प्रदशकि 
और उपयोग - स्ट्रकू्रड्राइिर, 
्लायसक, पािा, धचिटी, टेस्ट्रटर, 
िायर ग्स्ट्रट्रपर, इलेक्ट्रीमशयि 
चाकू, स्ट्रटील रूल, स्ट्रक्राइबर, 
पंच, हथौडा। 

11. जंग, स्ट्रकेमलगं, क्षरण आदद के 
मलए कच्चे िाल का दृश्य 
निरीक्षण। 

12. फाइमलगं - सितल एि ं
िगाककार (खुरदरी कफनिश)। 

13. फाइमलगं अभ्यास, सतह 
फाइमलगं, पक्ष और 90 0 िगक 
द्िारा जााँच की कोमशश । 

14. रेखाओं को धचग्नित करिा, 
ददए गए आयािों के अिुसार 
िाइस का उपयोग भरिा और 
बचािा। 

15. फाइमलगं - 0.5 मििी की 
सटीकता के साथ सितल, 
िगाककार और सिािांतर। 

16. िनिकयर कैमलपसक और 
िाइक्रोिीटर द्िारा लंबाई, 
ऊंचाई और व्यास का िापि। 

बुनियादी हस्ट्रत उपकरण, प्रकार, 
िगीकरण उपयोग एिं धातु 
काटिे के िूल मसद्धांत। 
 
फाइमलगं - 0.5 मििी की 
सटीकता के साथ सितल, 
िगाककार और सिािांतर। 
िापि एि ंिापि उपकरण, 
अंकि उपकरण, फास्ट्रटिर एि ं
फास्ट्रटनिगं उपकरण। 
 
 
 
 
 

26. डड्रल त्रबट, रीिर और टेप का 
चयि करें। 

27. िेदों और अंध निर्द्ों के 

पररशुद्धता िाप उपकरण, गेज 
ब्लॉक, साइि बार, डायल 
संकेतक, िनिकयर कैमलपसक, 
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िाध्यि स ेडड्रल करें। 
28. िािक आकार के मलए डाई के 

साथ बानय धागा बिाएं। 

िाइक्रोिीटर, बेिल प्रोटै्रक्टर, 
िोटाई गेज। 
उपकरणों िें प्रयुक्त स्ट्रकू्र थे्रड के 
तत्ि एि ंप्रकार, टैवपगं के मलए 
डड्रल आकार की गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 
घंटे. 
 

ट्यूब जोडों को 
निरपाददत करिे, 
पीआई आकक  और 
फेरूल की ट्यूब और 
कफदटगं को विघदटत 
करिे और संयोजि 
करिे और ररसाि के 
मलए परीक्षण करिे 
के मलए कौशल की 
एक श्रृंखला को लागू 
करें। [कौशल की 
शे्रणी - काटिा, 
थे्रडडगं, ललेयररगं, 
झुकिे और जोडिे] 

29. ट्यूब और ट्यूब जोडों का 
फैलिा। 

30. ट्यूब की लंबाई काटिा और 
थे्रडडगं करिा। 

31. ट्यूब की कफदटगं और ट्यूब 
कायक के मलए प्रयुक्त 
ग्स्ट्रथनतयों का स्ट्रकेच के 
अिुसार अिलोकि। 

32. ट्यूब, पीआई आकक  और फेरूल 
कफदटगं को कफट और असेंबल 
करिा। 

उपकरण नििाकण के मलए 
प्रयुक्त ट्यूबों के प्रकार। ट्यूब 
कटर, ललेयररगं उपकरण, 
स्ट्रिेग्जंग उपकरण, पाइप िोडिे, 
सीधा करिे, धागा काटिे के 
मलए आिश्यक उपकरण और 
कफक्सचर, स्ट्रथापिा की विधध। 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

केबल की पहचाि 
करें, उसका परीक्षण 
करें और विद्युत 
पैरािीटर िापें। 

33. एक परीक्षण लैंप का नििाकण 
करें और इसका उपयोग िुख्य 
आपूनतक की स्ट्रिस्ट्रथता की जांच 
के मलए करें। 

34. चरण और जिीि के बीच 
िोल्टेज को िापें और पथृ्िी 
को सुधारें । 

35. टमिकिेशि तैयार करें, िायर 
ग्स्ट्रट्रपर और कटर का उपयोग 
करके विद्युत तारों/केबलों की 
ग्स्ट्रकनिगं करें। 

36. एस.डब्लू.जी. और बाहरी 
िाइक्रोिीटर का उपयोग करके 

विद्युत घटक-कंडक्टर, 
सेिीकंडक्टर और इंसुलेटर। 
िािक तार गेज (SWG)। 
त्रबजली का पररचय- स्ट्रथैनतक 
त्रबजली। करंट, िोल्टेज, PD, 
EMF, प्रनतरोध। विद्युत 
पररपथ - DC और AC पररपथ 
के अंतर। ग्राउंडडगं का िहत्ि। 
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तार का गेज िापें। 
37. तामलका देखें और तारों की 

धारा िहि क्षिता ज्ञात करें। 
38. िल्टी िीटर का उपयोग करके 

एसी और डीसी िोल्टेज को 
िापें। 

39. विमभन्ि कायों (एसी िी, डीसी 
िी, डीसी आई, एसी आई, 
आर) को िापिे के मलए 
िल्टी िीटर का उपयोग करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 
विमभन्ि विद्युत 
निग्रक्रय और सकक्रय 
घटकों का परीक्षण 
करें और िािक 
पैरािीटर का उपयोग 
करके डेटा की तुलिा 
करें। 

40. रंग कोड द्िारा प्रनतरोधक 
िाि को िापें और िल्टीिीटर 
से िाप कर इसकी पुग्रट करें। 

41. आईसी बेस और पीसीबी पर 
सोल्डररगं का अभ्यास करें। 

42. पंप और बाती का उपयोग 
करके डी-सोल्डररगं का 
अभ्यास करें। 

43. टूटे हुए पीसीबी टै्रक को जोडें 
और परीक्षण करें। 

44. विमभन्ि प्रनतरोधक िािों और 
िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि 
के नियि को लागू करके 
संयोजि विद्युत पररपथ िें 
िापदंडों के िापि पर 
अभ्यास। 

45. ककरचॉफ के नियि को 
सत्यावपत करिे के मलए 
विद्युत पररपथों िें धारा और 
िोल्टेज का िापि। 

46. विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज 
स्रोत के साथ श्रृंखला और 

िस्ट्रटीिीटर के उपयोग । 
प्रनतरोधक, प्रनतरोधकता और 
रंग कोड, इंस्ट्रूिेंटेशि िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
प्रनतरोधकों के प्रकार। सोल्डररगं 
और डडसऑडकररगं की पररभाषा 
और उद्देश्य। सॉलट सोल्डररगं। 
सोल्डररगं आयरि के प्रकार। 
सोल्डर और ललक्स। सोल्डररगं 
की देखभाल और एहनतयात। 
डी-सोल्डररगं उपकरण और 
उपयोग की विधध। 
ओि का नियि और ककरचॉफ 
का नियि। श्रृंखला और 
सिािांतर सककक ट। प्राथमिक 
और द्वितीयक सेल और बैटरी। 
{तरल और शुरक)। रखरखाि 
िुक्त बैटरी नििाकण-चाग्जिंग, 
दक्षता-उपयोग, लाभ। 
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सिािांतर सककक ट के नियिों 
को सत्यावपत करें। 

47. िल्टी िीटर का उपयोग करके 
श्रृंखला और सिािांतर जुडे 
िेटिकक  के िाध्यि से 
प्रनतरोध, िोल्टेज, करंट को 
िापें। 

48. एिालॉग/डडग्जटल िल्टी-िीटर 
का उपयोग करके ददए गए 
सेलों/बैटरी के िोल्टेज को िापें 
और परीक्षण करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

ईएि ररले, सककक ट 
ब्रेकर की पहचाि, 
परीक्षण और उपयोग 
तथा विद्युत सककक ट 
का नििाकण। 

49. ररले के विमभन्ि भागों को 
अलग करें और उिकी पहचाि 
करें। 

50. एक सककक ट िें टाइिर ररले को 
जोडें और उसके कायक का 
परीक्षण करें। 

51. एक संपकक क को सककक ट िें 
जोडें और उसके कायक का 
परीक्षण करें। 

52. शे्रणी एिं सिान्तर अिुिाद 
सककक ट का नििाकण एि ं
परीक्षण करिा। 

53. ककसी ददए गए अिुप्रयोग के 
मलए विमभन्ि प्रकार के ग्स्ट्रिचों 
का उपयोग करके पैिल बोडक 
बिाएं। 

ग्स्ट्रिच और प्रकार। चंुबक और 
चंुबकत्ि, चंुबकीय गुण। 
चंुबकीय पररसर और इसके 
उपयोग। विद्युत-चंुबकत्ि की 
व्याख्या, लाभ, हानि-अिपु्रयोग-
प्रकार EM ररले। 
     

व्यािसानयक 
कौशल 2 5 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 

िायररगं प्रणाली का 
अिुिाि लगािा, 
संयोजि करिा, 
स्ट्रथावपत करिा और 
परीक्षण करिा। 

54. विमभन्ि आकारों की कटाई, 
धागाकरण एि ंस्ट्रथापिा का 
अभ्यास करें। 

55. िीटर लंबाई के न्यूिति से 
अधधकति त्रबदंओु ंके साथ 

प्रत्यािती धारा के मसद्धांत, 
एसी और डीसी त्रबजली, तरंग 
रूपों के प्रकार, सिय अिधध 
और आिवृि, मशखर से मशखर 
िूल्य, आरएिएस िूल्य, औसत 
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ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

पीिीसी केमसगं-कैवपगं, कंड्यूट 
िायररगं िें लेआउट बिाएं 
और अभ्यास करें । 

56. एक लैंप को दो अलग-अलग 
स्ट्रथािों से नियंत्रत्रत करिे के 
मलए पीिीसी कंड्यूट िायररगं 
लगाएं। 

57. उपकरण पैिल के मलए 
लेआउट बिाएं और िायररगं 
का अभ्यास करें। 

िूल्य। 
     
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

अिुिाद सककक ट की 
विशेषताओं को 
सत्यावपत करें। 

58. सककक ट की इिपुट आिवृि िें 
िदृ्धध/किी के साथ कैपेमसदटि 
और इंडग्क्टि ररएक्शि को 
िापें। 

59. धारा और िोल्टेज को िापें 
और एसी शे्रणी सककक ट िें 
आरएल, आरसी और 
आरएलसी की विशेषताओं का 
निधाकरण करें। 

60. एसी शे्रणी पररपथ िें अिुिाद 
आिवृि को िापें तथा पररपथ 
पर इसके प्रभाि का निधाकरण 
करें। 

61. धारा और िोल्टेज को िापें 
और एसी सिािांतर सककक ट िें 
आरएल, आरसी और 
आरएलसी की विशेषताओं को 
निधाकररत करें।  

एसी-प्रनतबाधा, प्रेरखणक 
प्रनतघात, धाररता प्रनतघात। 
आर, एल, सी सककक ट के 
िाध्यि स ेएसी धारा। 
आरएलसी सककक ट िें अिुिाद। 
िहत्ि - श्रृंखला और सिािांतर 
अिुिाद का। 
     
 

व्यािसानयक 
कौशल 46 
घंटे. 
 

एसी एिं डीसी िोटरों 
और जिरेटरों की 
योजिा बिािा, 
किीशनिगं, परीक्षण 

62. एकल-फेज एसी िोटर को 
चालू करिा, चलािा और 
घूणकि की ददशा को उलटिा। 

63. एकल-फेज एसी िोटर के 

एसी और डीसी जिरेटर के 
कायक मसद्धांत, नििाकण का 
पररचय। 
ऑपरेशि, फील्ड िैग्िेट, 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

और प्रदशकि का 
िूल्यांकि करिा। 

गनत नियंत्रण पर अभ्यास। 
64. एकल-चरण डीसी िोटरों 

की स्ट्रथापिा, संयोजि और 
प्रदशकि का निधाकरण करिा। 

65. एकल-फेज डीसी िोटर को 
चालू करिा, चलािा और 
घूणकि की ददशा उलटिा। 

66. स्ट्रथावपत करें , अल्टरिेटर 
के भागों और टमिकिलों की 
पहचाि करें । 

67. डीसी िोटरों का गनत 
नियंत्रण - क्षेत्र और आिेचर 
नियंत्रण विधध। 

68. डीओएल, स्ट्रटार-डेल्टा और 
ऑटो-ट्रांसफािकर स्ट्रटाटकर का 
उपयोग करके तीि चरण 
प्रेरण िोटसक को किेक्ट करें, 
शुरू करें और चलाएं। 

आिेचर िाइंडडगं, कम्यूटेटर 
और ब्रश, EMF सिीकरण। 
फैराडे का नियि, लेन्ज़ का 
नियि, ललेमिगं के बाएं हाथ 
और दाए ंहाथ के नियि। डीसी 
िोटर के कायक मसद्धांत, 
नििाकण, संचालि, प्रकार। डीसी 
िोटर की विमभन्ि गनत 
नियंत्रण तकिीकें । एसी िोटर, 
इंडक्शि िोटर, तीि चरण 
िोटर, स्ट्रटेपर िोटर। 
     
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

परीक्षण , प्रदशकि का 
िूल्यांकि और 
रखरखाि करिा। 

69. एकल-फेज ट्रांसफािकर की 
दक्षता निधाकररत करिे के 
मलए OC और SC परीक्षण 
करें। 

70. विमभन्ि भार और शग्क्त 
कारकों पर एकल-चरण 
ट्रांसफािकर के िोल्टेज 
विनियिि का निधाकरण 
करें। 

71. विमभन्ि लोड पर ऑटो 
ट्रांसफािकर के िोल्टेज 
विनियिि को सत्यावपत 
और िापिा। 

72. दो एकल चरण ट्रांसफािकरों 

ट्रांसफािकर, प्रकार, पररितकि 
अिुपात। ओपि सककक ट टेस्ट्रट 
और शॉटक सककक ट टेस्ट्रट, 
विनियिि ऑटो ट्रांसफािकर। 
करंट िापि। इंस्ट्रूिेंट 
ट्रांसफािकर। पोटेंमशयल 
ट्रांसफािकर और करंट 
ट्रांसफािकर। 
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का श्रृंखलाबद्ध और 
सिािांतर संचालि करिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे. 
 

' आसोििल िीटर, 
पीएिएिसी िीटर की 
िाप, सीिा का 
विस्ट्रतार, 
ओिरहॉमलगं, परीक्षण 
और अंशांकि की 
योजिा बिािा, चयि 
करिा और कायक 
करिा। 

73. िोल्टिीटर और एिीटर का 
ओिरहाल, जांच, दोष ढंूढिा, 
िरम्ित, परीक्षण। 

74. िोल्टिीटर और एिीटर पर 
शून्य तु्रदट के सही कािकाज 
के मलए नििाकण सककक ट 
संचालि और सिायोजि का 
अध्ययि करें। 

75. िीटर की न्यूिति और 
अधधकति िापिीय सीिा 
ज्ञात करें। 

76. विमभन्ि रेंज के एिीटर के 
शंट और शे्रणी प्रनतरोध का 
परीक्षण करें। 

77. िोल्टिीटर और अिीटर के 
विमभन्ि रेंज विस्ट्रतार के 
मलए गुणकों का अभ्यास 
करें। 

ववद्युत माप उपकिणों की मूल 
बातें- 
प्रकार - निरपेक्ष और द्वितीयक 
उपकरण। द्वितीयक उपकरणों 
के प्रकार, र्ीसी उपकरण - 'डी 
1 आसोििल िीटर, पीएिएिसी 
िीटर - कायक मसद्धांत, कायक 
करिे की विधध, िूविगं कॉइल 
ऑपरेशि। (एफएसडी) पणूक 
पैिािे पर विके्षपण रीडडगं, िाप 
िूल्य, िीटर संिेदिशीलता, 
सटीकता। िीटर प्रनतरोध, 
अधधकति शग्क्त, क्षिता 
आदद। 
मीटि िेंज ववस्ताि- 
गैल्िेिोिीटर को अिीटर, 
िोल्टिीटर िें पररिनतकत करिा। 
िोल्टिीटर, अिीटर का रेंज 
विस्ट्रतार। 
शंट प्रनतरोध और श्रृंखला 
प्रनतरोध िाि गणिा। िीटर 
प्रनतरोध, िीटर FSD पहचाि 
तकिीक। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 

अधथिंग स्ट्रथापिा सेिा 
का चयि, निरपादि 
और एिआई 
उपकरणों, इलेक्ट्रो 
डायिेिोिीटर 
उपकरणों , इंडक्शि 
प्रकार और विशेष 

78. ्लेट अधथिंग तैयार करें और 
अथक परीक्षक / िेगर द्िारा 
पथृ्िी प्रनतरोध को िापें । 

79. ईएलसीबी और ररले द्िारा 
पथृ्िी ररसाि का परीक्षण 
करें। 

80. िाटिीटर का उपयोग करके 

ओम मीटि - विद्युत प्रनतरोध 
िापिा। ओि िीटर का िूल 
नििाकण, ओििीटर की कायक 
पद्धनत। ओि िीटर के प्रकार 
- ओि िीटर के श्रृंखला और 
शंट प्रकार। िेगर / इन्सुलेशि 
टेस्ट्रटर, अथक टेस्ट्रटर - नििाकण 
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 उपकरणों - िोल्टेज 
परीक्षक, निरंतरता 
परीक्षक, रोटेशि 
परीक्षक, चरण 
अिुक्रि सूचक, 
मसकं्रोिाइग्जंग, 
मसकं्रोिस स्ट्रकोप, 
आिवृि िीटर, 
थिोकपल प्रकार 
एिीटर का अंशांकि 
करिा। 

शग्क्त िापें। 
81. िाटिीटर का परीक्षण एिं 

अंशांकि करें। 
82. ऊजाक िीटर और एग्म्पयर 

घंटा िीटर के नििाकण से 
पररधचत। 

83. एग्म्पयर घंटा िीटर का 
ओिरहाल, जांच और दोष 
ढंूढिा। 

84. एग्म्पयर घंटा िीटर का 
परीक्षण एि ंअंशांकि करें। 

85. िोल्टिीटर और एिीटर का 
उपयोग करके एकल और 
तीि चरण सककक ट िें शग्क्त 
को िापें। 

86. केडब्ल्यूएच िीटर और ऊजाक 
िीटर का ओिरहाल और 
रखरखाि। 

87. KWH िीटर और ऊजाक 
िीटर का परीक्षण और 
अंशांकि करें। 

88. पािर फैक्टर िीटर का 
उपयोग करके तीि चरण 
सककक ट िें पािर फैक्टर को 
िापें और िोल्टिीटर, 
अिीटर और िाटिीटर 
रीडडगं के साथ इसे 
सत्यावपत करें। 

89. सककक ट िें विद्युत शग्क्त का 
परीक्षण करिे, उधचत 
ग्राउंडडगं के मलए परीक्षण 
करिे, यह निधाकररत करिे 

कायक ओि िीटर के विमभन्ि 
प्रकारों के फायदे और िुकसाि। 
एसी उपकिण - एसी िापि 
उपकरणों के प्रकार - एिआई, 
इलेक्ट्रो डायिेिोिीटर प्रकार, 
कायक मसद्धांत, नििाकण, एिआई 
उपकरणों और इलेक्ट्रो 
डायिेिोिीटर उपकरणों के 
फायदे और िुकसाि। विमभन्ि 
अिुप्रयोग। 
 
प्रेरण प्रकार िीटर - प्रेरण 
प्रकार उपकरणों का कायक 
मसद्धांत नििाकण और संचालि। 
नििाकण और अिुप्रयोग - एकल 
चरण और तीि चरण ऊजाक 
िीटर, िाट िीटर। िॉल्ट घंटा 
िीटर, एग्म्पयर घंटा िीटर, 
पािर फैक्टर िीटर आदद। 
विशेष उपकरण: िोल्टेज 
परीक्षक, निरंतरता परीक्षक, 
रोटेशि परीक्षण, चरण अिुक्रि 
सूचक, तुल्यकालि, मसकं्रोस्ट्रकोप 
, _ आिवृि िीटर। थिोकपल 
प्रकार के एिीटर। 
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के मलए कक तार िें पयाक्त 
िोल्टेज िौजूद है या िहीं, 
िोल्टेज परीक्षक का उपयोग 
करिे का अभ्यास। 

90. चरण अिुक्रि सूचक का 
उपयोग करके तीि-चरण 
आपूनतक प्रणाली के चरण 
अिुक्रि को निधाकररत करता 
है ।  

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 
घंटे. 
 

विमभन्ि एिालॉग 
और पािर 
इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों 
की पहचाि, परीक्षण, 
सककक ट कायकप्रणाली 
का नििाकण, परीक्षण 
और विश्लेषण 
करिा। 

91. पािर डायोड, जेिर डायोड, 
टिल डायोड, फोटो डायोड 
का परीक्षण करें और आगे 
से पीिे प्रनतरोध अिुपात 
निधाकररत करें। 

92. अधकचालक डायोड की VI 
विशेषताएाँ निधाकररत करें। 

93. ककसी सककक ट िें डायोड के 
िाध्यि से िोल्टेज और 
धारा को िापें तथा इसके 
अग्र अमभलक्षखणक को 
सत्यावपत करें। 

94. जेिर डायोड के िाध्यि से 
िोल्टेज और धारा को िापें 
तथा इसके अग्र और पश्च 
अमभलक्षखणक को सत्यावपत 
करें। 

95. कफक्स्ट्रड-बायस, एमिटर-बायस 
और िोल्टेज डडिाइडर-बायस 
ट्रांग्जस्ट्रटर एम्पलीफायर का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

96. बाईपास कैपेमसटर के साथ 
और उसके त्रबिा एक 

अधकचालक, सहसंयोजक बंधि, 
डोवपगं, आंतररक और बानय 
अधकचालक। पी.एि. जंक्शि 
डायोड, फॉरिडक और ररिसक 
विशेषताएाँ। डायोड की 
विमशरटता (डेटा शीट)। डायोड 
के अिुप्रयोग। विशेष अधकचालक 
डायोड- जेिर डायोड, टिल 
डायोड, फोटो डायोड। 
रांक्जस्टि। ट्रांग्जस्ट्रटर की 
पररभाषा, NPN और PNP 
ट्रांग्जस्ट्रटर, प्रतीक, संचालि, 
ट्रांग्जस्ट्रटर का बायमसगं और 
अिुप्रयोग का तरीका। ट्रांग्जस्ट्रटर 
CB, CC, CE प्रिधकि, करंट 
गेि, िोल्टेज गेि और पािर 
गेि। FET, MOSFET का 
पररचय। 
िेक्क्टफायि: हाफ िेि 
रेग्क्टफायर, फुल िेि (त्रब्रज और 
सेंटर टै्ड) रेग्क्टफायर। िोल्टेज 
िल्टी्लायर। कफल्टर: ररपल 
कफल्टर का पररचय, उद्देश्य 
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सािान्य एमिटर 
एम्पलीफायर का नििाकण 
और परीक्षण करें 

97. एकल चरण प्रिधकक का 
नििाकण करें और धारा लाभ, 
िोल्टेज लाभ और शग्क्त 
लाभ को िापें। 

98. एक FET एम्पलीफायर का 
नििाकण और परीक्षण करें। 

99. अधक तरंग, पूणक तरंग और 
त्रब्रज रेग्क्टफायर सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण करें। 

100. रेग्क्टफायर िें प्रयुक्त 
विमभन्ि कफल्टर सककक ट का 
नििाकण एिं परीक्षण करिा 
तथा लोड के साथ आउटपुट 
िोल्टेज को िापिा। 

101. जेिर आधाररत िोल्टेज 
नियािक सककक ट का नििाकण 
और परीक्षण करिा । 

102. जेिर और ट्रांग्जस्ट्रटर 
आधाररत श्रृंखला विनियािक 
का नििाकण और परीक्षण 
करिा । 

103. +12V ग्स्ट्रथर िोल्टेज 
विनियािक का नििाकण और 
परीक्षण करें। 

104. एक निग्श्चत +15ve और –
15ve िोल्टेज विनियािक 
का नििाकण और परीक्षण 
करें। 

105. आईसी LM317T और 

और उपयोग। कफल्टर के प्रकार। 
कैपेमसटेंस कफल्टर, इंडक्टेंस 
कफल्टर, आरसी कफल्टर, एलसी 
कफल्टर, िोल्टेज डडिाइडर और 
बाईपास कफल्टर। 
वोल्टेज ननयामक. 
पररचय एि ंउद्देश्य जेिर 
रेगुलेटर, शंट रेगुलेटर, सीरीज 
रेगुलेटर, आईसी रेगुलेटर, 
िेररएबल रेगुलेटर। 
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इसकी विशेषताओं का 
उपयोग करके 1. 2V - 
30V पररितकिीय आउटपुट 
विनियमित विद्युत आपूनतक 
का नििाकण और परीक्षण 
करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 2 5 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

थाइररस्ट्रटर पररिार के 
दोषों का पता लगािा 
और उिका नििारण 
करिा । 

106. दोषपूणक एसएिपीएस िें दोष 
और लक्षण की सूची बिाएं। 

107. कं्यूटर एसएिपीएस के 
प्रिुख परीक्षण त्रबदंओुं को 
िापिा/िॉिीटर करिा। 

108. ददए गए SMPS यूनिट िें 
खराबी का नििारण करें। 
खराबी को ठीक करें और 
लोड के साथ आउटपुट को 
सत्यावपत करें। खराबी को 
ठीक करिे के मलए अपिाई 
गई प्रकक्रया को ररकॉडक करें। 

109. यू.पी.एस. का शीषक किर 
खोलें; इसके आइसोलेटर 
ट्रांसफािकर, यू.पी.एस. 
ट्रांसफािकर और यू.पी.एस. िें 
विमभन्ि सककक ट बोडों की 
पहचाि करें। 

110. बैकअप सिय िापिे के मलए 
लोड परीक्षण करें. 

111. इन्िटकर स्ट्रथावपत करें और 
उसका परीक्षण करें। 

112. ददए गए इन्िटकर यूनिट िें 
खराबी का नििारण करें। 
खराबी को ठीक करें और 
लोड के साथ आउटपुट की 

ववद्युत आपूनतष इकाइयााँ. 
पररचय, उद्देश्य एिं उपयोग। 
यूपीएस और एसएिपीएस, 
इििटकर और कन्िटकर तथा 
उिके अिुप्रयोग। 
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पुग्रट करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

उधचत 
उपकरण/सेटअप का 
उपयोग करते हुए, 
सुरक्षा िािदंडों का 
पालि करते हुए, 
सािधािी के साथ 
विमभन्ि एसएिडी, 
पथृक घटकों की 
पहचाि करिा, उन्हें 
लगािा, सोल्डर 
करिा और उिका 
परीक्षण करिा। 

113. सीई एम्पलीफायर की इिपुट 
और आउटपुट विशेषताओं 
को िापें और ्लॉट करें। 

114. पीसीबी की शीत निरंतरता 
की जांच करें। 

115. ददए गए PCB से SMD 
घटकों को सोल्डर करें। 

116. उसी पीसीबी िें एसएिडी 
घटकों को डी-सोल्डर करें। 

117. सोल्डर िास्ट्रक और क्षनत पैड 
की िरम्ित करें। 

प्रिधकक की सािान्य विशेषताएाँ, 
प्रिधकि की अिधारणा। 
पीसीबी का बुनियादी नििाकण, 
अिुप्रयोग। पीसीबी पर ले 
आउदटगं सककक ट। 
     
 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

विमभन्ि एिालॉग 
और पािर 
इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों 
की पहचाि, परीक्षण, 
सककक ट कायकप्रणाली 
का नििाकण, परीक्षण 
और विश्लेषण 
करिा। 

दोलक 
118. कोग्ल्पट्स का प्रदशकि 

ऑमसलेटर, हाटकले ऑमसलेटर 
सककक ट और सीआरओ द्िारा 
ऑमसलेटर की आउटपुट 
आिवृि की तुलिा करें। 

119. आर.सी. फेज मशलट 
ऑमसलेटर सककक ट का नििाकण 
और परीक्षण करिा। 

120. कक्रस्ट्रटल-नियंत्रत्रत दोमलत्र 
सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण करें। 

ऑशसलेटि के दोलि, दोलि 
आिवृि, टॉक सककक ट के िूल 
कायक मसद्धांत और कायक, 
कक्रस्ट्रटल नियंत्रत्रत ऑमसलेटर, 
फेज मशलट ऑमसलेटर, आरसी 
फेज मशलट ऑमसलेटर, कोलवपट 
, क्लैप, हाटकले । 
     

व्यािसानयक 
कौशल 44 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 

ऑपरेशिल 
एम््लीफायर सककक ट 
का उपयोग करके 
विमभन्ि सककक टों का 
नििाकण और परीक्षण 
करें तथा पररणाि को 
निरपाददत करें।  

121. विमभन्ि एिालॉग आईसी का 
परीक्षण करिे के मलए 
एिालॉग आईसी परीक्षक का 
उपयोग करें। 

122. विमभन्ि ऑप-एम्प सककक ट 
इििदटिंग, िॉि-इििदटिंग और 
समिगं एम्पलीफायरों का 

परिर्ालन प्रवधषक. 
विभेदक प्रिधकक, आदशक ऑप-
एम्प. 
फीडबैक के साथ ऑप-एम्प, 
फीडबैक के फायदे। इििदटिंग 
और िॉि इििदटिंग और 
इििदटिंग एम्पलीफायर, सिर 
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 नििाकण और परीक्षण करिा। 
123. विभेदक और सिाकलक 

सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण करिा। 

124. ओप-एम्प का उपयोग करके 
िोल्टेज से धारा और धारा 
से िोल्टेज कििटकर सककक ट 
का नििाकण और परीक्षण 
करें। 

125. इंस्ट्रूिेंटेशि एम्पलीफायर का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

126. आईसी 555 का उपयोग 
करके एस्ट्रटेबल टाइिर सककक ट 
का नििाकण और परीक्षण करें 
। 

127. आईसी 555 का उपयोग 
करके िोिो स्ट्रटेबल टाइिर 
सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण करिा। 

128. पल्स चौडाई िॉड्युलेटर के 
रूप िें 555 टाइिर का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

के रूप िें ऑप-एम्प, 
डडफरेंमशयल एम्पलीफायर। V 
से I कििटकर और I से V 
कििटकर, इंस्ट्रूिेंटेशि 
एम्पलीफायर 
ऑप-एम्प अिुप्रयोगों की िूल 
बातें - इंटीग्रेटर, विभेदक, 
टाइिर (555) का पररचय और 
इसके अिुप्रयोग। 
     
 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 125 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
20 घंटे. 
 

सभी डडग्जटल आईसी 
की पहचाि, परीक्षण 
और सत्यापि करें। 
विमभन्ि डडग्जटल 
सककक ट और डडग्जटल 
उपकरणों को इकट्ठा 
करें, परीक्षण करें 
और सिस्ट्रया नििारण 
करें। 

129. ग्स्ट्रिच और एलईडी को 
जोडकर सभी लॉग्जक गेट 
आईसी की सत्यता 
तामलकाओं को सत्यावपत 
करें। 

130. NAND और NOR गेट्स 
का उपयोग करके सभी गेट्स 
की सत्यता तामलका का 
नििाकण और सत्यापि करें। 

131. विमभन्ि डडग्जटल आईसी 

संख्या प्रणाशलयााँ; बाइिरी, 
ऑक्टल, दशिलि और 
हेक्साडेमसिल संख्या प्रणाली। 
संख्या प्रणामलयों का रूपांतरण। 
बूमलयि बीजगखणत, बाइिरी 
जोड, घटाि, गुणा और भाग। 1 
और 2 का पूरक, BCD कोड, 
ASCII कोड, ग्रे कोड। लॉक्जक 
सककष ट। िूल गेट-AND, OR 
और NOT गेट। डी-िॉगकि 
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(टीटीएल और सीएिओएस) 
का परीक्षण करिे के मलए 
डडग्जटल आईसी परीक्षक का 
उपयोग करें। 

132. डी.टी.एल. सककक ट का उपयोग 
करके सभी गेटों की सत्यता 
तामलका का नििाकण और 
सत्यापि करें। 

133. हाफ एडर सककक ट का नििाकण 
करें और सत्य तामलका को 
सत्यावपत करें। 

134. आईसी का उपयोग करके दो 
अधक योजक सककक ट के साथ 
पूणक योजक का नििाकण करें 
और सत्य तामलका को 
सत्यावपत करें। 

135. आधा नििाकण आईसी का 
उपयोग करके घटािकताक 
और पूणक घटािकताक सककक ट 
का परीक्षण करें और सत्य 
तामलका को सत्यावपत करें। 

136. योजक सह व्यिकलि 
पररपथ का नििाकण करें और 
पररणाि को सत्यावपत करें। 

137. क्लॉक पल्स के साथ और 
त्रबिा क्लॉक पल्स के 
IC7400 का उपयोग करके 
RS ग्ललप-ललॉप का नििाकण 
और परीक्षण करिा। 

138. ग्स्ट्रिच और एलईडी को 
जोडकर आईसी का उपयोग 
करके जेके ग्ललप-ललॉप की 

प्रिेय। यूनििसकल गेट - NAND 
और NOR गेट। 
विशेष गेट - एक्स-ओआर, 
एक्स-एिओआर गेट और बफर 
तथा इसके अिुप्रयोग। बुनियादी 
डडग्जटल आईसी, कायक, 
डडग्जटल अिुप्रयोग, लॉग्जक 
प्रतीक। 
योजक - आधा योजक, पूणक 
योजक घटािकताक - आधा 
योजक , पूणक योजक । 
ग्ललप ललॉप - आरएस ग्ललप 
ललॉप, क्लॉक्ड आरएस ग्ललप 
ललॉप, जेके ग्ललप ललॉप, 
काउंटर और रग्जस्ट्रटर की िूल 
बातें। िल्टी्लेक्सर और डी-
िल्टी्लेक्सर। 
डडग्जटल िीटर: डडस्ट्र्ले: 
एलईडी, 7 सेगिेंट डडस्ट्र्ले, 
एलसीडी, सीआरटी , इलेक्ट्रो -
ल्यूमििसेंट डडस्ट्र्ले, इलेक्ट्रो- 
फोरेदटक इिेज डडस्ट्र्ले, मलग्क्िड 
िेपर डडस्ट्र्ले, डॉट िैदट्रक्स 
डडस्ट्र्ले। 
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सत्यता तामलकाओं को 
सत्यावपत करें। 

139. िापांक-12 काउंटर के रूप िें 
7493 का नििाकण और 
परीक्षण करें। 

140. आईसी 7447 के साथ सात 
खंड एलईडी डडस्ट्र्ले डडकोडर 
का नििाकण और परीक्षण। 

141. एक प्रनतरोधक के िाध्यि 
से प्रिादहत धारा को िापें 
और इसे एलईडी िॉड्यूल पर 
प्रदमशकत करें। 

142. ऑप-एम््स का उपयोग 
करके डडग्जटल से एिालॉग 
(डी/ए) बाइिरी भाररत 
प्रनतरोधक कििटकर का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

143. आर-2आर लडैर िेटिकक  
सककक ट का उपयोग करके 
डडग्जटल से एिालॉग (डी/ए) 
कििटकर का नििाकण और 
परीक्षण करिा। 

144. एक एकल नियंत्रक के साथ 
IEEE 488.2 िािक के 
इंटरफेमसगं का प्रदशकि 15 
विमभन्ि उपकरण स ेजुडे 
स्ट्रटार टोपोलॉजी को नियंत्रत्रत 
कर सकता है। 

145. पीसी के मलए RS232 का 
इंटरफेमसगं निरपाददत करें। 

146. RS-485 से RS-232 
कििटकर का उपयोग करके 

ए/र्ी औि र्ी/ए कन्वटषसष, 
पररचय, भाररत रग्जस्ट्रटर डी/ए 
कििटकर, बाइिरी (आर-2आर) 
लैडर डी/ए कििटकर, डी/ए 
कििटकर के मलए विनिदेश, रैम्प 
या काउंटर प्रकार ए/डी 
कििटकर, जीपीआईबी (सािान्य 
प्रयोजि इंटरफेस बस) आईईईई 
- 488, आरएस 232। 
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RS-485 मसग्िल को RS-
232 मसग्िल िें पररिनतकत 
करें। 

147. दो-लाइि िाली LED पर 
एक शब्द प्रदमशकत करें. 

148. ककसी सेंसर से प्रिादहत धारा 
को िापिा और उसे LED 
िॉड्यूल (DPM) पर प्रदमशकत 
करिा। 

149. एकल और तीि चरण सककक ट 
िें िाप उपकरणों पर 
अभ्यास जैस ेचरण अिुक्रि 
िीटर और आिवृि िीटर 
आदद। 

150. विमभन्ि विद्युत नियंत्रण 
पररपथों िें सिय िापिे के 
मलए सिय िापक यंत्र पर 
अभ्यास करें। 

डडग्जटल िीटर: आिवृि िीटर, 
चरण िापक िीटर, और सिय 
िापक उपकरण। डडग्जटल 
कैपेमसटेंस िीटर। 
     
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे. 
 

सीआरओ द्िारा 
विमभन्ि िापदंडों को 
िापें और पररणाि 
को िािक एक के 
साथ निरपाददत करें। 

151. सीआरओ का उपयोग करके 
विमशरट इलेक्ट्रॉनिक संकेतों 
के आयाि, आिवृि और 
सिय अिधध को िापें। 

152. डी.एस.ओ. स ेमसग्िल को 
वप्रटंर से जोडकर उसका वप्रटं 
लें तथा लागू मसग्िल से 
मिलाि करें। 

सीआरओ: सीआरओ का पररचय 
और अिुप्रयोग, सीआरओ का 
कायाकत्िक ब्लॉक आरेख, 
सीआरटी त्रबजली आपूनतक। 
विमभन्ि प्रकार के जांच। 
विमभन्ि प्रकार के सीआरओ के 
अिुप्रयोग जैस ेदोहरी बीि 
सीआरओ, दोहरी टे्रस सीआरओ, 
भंडारण ऑमसलोस्ट्रकोप। 

व्यािसानयक 
कौशल 70 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 

कं्यूटर िें ऑपरेदटगं 
मसस्ट्रटि और संबंधधत 
सॉलटिेयर स्ट्रथावपत 
और सेटअप करें और 
एिएस ऑकफस और 

153. विडंोज़ इंटऱेिस और विडंोज़ 
िेविगेशि पर अभ्यास करें। 

154. डेस्ट्रकटॉप सेदटगं्स को 
अिुकूमलत करें और 
उपयोगकताक खातों का 

कं्यूटर का पररचय, पीसी का 
ब्लॉक आरेख, सीडी रोि, 
डीिीडी रोि, साउंड काडक से 
युक्त िल्टीिीडडया मसस्ट्रटि का 
सॉलटिेयर पररचय। 
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ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

उपकरणों से संबंधधत 
एग््लकेशि 
सॉलटिेयर के साथ 
अभ्यास करें। 

प्रबंधि करें। 
155. मसस्ट्रटि गुण और नियंत्रण 

पैिल वििरण देखें. 
156. विडंोज़ के मलए आिश्यक 

एग््लकेशि सॉलटिेयर अथाकत 
ऑकफस पैकेज और िीडडया 
्लेयर स्ट्रथावपत करें। 

157. एग््लकेशि सॉलटिेयर का 
उपयोग करके सीडी/डीिीडी 
पर डेटा, िीडडयो और 
ऑडडयो ़िाइलें बिक करें। 

     
 

158. डेस्ट्रकटॉप कं्यूटर मसस्ट्रटि 
को अलग करें और जोडें। 

159. CPU से RAM और ROM 
को बदलें. 

160. िॉडेि के विमभन्ि भागों, 
उसके कायक और संचालि की 
पहचाि करें । 

161. टेलीफोि लाइि या केबल या 
सैटेलाइट किेक्शि पर डेटा 
भेजिे और प्रा्त करिे के 
मलए कं्यूटर िें िॉडेि 
स्ट्रथावपत करें। 

162. कं्यूटर िेटिकक  सककक ट का 
उपयोग करके DAC और 
ADC का नििाकण और 
परीक्षण करिा। 

कं्यूटर हाडकिेयर, कं्यूटर 
मसस्ट्रटि, कं्यूटर हाडकिेयर, 
सीपीयू, सीपीय ूसंचालि, रोि 
और रैि, आई/पी और ओ/पी 
और पररधीय उपकरण , 
टमिकिल, वप्रटंर, िोडेि, डेटा 
इंटरफेस, एडीसी और डीएसी। 
     
 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 

िाइक्रोप्रोसेसर प्रणाली 
के विमभन्ि 
कायाकत्िक ब्लॉकों की 
पहचाि करिा, 
विमभन्ि I/O पोट्कस 

163. कक्रस्ट्रटल आिवृि को िापें, 
इसे प्रोसेसर से किेक्ट करें। 

164. 8085 िाइक्रोप्रोसेसर का 
उपयोग करें, 8 एलईडी को 
पोटक से किेक्ट करें, एलईडी 

िाइक्रोप्रोसेसर िाइक्रोकं्यूटर 
का पररचय, िेिोरीज़ इंटेल 
8085. 8085 का आककक टेक्चर 
निदेश सेट, िाइक्रोप्रोसेसर. 
1.  डेटा स्ट्रथािांतरण सिूह. 
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ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

की पहचाि करिा, 
सरल प्रोग्राि मलखिा 
और चलािा तथा 
िाइक्रोप्रोसेसर ककट 
के साथ एक िॉडल 
अिुप्रयोग को 
इंटरफेस करिा और 
अिुप्रयोग को 
चलािा। 

को ग्स्ट्रिच से ग्ब्लंक करें । 2.  अंकगखणतीय सिूह. 
3.  तकक  सिूह. 

165. 8085 िाइक्रोप्रोसेसरों का 
उपयोग करके दो 8-त्रबट 
संख्याओं का जोड और 
घटाि करिा। 

166. सरल प्रोग्रािों को प्रविरट 
करिा, निरपाददत करिा और 
पररणािों की निगरािी 
करिा। 

8085 की िूल प्रोग्रामिगं जैस े
दो 8-त्रबट संख्याओं का जोडिा, 
घटािा आदद। ब्लॉक डायग्राि 
और वपि डायग्राि 8255 और 
इसका संचालि। िाइक्रोप्रोसेसर 
अिुप्रयोग। 
     

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
ईडी-40 घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और 
लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ट्रूिेंट का पररचय – 
● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
● शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्ट्रथनत और सािग्री 
● ड्राइंग उपकरण 

िुक्त हस्ट्रत धचत्रण – 
● ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
● दी गई िस्ट्रत ुसे िाप को िुक्तहस्ट्रत रेखाधचत्रों िें स्ट्रथािांतररत 
करिा। 

● हाथ के औजारों का िुक्त हस्ट्रत धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
● कोण, त्रत्रभुज, ििृ, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
● अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रट्रोक 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
● संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक प्रतीक 

इलेक्ट्रॉनिक सककक ट आरेख का पठि। 
इलेक्ट्रॉनिक लेआउट ड्राइंग का पठि। 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 38 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 
इकाई, अंि 
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डब्ल्यूसीएस-
38 घंटे. 

बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
 

इकाई प्रणाली का िगीकरण िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, 
CGS, MKS और SI इकाइयााँ िापि इकाइयााँ और रूपांतरण। 
कारक, HCF, LCM और सिस्ट्रयाएाँ। मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा 
और भाग। दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग। 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्ट्रयाओं को हल करिा। 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगकिूल और िगकिूल । कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल 
सिस्ट्रयाएाँ। पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और सबंंधधत सिस्ट्रयाएाँ। 
अिुपात और सिािुपात। 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात प्रनतशत 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा। 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार। लोहा और 
कच्चा लोहा का पररचय। 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
र्द्व्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशरट गुरुत्ि 
र्द्व्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशरट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 
सिस्ट्रयाएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच 
अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्ट्रयाएं 
कायक, शग्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 
ऊरिा और तापिाि की अिधारणा, ऊरिा के प्रभाि, ऊरिा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , फारेिहाइट , केग्ल्िि और तापिाि 
के पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊरिा एि ंतापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के 
प्रकार, पाइरोिीटर और ऊरिा का संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण 
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दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे बिती 
है, विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयााँ कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला 
और सिािांतर। ओि का नियि, VIR और संबंधधत सिस्ट्रयाओं के 
बीच संबंध। विद्युत शग्क्त, ऊजाक और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट 
के साथ गणिा। चंुबकीय प्रेरण, स्ट्रि और पारस्ट्रपररक प्रेरण और 
EMF उत्पादि विद्युत शग्क्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की 
इकाइयााँ 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा (वैकक्ल्पक) 
व्यापक क्षेत्र: 

a) विनियमित एिं अनियमित विद्युत आपूनतक 
b) बैटरी िॉनिटर और चाजकर 
c) आपातकाल रोशिी 
d) इलेक्ट्रॉनिक पंखा रेगुलेटर 
e) एससीआर, यूजेटी दट्रगर सककक ट का उपयोग। 
f) ट्रायैक और डायैक का उपयोग करके डडिर सककक ट . 
g) ितृ्य एल.ई.डी. 
h) डडग्जटल घडी 
i) इिेंट काउंटर 
j) ए से डी कििटकर. 
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इंस्ूमेंट मैकेननक रेर् के शलए पाठ्यक्रम 
दसूिा साल 

अवधध 
संदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 68 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 
 

िापि प्रणामलयों के 
िापदंडों की पहचाि 
करें। तिाि, विकृनत, 
भार विस्ट्रथापि और 
िोटाई के मलए 
उपयुक्त मसग्िल 
कंडीशनिगं का चयि 
करके विमभन्ि 
प्रकक्रया सेंसरों की 
पहचाि, चयि, 
परीक्षण, िायररगं 
और संचालि को 
निरपाददत करें। 

167. उपकरण (उदाहरण- एिीटर, 
िोल्टिीटर आदद) की सीिा, 
अिधध और सटीकता का 
पता लगािा। 

168. कुल रेंज के मलए िािक 
िोल्टेज/करंट स्रोत का 
उपयोग करके 
िोल्टिीटर/एिीटर का 
परीक्षण करें। डेड ज़ोि, 
दोहराि, पुिरुत्पादि, बहाि, 
डेड बैंड, बैकलैश, 
दहस्ट्रटैररमसस की जााँच करें । 

169. स्ट्रटे्रि गेज प्रकार, कैं दटलीिर 
या लोड सेल विनिदेश की 
पहचाि करें। 

170. िल्टीिीटर का उपयोग करके 
स्ट्रटे्रि गेज की जााँच करें । 

171. स्ट्रटे्रि गेज उपकरण का 
उपयोग करके लोड को िापें। 
[पुल पर आधा (दो), चौथाई 
(एक), पूणक (चार) स्ट्रटे्रि गेज 
का उपयोग करके]। 

172. स्ट्रटे्रि गेज िाप की 
संिेदिशीलता, लाइिर रेंज 
का निधाकरण करें। 

173. शून्य संतुलि और लाभ 
सिायोजि करें। शून्य और 
अिधध को सिायोग्जत करके 

उपकरणीकरण का दायरा और 
आिश्यकता. 
िापि प्रणामलयों के िूल 
मसद्धांत-िापि प्रणाली का 
कायाकत्िक ब्लॉक आरेख। 
अंशांकि और अंशांकि िािक- 
िूल िािक, द्वितीयक िािक, 
कायक िािक। िूल इकाइयााँ - 
िीदट्रक प्रणाली, आधार और 
पूरक इकाइयााँ, व्युत्पन्ि 
इकाइयााँ, गुणि कारक और 
लंबाई, र्द्व्यिाि, सिय और 
आिवृि के िािक। 
तापिाि एि ंविद्युत इकाइयााँ. 
उपकरण विशेषताएाँ 
स्ट्रथैनतक विशेषताएाँ- सटीकता, 
पररशुद्धता, संिेदिशीलता, 
ररज़ॉल्यूशि डेड ज़ोि, दोहराि, 
पुिरुत्पादि, बहाि, डेड बैंड, 
बैकलैश, दहस्ट्रटैररसीस। गनतशील 
विशेषताएाँ- गनत प्रनतकक्रया, 
निरठा, अंतराल । तु्रदट, 
विचलि, सही िाि, डेटा। 
तु्रदटयों के प्रकार- व्यिग्स्ट्रथत, 
यादृग्च्िक और अिैध तु्रदट। 
निग्श्चतता/अनिग्श्चतता, िैधता 
पररणाि की. िाप प्रणाली 
प्रनतकक्रया। पररचय, आयाि 
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तिाि गेज उपकरण को 
कैमलब्रेट करें। 

174. LVDT के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करिा। LVDT की 
विमशरटता जैस ेरेंज, निकास 
आिवृि, िोल्टेज, 
संिेदिशीलता आदद का 
अध्ययि करिा। 

175. िल्टीिीटर का उपयोग करके 
LVDT कॉइल का परीक्षण 
करिा । 

176. विस्ट्रथापि िें पररितकि करके 
LVDT विशेषताओं को 
सत्यावपत करें । 

177. एलिीडीटी की लाइिर रेंज 
और संिेदिशीलता, 
ररज़ोल्यूशि का निधाकरण 
करें। 

178. सीआरओ पर एलिीडीटी 
द्वितीयक कंुडमलयों के 
कलांतर को िापें। 

179. शून्य और स्ट्रपाि को 
सिायोग्जत करके LVDT को 
कैमलब्रेट करें। 

180. विस्ट्रथापि िीटर, 
एक्सेलेरोिीटर और िोटाई 
उपकरणों का परीक्षण और 
अंशांकि करिा। 

प्रनतकक्रयाएाँ, चरण प्रनतकक्रया, 
विलंब, िदृ्धध सिय और स्ट्रलीि 
दर। अििंदि और इसका 
िहत्ि। 
सांग्ख्यकीय विश्लेषण - 
अंकगखणतीय िाध्य, िाध्य से 
विचलि, औसत विचलि, 
िािक विचलि। 
तिाि एिं विकृनत िाप. 
स्ट्रटे्रि गेज का पररचय, स्ट्रटे्रि 
गेज के प्रकार और अंतर। स्ट्रटे्रि 
गेज, लोड सेल के अिुप्रयोग। 
एलिीडीटी, आरिीडीटी, लाभ 
और सीिाएं। 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 36 
घंटे. 
 

गनत, ग्स्ट्रथनत, त्िरण, 
कंपि के मलए 
उपकरणों का चयि, 
स्ट्रथापिा, सेिा और 

181. िोटर/िशीि के कंपि को 
िापें। 

182. िाइब्रोिीटर और 
एक्सेलेरोिीटर की सविकमसगं 

गनत, िेग / कंपििापी और 
त्िरण का िापि। टैकोिीटर 
और स्ट्रपीडोिीटर के बीच अंतर। 
टैकोिीटर के प्रकार-एडी करंट 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

अंशांकि करिा तथा 
डेटा ररकॉडक करिा। 

और रखरखाि । 
183. िोटर की गनत िापें. 
184. विमभन्ि भागों की पहचाि, 

इसके कायक और भंिर धारा 
का संचालि, एसी और डीसी 
टैकोिीटर के प्रकार। 

185. यांत्रत्रक और विद्युत 
टैकोिीटर की सविकमसगं और 
रखरखाि। 

186. विमभन्ि भागों/अिुभागों, 
उिके कायक और संचालि की 
पहचाि करिा और 
स्ट्रट्रोबोस्ट्रकोप का उपयोग 
करके िस्ट्रतु की गनत का 
पता लगािा। 

प्रकार, एसी और डीसी 
टैकोिीटर। स्ट्रट्रोबोस्ट्रकोप और 
इसके अिुप्रयोग। भूकंपीय 
उपकरण। 
     
 

व्यािसानयक 
कौशल 120 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 
घंटे. 
 

निरपेक्ष, िायुिंडलीय, 
गेज, िैक्यूि और 
अंतर दबाि िाप के 
मलए क्षेत्र दबाि गेज, 
ग्स्ट्रिच, इलेक्ट्रॉनिक 
दबाि संकेतक और 
ट्रांसिीटरों का 
रखरखाि, सविकमसगं 
अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करिा। 

187. बैरोिीटर का उपयोग करके 
िायुिंडलीय दाब िापें। 

188. प्रत्येक िैिोिीटर की 
विमशरटता और संरचिा की 
पहचाि करें तथा उिकी 
सीिा, स्ट्रकेल प्रकार, 
रेजोल्यूशि, उपयोग ककए 
जािे िाले तरल का प्रकार, 
ट्यूब सािग्री, आइसोलेशि 
िाल्ि के प्रकार, कफदटगं के 
प्रकार और आकार, शून्य 
सिायोजि और ग्स्ट्रपररट 
बब्बलर आदद का पता 
लगाएं। 

189. यू ट्यूब िैिोिीटर का 
उपयोग करके विभेदक 
दबाि, गेज दबाि और 

दबाि का मसद्धांत 
र्द्ि और गैस। र्द्ि के गुणधिक। 
र्द्ि दाब के मसद्धांत, दाब की 
इकाइयााँ। र्द्ि दाब और 
आयति, घित्ि और विमशरट 
गुरुत्ि। र्द्ि दाब को प्रभावित 
करिे िाले कारक। आयति, 
तापिाि और प्रिाह के साथ 
दाब का संबंध। दाब की 
इकाइयााँ और इकाई रूपांतरण। 
दबाि के प्रकार: निरपेक्ष, 
गेज, िायुिंडलीय और 
िैक्यूि दबाि और उिके 
संबंध। 
बैरोिीटर, िैिोिीटर के प्रकार 
और अिुप्रयोग। 
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िैक्यूि दबाि को िापें। 
190. िैिोिीटर को खोलिा और 

जोडिा। कांच की िली को 
साफ करिा, गुरुत्िाकषकण 
संतुलि को संरेखखत करिा 
आदद। 

 
 

191. दबाि गेज (बॉडकि ट्यूब, 
डायाफ्राि प्रकार) को अलग 
करें और जोडें, विमभन्ि 
भागों जैस ेसेंमसगं तत्ि, 
मलकं, मलिर, वपनियि 
धगयर, हेयर ग्स्ट्रप्रंग, पॉइंटर 
आकार सािग्री, सेंसर 
सािग्री आदद की पहचाि 
करें। 

192. बोडकि ट्यूब / डायाफ्राि गेज 
का उपयोग करके गेज दबाि 
और िैक्यूि दबाि का 
िापि। 

193. डायाफ्राि/कै्सूल गेज का 
उपयोग करके विभेदक दबाि 
का िापि। 

194. दबाि ग्स्ट्रिच की 
विमशरटताओं की पहचाि करें 
- रेंज, अंतर दबाि अिधध, 
संपकक  प्रकार, संपकक  ितकिाि 
रेदटगं, संपकों की संख्या 
आदद। 

195. प्रेशर ग्स्ट्रिच को अलग करिा 
और जोडिा - विमभन्ि भागों 
की पहचाि करिा - संिेदि 
तत्ि, नियंत्रण ग्स्ट्रप्रंग, दबाि 

दबाि संिेदि तत्िों के प्रकार-
बॉडकि ट्यूब, डायाफ्राि, कै्सूल 
और बेलो। प्रत्येक प्रकार , 
आकार, विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए प्रयुक्त सािग्री, लाभ और 
सीिाएाँ। दबाि ग्स्ट्रिच के प्रकार 
और अिुप्रयोग। 
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और अंतर दबाि सिायोजि 
पेंच, शालट व्यिस्ट्रथा 
वपिोदटगं, संपकक  ररले 
संचालि और संपकों का 
पररितकि। विमभन्ि भागों के 
मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री का प्रकार आदद। 

196. विमभन्ि दबाि और अंतर 
दबाि सेदटगं्स पर लोड के 
साथ दबाि ग्स्ट्रिच को किेक्ट 
और संचामलत करें । तु्रदट 
स्ट्रकू्र को सिायोग्जत करें। 

197. दबाि सूचक/ट्रांसिीटर 
(इलेक्ट्रॉनिक) की िूल 
विमशरटताओं को पहचािें 
जैस ेरेंज, ररजोल्यूशि, 
डडस्ट्र्ले का आकार, सेंसर का 
प्रकार (प्रतीक), सीलबंद 
प्रकार, संख्या स्ट्रकेल, 
किेक्शि प्रकार, टैप थे्रडडगं 
आकार और प्रकार- (पुरुष, 
िदहला एिपीटी/एसएई), बॉडी 
सािग्री, िाउंदटगं प्रकार 
(पीिे या िीचे) आदद। 

198. मिली अिीटर, दबाि स्रोत 
(िायिीय/हाइड्रोमलक) के साथ 
दबाि ट्रांसिीटर का परीक्षण 
और संचालि । ररज़ॉल्यूशि, 
सटीकता आदद का पता 
लगािा। 

199. दबाि अंशशोधक नियंत्रण 
और सेदटगं्स से पररधचत 

विद्युत दबाि ट्रांसड्यूसर. 
रूपांतरण की विधध, प्राथमिक 
और द्वितीयक दबाि 
ट्रांसड्यूसर। पोटेंमशयोिेदट्रक प्र। 
ट्रांसड्यूसर, कैपेमसदटि प्रेशर 
ट्रांसड्यूसर, अनिच्िा-सिो प्रेशर 
ट्रांसड्यूसर, स्ट्रटे्रि गेज प्रेशर 
ट्रांसड्यूसर, पीजो इलेग्क्ट्रक 
प्रेशर ट्रांसड्यूसर। डडफरेंमशयल 
प्रेशर ट्रांसड्यूसर। 
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होिा। 
200. िािक िीटर/प्रेशर कैमलब्रेटर 

का उपयोग करके प्रेशर गेज 
को कैमलब्रेट करिा। 

201. डीपी ट्रांसिीटर का उपयोग 
करके गेज, िैक्यूि और 
अंतर दबाि को िापिा। 

202. िािक िीटर / दबाि 
अंशशोधक का उपयोग करके 
डीपी ट्रांसिीटर को अंशांककत 
करिा। 

203. िैकमलयोड गेज का उपयोग 
करके कि दबाि/िैक्यूि को 
िापिा। 

204. डेड िेट टेस्ट्रटर के साथ दबाि 
गेज, संकेतक, ट्रांसिीटरों का 
परीक्षण और अंशांकि। 

205. तुलनित्र परीक्षक के साथ 
दबाि गेज, संकेतक, 
ट्रांसिीटरों का परीक्षण और 
अंशांकि। 

कि दबाि िाप। िैक्यूि, गेज, 
थिकल कंडग्क्टविटी गेज, वपरािी 
गेज, थिोकपल गेज, स्ट्रलैक 
डायाफ्राि। आयिीकरण गेज, 
िैकमलयोड गेज, कैपेमसटेंस 
िैिोिीटर। दबाि उपकरण 
अंशांकि की विधध। डेड िेट 
टेस्ट्रटर और तुलनित्र/िैनिफोल्ड। 

206. पाइपलाइि िें सुरक्षा िाल्ि 
और वपग टेल/साइफि आदद 
के साथ दबाि गेज की 
स्ट्रथापिा, जो प्रिाह लाइि िें 
दबाि को िापता है। 

207. कंप्रेसर के साथ दबाि ग्स्ट्रिच 
और दबाि राहत िाल्ि की 
स्ट्रथापिा और परीक्षण। 

208. प्रकक्रया लाइि िें सोलेिोइड 
और अलािक के साथ दबाि 
ग्स्ट्रिच की स्ट्रथापिा और 

दबाि उपकरण 
स्ट्रथापिा और सविकमसगं. 
दबाि ट्रांसिीटर के तत्ि, 
स्ट्रथापिा घटक, दबाि िल, 
अलगाि िाल्ि, उपकरण 
पाइवपगं, किेक्शि और 
कफदटगं, ब्लो डाउि िाल्ि, 
उपकरण िाल्ि, स्ट्रपंदि स्ट्रपंज, 
डायाफ्राि सील, दबाि 
ट्रांसिीटर, स्ट्रथापिा, प्रकक्रया, 
स्ट्रथाि निधाकरण और िाउंदटगं, 
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परीक्षण। 
209. दबाि गेज िें खराबी का 

पता लगािा। 
210. दबाि ट्रांसिीटर िें सरल 

दोष ढूाँढिा। 
211. दबाि प्रकक्रया लाइि िें दोष 

ढूाँढिा। 

पाइवपगं, विद्युत तारों को सेिा 
िें रखिा, आिधधक रखरखाि 
के मलए ददशानिदेश, सिस्ट्रया 
नििारण और िरम्ित, 
उपकरण दकुाि सुरक्षा। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 88 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 
घंटे. 
 

र्द्ि प्रिाह के िूल 
तत्िों, शब्दों, प्रिाह 
की विमभन्ि इकाइयों 
को पहचािें, प्रिाह 
िीटरों और र्द्ि पंपों 
के विनिदेशों को पढें। 
र्द्ि प्रिाह िाप के 
मलए पररितकिीय DP 
प्रिाह िीटर / हेड 
प्रिाह िीटर, 
पररितकिीय क्षेत्र 
प्रिाह िीटर, 
सकारात्िक 
विस्ट्रथापि िीटर, 
इलेक्ट्रॉनिक प्रकार 
प्रिाह िीटर और 
र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर 
का रखरखाि, 
सविकमसगं और 
अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करें। 

212. विमभन्ि प्रिाह दरों के साथ 
प्रिाह लाइि िें दबाि का 
िापि। 

213. निग्श्चत आयति टैंक का 
उपयोग करके प्रिाह दर का 
िापि। 

214. र्द्ि पंप का संचालि करिा 
तथा इिपुट और आउटपुट 
पर दबाि का निरीक्षण 
करिा। बाईपास लाइि को 
सिायोग्जत करके प्रिाह 
मभन्िता की पुग्रट करिा। 

215. िेंचुरी और निर्द् के डीपी का 
िापि । 

216. डीपी गेज का उपयोग करके 
डीपी का िापि। 

217. िैनिफोल्ड के िाल्िों को 
सिायोग्जत करिा और डीपी 
गेज िें पररितकि का 
अिलोकि करिा। 

218. प्रिाह दर िाप के मलए 
िायिीय डीपी ट्रांसिीटर का 
अंशांकि। 

219. प्रिाह दर के मलए अंशांकि 
इलेक्ट्रॉनिक डीपी ट्रांसिीटर। 

र्द्ि प्रिाह के गुण. 
तरल पदाथक के िूल गुण, गनत 
िें तरल पदाथक, तरल पदाथक का 
प्रिाह, प्रिाह दर और िात्रा 
प्रिाह की इकाइयााँ, प्रिाह दर 
को प्रभावित करिे िाले कारक, 
रेिॉल्ड्स संख्या, प्रिाह दर और 
दबाि के बीच संबंध, क्षेत्र, 
िात्रा। प्रिाह िीटर के प्रकार - 
हेड प्रकार, पररितकिीय क्षते्र 
प्रकार, िात्रात्िक प्रिाह िीटर। 
र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर. 
प्रिाह िीटर के हेड प्रकार: कायक 
मसद्धांत, प्रकार- िेंचुरी ट्यूब, 
निर्द् ्लेट और इसके आकार। 
वपटोट ट्यूब, प्रिाह िोजल, 
नििाकण, टेवपगं, लाभ, सीिाएाँ, 
अिुप्रयोग, विमभन्ि प्रिाहों के 
मलए प्रयुक्त सािग्री। प्रिाह दरों 
को िापिे के मलए प्रयुक्त 
द्वितीयक उपकरणों के प्रकार। 
ओपि चैिल ललो िीटर-ओपि 
चैिल ललो, वियर, िॉच और 
ललूि के मसद्धांत। विमभन्ि 
आकार और उिके अिुप्रयोग, 
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डीपी के िगकिूल संबंध और 
रैखखक संबंध का सत्यापि। 

220. िेंचुरी या ऑररकफस, 
िैनिफोल्ड और डीपी, मिल 
एिीटर या इंडडकेटर, स्लाई 
के साथ हेड टाइप ललो 
िीटर स्ट्रथावपत करिा । 
लाइि िें ललो दर िापिा। 

221. िािक िॉल्यूिेदट्रक टैंक के 
साथ कैमलब्रेदटगं हेड प्रकार 
प्रिाह िीटर। 

222. डीपी सेल/ट्रांसिीटर का 
विघटि, जांच, ओिरहॉमलगं 
और अंशांकि (िायिीय और 
इलेक्ट्रॉनिक)। 

223. नििारक अिुरक्षण की 
पहचाि करिा और उसे 
कायाकग्न्ित करिा। 

224. बांध, खांचों और िामलयों के 
नििाकण, उिके आकार और 
किेक्शि तथा उपयोग का 
अध्ययि। 

225. प्रिाह लाइि िें रोटा िीटर 
की स्ट्रथापिा और परीक्षण। 
ऊध्िाकधर संरेखण। 

226. प्रिाह दर का िापि और 
रोटेिीटर का अंशांकि । 

227. विमभन्ि प्रकार के धिात्िक 
विस्ट्रथापि िीटरों को अलग-
अलग भागों िें विभाग्जत 
करिा, उिकी पहचाि करिा, 
उिका कायक तथा संचालि 

रखरखाि, पररितकिीय क्षेत्र 
प्रकार प्रिाह िीटर- 
रोटा िीटर, नििाकण, कायक 
मसद्धांत, अिुप्रयोग। ललोट के 
विमभन्ि आकार, बॉडी और 
ललोट के मलए उपयोग की 
जािे िाली सािग्री के प्रकार। 
रोटािीटर के प्रदशकि को 
प्रभावित करिे िाले कारक, 
गैस और तरल प्रिाह को 
िापिा। 
सकारात्िक विस्ट्रथापि. 
िीटर. 
सकारात्िक विस्ट्रथापि िीटर, 
वपस्ट्रटि िीटर, दोलिशील 
वपस्ट्रटि िीटर, घूणकि िेि 
िीटर, िोटेदटगं डडस्ट्रक िीटर, 
लोब्ड इम्पेलर और अंडाकार 
प्रिाह िीटर, कैमलब्रेदटगं 
सकारात्िक विस्ट्रथापि िीटर के 
फायदे और िुकसाि। 
लक्ष्य प्रिाह िीटर, टबाकइि 
प्रिाह िीटर, चंुबकीय प्रिाह 
िीटर, िटेक्स प्रिाह िीटर। 
नििाकण, कायक मसद्धांत, लाभ 
और हानि, अिुप्रयोग। 
कैररयोल्स िास ललो िीटर, 
थिकल ललो िीटर और 
अल्ट्रासोनिक ललो िीटर की 
सारांश िूल बातें। डॉपलर दहट 
विधध। बीि विके्षपण विधध, 
आिवृि अंतर विधध। 
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करिा। 
228. िात्रात्िक प्रिाह िीटर की 

स्ट्रथापिा, परीक्षण और 
अंशांकि। 

229. लोब्ड इम्पेलर और ओिल 
ललो िीटर जैस ेिात्रात्िक 
प्रिाह िीटरों को अलग 
करिा और जोडिा । 

230. धिात्िक विस्ट्रथापि प्रिाह 
िीटरों की पहचाि करिा 
तथा उिका नििारक 
रखरखाि करिा। 

231. टरबाइि प्रिाह िीटर की 
स्ट्रथापिा, परीक्षण और 
अंशांकि। 

232. भंिर प्रिाह िीटर की 
स्ट्रथापिा, परीक्षण और 
अंशांकि। 

233. अल्ट्रासोनिक प्रिाह िीटर की 
स्ट्रथापिा, परीक्षण और 
अंशांकि। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

ठोस प्रिाह िापि 
प्रणाली के मलए 
उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, 
रखरखाि, सिस्ट्रया 
नििारण और 
अंशांकि करिा तथा 
िािक के भीतर 
पररणाि को 
सत्यावपत करिा। 

234. र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर की 
स्ट्रथापिा, परीक्षण और 
अंशांकि। 

235. प्रिाह िीटर का उपयोग 
करके अधक ठोस तरल प्रिाह 
दर को िापिा। 

236. ठोस प्रिाह के मलए प्रिाह 
िीटर का अंशांकि और 
सिायोजि। 

237. ठोस प्रिाह िाप प्रणाली की 
पहचाि करिा तथा उसका 

ठोस कणों के प्रिाह को 
िापिा। ठोसों के आयति और 
र्द्व्यिाि प्रिाह दर को िापिा, 
आयति ठोस प्रिाह िीटर, 
ठोसों के मलए र्द्व्यिाि प्रिाह 
िीटर, बेल्ट प्रकार ठोस िीटर 
बेल्ट प्रकार ठोस िीटर बेल्ट 
गनत संिेदि और संकेत 
प्रसंस्ट्रकरण, स्ट्रलरी, निरंतर भार 
फीडर। 
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रखरखाि एि ंनििारक 
रखरखाि करिा। 

238. ठोस प्रिाह िीटर की सविकस 
और अंशांकि। 

 

व्यािसानयक 
कौशल 68 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 
घंटे. 
 

र्द्ि स्ट्रतर और ठोस 
स्ट्रतर के मलए 
उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि प्रकार 
के स्ट्रतर उपकरणों 
की पहचाि करिा, 
चयि करिा, तार 
लगािा और उिका 
संचालि करिा। 
रखरखाि, सविकमसगं, 
अंशांकि और 
स्ट्रथापिा करिा। 

239. ग्स्ट्रटक गेज का उपयोग करके 
तरल स्ट्रतर का िापि और 
तरल स्ट्रतर को आयति और 
र्द्व्यिाि िें पररिनतकत करिा 
(विमशरट गुरुत्ि का उपयोग 
करके)। 

240. विमभन्ि प्रकार के दृश्य 
चश्िों के नििाकण और 
संचालि का अध्ययि करें। 

241. र्द्ि स्ट्रतर सूचक की स्ट्रथापिा, 
परीक्षण और अंशांकि। 

242. ग्लास ट्यूब की सफाई और 
आइसोलेशि िाल्ि का 
संचालि, शून्य सिायोजि 
का अंशांकि। 

243. ललोट प्रकार, डडस्ट्र्लेसर 
प्रकार स्ट्रतर प्रणामलयों का 
उपयोग करके तरल स्ट्रतर को 
अंशांककत करिा और िापिा 
। 

244. दबाि / डीपी गेज का 
उपयोग करके खुले और बंद 
टैंक के तरल स्ट्रतर को 
िापिा। तरल घित्ि का 
उपयोग करके तरल की 
ऊंचाई को दबाि िें 
पररिनतकत करिा। 

245. र्द्ि स्ट्रतर िाप के मलए डीपी 

स्ट्रतर िाप के मसद्धांत। स्ट्रतर 
िाप के प्रकार-ठोस और र्द्ि, 
आयति और र्द्व्यिाि, यांत्रत्रक 
और विद्युत प्रकार। सतह 
संिेदि गेज, भंडारण टैंक गेज, 
दृग्रट चश्िा, चंुबकीय गेज, 
उिाल, विस्ट्रथापि गेज। खुले 
और बंद चैिल स्ट्रतर िाप के 
मलए विचार करिे योग्य कारक 
स्ट्रतर ग्स्ट्रिच, उच्च दबाि टैंक िें 
पारा स्ट्रतर ग्स्ट्रिच, स्ट्रतर 
डडटेक्टर, चंुबकीय रीड ग्स्ट्रिच। 
दबाि मसर उपकरण. 
हाइड्रोस्ट्रटेदटक दबाि, विमशरट 
गुरुत्ि, दबाियुक्त तरल पदाथक, 
दबाि शीषक उपकरण, िायु 
धौंकिी, य-ूट्यूब िैिोिीटर, 
िायु शुद्धधकरण प्रणामलयां, 
तरल शुद्धधकरण प्रणामलयां, 
बल संतुलि डायाफ्राि प्रणाली। 
विद्युत विधध चालकता और 
धाररता विधध। तरल स्ट्रतर, 
धाररता जांच, शून्य और अिधध 
सिायोजि, ध्िनि स्ट्रतर 
डडटेक्टरों, त्रबदं ुस्ट्रतर का पता 
लगािे को िापिे । 
ठोस स्ट्रतर िाप - स्ट्रतर 
निधाकररत करिे के मलए भार 
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ट्रांसिीटर का अंशांकि । 
रैखखक पैिािे प्रदशकि के 
मलए िगकिूल सिायोग्जत 
करिा। 

246. िायु शुद्धधकरण स्ट्रतर िाप 
का उपयोग करके तरल स्ट्रतर 
की स्ट्रथापिा, परीक्षण िाप। 

247. विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर 
सूचकों और ट्रांसिीटरों की 
सविकमसगं और अंशांकि 
करिा। 

248. उपरोक्त स्ट्रतर के संकेतकों 
और ट्रांसिीटरों की पहचाि 
करिा तथा उिका रखरखाि 
एिं नििारक रखरखाि 
करिा। 

249. चालकता जांच स्ट्रतर सूचक 
का नििाकण और संचालि। 

250. ट्रांसिीटरों और ध्िनि स्ट्रतर 
डडटेक्टर को इंधगत करिे 
िाले कैपेमसटेंस जांच का 
नििाकण और संचालि। 

251. ट्रांसिीटर और ध्िनि स्ट्रतर 
डडटेक्टर को इंधगत करिे 
िाले कैपेमसटेंस जांच 
स्ट्रथावपत करें और उिका 
परीक्षण करें। 

252. ट्रांसिीटरों और ध्िनि स्ट्रतर 
डडटेक्टर को इंधगत करिे 
िाले कैपेमसटेंस जांच की 
सेिा और अंशांकि करिा। 

253. बतकि िें ठोस स्ट्रतर निधाकररत 

का उपयोग, िाइक्रोिेि के साथ 
ध्िनिक ठोस स्ट्रतर िाप, ठोस 
स्ट्रतर को िापिे के मलए 
कैपेमसटेंस जांच का उपयोग, 
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच, परिाणु गेज, 
िाइक्रोिेि ठोस स्ट्रतर डडटेक्टर। 
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करिे के मलए लोड सेल 
तकिीक के नििाकण, संचालि 
और उपयोग का अध्ययि 
करिा। 

254. विमभन्ि प्रकार के ठोस स्ट्रतर 
ग्स्ट्रिचों के नििाकण, संचालि 
और उपयोग का अध्ययि 
करें। 

255. कैपेमसटेंस जांच ट्रांसिीटर, 
िाइक्रोिेि लेिल डडटेक्टर / 
गेज के नििाकण और 
संचालि का अध्ययि करें। 

256. विमभन्ि प्रकार के ठोस स्ट्रतर 
सूचक ट्रांसिीटरों और ध्िनि 
स्ट्रतर डडटेक्टरों की स्ट्रथापिा 
और परीक्षण करिा। 

257. विमभन्ि प्रकार के ठोस स्ट्रतर 
सूचक ट्रांसिीटरों और ध्िनि 
स्ट्रतर डडटेक्टर की सविकमसगं 
और अंशांकि करिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

तापिाि की विमभन्ि 
इकाइयों, शब्दों की 
सूची बिािा तथा 
तापिाि उपकरणों 
के विनिदेशि को 
पढिा। बाईिेटेमलक 
तथा भरे हुए मसस्ट्रटि 
थिाकिीटर और थिो 
ग्स्ट्रिच का िापि, 
रखरखाि, सविकमसगं 
तथा अंशांकि 
करिा। 

258. निम्ि एि ंउच्च तापिाि के 
मलए तापिाि नियंत्रत्रत तले 
स्ट्रिाि/भट्टी के नििाकण, 
संचालि एिं उपयोग का 
अध्ययि करिा। 

259. िारप ) मसस्ट्रटि थिाकिीटर 
और थिो ग्स्ट्रिच के विमभन्ि 
भागों की पहचाि, उिके 
कायक, सिायोजि, संयोजि 
और संचालि को अलग 
करिा। 

260. विमभन्ि प्रकार के थिाकिीटर 

तापिाि िापि। तापिाि, 
ऊरिा, विमशरट ऊरिा, बदलती 
भौनतक अिस्ट्रथा ़िारेिहाइट 
और सेग्ल्सयस तापिाि पैिािे 
रैंककि और केग्ल्िि पैिािे, 
तापिाि पैिािों का अंशांकि 
प्राथमिक और द्वितीयक 
िािक। क्षनतपूनत क मलकं और 
बरती जािे िाली सािधानियों 
के साथ तापिाि िापिे िाले 
उपकरणों का औद्योधगक 
अिुप्रयोग। 
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और ग्स्ट्रिच स्ट्रथावपत करें और 
उिका परीक्षण करें। 

261. विमभन्ि प्रकार के थिाकिीटरों 
और ग्स्ट्रिचों की सविकमसगं 
और कैमलब्रेट करिा। 

द्विधाग्त्िक और र्द्ि भरे 
तापिाि उपकरण। द्विधाग्त्िक 
थिाकिीटर, र्द्ि-इि-ग्लास 
थिाकिीटर, भरे हुए मसस्ट्रटि 
थिाकिीटर, थिाकिीटर बल्ब, 
केमशका 
और बोडकि ट्यूब, भरे मसस्ट्रटि 
के मलए तापिाि ट्रांसिीटर, 
भरे मसस्ट्रटि के फायदे और 
िुकसाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

तापिाि सूचकों, 
ट्रांसिीटरों (आरटीडी, 
थमिकस्ट्रटर और 
थिोकपल प्रकार) 
तथा आर्द्कता के मलए 
विमभन्ि प्रकार के 
पाइरोिीटर और 
उपकरणों की 
पहचाि, चयि, 
प्रदशकि का 
िूल्यांकि, स्ट्रथापिा, 
सेिा और अंशांकि 
करिा। 

262. विमभन्ि प्रकार के आरटीडी 
और थमिकस्ट्रटर की 
विशेषताओं को सत्यावपत 
करें । 

263. आरटीडी और थमिकस्ट्रटर के 
मलए मसग्िल कंडीशिर के 
सककक ट ऑपरेशि का 
अध्ययि करें । 

264. विमभन्ि प्रकार के दो और 
तीि तार िाले आरटीडी 
ट्रांसिीटरों की स्ट्रथापिा और 
परीक्षण करिा। 

265. तापिाि अंशशोधक या 
प्रनतरोधकों का उपयोग करके 
विमभन्ि प्रकार के आरटीडी 
ट्रांसिीटरों की सविकमसगं और 
अंशांकि करिा। 

विद्युत तापिाि उपकरण. 
प्रनतरोध थिाकिीटर, यह कैसे 
काि करता है, आरटीडी त्रब्रज 
सककक ट, लीड िायर तु्रदट, 
आरटीडी तत्ि। 
 
 

266. विमभन्ि प्रकार के थिोकपलों 
की विशेषताओं का सत्यापि 
करें। 

267. थिोकपल आधाररत संकेतक 
और ट्रांसिीटरों के मलए 

आरटीडी के मलए कुओं की 
सुरक्षा, 
आरटीडी के फायदे और 
िुकसाि, थमिकस्ट्रटर , थिोकपल, 
एक्स-टेंशि तार, संदभक जंक्शि 
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मसग्िल कंडीशिर के सककक ट 
संचालि का अध्ययि करिा 
। 

268. विमभन्ि प्रकार के थिोकपल 
आधाररत संकेतक और 
ट्रांसिीटरों की स्ट्रथापिा और 
परीक्षण करिा। 

269. मिली िोल्ट स्रोत का उपयोग 
करके विमभन्ि प्रकार के 
थिोकपल आधाररत संकेतक 
और ट्रांसिीटरों की सविकमसगं 
और अंशांकि करिा । 

तापिाि िें पररितकि के मलए 
क्षनतपूनत क, थिोकपल जंक्शि 
का नििाकण, थिोकपल के 
प्रकार, थिोकपल के फायदे 
और िुकसाि। 
 

270. ऑग््टकल और रेडडएशि 
पाइरोिीटर का उपयोग करके 
उच्च तापिाि को िापें। 

271. आर्द्कता सेंसर का उपयोग 
करके सापेक्ष आर्द्कता को 
िापें। 

272. थिकल इिेजर का उपयोग 
करके विमभन्ि त्रबदंओु ंजैसे 
िोटर, डड्रमलगं त्रबदं,ु पहाडी 
व्यग्क्त का तापिाि आदद 
को िापें। 

पाइरोिेट्री . आणविक गनतविधध 
और विद्युत चुम्बकीय 
विककरण, पाइरोिेट्री को 
पररभावषत करिा, उत्सजकि के 
प्रभाि , तापिाि, तरंगदैध्यक 
और विककरखणत ऊजाक के 
प्रभाि, पाइरोिीटर और 
तरंगदैध्यक, ऑग््टकल और 
विककरण पाइरोिीटर का 
उपयोग, आर्द्कता का िापि। 
थिकल इिेजसक। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

विमभन्ि प्रकार के 
ररकाडकरों की पहचाि, 
चयि, संचालि, 
रखरखाि, सेिा और 
अंशांकि करिा। 

273. पररितकिशील मसग्िल की 
ररकॉडडिंग का अभ्यास करें. 

274. mA के मलए ििृाकार चाटक 
ररकॉडकर के नििाकण, संचालि 
और उपयोग का अध्ययि 
करें । 

275. ग्स्ट्रट्रप चाटक ररकॉडकर- िायिीय 
और इलेक्ट्रॉनिक ररकॉडकर के 

ररकॉडकर। ररकॉडकर का पररचय, 
नििाकण, कायक मसद्धांत, 
िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक 
ररकॉडकर के विमभन्ि भाग, 
स्ट्रथापिा और उपयोग। ग्स्ट्रट्रप-
चाटक, पररपत्र चाटक। 
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नििाकण, संचालि और 
उपयोग का अध्ययि करें। 

276. इलेक्ट्रॉनिक ररकॉडकर का 
अंशांकि. 

277. िायिीय ररकॉडकर का 
अंशांकि. 

278. न्यूिेदटक, इलेक्ट्रॉनिक 
ररकॉडकर का ओिरहाल, जांच, 
दोष ढंूढिा, िरम्ित, 
परीक्षण ( एकल त्रबदं ुऔर 
बहु त्रबदं)ु। (06 घंटे) 

279. कागज रदहत एलसीडी/एलईडी 
ररकॉडकर का अध्ययि। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

विमभन्ि प्रकार के 
अंनति नियंत्रण 
तत्िों और भूमिका 
की पहचाि करें । 
विमभन्ि िाल्ि बॉडी, 
नििाकण संबंधी 
विशेषता की पहचाि 
करें, भागों को अलग 
करिा, निरीक्षण 
करिा, भागों को 
बदलिा , पुिः 
कंडीशि करिा, जााँच 
करिा और 
एक्ट्यूएटसक, कन्िटकसक 
और पोग्जशिसक के 
साथ नियंत्रण िाल्ि 
को रीसेट करिा । 
स्ट्रथावपत करें और 
प्रदशकि का परीक्षण 

280. नियंत्रण िाल्ि के साथ िाल्ि 
एक्चुएटर (िायिीय) की 
स्ट्रथापिा और परीक्षण। 

281. नियंत्रण िाल्ि के साथ िाल्ि 
पोग्जशिर का अंशांकि । 

282. ितकिाि को दबाि कििटकर 
िें अंशांककत करिा। 

283. िोल्टेज से करंट कििटकर का 
अंशांकि। 

284. नियंत्रण िाल्ि के साथ 
इलेक्ट्रो न्यूिेदटक पोग्जशिर 
की स्ट्रथापिा और परीक्षण। 

285. नियंत्रण िाल्ि के साथ 
इलेक्ट्रो न्यूिेदटक पोग्जशिसक 
का अंशांकि। 

286. पोग्जशिसक का विघटि, दोष 
ढंूढिा, िरम्ित, सफाई, पुिः 
संयोजि और परीक्षण । 

प्रकक्रया लूप िें अंनति नियंत्रण 
तत्ि। अंनति नियंत्रण तत्ि, 
एक्चुएटर, लोड सेट 
त्रबदं ुक्षनतपूनत क, फीडबैक लूप, 
नियंत्रण चर, प्रदशकि पर 
गडबडी के प्रभाि, अंनति 
नियंत्रण उप-प्रणाली के भाग, 
नियंत्रण संकेत, विद्युत 
नियंत्रण संकेत, र्द्ि नियंत्रण 
संकेत, िायिीय और हाइड्रोमलक 
एक्ट्यूएटर। िायिीय मसद्धांत, 
दबाि बदलिे के प्रभाि, दबाि 
/ आयति / तापिाि संबधं, 
तापिाि बदलिे के प्रभाि। 
िायिीय एक्ट्यूएटर, डायाफ्राि 
एक्ट्यूएटर, ग्स्ट्रप्रंग और 
ग्स्ट्रप्रंगलेस एक्ट्यूएटसक, डायरेक्ट 
और ररिसक एग्क्टंग एक्ट्यूएटर, 
वपस्ट्रटि एक्ट्यूएटर, पोग्जशिर 
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करें। , इलेग्क्ट्रकल एक्ट्यूएटसक और 
उिके फायदे। 

287. रैखखक, सिाि, प्रनतशत 
त्िररत खुलिे िाले नियंत्रण 
िाल्िों का ररकॉडक विनिदेशि। 

288. नियंत्रण िाल्ि की विशेषता 
ररकॉडक करें। 

289. सविकस लाइि के साथ 
नियंत्रण िाल्ि को हटाएाँ और 
स्ट्रथावपत करें। 

290. नियंत्रण िाल्िों का विखंडि, 
पुिसिंयोजि, जांच, भागों का 
प्रनतस्ट्रथापि और 
पुिःस्ट्रथापि। 

291. नियंत्रण िाल्िों का रखरखाि 
करें। 

292. निकटता ग्स्ट्रिच की पहचाि 
करिा और विनिदेशों, 
नििाकण, संपकों की संख्या 
आदद का अध्ययि करिा। 

293. लोड के साथ िाइक्रो और 
मलमिट ग्स्ट्रिच की स्ट्रथापिा 
और परीक्षण। इसके कायक 
का सत्यापि। 

294. लोड (बजर/सूचक आदद) के 
साथ कैपेमसटेंस या इंडग्क्टि 
प्रॉक्सी की स्ट्रथापिा और 
परीक्षण, इसके कायक का 
परीक्षण। 

295. स्ट्रथापिा और परीक्षण, लोड 
के साथ आईआर या 
अल्ट्रासोनिक प्रॉक्सी की 

नियंत्रण िाल्ि. नियंत्रण िाल्ि 
कायक और घटक, 
नियंत्रण िाल्ि के प्रकार, िाल्ि 
प्रिाह विशेषताओं के आधार 
पर-लाइिर, बराबर प्रनतशत, 
त्िररत उद्घाटि िाल्ि, ग्लोब 
िाल्ि, वपजंरे िाल्ि, नततली 
िाल्ि, गेंद िाल्ि, स्ट्रलाइडडगं 
गेट िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, 
विभाग्जत बॉडी िाल्ि, 
कैपेमसदटि, इंडग्क्टि प्रकार 
िाल्ि, निकटता ग्स्ट्रिच, 
आईआर ग्स्ट्रिच, िाइक्रो ग्स्ट्रिच, 
सीिा ग्स्ट्रिच, अन्य नियंत्रण 
िाल्ि, नियंत्रण िाल्ि यांत्रत्रक 
विचार, नियंत्रण िाल्ि का 
चयि, िाल्ि पोग्जशिर । 
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सीिा को सिायोग्जत करिा। 
296. ररले के साथ प्रॉक्सी की 

स्ट्रथापिा और उच्च धारा 
लोड (जैस ेिोटर या एसी 
लैंप आदद) का संचालि। 

297. अिुक्रमिक, नियंत्रण और 
ब्लॉक िाल्ि का संचालि। 

298. इलेक्ट्रोिैकेनिकल और 
सॉमलड-स्ट्रटेट ररले का 
संचालि। 

299. इलेक्ट्रोिैकेनिकल और 
सॉमलड-स्ट्रटेट ररले की सेिा 
एिं परीक्षण और उपयोग। 

300. ररले का उपयोग करके 
अिुक्रमिक तकक  संचालि का 
डडजाइि और परीक्षण। 

नियंत्रण तत्िों के अिुप्रयोग। 
़िीड जल नियंत्रण प्रणाली काि 
करती है, अिुक्रमिक। िाल्ि 
नियंत्रण, नियंत्रण और ब्लॉक 
िाल्ि, अंनति नियंत्रण तत्िों िें 
ररले लागू करिा, संचालि िें 
ररले तकक , स्ट्रिचामलत िाल्ि 
नियंत्रण, नियंत्रक और उत्प्रेरक, 
टरबाइि नियंत्रण 
मसस्ट्रटि, थ्रॉटल और गििकर 
िाल्ि और एग्क्टिेटसक। 
विमभन्ि प्रकार के नियंत्रण 
िाल्िों के आंतररक भागों का 
पररचय। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

स्ट्रिचामलत नियंत्रण 
प्रणाली के िूल तत्िों 
और नियंत्रण लूप िें 
विमभन्ि कायाकत्िक 
तत्िों की पहचाि 
करें। विमभन्ि प्रकार 
के ऑि-ऑफ और 
पीआईडी नियंत्रकों 
(इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय) की पहचाि 
करें, उिका चयि 
करें, उन्हें स्ट्रथावपत 
करें, तार जोडें, 

301. नियंत्रण संचालि को 
स्ट्रथावपत करें, तार लगाए ं
और परीक्षण करें। 

302. ऑि-ऑफ इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय नियंत्रकों के नििाकण 
और संचालि का अध्ययि 
करिा। 

303. ऑि-ऑफ इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय नियंत्रकों की सेिा 
और रखरखाि। 

304. ऑि-ऑफ इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय नियंत्रकों का 
उपयोग करके नियंत्रण 

नियंत्रकों का पररचय. 
नियंत्रण प्रणामलयों का िूल 
ब्लॉक आरेख। लाभ प्रकक्रया चर 
और सेट त्रबदं,ु एिालॉग 
नियंत्रक, डडग्जटल नियंत्रक, 
नियंत्रण कोण और सीिाएाँ, 
नियंत्रण लूप िाप Pv , प्रिधकि 
संकेत अंनति नियंत्रण तत्ि, 
ितकिाि अिुपात। हंदटगं और 
उत्पाद पर इसका प्रभाि। 
नियंत्रक के प्रकार और उिका 
संचालि। नियंत्रक के प्रकार, 
नियंत्रकों की सीिा सीिा। 
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कॉग्ऩ्िगर करें, 
उिका प्रदशकि जांचें, 
उिका रखरखाि करें 
और उिकी सेिा 
करें। 

संचालि के प्रदशकि को 
स्ट्रथावपत करिा, तार लगािा, 
परीक्षण करिा और निगरािी 
करिा। 

305. विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों पर 
पीआईडी नियंत्रक प्रमशक्षक 
पर व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

 

306. पीआईडी इलेक्ट्रॉनिक / 
डडग्जटल नियंत्रकों के नििाकण 
और संचालि का अध्ययि । 

307. पीआईडी 
इलेक्ट्रॉनिक/डडग्जटल 
नियंत्रकों की सेिा और 
रखरखाि। 

308. पीआईडी इलेक्ट्रॉनिक / 
डडग्जटल नियंत्रकों का 
उपयोग करके नियंत्रण 
संचालि को स्ट्रथावपत करिा, 
तार लगािा, कॉग्ऩ्िगर 
करिा, परीक्षण करिा। 

309. पीआईडी िें पीआईडी 
इलेक्ट्रॉनिक / डडग्जटल 
नियंत्रकों की ग्स्ट्रथर ग्स्ट्रथनत 
और क्षखणक प्रनतकक्रयाओं को 
सत्यावपत करें । 

310. पीआईडी िायिीय नियंत्रकों 
का उपयोग करके िायिीय 
मसग्िल को स्ट्रथावपत करिा, 
किेक्ट करिा, संरेखखत 
करिा और नियंत्रण संचालि 
का परीक्षण करिा। 

311. पीआईडी िें पीआईडी 

चालू/बंद नियंत्रक, प्रत्यक्ष और 
ररिसक एग्क्टंग नियंत्रक 
आिुपानतक नियंत्रक, 
स्ट्रिचामलत/िैिुअल ग्स्ट्र्लट 
नियंत्रण, िायिीय नियंत्रण। 
अिुकूली, सीमित और बैच 
नियंत्रण, अिुपात नियंत्रण 
प्रणाली, ़िीड ़िॉरिडक, ़िीडबैक 
नियंत्रण प्रणाली और कैस्ट्रकेड 
नियंत्रण प्रणाली। िायिीय और 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण प्रणामलयों 
के बीच तलुिा। संचार 
प्रोटोकॉल पर बुनियादी ज्ञाि। 
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िायिीय नियंत्रकों की ग्स्ट्रथर 
ग्स्ट्रथनत और क्षखणक 
प्रनतकक्रयाओं को सत्यावपत 
करें । 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

नियंत्रक िोड को 
ट्यूि करें और 
विनिदेश और 
मसस्ट्रटि अिुप्रयोग के 
अिुसार नियंत्रण लूप 
के प्रदशकि का 
िूल्यांकि करें 

312. नियंत्रण कायक को िैिुअल 
और स्ट्रिचामलत िोड िें 
निरपाददत करें। 

313. पीआईडी नियंत्रक 
(इलेक्ट्रॉनिक और िायिीय) 
िें इकाई प्रकक्रया के मलए 
इरटति सेदटगं सेट करें। 

नियंत्रक िॉडल और ट्यूनिगं. 
नियंत्रक ट्यूनिगं, सेदटगं, 
नियंत्रक िोड, आिुपानतक िोड, 
ऑफ-सेट, इंटीग्रल िोड, रीसेट 
िोड, व्युत्पन्ि िोड (दर), 
एकल, िोड नियंत्रक, दो िोड 
नियंत्रक, तीि िोड नियंत्रक, 
नियंत्रण लूप ट्यूनिगं, चरण-
पररितकि-प्रनतकक्रया विधध। 

व्यािसानयक 
कौशल 58 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे. 
 

पी.एल.सी. के 
िॉड्यूल, उसके कायक, 
डडग्जटल 
आई/ओ.एस. फील्ड 
डडिाइस को 
पी.एल.सी. के 
आई/ओ िॉड्यूल से 
जोडिा, सॉलटिेयर, 
हाडकिेयर स्ट्रथावपत 
करिा तथा 
पी.एल.सी. को 
संचालि के मलए 
कॉग्ऩ्िगर करिा। 
सरल लॉग्जक तथा 
िास्ट्रतविक अिुप्रयोग 
प्रोग्राि मलखिा तथा 
निरपाददत करिा। 

314. डडग्जटल I/OS फील्ड 
डडिाइस को PLC के I/O 
िॉड्यूल से जोडें। 

315. पीएलसी प्रोग्रामिगं 
सॉलटिेयर स्ट्रथावपत करें और 
पीसी और पीएलसी के साथ 
संचार स्ट्रथावपत करें। 

316. हाडकिेयर कॉग्ऩ्िगरेशि और 
प्रत्येक स्ट्रलॉट के मलए इिपुट 
और आउटपुट पते तैयार 
करें। 

317. ग्स्ट्रिधचगं गेट्स के मलए लैडर 
प्रोग्राि तैयार करें और 
डाउिलोड करें । 

प्रोग्रािेबल नियंत्रकों का 
पररचय। प्रोग्रािेबल नियंत्रकों 
का इनतहास, प्रोग्रािेबल 
नियंत्रकों की सािान्य 
विशेषताएाँ, PLC की कुि 
सीिाएाँ, PLC प्रोग्रामिगं 
विकमसत करिे की विधध। 
 

318. प्रोग्राि लॉग्जक नियंत्रण 
ऑपरेशि मलखें और 
निरपाददत करें। 

319. अंकगखणत, / डेटा कॉपी 
ऑपरेशि का उपयोग करके 

इिपुट/आउटपुट डडिाइस। 
इिपुट/आउटपुट डडिाइस की 
पररभाषा, I/O इंटऱेिस, इिपुट 
िॉड्यूल, आउटपुट िॉड्यूल, 
इिपुट डडिाइस एिकोडर, 
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प्रोग्राि विकमसत करें और 
निरपाददत करें। 

320. टाइिर और काउंटर का 
उपयोग करके अिुक्रि 
नियंत्रण पर प्रोग्राि मलखें 
और निरपाददत करें। 

321. मशलट त्रबट ऑपरेशि का 
उपयोग करके प्रोग्राि 
विकमसत करें। 

322. एक्चुएटर, ररले के साथ 
पीएलसी का इंटऱेिस 
एिालॉग ओ/पी िॉड्यूल। 

आउटपुट डडिाइस, ऑ्टो -
आइसोलेटर, सुरक्षा। 
. 
 

323. एक इिपुट और एक 
आउटपुट लेकर एकल 
एलईडी को चालू और बंद 
करिे िाले ऑि-डडले और 
ऑफ-डडले टाइिर पर 
आधाररत कायकक्रि तैयार 
करें। 

324. इिपुट के रूप िें पुशबटि 
का उपयोग करके दो 
एल.ई.डी. को चालू और बंद 
ककया जाता है। पहली 
एल.ई.डी. को 3 सेकंड के 
मलए चालू और 2 सेकंड के 
मलए बंद ककया जाता है, 
तथा दसूरी एल.ई.डी. को 2 
सेकंड के मलए चालू और 3 
सेकंड के मलए बंद ककया 
जाता है, ताकक स्ट्रटॉप दबाए 
जािे तक चक्र निरंतर चलता 
रहे। 

प्रसंस्ट्रकरण और प्रोग्रामिगं कायक। 
प्रोसेसर इकाई, िेिोरी, िेिोरी 
संगठि, लैडर आरेख, डेटा 
लॉगर, सबस ेअधधक उपयोग 
ककए जािे िाले प्रोग्रामिगं 
प्रतीक, प्रारंभ, स्ट्रटॉप, स्ट्रटेशि 
उदाहरण, अन्य प्रोग्रामिगं 
प्रतीक टाइिर और काउंटर, 
डेटा हेरफेर निदेश, िैकग्ल्पक 
पीएलसी प्रतीक। 
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325. सीक्िेंसर कायक िें आउटपुट 
के रूप िें तीि एलईडी और 
दो इिपुट पुशबटि का 
उपयोग ककया जाता है, 
ग्जििें से एक स्ट्रटाटक के मलए 
इिपुट (एिओ) और दसूरा 
स्ट्रटॉप (एिओ) के मलए होता 
है। 

326. एिालॉग इिपुट और 
आउटपुट निदेशों का उपयोग 
करके पररयोजिा को 
कॉग्ऩ्िगर करिा और दी गई 
प्रकक्रया के मलए ऑि ऑफ 
क्लोज्ड लूप नियंत्रण को 
लागू करिा। 

327. टाइिर और काउंटर 
आधाररत औद्योधगक 
अिुप्रयोगों से संबंधधत 
विमभन्ि कायों के मलए सीढी 
तकक  का विकास। 

व्यािसानयक 
कौशल 58 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे. 
 

HART 
ट्रांसिीटरों/उपकरणों 
(I/O) का संचालि, 
रखरखाि, सेिा, 
विन्यास, स्ट्रथापिा , 
िायररगं और 
परीक्षण करिा । 
तथा इंस्ट्रूिेंटेशि के 
मलए िेट-िककिं ग 
मसस्ट्रटि। 

328. HART ट्रांसिीटरों/उपकरणों 
(I/O) की स्ट्रथापिा एि ं
संचालि। 

329. टैग बिािा, पैरािीटर 
िापिा, कम्युनिकेटर का 
उपयोग करके हाटक ट्रांसिीटर 
िें पैरािीटर िाि कॉग्ऩ्िगर 
करिा। 

डडग्जटल नियंत्रण प्रणाली: 
स्ट्रिाटक उपकरणों की 
आिश्यकता, HART ट्रांसिीटरों 
का भविरय, लाभ, अिुप्रयोग। 
HART उपकरणों की कायक 
पद्धनत, HART प्रोटोकॉल। 
HART संचारक और PC 
आधाररत HART उपकरण 
विन्यास। HART उपकरणों के 
अंशांकि िें चरण। संचार। 

330. िेटिकक  केबल और किेक्टर 
तैयार करिा। िेटिकक  केबल 

िेटिककिं ग: डडग्जटल इंस्ट्रूिेंट 
मसस्ट्रटि िें उपयोग ककए जािे 
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का परीक्षण करिा। 
331. िेटिकक  केबल की तैयारी - 

सीररयल (RS232/485 
िािक या सिकक्ष) और 
ईथरिेट। 

332. िेटिकक  किेग्क्टविटी हाडकिेयर 
को किेक्ट करें और उसकी 
कायकप्रणाली की जांच करें। 

333. डेस्ट्रकटॉप कं्यूटर मसस्ट्रटि 
को अलग करें और जोडें। 

334. पल्स कोड िॉड्यूलेशि और 
डडिॉड्यूलेशि के संचालि 
का अध्ययि करें। 

335. दशक काउंटर के ककसी एक 
डेटा आउटपुट को FSK 
िॉड्यूलेटर के डेटा इिपुट स े
किेक्ट करें और आउटपुट 
तरंग को िापें। 

िाले िेटिकक  के प्रकार। LAN, 
WAN, ईथरिेट। पॉइंट टू पॉइंट 
और िल्टी िेटिककिं ग। ररगं, 
डेल्टा, स्ट्रटार किेक्शि। ररडडंेंट 
िेट। TCP/IP पते और 
वििरण। केबल शे्रखणयों (CAT) 
के प्रकार और उिके वििरण। 
विमभन्ि प्रकार के केबल 
किेक्टर। को-एग्क्सयल केबल 
और फाइबर ऑग््टक केबल के 
फायदे और िुकसाि। िेटिककिं ग 
िें उपयोग ककए जािे िाले 
विमभन्ि उपकरण- िायर कटर, 
कक्रम्प टूल, िेिोरी ब्लेड 
होल्डर, िेिोरी ब्लेड कादट्रकज, 
ब्लेड कैसेट के साथ केबल 
ग्स्ट्रट्रप टूल। टमिकिेटर और 
अनतररक्त किेक्टर, टैप, 
कैमलब्रेशि टूल आदद। िूल 
बातें: िॉड्यूलेशि और 
डडिॉड्यूलेशि, मसग्िल टू 
िॉइस रेमशयो, डडग्जटल संचार 
िूल बातें- PWM, PCM, 
FSK। 

व्यािसानयक 
कौशल 58 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे. 
 

DCS के विमभन्ि 
िॉड्यूल की पहचाि 
करें, कायक करें, I/OS 
फील्ड डडिाइस को 
I/O िॉड्यूल से 
जोडें, सॉलटिेयर, 
हाडकिेयर स्ट्रथावपत 
करें और HMI के 

336. DCS के I/O िॉड्यूल को 
फील्ड मसग्िलों से जोडें। 

337. डीसीएस प्रोग्रामिगं सॉलटिेयर 
स्ट्रथावपत करें और पीसी और 
डीसीएस के साथ संचार 
स्ट्रथावपत करें। 

338. DCS और SCADA प्रणाली 
के बीच संचार सेट करें। 

SCADA और DCS के िूल 
मसद्धांत। DCS विकास का 
इनतहास। 
बुनियादी िास्ट्रतुकला, लाभ और 
हानि का वििरण, अिुप्रयोग। 
शब्दािली- आरटीयू (दरूस्ट्रथ 
संचार इकाई, कें र्द्ीय निगरािी 
स्ट्रटेशि, संचार के प्रकार, क्षेत्र 
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साथ संचालि के 
मलए DCS को 
कॉग्ऩ्िगर करें। 
िास्ट्रतविक अिुप्रयोग 
के मलए DCS और 
SCADA प्रोग्राि 
मलखें और निरपाददत 
करें । 

339. टैग/अंक सजृि की 
अिधारणा. 

340. िें त्रबदं ुजोडिा .  

उपकरण और प्रकार)। 
 
 

341. एचएिआई, ऑपरेटर पैिल 
और टच पैिल संचालि और 
संबंधधत सॉलटिेयर का 
अभ्यास करें। 

342. पीएलसी के साथ एचएिआई 
को सेट अप और कॉग्ऩ्िगर 
करें। 

343. िोटर की ग्स्ट्रथनत पर िजर 
रखिे के मलए HMI स्ट्रक्रीि 
पर िस्ट्रतुओं को एनििेट करें। 

344. टैग लॉधगगं और किांड 
निरपादि के मलए सुरक्षा 
सुविधाओं का उपयोग करें। 

345.  

फील्ड बस: भविरय, लाभ, 
िास्ट्रतुकला, बुनियादी ब्लॉक 
आरेख, कायक। कायक स्ट्रटेशि, 
िािि िशीि इंटऱेिस (HMI)। 
नियंत्रक (िूलभूत प्रकारों के 
साथ), ़िील्ड बस इंटऱेिमसगं 
िॉड्यूल, गेटि,े िेटिकक  प्रबंधक, 
I/O िॉड्यूल, ़िील्ड बस 
डडिाइस (I/0), ररिोट 
ट्रांसमिशि पैिल (RTP), 
ईथरिेट। इलेक्ट्रॉनिक डडिाइस 
वििरण भाषा (EDDL) और 
डडिाइस वििरण (DD)। ़िील्ड 
बस पािर स्लाई और उसका 
कायक। 
डडग्जटल और िल्टी ड्रॉप संचार 
प्रोटोकॉल विके्रताओं का 
पररचय। 
िायदा- पुस्ट्रतकालय, कॉल अप, 
विमभन्ि दृश्य िायदा, 
ररपोटक (अलािक, घटिाएाँ), 
इनतहास, व्यापार आदद। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

हाइड्रोमलक पंप, 
हाइड्रोमलक पािर 
मसस्ट्रटि, संचायक, 
हाइड्रोमलक होसेस 
और कफदटगं, 
हाइड्रोमलक घटकों की 
संरचिात्िक 

346. हाइड्रोमलक घटकों के 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि का 
अभ्यास करें। 

347. हाइड्रोमलक होज़ और कफदटगं 
से पररधचत। 

348. हाइड्रोमलक पंप और 
हाइड्रोमलक पािर मसस्ट्रटि की 

बुनियादी हाइड्रोमलक्स: 
हाइड्रोमलक्स के मसद्धांत। र्द्ि 
शग्क्त और हाइड्रोमलक्स, बल, 
भार और र्द्व्यिाि, दबाि, 
कायक, शग्क्त, ऊजाक, 
असंपीडिीयता और गैर-प्रसार, 
हाइड्रोस्ट्रटेदटक दबाि, पास्ट्रकल 
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 विशेषता और कायक 
की पहचाि करें, 
जााँच करें। हाइड्रोमलक 
नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण 
करें। 

विशेषता और कायक। 
349. हाइड्रोमलक संचायक की 

विशेषता और कायक। 
350. विमभन्ि प्रकार के िाल्िों की 

सविकस एि ंपरीक्षण करिा। 

का नियि, र्द्ि शग्क्त का 
संचरण, पाइपों िें र्द्ि प्रिाह, 
बिौली का मसद्धांत, तरल 
पदाथों पर गिी का प्रभाि। 
एक विमशरट हाइड्रोमलक पािर 
मसस्ट्रटि। 
हाइड्रोमलक तरल पदाथक. के 
कायक 
हाइड्रोमलक तरल पदाथक, भौनतक 
गुण, धचपधचपापि, धचपधचपापि 
सूचकांक, धचपधचपापि और 
दबाि, पािर ्िाइंट, तरल 
पदाथक चयि, घटक सुरक्षा, 
रासायनिक गुण, मसस्ट्रटि 
संदषूण, पािी, हिा िें घुलिा, 
झाग, संक्षारण और जंग 
लगिा, हाइड्रोमलक तरल पदाथक 
के प्रकार। 

351. डबल एग्क्टंग मसलेंडर 
एक्चुएशि के मलए 
हाइड्रोमलक सककक ट डडजाइि 
करें। 

352. पायलट संचामलत चेक िाल्ि 
का उपयोग करके हाइड्रोमलक 
सककक ट डडजाइि करें। 

353. दबाि कि करिे िाले िाल्ि 
का उपयोग करके हाइड्रोमलक 
सककक ट डडजाइि करें। 

354. दबाि राहत और दबाि 
विनियिि िाल्ि का उपयोग 
करके हाइड्रोमलक सककक ट 
डडजाइि करें। 

ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि. 
ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि 
िगीकरण, दो तरफा िाल्िों की 
सिीक्षा, 'ग्लोब, गेज, ्लग, 
सुई, बॉल, स्ट्रिचामलत दो तरफा 
िाल्ि, चेक िाल्ि, पायलट 
संचामलत चेक िाल्ि, स्ट्रपूल 
िाल्ि, तीि तरफा पूल िाल्ि, 
हाइड्रोमलक िोटसक को नियंत्रत्रत 
करिा, एिओ और एिसी 
िाल्ि, होग्ल्डगं िाल्ि, चार 
और पांच तरफा िाल्ि, रोटरी 
स्ट्रपूल िाल्ि, योजिाबद्ध 
प्रतीक, प्रिाह रेदटगं, सहायक 
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355. हाइड्रोमलक दबाि अिुक्रिण 
सककक ट डडजाइि. 

356. दबाि प्रनतपूररत प्रिाह 
नियंत्रण का उपयोग करके 
हाइड्रोमलक सककक ट डडजाइि 
करें। 

उपकरण। 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

िायु संपीडक, िायु 
वितरण प्रणाली, 
िायिीय सहयोगी 
घटकों, पाइवपगं, 
टयूत्रबगं और कफदटगं 
का नििाकण सुविधा, 
संचालि, रखरखाि 
करिा। िायिीय 
नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण 
करिा। 

357. िायु कंप्रेसर के नििाकण 
संचालि और उपयोग का 
अध्ययि करें। 

358. िायु कफल्टर, रेगुलेटर और 
स्ट्रिेहक का संचालि और 
उपयोग। 

359. िायिीय पाइवपगं, टयूत्रबगं 
और कफदटगं का अभ्यास 
और उपयोग (धाग्त्िक और 
गैर-धाग्त्िक)। 

िायिीय मसद्धांत, र्द्व्यिाि, 
दबाि, कायक और ऊजाक, 
संपीडिशीलता, िायिीय नियि, 
संचरण 
िायिीय र्द्ि शग्क्त, िायिीय 
उिोलि, िाय ुगुण, पाइपलाइिों 
िें िाय ुप्रिाह, िायु दाब की 
श्यािता, बिौली का नियि, 
िायिीय शग्क्त प्रणाली के 
घटक। 
प्राथमिक िायु उपचार। िायु 
उपचार, प्रारंमभक क़िल्टररगं, 
सापेक्ष आर्द्कता, ििी के प्रभाि, 
पािी निकालिा, ओस त्रबदं,ु 
ििी विभाजक, तेल स्ट्रक्रबर, 
िायु ड्रायर, (विलयकारी और 
अिशोषण प्रकार) िायु ररसीिर। 
द्वितीयक िायु उपचार. 
उपचार के तरीके, 
संदषूक पथृक्करण, संदषूक 
निस्ट्रपंदि और कफल्टर 
िगीकरण और रेदटगं, िीडडया 
सतह कफल्टर के प्रकार, गहराई 
कफल्टर, अिशोषण कफल्टर, 
हिा को धचकिा करिा । 

360. उपलब्ध कंप्रेसर स े20 psi पाइवपगं हाउस और कफदटंग्स। 
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आउटपुट की िायिीय (िायु) 
आपूनतक प्रदाि करिे के मलए 
एक प्रणाली स्ट्रथावपत करें। 

361. 3-िागी 2-ग्स्ट्रथनत ददशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि द्िारा 
नियंत्रत्रत एकल अमभिय 
मसलेंडर का िायिीय सककक ट 
बिाएं। 

362. 5ि े2 ग्स्ट्रथनत ददशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि द्िारा 
नियंत्रत्रत एक डबल एग्क्टंग 
मसलेंडर का िायिीय सककक ट 
बिाएं। 

363. डबल एग्क्टंग मसलेंडर को 
संचामलत करिे के मलए 3िे 
2 ग्स्ट्रथनत ददशात्िक नियंत्रण 
िाल्ि द्िारा एक िायिीय 
AND, OR सककक ट का 
नििाकण करें। 

364. 3ि े2 ग्स्ट्रथनत ददशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि और 5ि े2 
ग्स्ट्रथनत िाल्ि द्िारा नियंत्रत्रत 
होिे िाले पायलट नियंत्रत्रत 
डबल एग्क्टंग मसलेंडर का 
एक िायिीय सककक ट बिाएं। 

365. 5ि े2 ग्स्ट्रथनत, 3ि े2 िाल्ि 
ददशा नियंत्रण िाल्ि द्िारा 
ताककक क कंुडी सककक ट का 
परीक्षण करिे के मलए एक 
िायिीय सककक ट का नििाकण 
करें। 

366. पायलट द्िारा संचामलत 5-

पाइवपगं, िायु प्रिाह, पाइवपगं 
आयाि और सुरक्षा कारक, 
पाइवपगं किेक्शि, संपीडडत 
िायु पाइवपगं अिुप्रयोग, धातु 
ट्यूत्रबगं, ट्यूत्रबगं झुकाि और 
ट्यूब कफदटगं, ट्यूब स्ट्रथापिा, 
गैर-धातु ट्यूब हाउस, िली 
कफदटगं और युग्िि, िली 
स्ट्रथापिा की आिश्यकता। 
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िागक 2 ग्स्ट्रथनत, 3-िागक 2 
ददशा नियंत्रण िाल्ि द्िारा 
वपस्ट्रटि के दोलि को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए एक 
िायिीय सककक ट का नििाकण 
करें। 

367. ट्यूब कटर का उपयोग करके 
आयािों के अिुसार धातु 
ट्यूब को काटिा।  

368. पाइप बेंडडगं उपकरणों का 
उपयोग करके ट्यूब को 900 
और 450 िें िोडिा।  

369. सरल पाइवपगं आरेख की 
स्ट्रथापिा।  

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 
 

विश्लेषणात्िक 
उपकरणों की 
नििाकणात्िक 
विशेषता की पहचाि, 
संचालि, रखरखाि, 
सेिा और अंशांकि 
करिा। 

370. पीएच िीटर, चालकता िीटर 
और घुमलत ऑक्सीजि िीटर 
का संचालि। 

371. पीएच िीटर इलेक्ट्रोड को 
पीएच िीटर से जोडें। 

372. बफर सिाधाि का उपयोग 
करके पीएच िीटर को 
कैमलब्रेट करें। 

373. पीएच का निधाकरण (पीएच 
िीटर द्िारा)। 

374. चालकता िीटर को इलेक्ट्रोड 
से जोडें और विलयि की 
विद्युत अपघटिी चालकता 
ज्ञात करें। 

375. चालकता िीटर एि ंघुमलत 
ऑक्सीजि िीटर की सेिा 
एिं रखरखाि। 

विश्लेषणात्िक उपकरण. 
बुनियादी विश्लेषणात्िक 
उपकरणों का अिुभि। PH 
िाप के मलए उपयोग ककए 
जािे िाले इलेक्ट्रोड के प्रकार। 
PH और mV का संबंध। PH 
संकेतक और नियंत्रक। 
चालकता िीटर। घुमलत 
ऑक्सीजि िीटर। 
 
 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 
ईडी-40 घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और 
लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग 
● इलेक्ट्रॉनिक्स संकेत और प्रतीकों को पढिा।  
● इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों के रेखाधचत्र। 
● इलेक्ट्रॉनिक्स िायररगं आरेख और लेआउट आरेख का पठि। 
● इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट आरेख का धचत्रण।  
टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण। 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 18 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस-
18 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 
टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण 
कोण, घषकण स ेसंबंधधत सरल सिस्ट्रयाएं 
घषकण – स्ट्रिेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें 
घषकण के प्रभाि 
बीजगखणत, 
जोड, घटाि, गुणा और भाग। 
बीजगखणत – सूचकांक का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत 
सिस्ट्रयाएं। 
आकलन औि लागत ननधाषिण 
व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की आिश्यकता का सरल 
अिुिाि। 
आकलि एिं लागत निधाकरण संबंधी सिस्ट्रयाएं। 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) स्ट्रिचामलत जल स्ट्रतर नियंत्रक. 
b) चाल-ूबंद तापिाि नियंत्रक. 
c) गनत का नियंत्रक। 
d) स्ट्रटेपर िोटर नियंत्रण. 
e) सुरक्षा अलािक प्रणाली. 
f) स्ट्रिचामलत दरिाजा प्रणाली. 
g) घटिा नियंत्रण. 
h) आर्द्कता नियंत्रण. 
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i) डबल एग्क्टंग मसलेंडर के मलए एक िायिीय नियंत्रण बिाया गया। 
j) विनियमित एिं अनियमित विद्युत आपूनतक 
k) बैटरी िॉनिटर और चाजकर 
l) आपातकाल रोशिी 
m) इलेक्ट्रॉनिक पंखा रेगुलेटर 
n) यूजेटी दट्रगर सककक ट का उपयोग करते हुए एससीआर। 
o) ट्रायैक और डायैक का उपयोग करके डडिर सककक ट . 
p) ितृ्य एल.ई.डी. 
q) डडग्जटल घडी 
r) इिेंट काउंटर 
s) ए स ेडी कििटकर. 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 
एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई 
है। 
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ANNEXURE-I 
 

 
 

 उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
 इंस्ट्रूमेंट मेकानिक (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 
 क्र. सं. औजािों औि उपकिणों का 

नाम 
ववननदेि मात्रा 

 A. प्रशिक्ष ुटूलककट 
 1. स्ट्रटील रूल 150 मििी (िीदट्रक और अंग्रेजी 

अंकि) 
25(24+1) 
संख्या 

 2. ्लायर ललैट िाक 100मििी 25(24+1) 
संख्या 

 3. हैिर बॉल पीि 250 ग्राि.हैंडल के साथ 25(24+1) 
संख्या 

 4. पेचकस सेटऑफ5पीस 25(24+1) 
संख्या 

 5. सिायोज्य स्ट्रपैिर विमभन्ि आकार 25(24+1) 
संख्या 

 बी. दकुान के उपकिण, यंत्र – 2(1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्ट्रत ुकी आिश्यकता िहीं 
है 

 उपकिणों की सूर्ी: 
 6. निऑि (चरण) परीक्षक 230 िोल्ट 05 संख्या 
 7. इलेग्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 15/25 िाट पेंमसल दटप 05 संख्या 
 8. ट्यूब कटर  01िं. 
 9. एलि कीसेट(िीदट्रक) िह का सेट 02सेट. 
 10. एलि कीसेट(अंग्रेजी िह का सेट 02सेट. 
 11। सोल्डररगं स्ट्रटेशि (तापिाि 

नियंत्रत्रत) 
आिश्यक सािाि के साथ 

सहिशीलऔरपररितकिशील5 
त्रबट्स 

02 संख्या 
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 12. पेचकस 200 मििी 04 संख्या 
 13. कफमल्स स्ट्रकू्रड्राइिर 200 मििी 02 संख्या 
 14. गोल िाक सरौता 150मििी 05 संख्या 
 16. अग्ग्ि शािक सभी उधचत एिओसी और उपकरण की व्यिस्ट्रथा करें। 
 सी. यांबत्रक परििुद्धता उपकिण 
 18. तार  प्रकारस्ट्रटे्रिगेज (लोड 

सेल/कैं दटलीिर बीि) 
 05 संख्या 

 19. विमभन्ि शे्रखणयों के लोड सेल  02 संख्या 
 र्ी. घूणी/वेग उपकिण 
 20. डडग्जटल प्रकार टैकोिीटर 0-10000 धगिती 01िं. 
 ई. परििुद्धता उपकिण 
 21. डडग्जटल पैिल िीटर िोल्टेज 

और करंट 
3½ अंक एलईडी डडस्ट्र्ले 
िोल्टिीटर 0-10V 
ितकिाि 4-20mA 

03िंबर 
03िंबर 

 22. डडग्जटल लाइि आिवृि सूचक 3½ अंक एलईडी डडस्ट्र्ले 02िं. 
 23. डीसी विनियमित त्रबजली 

आपूनतक 
डीसी आउटपुट: 0-30V/ 0-5A 
तरंग <1mVrms / 4mVp-p 
उच्च ररज़ॉल्यूशि 1mV और 1mA 
लोड विनियिि: 0.01% + 5mV 
टीएफटी डडस्ट्र्ले 
 
0-30V,0-2A, दोहरी शग्क्त 
डडग्जटल डडस्ट्र्ले के साथ आपूनतक 
तरंग < 1mVrms 
लाइि / लोड विनियिि : 0.05% + 
10mV 

 
01िं. 

 
 
 
 

01िं. 

 24. डडग्जटल इन्सुलेशि परीक्षक  01िं. 
 25. डडग्जटल िल्टीिीटर  

 
51/2 अंक बेंच टॉप डडग्जटल 

33/4 अंक हैंडहेल्ड डीएिएि 
िापि कायक: डीसी और एसी 
िोल्टेज, डीसी और एसी करंट, 2-

02 संख्या 
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िल्टीिीटर  तार और 4-तार प्रनतरोध, कैप, 
डायोड, किेग्क्टविटी, आिवृि, अिधध, 
थिोकपल जैस ेसेंसर का सिथकि 
करता है, डीसी िोल्टेज, डीसी करंट, 
प्रनतरोध, पीसी इंटरफेस यूएसबी 
होस्ट्रट, यूएसबी डडिाइस, िापि गनत 
120 रीडडगं/सेकंड 

 26. डडग्जटल एलसीआर त्रब्रज प्रेरकत्ि, L, धाररता, C, और 
प्रनतरोध को िापिे िें सक्षि 
उपकरण, 
आर . गुणििा कारक क्यू 

 
 

01िं. 

 27. डीएसओ 4 चैिल, 70 िेगाहट्कज ररयल 
टाइि सैंपमलगं 1 जी सैंपल/सेकंड, 
पीसी इंटरफेस के साथ 20 
एिपीटीएस से अधधक िेिोरी 
यूएसबी, लैि और गखणत ़ंिक्शि 
शामिल हैं 
+,-, एफएफटी, अंतर, इंटीग्रल, 
एब्स, लॉग और एडिांस्ट्रड 
I2C, SPI, UART आदद को दट्रगर 
और डडकोड करिा। 

 
 
 
 

01िं. 

 28. दशक प्रनतरोध बक्से  01िं. 
 29. दशक कैपेमसटेंस बॉक्स  01िं. 
 30. दशक प्रेरण बक्से  01िं. 
 एफ.  इंस्ूमेंटेिन के शलए सामान्य उपकिण प्रशिक्षक 
 31. ऑपरेशिल एम्पलीफायर टे्रिर एक इििदटिंग एम्पलीफायर, िॉि 

-इििदटिंग एम्पलीफायर, बफर, 
तुलनित्र, योजक, सब्स टै्रक्टर , 
स्ट्रक्िायर िेि जेिरेटर, 
डडफरेंमशयेटर और हाई पास 
कफल्टर के रूप िें इसके कायक, 
इंटीग्रेटर और लो पास कफल्टर, 

01िं. 
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लॉगररदमिक एम्पलीफायर, IV 
कििटकर, VI कििटकर के रूप िें 
ऑप-एम्प का अध्ययि करिे िें 
सक्षि उपकरण 
 
कफक्स्ट्रड डीसी पािर स्लाई: 
+12V, रेगुलेटेड -12V, रेगुलेटेड 
+5V, रेगुलेटेड -5V, रेगलेुटेड 
 
िेि, त्रत्रकोणीय आउटपुट के साथ 
अंतनिकदहत ़ंिक्शि जिरेटर । 
मशक्षण 
मसिुलेशि सॉलटिेयर 

 32. बुनियादी डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक्स 
पर प्रमशक्षक 
अथाकत ्लॉग्जक गेट्स बूमलयि 
एक्सप्रेशि एडर, सब टै्रक्टर, 
ग्ललप ललॉप, काउंटर 
रग्जस्ट्रटर, कििटकर आदद। 

आिश्यक सककक ट डडजाइि के मलए 
ब्रेडबोडक 
डीसी पािर स्लाई, ग्राकफकल 
िास्ट्रतविक सिय I/O के साथ 
इंटरफेस ककए जािे िाले 
आभासी डडग्जटल सककक ट को 
प्रदमशकत करिे के मलए एलसीडी। 
घडी आिवृि 4 अलग-अलग चरण, 
डेटा ग्स्ट्रिच: 8 िग , एलईडी 
डडस्ट्र्ले: 8 िग (टीटीएल), सात खंड 
डडस्ट्र्ले, मशक्षण 
मसिुलेशि सॉलटिेयर 

01िं. 

 33. त्रबजली आपूनतककताक के अधक 
तरंग ददरटकारी, पूणक तरंग 
ददरटकारी पर प्रमशक्षक 

आईसी आधाररत डीसी रेग : + 
12V/500mA (ग्स्ट्रथर और 0 से 
+12V तक पररितकिीय सुविधा के 
साथ)। 
विद्युत आपूनतक: - 12 V / 500 
mA (ग्स्ट्रथर और 0 से -12 V 
तक पररितकिीय सुविधा के साथ) 

01 िं. 
प्रत्येक 
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+ 5V /500 mA (ग्स्ट्रथर)। 
एसी आपूनतक: 9-0-9VAC/ 
500mA. प्रनतरोधक, संधाररत्र, 
डायोड, IC7805, IC7905, 
IC7812, IC7912, IC317. 
 
पािर स्लाई टे्रिर का अध्ययि 
ट्रांसफॉिकर का कायक, दो डायोड फुल 
िेि रेग्क्टफायर, फुल िेि त्रब्रज 
रेग्क्टफायर, डेिोस्ट्रटे्रशि त्रब्रज, ररपल 
फैक्टर, एलसी कफल्टर, ब्लीडर 
रेमसस्ट्रटर, जेिर डायोड रेगुलेटो के 
रूप िें , पॉग्जदटि िोल्टेज रेगुलेटेड 
स्लाई, िेगेदटि िोल्टेज रेगुलेटेड 
स्लाई, एडजस्ट्रटेबल रेगुलेटेड 
स्लाई, लाइि रेगुलेशि, लोड 
रेगुलेशि 
जेिर डायोड: 10V, 5.6V रेगुलेटर: 
+12V विनियमित -12V विनियमित 
1.8 स े17V सिायोज्य 

 34. एससीआर संचामलत/नियंत्रत्रत 
विद्युत आपूनतक प्रमशक्षक 

बुनियादी फायररगं सककक ट का 
अध्ययि। चरण नियंत्रण, नियंत्रत्रत 
त्रबजली आपूनतक, प्रनतरोधक भार का 
प्रभाि और प्रेरखणक भार का प्रभाि। 

01िं. 

 35. निम्िमलखखत सात बुनियादी 
िॉड्यूल के साथ असतत घटक 
प्रमशक्षक 

● डायोड अमभलक्षण (Si, 
जेिर , LED) 
रेग्क्टफायर सककक ट 

● ग्क्लपर सककक ट के रूप िें 
डायोड 

ऑिबोडक डीसी त्रबजली आपूनतक: 
+5V/1A (निग्श्चत), ±15V/1A 
(निग्श्चत), 
±15V/200mA (पररितकिीय) ऑि 
बोडक AC आपूनतक: 9v-0-9v; 
प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, ररले, 
डायोड। 
सककक ट डडज़ाइि के मलए ब्रेड बोडक 

01िं. 
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● क्लैग्म्पंग सककक ट के रूप 
िें डायोड 

● िोल्टेज नियािक के रूप 
िें जेिर । 

● ट्रांग्जस्ट्रटर प्रकार एिपीएि 
और पीएिपी और सीई 
विशेषताएं 

● ग्स्ट्रिच के रूप िें 
ट्रांग्जस्ट्रटर 

DC पािर स्लाई: +5V , 1A 
(कफक्स्ट्रड); +12V, 500mA 
(कफक्स्ट्रड); ±12V, 500mA 
(िेररएबल) AC पािर स्लाई: 9V-
0V-9V, 500mA फंक्शि जेिरेटर: 
साइि, स्ट्रक्िायर, ट्रायंगल (1Hz स े
100KHz) िॉड्यूलेदटगं मसग्िल 
जेिरेटर: साइि, स्ट्रक्िायर, ट्रायंगल 
(1Hz से 10KHz)। बोडक LCD 
डडस्ट्र्ले पर िोल्टेज, करंट और 
फ्रीक्िेंसी। PC इंटऱेिस - दो 
एिालॉग इिपुट चैिल मसिुलेशि 
सॉफ़्टिेयर से अधधग्रहण 

 36. RS485toRS232 कििटकर पर 
टे्रिर .  

कं्यूटर के साथ परीक्षण संचार के 
मलए सॉलटिेयर के साथ प्रमशक्षक, 
मसग्िल रूपांतरण RS485-RS232, 
त्रबजली की आपूनतक 
230VAC/50Hz, कायक िोड 2-तार 
अधक-द्िैध संचरण दरूी: RS232: 
RS485, अधधकति बॉड दर: 100 
Kbit/sto10Mbit/s, "प्रा्त करें" 
 और "संचाररत 
करें" िोड एलईडी संकेतक। 

01 िं. 
प्रत्येक 

 जी. ववद्युत उपकिण 
 37. पोटेंमशयोिीटर/थिोकपल 

परीक्षण सेट 
डडग्जटल डडस्ट्र्ले के साथ आरटीडी 
ट्रांसिीटर के मलए प्रनतरोध फीडडगं 
के मलए प्रेमसजि पोटेंमशयोिीटर। 
थिोकपल ट्रांसिीटर को िोल्टेज 
प्रदाि करिे के मलए मिली िोल्ट 
स्रोत। 
सेंसरों के मिली िोल्ट एिं प्रनतरोध 
का िापि । 

1िं. 
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ताप  स्रोत 
तापिाि पररितकि और 
600 डडग्री या उससे अधधक 
तापिाि सीिा तक िफल फिेस या 
ड्राई ब्लॉक प्रकार जैसा प्रदशकि । 
दो  प्रकार (प्रत्येक) 
परीक्षण के मलए सेंसर. 

 38. ऑटोट्रांसफािकर1Øऔर3Ø 0से120%या उसस ेअधधक,5Aया 
ितकिाि रेदटगं से ऊपर 

1संख्या 
प्रत्येक 

 39. एसी और डीसी 
िोल्टिीटर, एसी और 
डीसी अिीटर, ओििीटर 
के मलए अंशांकि 
परीक्षण बेंच 

स्ट्रि-संचामलत पूणक परीक्षण बेंच जो 
अंतनिकमिकत िोल्टेज, धारा और 
प्रनतरोधों का उत्पादि और िाप 
करता है 
4½ एसी/र्ीसी मल्टी-फंक्िन साइट 
कैशलब्रेटि 
इनपुट पावि :230 V AC,50 Hz 
र्ीसी वोल्टेज िेंज : 200mV, 2V, 
20V, 200V, 1000V 
एसी वोल्टेज िेंज: 200mV, 2V, 
20V, 200V, 1000V 
र्ीसी किंट िेंज : 2mA, 20mA, 
200mA, 2A, 50A 
एसी किंट िेंज : 
2mA,20mA,200mA,2A, 50A 
आववृि: 45Hz से 1 kHz 
ननक्श्र्त प्रनतिोध : 1 Ω ,10 Ω, 
100 Ω, 1k Ω, 10k Ω, 100k Ω, 
1M Ω, 10 MΩ,100 MΩ। 

1िं. 

 एर्. दबाव उपकिण 
 40. "यू" ट्यूब िैिोिीटर सुरक्षा केस के साथ ग्लास ट्यूब 

प्रकार, सुरक्षा ऊपर 
दीिार पर लगािा, स्ट्रकेल120-0-120 

1िं. 
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 41. कुआं प्रकार िैिोिीटर  1िं. 
 42. झुके हुए अंग िैिोिीटर ग्लास ट्यूब प्रकार 500 मििी 

सुरक्षात्िक केस, सुरक्षा ओिरललो 
कुओं, स्ट्रकेल सिायोजि के साथ 
सुविधा 

1िं. 

 43. बॉडकि  ट्यूबटाइपगेजऑफ 
विमभन्ि शे्रखणयााँ 

0-10 ककग्रा/सेिी²4“डायल 6िं. 

 44. कै्सूल प्रकार दबाि गेज 0-10 ककग्रा/सेिी²4“डायल 3िं. 
 45. ितृ भार परीक्षक और तलुनित्र दबाि गेज के अंशांकि का अध्ययि 

करिे के मलए 0.5-30 ककग्रा/सेिी2 
की सीिा, 0.1 ककग्रा/सेिी2 का 
चरण आकार, 0.2 स े 0.1% की 
सटीकता। तुलनित्र 
िािक गेज िाला। 

1प्रत्येक. 

 46. कफल्टर और इिपुट एिं 
आउटपुट गेज के साथ दबाि 
नियािक 

¼“या 1/8” किेक्शि एयरकफल्टर 
रेगुलेटर और 63 मििी डायल प्रेशर 
गेज के साथ 

1िं. 

 47. दबाि अंतर प्रेषक  विभेदक दबाि ट्रांसिीटर अधधकति 
िायु आपूनतक: 30 psi, आउटपुट: 
0.2 - 
1.0Kg/cm2, एसएस ओररकफस 
्लेट असेंबली, पीआईडी नियंत्रक, 
नियंत्रण िाल्ि, एक्ट्यूएटर, िाल्ि 
पोग्जशिर , रोटािीटर , एयर 
रेगुलेटर। 
िायिीय डीपी ट्रांसिीटर के कायक 
मसद्धांत और इसके कािकाज का 
अध्ययि करिे के मलए। िाल्ि को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए नियंत्रक 

1िं. 

 48. दबाि अंतर प्रेषक  
(इलेक्ट्रॉनिक-HART/फील्ड बस 
प्रकार) 

HART/RS485 सुविधा के साथ 
विभेदक दबाि ट्रांसिीटर, एसएस 
ओररकफस ्लेट असेंबली, एसएस 

1िं. 



 

102 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 

टैंक, एसएस बॉडी पंप, नियंत्रण 
िाल्ि, एक्चुएटर, िाल्ि पोग्जशिर , 
रोटािीटर , एयर रेगुलेटर। 
डीपी ट्रांसिीटर के कायक मसद्धांत 
और उपयुक्त पर HART / 
फील्डबस / RS485 के साथ इसकी 
कायकप्रणाली का अध्ययि करिा 
फे्रि संरचिा. 

 49. सेंसर टे्रिर ककट ग्जसिें 
निम्िमलखखत सेंसर शामिल हैं 
 
आरटीडी, एिटीसी थमिकस्ट्रटर , 
एलएि35, थिोकपल जे, के 
प्रकार और एडी590 
फोटोिोग्ल्टक, फोटो कंडग्क्टि, 
फोटोट्रांग्जस्ट्रटर और फोटोडायोड 
िायु आर्द्कता और तापिाि 

 

IoT सक्षि एंड्रॉइड आधाररत 7” 
ग्राकफकल टच एलसीडी इित्रबल्ट 
प्रोसेसर और DAQ के साथ एिालॉग 
डेटा प्रा्त करिे और USB स्ट्रटोरेज 
और HDMI आउटपुट के साथ 
आउटपुट िेिफॉिक देखिे के मलए 
सॉलटिेयर। िास्ट्रतविक दनुिया स े
जुडिे के मलए ईथरिेट पोटक। 
इििदटिंग, िॉि-इििदटिंग, पािर, 
करंट, इंस्ट्रूिेंटेशि और डडफरेंमशयल 
एम्पलीफायर, F से V, V स ेF, I स े
V, V से I कन्िटकर, हाई पास और 
लो पास क़िल्टर, बफर, LED, बजर 

2िं. 

 50. विमभन्ि शे्रखणयों के डायाफ्राि 
प्रकार के दबाि गेज 

ग्ग्लसरीि स े भरे विमभन्ि प्रकार, 
डायल आकार 4” या उससे अधधक, 
कोई भी चार रेंज, किेक्शि½” 
या3/8” 

2िं. 

 51. प्रेशर ट्रांसड्यूसर प्रमशक्षण ककट 
पोटेंमशयोिीटर 
कैपेमसदटि ररलेग्क्टि स्ट्रटे्रि गेज 
LVDT 
लोड सेल सिो प्रकार 
पीजो प्रनतरोधक 

सभी ट्रांसड्यूसर की रेंज ऐसी होती 
है कक प्रत्येक के आउटपुट िें 
पररितकि की पहचाि की जा सकती 
है। िोटे कंप्रेसर के साथ। 

1संख्या 
प्रत्येक 

 52. दबाि िाप के मलए प्रायोधगक प्रेशर ट्रांसिीटर 0-1 बार या उससे 1िं. 
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सेटअप ग्जसिें िायु कंप्रेसर 
दबाि पोत दबाि ट्रांसिीटर 
नियंत्रक ररकॉडकर और अंनति 
नियंत्रण तत्ि, कं्यूटर शामिल 
हैं 
यािी बंद लूप प्रणाली या पूणक 
स्ट्रकोप प्रणाली यािी  दबाि 
इंस्ट्रूिेंटेशि प्रकक्रया नियंत्रण 
टे्रिर / मसम्युलेटर 

अधधक। पीिी के मलए डडग्जटल 
डडस्ट्र्ले के साथ ऑटो-िैिुअल 
पीआईडी नियंत्रक, सेट पॉइंट (तीि 
टिक  सुविधा के साथ), पीसी 
संचार सुविधा। िायिीय नियंत्रण 
िाल्ि, नियािक और गजे के साथ 
I/P कििटकर, दबाि पोत, आिश्यक 
कफदटगं के साथ सॉलटिेयर 
सेटअप चलािे के मलए. 

 53. HART डडिाइस संचारक और 
अंशशोधक 

िाइक्रोप्रोसेसर आधाररत HART 
कम्युनिकेटर कैमलब्रेटर, HART के 
मलए पूणक िल्टी-बस कम्युनिकेटर, 
LCD डडस्ट्र्ले, विमभन्ि HART 
ट्रांसिीटरों के अंशांकि के मलए। 

1िं. 

 54. िायिीय अंशशोधक िैक्यूि गेज, प्रेशर गेज, प्रेशर 
ग्स्ट्रिच, प्रेशर ट्रांसिीटर आदद के 
अंशांकि के मलए। 
एिए तक िाप और िोल्टेज िाप 
और दबाि और िैक्यूि के मलए 
िायिीय हैंड पंप। 
-0.85 से 10 बार रेंज, 
कफर से चाजक करिे लायक संप्रहार। 

1िं. 

 55. विमभन्ि शे्रखणयों के दबाि 
ग्स्ट्रिच 

ओ से 10 बार 4िं. 

 56. पी से आई और आई से पी 
कन्िटकसक प्रमशक्षण िंच 

पी/आई कििटकर: 
इिपुट: 0–15 PSI या उससे अधधक 
आउटपुट: 4–20mA 
स्ट्रपाि और शून्य सिायोजि सुविधा। 
एयर कफल्टर रेगुलेटर के साथ: प्रेशर 
इंडडकेटर के साथ 0-2Kg/cm2 रेंज 
डडग्जटल एिीटर:0–20m Arange 
(आउटपुट पढिे के मलए) I/ 

1िं.प्रत्येक. 
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पीकििटकर : 
आउटपुट: 3 – 15 PSI इिपुट पुट: 
4–20mA 
स्ट्रपाि और शून्य सिायोजि 
सुविधा। 
िायु आपूनतक: 25 PSI 
एयर कफल्टर रेगुलेटर: प्रेशर 
इंडडकेटर के साथ 0- 2Kg/cm2 रेंज 
डडग्जटल एिीटर: 0–20 िीटर एरेंज 
या उससे अधधक 
पररितकिीय धारा स्रोत: 4-20mA 
दबाि गेज: 2kg/cm2, 
डायल का व्यास 150 मििी या 
उससे अधधक होिा चादहए 

 57. पंप के साथ िैक्यूि परीक्षक दो चरण िैक्यूि पंप 50LPM और 
अंनति िैक्यूि 0.05 मििी एचजी, 
एिएस िैक्यूि चैम्बर स्ट्रटैंड पर रखा 
गया। 

1िं.प्रत्येक. 

 58. िैक्यूि गेज 6 इंच या उसस ेअधधक डायल के 
साथ िैक्यूि गेज। सेंसर SS 
निमिकत। 
पररशुद्धता उच्च सटीकता. 

1िं. 

 I. फ्लोमीटि/ उपकिण 
 59. सरल टैंक प्रकार िात्रा िीटर एसएस टैंक दृग्रट ग्लास ट्यूब स्ट्रतर 

सूचक और िात्रा िें स्ट्रतर िाप के 
मलए पैिािे के साथ 
आिश्यक कफदटगं के साथ. 

1िं. 

 60. प्रररतक प्रकार प्रिाह िीटर इम्पेलर ललो िीटर प्रकार पािी या 
धचपधचपा तरल पदाथक के मलए 
उपयुक्त रेंज पल्स या 4-20mA 
डीसी या डीसी िोल्टेज आउटपुट के 
साथ एसएस िाप और िाबदाि 

1िं. 
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टैंक, स्ट्रटैंड पर लगे एसएस पंप के 
साथ 
प्रिाह िीटर के कायक के मलए, 
एिालॉग और डडग्जटल आईओ के 
साथ 10 त्रबट नियंत्रक डडिाइस, 
यूएसबी, डेटा िॉनिटररगं, लॉधगगं 
और ितकिाि और ऐनतहामसक डेटा 
के साथ नियंत्रण के मलए पीसी 
सॉलटिेयर। 

 61. हेमलकल और टरबाइि प्रिाह 
िीटर 

हेमलकल और टरबाइि प्रकार का 
प्रिाह, पािी या धचपधचपे तरल 
पदाथक के मलए उपयुक्त रेंज के साथ 
पल्स या 4-20mADCorDCिोल्टेज 
के साथ 
एसएस िाप और िाबदाि टैंक के 
साथ आउटपुट, प्रिाह िीटर के काि 
करिे के मलए स्ट्रटैंड पर कफट एसएस 
बॉडी पंप, पर रखा गया 
उपयुक्त फे्रि संरचिा, 10 त्रबट 
नियंत्रक डडिाइस के साथ एिालॉग 
और डडग्जटल आईओ, यएूसबी, डेटा 
िॉनिटररगं, लॉधगगं और ितकिाि 
और ऐनतहामसक डेटा के साथ 
नियंत्रण के मलए पीसी सॉलटिेयर । 

1िं. 

 62. ऑररकफस प्रकार प्रिाह िीटर 
िेंचुरीट्यूब प्रिाह िीटर रोटा 
िीटर 

रोटा िीटर, एसएस और पीतल 
िेंचर की ऑररकफस ्लेट असेंबली, 
सभी 1" पाइप लाइि, एसएस सम्प 
टैंक, एसएस िाप टैंक, एसएस बॉडी 
पंप, स्ट्रकेल के साथ िैिोिीटर के 
मलए उपयुक्त, सभी आिश्यक 
कफदटगं सहायक उपकरण के साथ 
और तीिों ललो िीटरों की 

1िं. 
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कायकप्रणाली को सिझिे के मलए 
स्ट्रटैंड पर लगाया गया है। 

 63. चंुबकीय प्रिाह िीटर हाटक/आरएस-485 संचार सुविधा एिं 
4-20 एिए आउटपुट के साथ 
चंुबकीय प्रिाह िीटर, एसएस सम्प 
टैंक, एसएस िापि टैंक, एसएस 
बॉडी पंप और आिश्यक सभी 
कफदटगं सहायक उपकरण के साथ 
तथा स्ट्रटैंड पर लगा हुआ। 

1िं. 

 64. भंिर प्रिाह िीटर हाटक/आरएस-485 संचार सुविधा एिं 
4-20 एिए आउटपुट के साथ 
चंुबकीय प्रिाह िीटर, एसएस सम्प 
टैंक, एसएस िापि टैंक, एसएस 
बॉडी पंप और आिश्यक सभी 
कफदटगं सहायक उपकरण के साथ 
तथा स्ट्रटैंड पर लगा हुआ। 

1िं. 

 65. ररकॉडकर, डीपी ट्रांसिीटर, 
ररसीिर, यूनिट नियंत्रण के 
साथ प्रिाह नियंत्रण लूप सेट  
िाल्ि और आिेग लाइि, 
कं्यूटर 

डीपी ट्रांसिीटर HART/RS485 के 
साथ, ऑररकफस िीटर ऑटो-िैिुअल 
पीआईडी नियंत्रक (तीि टिक सुविधा 
के साथ) और संचार सुविधा, 
नियंत्रण 

1िं. 

 66. प्रिाह िाप के मलए पूणक 
प्रायोधगक सेट-अप 

िाल्ि िें अंतनिकमिकत आई/पी 
कििटकर, एसएस सम्प टैंक, 
रोटािीटर , सेटअप चलािे के मलए 
आिश्यक कफदटगं के साथ पीसी 
सॉलटिेयर, एिालॉग और डडग्जटल 
आईओ के साथ 10 त्रबट नियंत्रक 
डडिाइस, यूएसबी, पीसी सॉलटिेयर 
या डेटा िॉनिटररगं, लॉधगगं और 
ितकिाि और ऐनतहामसक डेटा के 
साथ नियंत्रण। 

1िं. 

 67. भंडारण पोत, हॉपर, ठोस सॉमलड ललो सेंसर, हॉपर, कलेक्शि 1िं. 
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प्रिाह सेंसर, नियंत्रक के साथ 
ठोस प्रिाह िाप और नियंत्रण 
के मलए प्रयोगात्िक बंद लूप 
सेट अप, 

टे्र, कंट्रोल िाल्ि/FCE, PID 
कंट्रोलर, इलेक्ट्रॉनिक सककक ट चाटक 
ररकॉडकर, करंट िीटर और सीिलेस 
डेटा ट्रांसफर यूनिट। उपयुक्त फे्रि 
पर िाउंट ककया गया पूरा िककिं ग 
सेट अप 
संरचिा . 10 त्रबट नियंत्रक डडिाइस 
के साथ एिालॉग और डडग्जटल 
आईओ, यूएसबी, डेटा िॉनिटररगं, 
लॉधगगं और ितकिाि और 
ऐनतहामसक डेटा के साथ नियंत्रण के 
मलए पीसी सॉलटिेयर। 

 68. कोररओमलस र्द्व्यिाि प्रिाह 
िीटर 

कोररओमलस र्द्व्यिाि प्रिाह िीटर 
HART / RS485 संचार सुविधा के 
साथ , आउटपुट 4 -20mA साथ िें 
िाबदाि टैंक, िापिे टैंक, पंप, और 
सहायक उपकरण, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर घुडसिार। 

1िं. 

 69. प्रिाह िोजल एसएस ललो िोजल ललैंज प्रकार 
िैिी फोल्ड असेंबली, सम्प टैंक, 
िापि टैंक, पंप, डीपीटी के साथ 
उपयुक्त फे्रि संरचिा पर िाउंट 
ककया गया। 

1िं. 

 जे. स्तिीय उपकिण 
 70. स्ट्रथैनतक दबाि और िायु 

शुद्धधकरण प्रकार स्ट्रतर सूचक 
ग्लास ट्यूब, एसएस पजक पाइप 
के साथ स्ट्रथैनतक दबाि और 
िाय ुशुद्धधकरण स्ट्रतर सूचक। 
न्यूिति 1000 मििी ऊंचाई 
िाले टैंक पर स्ट्रथावपत। 
6 इंच डायल और आइसोलेशि 
िाल्ि के साथ स्ट्रटेदटक प्रेशर 
गेज एयर पजक गेज। 

1िं. 



 

108 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 

िाय ुआपूनतक के मलए एफआर 
इकाई और िायु शोधि के 
मलए संदभक बबल कॉलि का 
उपयोग ककया जाता है। 

 71. स्ट्रतर ट्रांसिीटर (इंटऱेिस) 
(HART/फील्ड बस लाभ बस 
संगत/RS485) 

दो अलग-अलग अमिश्रणीय 
िाध्यिों के बीच इंटरफेस का 
अध्ययि करिा। न्यिूति िाप 
सीिा 1100 मििी, एसएस 
सम्प टैंक, उपयुक्त िाप टैंक, 
एसएस बॉडी पंप, हाडकिेयर और 
कफदटगं के साथ स्ट्रतर इंटरफेस 
िाप को सिझि ेके मलए। 

1संख्या 
प्रत्येक 

 72. लेिल ट्रांसिीटर के साथ लेिल 
नियंत्रण सेट अप नियंत्रक और 
नियंत्रण िाल्ि पूणक प्रायोधगक 
सेटअप या लेिल मसम्युलेटर 

लेिल ट्रांसिीटर, ऑटो-िैिुअल 
पीआईडी नियंत्रक (तीि 
 टिक सुविधा के 
साथ), संचार सुविधा, आई/पी 
कििटकर के साथ नियंत्रण 
िाल्ि, एसएस सम्प टैंक, 
साइट ग्लास के साथ उपयुक्त 
ऊंचाई का िाप टैंक, पंप, सेट 
अप चलािे के मलए आिश्यक 
कफदटगं के साथ पीसी 
सॉलटिेयर, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाया गया। 
एिालॉग और डडग्जटल आईओ 
के साथ 10 त्रबट नियंत्रक 
डडिाइस, यूएसबी, ितकिाि और 
ऐनतहामसक डेटा के साथ डेटा 
िॉनिटररगं, लॉधगगं और 
नियंत्रण के मलए पीसी 
सॉलटिेयर। 

1िं. 

 73. ठोस, ध्िनिक ठोस स्ट्रतर, अल्ट्रासोनिक   स्ट्रतर  1संख्या 
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िाइक्रोिेि, कैपेमसटेंस जांच, त्रबदं ु
स्ट्रतर डडटेक्टर, के प्रकार के मलए 
कंपि के मलए स्ट्रतर िाप उपकरण 

 डडटेक्टर, िाइक्रोिेि 
   स्ट्रतर डडटेक्टर, 
कंपि   फोकक टाइप स्ट्रतर 
ग्स्ट्रिच, कैपेमसटेंस जांच स्ट्रतर 
डडटेक्टर, ्िाइंट प्रकार स्ट्रतर 
डडटेक्टर, सभी ट्रांसिीटर और 
सेंसर, ट्रांसिीटरों के मलए 
उपयुक्त िापिे िाले टैंक के 
रूप िें व्यग्क्तगत कंटेिर के 
साथ और प्रयोगात्िक ककट 
जैस ेआि स्ट्रटैंड, ग्स्ट्रिच और 
संकेतक के साथ। 

प्रत्येक 

 74. पारा  इन्ग्लासथिाकिीटर 
(विमभन्ि रेंज) 

0-100 0 C, 0-150 0 C, 0-
250 0 C डडग्री सेंटीग्रेड 

1संख्या 
प्रत्येक 

 K. तापमान उपकिण 
 75. कांच के थिाकिीटर िें अल्कोहल या 

अन्य तरल पदाथक (उपभोज्य िस्ट्रतु) 
रेंज: 0-110 डडग्री सेग्ल्सयस 2 िग 

(उपभोज्य) 
िस्ट्रतु) 

 76. स्ट्रटेि  और डायल प्रकार 
द्विधाग्त्िक 
थिाकिीटर(विमभन्ि रेंज) 

रेंज: 0 स े100, 0-150 और 
0- 
200डडग्री सेग्ल्सयस 

2िं. 

 77. स्ट्रटील ररिोट िें पारा का संकेत 
थिाकिीटर (विमभन्ि रेंज) 

रेंज: 0 स े100, 0-150 और 
0- 
200डडग्री सेग्ल्सयस 

2िं. 

 78. मिमल िोल्टिीटर के साथ 
थिोकपल प्रकार का पाइरोिीटर 
(विमभन्ि प्रकार के थिोकपल के 
साथ) 

पाइरोिीटर (डडग्जटल संकेतक) 
रेंज: जैसा उपलब्ध हो 
सेंसर प्रकार: डडस्ट्र्ले और 
मिली िोल्टिीटर के साथ 
थिोकपल। 
तापिाि स्रोत (जल स्ट्रिाि, 
हीटर, पीआईडी, तापिाि 
सूचक, थाइररस्ट्रटर ड्राइि, 

1िं. 
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आंदोलिकारी, जे, के , ई, एि 
पाइरोिीटर जैस े विमभन्ि 
थिोकपल)। 

 79. ऑग््टकल  पाइरोिीटर सभी 
सहायक उपकरणों के साथ 

डडग्जटल/एिालॉग डडस्ट्र्ले, 
800°C से 1500°C या उससे 
अधधक िाप रेंज के साथ 
सािाि 

1िं. 

 80. रेडडएशि  पाइरोिीटर 250 स े900 डडग्री सेग्ल्सयस 
या उसस ेअधधक तापिाि 
सीिा । 

1िं. 

 81. िारप दाब थिाकिीटर  2िं. 
 82. तापिाि ट्रांसिीटर, िायिीय सेट पॉइंट और प्रकक्रया के मलए 

स्ट्रकेल, आउटपुट 0.2 से 1.0 
ककग्रा/सेिी 2 और 
इिपुट 0 से 100 डडग्री 
सेग्ल्सयस, चयि योग्य 
नियंत्रण िोड और नियंत्रण 
कक्रया, नियंत्रण िाल्ि 3 से 
15psi पर काि करता है, 
स्ट्रटीि जिरेटर, रोटािीटर , 
एसएस सम्प टैंक और एसएस 
जैकेटेड िाप टैंक, पपं, 
हाडकिेयर के साथ स्ट्रटैंड 
कफदटगं्स एि ं विद्युत सहायक 
उपकरण, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाए गए। 

1िं. 

83. तापिाि ट्रांसिीटर इलेक्ट्रॉनिक 
(इिपुट RTD,TC) 

प्रकार: थिोकपल j&K प्रकार, 
RTDPt-100/Pt-1000, 
3िायर। आउटपुट: 4 स े
20mA, mA इंडडकेटर के 
साथ। िाउंदटगं: हेड 
िाउंदटगं. 

1िं. 
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84. तापिाि िापिे और नियंत्रत्रत करिे 
के मलए प्रायोधगक सेट अप - 
ग्जसिें  िापिे, नियंत्रण, 
संकेत और अंनति नियंत्रण तत्ि, 
मसम्युलेटर के साथ पूणक बंद लूप 
प्रणाली शामिल है 

तापिाि  ट्रांसिीटर, ऑटो-
िैिुअल पीआईडी नियंत्रक 
(तीि टिक सुविधा के साथ), 
संचार सुविधा, आई/पी कििटकर 
के साथ नियंत्रण िाल्ि, 
रोटािीटर , एसएस बॉडी पंप, 
एसएस सम्प टैंक, जल आपूनतक 
टैंक, सेट चलािे के मलए 
आिश्यक कफदटगं के साथ 
पीसी सॉलटिेयर 
ितकिाि और ऐनतहामसक डेटा 
के साथ डेटा िॉनिटररगं, 
लॉधगगं और नियंत्रण के मलए 
एिालॉग और डडग्जटल आईओ, 
यूएसबी, पीसी सॉलटिेयर के 
साथ 10 त्रबट नियंत्रक 
डडिाइस। 

1िं. 

85. डडग्जटल  तापिाि अंशशोधक, mV/ 
mA इंजेक्टर और िापि इकाई 

डीसी एििी स्रोत और मसकं 0 
से 199.99 एििी रेंज, 0.01 
एििी ररज़ॉल्यूशि 
±0.1% FS सटीकता DC 
mA स्रोत और मसकं 0 से 25 
mA रेंज,0.01mA ररज़ॉल्यूशि, 
±0.25% एफ.एस. सटीकता, 
आरटीडी और थिोकपल 
आउटपुट िाप के अंशांकि के 
मलए 
तापिाि ट्रांसड्यूसर. 

1िं. 

एल. रिकॉर्षसष 
86. पेपरलेस एलसीडी/एलईडी ररकॉडकर 

सेटअप 
न्यूिति 4 चैिल, यूनििसकल 
इिपुट, अलािक ररले के साथ, 
स्ट्रटोरेज िेिोरी के साथ, 

1िं. 
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RS232 से RS485 कििटकर 
संचार सुविधा, जल स्ट्रिाि के 
मलए हीदटगं और मिश्रण, 
पीआईडी, 4 थिोकपल, 
आिश्यक िायररगं और 
कफदटगं। 

87. पी न्यूिेदटक एकल और बहु-त्रबदं ु
दोिों 

डडग्जटल करंट स्रोत, एयर 
रेगुलेटर, प्रेशर गेज और 
तापिाि ट्रांसड्यूसर, मसगंल 
पॉइंट और िल्टीपॉइंट 0-
100% रेंज, इिपुट 3-15 psi, 
इलेग्क्ट्रकल  चाटक ड्राइि, शून्य 
सिायोजि, दीिार पर लगाया 
गया, मसगंल पॉइंट और 
िल्टीपॉइंट 0-100% रेंज, 
प्रत्येक चैिल RTD के मलए 
कोई भी कफक्स इिपुट, 
थिोकपल या 4-20mA, 
सभी पैिल और स्ट्रटैंड पर लग े
हुए हैं, विद्यतु सहायक 
उपकरणों के साथ 

1िं. 

एम. ननयंत्रक 
88. िास्ट्रतविक पीआईडी नियंत्रक 

प्रमशक्षण ककट 
सेटअप िें RTD (PT100) के 
मलए औद्योधगक PID नियंत्रक, 
K प्रकार थिोकपल इिपुट 
होिा चादहए और 3 कक्रयाए ं
PID और चालू/बंद, शीतलि के 
मलए आगे और हीदटगं ररले 
कक्रया के मलए ररिसक करिा 
चादहए। 
 
सेट िें सम्प टैंक, िापक टैंक, 

1िं. 
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तापिाि सेंसर, थिोकपल 
सेंसर, सोलेिोइड िाल्ि, लेिल 
ट्रांसिीटर, डाटा अधधग्रहण 
प्रणाली शामिल होिी चादहए । 

89. प्रोग्रािेबल  लॉग्जककंट्रोलर 
(िाइक्रो पीएलसी) स्ट्रटेशि 

कि से कि 12 डडग्जटल 
इिपुट, 8 डडग्जटल आउटपुट, 
4 एिालॉग इिपुट और 2 
एिालॉग आउटपुट िाला 
पीएलसी और 8 डडग्जटल 
इिपुट, 6 डडग्जटल आउटपुट, 
2 एिालॉग इिपुट और 1 
एिालॉग आउटपुट िाला 
पीएलसी, 7" नयूिि िशीि 
इंटरफेस (एचएिआई) डडस्ट्र्ले, 
टॉगल ग्स्ट्रिच, पुश टू ऑि 
ग्स्ट्रिच, प्रॉग्क्समिटी सेंसर, 
मसलेक्टर ग्स्ट्रिच, विजुअल 
इंडडकेटर, ऑडडयो इंडडकेटर, 
डीसी िोटर, ररले काडक, 
कॉन्टैक्टर और पीसी आधाररत 
लैडर और एचएिआई 
प्रोग्रामिगं के मलए िोल्टेज 
डडस्ट्र्ले और ईथरिेट और िाई-
फाई का उपयोग करके 
पीएलसी को क्लाउड स ेकिेक्ट 
करिे की सुविधा, पीएलसी के 
साथ िेब स्ट्रकाडा का ररयल 
टाइि इंटरफेस 
एिीिेशि के साथ विस्ट्रततृ 
मशक्षण और सीखिे की 
डडग्जटल सािग्री। 

1िं. 

90. HART/फील्ड  डडिाइस (दबाि - सभी ट्रांसिीटरों का दबाि, 1िं.प्रत्येक. 
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प्रिाह - स्ट्रतर) स्ट्रतर, प्रिाह HART / फील्ड 
बस / RS485 संगत होिा 
चादहए और संचालि के मलए 
4-20mA आउटपुट और mA 
संकेतक और आिश्यक त्रबजली 
आपूनतक होिी चादहए 

91. बहुकक्रया  प्रकक्रया नियंत्रण 
मसस्ट्रटि िें स्ट्रतर, प्रिाह, तापिाि, 
दबाि के साथ ररिोट सेट पॉइंट 
नियंत्रण, अिुपात, कैस्ट्रकेड और 
फीडबैक लूप के साथ फीड फॉरिडक 
शामिल है, ग्जसिें कं्यूटर इंटरफेस 
और सॉलटिेयर शामिल हैं 

सत्य  वितररत नियंत्रण 
मसस्ट्रटि िें सिवपकत ररडडंेंट 
़ंिक्शि कंट्रोलर, पािर स्लाई, 
संचार िॉड्यूल और एकीकृत 
सॉफ़्टिेयर िॉड्यूल, जदटल 
प्रकक्रया नियंत्रण के मलए 
एल्गोररदि हैं। लेिल 
ट्रांसिीटर, प्रेशर ट्रांसिीटर, 
ललो ट्रांसिीटर,  तापिाि 
ट्रांसिीटर, कंट्रोल िाल्ि, I/P 
कििटकर के साथ, सभी प्रकार 
के नियंत्रणों, उपयुक्त पाइप 
और कफदटगं, निबाकध डेटा 
ट्रांसफर का अध्ययि करिे के 
मलए 
इकाई, पीसी आधाररत नियंत्रण 
और निगरािी सॉलटिेयर, 
एिालॉग और डडग्जटल आईओ 
के साथ 10 त्रबट नियंत्रक 
डडिाइस के साथ, यूएसबी, डेटा 
निगरािी, लॉधगगं और ितकिाि 
और ऐनतहामसक डेटा के साथ 
नियंत्रण के मलए पीसी 
सॉलटिेयर। अंतज्ञाकिी 
व्यािहाररक सेट अप के साथ 

1िही ं

N. अंनतम ननयंत्रण तत्व 



 

115 

इंस्ट्रूमेंट मेकानिक 

92. हाइड्रोमलक एक्ट्यूएटसक यात्रा: 50 मििी, प्रकार: 
हाइड्रोमलक मसलेंडर, कक्रया: 
डबल एग्क्टंग, पािर पैक, 
आिश्यक पाइवपगं और 
िायररगं के साथ एिएस 
फैत्रब्रकेटेड पाउडर कोटेड टेबल 
पर कफट की जािे िाली पूरी 
व्यिस्ट्रथा। 

1िं. 

93. विमभन्ि प्रकार के नियंत्रण िाल्ि 
जैस ेगेट िाल्ि, ग्लोब िाल्ि, बॉल 
िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, बटरललाई 
िाल्ि आदद इक्लेग्क्टकली 
एक्चुएटेड, न्यूिेदटक एक्चुएटेड और 
हाइड्रोमलक एक्चुएटेड 

नियंत्रण िाल्ि जैस ेगेट िाल्ि, 
ग्लोब िाल्ि, बॉल िाल्ि, 
डायाफ्राि िाल्ि, बटरललाई 
िाल्ि। प्रत्येक िाल्ि ककसी भी 
एक प्रकार के इक्लेग्क्टकली 
एक्चुएटेड/न्यूिेदटक 
एक्चुएटेड/हाइड्रोमलक एक्चुएटेड 
(ककसी भी एक प्रकार के िाल्ि 
के साथ 3 प्रकार के एक्चुएशि 
उपलब्ध होिे चादहए) के साथ 
काि करिे की ग्स्ट्रथनत िें और 
एिएस फैत्रब्रकेटेड स्ट्रटैंड पर 
िाउंट ककया जाता है। उपयुक्त 
के साथ 
स्रोत और कफदटगं. 

1िं.प्रत्येक. 

94. िाल्ि पोग्जशिसक, बूस्ट्रटर ररले, ग्लैंड 
वपककंग्स आदद। 

िायिीय  और इलेक्ट्रो 
िायिीय िाल्ि पोग्जशिसक और 
बूस्ट्रटर ररले, पैककंग 

1िं.प्रत्येक. 

95. HART/ फील्डबस/ RS485 अंनति 
नियंत्रण तत्ि (दो अलग प्रकार) 

हाटक/फील्ड बस िाल्ि दो 
अलग-अलग विशेषताओं िाले 
नियंत्रण िाल्ि के साथ ग्स्ट्रथत 
है। mA स्रोत के साथ 
संचामलत। इलेक्ट्रो न्यूिेदटक 
ग्स्ट्रथनत िें ऑटो ट्यूनिगं की 

1संख्या 
प्रत्येक 
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सुविधा है, जो फेल सफे िोड 
और ऑटो और िैिुअल िोड 
सुविधा दोिों के साथ उपयुक्त 
है। एसएस िापिे िाला टैंक, 
एसएस सम्प टैंक, पपं से 
लेकर फुल ललैंज ऑपरेशि 
उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 
लगाए गए हैं। 

O. माइक्रोप्रोसेसिों के शलए उपकिण 
96. डेटा अधधग्रहण प्रणाली (डीएएस) बहुकक्रयािील प्रकक्रया कायषक्षेत्र 

ननम्नशलखित होना र्ादहए 
• तापिाि, प्रिाह, स्ट्रतर और 
दबाि िाप 

• रोटािीटर और पीआईडी 
नियंत्रक, सोलेिोइड िाल्ि 
जैस े औद्योधगक प्रकक्रया 
नियंत्रण तत्िों का उपयोग 
करिा चादहए 

• एिएस पाउडर कोटेड 
इलेग्क्ट्रकल कंट्रोल पैिल िें 
स्ट्रटाटक, स्ट्रटॉप, पंप, सोलेिोइड 
िाल्ि, ग्स्ट्रटरर बटि, पंप, 
हीटर, ग्स्ट्रटरर, सोलेिोइड 
िाल्ि, ऑडडयो इंडडकेटर, 
विजुअल इंडडकेटर, एिीटर 
के मलए संकेतक शामिल हैं 

• िास्ट्रतविक सिय ईथरिेट 
आधाररत DAQ इंटऱेिस 

 
आरटीडी, थिोकपल, तापिाि 
ट्रांसिीटर, स्ट्रतर ट्रांसिीटर, 
प्रिाह ट्रांसिीटर, विशेषताएं, 

1िं. 
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औद्योधगक पीआईडी नियंत्रक 
को चालू / बंद करि ेके मलए, 
पी, पीआई, तापिाि के मलए 
पीआईडी 

97. ADC से DAC काडक एिालॉग से डडग्जटल कििटकर 
4 चैिल अध्ययि काडक और 
डडग्जटल से एिालॉग कििटकर 
अध्ययि काडक, प्रयोग पूरा 
करिे के मलए आिश्यक 
अिुलग्िक के साथ। 
12 त्रबट, 4 चैिल डुअल ADC 
और 2 ADC इिपुट चैिलों 
का रूपांतरण। 2 चैिल 
एिालॉग आउटपुट, 1 चैिल 
ADC को 4-20mA इिपुट के 
रूप िें कॉग्ऩ्िगर ककया जा 
सकता है, 1 चैिल DAC को 
4-20mA O/P के रूप िें 
कॉग्ऩ्िगर ककया जा सकता है। 
प्रासंधगक सॉफ़्टिेयर 

2िं. 

98. डडग्जटल I/O काडक त्रबजली आपूनतक 24VDC, 16 
इिपुट स्रोत या मसकं प्रकार, 
ट्रांग्जस्ट्रटरकृत या ररले आधाररत 
16 आउटपुट के साथ। िािि 
िशीि इंटऱेिस और न्यूिति 
5 प्रयोगात्िक िॉड्यूल के साथ 
संचामलत। RS- की संचार 
सुविधा है। 
485 या RS-232. 
एिीिेशि के साथ विस्ट्रततृ 
मशक्षण और सीखिे की 
डडग्जटल सािग्री। 

2िं. 
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99. िाइक्रोकंट्रोलर विकास िंच कोर 8051, AT89C51/52 
और 55 के मलए प्रोग्रािर 
चलािे के मलए तैयार, 
प्रोग्रामिगं िोड कंुजी पैड और 
पीसी सककक ट। 
निम्िमलखखत अिुप्रयोग 
िॉड्यूल के साथ मसिुलेशि 
सॉलटिेयर के िाध्यि स े
विस्ट्रततृ मशक्षण सािग्री 
1. इिपुट इंटऱेिस: 4x4 

िैदट्रक्स कीपैड, ASCII 
कंुजी पैड, चार इिपुट 
ग्स्ट्रिच 

2. डडस्ट्र्ले िॉड्यूल 16X2 
एलसीडी, सात सेगिेंट, 
एलईडी बार ग्राफ 

3. सबस ेलोकवप्रय 
DC/DAC0808 के साथ 
ADC/DAC िॉड्यूल 

4. िोटर ड्राइि: डीसी, सिो, 
स्ट्रटेपर 

5. DAQ: विमभन्ि सेंसर 
संकेतों को सिझिे के 
मलए डेटा अधधग्रहण 

6. विभेदक इिपुट दबाि 
ट्रांसड्यूसर तापिाि सेंसर 
इंटऱेिस 

2िं. 

पी. कंप्यूटि औि सॉफ्टवेयि 
100. लैपटॉप (क्षेत्र बस के मलए 

सुविधाजिक) 
प्रणाली/नियंत्रण प्रणाली) 

 02 संख्या 

101. लाइसेंस प्रा्त ऑपरेदटगं मसस्ट्रटि  02 संख्या 
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(ििीिति 
संस्ट्रकरण) 

102. ििीिति कायाकलय(लाइसेंस प्रा्त 
संस्ट्रकरण) 

 01िं. 

103. एलसीडी िल्टीिीडडया प्रोजेक्टर  01िं. 
104. ब्रॉडबैंड इंटरिेट किेक्शि  01िं. 
105. वप्रटंर(स्ट्रकैि/कॉपी)  01िं. 
106. िेटिककिं ग टूलककट  02िं. 

प्रश्न: हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेदटक्स पि उपकिण 
107. हाइड्रोमलक टे्रिर उपकरण टे्र के साथ हाइड्रोमलक 

टे्रिर  -2 िंबर, दबाि गेज, 
हाइड्रोमलक िोटर, 4/2 और 
4/3 (अलग-अलग िध्य 
ग्स्ट्रथनत के साथ) िे हैंड लीिर 
िाल्ि - 3 िंबर प्रत्येक, दबाि 
अिुक्रि िाल्ि और दबाि कि 
करिे िाले िाल्ि - 2 िबंर 
प्रत्येक, दबाि जीिि िाल्ि, 
प्रिाह नियंत्रण िाल्ि और गैर-
िापसी िाल्ि - 2 िंबर प्रत्येक 
(प्रत्येक उप ्लेट प्रकार), शट-
ऑफ िाल्ि, डायाफ्राि 
संचायक, िजि 10 ककलोग्राि 
तक - 1 िंबर, 2/2 िे ्लंजर 
/ स्ट्रटेि सकक्रय - 2 िंबर, 
त्िररत किेक्टर के साथ 
िािक होज़, प्रिाह विभाजि 
िाल्ि - 1 िंबर, दबाि गजे के 
साथ 5-तरफा वितरक - 1 
िंबर सभी घटकों को काि 
करिे की ग्स्ट्रथनत िें 
एल्यूिीनियि प्रोफाइल ्लेट 

1िं. 
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पर लगाया जािा चादहए। 
108. िायिीय टे्रिर न्यूिैदटक टे्रिर िें प्रेशर गेज, 

न्यूिैदटक िोटर, मसगंल 
एग्क्टंग मसलेंडर, डबल एग्क्टंग 
मसलेंडर, प्रेशर गेज के साथ 
एयर कफल्टर रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर 
शामिल हैं। हैंड लीिर सचंामलत 
िाल्ि: 2 िग , 5/2 िे और 
3/2-िे, सोलेिोइड िाल्ि: 2 
िग , 5/2 िे और 3/2 िे, 
पायलट संचामलत िाल्ि: 5/3 
ग्स्ट्रप्रंग कें दर्द्त, 5/2 ग्स्ट्रप्रंग 
ररटिक, 3/2 पायलट संचामलत। 
पाि संचामलत िाल्ि: 3/2-ि े
िाल्ि, रोलर लीिर िाल्ि: 5/2 
ि,े 3/2-ि ेिाल्ि, शटल िाल्ि: 
या िाल्ि, और िाल्ि: दोहरी 
दबाि िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण 
 िाल्ि, िॉि-ररटिक िाल्ि, 
ब्लॉक िैनिफोल्ड: 6 तरीके, 
आिश्यकतािुसार ्लाग्स्ट्रटक 
टयूत्रबगं, त्िररत पुश-पुल 
किेक्टर, 

1िं. 

आि. ववश्लेर्णात्मक उपकिण 
109. चालकता िीटर और टीडीएस िीटर चालकता िीटर िाइक्रोप्रोसेसर 

आधाररत, ऑटो रेंग्जंग, 
स्ट्रिचामलत अंत त्रबदं ु ़ंिक्शि, 
एलसीडी डडस्ट्र्ले, सटीकता ± 
1% FS, 3-त्रबदं ु अंशांकि 
तक, रीसेट ़ंिक्शि, चालकता 
बफर विकल्प, होल्ड और ऑटो 
ऑफ ़ंिक्शि, तापिाि 

1िं. 
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िुआिजा। 
टीडीएस विश्लेषक: 
िाइक्रोप्रोसेसर आधाररत, ऑटो 
रेंग्जंग, स्ट्रिचामलत सिापि त्रबदं ु
़ंिक्शि, एलसीडी डडस्ट्र्ले, 
सटीकता ± 1% एफएस, 
टीडीएस कारक 0.1 स े 1.0, 
चयि योग्य टीडीएस रूपांतरण 
कारक और तापिाि इकाइयााँ , 
रीसेट ़ंिक्शि, होल्ड और ऑटो 
ऑ़ि ़ंिक्शि, तापिाि 
क्षनतपूनत क। 

110. पीएच िीटर (डडग्जटल) पोटेबल डडग्जटल, 0 - 14pH की 
पीएच रेंज के साथ, 0-+1999 
mV की मिली िोल्ट रेंज  , 
तापिाि क्षनतपूनत क 
ऑटो/िैिुअल, ऑटो कैमलब्रेशि 
सुविधा और इलेक्ट्रोड के साथ। 

1िं. 

111. चालकता िाप के मलए प्रायोधगक 
सेटअप 

ए आउटपुट के साथ चालकता 
िीटर , चालकता सेंसर, 
एसएस ररएक्टर टैंक, एसएस 
फीड टैंक, पररितकिीय गनत 
पंप, ग्स्ट्रटरर, हाडकिेयर और 
इलेग्क्ट्रकल सहायक उपकरण 
सॉलटिेयर के साथ अच्िी 
गुणििा िाले ढांचे पर लगाए 
गए हैं। 

1िं. 

112. पीएच िाप के मलए प्रायोधगक 
सेटअप 

4-20 mA आउटपुट के साथ 
PH िीटर, PH इलेक्ट्रोड, SS 
ररएक्टर टैंक, SS फीड टैंक, 
िेररएबल स्ट्रपीड पंप, ग्स्ट्रटरर, 
हाडकिेयर और इलेग्क्ट्रकल 

1िही ं
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सहायक उपकरण सॉलटिेयर के 
साथ स्ट्रटैंड पर। 

113. घुमलत ऑक्सीजि िाप के मलए 
प्रायोधगक सेटअप  

एसएस िापिे िाला टैंक, 
घुमलत ऑक्सीजि िीटर, 
घुमलत ऑक्सीजि सेंसर, मििी 
एयर कंप्रेसर, हाडकिेयर और 
इलेग्क्ट्रकल सहायक उपकरण 
स्ट्रटैंड पर 

1िं. 

एस. कायषिाला फनीर्ि: 
114. अलिाररयााँ के साथ उपकरण 

परीक्षण बेंच 
िकक बेंच का कुल आयाि W = 
1500 मििी; D = 900 
मििी; H = 1500 मििी से 
कि िहीं होिा चादहए, 3 िग 
- MS दराज हैंडल के साथ 
और प्रत्येक दराज पर अलग 
से लॉक प्रदाि ककया जािा 
चादहए। पैरों के आधार पर 
लेिमलगं स्ट्रकू्र प्रदाि ककए जािे 
चादहए। 30 िगेाहट्कज 
ऑमसलोस्ट्रकोप के साथ इंस्ट्रूिेंट 
िकक बेंच, साइि िेि 1mHz-
10MHz की आिवृि रेंज के 
साथ फंक्शि जेिरेटर, िोल्टेज 
और करंट रीड आउट के मलए 
रंगीि एलसीडी के साथ डुअल 
डीसी पािर स्लाई, 0-32 V, 
0-2 एम्प, 4½ अंक एलसीडी 
बडा डडस्ट्र्ले  डडग्जटल 
िल्टीिीटर , एलसीडी डडस्ट्र्ले 
के साथ 1KHz LCR िीटर, 
एयर रेगुलेटर और गेज के 
साथ आईटी ओपी कििटकर, 

1िं. 
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एसएिडी आयरि के साथ 
तापिाि नियंत्रत्रत सोल्डररगं 
और डीसोल्डररगं स्ट्रटेशि, 
कंपोिेंट त्रबि-त्रबि ग्जसिें 
विमभन्ि सािान्य घटक जैस े
रेमसस्ट्रटर, कैपेमसटर, इंडक्टर, 
पॉट आदद, अलग हाउमसगं िें 
5Amp करंट रेदटगं के साथ 
िेररयि-मसगंल फेज , 
और ्लायर . 

115. प्रमशक्षुओ ंके मलए आठ लॉकर सदहत 
स्ट्रटील कप बोडक 

 २ िं. 

116. प्रमशक्षुओ ंके मलए आठ लॉकर सदहत 
स्ट्रटील कप बोडक 

(100x1200x450मििी) 4 िं. 

117. प्रमशक्षुओ ंके मलए आठ लॉकर सदहत 
स्ट्रटील कप बोडक 

1800x1200x450(  पांच 
के साथ 
अलिाररया)ं 

२ िं. 

118. प्रमशक्षुओ ंके मलए आठ लॉकर सदहत 
स्ट्रटील कप बोडक 

(1800x1200x450मििी) २ िं. 

दटप्पणी: 
1.कक्षा िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांििीय है। 
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ANNEXURE-II 
 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 
प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्ट्रिीकार करता है 
ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्ट्रयों को विशेष आभार व्यक्त ककया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि ददया है । 

 
अंबिनाथ , महािाष्र औि आईटीसी, वर्ोदिा , गुजिात में इंस्ूमेंट मैकेननक के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप 
देने के शलए भाग लेने वाले / योगदान देने वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी । 
क्र. 
सं. 

नाम औि पदनाम 
श्री /श्री/सुश्री 

संगठन 
मेंटि काउंशसल 

पदनाम 
उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  

लक्ष्िीदास दहदंजुा , एिडी 
ट्रांसपेक इंडस्ट्रट्रीज मलमिटेड, 
गुजरात 

अध्यक्ष 

2.  एस ए पांडि , आरडीडी, िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 
3.  एलके िुखजी , डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
4.  आकाश िेरगुलेकर , िैकेनिकल िेंटेिेंस 

एग्जीक्यूदटि 
िीिीएफ इंडडया मलमिटेड तलोजा 
, रायगढ 

सदस्ट्रय 

5.  जयेश काखणकक , इंस्ट्रूिेंटेशि िेंटेिेंस 
एग्जीक्यूदटि- इंजीनियररगं सविकस 

-करिा- 
सदस्ट्रय 

6.  प्रदीप कुिार पांडे , सहायक उप प्रबंधक सेंचुरी रेयाि, िुंबई सदस्ट्रय 

7.  
दीपक एि कानिटकर , कायककारी 

हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, 
बंसरी , थोपोली , ररगाड 

सदस्ट्रय 

8.  अतुल डी. ताकसांडे , सीनियर 
एग्जीक्यूदटि पी एंड ए 

बॉम्बे डाइंग एंड िैन्यूफैक्चररगं 
कंपिी, पातुलगंगा 

सदस्ट्रय 

9.  केएि उन्िी कृरणि, िरररठ प्रबंधक 
िािि संसाधि एिं प्रशासि । 

एएसबी इंटरिेशिल प्राइिटे 
मलमिटेड, अंबरिाथ 

सदस्ट्रय 

10.  अजीत डी. बागिे , प्रबंधक- िोग्ल्डगं -करिा- सदस्ट्रय 

11.  रोहि कडले , िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड िुंबई सदस्ट्रय 
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12.  विद्याधर टाकले , सहा. िैिेजर- 
इंजीनियररगं . सेिा 

गोदरेज इंडस्ट्रट्रीज मलमिटेड, 
अंबरिाथ 

सदस्ट्रय 

13.  
रोशि िागडे , क्यूसी- इंजीनियर 

इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड 
िुंबई 

सदस्ट्रय 

14.  संदीप डी. वपसल , एसोमसएट चीफ 
िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युफैक्चररगं 
कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

सदस्ट्रय 

15.  
राजेंर्द् आगाशे , प्रबंधक- िािि संसाधि 

एमशयि पेंट्स इंडडया मलमिटेड 
तलोजा 

सदस्ट्रय 

16.  
िहेश बांदेकर , कोदटगं अधधकारी 

इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड 
िुंबई 

सदस्ट्रय 

17.  प्रशांत ए भोसले , िरररठ प्रबंधक-
उत्पादि 

जुत्रबलैंट लाइफ साइंस मलमिटेड, 
एि-34 एडडशिल, अंबरिाथ 

सदस्ट्रय 

18.  उदयराज रणमसगं , उप प्रबंधक इंजी . -करिा- सदस्ट्रय 

19.  हरेश पी चािडा प्रबंधक ट्रांसपेक इंडस्ट्रट्रीज़ एकलबारा िडोदरा सदस्ट्रय 

20.  एिएच पटेल एसआर अधधकारी निरिा मलमिटेड , 
अलीन्र्द्ा , ता सािली , 
डड.िडोदरा 

सदस्ट्रय 

21.  ररकेंश जाधि , िरररठ कायककारी ल्यूवपि मलमिटेड, िडोदरा सदस्ट्रय 

22.  पीएच िासीत , प्रबंधक जीएसीएल, िडोदरा सदस्ट्रय 

23.  राजेंर्द् िंडोरा , निदेशक निश गु्रप, हाजीिाला इंडस्ट्रट्री, 
सूरत 

सदस्ट्रय 

24.  राकेश बी िहाजि , डीिाई। प्रबंधक सूद केमिकल, िंदेसरी , िडोदरा सदस्ट्रय 

र्ीजीटी एव ंप्रशिक्षण संस्थान 
25.  एसबी सरिैया , प्राचायक आईटीआई सािली , िडोदरा सदस्ट्रय 

26.   िीलेश एच पटेल, पयकिेक्षक प्रमशक्षक आईटीआई तरसाली , िडोदरा सदस्ट्रय 

27.  ििि जी शाह, पयकिेक्षक प्रमशक्षक आईटीआई तरसाली , िडोदरा सदस्ट्रय 

28.  एिसी गोदहल , प्राचायक आईटीआई गोत्री , िडोदरा सदस्ट्रय 

29.  एसबी सरिैया , प्राचायक आईटीआई सािली , िडोदरा सदस्ट्रय 
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30.  ज.ेटी.पटेल, प्राचायक आईटीआई िासद , िडोदरा सदस्ट्रय 

31.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई कोलकाता सदस्ट्रय 
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संकेताक्षि 
सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी रारट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी रारट्रीय प्रमशकु्ष प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी रारट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ट्रतरक पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्रट 
एचएच सुििे िे कदठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुरठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशरट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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