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लिफ्ट और एस्केिेटर मैकेनिक 

 

 
मलफ्ट और एस्केलेटर िैकेनिक टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की 
भूमिका से संबंधधत पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता 
है। इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और पाठ्येतर 
गनतविधधयों को करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल 
व्यापक घटक इस प्रकार हैं: 
 

प्रथम वर्ष: इस िषक प्रमशक्ष ु सुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग और कृत्रत्रि 
श्िसि पुिजीिि के बारे िें सीखता है। उस ेव्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार 
मिलता है, िह विमभन्ि प्रकार के कंडक्टर, केबल और उिकी ग्स्कनिगं, जोड़ बिािे, सोल्डररगं 
और कक्रग्म्पंग की पहचाि करता है। िह बढईगीरी और किटटगं के काि जैस ेसंबद्ध व्यिसायों 
पर अभ्यास करता है। ककरचॉि के नियि, ओि के नियि, प्रनतरोध के नियि और विद्यतु 
सककक ट के विमभन्ि संयोजिों िें उिके अिुप्रयोग जैस ेबुनियादी विद्युत नियिों का चंुबकत्ि के 
नियिों के साथ अभ्यास ककया जाता है। प्रमशक्ष ुबैटररयों के परीक्षण और रखरखाि पर अभ्यास 
करता है। प्रमशक्ष ुविमभन्ि प्रकार के एिालॉग और डडग्जटल िाप उपकरणों के साथ काि करता 
है। उस ेइलेक्ट्रॉनिक घटकों का िूल विचार भी मिलता है। 
 

प्रमशक्ष ुबुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग कायक का अभ्यास करता है। िह होइस्ट, पुली, चेि ब्लॉक जैस े
मलग्फ्टंग उपकरणों का उपयोग करता है और सरल िेग्ल्डगं करता है। िह पैिल िायररगं और 
विमभन्ि घटकों के किटिेंट के बारे िें सीखता है। ट्रांसिॉिकर के बुनियादी कायक और उसके 
परीक्षण को किर ककया जाता है। प्रमशक्ष ुएसी/डीसी िशीिों, उिके स्टाटटिंग, रनिगं, स्पीड कंट्रोल, 
रोटेशि के ररिसकल और बुनियादी रखरखाि पर अभ्यास करता है। िह िीिीिीएि ड्राइि के 
िाध्यि स े मलफ्ट िोटर का किेक्शि और संचालि, एसी/डीसी ड्राइि के विमभन्ि भागों, 
एसी/डीसी ड्राइि के टमिकिलों के बारे िें सीखता है। प्रमशक्ष ुपािर इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों जैस ेकक 
एससीआर, डीआईएसी, टीआरएआईसी, यूजेटी, एिईटी, जेएिईटी, एिओएसएिईटी आटद के बारे 
िें सीखता है, डी/ए और ए/सी कन्िटकसक और कंट्रोलर पर अभ्यास करता है। 
 

दसूिा साि: इस िषक प्रमशक्ष ुको मलफ्ट और एस्केलेटर िें काि करते सिय पालि ककए जाि े
िाले सुरक्षा अभ्यास के बारे िें मसखाया जाता है। िह मलफ्ट, एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के 

1. COURSE INFORMATION 
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कािकाज को सिझता है। प्रमशक्ष ुमलफ्ट के सभी घटकों/भागों, नियंत्रण और सुरक्षा सककक टों की 
स्थापिा/किग्क्संग का अभ्यास करता है। िह मलफ्टों की स्थापिा प्रकक्रया, मलफ्ट िेल के प्रकार, 
कार बॉटि क्लीयरेंस, लैंडडगं जोि, टॉप ओिर टै्रिल, ओिरहेड क्लीयरेंस, ऑब्जिक रनिगं 
क्लीयरेंस को सिझता है। प्रमशक्ष ु एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के नििाकण और भागों को 
सिझता है। िह उतरिे के क्षेत्र, गड्ढे क्षेत्र आटद जैसी विमभन्ि गणिाओं पर अभ्यास करता है। 
विमभन्ि यांत्रत्रक भागों, नियंत्रण और विद्युत उपकरणों को ठीक करिे का अभ्यास करता है। 
 

प्रमशक्ष ु विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण उपकरणों, सुरक्षा उपकरणों, नियंत्रण पैिलों, 
सीिा ग्स्िच और त्रबजली तारों आटद की स्थापिा के बारे िें सीखता है और अभ्यास करता है। 
िह घटकों की विमभन्ि जााँच, परीक्षण/ट्यूनिगं करता है, मलफ्टों, एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के 
सुरक्षा उपकरणों की जााँच करता है और सुरक्षक्षत संचालि सुनिग्श्चत करता है। प्रमशक्ष ु विद्युत 
और इलेक्ट्रॉनिक घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि, विमभन्ि यांत्रत्रक भागों की सविकमसगं, ग्रीस और 
तेलों को निकालिे और किर से भरिे आटद का अभ्यास करता है। िह ऑटो रेस्क्य ूडडिाइस से 
भी पररधचत होता है। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाएाँ हैं । 

सीटीएस के तहत 'मलफ्ट और एस्केलेटर िैकेनिक' टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि 
स ेदेश भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक दो साल की अिधध 
का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और 
प्रैग्क्टकल) िें पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि ककया जाता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) 
िें अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि ककया जाता है। प्रमशक्षण कायकक्रि से 
उत्तीणक होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया 
जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रलिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदलिषत कििा होगा कक वे निम्िलिखित कायष किि े
में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्ट्पाटदत करिा; 

• िौकरी तथा िरम्ित एिं रखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि एिं रोजगार 
कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• ड्राइंग के अिुसार घटक/असेंबली की कायकप्रणाली की जांच करें, घटक/असेंबली िें तु्रटटयों 
की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता 

प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्िा 
 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों 
के वितरण को दशाकती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रलिक्षण घंटे 
1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुि 1200 1200 

 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
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िि द जॉब टे्रनिगं (OJT)/ सिूह पररयोजिा 150 150 
िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 
10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िीं/12िीं कक्षा 

के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

 

2.4 मूल्याकंि औि प्रमाणि 
 

प्रमशक्ष ुकी कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण की परीक्षा पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि तथा 
प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें डीजीटी द्िारा सिय-सिय पर अधधसूधचत अिुसार की जाएगी। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतरिक) सीििे के परिणामों के ववरुद्ध 
सूर्ीिद्ध मूल्यांकि मािदंडों के पिीक्षण द्वािा िर्िात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यग्क्तगत प्रमशक्षु 
पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीििे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड अंनतम मूल्यांकि के लिए प्रश्िपत्र तैयाि 
कििे का आधाि होंगे । अंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स े
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स े व्यग्क्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच 
करेगा। 

2.4.1 पास ववनियमि 
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सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याकंि ददिानिदेि 
 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीि िकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 
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आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत 
रखा जािा चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए: 

 
पेि कििे का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के 
उधचत िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता 
हो, थोड़े से िागकदशकि के साथ, और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 
प्रदमशकत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 
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(ग) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधधक अंक 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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इिेक्ट्रीलियि जििि; कारखािों, कायकशालाओं, त्रबजली घर, व्यािसानयक और आिासीय पररसरों 
आटद िें विद्युत िशीिरी, उपकरण और किटटगं्स को स्थावपत, रखरखाि और िरम्ित करता 
है। विद्युत सककक ट, स्थापिा वििरण आटद निधाकररत करिे के मलए ड्राइंग और अन्य विनिदेशों 
का अध्ययि करता है। विद्युत िोटर, ट्रांसिािकर, ग्स्िचधगयर की ग्स्थनत और स्थापिा करता है। 
ग्स्िच बोडक और अन्य विद्युत उपकरण, किटटगं और प्रकाश जुड़िार। किेक्शि बिाता है और 
टमिकिलों को जोड़ता है। विद्युत प्रनतष्ट्ठािों और उपकरणों का परीक्षण करता है और िेगर, 
परीक्षण लैंप आटद का उपयोग करके दोषों का पता लगाता है। दोषपूणक तारों, जले हुए फ़्यूज और 
दोषपूणक भागों की िरम्ित या प्रनतस्थापि करता है और किटटगं और जुड़िार को काि करिे की 
ग्स्थनत िें रखता है। विद्युत िोटर, पंप आटद का संचालि, देखभाल और रखरखाि कर सकता 
है। 

 
ववद्युत कफटि; िोटर, ट्रांसिािकर, जिरेटर, ग्स्िचधगयर, पंखे आटद जैसे विद्युत िशीिरी और 
उपकरणों को किट और असेंबल करता है, किटटगं, िायररगं और असेंबमलयों के धचत्र और 
िायररगं आरेखों का अध्ययि करता है। ड्राइंग और िायररगं आरेखों के अिुसार पूिकनिमिकत 
विद्युत और यांत्रत्रक घटकों को इकट्ठा करता है और उधचत कायक और सटीकता सुनिग्श्चत करिे 
के मलए उन्हें गेज, िेगर आटद से जांचता है। विनिदेशों के अिुसार यांत्रत्रक घटकों, प्रनतरोध, 
इन्सुलेटर आटद को किट करता है , जहा ंआिश्यक हो िहां पूरक टूलींग करता है। िायररगं 
आरेखों का पालि करता है, विद्युत किेक्शि बिाता है और निटदकष्ट्ट त्रबदंओुं को जोड़ता है। 
िेगर, एिीटर, िोल्टिीटर और अन्य उपकरणों का उपयोग करके असेंबली के प्रत्येक चरण िें 
निरंतरता, प्रनतरोध, सककक ट शॉटटिंग, ररसाि, अधथिंग आटद की जांच करता है और असेंबली िें भरे 
गए यांत्रत्रक और विद्युत दोिों घटकों के निधाकररत प्रदशकि को सुनिग्श्चत करता है। िीडर लाइिों 
को विद्युत प्रिाह की प्राग्प्त और वितरण के मलए आिश्यक गैर-कंडक्टर, इन्सुलेशि उत्थापि 
उपकरण का उपयोग करके बस बार, पिैल बोडक, विद्युत पोस्ट, फ्यूज बॉक्स ग्स्िच धगयर, 
िीटर, ररले आटद जैसे विमभन्ि उपकरणों को खड़ा करता है। आिश्यकतािुसार मलग्फ्टंग और 
होइग्स्टंग उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार िोटर, जिरेटर, ट्रांसिािकर आटद 
स्थावपत करिा, निधाकररत विद्युत िायररगं करिा और आपूनतक लाइि स ेजोड़िा। ब्रेकडाउि के 
िािले िें दोषों का पता लगािा और आिश्यकतािुसार उड़ा हुआ फ्यूज, जले हुए कॉइल, ग्स्िच, 

3. JOB ROLE 
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कंडक्टर आटद को बदलिा। निधाकररत प्रकक्रया के अिुसार सिय-सिय पर या आिश्यकतािुसार 
विद्युत इकाइयों की जााँच, विघटि, िरम्ित और ओिरहाल करिा। कॉइल का परीक्षण कर 
सकते हैं। विशेष उपकरण नििाकण, स्थापिा या त्रबजली घर के काि की िरम्ित िें विशेषज्ञता 
प्राप्त कर सकते हैं और तदिुसार िामित हो सकते हैं। 
 
लिफ्टमैि; मलफ्ट ऑपरेटर घंटी या बजर के संकेतों के अिुसार आिासीय, कायाकलय, होटल, 
अस्पताल, िाखणग्ययक या औद्योधगक भिि िें यात्रत्रयों और सािाि को एक िंग्जल स ेदसूरी 
िंग्जल तक ले जािे के मलए इलेग्क्ट्रक मलफ्ट का संचालि करता है। मलफ्ट के प्रिेश द्िार के 
बाहरी गेट और मलफ्ट केज के भीतरी गेट को हैंडल घुिाकर या इलेग्क्ट्रक ग्स्िच द्िारा खोलता 
है ताकक लोग और सािाि िाहक केज के अंदर जा सकें , दोिों गेटों को िैन्युअल रूप से या 
इलेग्क्ट्रकल ग्स्िच द्िारा बंद करता है; आिश्यकतािुसार लोगों या सािग्री को ले जािे िाले केज 
को ऊपर या िीचे ले जािे के मलए पैिल िें संकेनतत िांनछत िंग्जल संख्या के इलेग्क्ट्रक पुश 
बटि को दबाता है। ग्स्िच संचामलत करके मलफ्ट को आिश्यक िंग्जल पर रोकता है, यात्रत्रयों 
और सािाि को बाहर और अंदर ले जािे के मलए मलफ्ट के दोहरे गेट खोलता है। लोगों और 
सािग्री को ले जािे के मलए मलफ्ट को बुलाए गए तल पर संचामलत करि ेके मलए घंटी या बजर 
की आिाज को सुिता है। सुनिग्श्चत करता है कक मलफ्ट अधधकृत क्षिता से अधधक लोड िही ं
है। मलफ्ट िें खराबी का पता चलिे पर उच्चाधधकारी को ररपोटक करता है। स्िचामलत मलफ्टों का 
संचालि कर सकता है जो पुश बटि कक्रया द्िारा गेट बंद करती हैं, यात्रा करती हैं और 
आिश्यक िंग्जल पर रुकती हैं, 
खुद ब खुद। 
 
भवि एवं संिंधधत इिेक्ट्रीलियि, अन्य ; इसिें अन्यत्र िगीकृत ि ककए गए विद्युत िायररगं 
प्रणामलयों और संबंधधत उपकरणों की स्थापिा, रखरखाि और िरम्ित िें लगे सभी अन्य 
इलेक्ट्रीमशयि शामिल हैं। 
 
संदभष एिसीओ-2015: 

a) 7411.0100– इलेक्ट्रीमशयि जिरल 
b) 7412.0200 – इलेग्क्ट्रकल किटर 
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c) 8343.1800 – मलफ्टिैि 
d) 7411.9900 – भिि एि ंसंबंधधत इलेक्ट्रीमशयि, अन्य 
 

संदभष संख्या: -- 
a) सीएससी/एि9424 
b) सीएससी/एि0304 
c) पीएसएस/एि0108 
d) पीएसएस/एि1707 
e) पीएसएस/एि6001 
f) पीएसएस/एि9406 
g) कॉि/N9406 
h) सीएससी/एि3001 
i) पीएसएस/एि9407 
j) पीएसएस/एि1709 
k) पीएसएस/एि4402 
l) ईएलई/एि9476 
m) पीएसएस/एि9408 
n) पीएसएस/एि9428 
o) पीएसएस/एि9429 
p) पीएसएस/एि9430 
q) पीएसएस/एि9432 
r) पीएसएस/एि9401 
s) पीएसएस/एि9402
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व्यापाि का िाम लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

व्यापाि कोड डीजीटी/1074 

एिसीओ - 2015 7411.0100, 7412.0200, 8343.1800, 7411.9900 

एिओएस कवि 

सीएससी/एि9424, सीएससी/एि0304, पीएसएस/एि0108, 
पीएसएस/एि1707, पीएसएस/एि6001, पीएसएस/एि9406, 
सीओएि/एि9406, सीएससी/एि3001, पीएसएस/एि1709, 
पीएसएस/एि4402, ईएलई/एि9476, पीएसएस/एि9408, 
पीएसएस/एि9428, पीएसएस/एि9430, पीएसएस/एि9407, 
पीएसएस/एि9432, पीएसएस/एि9429, पीएसएस/एि9401, 
पीएसएस/एि9402 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर-4 
लिल्पकाि प्रलिक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 

ददव्यांगजिों के लिए 
पात्रता 

एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएि, एलिी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मािदंड 98.6 िगक िीटर 

िक्क्त मािदंड 6 ककलोिाट 

प्रलिक्षकों की योग्यता 
(i) लिफ्ट औि 

एस्केिेटि मैकेनिक 
एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इलेग्क्ट्रकल/इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स 
इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री तथा संबंधधत क्षते्र िें एक िषक का 

4. GENERAL INFORMATION 
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टे्रड अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
इलेग्क्ट्रकल/इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स इंजीनियररगं िें 03 िषक 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) 
के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
"मलफ्ट एिं एस्केलेटर िैकेनिक" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें 3 िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 
िोट: - 2(1+1) की इकाई के लिए आवश्यक दो प्रलिक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्िोमा होिा र्ादहए औि दसूिे के पास 
एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी र्ादहए। हािााँकक, दोिों के पास 
एिसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होिी र्ादहए। 

(ii) कायषिािा गणिा 
औि ववज्ञाि 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 
03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के 
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तहत इसके ककसी भी िेररएंट 
(iii) इंजीनियरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 
03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

(iv) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 
 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई 
िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 
 

(v) प्रलिक्षक के लिए 
न्यूितम आय ु

21 िषक 

उपकिण औि उपकिणों 
की सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रलिक्ष ुकी कुि दक्षताओं का प्रनतबििं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंडों के 
अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 
5.1 सीिि ेके परिणाम 
प्रथम वर्ष: 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए बुनियादी बढईगीरी कायक करें । (NOS: 
CSC/N9424) 

2. बुनियादी किटटगं कायक करिा तथा विमभन्ि िापदंडों की जांच के मलए विमभन्ि 
उपकरणों/गेजों का उपयोग करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0304) 

3. विद्युत तार जोड़ तैयार करें, सोल्डररगं, कक्रग्म्पंग करें और इन्सुलेशि प्रनतरोध िापें। 
(NOS: PSS/N0108) 

4. एसी/डीसी िाप उपकरणों का चयि और उपयोग करें, विद्युतीय िापदंडों को िापें और 
विद्युतीय/चंुबकीय सककक टों की विशेषताओं को सत्यावपत करें। (एिओएस: 
पीएसएस/एि1707) 

5. बैटररयों की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि करिा। (NOS: PSS/N6001) 
6. िायररगं, विद्युत सहायक उपकरणों की संयोजि और विद्युत उपकरणों की अधथिंग का 

कायक करिा। (NOS: PSS/N6001) 
7. सरल इलेक्ट्रॉनिक सककक ट को इकट्ठा करें और उिकी कायकप्रणाली का परीक्षण करें। 

(NOS: PSS/N9406) 
8. बुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग कायक करिा, उधचत लेआउट के साथ ड्राइंग उपकरणों का उपयोग 

करके मलफ्टों और एस्केलेटर िें उपयोग ककए जािे िाले सितल आकृनतयााँ बिािा। 
(NOS: CON/N9406) 

9. उठािे िाले औजारों/होइस्ट उपकरणों का उपयोग करें तथा सरल िेग्ल्डगं और ब्रेग्जंग करें। 
(NOS: CSC/N3001) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. नियंत्रण पैिलों की औद्योधगक िायररगं करिा, बीआईएस अिुशंसाओं और आईई नियिों 
के अिुसार सहायक उपकरण और उपकरणों को जोड़िा। (एिओएस: पीएसएस/एि9407) 

11. मसकं्रोिस िोटरों सटहत एसी/डीसी िशीिों को स्थावपत करिा, जोड़िा, चालू करिा, चलािा, 
उलटिा और बंद करिा तथा सुरक्षात्िक और नियंत्रण उपकरणों के साथ रखरखाि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि1709, पीएसएस/एि4402) 

12. डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक घटकों और सककक टों सटहत पािर इलेक्ट्रॉनिक सककक ट को इकट्ठा 
करिा और उिकी कायकप्रणाली का परीक्षण करिा। (NOS: ELE/N9476) 

13. ठोस अिस्था उपकरणों का उपयोग करके AC और DC िोटरों की गनत नियंत्रण करें। 
(NOS: PSS/N9408) 

14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: PSS/N9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
PSS/N9402) 

 
दसूिा साि: 
 

16. विमभन्ि प्रकार की मलफ्टों, एस्केलेटरों, िूविगं िॉकिे, बेल्ट कन्िेयर और बकेट कन्िेयर 
का सुरक्षक्षत संचालि करिा। (NOS: PSS/N9428) 

17. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, सबिे स्टेशिों, हिाई अड्डों और बहुिंग्जला आिासीय भििों िें 
मलफ्टों की स्थापिा करिा। (NOS: PSS/N9429) 

18. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, सबिे स्टेशिों और हिाई अड्डों पर एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे 
की स्थापिा करिा। (NOS: PSS/N9430) 

19. मलफ्टों और एस्केलेटरों के नियंत्रण ड्राइि के मलए विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण उपकरण, सुरक्षा उपकरण, नियंत्रण पैिल, सीिा ग्स्िच और त्रबजली िायररगं 
आटद स्थावपत करें। (NOS: PSS/N9407) 

20. मलफ्टों, एस्केलेटरों और िूविगं िॉकिे का नििारक और ब्रेकडाउि रखरखाि उधचत देखभाल 
और सुरक्षा के साथ करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9432) 
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21. विमभन्ि जांचें, परीक्षण, घटकों की ट्यूनिगं, सुरक्षा उपकरणों की जांच करिा तथा मलफ्टों, 
एस्केलेटरों और िूविगं िॉकिेज का उधचत संचालि सुनिग्श्चत करिा। (एिओएस: 
पीएसएस/एि9429, पीएसएस/एि9430) 

22. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: PSS/N9401) 

23. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
PSS/N9402) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 
 

9 

लिफ्ट और एस्केिेटर मैकेनिक 

 
 

सीिि ेके परिणाम मूल्यांकि मािदंड 
प्रथम वर्ष 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए बुनियादी 
बढईगीरी कायक करें । 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9424) 

बढई के हाथ के औजारों की पहचाि करें। 
अंकि, िाइमलगं और हैक्सॉइंग का कायक करें। 
लकड़ी की कटाई और योजिा बिािा। 
िजबूत छेिी का प्रयोग करें और सरल अधक लैप जोड़ तैयार करें। 
लकड़ी के ब्लॉकों पर टी-जोड़, सीधा जोड़ और डिटेल जोड़ तैयार 
करें।  

2. बुनियादी किटटगं कायक 
करिा तथा विमभन्ि 
िापदंडों की जांच के मलए 
विमभन्ि उपकरणों/गेजों का 
उपयोग करिा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304)  

धातु की चादरों िें सीधे और घुिािदार टुकड़ों को काटिे, धचग्नित 
करिे और काटिे के उपयोग का प्रदशकि करें। 
दी गई धातु की शीट के ककिारों को िोड़ें। 
िल और डाई का उपयोग, षट्कोणीय और िगाककार थे्रडडगं का 
प्रदशकि 
धातु शीट िें जोड़ बिाएं। 
ड्राइंग के अिुसार धातु शीट से एक खुला बॉक्स तैयार करें। 
उपयुक्त गेज का उपयोग करके िायु दाब और तेल दाब को िापें।  

3. विद्युत तार जोड़ तैयार 
करें, सोल्डररगं, कक्रग्म्पंग 
करें और इन्सुलेशि 
प्रनतरोध िापें। (NOS: 
PSS/N0108)  

व्यापाररक हस्त औजारों की पहचाि करें। 
टदए गए केबलों की पहचाि करें और SWG/िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके कंडक्टर का आकार िापें। 
केबल के मसरों की ग्स्कनिगं, ट्विग्स्टंग और टमिकिेशि तैयार 
करिा। 
धथम्बल्स और लग्स को सिेटिे का प्रदशकि करें। 
सरल ट्विस्ट/ िैररड/ टी/ िेस्टिक यूनियि जोड़ बिाएं। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 



 
 

10 

लिफ्ट और एस्केिेटर मैकेनिक 

त्रब्रटानिया सीधा / त्रब्रटानिया टी / चूहे की पूंछ संयुक्त बिाएं । 
जोड़ों / लग्स की सोल्डररगं करें। 
टदए गए केबल के इन्सुलेशि प्रनतरोध का परीक्षण करें। 

 
4. एसी/डीसी िाप उपकरणों 

का चयि और उपयोग 
करें, विद्युतीय िापदंडों को 
िापें और 
विद्युतीय/चंुबकीय सककक टों 
की विशेषताओं को 
सत्यावपत करें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि1707) 

 

विमभन्ि प्रनतरोधक िािों और िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि के 
नियि का सत्यापि करें। 
विमभन्ि िोल्टेज और धारा के मलए ककरचॉि के नियि का 
सत्यापि करें। 
विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्रृंखला/सिािांतर 
सककक ट के नियिों को सत्यावपत करें। 
िोल्टेज ड्रॉप विधध का उपयोग करके प्रनतरोध को िापें। 
व्हीटस्टोि त्रब्रज का उपयोग करके प्रनतरोध को िापें। 
धारा, िोल्टेज और पीएि को िापें और एसी शे्रणी सककक ट िें 
आरएल/आरसी/आरएलसी की विशेषताओं का निधाकरण करें। 
एसी सिािांतर सककक ट िें धारा, िोल्टेज और पीएि को िापें और 
आरएल/आरसी/आरएलसी की विशेषताओं का निधाकरण करें। 
एकल चरण सककक ट िें शग्क्त और ऊजाक को िापें। 
तीि चरण सककक ट िें िोल्टेज/करंट/पािर/फ्रीक्िेंसी/ऊजाक/पािर िैक्टर 
िापें। 
तीि चरण सककक ट िें टोंग परीक्षक का उपयोग करके विद्युत 
िापदंडों को िापें। 
तीि चरण प्रणाली के चरण अिुक्रि का पता लगाएं और चरण 
अिुक्रि िीटर का उपयोग करके तारों की पहचाि करें। 

 
5. बैटररयों की स्थापिा, 

परीक्षण और रखरखाि 
करिा। 

विमभन्ि प्रकार की कोमशकाओं की पहचाि करें। 
टदए गए सेलों को निटदकष्ट्ट िोल्टेज और धारा के मलए सिूहीकृत 
करें। 
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(एिओएस: 
पीएसएस/एि6001) 

 

बैटररयों को चाजक करिे की तैयारी करें। 
लीड एमसड बैटरी को चाजक करिे का प्रदशकि करें और विमभन्ि 
विधधयों की व्याख्या करें । 
डडस्चाजक और पूरी तरह से चाजक बैटरी की जांच करें। 
लेड एमसड बैटरी िें इलेक्ट्रोलाइट भरिे का कायक करें। 
बैटररयों की नियमित देखभाल/ रखरखाि और परीक्षण की 
प्रकक्रयाओं को सिझाइए। 

 
6. िायररगं, विद्युत सहायक 

उपकरणों की संयोजि और 
विद्युत उपकरणों की 
अधथिंग का कायक करिा । 
(NOS: PSS/N6001) 

 

टदए गए िायररगं सहायक उपकरणों की पहचाि करें और उिका 
उद्देश्य बताएं। 
एक परीक्षण बोडक लगाएं और ग्स्िच, होल्डर, प्लग आटद लगाएं। 
विद्युत सककक ट तैयार करें; एक लैंप/ दो लैंप/ तीि लैंप दीिार 
सॉकेट/ सीढी िायररगं के साथ। 
पथृ्िी परीक्षक / िेगर द्िारा पथृ्िी प्रनतरोध को िापें 
ईएलसीबी और ररले द्िारा पथृ्िी ररसाि का परीक्षण करें। 

 
7. सरल इलेक्ट्रॉनिक सककक ट 

को इकट्ठा करें और उिकी 
कायकप्रणाली का परीक्षण 
करें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9406) 

 

टदए गए सकक्रय और निग्ष्ट्क्रय घटकों की पहचाि करें। 
रंग कोड द्िारा प्रनतरोध का िाि निधाकररत करें और उिके प्रकार 
की पहचाि करें। 
सकक्रय/निग्ष्ट्क्रय इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें। 
अधकचालक डायोड की VI विशेषताएाँ निधाकररत करें। 
अधक तरंग/पूणक तरंग/त्रब्रज टदष्ट्टकारी का नििाकण करें। 
ट्रांग्जस्टर की कायकप्रणाली की जांच करें तथा उसके प्रकार और 
टमिकिल की पहचाि करें। 
ट्रांग्जस्टर को बायस करें और उसकी विशेषताओं का निधाकरण करें। 

 
8. बुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग सरल ययामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 
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कायक करिा, उधचत लेआउट 
के साथ ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके मलफ्टों और 
एस्केलेटर िें उपयोग ककए 
जािे िाले सितल आंकड़े 
बिािा। 
(एिओएस: CON/N9406) 

रेखा, सतह, ठोस िस्तओु ं के ऑथोग्राकिक प्रक्षेपण िें तीि दृश्य 
बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार की उथली िींि बिाएं - स्प्रेड िूटटगं / धग्रलेज िींि। 
विमभन्ि प्रकार की गहरी िींि बिाएं - ढेर िींि / राफ्ट िींि / 
कुआं िींि / विशेष िींि। 
ग्स्पररट लेिल/िाटर लेिल और प्लि बॉब के उपयोग का प्रदशकि 
करें। 

 

9. उठािे िाले औजारों/होइस्ट 
उपकरणों का उपयोग करें 
तथा सरल िेग्ल्डगं और 
ब्रेग्जंग करें। (NOS: 
CSC/N3001) 

 

टेप, डायल गेज, स्केल, ट्राई स्क्िायर आटद का उपयोग प्रदमशकत 
करें। 
चेि ब्लॉक, होइस्ट, पुली, शैकल, सीमलगं और डेररक आटद का 
संचालि प्रदमशकत करिा। 
आकक  िेग्ल्डगं िें प्रयुक्त घटकों की पहचाि करें। 
िेग्ल्डगं िशीि सेटअप करें और िेग्ल्डगं करें। 
विमभन्ि िेग्ल्डगं जोड़ों का प्रदशकि करें। 

 

10. बीआईएस अिुशंसाओं और 
आईई नियिों के अिुसार 
सहायक उपकरण और 
उपकरणों को जोड़िा । 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9407) 

 

नियंत्रण पैिल के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। 
विमभन्ि ररले/संपकक कताकओं के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें और 
नियंत्रण पैिल िें विनिदेशों, किटटगं्स की व्याख्या करें। 
ट्रांसिािकर/टोरोइडल प्रेरक, प्रनतरोधक और संधाररत्र की पहचाि करें, 
उिके विनिदेशि, अंकि और पैिलों िें किटिेंट करें। 
तीि चरण ट्रांसिािकर और नियंत्रण ट्रांसिािकर (सीटी और पीटी) के 
किेक्शि का कायक करिा। 
आई.ई. नियिों के अिुसार कैत्रबिेटों की अधथिंग और स्क्रीनिगं करें 
तथा उधचत अथक निरंतरता सुनिग्श्चत करें। 
विमभन्ि नियंत्रण तत्िों की स्थापिा और किेक्शि का प्रदशकि 
करें। 
नियंत्रण पैिल का परीक्षण करें. 
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11. मसकं्रोिस िोटरों सटहत 

एसी/डीसी िशीिों को 
स्थावपत करिा, जोड़िा, 
चालू करिा, चलािा, 
उलटिा और बंद करिा 
तथा सुरक्षात्िक और 
नियंत्रण उपकरणों के साथ 
रखरखाि करिा। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि1709, 
पीएसएस/एि4402)  

विमभन्ि प्रकार की डीसी िशीिों के टमिकिलों, भागों और किके्शिों 
की पहचाि करें। 
डीसी िशीिों के क्षेत्र और आिेचर प्रनतरोध को िापें। 
डीसी िोटर के घूणकि की टदशा को शुरू करिे/उलटिे का प्रदशकि 
करें। 
डीसी िोटरों का गनत नियंत्रण - क्षेत्र / आिेचर नियंत्रण विधध। 
डीसी िोटसक का परीक्षण करें - ग्स्ििबिक परीक्षण / ब्रेक परीक्षण। 
त्रबिा भार और भार परीक्षण करें तथा डीसी जिरेटर की 
विशेषताओं का निधाकरण करें। 
एकल चरण ट्रांसिािकर की दक्षता निधाकररत करिे के मलए OC 
और SC परीक्षण करें 
एकल चरण ट्रांसिािकर के िोल्टेज विनियिि का निधाकरण करें 
एक अल्टरिेटर को किेक्ट करें, शुरू करें और चलाए ंऔर िोल्टेज 
बिाएं और िोल्टेज और आिवृत्त को िापें 
विमभन्ि प्रकार के एकल चरण एसी िोटरों के भागों और टमिकिलों 
की पहचाि करें। 
एकल िेज एसी िोटर को चालू करिा, चलािा और घूणकि की 
टदशा को उलटिा। 
विमभन्ि एकल चरण एसी िोटसक का परीक्षण करें। 
डीओएल, स्टार-डेल्टा और ऑटो-ट्रांसिािकर स्टाटकसक का उपयोग 
करके तीि चरण प्रेरण िोटसक को किेक्ट करें, शुरू करें और चलाए ं
तुल्यकामलक िोटर/स्थायी चंुबक तुल्यकामलक िोटर के टमिकिलों 
और किेक्शिों की पहचाि करिा। 
तुल्यकामलक िोटर का गनत नियंत्रण करिा। 

 
12. डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों और सककक टों सटहत 
एससीआर, डीआईएसी, टीआरआईएसी, एिईटी आटद की 
विशेषताओं को सत्यावपत करें। 



 
 

14 

लिफ्ट और एस्केिेटर मैकेनिक 

पािर इलेक्ट्रॉनिक सककक ट 
को इकट्ठा करिा और 
उिकी कायकप्रणाली का 
परीक्षण करिा। (NOS: 
ELE/N9476)  

टट्रगररगं सककक ट का प्रदशकि एिं पहचाि करें। 
सरल विद्युत आपूनतक सककक ट िें दोषों का नििारण करें। 
यूपीएस का परीक्षण, दोषों का विश्लेषण और िरम्ित करिा। 
बैटरी सटहत इन्िटकर स्थावपत करें। 
विद्युत इलेक्ट्रॉनिक सककक ट िें प्रयुक्त विमभन्ि आईसी के वपिों की 
पहचाि करिा। 
डीए/एडी कन्िटकसक की कायकप्रणाली और जांच का प्रदशकि। 
विमभन्ि रग्जस्टरों/काउंटरों/टाइिरों की जांच करें। 
सीआरओ के विमभन्ि फं्रट पैिल नियंत्रण को पहचािें और प्रदमशकत 
करें। 
सीआरओ का उपयोग करके विमशष्ट्ट इलेक्ट्रॉनिक संकेतों के 
आयाि, आिवृत्त और सिय अिधध को िापें। 

 
13. ठोस अिस्था उपकरणों का 

उपयोग करके एसी और 
डीसी िोटरों की गनत 
नियंत्रण करें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9408)  

एसी/डीसी ड्राइि के विमभन्ि भागों/टमिकिलों की पहचाि करें। 
A/D और D/A कन्िटकसक को ड्राइि से किेक्ट करें। 
िीिीिीएि ड्राइि के िाध्यि से मलफ्ट िोटर को किेक्ट और 
संचामलत करें। 
ड्राइि का उपयोग करके मलफ्ट िोटर का गनत नियंत्रण करें। 
थाइररस्टर /एसी ड्राइि का उपयोग करके एसी िोटरों की गनत 
नियंत्रण और घूणकि की टदशा को उलटिा । 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का उपयोग करके स्टेपर/ सिो िोटर को 
किेक्ट करें और चलाएं।  

14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें । 
(एिओएस: 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण करें । 
गायब/अनिटदकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
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पीएसएस/एि9401) तथा कायक को पूरा करि ेके मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे 
के मलए स्ियं की गणिा करिा।  

15. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(NOS: PSS/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साि 
16. विमभन्ि प्रकार की मलफ्टों, 

एस्केलेटरों, िूविगं िॉकि,े 
बेल्ट कन्िेयर और बकेट 
कन्िेयर का सुरक्षक्षत 
संचालि करिा। (NOS: 
PSS/N9430) 

विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों की पहचाि करें – हाइड्रोमलक / न्यूिेटटक 
/ टै्रक्शि। 
कामिकक सुरक्षा उपकरण जैसे कक हाडक हैट, सुरक्षा बेल्ट, कट रोधी 
दस्तािे, धूल िास्क, ईयर प्लग, हेड लैंप आटद के उपयोग का 
प्रदशकि। 
मलफ्टों िें प्रयुक्त आपातकालीि सुरक्षा उपकरणों का प्रदशकि करें। 
मलफ्ट के घटकों की पहचाि करें। 
मलफ्ट/चमलत िॉकिे की कायकप्रणाली का प्रदशकि करिा। 

 
17. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, 

सबि ेस्टेशिों, हिाई अड्डों 
और बहुिंग्जला आिासीय 
भििों िें मलफ्टों की 
स्थापिा करिा। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9407)  

टेम्पलेट/ब्रैकेट/गाइड रेल को लगािा। 
काउंटर िेट, बिर, कार फे्रि, आपातकालीि स्टॉप ग्स्िच का 
प्रदशकि करें। 
स्पीड गििकर, सुरक्षा सककक ट, ओिरहेड क्लीयरेंस और कार बॉटि 
क्लीयरेंस का प्रदशकि करें। 
गाइड रेल/रीड ग्स्िच/चंुबक को स्थावपत करें तथा रनिगं क्लीयरेंस 
का निरीक्षण करें। 
रग्स्सयााँ/बेल्ट/ मलमिट ग्स्िच लगािा। 
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इलेक्ट्रोिैग्िेट ब्रेक/कैि/पुली को लगािा और जांचिा। 
िशीि बीि और बीि सपोटक को ठीक करिे का प्रदशकि करें। 
स्पर धगयर/ििक धगयर/बेयररगं का प्रदशकि किग्क्संग। 
कार के पुजे/कार की लाइटटगं/पंखे की िरम्ित करिा। 
क्षनतपूनत क श्रृंखला और गििकर तिाि िजि को ठीक करें और 
सिायोग्जत करें। 
कार गेट और वपजंरा स्थावपत करें. 
यात्रा केबल की स्थापिा का प्रदशकि। 
किीशनिगं के मलए सूची और ररपोटक की जांच। 
िायररगं सककक ट/िोटर का परीक्षण करें। 
गििकर और पुली की स्थापिा करें। 
विमभन्ि यात्रत्रयों की संख्या के मलए कार क्षेत्र की गणिा करें। 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए मलफ्ट की गनत की गणिा करें। 
यात्रत्रयों की संख्या के अिुसार मलफ्ट की क्षिता की गणिा करें। 

 
18. उद्योगों, शॉवपगं िॉल्स, 

सबि ेस्टेशिों और हिाई 
अड्डों पर एस्केलेटर और 
िूविगं िॉकिेज की 
स्थापिा करिा। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9432) 

एस्केलेटर/चलते हुए रास्ते के विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 
विमभन्ि आकार और प्रकार के एस्केलेटरों के मलए चढिे और 
उतरिे के क्षेत्र की गणिा करें। 
गड्ढे के क्षेत्रिल और सिथकि आिश्यकताओं की गणिा करें। 
ड्राइि यूनिट, ड्राइि चेि और शाफ्ट को ठीक करिा। 
विमभन्ि किरों और पैिलों को लगािा। 
अिरोधों और सािधािी प्लेटों को लगािा। 

 
19. मलफ्टों और एस्केलेटरों के 

नियंत्रण के मलए विमभन्ि 
विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण उपकरण, सुरक्षा 
उपकरण, नियंत्रण पैिल, 

मलफ्टों िें प्रयुक्त विमभन्ि नियंत्रण प्रणामलयों की पहचाि करें। 
स्िचामलत सितलीकरण उपकरणों का प्रदशकि करें तथा कायकविधध 
सिझाएाँ। 
विमभन्ि गनत पर िुख्य िोटर के साथ स्िचामलत सितलीकरण 
का प्रदशकि करें। 
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सीिा ग्स्िच और त्रबजली 
िायररगं आटद स्थावपत 
करिा।  
(संख्या: 
पीएसएस/एि9429, 
पीएसएस/एि9430) 

विमभन्ि अलामििंग िोड की पहचाि करें। 
परीक्षण और ट्रायल के दौराि प्रदशकि की जााँच के मलए सूची तैयार 
करें। 
सािान्य दोषों की िरम्ित करें। 

 
20. उधचत देखभाल और सुरक्षा 

के साथ करें । 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9432)  

ड्राइंग के अिुसार मलफ्ट/एस्केलेटर/चलि पथ के सभी घटकों की 
भौनतक ग्स्थनत की जांच करें। 
यांत्रत्रक घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि का कायक करिा। 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि का कायक 
करिा। 
एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के विमभन्ि यांत्रत्रक और विद्युत 
भागों की सविकमसगं करिा 
पुरािे ग्रीस/तेल को निकाल दें और डशैपॉट/ग्रीस कप िें तेल भर 
दें। 
कार गेट/कैि बेलो/बिर/रस्सी/गाइडरेल को लुत्रब्रकेट करें। 

 
21. विमभन्ि जांचें, परीक्षण, 

घटकों की ट्यूनिगं, सुरक्षा 
उपकरणों की जांच करिा 
तथा मलफ्टों, एस्केलेटरों 
और िूविगं िॉकिेज का 
उधचत संचालि सुनिग्श्चत 
करिा।  
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9435)  

मलफ्ट की िुख्य आपूनतक, ग्स्िच, फ़्यूज और संपकों की जााँच करें। 
नियंत्रक के सभी गनतशील संपकों की जांच करें और उन्हें 
सिायोग्जत करें। 
िोटर किेक्शि/ब्रश ग्स्थनत/एयर गैप/बेयररगं की जांच करें। 
ब्रेक शू, चंुबकीय कॉइल, चंुबक केस िें तेल, डैश पॉट सिायोजि 
आटद की जांच करें। 
शाफ्ट बेयररगं, ड्रि, ड्राइि शीि की अत्यधधक प्ले और उधचत 
स्िेहि के मलए जांच करें। 
उधचत पररचालि ग्स्थनत और स्िेहि के मलए सुरक्षा गििकर की 
जांच करें। 
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िुख्य एि ंकाउंटर भार, स्िेहि के मलए गाइड रेल तथा ब्रैकेट और 
रेल ग्क्लप के कुशल संचालि की जांच करें। 
कार के शूज, बफसक और उसके स्िेहक की जााँच करें। 
सुरक्षा उपकरणों, टट्रवपगं रॉड आटद की सेटटगं की जांच करें। 
दरिाज े के आपातकालीि खुलिे तथा अन्य आपातकालीि सुरक्षा 
उपकरणों की जांच करें। 
कार प्लेटिॉिक के सितलीकरण की जााँच करें। 
ऊपर और िीचे के अंनति शाफ्ट िागक सीिा ग्स्िच और अन्य 
सीिा ग्स्िचों की उिके उधचत संचालि के मलए जांच करें। 
संपकों को ििीिीकृत करें/ सीिा ग्स्िच को बदलें। 
कार प्लेटिॉिक के िीचे सुरक्षा प्लैंक ग्स्िच की जांच करें। 
दरिाज े के संपकों और गेट के संपकों की जांच करें, भागों को 
सिायोग्जत/ििीिीकृत करें। 
दरिाज ेऔर गेट संपकों के मलए आपातकालीि कट आउट ग्स्िच 
की जांच करें। 
कार िें लाइट/पंखे के ग्स्िच/किक्सचर के उधचत संचालि की जांच 
करें। 
मसग्िमलगं मसस्टि, अलामििंग मसस्टि, इंडडकेशि, इलेग्क्ट्रकल 
इंटरलॉक आटद के उधचत कािकाज की जांच करें। 

 
22. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिटदकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करि ेके मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे 
के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
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23. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(NOS: PSS/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

 
 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक टे्रड के लिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
संदभष लिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 
(व्यापाि लसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
बुनियादी बढईगीरी 
कायक करें । 

1. संस्थाि के विमभन्ि 
अिुभागों का दौरा करें और 
विमभन्ि प्रनतष्ट्ठािों के 
स्थािों की पहचाि करें। 

2. सुरक्षा प्रतीकों और खतरों 
की पहचाि करें। 

3. अग्ग्ि शिि के सुरक्षक्षत 
तरीकों और अग्ग्िशािक 
यंत्रों के उपयोग का अभ्यास 
करें। 

4. संस्थाि िें सभी प्राथमिक 
धचककत्सा बक्सों का पता 
लगाएं और प्राथमिक 

बुनियादी सुरक्षा पररचय, 
व्यग्क्तगत सुरक्षा. 
बुनियादी चोट की रोकथाि 
खतरे की पहचाि और बचाि, 
खतरे के मलए सुरक्षा संकेत, 
चेताििी, सािधािी और 
व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश। 
अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
करें। 
उद्योग िें विमभन्ि सुरक्षा 
उपाय शामिल हैं। 
प्राथमिक धचककत्सा. 
िािक की अिधारणा. 

7. TRADE SYLLABUS 
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धचककत्सा का अभ्यास करें। 
5. विद्युत आपूनत क को अलग 

करिे और त्रबजली के संपकक  
िें आए व्यग्क्त को सुरक्षक्षत 
बचािे का अभ्यास करें। 

6. कृत्रत्रि श्िसि का अभ्यास 
करें. 

व्यग्क्तगत सुरक्षा और 
कारखािा सुरक्षा। 
 

7. अपमशष्ट्ट पदाथों के 
निपटाि की प्रकक्रया का 
प्रदशकि करें। 

8. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों 
के उपयोग का अभ्यास 
करें। 

9. व्यापार से संबंधधत व्यापार 
उपकरण, िशीिरी और 
विमभन्ि सहायक उपकरणों 
की पहचाि करें। 

10. स्िच्छता और उसे बिाए 
रखिे की प्रकक्रया का 
अभ्यास करें। 

11. अिधारणा और प्रथाओं पर 
बुनियादी कायकशाला । 

व्यापार-हस्त औजारों की 
पहचाि-विनिदेश, उपयोग, 
उिकी देखभाल और 
रखरखाि। 
बीआईएस/आईएसआई के 
िािकों की अिधारणा और 
लाभ। 
विद्युतीय सहायक उपकरणों 
के धचनिों और प्रतीकों से 
पररधचत करािा, सॉफ्ट 
ग्स्कल्स और उसका िहत्ि। 
5S अिधारणा का पररचय. 

संिद्ध व्यापाि: 
12. हस्त डड्रमलगं और पािर 

डड्रमलगं िशीिों िें डड्रमलगं 
अभ्यास। 

13. िजबूत छेिी का प्रयोग 

सुरक्षा सािधानियााँ बरती जािी 
चाटहए। 
िाइलों, हथौड़ों, छेिी, हैकसॉ 
फे्रि और ब्लेड का वििरण - 
उिकी विमशष्ट्टता और ग्रेड। 
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करिे और सरल अधक लैप 
जोड़ तैयार करिे का 
अभ्यास करें। 

विमभन्ि जोड़ों का अध्ययि. 
स्टील रूल, स्क्िायर और 
िाइल्स का प्रयास करें। अंकि 
उपकरण वििरण और उपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल35घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

बुनियादी किटटगं 
कायक करिा तथा 
विमभन्ि िापदंडों की 
जांच के मलए 
विमभन्ि 
उपकरणों/गेजों का 
उपयोग करिा। 

14. धातु की चादरों िें सीधे 
और घुिािदार टुकड़ों को 
काटिे, धचग्नित करिे और 
काटिे का अभ्यास करिा। 

15. छेद बिािे, पेंच और 
ररिेटटगं द्िारा सुरक्षक्षत 
करिे का अभ्यास करें। 

16. धातु की चादरों के ककिारों 
को िोड़िे का अभ्यास करें। 

17. विमभन्ि आकारों की 
डड्रमलगं, धचवपगं, आंतररक 
और बानय थे्रडडगं पर 
कायकशाला अभ्यास। 

18. िल और डाइ का उपयोग 
करिे का अभ्यास, 
षट्कोणीय और िगाककार 
िट आटद िें धागा डालिा, 
स्टड/पाइप पर बाहरी धागे 
काटिा और ररिेटटगं का 
अभ्यास। 

19. शीट धातु िें विमभन्ि जोड़ 
बिािे और जोड़ों को 
सोल्डर करिे का अभ्यास। 

किटटगं व्यापार का पररचय. 
अंकि उपकरण; कैमलपसक, 
डडिाइडर, सरिेस प्लेट, एंगल 
प्लेट, स्क्राइबर, पंच, सरिेस 
गेज, प्रकार, उपयोग, देखभाल 
और रखरखाि। 
शीट िेटल कायककताक द्िारा 
उपयोग ककये जािे िाले 
विमभन्ि बेंच उपकरणों का 
उपयोग। 
टैप्स और डाइज का वििरण 
और प्रकार, अंकि और काटिे 
के औजारों का वििरण जैसे 
स्िब्स, कैं ची, पंच और अन्य 
औजार जैस ेहथौड़े, िैलेट 
आटद ग्जिका उपयोग शीट 
िेटल श्रमिकों द्िारा ककया 
जाता है। 
ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों के 
प्रकार। थे्रड गेज का उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार के धागे. 
सािग्री, फ्लक्स और प्रकक्रया। 
विमभन्ि सोल्डररगं आयरि के 
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20. धातु की शीट से एक खुला 
बक्सा तैयार करें। 

21. तापिाि िाप का प्रदशकि 
करें. 

22. उपयुक्त गेज का उपयोग 
करके िायु दाब और तेल 
दाब को िापें ।  

प्रकार और उिके उधचत 
उपयोग। 
औजारों की देखभाल एिं 
रखरखाि। 
थिाकिीटर, प्रेशर गेज आटद का 
पररचय। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

विद्युत तार जोड़ 
तैयार करें, 
सोल्डररगं, कक्रग्म्पंग 
करें और इन्सुलेशि 
प्रनतरोध को िापें। 

23. विमशष्ट्टताओं के साथ 
व्यापाररक हस्त औजारों का 
प्रदशकि और पहचाि करिा। 

24. कटटगं प्लायसक और स्कू्र 
ड्राइिसक आटद का प्रयोग 
करिे का अभ्यास करें। 

25. विमभन्ि प्रकार के केबलों 
की पहचाि करें और SWG 
और िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके कंडक्टर का 
आकार िापें। 

26. केबल के मसरों की 
ग्स्कनिगं, ट्विग्स्टंग और 
टमिकिेशि तैयार करिे का 
अभ्यास करें। 

27. धथम्बल्स और लग्स को 
सिेटिे का अभ्यास करें। 

28. सरल ट्विस्ट, िैररड, टी 
और िेस्टिक यूनियि जोड़ 
बिाएं। 

विद्युत के िूल मसद्धांत, 
इलेक्ट्रॉि मसद्धांत, पररभाषाएाँ, 
इकाइयााँ और विद्युत धारा के 
प्रभाि। 
चालकों, कुचालकों और 
अधकचालकों की पररभाषा और 
गुण। 
तार/केबल एि ंउिकी 
विमशष्ट्टताएाँ। तार जोड़ों के 
प्रकार एि ंउपयोग। 
िािक तार गेज 
सोल्डर, फ्लक्स और सोल्डररगं 
तकिीक। 
प्रनतरोधकों के प्रकार एिं गुण 
विमशष्ट्ट प्रनतरोध। 
केबल इन्सुलेशि और िोल्टेज 
ग्रेड, स्िीकायक तापिाि िदृ्धध 
का पररचय । 
विमभन्ि प्रकार के केबलों 
/िेरूलों के प्रयोग िें 
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29. त्रब्रटानिया सीधे, त्रब्रटानिया 
टी और चूहे पूंछ जोड़ों 
बिाओ । 

30. जोड़ों/लग्स की सोल्डररगं 
का अभ्यास। 

31. विमभन्ि केबलों के 
इन्सुलेशि प्रनतरोध का 
परीक्षण करें। 

सािधानियां । 
व्यापाररक हस्त औजार; 
उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 130 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

एसी/डीसी िाप 
उपकरणों का चयि 
और उपयोग करें, 
विद्युतीय िापदंडों 
को िापें और 
विद्युतीय/चंुबकीय 
सककक टों की 
विशेषताओं को 
सत्यावपत करें। 
 

32. विमभन्ि प्रनतरोधक िािों 
और िोल्टेज स्रोतों के मलए 
ओि के नियि का 
सत्यापि करें। 

33. विमभन्ि िोल्टेज और धारा 
के मलए ककरचॉि के नियि 
का सत्यापि करें। 

34. विमभन्ि संयोजिों िें 
िोल्टेज स्रोत के साथ 
श्रृंखला और सिािांतर 
सककक ट के नियिों को 
सत्यावपत करें। 

35. धारा और िोल्टेज को िापें 
तथा शे्रणी और सिािांतर 
सककक ट िें शॉटक और ओपि 
के प्रभािों का विश्लेषण 
करें। 

36. िोल्टेज ड्रॉप विधध का 
उपयोग करके प्रनतरोध को 

ओम कािूि - 
सरल विद्युत पररपथ और 
सिस्याएं। 
प्रनतिोधक - प्रनतरोध के 
नियि। 
श्रृंखला, सिािांतर और 
संयोजि सककक ट। 
ककिर्ॉफ नियि और 
अिुप्रयोग। व्हीटस्टोि त्रब्रज 
मसद्धांत और इसके 
अिुप्रयोग। 
प्रनतरोध पर तापिाि पररितकि 
का प्रभाि. 
प्रनतरोध के िाि िापिे की 
विमभन्ि विधधयााँ। 
प्रत्यावती धािा - तुलिा और 
लाभ डीसी और एसी संबंधधत 
शब्द आिवृत्त 
तात्कामलक िूल्य, आरएिएस 
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िापें। 
37. गेहंू पत्थर पुल का उपयोग 

कर प्रनतरोध को िापें। 
38. तापिाि िें पररितकि के 

साथ धातु के प्रनतरोध िें 
पररितकि को प्रदमशकत करें। 

39. प्रनतरोधकों के शे्रणी 
सिान्तर संयोजि की 
विशेषताओं का सत्यापि 
करें। 

40. धारा, िोल्टेज और पीएि 
को िापें और एसी शे्रणी 
सककक ट िें आरएल, आरसी 
और आरएलसी की 
विशेषताओं का निधाकरण 
करें। 

41. एसी शे्रणी पररपथ िें 
अिुिाद आिवृत्त को िापें 
तथा पररपथ पर इसके 
प्रभाि का निधाकरण करें। 

42. धारा, िोल्टेज और पीएि 
को िापें और एसी 
सिािांतर सककक ट िें 
आरएल, आरसी और 
आरएलसी की विशेषताओं 
को निधाकररत करें। 

43. एकल चरण सककक ट िें 

िूल्य औसत िूल्य, पीक 
िैक्टर, िॉिक िैक्टर। 
साइि तरंग, चरण और चरण 
अंतर की उत्पवत्त। 
प्रेरखणक और धाररता प्रनतघात 
प्रनतबाधा (Z), शग्क्त गणुक ( 
pf )। 
सकक्रय और प्रनतकक्रयाशील 
शग्क्त, एसी सककक ट, एकल 
चरण और तीि चरण प्रणाली 
आटद पर सरल सिस्याएं। 
एसी सककक ट पर सिस्याएाँ. 
श्रृंखला और सिािांतर सककक ट 
िें त्रबजली की खपत. 
तीि-चरण स्टार और डेल्टा 
किेक्शि की अिधारणा। 
संतुमलत और असंतुमलत भार 
के साथ 3 चरण सककक ट िें 
लाइि और चरण िोल्टेज, 
धारा और शग्क्त। 
 
मापिे के उपकिण; 
िगीकरण, विमभन्ि प्रकार, 
अथाकत, विक्षेपण प्रकार, 
पुिराितकि प्रकार और एकीकृत 
प्रकार। 
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शग्क्त और ऊजाक को िापें। 
44. तीि चरण सककक ट िें 

िोल्टेज, करंट, पािर, 
आिवृत्त, ऊजाक और पािर 
िैक्टर को िापें। 

45. तीि चरण सककक ट िें टोंग 
परीक्षक का उपयोग करके 
विद्युत िापदंडों को िापें। 

46. तीि चरण प्रणाली के 
चरण अिुक्रि का पता 
लगाएं और चरण अिुक्रि 
िीटर का उपयोग करके 
तारों की पहचाि करें। 

47. विमभन्ि एिालॉग और 
डडग्जटल िाप उपकरणों 
जैसे िल्टीिीटर , िेगर , 
फ्रीक्िेंसी िीटर, टैकोिीटर, 
क्लैंप िीटर आटद पर 
अभ्यास करें। 

विमभन्ि एिालॉग और 
डडग्जटल उपकरणों का उपयोग 
करके विमभन्ि विद्युत 
िापदंडों का िापि। 

48. एक चंुबक बार के धु्रिों का 
निधाकरण करें और उसके 
क्षेत्र का आरेख बिाएं। 

49. एक पररिामलका को 
घुिाकर विद्युत धारा के 
चंुबकीय प्रभाि का निधाकरण 
करें। 

50. चंुबकीय क्षेत्र िें पररितकि 

रंु्िकत्व - चंुबकों का 
िगीकरण, चंुबकीय पदाथों को 
चंुबककत करिे की विधधयााँ। 
गुण, देखभाल और रखरखाि। 
अिुचुम्बकीय, प्रनतचुम्बकीय 
और लौहचुम्बकीय पदाथक। 
विद्युत-चुम्बकत्ि का 
मसद्धांत, िैक्सिेल का 
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के कारण प्रेररत ईएिएि 
को िापें । 

51. प्रेररत ईएिएि और धारा 
की टदशा निधाकररत करें। 

52. ईएिएि की पीढी पर 
अभ्यास । 

53. विमभन्ि संयोजिों िें चोक 
कॉइल्स के प्रनतरोध, 
प्रनतबाधा को िापें और 
प्रेरकत्ि का निधाकरण करें। 

54. विमभन्ि प्रकार के 
कैपेमसटर की पहचाि करें। 

55. डीसी िोल्टेज और लैंप का 
उपयोग करके कैपेमसटर की 
चाग्जिंग/डडस्चाग्जिंग और 
परीक्षण का प्रदशकि करिा। 

56. आिश्यक क्षिता और 
िोल्टेज रेटटगं प्राप्त करिे 
के मलए टदए गए कैपेमसटर 
को सिूहीकृत करें। 

कॉकक स्कू्र नियि, फ्लेमिगं के 
बाएाँ और दाएाँ हाथ के नियि, 
धारािाही चालकों, लूप और 
सोलेिोइड का चंुबकीय क्षेत्र, 
एिएिएि, फ्लक्स घित्ि, 
प्रनतष्ट्टम्भ। 
बीएच िक्र, टहस्टैररसीस, भाँिर 
धारा। 
विद्युत-चंुबकीय प्रेरण का 
मसद्धांत, िैराडे का नियि, 
लेन्ज का नियि। 
इलेक्ट्रोस्टैटटक्स: संधाररत्र- 
विमभन्ि प्रकार, कायक और 
उपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 1 2 
घंटे 

बैटररयों की 
स्थापिा, परीक्षण 
और रखरखाि 
करिा। 

57. विमभन्ि प्रकार की 
कोमशकाओं का प्रदशकि एिं 
पहचाि करें। 

58. निटदकष्ट्ट िोल्टेज और धारा 
के मलए शुष्ट्क सेलों का 
सिूहीकरण करिा। 

59. बैटररयों को चाजक करिे की 

विद्युत धारा का रासायनिक 
प्रभाि . 
इलेक्ट्रोमलमसस का मसद्धांत। 
िैराडे का इलेक्ट्रोमलमसस का 
नियि। एिोड और कैथोड की 
व्याख्या। 
सेल; प्राथमिक एि ंद्वितीयक 
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तैयारी करें।  
60. विमभन्ि तरीकों से लीड 

एमसड बैटरी को चाजक 
करिे का अभ्यास करें । 

61. डडस्चाजक और पूरी तरह से 
चाजक बैटरी की जांच करें। 

62. लेड एमसड बैटरी िें 
इलेक्ट्रोलाइट भरिे का 
कायक करें। 

63. बैटररयों की स्थापिा का 
प्रदशकि करें। 

64. बैटररयों की नियमित 
देखभाल/ रखरखाि और 
परीक्षण पर अभ्यास। 

 

लेड एमसड सेल; वििरण, 
चाग्जिंग के तरीके, बरती जािे 
िाली सािधानियां एि ंपरीक्षण 
उपकरण। 
िी-कैडमियि और मलधथयि 
सेल, विमभन्ि प्रकार के लेड 
एमसड सेल। 
बैटरी चाजकर, यूपीएस, आटद. 
लेड एमसड सेल, सािान्य दोष 
और उपचार। 
निकेल क्षार सेल-वििरण, 
चाग्जिंग. 
कोमशकाओं की शग्क्त और 
क्षिता। कोमशकाओं की 
दक्षता। 
ररचाजेबल सूखी सेल, वििरण 
लाभ और िुकसाि। 
निटदकष्ट्ट िोल्टेज और धारा के 
मलए कोमशकाओं का सिूहि। 
सीलबंद रखरखाि िुक्त 
बैटरी, सौर सेल। 
कोमशकाओं की देखभाल और 
रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 3 5 
घंटे; 
 

िायररगं, विद्युत 
सहायक उपकरणों 
की संयोजि और 
विद्युत उपकरणों 

65. िायररगं सहायक उपकरण 
जैसे ग्स्िच, फ़्यूज, लैंप, 
एिसीबी आटद का प्रदशकि 
करें । 

सािान्य विद्युत िायररगं 
सहायक उपकरण, NEC के 
अिुरूप उिकी विमशष्ट्टताएाँ। 
ग्स्िच, लैंप होल्डर, प्लग और 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

की अधथिंग का कायक 
करिा। 

66. सािान्य विद्युतीय सहायक 
उपकरणों की स्थापिा एिं 
ओिरहामलगं का अभ्यास 
करें। 

67. लकड़ी/पीिीसी/धातु बोडक िें 
ग्स्िच, होल्डर, प्लग आटद 
लगािे का अभ्यास। 

68. एक परीक्षण बोडक लगाएं 
और इसकी कायकप्रणाली की 
जांच करें। 

69. विमभन्ि प्रकार के विद्युत 
सककक ट किेक्शिों का 
अभ्यास जैसे कक एक लैंप, 
दो लैंप , दीिार सॉकेट के 
साथ तीि लैंप, सीढी 
िायररगं, ट्यूब लाइट 
किेक्शि आटद। 

70. अधथिंग स्थापिा का प्रदशकि 
करें और अथक परीक्षक / 
िेगर द्िारा पथृ्िी प्रनतरोध 
को िापें। 

71. ईएलसीबी और ररले द्िारा 
पथृ्िी ररसाि का परीक्षण 
करें। 

सॉकेट का स्पष्ट्टीकरण। 
अलािक और ग्स्िच, 
िायर अलािक, फ़्यूज, 
एिसीबी, ईएलसीबी, और का 
उपयोग और विनिदेश 
एिसीसीबी. 
घरेलू सककक टों का विकास। 
 
अधथिंग - अधथिंग के मसद्धांत 
और विमभन्ि विधधयााँ अथाकत 
पाइप और प्लेट अधथिंग । 
अधथिंग का िहत्ि . 
पथृ्िी प्रनतरोध िें सुधार पथृ्िी 
ररसाि सककक ट ब्रेकर 
(ईएलसीबी)। 

व्यािसानयक 
कौशल 30 
घंटे; 

सरल इलेक्ट्रॉनिक 
सककक ट को इकट्ठा 
करें और उिकी 

72. विमभन्ि सकक्रय और 
निग्ष्ट्क्रय घटकों का प्रदशकि 
और पहचाि करें। 

िुनियादी इिेक्ट्रॉनिक्स; 
प्रनतरोधक - रंग कोड, प्रकार 
और विशेषताएाँ। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

कायकप्रणाली का 
परीक्षण करें। 

73. रंग कोड द्िारा प्रनतरोध 
का िाि निधाकररत करें और 
प्रकार की पहचाि करें। 

74. सकक्रय और निग्ष्ट्क्रय 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें। 

75. अधकचालक डायोड की 
VI विशेषताएाँ निधाकररत 
करें। 

76. अधकचालक डायोड का 
उपयोग करके अधक तरंग, 
पूणक तरंग और त्रब्रज 
रेग्क्टिायर का नििाकण करें। 

77. ट्रांग्जस्टर के प्रकार और 
टमिकिलों की पहचाि करके 
उिकी कायकप्रणाली की जांच 
करें। 

78. ट्रांग्जस्टर को बायस 
करें और उसकी विशेषताओं 
का निधाकरण करें। 

79. ट्रांग्जस्टर का उपयोग 
इलेक्ट्रॉनिक ग्स्िच और 
शे्रणी िोल्टेज विनियािक 
के रूप िें करें। 

सकक्रय और निग्ष्ट्क्रय घटक. 
परिाणु संरचिा और 
अधकचालक मसद्धांत। 
पी-प्रकार और एि-प्रकार 
सािग्री। 
पीएि जंक्शि, िगीकरण, 
विनिदेश, बायमसगं और डायोड 
की विशेषताएं। 
रेग्क्टिायर सककक ट - अधक 
तरंग, पूणक तरंग, त्रब्रज 
रेग्क्टिायर और किल्टर। 
 
ट्रांग्जस्टर के संचालि का 
मसद्धांत, प्रकार, विशेषताएं 
और विमभन्ि विन्यास। 
ग्स्िच, िोल्टेज विनियािक 
और प्रिधकक के रूप िें 
ट्रांग्जस्टर का अिुप्रयोग। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 35 
घंटे; 

बुनियादी 
मसविल/ड्राग्फ्टंग कायक 
करिा, उधचत 

80. रेखाएाँ खींचिे, अक्षर 
मलखिे और आयाि 
निधाकरण का अभ्यास करें । 

प्रक्षेपण की पररभाषा एिं 
प्रकार। 
आईएस के अिुसार प्रक्षेपण 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 6 
घंटे 

लेआउट के साथ 
ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके 
मलफ्टों और 
एस्केलेटर िें उपयोग 
ककए जािे िाले 
सितल आंकड़े 
बिािा। 

81. सादे ययामितीय 
आकृनतयों का नििाकण । 

82. तराजू का नििाकण – 
सादा, तुलिात्िक और 
विकणक।  

83. रेखा, सतहों, ठोस 
िस्तुओं और ठोसों के 
पररच्छेद के ऑथोग्राकिक 
प्रक्षेपण िें तीि दृश्यों के 
धचत्रण का अभ्यास करें । 

विमभन्ि प्रकार की िींि के 
धचत्रण का अभ्यास करें – 
उथला: - 
84. िैला हुआ पैर. 
85. धग्रलेज िींि. 
गहरा: - 
86. ढेर िींि. 
87. बेड़ा िींि. 
88. अच्छी िींि. 
89. विशेष आधार. 
90. ग्स्पररट लेिल, िाटर लेिल 

और प्लि बॉब के उपयोग 
का प्रदशकि करें। 

की विधधयााँ। 
त्रबन्दओुं, रेखाओं, सितलों एि ं
ठोसों का प्रक्षेपण। 
ईंट कुए,ं आरसीसी कुएं िींि 
की अिधारणा: प्रकार, उद्देश्य 
और िींि की वििलता के 
कारण। 
फुटटगं िाउंडेशि, उत्खिि, 
शोररगं और सरल िशीि िींि 
का धचत्रण। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

उठािे िाले 
औजारों/होइस्ट 
उपकरणों का 
उपयोग करें और 
सरल िेग्ल्डगं एिं 

91. टेप, डायल गेज, स्केल, 
ट्राई स्क्िायर आटद का 
उपयोग प्रदमशकत करें। 

92. चेि ब्लॉक, होइस्ट, पुली, 
शैकल, सीमलगं और डेररक 

िापिे के उपकरण: टेप, डायल 
गेज, स्केल, ट्राई स्क्िायर। 
उठािे के उपकरण: चेि ब्लॉक, 
होइस्ट, पुली, शैकल, सीमलगं, 
आटद। 
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ज्ञाि 10 घंटे ब्रेग्जंग का कायक 
करें। 

आटद का प्रदशकि एि ं
अभ्यास। 

93. विमभन्ि प्रकार की गांठों 
का अभ्यास करें। 

94. आकक  िेग्ल्डगं िें प्रयुक्त 
घटकों की पहचाि करें। 

95. िेग्ल्डगं िशीि सेटअप करें 
और आकक  िेग्ल्डगं का 
अभ्यास करें। 

96. विमभन्ि िेग्ल्डगं जोड़ों का 
अभ्यास करें। 

97. ब्रेग्जंग द्िारा धातु जोड़िा। 

बुनियादी नििाकण कायक का 
पररचय: बन्धि, अस्थायी, 
अधक-स्थायी और स्थायी। 
हेरािेरी िें प्रयुक्त डेररकों का 
िािकरण। 
िेग्ल्डगं और ब्रेग्जंग की प्रकक्रया 
िेग्ल्डगं के विमभन्ि प्रकार की 
अिधारणा। 
िेग्ल्डगं िें जोड़ों के प्रकार. 
इलेक्ट्रोड के प्रकार. 
िेग्ल्डगं िें सुरक्षा उपाय. 

व्यािसानयक 
कौशल 9 5 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

पैिलों की 
औद्योधगक िायररगं 
करिा , बीआईएस 
अिुशंसाओं और 
आईई नियिों के 
अिुसार सहायक 
उपकरण और 
उपकरणों को जोड़िा 
। 

104. नियंत्रण पैिल के 
विमभन्ि घटकों जैसे 
डीआईएि रेल, प्लाग्स्टक 
टं्रककंग, किेक्टर ब्लॉक 
और टमिकिल आटद का 
प्रदशकि करें। 

105. विमभन्ि ररले और 
संपकक कों के विमभन्ि 
घटकों, उिकी 
विमशष्ट्टताओं, नियंत्रण 
पैिल िें किटटगं और 
लेबमलगं का प्रदशकि करें। 

106. ट्रांसिािकर/टोरोइडल प्रेरक, 
प्रनतरोधक और संधाररत्र 
की पहचाि करें, उिके 

मलफ्टों और एस्केलेटरों के 
संचालि, नििाकण और 
रखरखाि से संबंधधत भारतीय 
विद्युत नियि। 
लाइसेंस प्राप्त करिे के मलए 
िैधानिक प्रािधाि. 
मलफ्ट िें प्रयुक्त तारों और 
केबलों के प्रकार। 
िायररगं प्रकक्रयाएं और 
तकिीकें , नियंत्रण और त्रबजली 
िायररगं के मलए ग्स्िच के 
प्रकार। 
थिोस्टेट, टाइिर और पारा 
ग्स्िच के प्रकार। 
एिसीबी, एिसीसीबी, 
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विनिदेशि, अंकि और 
पैिलों िें किटिेंट करें। 

107. विमभन्ि फ़्यूज, फ़्यूज 
होल्डर, विनिदेश और 
उिकी किटटगं्स की 
पहचाि करें। 

108. नियंत्रण पैिलों िें प्रयुक्त 
विमभन्ि ग्स्िच, पुश 
बटि, लैंप, उिकी 
विमशष्ट्टताएं और पैिल िें 
किटिेंट की पहचाि करें। 

109. विमभन्ि थिोस्टैट्स और 
टाइिर का प्रदशकि करें। 

110. टेम्पलेट, बाइंडडगं, लेमसगं, 
लूप टाई, लॉक ग्स्टच, 
ब्रेकआउट, ट्विस्टेड पेयर 
आटद सटहत केबल 
नििाकण का अभ्यास करें। 

111. टमिकिल ब्लॉकों िें 
किेक्शि की सही विधध 
और केबलों की रूटटगं का 
अभ्यास करें । 

112. विद्युत कैत्रबिेट िें स्टे्रि 
ररलीि प्लेट के िाध्यि 
से केबलों को पास करें 
और केबल टाई/क्लैंप का 
उपयोग करके केबलों को 

ईएलसीबी, एसीबी की 
विमशष्ट्टता और रेटटगं। 
बस बार का आकार और 
अंतर, नियंत्रण पैिल नििाकण 
की प्रकक्रया। 
ईएिएि सिीकरण, टन्सक 
अिुपात और दक्षता पर सरल 
सिस्याएं । 
तीि चरण ट्रांसिािकर; प्रकार 
और किेक्शि। 
पररचालि और रखरखाि के 
मलए क्या करें और क्या ि 
करें की सूची की जांच। 
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ठीक से सुरक्षक्षत करें। 
113. बस बार को ठीक करिे 

और बस बार से किेक्शि 
टैप करिे का अभ्यास 
करें। 

114. तीि चरण ट्रांसिािकर और 
नियंत्रण ट्रांसिािकर (सीटी 
और पीटी) के किेक्शि 
का कायक करिा। 

115. आई.ई. नियिों के 
अिुसार कैत्रबिेटों की 
अधथिंग और स्क्रीनिगं का 
अभ्यास करें और उधचत 
अथक निरंतरता सुनिग्श्चत 
करें। 

116. विमभन्ि नियंत्रण तत्िों 
जैसे एिसीबी, 
एिसीसीबी, ररले, 
संपकक कताक, िापक 
उपकरण, सेंसर और 
टाइिर आटद की स्थापिा 
और किेक्शि का 
अभ्यास करें। 

117. नियंत्रण पैिल के उधचत 
कायककरण की जांच करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 120 

मसकं्रोिस िोटरों 
सटहत एसी/डीसी 

118. विमभन्ि प्रकार की डीसी 
िशीिों के टमिकिलों, 

डीसी िशीिें; संचालि का 
मसद्धांत, डीसी िोटर और 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 घंटे 
 

िशीिों को स्थावपत 
करिा, जोड़िा, चालू 
करिा, चलािा, 
उलटिा और बंद 
करिा तथा 
सुरक्षात्िक और 
नियंत्रण उपकरणों 
के साथ रखरखाि 
करिा। 
 

भागों और किेक्शिों की 
पहचाि करें। 

119. डीसी िशीिों के क्षेत्र और 
आिेचर प्रनतरोध को 
िापें। 

120. डीसी िोटर को चालू करें, 
चलाएं और घूणकि की 
टदशा उलट दें। 

121. डीसी िोटरों का गनत 
नियंत्रण - क्षेत्र और 
आिेचर नियंत्रण विधध।  

122. डीसी िोटर पर विमभन्ि 
परीक्षण करें जैसे 
ग्स्ििबिक परीक्षण, ब्रेक 
परीक्षण आटद। 

123. त्रबिा भार और भार 
परीक्षण करें तथा डीसी 
जिरेटर की विशेषताओं 
का निधाकरण करें। 

124. डी.सी. िशीिों का 
रखरखाि करें। 

जिरेटर का नििाकण और 
प्रकार। 
प्रारंभ, गनत नियंत्रण विधधयां, 
और दक्षता। 
डीसी जिरेटर; प्रकार, ईएिएि 
सिीकरण, आिेचर प्रनतकक्रया 
और विनििय। 
डीसी जिरेटर की विमभन्ि 
विशेषताएं। 

125. टमिकिलों का सत्यापि 
करें, घटकों की पहचाि 
करें और एकल चरण 
ट्रांसिािकर के पररितकि 
अिुपात की गणिा करें। 

126. एकल चरण ट्रांसिािकर 

ट्रांसिािकर का कायक मसद्धांत, 
नििाकण और िगीकरण। 
एकल चरण और तीि चरण 
ट्रांसिािकर। 
टिक अिुपात, िोल्टेज 
विनियिि और दक्षता। 
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की दक्षता निधाकररत करिे 
के मलए OC और SC 
परीक्षण करें। 

127. विमभन्ि भार और शग्क्त 
कारकों पर एकल चरण 
ट्रांसिािकर के िोल्टेज 
विनियिि का निधाकरण 
करें। 

128. अल्टरिेटर के भागों और 
टमिकिलों की पहचाि करें। 

129. एक अल्टरिेटर को 
किेक्ट करें, शुरू करें और 
चलाएं तथा िोल्टेज बढाएं 
और िोल्टेज और आिवृत्त 
को िापें। 

130. विमभन्ि प्रकार के एकल 
चरण एसी िोटरों के 
भागों और टमिकिलों की 
पहचाि करें। 

131. एकल िेज एसी िोटर को 
चालू करिा, चलािा और 
घूणकि की टदशा को 
उलटिा। 

132. एकल िेज एसी िोटर के 
गनत नियंत्रण पर अभ्यास 
। 

133. विमभन्ि एकल चरण एसी 

ऑटो ट्रांसिािकर और उपकरण 
ट्रांसिािकर (सीटी और पीटी)। 
विद्युत चुम्बकीय प्रेरण का 
मसद्धांत, िैराडे का नियि, 
लेन्ज का नियि, फ्लेमिगं का 
दायााँ/बायााँ हाथ नियि। 
एकल चरण एसी िोटर; कायक 
मसद्धांत, नििाकण, विशेषताएं, 
परीक्षण, प्रारंभ विधधयां और 
अिुप्रयोग। 
तीि चरण प्रेरण िोटसक; तीि 
चरण प्रेरण िोटसक के लक्षण 
और परीक्षण, पॉली चरण 
प्रेरण िोटर के प्रारंभ करिे के 
तरीके और अिुप्रयोग। 
सािान्य िोटर नियंत्रण सककक ट 
तत्ि; स्टाटक/स्टॉप पुश बटि, 
संकेतक, संपकक क, आटद। 
प्रारंभ और नियंत्रण सककक ट के 
मलए सरल धचत्र। 
तुल्यकामलक िोटर का नििाकण 
और कायक मसद्धांत। 
स्थायी चंुबक तुल्यकामलक 
िोटर का नििाकण और कायक 
मसद्धांत मलफ्ट और एस्केलेटर 
के मलए लागू िोटर का 
आकार/रेटटगं। 
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िोटसक का परीक्षण करें। 
134. तीि चरण प्रेरण िोटर 

को किेक्ट करें और 
परीक्षण करें। 

135. डीओएल, स्टार-डेल्टा और 
ऑटो-ट्रांसिािकर स्टाटकर 
का उपयोग करके तीि 
चरण प्रेरण िोटसक को 
किेक्ट करें, शुरू करें और 
चलाएं। 

136. ड्राइंग के अिुसार विमभन्ि 
नियंत्रण तत्िों को जोड़ें 
और उिका परीक्षण करें। 

137. तुल्यकामलक िोटर के 
टमिकिलों और किेक्शिों 
की पहचाि करें। 

138. स्थायी चंुबक तुल्यकामलक 
िोटर के टमिकिलों और 
किेक्शिों की पहचाि 
करें। 

139. तुल्यकामलक िोटर का 
गनत नियंत्रण करिा। 

140. एसी िशीिों का रखरखाि 
करें। 

 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 

डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों और सककक टों 
सटहत विद्युत 

141. एससीआर, और 
डीआईएसी/टीआरआईएसी 
द्िारा सरल पािर 

इलेक्ट्रॉनिक विद्युत उपकरणों 
के प्रकार. 
एससीआर, डीआईएसी और 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

इलेक्ट्रॉनिक सककक टों 
को इकट्ठा करिा 
और उिकी 
कायकप्रणाली का 
परीक्षण करिा। 

नियंत्रण सककक ट का 
प्रदशकि। 

142. UJT, FET, JFET, 
MOSFET, IGBT का 
उपयोग करके सरल पािर 
नियंत्रण सककक ट का 
प्रदशकि करें । 

143. एससीआर, डीआईएसी, 
टीआरआईएसी, एिईटी 
आटद की विशेषताओं को 
सत्यावपत करें। 

144. टट्रगररगं सककक ट का 
प्रदशकि एिं पहचाि करें। 

145. टट्रगररगं के मलए UJT 
युक्त सरल सककक ट का 
नििाकण करें । 

146. सरल विद्युत आपूनत क 
सककक ट िें दोषों का 
नििारण करें। 

147. यूपीएस का परीक्षण, दोषों 
का विश्लेषण और 
िरम्ित करिा। 

148. बैटरी चाजकर और इन्िटकर 
का रखरखाि, सविकस और 
सिस्या नििारण करिा। 

149. बैटरी सटहत इन्िटकर 
स्थावपत करें। 

ट्राइएसी, जीटीओ, यूजेटी, 
एिईटी, जेएिईटी, 
एिओएसएिईटी, आईजीबीटी 
का कायक मसद्धांत। 
एम्पलीिायर और ग्स्िच के 
रूप िें FET का बायमसगं। 
यूपीएस, इन्िटकर और बैटरी 
चाजकर। 
एिॉलॉग से डडग्जटल 
पररिनतकत करिे िाला उपकरण 
डडग्जटल से एिालॉग कििटकर 
विमभन्ि प्रकार के आईसी, 
बिर 
विद्युत इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों 
के अिुप्रयोग। 
सीआरओ का पररचय 
ऑमसलेटर और िल्टी-िाइब्रेटर 
के प्रकार। 
ऑमसलेटसक िें िूल गणिा. 
डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक्स का 
पररचय; लॉग्जक गेट्स और 
आईसी। 
संयोजि सककक ट और उसका 
िगीकरण। 
संख्या प्रणाली, रग्जस्टर, 
काउंटर और टाइिर। 
डडग्जटल िेिोरी प्रकार; ROM, 
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150. विद्युत इलेक्ट्रॉनिक 
सककक ट िें प्रयुक्त विमभन्ि 
आईसी के वपिों की 
पहचाि करिा। 

151. डीए/एडी कन्िटकसक की 
कायकप्रणाली और जांच का 
प्रदशकि। 

152. विमभन्ि रग्जस्टरों, 
काउंटरों और टाइिरों की 
जांच करें। 

153. सीआरओ के विमभन्ि फं्रट 
पैिल नियंत्रण की पहचाि 
करें। 

154. सीआरओ का उपयोग 
करके विमशष्ट्ट 
इलेक्ट्रॉनिक संकेतों के 
आयाि, आिवृत्त और 
सिय अिधध को िापिे 
का अभ्यास करें। 

RAM, EPROM. 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

ठोस अिस्था 
उपकरणों का 
उपयोग करके एसी 
और डीसी िोटरों की 
गनत नियंत्रण करें। 

155. एसी/डीसी ड्राइि के 
विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें। 

156. एसी/डीसी ड्राइि के 
टमिकिलों की पहचाि करें। 

157. A/D और D/A कन्िटकसक 
को ड्राइि से किेक्ट करें। 

158. िीिीिीएि ड्राइि के 

एसी/डीसी ड्राइि के प्रकार , 
कायक और ब्लॉक आरेख, 
टमिकिल किेक्शि; नियंत्रण 
और पािर सककक ट। 
एसी/डीसी ड्राइि के अिुप्रयोग, 
पररितकिीय िोल्टेज पररितकिीय 
आिवृत्त (VVVF) ड्राइि िें िूल 
पैरािीटर सेटटगं। 
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िाध्यि से मलफ्ट िोटर 
को किेक्ट और संचामलत 
करें। 

159. ड्राइि का उपयोग करके 
मलफ्ट िोटर का गनत 
नियंत्रण करें। 

160. थाइररस्टर /एसी ड्राइि का 
उपयोग करके एसी िोटरों 
की गनत नियंत्रण और 
घूणकि की टदशा को 
उलटिा । 

161. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का 
उपयोग करके स्टेपर/ 
सिो िोटर को किेक्ट 
करें और चलाएं। 

मलफ्टों और एस्केलेटरों िें 
प्रयुक्त ड्राइि का आकार और 
चयि। 
मलफ्ट िोटर संचालि के मलए 
विमशष्ट्ट नियंत्रण तकक  का 
अध्ययि। 
मलफ्ट िोटर संचालि के मलए 
ड्राइि की पैरािीटर सेटटगं्स। 
ड्राइि के साथ ए/डी और डी/ए 
कन्िटकसक का इंटरिेमसगं। 
थाइररस्टर द्िारा िोटर की 
गनत नियंत्रण . 
स्टेपर/ सिो िोटर की 
अिधारणा। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
ईडी- 40 घंटे 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और 
लागू करें। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय– 
• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
• शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 
िुक्तहस्त धचत्रण 
• ययामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
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ययामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 
आयाि अभ्यास 
• तीर के प्रकार 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि– 
• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि विद्युत प्रतीक 
विद्युत पररपथ आरेख का पठि 
विद्युत लेआउट ड्राइंग का पठि 

कायषिािा गणिा एव ंववज्ञाि: 30 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
डब्ल्यूसीएस-
30 घंटे. 
 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएाँ। 

कायषिािा गणिा एव ंववज्ञाि: 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI 
इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 
िगकिूल और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
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पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
द्रव्यमाि, भाि, आयति औि घित्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार से संबंधधत सिस्याएं 
कायक, शग्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ग्स्थनतज ऊजाक, गनतज ऊजाक और असाइििेंट से संबंधधत 
सिस्याएं 
ऊष्मा एवं तापमाि औि दिाव 
ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , िारेिहाइट , केग्ल्िि और 
तापिाि के पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊष्ट्िा एिं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के 
प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण। 
क्षेत्रलमनत 
िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 
त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 
ितृ्त, अधकितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रययखंड, षट्भुज और 
दीघकितृ्त का क्षेत्रिल और पररिाप 
ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, 
गोला और खोखला बेलि 
बत्रकोणलमनत 
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कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ 

परियोजिा कायष / औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) िेग्ल्डगं और ब्रेग्जंग 
b) ड्राइंग योजिा 
c) िोटर नियंत्रण के साथ पैिल िायररगं 
d) पािर इलेक्ट्रॉनिक सककक ट और डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक घटक 
e) एसी/डीसी ड्राइि 
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लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक टे्रड के लिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
संदभष लिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 
(व्यापाि लसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 23 घंटे 

विमभन्ि प्रकार की 
मलफ्टों, एस्केलेटरों, 
िूविगं िॉकिे, बेल्ट 
कन्िेयर और बकेट 
कन्िेयर का सुरक्षक्षत 
संचालि करिा। 

162. विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों 
का प्रदशकि करें, जैसे 
हाइड्रोमलक, न्यूिेटटक, 
टै्रक्शि, आटद। 

163. विमभन्ि प्रकार के 
पररिहि उपकरणों का 
प्रदशकि करें जैसे 
एस्केलेटर, बेल्ट कन्िेयर, 
बकेट कन्िेयर आटद। 

164. कामिकक सुरक्षा उपकरण 
जैसे कक हाडक हैट, सुरक्षा 
बेल्ट, कट रोधी दस्तािे, 
धूल िास्क, ईयर प्लग, 
हेड लैंप आटद के उपयोग 
का अभ्यास करें । 

165. मलफ्ट और एस्केलेटर िें 
प्रयुक्त विमभन्ि स्कू्र, 
िट-बोल्ट, क्लैम्प, ररिेट्स 
और शैकल्स का प्रदशकि 
करें । 

विमभन्ि मलफ्टों के कायक 
मसद्धांत, संिहि उपकरणों के 
प्रकार। 
मलफ्टों और एस्केलेटरों िें 
कामिकक सुरक्षा का िहत्ि। 
अिुप्रयोग और उधचत उपयोग; 
हाडक हैट, सुरक्षा बेल्ट, 
लाइिलाइि, बैररकेड, कट 
प्रनतरोध दस्तािे, चश्िा, धूल 
कस्तूरी, हेड लैंप, काि प्लग, 
जेएचए, काडड किल नियि। 
मलफ्ट के आपातकालीि 
उपकरण; आपातकालीि 
प्रकाश, स्िचामलत बचाि 
उपकरण, दरिाजा सेंसर, 
आपातकालीि अलािक। 
मलफ्ट के घटक; मलफ्ट के 
प्रकार 
मलफ्ट की क्षिता और गनत. 
चलते हुए रास्ते. 
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166. मलफ्टों िें प्रयुक्त 
आपातकालीि सुरक्षा 
उपकरणों का प्रदशकि करें 
। 

167. मलफ्ट के घटकों की 
पहचाि करें। 

168. मलफ्ट की कायकप्रणाली का 
प्रदशकि करें। 

169. चमलत पथों की 
कायकप्रणाली का प्रदशकि 
करिा । 

व्यािसानयक 
कौशल 200 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे 

स्टेशिों, हिाई 
अड्डों और 
बहुिंग्जला आिासीय 
भििों िें मलफ्टों की 
स्थापिा करिा । 

170. टेम्पलेट को ठीक करिे 
का अभ्यास करें।  

171. ब्रैकेट लगािे का अभ्यास 
करें. 

172. गाइड रेल को लगािे का 
अभ्यास करें।  

173. काउंटर िेट, बिर, कार 
फे्रि, आपातकालीि स्टॉप 
ग्स्िच का प्रदशकि करें। 

174. लैंडडगं जोि, टॉप ओिर 
यात्रा का प्रदशकि करें। 

175. स्पीड गििकर, सुरक्षा 
सककक ट, ओिरहेड क्लीयरेंस 
और कार बॉटि क्लीयरेंस 
का प्रदशकि करें। 

176. विमभन्ि मलफ्टों के 

टेम्पलेट सेटटगं के मलए तरीके 
और प्रकक्रया. 
उत्तोलक िागक िाप, ब्रैकेट िाप 
और किग्क्संग। 
गाइड रेल उत्थापि एिं 
पाइपलाइि। 
काउंटर िजि, बिर, कार 
फे्रि, आपातकालीि स्टॉप 
ग्स्िच की अिधारणा। 
विमभन्ि प्रकार के दरिाजे, 
लैंडडगं क्षेत्र, शीषक यात्रा, हेड 
रूि, आटद। 
मलफ्ट सुरक्षा (ओिर स्पीड 
गििकर, सुरक्षा सककक ट, 
ओिरहेड क्लीयरेंस, कार बॉटि 
क्लीयरेंस) 
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नििाकण और भागों का 
प्रदशकि करें । 

177. विमभन्ि प्रकार के मलफ्ट 
कुओं/गड्ढों का प्रदशकि 
करें। 

178. गाइड रेल, रीड ग्स्िच, 
चंुबक को लगािे का 
अभ्यास करें और रनिगं 
क्लीयरेंस का निरीक्षण 
करें। 

179. रग्स्सयााँ/बेल्ट और मलमिट 
ग्स्िच लगािा। 

180. कार के ऊपरी टहस्से का 
निरीक्षण करें। 

181. इलेक्ट्रोिैग्िेट ब्रेक की 
किग्क्संग और जांच करें। 

182. कैि और पुली को ठीक 
करें। 

183. िशीि बीि और बीि 
सपोटक को ठीक करिे का 
प्रदशकि करें। 

184. स्पर धगयर, ििक धगयर 
और त्रबयररगं्स का प्रदशकि 
किग्क्संग। 

185. कार के पुजों को ठीक 
करिे का अभ्यास करें। 

186. कार की लाइटटगं और 

मलफ्ट की सािान्य सुरक्षा 
विशेषताएं - एटीटी, अधधभार, 
आईएससी, आग, भूकंप। 
मलफ्ट के प्रकार; यात्री मलफ्ट, 
सेिा मलफ्ट, िाल मलफ्ट। 
मलफ्ट कुआं, मलफ्ट वपट, गड्ढे 
की गहराई की अिधारणा। 
गाइड रेल, रीड ग्स्िच चंुबक 
को लगािे के प्रकार और 
प्रकक्रया। 
रनिगं क्लीयरेंस का िहत्ि. 
रग्स्सयों के प्रकार, लेवपत 
स्टील बेल्ट। 
सीिा ग्स्िच के प्रकार और 
उिके अिुप्रयोग। 
कार टॉप निरीक्षण का िहत्ि. 
मलफ्टों के मलए 
विद्युतचंुबकीय ब्रेक. 
मलफ्ट िें प्रयुक्त ड्रि, पलुी, 
गाइडडगं श,ू कैि, टो गाडक, 
ररटायररगं कैि, मलमिट कैि 
और शीि के प्रकार। 
बीि और बीि सिथकि 
किग्क्संग की प्रकक्रया । 
डेड एण्ड टहच, स्पर धगयर, 
ििक धगयर और त्रबयररगं्स। 
धगयरयुक्त और धगयररटहत 
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पंखे को ठीक करिे का 
अभ्यास करें।  

187. क्षनतपूनत क श्रृंखला और 
गििकर तिाि िजि को 
ठीक करें और सिायोग्जत 
करें। 

188. दरिाजे की स्थापिा का 
प्रदशकि और अभ्यास। 

189. वपजंरे की स्थापिा का 
प्रदशकि और अभ्यास। 

190. रस्सी बांधिे का अभ्यास 
करें. 

191. यात्रा केबल की स्थापिा 
का अभ्यास करें। 

192. िचाि के सुरक्षक्षत 
उपयोग का प्रदशकि करें। 

193. किीशनिगं के मलए सूची 
और ररपोटक की जांच 
तैयार करें। 

194. लाइसेंस प्राप्त करिे के 
मलए दस्तािेज तैयार करें। 

195. किीशनिगं से पहले 
िायररगं सककक ट और 
िोटर का परीक्षण करें। 

196. निरीक्षण रि और 
सािान्य रि निष्ट्पाटदत 
करें. 

िशीि के बीच अंतर. 
कार ऑपरेटटगं पैिल के 
घटक. 
हॉल किक्सचर और लालटेि. 
क्षनतपूनत क श्रृंखला, वपजंरे 
बुलडॉग ग्क्लप, गििकर तिाि 
िजि और काउंटर स्क्रीि। 
दरिाजों के प्रकार और 
स्थापिा की प्रकक्रया। 
वपजंरे की किटटगं, अलगाि 
का कायक. 
रोवपगं/रि की अिधारणा और 
गणिा (1:1, 2:1, 4:1) 
यात्रा केबल स्थापिा की 
प्रकक्रया. 
िचाि के प्रकार एि ंउिके 
िािक। 
िचाि रटहत स्थापिा प्रणाली 
की अिधारणा । 
किीशनिगं; अिधारणा, 
प्रकक्रया/चरण। 
मलफ्ट लाइसेंस और 
किीशनिगं प्रिाण पत्र प्राप्त 
करिे की प्रकक्रया। 
प्रकक्रया, गििकर और पुली के 
प्रकार, कार गेट के प्रकार, 
आटद। 
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197. विमभन्ि प्रकार की 
रग्स्सयों, गाइड, बफसक, 
काउंटर िेट आटद की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 

198. गििकर और पुली की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 

199. कार गेट की स्थापिा का 
अभ्यास करें। 

200. विमभन्ि यात्रत्रयों की 
संख्या के मलए कार क्षेत्र 
की गणिा करें। 

201. विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए मलफ्ट की गनत की 
गणिा करें। 

202. यात्रत्रयों की संख्या के 
अिुसार मलफ्ट की क्षिता 
(ककलोग्राि) की गणिा 
करें ।  

विमभन्ि क्षिता की मलफ्ट के 
नििाकण के मलए आिश्यक 
स्थाि। 
यात्रत्रयों की संख्या के अिुसार 
आिश्यक कार क्षेत्र। 
विमभन्ि प्रकार की मलफ्ट के 
मलए मलफ्ट की गनत का 
चयि। 
मलफ्ट की क्षिता; मलफ्ट 
िशीि के स्थाि का चयि। 
रस्सी, गाइड रेल, बफसक, 
काउंटर िजि आटद का चयि। 
व्यिग्स्थत स्थापिा. 

व्यािसानयक 
कौशल 1 10 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 42 घंटे 

उद्योगों, शॉवपगं 
िॉल्स, सबिे 
स्टेशिों और हिाई 
अड्डों पर एस्केलेटर 
और िूविगं िॉकिेज 
की स्थापिा करिा।  

203. विमभन्ि एस्केलेटर 
व्यिस्थाओं का प्रदशकि 
करें। 

204. चलते हुए पैदल िागों का 
प्रदशकि करें। 

205. विमभन्ि आकार और 
प्रकार के एस्केलेटरों के 
मलए चढिे और उतरिे के 
क्षेत्रों की गणिा का 

एस्केलेटर व्यिस्था के प्रकार; 
सिािांतर, बहु सिािातंर, 
क्रॉस ओिर। 
विमशष्ट्ट अिुप्रयोग 
चमलत पथ और अिुप्रयोग. 
चयि/गणिा - गनत, चरण 
चौड़ाई, झुकाि 
चढिे और उतरिे के क्षेत्र, 
गड्ढे और सिथकि 
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अभ्यास करें । 
206. गड्ढे के क्षेत्रिल और 

सिथकि आिश्यकताओं 
की गणिा का अभ्यास 
करें । 

207. स्टेप और स्टेप चेि 
असेंबली के विमभन्ि 
भागों का प्रदशकि करें । 

208. कंघी प्लेट और हैंड रेमलगं 
भागों का प्रदशकि करें । 

209. ड्राइि यूनिट, ड्राइि चेि 
और शाफ्ट को ठीक करिे 
का अभ्यास करें ।  

210. विमभन्ि किर और पैिल 
लगािे का अभ्यास करें । 

211. अिरोधों और सािधािी 
प्लेटों को लगािे का 
अभ्यास करें । 

एस्केलेटर के घटक/भाग। 
स्टेप पाट्कस और असेंबली 
स्टेप चेि पाट्कस और असेंबली, 
कॉम्ब प्लेट पाट्कस 
हाथ रेमलगं और संबंधधत 
भाग। 
िोटसक और ब्रेक असेंबली, 
ड्राइि यूनिट, ड्राइि चेि और 
शाफ्ट। 
स्िेहि प्रणाली और अन्य 
विविध भाग। 
किर, डेककंग, टट्रि प्लेट, 
पैिल, आटद। 
अिरोध, अिरोध संयोजि और 
सािधािी प्लेटें। 

व्यािसानयक 
कौशल 130 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 33 घंटे 

मलफ्टों और 
एस्केलेटरों के 
नियंत्रण के मलए 
विमभन्ि विद्युत 
और इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण उपकरण, 
सुरक्षा उपकरण, 
नियंत्रण पैिल, 
सीिा ग्स्िच और 

212. मलफ्टों िें प्रयुक्त 
विमभन्ि नियंत्रण 
प्रणामलयों का प्रदशकि 
करें।  

213. नियंत्रण सककक ट के 
विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। 

214. विमभन्ि नियंत्रणों की 
स्थापिा का अभ्यास करें 

मलफ्ट की विमभन्ि नियंत्रण 
प्रणामलयााँ और उिकी 
उपयोधगता। 
ररओस्टेटटक नियंत्रण और 
पररितकिीय िोल्टेज नियंत्रण। 
एकल गनत, दोहरी गनत और 
तकक  सककक ट नियंत्रण। 
भार पररितकि के साथ 
स्िचामलत सितलीकरण। 
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त्रबजली िायररगं 
आटद स्थावपत 
करिा। 

। 
215. विमभन्ि विद्युत 

उपकरणों और नियंत्रणों 
को ठीक करिे का 
अभ्यास करें।  

216. स्िचामलत सितलीकरण 
उपकरणों और भार 
पररितकि के साथ उिके 
कायक का प्रदशकि करें। 

217. पैरािीटर निधाकररत करें 
और विमभन्ि कायों का 
अभ्यास करें। 

218. िैिुअल और स्िचामलत 
पुश बॉटि ऑपरेशि का 
अभ्यास करें। 

219. सहायक िोटर िाइक्रो 
ड्राइि का प्रदशकि करें। 

220. विमभन्ि गनत पर िुख्य 
िोटर के साथ स्िचामलत 
सितलीकरण का प्रदशकि 
करें। 

221. विमभन्ि अलामििंग िोड 
की पहचाि करें। 

222. नियंत्रण सककक ट आरेख को 
पढिे का अभ्यास करें। 

223. परीक्षण और ट्रायल के 
दौराि प्रदशकि का 

सहायक िोटर िाइक्रो ड्राइि. 
विद्युत और नियंत्रण भाग 
विमभन्ि गनत पर िुख्य िोटर 
के साथ स्िचामलत 
सितलीकरण 
स्िचामलत सितलीकरण 
उपकरण. 
िंग्जल चयिकताक प्रकार, 
उत्तोलक-िागक ग्स्िधचगं 
उपकरण। 
यांत्रत्रक संपकक  के त्रबिा 
संचालि. 
िैिुअल ऑपरेशि, पुश िीचे, 
स्िचामलत संचालि िें पुश 
बॉटि ऑपरेशि, पूणक 
स्िचामलत पुश बटि 
ऑपरेशि, दोहरा संचालि और 
मसग्िल ऑपरेशि शामिल हैं। 
अलामििंग मसस्टि 
विमभन्ि विद्युत एि ं
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण सककक ट। 
मलफ्टों िें प्रयुक्त तकक  सककक ट 
. 
मलफ्ट की यांत्रत्रक, विद्युतीय 
और इलेक्ट्रॉनिक प्रणाली का 
परीक्षण और ट्रायल । 
न्यूिति से अधधकति स्तर 
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निरीक्षण और जांच करें। 
224. परीक्षण के दौराि 

अिलोकि का ररकाडक 
रखें। 

225. आिश्यकतािुसार 
पररितकि और सिायोजि 
का अभ्यास करें। 

226. सािान्य दोषों और 
िरम्ित के अभ्यास का 
अिुकरण करें। 

तक परीक्षण की प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 
कौशल 1 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे 

उधचत देखभाल और 
सुरक्षा के साथ करें 
।  

227. मलफ्ट िें काि करते 
सिय अच्छी हाउसकीवपगं 
का अभ्यास करें।  

228. मलफ्ट िें सुरक्षक्षत तरीके 
से काि करिे का 
अभ्यास करें। विद्युत 
सुरक्षा नियिों का पालि 
करें । 

229. लाइि कंट्रोलर पर काि 
करते सिय सुरक्षा प्रथाओं 
का प्रदशकि करें।  

230. कार और मलफ्ट वपट के 
ऊपर काि करते सिय 
सुरक्षा प्रथाओं का प्रदशकि 
करें। 

231. सािकजनिक सुरक्षा घटकों 
और दरिाजा सुरक्षा पर 

कामिककों की सुरक्षा, हाथ एि ं
त्रबजली उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। 
हाथ स ेउठािे, सािाि चढािे 
और चढािे की उधचत विधध। 
सीटढयों और स्टेप का उधचत 
उपयोग। 
कपड़े, सुरक्षा जूते, सुरक्षा 
चश्िा, सुरक्षा बेल्ट, हाथ-
सुरक्षा क्रीि, चिड़े के दस्तािे, 
सख्त टोपी, सुरक्षा जाल 
आटद। 
सीटढयों का उधचत उपयोग। 
कपड़े, सुरक्षा जूते, सुरक्षा 
चश्िा, सुरक्षा बेल्ट, हाथ-
सुरक्षा क्रीि, चिड़े के दस्तािे, 
सख्त टोपी, सुरक्षा जाल 
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सािान्य जागरूकता। 
232. कामिकक सुरक्षात्िक 

उपकरणों के उपयोग का 
प्रदशकि करें। 

233. दीिार और कार के बीच 
की जगह को िापें और 
सिायोग्जत करें । 

234. आसन्ि कारों के बीच की 
दरूी को िापें और 
सिायोग्जत करें। 

आटद। 
कार का आकार और आकृनत 
कार और दीिार के बीच 
निकासी और भते्त। 

235. ड्राइंग के अिुसार मलफ्ट 
के सभी घटकों की 
भौनतक ग्स्थनत की जााँच 
करें । 

236. विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों 
की िरम्ित और 
प्रनतस्थापि का अभ्यास 
करें। 

237. विमभन्ि विद्युतीय और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
िरम्ित और प्रनतस्थापि 
का अभ्यास करें। 

238. ड्राइंग के अिुसार 
एस्केलेटर और िूविगं 
िॉकिे के सभी घटकों की 
भौनतक ग्स्थनत की जांच 
करें। 

मलफ्ट रखरखाि की 
अिधारणा. 
रखरखाि के तरीके/प्रकार. 
चेक सूची तैयार करिा। 
रखरखाि अिुसूची की 
अिधारणा. 
रखरखाि कायकक्रि तैयार 
करिा और उसका अिुितकि 
करिा। 
नििारक रखरखाि, चालू 
रखरखाि और ब्रेक-डाउि 
रखरखाि। 
मलफ्ट और एस्केलेटर के 
रखरखाि के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले स्पेयर पाट्कस। 
स्पेयर पाट्कस की 
सूची/स्टॉककंग। 
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239. ड्राइंग के अिुसार 
एस्केलेटर और िूविगं 
िॉकिे के विमभन्ि यांत्रत्रक 
और विद्युत भागों की 
सविकमसगं करिा। 

240. पुरािे ग्रीस और तेल को 
निकालिे का अभ्यास 
करें।  

241. तेल के डशैपॉट और ग्रीस 
कप को पुिः भरिे का 
अभ्यास करें। 

182. कार गेट, कैि बेलो, 
बिर, रस्सी, गाइडरेल 
आटद पर स्िेहि। 

स्पेयर पाट्कस का संरक्षण. 
स्िेहक के प्रकार, इसके गुण 
और मलफ्टों िें उपयोग। 
स्िेहि का िहत्ि. 
स्थापिा के दौराि स्िेहि और 
आिधधक स्िेहि . 
अिुधचत स्िेहि का िुकसाि. 
 

व्यािसानयक 
कौशल 12 5 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

विमभन्ि जांचें, 
परीक्षण, घटकों की 
ट्यूनिगं, सुरक्षा 
उपकरणों की जांच 
करिा तथा मलफ्टों, 
एस्केलेटरों और 
िूविगं िॉकिेज का 
उधचत संचालि 
सुनिग्श्चत करिा। 

242. मलफ्ट की िुख्य आपूनत क, 
ग्स्िच, फ़्यूज और संपकों 
की जााँच करें। 

243. नियंत्रक के सभी गनतशील 
संपकों की जांच करें और 
उन्हें सिायोग्जत करें। 

244. किेक्शि को कसिा और 
तारों को सुरक्षक्षत करिा। 

245. िोटर किेक्शि, ब्रश की 
ग्स्थनत, एयर गैप, 
बेयररगं आटद की जांच 
करें। 

246. ब्रेक शू, चंुबकीय कॉइल, 

दोषपूणक विद्युत आपूनतक के 
प्रभाि, अथाकत एकल िेग्जंग, 
ढीला संपकक , अिुधचत िोल्टेज 
आटद। 
गलत ब्रश त्रबछािे और ग्स्थनत 
का प्रभाि। 
दोषपूणक एि ंढीली ब्रेककंग 
प्रणाली के कारण। 
 
मलफ्ट िें प्रयुक्त विमभन्ि 
प्रकार के बीयररगं, उिकी 
विमशष्ट्टताए ंऔर गुण। 
मलफ्ट िें प्रयुक्त धगयर, ििक 
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चंुबक केस िें तेल, डशै 
पॉट सिायोजि आटद की 
जांच करें। 

247. ििक धगयर पर तेल के 
स्तर की जांच करें, यटद 
आिश्यक हो तो तेल 
बदलें। 

248. शाफ्ट बेयररगं, ड्रि, ड्राइि 
शीि की अत्यधधक प्ले 
और उधचत स्िेहि के 
मलए जांच करें। 

249. उधचत पररचालि ग्स्थनत 
और स्िेहि के मलए 
सुरक्षा गििकर की 
सािधािीपूिकक जांच करें। 

250. सभी रग्स्सयों िें ककसी 
भी प्रकार की क्षनत, टूटे 
तार तथा उधचत स्िेहि 
की सािधािीपूिकक जांच 
करें। 

251. िुख्य एिं काउंटर भार, 
स्िेहि के मलए गाइड रेल 
तथा ब्रैकेट और रेल 
ग्क्लप के कुशल संचालि 
की जांच करें।  

252. कार के शूज, बफसक और 
उसके स्िेहक की जााँच 

एिं ििक व्हील तथा उिके 
कायक। 
राययपाल के विमभन्ि अंगों के 
कायक। 
 
ग्स्प्रंग के प्रकार, कायक और 
उपयोग। 
टूट-िूट की अिधारणा. 
सितलीकरण एि ंसंरेखण की 
प्रणाली. 
 
शाफ्ट के प्रकार और शाफ्ट 
युग्िि। 
टट्रप मसस्टि िें आपातकालीि 
कटआउट का कायक। 
विद्युत/यांत्रत्रक इंटरलॉक की 
आिश्यकता। 
नियमित सिाई, धूल-मिट्टी 
हटािे और धचकिाई का 
िहत्ि। 
मलफ्ट के िापदंडों और अन्य 
सेिा ररकॉडों को ररकॉडक करिे 
का िहत्ि। 
 
ऑटो रेस्क्यू डडिाइस (ARD) 
का स्पष्ट्टीकरण एि ंकायक। 
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करें। 
253. सुरक्षा उपकरणों, टट्रवपगं 

रॉड की सेटटगं (सेट सि) 
की सािधािीपूिकक जांच 
करें। 

254. कार प्लेटिॉिक के 
सितलीकरण की जााँच 
करें। 

255. दरिाजे के आपातकालीि 
खुलिे तथा अन्य 
आपातकालीि सुरक्षा 
उपकरणों की जांच करें। 

256. यात्रा करिे िाले केबलों 
की गनत िें गड़बड़ी की 
जांच करें। 

257. ऊपर और िीचे के अंनति 
शाफ्ट िागक सीिा ग्स्िच 
और अन्य सीिा ग्स्िचों 
की उिके उधचत संचालि 
के मलए जांच करें। 

258. यटद आिश्यक हो तो 
संपकों को ििीिीकृत करें 
या सीिा ग्स्िच बदलें । 

259. कार प्लेटिॉिक के िीचे 
सुरक्षा प्लैंक ग्स्िच की 
जांच करें। 

260. दरिाजे के संपकों और 
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गेट के संपकों की जांच 
करें, जहां आिश्यक हो 
िहां भागों को सिायोग्जत 
और ििीिीकृत करें। 

261. दरिाजे और गेट संपकों 
के मलए आपातकालीि 
कट आउट ग्स्िच की 
जांच करें। 

262. कार के उधचत संचालि 
के मलए प्रकाश एिं पंखे 
के ग्स्िच और उपकरणों 
की जांच करें। 

263. कार के ऊपर, िीचे और 
अंदर, मलफ्ट वपट, गििकर, 
िशीि, कंट्रोलर और 
अन्य भागों की सिाई 
करें।  

264. िशीि कक्ष की उधचत 
सिाई की जांच करें। 

265. ररले, टाइिर, मसग्िमलगं 
मसस्टि, अलामििंग 
मसस्टि, इंडडकेशि, 
इलेग्क्ट्रकल इंटरलॉक 
आटद के उधचत कािकाज 
की जांच करें। 

266. सविकमसगं ररपोटक तैयार करें 
और पररचालि ग्स्थनत 
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और मसिाररश (यटद कोई 
हो) का ररकाडक रखें। 

267. ऑटो रेस्क्यू डडिाइस 
ऑपरेटटगं मसस्टि और 
मलफ्ट मसस्टि से 
किेक्शि का प्रदशकि करें। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
ईडी- 40 घंटे 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
को पढें और लागू 
करें। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 
विद्युतीय संकेत और प्रतीकों का पठि। 
विद्युत घटकों के रेखाधचत्र. 
विद्युत िायररगं आरेख और लेआउट आरेख को पढिा। विद्युत 
अधथिंग आरेख को पढिा। प्लेट और पाइप अधथिंग का 
योजिाबद्ध आरेख बिािा । 
विद्युत पररपथ आरेख का धचत्रण। 
टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण। 

कायषिािा गणिा एव ंववज्ञाि: 32 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
डब्ल्यूसीएस-
32 घंटे. 
 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएाँ। 

कायषिािा गणिा एव ंववज्ञाि: 
टकिाव 
घषकण - स्िेहि 
िीजगखणत 
बीजगखणत - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत 
सिस्याएं 
िोर् 
लोच - लोचदार, प्लाग्स्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयााँ और यंग िापांक 
िाभ औि हानि 
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लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सरल सिस्याएं 
लाभ और हानि - साधारण और चक्रिदृ्धध ब्याज 
आकिि औि िागत निधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री 
आटद की आिश्यकता का सरल आकलि। 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एिं लागत निधाकरण 
पर सिस्याएं 

परियोजिा कायष / औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) मलफ्ट/एस्केलेटर की नियंत्रण प्रणाली 
b) सुरक्षा उपकरण 
c) सविकमसगं ररपोटक 
d) रखरखाि कायकक्रि तैयार करें 
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मुख्य कौिि के लिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 
एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई 
है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक (24 उम्मीदवािों के िैर् के लिए) 
क्र. 
सं. 

औजािों औि उपकिणों का िाम ववनिदेि मात्रा 

ए. प्रलिकु्ष टूि ककट 
1.  स्टील की टेप 5 िीटर लंबाई 24+1 संख्या 
2.  प्लायर इंसुलेटेड 150 मििी 24+1 संख्या 
3.  प्लायर साइड कटटगं 150 मििी 24+1 संख्या 
4.  स्कू्र ड्राइिर 100 मििी 24+1 संख्या 
5.  स्कू्र ड्राइिर 150 मििी 24+1 संख्या 

6.  
इलेक्ट्रीमशयि किेक्टर, स्कू्र ड्राइिर इंसुलेटेड 
हैंडल पतला स्टेि 

100 मििी 24+1 संख्या 

7.  हेिी ड्यूटी स्कू्र ड्राइिर 200 मििी 24+1 संख्या 

8.  
इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर पतला स्टेि 
इंसुलेटेड 
साँभालिा 

250 मििी 24+1 संख्या 

9.  पंच सेंटर 150 मििी x 9 मििी 24+1 संख्या 
10.  चाकू डबल ब्लेड इलेक्ट्रीमशयि  24+1 संख्या 
11.  निऑि परीक्षक  24+1 संख्या 
12.  स्टील रूल 300 मििी 24+1 संख्या 
13.  हथौड़ा, हैंडल के साथ क्रॉस पीि  24+1 संख्या 
14.  हथौड़ा, बॉल पेि हैंडल के साथ  24+1 संख्या 
15.  बरिािा 6 मििी 24+1 संख्या 
16.  ब्रैडॉल  24+1 संख्या 
17.  स्क्राइबर (िुल्डक सेंटर पोजीशि)  24+1 संख्या 
18.  वपसंर 150 मििी 24+1 संख्या 
िी. दकुाि के उपकिण, यंत्र – 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्तु की आिश्यकता िहीं 
है 

ANNEXURE-I 
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19.  प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स  01 सेट 

20.  
सी-क्लैंप 200 मििी, 150 मििी और 

100 मििी 
02 िग प्रत्येक 

21.  स्पैिर सिायोयय 150 मििी,300 मििी 02 िग प्रत्येक 
22.  ब्लो लैम्प 0.5 लीटर 01 िं. 
23.  िनिकयर कैमलपर  01 िं. 
24.  दबाि गेज िायु 01िं. 
25.  छेिी ठंडा दृढ 25 मििी x 200 मििी 02 संख्या 
26.  छेिी 25 मििी और 6 मििी 02 िग प्रत्येक 
27.  हैंड डड्रल िशीि  01 िं. 
28.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 6 मििी 01 िं. 
29.  क्षिता  01 िं. 
30.  वपलर इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 12 मििी क्षिता 01 िं. 
31.  एलि कंुजी  01 सेट 
32.  तेल का डब्बा 0.12 लीटर 01 िं. 
33.  ग्रीस गि  01 िंबर 
34.  बाहरी िाइक्रोिीटर  02 संख्या 
35.  िोटर चामलत बेंच ग्राइंडर  01 िं. 
36.  रॉल प्लग टूल और त्रबट  02 सेट 
37.  पुली पुलर  02 संख्या 
38.  बेयररगं खींचिे िाला  02 संख्या 
39.  पाइप िाइस  04 संख्या 
40.  थिाकिीटर 0 स े100 डडग्री सेंटीग्रेड 01 िं. 
41.  कैं ची ब्लेड 150 मििी 04 संख्या 
42.  कक्रग्म्पंग टूल  02 सेट 
43.  िायर ग्स्ट्रपर 20 सेिी 02 संख्या 
44.  छेिी ठंडा फ्लैट 12 मििी 02 संख्या 
45.  िैलेट कठोर लकड़ी 0.50 ककग्रा 04 संख्या 
46.  हथौड़ा निकालिे िाला प्रकार 0.40 ककग्रा 04 संख्या 

47.  
हैकसॉ फे्रि 200 मििी 300 मििी 

सिायोयय 
02 संख्या 
प्रत्येक 
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48.  िगक का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 04 संख्या 

49.  
बाहरी और आंतररक डडिाइडर कैमलपसक  02 संख्या 

प्रत्येक 
50.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 04 संख्या 
51.  सरौता गोल िाक 100 मििी 04 संख्या 
52.  धचिटी 100 मििी 04 संख्या 
53.  सीधे और िुड़े हुए काटें 150 मििी 02 िग प्रत्येक 
54.  डीई िीटट्रक स्पैिर 6 से 32 मििी 02 संख्या 
55.  डड्रल हैंड ब्रेस  04 संख्या 

56.  
डड्रल एसएस ट्विस्ट ब्लॉक 2 मििी, 5 मििी 6 मििी 3 

का सेट 
04 सेट 

57.  सितल, चौरसाई कटर 50 मििी 02 िग प्रत्येक 
58.  गेज, तार इंपीररयल  02 संख्या 
59.  फाइल फ़्लैट 200 मििी दसूरी कट 12 िग. 
60.  फाइल आधा दौर 200 मििी दसूरी कट 04 संख्या 
61.  फाइल राउंड 200 मििी दसूरी कट 04 संख्या 
62.  फाइल फ़्लैट 150 मििी खुरदरा 04 संख्या 
63.  फाइल फ़्लैट 250 मििी बास्टडक 04 संख्या 
64.  फाइल फ़्लैट 250 मििी धचकिा 04 संख्या 
65.  फाइल रास्प, आधा गोल 200 मििी बास्टडक 04 संख्या 
66.  सोल्डररगं आयरि 25 िाट, 65 िाट, 125 िाट 02 िग प्रत्येक 
67.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा. 02 संख्या 
68.  डडसोल्डररगं गि  04 संख्या 
69.  हाथ िाइस 50 मििी जबड़ा 04 संख्या 
70.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 12 िग. 
71.  पाइप काटिे के मलए पाइप कटर 5 सेिी. व्यास तक 04 संख्या 
72.  पाइप काटिे के मलए पाइप कटर 5 सेिी व्यास से ऊपर 02 संख्या 

73.  
स्टॉक और डाई सेट 20 मििी से 50 मििी जीआई 

के मलए 
01 सेट 

74.  
पाइप 

 आिश्यकता 
अिुसार 
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75.  स्टॉक और डाइस कंड्यूट  01 िं. 
76.  ओि िीटर; श्रृंखला प्रकार और शंट प्रकार  02 िग प्रत्येक 
77.  िल्टी िीटर (एिालॉग) 0 स े1000 िेगाहट्कज, 2.5 से 

500 िोल्ट 
02 संख्या 

78.  डडग्जटल िल्टी िीटर  06 संख्या 
79.  एसी िोल्टिीटर एिआई 0 -500V एसी 01 िं. 
80.  मिमल िोल्टिीटर कें द्र शून्य 100 - 0 - 100 िीटर िोल्ट 01 िं. 
81.  डीसी मिमल अिीटर 0 -500िी ए 01 िं. 
82.  अिीटर एि.सी. 0-5 ए, 0- 25 ए 01 िं. प्रत्येक 
83.  एसी अिीटर एिआई 0-5ए, 0-25 ए 01 िं. प्रत्येक 
84.  ककलो िाटिीटर 0-1-3 ककलोिाट 01 िं. 

85.  
एसी ऊजाक िीटर मसगंल िेज 5 एग्म्पयर. थ्री 

िेज 15 एग्म्पयर 
01 िं. प्रत्येक 

86.  पािर िैक्टर िीटर  01 िं. 
87.  आिवृत्त िीटर  01 िं. 
88.  फ्लक्स िीटर  01 िं. 

89.  
गैल्िेिोिीटर और बैटरी के साथ व्हीट स्टोि 
त्रब्रज 

 01 िं. 

90.  प्रयोगशाला प्रकार प्रेरण कंुडल  01 िं. 
91.  डीसी पािर सप्लाई 0-30V, 2 एग्म्पयर 01 िं. 

92.  

ररओस्तात 0 -1 ओि, 5 एम्प 
0 -10 ओि, 5 एम्प 
0- 25 ओि, 1 एम्प 
0- 300 ओि, 1 एम्प 

01 िं. प्रत्येक 

93.  पररितकिीय ऑटो ट्रांसिािकर 1 चरण 01 िं. 
94.  बैटरी चाजकर  01 िं. 
95.  हाइड्रोिीटर  01 िं. 
96.  मिनिएचर ब्रेकर 16 एग्म्पयर (कच्चा िाल) 01 िं. 
97.  मििी ड्राफ्टर  12 िग. 
98.  ड्राइंग कम्पास सेट  04 संख्या 
99.  डायल गेज  02 संख्या 
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100.  चेि पुली ब्लॉक 2 टि 01 िं. 
101.  बेड़ी  02 संख्या 
102.  छत की रस्सी िायलॉि/स्टील  50 िीटर 

103.  
नियंत्रण ट्रांसिािकर एकल चरण 250 W 12v, 24v, 48v, 

110v और 240v टैवपगं के 
साथ 

01िं. 

104.  
एकल चरण ट्रांसिािकर 1 केिीए संलग्िक और 

इिपुट/आउटपुट टमिकिलों के 
साथ 

01 िं. 

105.  तकिाि ट्रांसिािकर 50/5, 20/5, 20/1 एग्म्पयर 01 प्रत्येक 
106.  संभावित ट्रांसिािकर 240/110, 415/110 िोल्ट 01 प्रत्येक 
107.  एिालॉग/डडग्जटल कििटकर चार इिपुट/आउटपुट के साथ 02 संख्या 
108.  डडग्जटल/एिालॉग कििटकर चार इिपुट/आउटपुट के साथ 02 संख्या 
109.  िरि स्टाटकर 3 िेज, 415 V, 15 A 01 िं. 
110.  ग्स्लंग्स 2 टि क्षिता 01 िं. 
111.  मलफ्ट रस्सी कटर 32 मििी तक 02 संख्या 
112.  मलफ्ट सीिा ग्स्िच  04 संख्या 

113.  
इलेग्क्ट्रक हैिर प्रकार डड्रल िशीि 22 मििी 
क्षिता सभी सहायक उपकरण के साथ 

750 िॉट, 240 िोल्ट 01 िं. 

114.  
110 मििी व्हील व्यास के साथ इलेग्क्ट्रक 
हैंड ग्राइंडडगं िशीि 

750 िॉट, 240 िोल्ट 01 िं. 

115.  इलेग्क्ट्रक हैंड ब्लोअर 750 िॉट, 240 िोल्ट 01 िं. 
116.  रेल संरेखण गेज  02 संख्या 
117.  िककिं ग प्लैंक 10 x 15 इंच 04 संख्या 
सी. सामान्य मिीििी औि उपकिण  

118.  

मििी िेग्ल्डगं िशीि - 
(किेग्क्टंग केबल, इलेक्ट्रोड होल्डर, 
अधथिंगक्लैम्प , सेफ्टी ग्लास और सेफ्टी 
ग्लव्स के साथ) 

150ए, 240िी 01 िं. 

119.  
5/8 यात्री मलफ्ट के मलए उपयुक्त मलफ्ट 
नियंत्रण पैिल ग्जसिें अलग-अलग इिपुट, 

 01 िं. 
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आउटपुट और केबल एली चैम्बर है। PLC 
नियंत्रक और संबंधधत सहायक उपकरण के 
साथ सुसग्यजत 

120.  
ग्स्िच फ्यूज यूनिट, िोल्टिीटर, एिीटर, 
िील्ड रेगुलेटर, आिेचर रेगुलेटर और चार 
पॉइंट स्टाटकर के साथ डीसी कम्पाउंड िोटर 

2 ककलोिाट, 220 िोल्ट 01 िं. 

121.  
एकल चरण संधाररत्र प्रारंभ प्रेरण िोटर 
स्टाटटिंग पैिल के साथ 

1 ककलोिाट, 240 िोल्ट 01 िं. 

122.  स्टाटटिंग पैिल के साथ यूनििसकल िोटर 0.75 ककलोिाट, 240V 01 िं. 

123.  
तीि चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर 
डीओएल प्रारंमभक पैिल के साथ 

3 ककलोिाट, 415 िोल्ट 01 िं. 

124.  

स्टाटटिंग पैिल के साथ तुल्यकामलक स्थायी 
चंुबक िोटर - (डीसी कम्पाउंड िोटर के 
साथ युग्ग्ित होिे पर जिरेटर के रूप िें 
उपयोग ककया जा सकता है) 

2 ककलोिाट, 3 िेज, 415 
िोल्ट 

01 िं. 

125.  डडग्जटल एसी ड्राइि टे्रिर 3 िेज, 2 ककलोिाट 01 िं. 
126.  सिो िोटर टे्रिर 250 िॉट, 220/110 िोल्ट 01 िं. 

127.  

डेस्कटॉप िल्टीिीडडया कंप्यूटर - उपयुक्त 
यूपीएस और कंप्यूटर टेबल के साथ 

CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 
गीगाहट्कज या अधधक। RAM: 
-4 GB DDR-III या अधधक, 
िाई-िाई सक्षि। िेटिकक  काडक: 
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, 
USB िाउस, USB कीबोडक 
और िॉनिटर के साथ 
(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस 
प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि और 
एंटीिायरस व्यापार से संबंधधत 
सॉफ़्टिेयर के साथ संगत। 

01 िं. 

128.  एस्केलेटर का कायकशील िॉडल  01 िं. 
129.  विद्युतचंुबक ब्रेक असेंबली  01 िं. 
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130.  यात्री मलफ्ट के मलए स्पीड गििकर  01 िं. 

131.  
डोर मसम्युलेटर सेट (कार दरिाजा, लैंडडगं 
दरिाजा और दरिाजा ड्राइि यूनिट) 

 01 िं. 

132.  
5/8 यात्री मलफ्ट सभी नियंत्रण और सुरक्षा 
सहायक उपकरणों के साथ स्थावपत 

 01 िं. 

डी. सुिक्षा उपकिण 
133.  औद्योधगक सुरक्षा टोपी  04 संख्या 
134.  औद्योधगक सुरक्षा जूता विमभन्ि आकार 04 संख्या 
135.  धगरिे से बचाि के मलए कामिकक सुरक्षा बेल्ट  04 संख्या 

136.  
लाइि लाइि रस्सी - उच्च तन्यता िाले 
िल्टीकिलािेंट यािक से बिी िायलॉि ब्रेडेड 

13 मििी व्यास. 04 संख्या 

137.  सुरक्षा जाल 3 x 3 िीटर  02 संख्या 
138.  हेड लैंप 3 W बैटरी के साथ  02 संख्या 

139.  
आग बुझािे का यंत्र अस्पताल िें प्रयुक्त िैदानिक 

उपकरण/यंत्रों का संचालि 
एि ंपरीक्षण करिा। 

02 संख्या 

ई. फिीर्ि औि सहायक उपकिण  
140.  प्रमशक्षक की तामलका  01 िं. 
141.  प्रमशक्षक की कुसी  02 संख्या 

142.  
कायक बेंच 2.5 िी x 1.20 िी x 0.75 

िी 
04 संख्या 

143.  
िेटल रैक 100सेिी x 150सेिी x 

45सेिी 
04 संख्या 

144.  16 दराज िाले िािक आकार के लॉकर  02 संख्या 

145.  
अलिारी 2.5 िी x 1.20 िी x 0.5 

िी 
01 िं. 

146.  ब्लैक बोडक/व्हाइट बोडक  01 िं. 
147.  िेग्ल्डगं टेबल  01 िं. 
दटप्पणी: - 

1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. यटद ककसी मशफ्ट िें दो इकाइया ंएक साथ काि कर रही हैं, तो दसूरी इकाई के मलए "शॉप 

टूल्स, इंस्ूिेंट्स और आउटकिट" के अंतगकत अनतररक्त आइटि की आिश्यकता होगी । 
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3. एक मशफ्ट िें प्रत्येक दो यूनिट के मलए, "मिीििी औि उपकिण" के अंतगषत वस्तुओं का एक 
सेट आिश्यक है। 

4. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II 
 

डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 
के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता 
है ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

व्यापाि वविेर्ज्ञों, कोि ग्रुप सदस्यों औि मेंटि काउंलसि सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सं. 
िाम औि पदिाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठि दटप्पणी 

1.  डॉ. एसपी गुप्ता, प्रोिेसर आईआईटी रुड़की , अध्यक्ष 
2.  आरएि बंदोपाध्याय , निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
3.  आर. सेंधथल कुिार निदेशक एटीआई, चेन्िई सदस्य 
4.  ए िेंकटेश्िर राि , संयुक्त निदेशक एटीआई, चेन्िई सदस्य 
5.  पी. साईबाबा , संयुक्त निदेशक एटीआई, चेन्िई सदस्य 
6.  केएल कुली , संयुक्त निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
7.  के श्रीनििासि राि , संयुक्त निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
8.  एि. थमिझारासि , संयुक्त निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
9.  एस. िधथििि , उप निदेशक एटीआई, चेन्िई, टीि लीडर 
10.  अितृपाल मसहं, उप. निदेशक डीजीईटी, िई टदल्ली उपदेशक 
11.  बीएि श्रीधर , उपनिदेशक एिटीआई, बेंगलुरु सदस्य 
12.  केति पटेल, उप निदेशक आरडीएटी, िुंबई सदस्य 
13.  बी. रवि, उप निदेशक सीटीआई, चेन्िई Member 
14.   A.S. Parihar, Dy Director RDAT, Kolkata Member 
15.  NirmalyaNath, Asst Director CSTARI, Kolkata Member 
16.  Parveen Kumar, Asst Director ATI-EPI, Hyderabad Member 
17.  C.C. Jose, Trg Officer ATI, Chennai Member 
18.  L.M. Pharikal, Trg Officer  ATI, Kolkata Member 
19.  एि. अशोकि , प्रमशक्षण अधधकारी सीटीआई, चेन्िई सदस्य 
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20.  िोहि राज, प्रमशक्षण अधधकारी NIMI चेन्िई सदस्य 
21.  यूके मिश्रा, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 
22.  सीएि टदग्गेिाड़ी, प्रमशक्षण अधधकारी आरडीएटी, िुंबई सदस्य 
23.  ए. चक्रिती, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
24.  टीके घोष, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
25.  प्रसाद यूएि, िोक प्रमशक्षक MITI, कालीकट सदस्य 
26.  गेत्रब्रयल प्रदीप एपी, जेटीओ सरकारी आईटीआई, होसुर 

रोड, बैंगलोर 
सदस्य 

27.  लता , जेटीओ सरकारी आईटीआई, होसुर 
रोड, बैंगलोर 

सदस्य 

28.  डी. विश्ििाथि , एटीओ सरकारी आईटीआई, उत्तरी 
चेन्िई 

सदस्य 

29.  बी िििीधि , एटीओ आईटीआई. उत्तर चेन्िई सदस्य 
30.  आर राजशेखर , एटीओ आईटीआई, अंबत्तरू , चेन्िई सदस्य 
31.  के. अिरेसि , एटीओ सरकारी आईटीआई, धगडंी , 

चेन्िई 
सदस्य 

32.  डॉ.पी िहंतो , प्रोिेसर आईआईटी, गुिाहाटी सदस्य 
33.  केके सेठ, पूिक. निदेशक बीएचईएल, िोएडा सदस्य 
34.  एि. चट्टोपाध्याय , सीनियर. डीजीएि बीएचईएल, कोलकाता सदस्य 
35.  सुरेंद ुअधधकारी ओटीआईएस एलेिेटर कंपिी 

इंडडया मलमिटेड, कोलकाता 
सदस्य 

36.  के. राजू , सलाहकार ऊजाक क्षेत्र, एएससीआई, 
हैदराबाद 

सदस्य 

37.  रवि जी देशिुख , प्रिाखणत ऊजाक लेखा 
परीक्षक 

पीपीएस एिजी सॉल्यूशंस, 
पुणे 

सदस्य 

38.  आर. धथरुप्पाथी , जेटीएस आईआईटी, िद्रास, चेन्िई सदस्य 
39.  एिएि कृष्ट्णिूनत क , सेिानिितृ्त इंजीनियर टीएिईबी, चेन्िई सदस्य 
40.  एस. ककरुबािंदि , सहायक। अमभयंता टैंट्रान्सको, चेन्िई सदस्य 
41.  आर. कासी , सहायक भूतपूिक इंजीनियर टैंट्रान्सको, चेन्िई सदस्य 
42.  एलआर सुंदराजि , जूनियर िक्सक 

िैिेजर 
भारी िाहि कारखािा सदस्य 
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43.  बीएस सुधीन्द्र , सलाहकार िीआई िाइक्रो मसस्टम्स 
प्राइिेट मलमिटेड, चेन्िई 

सदस्य 

44.  एस. गणेश , प्रबंधक एलएंडटी, चेन्िई सदस्य 
45.  िीधथिखण , उप प्राचायक राण ेइंजि िाल्ि मलमिटेड, 

चेन्िई 
सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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