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एक िषष की अिधध के दौराि िरीि इंजि फिटर टे्रड के उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत फकया जाता है। इसके 

अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और अनतररक्त पाठ्यचयाष गनतविधधयों को 
बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि विषयों के अंतगषत शामिल 

व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: 
 

प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाषिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, सुरक्षक्षत कायष पद्धनत और गहृ व्यिस्था 
के बारे िें सीखते हैं और बुनियादी फिदटगं कौशल जैस ेआरी, िाइमलगं, िाफकिं ग, धचवपगं, ड्रिमलगं आदद मसखाए 

जाते हैं। ओिरहाल करिे, मसगंल/िल्टी-मसलेंडर आईसी इंजि और िरीि इंजि चलािे की प्रफक्रया। इंजि के 

पुजों को अलग करिा, िाल्ि और िाल्ि सीट, ऑयल पंप, रेड्रडएटर और कूमलगं मसस्टि के कायों को फिर से 
जोड़िा और जांचिा। 

 

प्रमशक्ष ुसिुद्री इंजि का सचंालि, रखरखाि, ओिरहाल और दोषों का निदाि और सिस्या नििारण 

करिे िें सक्षि होगा। इंजि का नििाषण और स्थापिा, इंजि का स्टाटष और प्रदशषि की जााँच। एयर कंप्रेसर, 

ईंधि फीड और ईंधि इंजेक्शि, स्िेहि प्रणाली की ओिरहामलगं। बैटरी का रखरखाि, वितरक, स्टाटषर िोटर, 

इग्ग्िशि मसस्टि और सरल विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट की ओिरहामलगं। 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथषव्यिस्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को परूा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। 
मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत 

करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं। 
 

सीटीएस के तहत िरीि इंजि फिटर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स े देश भर िें ददए जाि े

िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसष एक िषष की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और 

कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबफक 

कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि 

से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि फकया जाता है 

ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम हैं: 
 

● तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रफक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
● सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 

निष्ट्पाददत करिा; 
● िौकरी और रखरखाि कायष करत े सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार योग्यता 

कौशल को लागू करें। 
● कायष/िौकरी की कायषप्रणाली की जांच करें, कायष/िौकरी िें तु्रदटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
● फकए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 

2. TRAINING SYSTEM 
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● तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक के रूप िें 
आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षतुा कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त फकया जा सकता है। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
● डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह उपलब्ध ि 

हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 

4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

5 िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी 
चुि सकते हैं। 
 



  मरीन इंजन फिटर 
 

 

4 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से फकया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेफकया जाएगा। 
 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध िूल्यांकि 

िािदंडों के मलए परीक्षण करके रचिात्िक िूल्यांकि पद्धनत द्िारा फकया जाएगा । प्रशिक्षण सूंस्थान को 
िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु पोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा । आंतररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 
 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय टे्रड 

टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत फकया जाएगा। पैटिष और अंकि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत फकया जा रहा है। सीिन ेके परिणाम औि मूल्याूंकन 

मानदूंड अूंनतम मूल्याूंकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किने का आधाि होंगे। अूंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 100% 

का िेटेज लाग ूफकया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू फकया जाता 
है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिदेटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के 

मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 

 

  उधचत व्यिस्था की जािी चादहए फक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करत े

सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकष , 
स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रफक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक 
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दृग्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार फकया जािा 
चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर 

विचार फकया जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें फकया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए : 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंदटत फकए जाएंगे 

इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को कभी-कभार 

िागषदशषि और सुरक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐसा कायष करिा होगा जो 
मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशषत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशषि 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के अिुसार 

विमभन्ि कायष करत ेसिय 60-70% सटीकता प्राप्त 

की गई। 
• फिनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का कािी अच्छा 

स्तर 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी सहायता। 
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(बी)िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अंक आिंदटत फकए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोड़ े से िागषदशषि के 

साथ तथा सुरक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि ददखाते हुए, ऐसा कायष फकया है जो मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता 
है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल स्तर 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के अिुसार 

विमभन्ि कायष करत ेसिय 70-80% सटीकता प्राप्त 

की गई। 
• फिनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहायता 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अकं आिदंटत फकए जाएंगे 

 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा फकसी सहायता के 

तथा सुरक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता 
हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के अिुसार 

विमभन्ि कायष करत ेसिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई सिथषि 

िहीं। 
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नौकिी की भूशमकाओूं का सूंक्षक्षप्त ववविण: 

 
 

मैकेननक, पेट्रोि इूंजन; पटे्रोल इंजि फिटर, दोषों का पता लगाता है, िरम्ित करता है, और पंप, जिरेटर, 

प्रणोदि शाफ्ट आदद को चलािे के मलए सही प्रदशषि के मलए ग्स्थर पेट्रोल इंजि की ओिरहामलगं करता है, दोषों 
का पता लगाि ेके मलए इंजि की जााँच करता है। दोषों की प्रकृनत के अिुसार इसे खोलिा या आंमशक रूप से 
खोलिा और मसलेंडर गेज, िाइक्रोिीटर और अन्य उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके मसलेंडर बोर, क्रैं क 

वपि, वपस्टि आदद जैसे आिश्यक भागों को िापिा। यदद आिश्यक हो तो मसलेंडरों को फिर से बोर करिा, 
िाल्ि सीटों को फिर से बिािा और लाइिर भरिा। मसलेंडर िें वपस्टि फिट करिा और टैप करिा, मसलेंडर हेड 

को डी-काबोिाइज करिा और उपयुक्त अपघषषक का उपयोग करके िाल्िों को पीसिा। खराब या खराब भागों 
को बदलिा या िरम्ित करिा और उन्हें जोड़िा, फिट की सटीकता सुनिग्श्चत करिे के मलए आिश्यकतािुसार 

पूरक टोमलगं करिा। इकट्ठे या िरम्ित फकए गए इंजि को ग्स्थनत िें स्थावपत करिा, सिय निधाषररत करिा, 
सहायक उपकरण लगािा, टैपेट्स, काबोरेटर, िैि बेल्ट आदद को सिायोग्जत करिा और इसे प्रणोदि िाइि से 
जोड़िा। इंजि को चालू करिा, इसे ठीक से ट्यूि करिा और आिश्यक सिायोजि करते हुए इसे निधाषररत या 
निधाषररत िािक पर चलािा। इष्ट्टति प्रदशषि के मलए तापिाि, ईंधि स्तर, तले दबाि आदद जैस े विमभन्ि 

रीड्रडगं का निरीक्षण करिा। सिय-सिय पर उपकरणों की जांच, सिायोजि और धचकिाई करिा तथा इंजि 

को अच्छी कायषशील ग्स्थनत िें रखिे के मलए अन्य कायष करिा। इंजि को रीबोर करिा, िाल्ि सीट को फिर से 
बिािा, पाइप को एिील करिा, ब्रेज़ या सोल्डर पाट्षस आदद करिा। 
 
 

असेंबिि, स्स्थि डीजि इूंजन; तयैार घटकों से ग्स्थर डीजल इंजि को असेंबल करता है, सिायोजि करता है, 

संरेखण, क्लीयरेंस आदद सेट करता है और निधाषररत प्रदशषि सुनिग्श्चत करता है। उत्थापक उपकरण का 
उपयोग करके ग्जग या अन्य ग्स्थरता पर डीजल इंजि ब्लॉक रखता है। इंजि ब्लॉक िें विमभन्ि भागों जैस ेक्रैं क 

शाफ्ट, कैि शाफ्ट, िुख्य बेयररगं, किेग्क्टंग रॉड, टाइमिगं धगयर वपस्टि, ईंधि पंप, एटिाइज़र, स्िचामलत 

टाइमिगं िैकेनिज्ि, एग्जॉस्ट िैनििोल्ड सस्पेंशि आदद को स्पैिर, ररचं, स्कू्र िाइिर और अन्य विशषे 

उपकरणों और ड्रडिाइस का उपयोग करके फिट या असेंबल करता है। पास के ड्रडब्बों स ेिट, बोल्ट, िॉशर आदद 

जैस ेविमभन्ि भागों को इकट्ठा करता है और उन्हें मसलेंडर हेड पर फिट या स्कू्र करता है। विशेष उपकरणों का 
उपयोग करके निधाषररत सटीकता, संरेखण, सहिशीलता आदद के मलए हर चरण पर असेंबल की गई इकाइयों 
या भागों की जााँच करता है। इंजि ब्लॉक िें फिट या असेंबल फकए गए भाग सखं्या को ररकॉडष करता है और 

3. JOB ROLE 
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क्लीयरेंस, सिायोजि आदद के बारे िें तथ्यात्िक वििरण या ग्स्थनत को िोट करता है। स्टाटषर, अल्टरिेटर 

टाइमिगं चेि, हीटर असेंबली ग्स्िच, रेड्रडएटर आदद जैसी अन्य उप-असेंबली को असेंबल करता है। इंजि 

परीक्षण के मलए असेंबल फकए गए इंजि को कें द्रीय स्थािों पर रखता है। डायिेिो िीटर पर इंजि परीक्षण कर 

सकते हैं और िास्तविक ट्यूनिगं ग्स्थनतयों को िोट कर सकते हैं तथा आिश्यक सिायोजि कर सकत ेहैं। 
इंजि या अन्य घटकों की ओिरहामलगं और िरम्ित कर सकते हैं। 

 

सौंप ेगए कायष की योजिा बिािा और उस ेव्यिग्स्थत करिा तथा निधाषररत सीिा के भीतर अपिे कायष 
क्षेत्र िें निष्ट्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का 
प्रदशषि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्ट्टता के साथ संिाद करिा और 

तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाषिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

 

सूंदभष एनसीओ-2015: 
 

a) 7233.0300 -िैकेनिक, पेट्रोल इंजि 

b) 8211.0600 - असेंबलर, ग्स्थर डीजल इंजि 

सूंदभष सूंख्या: 
(I) सीएससी/एि0304 

(II) आईएससी/एि9426 

(III) आईएससी/एि9445 

(IV) आईएससी/एि9446 

(V) एएससी/एि9405 

(VI) आईएससी/एि9447 

(VII) आईएससी/एि9448 

(VIII) आईएससी/एि9449 

(IX) आईएससी/एि9423 

(X) सीएससी/एि9401 

(XI) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम मरीन इंजन फिटर 

एनसीओ - 2015 7233.0300, 8211.0600 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि0304, आईएससी/एि9426, आईएससी/एि9445, 

आईएससी/एि9446, एएससी/एि9405, आईएससी/एि9447, 

आईएससी/एि9448, आईएससी/एि9449, आईएससी/एि9423, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 

ददव्याूंगजनों के शिए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की सूंख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 105 िगष िीटर 

िस्क्त मानदूंड 3 फकलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 

(i) मरीन इंजन फिटर टे्रड एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेिरीि/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक/ड्रडग्री 
तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से िैरीि/िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 िषष का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबधंधत एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि 

या 

  4. GENERAL INFORMATION 
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"िरीि इंजि फिटर" के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक , दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र 

िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 03 िषष 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेफकसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके फकसी भी िेररएंट 

(iii) इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र 

िें एक िषष का अिुभि। 
या 
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एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 03 िषष 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के फकसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी (आरओडीए िें) या डीजीटी के 

अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

(iv) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/फकसी भी विषय िें स्िातक/ड्रडप्लोिा तथा रोजगार कौशल 

में िघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि फकया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल में िघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामास्जक अध्ययन प्रशिक्षक । 

(v) प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु
21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
 

5.1. सीिन ेके परिणाम 
 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी फिदटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार जैब बिािे के मलए 

कायष की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। [बुनियादी फिदटगं ऑपरेशि: िाफकिं ग, हैक सॉइंग, धचवपगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

टैवपगं] सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए। (NOS: CSC/N0304) 

2. िािक प्रफक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि जोड़ि ेकी प्रफक्रयाओं का प्रदशषि करें। [विमभन्ि जोड़ - बोल्ट 

जोड़, ररिेदटगं, गैस िेग्ल्डगं आकष  िेग्ल्डगं, ब्रेग्जं़ग, लॉक िट, कॉटर ग्स्प्लट वपि आदद]। (NOS: 

CSC/N0304) 

3. नििाषता के िैिुअल के अिुसार बहु-मसलेंडर सिुद्री इंजि का विखंडि और संयोजि करें तथा कायषक्षिता 
की जांच करें। (NOS: ISC/N9426) 

4. तेल पंप, फिल्टर, रेड्रडएटर, शीतलि प्रणाली की ओिरहामलगं करें और कायषक्षिता की जांच करें। (NOS: 

ISC/N9445) 

5. एयर कंप्रेसर, टबो चाजषर की ओिरहामलगं तथा इंजि रेफिजरेशि की गैस चाग्जिंग एि ंलीक परीक्षण 

करिा। (NOS: ISC/N9446) 

6. शीतलि एि ं स्िेहि प्रणाली की जांच करें तथा आिश्यकतािुसार आिश्यक रखरखाि करें। (NOS: 

ASC/N9405) 

7. इंजि की खराबी का निदाि, इंजि को खड़ा करिा और स्थावपत करिा तथा कायषक्षिता सुनिग्श्चत 

करिा। (NOS: ISC/N9447) 

8. ईंधि िीड मसस्टि, ईंधि इंजेक्शि पंप की िरम्ित और रखरखाि। (NOS: ISC/N9448) 

9. िािक प्रफक्रया के अिुसार दकुाि के उपकरण और उपकरणों का रखरखाि करें। (NOS: ISC/N9449) 

10. विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट/घटकों का िापि एिं परीक्षण तथा प्रदशषि की जांच करें। (NOS: 

ISC/N9423) 

11. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

5. LEARNING OUTCOME 
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12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 

 
 
 
 
 
 
 
 
  



  मरीन इंजन फिटर 
 

 

14 

 
 
 

सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
फिदटगं ऑपरेशि को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार जबै 

बिािे के मलए कायष की योजिा 
बिाएं और उसे व्यिग्स्थत करें 
तथा सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। [बुनियादी 
फिदटगं ऑपरेशि: िाफकिं ग, हैक 

सॉइंग, धचवपगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

टैवपगं] सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए।  
(एिओएस: सीएससी/एि0304) 

सभी पररचालिों के दौराि िािक िािदंडों और ददशानिदेशों के अिुसार 

सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करें। 
इसिें शामिल विमभन्ि कायों की योजिा बिाएं, उपकरणों और यंत्रों की 
पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
दोषरदहत उपयुक्त कच्चा िाल प्राप्त करें। 
िािकों के अिुसार अंकि उपकरणों से कायष पर आयािों को अंफकत करें। 
विनिदेश के अिुसार हैक सॉइंग, धचवपगं, िाइमलगं आदद जैस ेकायष करें। 
िािक प्रफक्रया के अिुसार तैयार कायष का निरीक्षण करें और सुनिग्श्चत 

करें फक आयाि निधाषररत सीिा के भीतर हैं। 

 

2. िािक प्रफक्रया का पालि करते 
हुए विमभन्ि जोड़िे की प्रफक्रयाओं 
का प्रदशषि करें। [विमभन्ि जोड़ - 

बोल्ट जोड़, ररिेदटगं, गैस िेग्ल्डगं 

आकष  िेग्ल्डगं, ब्रेग्जं़ग, लॉक िट, 

कॉटर ग्स्प्लट वपि आदद] 

(NOS:CSC/N0304) 

सिय पर उपयोग के मलए उपयुक्त उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा 
बिाएं और उिका चयि करें। 
सुरक्षा का ध्याि रखते हुए उपकरण सेट करें 
आिश्यकतािुसार जॉइनिगं करें 
िािक आिश्यकता की िािक प्रफक्रया के अिुरूप संयकु्त की जााँच करें 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट स ेउपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें 
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

3. नििाषता के िैिुअल के अिसुार 

बहु-मसलेंडर सिुद्री इंजि का 
कायष के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाए ंऔर उिका चयि करें 
तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
बहु मसलेंडर सिुद्री इंजि के विमभन्ि घटकों को विघदटत करिा। 

6.ASSESSMENT CRITERIA 
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विखंडि और संयोजि करें तथा 
कायषक्षिता की जांच करें। 
(NOS:ISC/N9426) 

फकसी भी दोष/शुद्धता की जांच करें और उधचत उपकरणों का उपयोग 

करके घटकों के आयाि को िापें। 
िांनछत गखणतीय कौशल, तथ्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रयाओं और कायष क्षेत्र िें 
सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के भीतर संभावित 

सिाधािों का प्रदशषि करिा। 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग करके 

संचालि के दौराि सिस्याओं का सिाधाि करें तथा गुणित्तापूणष 
आउटपुट के मलए जािकारी एकत्रत्रत और व्यिग्स्थत करें 
घटकों को इकट्ठा करिा और इंजि की कायषक्षिता की जांच करिा। 

 

4. तेल पंप , फिल्टर, रेड्रडएटर, 

शीतलि प्रणाली की ओिरहामलगं 

करें और कायषक्षिता की जांच 

करें। (NOS:ISC/N9445) 

तेल पंपों के विघटि, सविषमसगं और संयोजि की प्रफक्रया को सिझें। 
विघदटत पंपों और उसके भागों की जांच करें तथा पंपों को व्यिग्स्थत क्रि 

िें जोड़ें। 
सिाई और पुिः संयोजि के दौराि फिल्टर की जांच करें और काि करत े

सिय बरती जाि ेिाली सािधानियों के बारे िें बताए ं

सिुद्री इंजि के रेड्रडएटर, शीतलि प्रणाली की पहचाि करें 
पािी पंप की पुिः फिदटगं, पंखे के बेल्ट के तिाि का सिायोजि और 

रेड्रडएटर होसेस के साथ पािी पंप के किके्शि और इंजि की फ्लमशगं 

कूमलगं प्रणाली की जांच करें 
 

5. एयर कंप्रेसर, टबो चाजषर का 
ओिरहाल करिा तथा इंजि 

रेफिजरेशि का गैस चाग्जिंग एिं 
लीक परीक्षण करिा। 
(NOS:ISC/N9446) 

सहायक प्रयोजिों के मलए संपीड्रड़त िायु के साथ कायष करिे िें शामिल 

जोखखिों का प्रदशषि करें। 
ओिरहाल एयर कंप्रेसर और टबो चाजषर 

उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके घटकों की जांच और िाप करें 
प्रशीति संयंत्रों िें गैस चाजष करें और प्रदशषि की जांच करें 
कंप्रेसर और उसस े जुड़ े उपकरणों का ररसाि परीक्षण और रखरखाि 

करिा 
 

6. शीतलि एिं स्िेहि प्रणाली की 
जांच करें तथा आिश्यकतािुसार 

आिश्यक रखरखाि करें।  

शीतलि एिं स्िेहि प्रणाली के विमभन्ि भागों एिं उिके कायों की 
पहचाि करें। 
कायष को पूरा करिे के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाए ंऔर 

उिका चयि करें 
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(एिओएस: एएससी/एि9405) शीतलि एि ंस्िेहि प्रणाली के भागों को निकालें और िािक प्रफक्रया के 

अिुसार आिश्यक रखरखाि करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट स ेउपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें 
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
कायष के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
कायषक्षिता की जांच के मलए शीतलि और स्िेहि प्रणाली का परीक्षण 

करें 
 

7. इंजि की खराबी का निदाि, इंजि 

को खड़ा करिा और स्थावपत 

करिा तथा कायषक्षिता 
सुनिग्श्चत करिा।  
(एिओएस:आईएससी/एि9447) 

इंजि की सिस्या नििारण के मलए योजिा बिाएं और प्रासंधगक 

जािकारी एकत्र करें 
इंजि के विमभन्ि दोष एि ंखराबी का निदाि करिा 
ओिरहॉल फकए गए इंजिों को स्टैंड और िींि पर खड़ा करिे का अभ्यास 

िींि पर इंजि शुरू करिा और स्िीकायष कंपि का निरीक्षण करिा 

 

8. ईंधि फीड मसस्टि, ईंधि 

इंजेक्शि पंप की िरम्ित और 

रखरखाि 

(एिओएस: आईएससी/एि9448) 

उपयुक्त उपकरण और औजारों का चयि करें और उिका सिय पर 

उपयोग करें 
ईंधि इंजेक्टर और िीड पंप को विघदटत करें 
िीड पंप और इंजेक्टर को इकट्ठा और सिायोग्जत करें 
ईंधि फीड प्रणाली के प्रदशषि का परीक्षण करें. 
निधाषररत प्रफक्रया के अिुसार ईंधि इंजेक्शि पंप के प्रदशषि की जांच करें 

 

9. िािक प्रफक्रया के अिुसार दकुाि 

के उपकरण और उपकरणों का 
रखरखाि करें।  
(एिओएस:आईएससी/एि9449) 

दकुाि के िशष उपकरण के प्रदशषि से संबंधधत प्रासंधगक जािकारी एकत्र 

करें। 
विमभन्ि इंजिों और सहायक िशीिों के मलए दैनिक, साप्तादहक, 

िामसक जांच के मलए रखरखाि अिुसूची तैयार करें। 
दकुाि के उपकरणों के उपयोग और रखरखाि का ररकॉडष रखें।  

10. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

सफकष ट/घटकों को िापें और 

एसी एि ंडीसी करंट का अध्ययि 

बुनियादी विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक भागों की पहचाि करें 
सरल सफकष ट के मलए परीक्षण 
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परीक्षण करें तथा प्रदशषि की जांच 

करें।  
(एिओएस:आईएससी/एि9423) 

निधाषररत प्रफक्रया के अिुसार प्रदशषि की जााँच करें 

 

11. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और लागू करें।  
(एिओएस:सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायष िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददषष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायष को पूरा करि े के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा।  

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ।  
(एिओएस:सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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मरीन इंजन फिटर टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी फिदटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के 

अिुसार जैब बिािे के 

मलए कायष की योजिा 
बिाएं और उस े

व्यिग्स्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
फिदटगं ऑपरेशि: 

िाफकिं ग, हैक सॉइंग, 

धचवपगं, िाइमलगं, 

ड्रिमलगं, टैवपगं] सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए।  
 

1. संस्थािों स ेपररचय करािा। 
2. व्यापार िें प्रयुक्त होिे िाली 

िशीिरी का िहत्ि - 

संस्थाि की संस्थाि दकुाि 

िें छात्रों द्िारा फकये जािे 
िाले कायष के प्रकार। 

पाठ्यक्रि का सािान्य पररचय - 

पाठ्यक्रि की अिधध और 

पाठ्यक्रि की विषय-िस्त।ु 
पाठ्यक्रि का अध्ययि, ससं्थाि 

की सुविधाओं से संबंधधत 

सािान्य नियि - पुस्तकालय 

कायष सिय। 
व्यािसानयक सुरक्षा एि ंस्िास्थ्य 

बुनियादी सुरक्षा पररचय, 

व्यग्क्तगत सुरक्षा:- 
बुनियादी चोट की रोकथाि, 

बुनियादी प्राथमिक धचफकत्सा, 
खतरे की पहचाि और बचाि, 

खतरे के मलए सुरक्षा संकेत, 

चेताििी, सािधािी और 

व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश। 
अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
अिुभागों का दौरा एि ं

अिलोकि। 
3. सुरक्षा उपकरणों का वििरण, दकुाि िें बरती जािे िाली सुरक्षा 

7. TRADE SYLLABUS 
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उिका उपयोग - िरम्ित 

की दकुाि िें पालि फकए 

जािे िाले सुरक्षा नियि। 
4. दघुषटिाएाँ, उिके कारण, 

अग्ग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग। 

5. िरम्ित की दकुाि िें 
उपलब्ध उपकरणों, िशीिरी 
से पररधचत होिा। 

6. रखरखाि का िहत्ि , 

कायषशाला की सिाई, 

उपकरण, जैक टे्र और होज़। 

या सािान्य सािधानियााँ । आग 

के प्रकार, आग की शे्रणी, विमभन्ि 

प्रकार और शे्रणी की आग के मलए 

इस्तेिाल फकए जािे िाले 

अग्ग्िशािक यंत्र, ज्िलिशील 

पदाथों का भंडारण और रख-

रखाि- 

प्राथमिक धचफकत्सा. 
सिुद्री संयंत्र िें प्रयुक्त 

व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों का 
अध्ययि। 
पयाषिरण प्रदषूण, स्रोत , कारण, 

पररणाि और नियंत्रण। 
7. फिटर के हस्त औजारों के 

उपयोग का प्रदशषि, स्टील 

रूल, कैलीपसष, स्क्राइबर, 

ड्रडिाइडर, डॉट और सेंटर पचं 

से िाफकिं ग करिा, फकसी ददए 

गए टुकड़े िें धचग्नित 

लाइिों िें छेिी, सेंटर पंच 

और डॉट पंच को सही कोण 

पर तेज करिा। 

अंग्रेजी को िीदट्रक िाप िें और 

इसके विपरीत िाप रूपांतरण की 
प्रणामलयााँ - अंकि िीड्रडया - 
चाक, प्रमशया ब्लू, रेड लीड और 

अंकि के मलए प्रयुक्त उपकरण 

जैस,े स्टील रूल, ट्राई स्क्िायर, 

आदद। 

8. हैक, आरी, ददए गए आयािों 
के अिुसार भरिा - सही और 

िगाषकार भरिा, विमभन्ि 

प्रकार के भरिे के संचालि 

का अभ्यास - स्पष्ट्ट और 

हैकसॉ िेि और ब्लेड के प्रकार - 

उिका चयि और उपयोग। िाइल 

के प्रकार और उिके उपयोग। 
िाइल की देखभाल और 

रखरखाि। ड्रिल के प्रकार और 
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अंधे छेद बिािा और ड्रिमलगं 

करिा। 
9. ट्विस्ट ड्रिल को तेज करिा, 

ड्रिमलगं िशीि का उपयोग 

करते सिय बरती जाि े

िाली सुरक्षा सािधानियां। 

आकार - ड्रिल के काटिे के कोण 

और गनत, टैप ड्रिल के आकार की 
गणिा। 

10. स्पष्ट्ट और अंध छेद का 
दोहि। टैप ड्रिल आकार का 
चयि। 

11. बोल्ट/स्टड पर स्िेहि 

कदटगं थे्रड का उपयोग, दो 
टुकड़ों िाली डाई का 
सिायोजि, ददए गए 

वपि/शाफ्ट के अिुरूप 

छेद/बुश को रीमिगं करिा, 
ददए गए यांत्रत्रक सतह को 
खुरचिा। 

िल और डाइ का वििरण, 

विमभन्ि प्रकार के िल और डाइ 

का उपयोग - 'िी' थे्रड का उपयोग, 

िल और डाइ का उपयोग करते 
सिय सािधानियां - विमभन्ि 

प्रकार के स्कै्रपसष, रीिर और 

एिरी पेपर का वििरण और 

उपयोग। 

12. िाइक्रोिीटर , िनिषयर 

कैमलपर, िनिषयर बेिल 

प्रोटेक्टर की सही िाप 

तकिीकें  । 
13. िाइक्रोिीटर और िनिषयर 

कैमलपसष का उपयोग करके 

वपस्टि, िुख्य जिषल, क्रैं क 

वपि, फकंग वपि त्रबग एडं, 

िुख्य त्रबयररगं, मसलेंडर 

बोर का व्यास िापिा। 

िाइक्रोिीटर (बाहरी और भीतरी) 
और िनिषयर कैलीपर, िनिषयर 

बेिल प्रोटेक्टर के नििाषण का 
अध्ययि। िाइक्रोिीटर, िेनियर 

कैलीपर और िनिषयर बेिल 

प्रोटेक्टर के मलए कि से कि 

धगिती की गणिा। िाइक्रोिीटर 

के मलए तु्रदटयों और सही आयाि 

की गणिा। िाप उपकरणों का 
उपयोग और देखभाल। संयोजि 
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14. िोटाई, िशीिी सपाट 

सतह, बार िाल्ि कोण, कें द्र 

शीषष के साथ एक गोल बार 

के कें द्र का पता लगािा। 

सेट का उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

िािक प्रफक्रया का 
पालि करते हुए 

विमभन्ि संयोजि 

संचालिों का प्रदशषि 

करें। [विमभन्ि जोड़ - 

बोल्ट जोड़, ररिेदटगं, 

गैस िेग्ल्डगं आकष  
िेग्ल्डगं, ब्रेग्जं़ग, लॉक 

िट, कॉटर ग्स्प्लट 

वपि आदद]  

15. शीट धातु का सरल अंकि 

और काटिा। 
16. शीट धातु, भागों को िरि 

सोल्डररगं, झुकाि और 

िोड़िे द्िारा जोड़िा। 
17. चांदी टांका लगािे का 

अभ्यास करें. 
18. सोल्डररगं, ब्रेग्जं़ग, एिीमलगं, 

पाइपों को िोड़िे का 
अभ्यास। निप्पल, यूनियि 

और अन्य पाइप जोड़ के 

मलए अभ्यास। 
19. ररचं, प्लायसष, स्कू्र िाइिर 

और प्लायसष का उपयोग 

करिे िाला अभ्यास - इंजि 

के भागों की सिाई और 

स्िेहि, इंजि घटकों का 
स्थाि और पहचाि। 

20. अिुपयोगी डीजल इंजि पर 

अभ्यास करें, जाि हुए िट 

और टूटे हुए स्टड को हटाएं, 
क्षनतग्रस्त स्टड छेद की 
िरम्ित करें और बड़े 

शीट िेटल िकष सष के हाथ के 

औजारों का अध्ययि, उिका 
वििरण और उपयोग। शीट और 

िायर गेज का उपयोग। सरल 

सोल्डररगं और ब्रेग्जं़ग का वििरण 

, सािान्य जोड़ों के मलए फ्लक्स 

का उपयोग - शीट िेटल जोड़ों के 

प्रकार - उिके उपयोग। ब्लो लैंप 

और उसके उपयोग का अध्ययि। 
पाइप और ट्यूब के बीच अंतर। 
पाइप फिदटगं के प्रकार (सिुद्री िें) 
इसके उद्देश्य। दो पाइप के टुकड़ों 
को जोड़िे, शाखाओं िें विभाग्जत 

करिे, व्यास िें पररितषि, ददशा 
और पाइप के अतं को रोकि ेके 

बारे िें अध्ययि। 
डीजल इंजि का सािान्य वििरण 

और नििाषण - 4 स्ट्रोक चक्र 

डीजल और पेट्रोल इंजि के लक्षण 

और िगीकरण कायष मसद्धांत। 
पेट्रोल और डीजल इंजि के बीच 

तुलिा। 
दो स्ट्रोक चक्र डीजल इंजि प्रकार 
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आकार के स्टड को फिट 

करें। 
21. गास्केट और पैफकंग के मलए 

सािग्री का चयि - लॉफकंग 

उपकरणों जैस ेलॉक िट, 

कॉटर, ग्स्प्लट वपि, 

सफकष मलप्स, लॉक ररगं का 
उपयोग 

22. िह स्थाि जहा ंउिका 
उपयोग इंजि िें हिा, ईंधि 

तेल और निकास के ररसाि 

का निरीक्षण और जांच करिे 
के मलए फकया जाता है। 

के स्कैिेंग्जंग यूनिफ्लो और लूप 

फ्लो स्कैिेंग्जंग विरोध तांबा 
वपस्टि इंजि दो स्ट्रोक और चार 

स्ट्रोक चक्र डीजल इंजि के बीच 

अंतर। 
इंजि वििरण - मसलेंडर सािग्री - 
मसलेंडर लाइिर और उिके लाभ, 

मसलेंडर हेड, वििरण कायष, 
देखभाल और रखरखाि - मसलेंडर 

हेड िें दहि कक्ष का स्थाि और 

हीटर प्लग और पोटष और िाल्ि 

व्यिस्था। 

व्यािसानयक 

कौशल 2 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 44 घंटे 

 

नििाषता के िैिुअल के 

अिुसार बहु-मसलेंडर 

सिुद्री इंजि का 
विखंडि और संयोजि 

करें तथा कायषक्षिता 
की जांच करें। 

23. डीजल इंजि को चालू करिे 
और बंद करिे का अभ्यास। 

24. इंजि की गनत/आरपीएि 

निधाषररत करिे िें स्पीड 

काउंटर का उपयोग। 
25. तेल और शीतलि जल के 

तापिाि और दबाि, निकास 

गैस तापिाि आदद की 
जााँच। 

दहि कक्ष - खुले और बंद प्रकार, 

िायदे और िुकसाि, संपीड़ि 

अिुपात और संपीड़ि दबाि, 

मसलेंडरों का संपीड़ि परीक्षण और 

पररणािों का विश्लेषण और 

इसका िहत्ि। 

26. विमभन्ि प्रकार के इंजिों के 

मलए दैनिक, साप्तादहक, 

िामसक जांच हेत ुरखरखाि 

कायषक्रि। 
27. निरीक्षण अिुसूधचयों की 

आईसी इंजिों िें रखरखाि, जांच 

की आिश्यकता - इंजि के 

लोकवप्रय ब्रांडों के चाटष से 
रखरखाि कायषक्रि तैयार करिा। 
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लेखि प्रफक्रया - रखरखाि 

लॉग बुक - रखरखाि कायष 
का वििरण। 

28. रॉकर आिष असेंबली को 
हटाएाँ। 

29. िैनििोल््स, और मसलेंडर 

हेड - िाल्ि और उसके भागों 
को हटािा - सिाई और 

डीकाबषराइग्जंग - िाल्ि सीट 

और िाल्ि गाइड की जांच - 

िाल्ि सीटों की पुिः 
कंड्रडशनिगं और िाल्िों की 
पुिः िेमसगं - िाल्िों को 
उसकी सीट पर लैप करिा - 
िाल्ि सीट िें ररसाि के मलए 

ररसाि का परीक्षण करिा। 
30. लैवपगं और दरारों के मलए 

मसलेंडर हेड और िैनििोल्ड 

सतहों का निरीक्षण। 

इंजि िाल्ि और िाल्ि संचालि - 

तंत्र - प्रत्येक िाल्ि सिय आरेख, 

कैि शाफ्ट और सिय, धगयर के 

भाग और कायष - इंजि िें प्रयुक्त 

िाइि के प्रकार, श्रृंखला तिाि 

और इसका िहत्ि, मसलेंडर हेड 

और िैनििोल्ड नििाषण और 

इसका कायष - जल जैकेट िागष। 

31. रॉकर आिष असेंबली को 
अलग करिा - शाफ्ट को 
साि करिा और जांचिा - 
झाड्रड़यों, पोकष  और रॉकर 

आिष को नघसाि और दरारों 
के मलए जांचिा और पुिः 
जोड़िा। 

32. िाल्ि ग्स्प्रंग्स, टैपेट्स पुश 

िाल्ि भागों का वििरण और कायष 
- रखरखाि हेत ुप्रयुक्त सािग्री - 
इंजि नििाषताओं द्िारा निधाषररत 

िाल्ि क्लीयरेंस की आिश्यकता - 
गलत क्लीयरेंस का प्रभाि - 

मसलेंडर हेड के लैवपगं के सािान्य 

कारण और नििारण। 
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रॉ्स, टैपेट्स स्कू्र और 

िाल्ि स्टेि कैप की जांच 

करें। 
33. िाल्ि भागों को क्रि से पुिः 

जोड़िा, मसलेंडर हेड और 

िैनििोल्ड को पुिः फिट 

करिा, रॉकर आिष असेंबली, 
िाल्ि क्लीयरेंस को 
सिायोग्जत करिा, 
डीकाबषराइग्जंग के बाद इंजि 

को चालू करिा। 
34. इंजि से वपस्टि और 

किेग्क्टंग रॉड निकालिा - 
जांच करिा - वपस्टि ररगं के 

खांचे िें नघसािट की जांच 

करिा - वपस्टि िें दरारें और 

विकृनतयां देखिा, तेल के 

नछद्रों को साि करिा। 
35. वपस्टि ररगं क्लीयरेंस को 

िापिा - किेग्क्टंग रॉड िें 
िोड़ और घुिाि की जांच 

करिा, मसलेंडर बोर िें टेपर 

और ओिमलटी की जांच 

करिा तथा गग्जयि वपि 

बुश िें नघसाि की जांच 

करिा। 
36. बी.ई. बेयररगं बोल्टों के 

वपस्टि और वपस्टि ररगं - कायष - 
प्रकार और प्रयकु्त सािग्री ररगं के 

मलए अिुशंमसत क्लीयरेंस और 

इसकी आिश्यकता - ररगं फिट 

करते सिय सािधानियााँ। 
किेग्क्टंग रॉड - प्रकार 

कायष और प्रयकु्त सािग्री - छोटे 

मसरे पर गग्जयि वपि को ग्स्थर 

करिे की विधध, छोटे मसरे िाली 
झाड्रड़यों के मलए स्िेहि की विधध 

प्रदाि की गई। 
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विस्तार की जांच करें। 

37. इंजि से क्रैं क शाफ्ट और 

कैि शाफ्ट को हटािा - क्रैं क 

शाफ्ट िें िोड़ और िोड़ की 
जांच करिा। 

38. तेल धारक और थ्रस्ट सतहों 
की नघसािट की जांच करिा। 

39. क्रैं क शाफ्ट जिषल के नघसाि 

को िापें। 
40. फ्लाईव्हील और िाउंदटगं 

फ्लेंज - ग्स्पगोट, बेयररगं की 
जांच करिा। 

41. दोषों के मलए कंपि 

अिरोधक की जााँच करें। 
42. कैि शाफ्ट िें िोड़ और दरार 

की जांच करें। 
43. क्रैं क शाफ्ट विके्षपण की जााँच 

करें. 

क्रैं क शाफ्ट - नििाषण और कायष, 
प्रयुक्त सािग्री - क्रैं क वपि और 

िुख्य जिषल की व्यिस्था - 
संतुलि विधध - फ्लाईव्हील - 

नििाषण और उसका कायष तथा 
प्रयुक्त सािग्री। फ्लाईव्हील स े

जुड़ी क्लच और कपमलगं इकाइयों 
के कायष का प्राथमिक ज्ञाि। 

44. मसलेंडर ब्लॉक की सतह की 
जांच - पतला और अंडाकार 

के मलए प्रिुख मसलेंडर बोर। 
45. िुख्य त्रबयररगं िें टेपर और 

ओिमलटी की जांच करें , तले 

गैलरी िागष और तेल पाइप 

लाइिों को साि करें। 

मसलेंडर ब्लॉक का वििरण और 

कायष - मसलेंडर और लाइिर के 

मलए प्रयुक्त सािग्री , इंजि बॉडी, 
मसलेंडर और लाइिर पर सिुद्री 
जल का प्रभाि। िाटर जैकेट िागष 
और दीिार की िोटाई का 
नििाषण। मसलेंडर हेड और 
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46. िुख्य बेयररगं कैप बोल्ट 

के छेद की जांच करें। 
47. कैि शाफ्ट बेयररगं और 

टेपेट बोल्ट की जांच करें। 
48. जल िागष को साि करिा 

और िटिे िाली ड्रडस्क की 
जांच करिा। 

49. मसलेंडर हेड िें टेढापि की 
जांच करें। 

िाउंदटगं को ठीक करिा। तले पंप 

, पािी पंप, फिल्टर - तेल प्रिाह 

िागष और सिाई प्लग जैस े

सहायक उपकरण को ठीक करिा 
। 

50. क्रैं क शाफ्ट और बेयररगं 

तथा इंजि एन्टाब्लेचर को 
लगािा। 

51. क्लीयरेंस एंड प्ले आदद की 
जांच और सिायोजि। 

इंजि बेयररगं - िगीकरण और 

स्थाि - प्रयुक्त सािग्री। बयेररगं 

सािधग्रयों की संरचिा - शैल 

बेयररगं और उिके लाभ - डीजल 

इंजि अिुप्रयोग के मलए विशेष 

बेयररगं सािग्री बेयररगं वििलता 
और उसके कारण - देखभाल और 

रखरखाि। 
52. इंजि के सभी भागों को सही 

क्रि िें पुिः जोड़ें तथा इंजि 

के मलए नििाषता की 
मसिाररशों के अिुसार सभी 
बोल्टों और िटों को टॉकष  दें। 

डीजल इंजि के मलए स्िेहि 

प्रणाली की आिश्यकता - प्रयुक्त 

प्रकार और प्रणाली का लेआउट, 

बाई पास और पूणष प्रिाह व्यिस्था 
- तेल पंप, तेल फिल्टर, तेल कूलर 

के प्रकार, सािान्य परेशानियां - 
देखभाल और रखरखाि। 

53. इंजि के सभी भागों को सही 
क्रि िें पुिः जोड़ें तथा इंजि 

नििाषताओं की मसिाररशों के 

इंजि संयोजि प्रफक्रया िें सिाई 

और इंजि संयोजि के मलए 

प्रयुक्त विशेष उपकरणों और 
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अिुसार सभी बोल्टों और 

िटों को टॉकष  दें। 
54. सहायक उपकरण फिट करें 

और स्टैंड पर इंजि शुरू करें 
और चलाएं। 

गेजों की आिश्यकता , अभ्यास - 

इंजि के डीकाबषराइग्जंग और 

ओिरहामलगं की अिधध, रि के 

घंटों या िाइलेज के संदभष िें - 
ओिरहाल फकए गए इंजिों की 
प्रफक्रया िें रनिगं। 

55. मसलेंडर ब्लॉक से मसलेंडर 

लाइिसष को हटािा। 
56. नििाषता की मसिाररशों के 

अिुसार िए लाइिसष को 
िापिे और पुिः फिट करिे 
का अभ्यास करें। 

57. िये लाइिर लगात ेसिय 

सािधानियां। 

मसलेंडर लाइिर - नििाषण और 

उद्देश्य - प्रयुक्त सािग्री और 

फिनिश, उपयोग िें आि ेिाले 

लाइिर के प्रकार - उन्हें मसलेंडर 

बोर िें फिट करिे के मलए प्रयुक्त 

विधधयां, गीले और सूखे लाइिर 

के नघसाि के लाभ, पैटिष और 

स्िीकायष नघसाि, मसलेंडर का 
नघसाि और इसके कारण। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

तेल पंप, फिल्टर, 

रेड्रडएटर, शीतलि 

प्रणाली का ओिरहाल 

करें और कायषक्षिता 
की जांच करें।  

 

58. तेल पंप, तेल फिल्टर, तेल 

कूलर, एयर क्लीिर और 

एयर फिल्टर की 
ओिरहामलगं। 

59. तेल दबाि राहत िाल्ि का 
सिायोजि। 

60. िाबदाि िें तेल बदलिा, तले 

प्रिाह पाइप लाइि और 

यूनियिों की िरम्ित करिा। 

घषषण - इसका अथष और िहत्ि, 

इंजिों िें घषषण को कि करिे के 

तरीके - स्िेहक का उपयोग - तेल 

ग्रीस, डीजल इंजि स्िेहक के 

मलए उच्च ड्रडटजेंट तेल। 

61. इंजि से रेड्रडएटर और पािी 
पंप निकालिा, सिाई करिा 
और ररिसष फ्लमशगं करिा। 

इंजि को ठंडा करिे की 
आिश्यकता, सािान्य वििरण 

और इंजि िें इस्तेिाल होि ेिाले 



  मरीन इंजन फिटर 
 

 

28 

62. रेड्रडएटर परीक्षण, थिोस्टेट 

और इंजि पर पुिः फिट 

करिा। 
63. ओिरहामलगं - पािी पंप को 

फिर से फिट करिा - पंखे के 

बेल्ट के तिाि को 
सिायोग्जत करिा और 

पािी पंप को रेड्रडएटर के 

साथ होज़ के साथ जोड़िा 
और इंजि की शीतलि 

प्रणाली को फ्लश करिा। 

िायु और जल-शीतलि के प्रकार - 

शीतलि प्रणाली का लेआउट और 

रेड्रडएटर-थिोस्टेट जैस ेभागों का 
कायष और इंजि के कायष तापिाि 

को बिाए रखिे की आिश्यकता। 
सिुद्री इंजि शीतलि प्रणाली िें 
सिुद्री जल का प्रभाि। सिदु्री जल 

से इंजि भागों के क्षरण की 
रोकथाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

एयर कंप्रेसर, टबो 
चाजषर का ओिरहाल 

करिा तथा इंजि 

रेफिजरेशि का गैस 

चाग्जिंग एिं लीक 

परीक्षण करिा। 

 

64. एयर कंप्रेसर और टबो चाजषर 

को विघदटत करिा। 
65. सभी भागों की सिाई करिा 

- नघसािट को िापिा - सभी 
भागों को पुिः जोड़िा और 

उन्हें इंजि िें फिट करिा। 
66. विमभन्ि प्रकार के पंपों को 

खोलिा, जांचिा और पुिः 
जोड़िा। 

एयर कंप्रेसर, टबो चाजषर का 
वििरण एिं संचालि तथा 
सािान्य परेशानियााँ एिं 
रखरखाि। विमभन्ि प्रकार के पंपों 
(केन्द्रापसारी, प्रत्यागािी, धगयर, 

स्कू्र, आदद) का वििरण। 

67. गैस चाग्जिंग, ररसाि परीक्षण 

और सिुद्री इंजि प्रशीति के 

सािान्य रखरखाि के मलए 

बुनियादी प्रफक्रया। 
68. जहाज/पोत पर पेंट लगािे 

की अिुशंमसत प्रफक्रया। 

सिुद्री क्षेत्र िें बुनियादी प्रशीति 

प्रणाली - संचालि और रखरखाि। 
सिुद्री पेंट्स की विशेषता, प्रकार, 

भारतीय िािक, जहाजों/जहाजों 
के अंदर और बाहर के मलए 

अिुशंमसत पेंट्स। पेंट्स के मलए 

एंटी-िाउमलगं, लीधचगं, वपगिेंट 
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ऑपरेशि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

शीतलि एिं स्िेहि 

प्रणाली की जांच करें 
तथा 
आिश्यकतािुसार 

आिश्यक रखरखाि 

करें 

69. शीतलि एिं स्िेहि 

प्रणाली/इंजि िें सिस्या 
नििारण, तेल एि ंपािी के 

ररसाि की जााँच एि ंसुधार। 
70. दोषपूणष पैफकंग और गास्केट 

बदलिा - थिोस्टेट की 
कायषप्रणाली का परीक्षण 

करिा। 

स्िेहि और शीतलि प्रणाली िें 
सिस्याओं के निदाि की 
चरणबद्ध विधध, इंजि के अधधक 

गिष होिे के कारण और उसके 

मलए उपाय। क्रैं क केस संदषूण 

और क्रैं क केस िेंदटलेशि, रेड्रडएटर 

के मलए अिुशंमसत प्रिाह परीक्षण 

दर। 
व्यािसानयक 

कौशल145 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

इंजि की खराबी का 
निदाि, इंजि को खड़ा 
करिा और स्थावपत 

करिा तथा 
कायषक्षिता सुनिग्श्चत 

करिा। 
 

71. िुख्य बेयररगं शोर, वपस्टि 

वपि शोर, फ्लाईव्हील िॉक 

एि ंिाल्ि शोर, क्रैं क शोर 

और डीजल िॉक जैस ेइंजि 

दोषों का निदाि। 
72. कंपि , मसलेंडरों का गायब 

होिा, निकास शोर, इंजि की 
हंदटगं विशेषताएं और 

अनियमित या अनियमित 

निग्ष्ट्क्रयता का निदाि । 
73. डीजल इंजि को चालू करिे 

िें कदठिाई के कारणों का 
निदाि और दोषों को 
सुधारिा। 

अत्यधधक निकास धुएं के कारण 

इंजि िें अधधक गिी , कंपि और 

हंदटगं शोर के कारण, इंजि िें 
शोर के विकास के कारण, इंजि 

के सुचारू संचालि के मलए शोर के 

सुधार के तरीके। 
के मलए इंजि संयोजि अभ्यास - 

प्रफक्रया , अिलोकि, 

सािधानियां, स्पेयर पाट्षस के 

बीच संरेखण, स्पेयर पाट्षस की 
सेदटगं के मलए नििाषताओं की 
मसिाररश। 
सिुद्री उपयोग हेत ुडीजल इंजि 

को चालू करिे के मलए प्रयुक्त 

प्रारंमभक विधधयां, प्रत्येक विधध 

का संक्षक्षप्त वििरण - डीजल 
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इंजि को चालू करिे िें आिे िाली 
कदठिाई को दरू करिे की 
विधधयां। 

74. स्टैंड और िींि पर ओिरहॉल 

फकए गए इंजिों को खड़ा 
करिे का अभ्यास। 

75. इंजि बेस के िींि छेद के 

टेम्पलेट्स की तैयारी। 
76. िींि के मलए बोल्ट, िट और 

बक्से तैयार करिा। 
77. िींि पर इंजि चालू करिा 

और कंपि का अिलोकि 

करिा। 

सिुद्री क्षेत्र िें डीजल इंजि के 

मलए िींि-िींि बोल्ट और िट का 
वििरण, इसके आयाि। इंजि 

बेस के अिुरूप बॉक्स - इंजि को 
HD बोल्ट पर संरेखखत करि ेके 

मलए टेम्पलेट की आिश्यकता। 
संरेखण के मलए जााँच के तरीके। 

78. इंजि शुरू करें, न्यूिेदटक 

गििषर और िेंचर कंट्रोल 

यूनिट िें निग्ष्ट्क्रय गनत और 

डवंपगं ड्रडिाइस को 
सिायोग्जत करें। 

79. ऑि लोड सिायोजि सिय 

के साथ इंजि के प्रदशषि की 
जांच करिा। 

विद्युत संचरण प्रणाली - प्रकार, 

बेल्ट पुली, चेि, धगयर, कपमलगं 

आदद। गििषर - िायिीय प्रकार - 

नििाषण एि ंसंचालि - िेंचुरी 
इकाई और इसका उद्देश्य और 

कायष - गििषर की देखभाल िें 
बरती जािे िाली सािधािी - 
निधाषररत गनत की पररभाषा - 
अधधकति गनत - गििषर का 
ओिर रि - गििषर िें सहायक 

िेंचुरी का उद्देश्य - निग्ष्ट्क्रय 

डमै्पर का मसद्धांत। 
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80. इंजि शुरू करें - यांत्रत्रक और 

हाइिोमलक गििषरों स े

सुसग्ज्जत इंजि की 
निग्ष्ट्क्रय गनत को 
सिायोग्जत करिा। 

81. जााँच- इंजि का उच्च गनत 

संचालि। 

िैकेनिकल गििषर, उिका 
नििाषण, कायष और विमभन्ि भार 

और गनत के तहत संचालि तथा 
रखरखाि - हाइिोमलक गििषर 

सदहत सािान्य सिस्याएं और 

उपचार। 

82. दोषपूणष इंजेक्टरों को अलग 

करके गायब मसलेंडर के 

प्रदशषि की जांच करिा। – 

83. दोषपूणष भागों को अलग करें 
और बदलें तथा पुिः जोड़कर 

इंजि िें लगा दें। 
84. दबाि की सही सेदटगं का 

िहत्ि - यूनिट को असेंबल 

करते सिय और इंजि पर 

फिट करते सिय। 

ईंधि इंजेक्शि िोजल का 
वििरण और प्रत्येक प्रकार का 
संचालि, स्प्र ेकोण और नछद्र तथा 
उिकी विशेषताएाँ - इंजेक्टर 

परीक्षक - नििाषण और कायष, 
परीक्षण के प्रकार और उिका 
उद्देश्य। िोजल की गलत सेदटगं 

का इंजि के प्रदशषि पर प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

ईंधि िीड मसस्टि, 

ईंधि इंजेक्शि पपं की 
िरम्ित और 

रखरखाि। 

 

85. ईंधि टैंकों की सिाई, ईंधि 

लाइिों िें लीक की जााँच 

करिा। 
86. पाइप लाइिों और यूनियिों 

की सोल्डररगं और िरम्ित, 

उच्च दाब लाइि के मलए 

निप्पलों को ब्रेग्जं़ग करिा, 
डीजल इंजिों िें ईंधि िीड 

प्रणाली का अध्ययि करिा, 
जल विभाजकों (सेंट्रीफ्यूज) 

डीजल िें ईंधि िीड प्रणाली - 
िायु इंजेक्शि और िायहुीि 

इंजेक्शि प्रणाली, उिका 
सािान्य वििरण और लेआउट, 

जल विभाजकों का िहत्ि , जल 

विभाजकों (सेंट्रीफ्यूज) का 
संरचिात्िक वििरण। 
ईंधि फिल्टर के प्रकार और 

नििाषण संबंधी वििरण - फिल्टर 

की संख्या का उपयोग करि ेके 
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की निकासी करिा। 
87. ईंधि लाइिों स ेिाय ु

निकालिा, प्राथमिक एि ं

द्वितीयक फिल्टरों की 
सविषमसगं, दबाि फिल्टरों िें 
फिल्टर तत्िों को हटािा, 
ईंधि िाल्िों की 
ओिरहामलगं। 

88. अिुपयोगी ईंधि इंजके्शि 

पंप को हटािा । 
89. िीड पंप गििषर के भागों का 

अध्ययि करिा और ईंधि 

इंजेक्शि पंपों के सािान्य 

रखरखाि को पुिः जोड़िा। 
90. इंजि से ईंधि इंजेक्शि पंप 

निकालिा। 
91. इंजि को रीसेट करिे के 

मलए पंप को फिर से भरें, 
टाइमिगं भरें और इंजि की 
धीिी गनत को सिायोग्जत 

करें। 

कारण, फिल्टर तत्िों के 

प्रनतस्थापि का क्रि - डीजल 

ईंधि की स्िच्छता का िहत्ि - 

डीजल ईंधि के प्रकार एचएसडी 
और एचएिओ - 

तेल ईंधि िाल्ि और उिके कायों 
का वििरण 

ईंधि इंजेक्शि पपं, िीड पपं और 

गििषर का संरचिात्िक वििरण - 

कायष और संचालि का 
स्पष्ट्टीकरण। 

ईंधि िाल्ि और पंप सिय का 
िहत्ि और आगे बढािे और िंद 

करिे की विधध और िायररगं पर 

इसका प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िािक प्रफक्रया के 

अिुसार दकुाि के 

उपकरण और 

उपकरणों का 
रखरखाि करें।  

92. ग्रीस गि, तेल के ड्रडब्बे, तेल 

स्प्रे गि और अन्य दकुाि के 

िशष उपकरणों की िरम्ित। 
93. ड्रिल प्रेस, पेडेस्टल ग्राइंडर, 

िाल्ि ररिेस और एयर 

कंप्रेसर का रखरखाि। 

दकुाि के उपकरणों के आिधधक 

रखरखाि और रखरखाि का 
िहत्ि। अचािक और बड़ी 
वििलता से बचिे के मलए 

नििारक रखरखाि। िशीिरी के 

मलए रखरखाि चाटष तैयार करिा 
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और उसका अिुगिि करिा। 

94. इंजेक्टर टेस्टर, होज़, जैक 

और स्टैंड िैक्यूि और 

कम्प्रेशि गेज की िरम्ित। 
95. िामशगं पंप, हाइिोमलक प्रेस, 

िेग्जंग और कैमलब्रेदटगं 

िशीि का रखरखाि। 

कायषशाला उपकरणों का उपयोग 

करते सिय सुरक्षक्षत कायष 
पद्धनत। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

सफकष ट/घटकों का 
िापि एिं परीक्षण 

करिा तथा प्रदशषि की 
जांच करिा।  

 

96. तारों को जोड़िे और 

सोल्डररगं का अभ्यास – 

97. सरल विद्युत पररपथ 

बिािा। 
98. धारा, िोल्टेज और प्रनतरोध 

का िापि। 
99. लेड एमसड बैटरी की सिाई 

और टॉप-अप 

100. हाइिोिीटर स ेबैटरी का 
परीक्षण , सेल टेस्टर द्िारा 
बैटरी को चाजषर से जोड़िा। 

बुनियादी विद्युत कायष सरल 

विद्युत पररपथ श्रृंखला और 

सिािांतर पररपथ - प्रत्यािती 
धारा और ददष्ट्ट धारा िीटर की 
पहचाि - इन्सुलेटर और कंडक्टर 

- प्रनतरोध के प्रकार - ओि का 
नियि और उसका अिुप्रयोग - 

सािान्य विद्युत शब्द और 

प्रतीक - प्राथमिक और द्वितीयक 

सेल - लीड एमसड बैटरी वििरण - 

नििाषण - सािान्य परेशानियााँ 
और उपाय। विद्युत प्रणामलयों 
पर काि करते सिय सुरक्षक्षत 

कायष पद्धनत। 
101. इंजि संयोजि िें विद्युत 

सफकष ट का अध्ययि करिा, 
इग्ग्िशि सफकष ट िें ढीले, 

खुले और शॉटष सफकष ट की 
जााँच करिा। 

102. स्पाकष  प्लग की सिाई और 

विद्युत पररपथों का वििरण - 

इग्ग्िशि प्रणाली और घटक - 

इंडक्शि कॉइल, कंडेिसर, स्पाकष  
प्लग का उद्देश्य - इग्ग्िशि 

सफकष ट िें सािान्य सिस्याएं और 

उसका सिाधाि। 
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परीक्षण। 
103. वितरक संयोजि की 

ओिरहामलगं 

104. इग्ग्िशि टाइमिगं की जांच 

और सेदटगं करिा। 
105. इंजि से डायिेिो को 

निकालिा, उस ेखोलिा, 
साि करिा, दोषों की जांच 

करिा, डायिेिो की फक्रया 
की निगरािी के मलए 

संयोजि और परीक्षण करिा 
तथा इंजि िें फिट करिा। 

106. इंजि से स्टाटषर िोटर 

निकालिा। 
107. स्टाटषर िोटर की 

ओिरहामलगं और स्टाटषर 

िोटर का परीक्षण। 

चाग्जिंग सफकष ट का वििरण- 

डायिेिो और रेगुलेटर यूनिट का 
संचालि- इग्ग्िशि चेताििी लैंप- 

चाग्जिंग मसस्टि िें सिस्याएं 
और उपाय। 
स्टाटषर िोटर सफकष ट का वििरण- 

स्टाटषर िोटर का नििाषण संबंधी 
वििरण, सोलेिोइड ग्स्िच, स्टाटषर 

सफकष ट िें सािान्य परेशानियां 
और उपाय। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी- 40 घंटे. 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और लागू 
करें।  

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

• कन्िेंशिों 
• िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषषक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
• िाइंग उपकरण 

 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
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करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिचतुभुषज, सिांतर चतुभुषज। 
• अक्षरांकि एि ंअंकि – एकल स्ट्रोक। 

 

आयाि 

• तीर के प्रकार 

• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधाषरण की ग्स्थनत (एकददशात्िक, संरेखखत) 

 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• मरीन इंजन फिटर व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
• िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राफिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षपेण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 

िरीि इंजि फिटर टे्रड से सबंंधधत जॉब िाइंग पढिा। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान ( 30 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 

इकाई, अूंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
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वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा एि ंइस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबषि इस्पात के बीच अंतर 

रबर और इन्सुलेदटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि, संख्यात्िक रूप 

से खंड L, C O स ेसंबंधधत। 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

ऊष्ट्िा एिं तापिाि - ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और विफकरण 

रैखखक प्रसार गुणांक और असाइििेंट से संबंधधत सिस्याएं 
असाइििेंट के साथ ऊष्ट्िा हानि और ऊष्ट्िा प्राग्प्त की सिस्या 
तापीय चालकता और इन्सलेुटर 
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दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, दबाि गेज और दबाि िापिे 
के मलए प्रयुक्त गेज 

बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज , प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

दट्रगोिो िीदट्रक अिुपात 

दट्रगोिो िीदट्रक तामलकाएं 
परियोजना कायष / औदयोधगक दौिा 

व्यापक क्षेत्र: 

a) इिबाउंड और आउटबाउंड प्रफक्रया प्रबंधि। 
b) एिआईएस मसस्टि का उपयोग करके ररपोटष तैयार करिा 
c) ररपोदटिंग गनतविधधयों से संबंधधत अच्छे अभ्यास और उिके लाभ। 
d) विमभन्ि संयंत्र सेटअपों िें सािग्री हैंडमलगं उपकरणों का उपयोग, उिकी तकिीकी और व्यािहाररक सीिाएाँ 

आदद। 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिूह 

के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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मरीन इंजन फिटर 

मिीन इूंजन कफटि (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट 

क्र. सूं. उपकिण एवूं साधन का नाम ववननदेि मात्रा 

1.  
हैिर बॉल पीि 0.75 फकग्रा 21(20+1) 

संख्या 

2.  
छेिी ठंडा फ्लैट 19 मििी x 200 मििी 21(20+1) 

संख्या 

3.  
स्टील नियि 15 सेिी (अंग्रेजी और िीदट्रक) 21(20+1) 

संख्या 

4.  
स्कू्र िाइिर 15 सेिी 21(20+1) 

संख्या 

5.  
स्कू्र िाइिर 30 सेिी 9मििी ब्लेड 21(20+1) 

संख्या 

6.  
स्कू्र िाइिर 20 सेिी 9मििी ब्लेड 21(20+1) 

संख्या 

7.  
स्पैिर DE 12 िीदट्रक 8-32 मििी का सेट 21(20+1) 

संख्या 

8.  
सरौता संयोजि 15 सेिी 21(20+1) 

संख्या 

9.  
सेंटर पंच  21(20+1) 

संख्या 

10.  
हाथ फाइल फ्लैट 200 मििी (दसूरा कट) 21(20+1) 

संख्या 

11.  
ररगं स्पैिर 12 िीदट्रक 8-32 मििी का सेट 21(20+1) 

संख्या 

  ANNEXURE-I 
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12.  
ताले और चात्रबयों के साथ स्टील टूल 

बॉक्स 

 21(20+1) 

संख्या 

13.  
सुरक्षा चश्िा  21(20+1) 

संख्या 

14.  
सुरक्षा हेलिेट  21(20+1) 

संख्या 

15.  
हाथ के दस्तािे (चिड़े के)  21(20+1) 

संख्या 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 

उपकिण औि साजो-सामान 

16.  नियि स्टील 30 सेिी 2 िग. 

17.  ड्रडिाइडर ग्स्प्रंग 15 सेिी 2 िग. 

18.  चुभि पंच 15 सेिी 5 िग. 

19.  छेिी क्रॉस कट 9x3 मििी 5 िग 

20.  हैिर बॉल पीि 0.5 फकग्रा 5 िग. 

21.  हथौड़ा तांबा ब्लेड सदहत 1 फकलोग्राि 2 िग. 

22.  इंजीनियर स्क्िायर 15 सेिी ब्लेड 5 िग. 

23.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 5 िग. 

24.  ग्स्क्रबर ब्लॉक यूनििसषल  1 िं. 

25.  तामलकाओं को धचग्नित करिा 90 सेिी x 60 सेिी x 90 सिेी (ऊंचाई) 1 िं. 

26.  ऊपरी तल 60 x 60 सेिी ब्लेड 1 िं. 

27.  कोण प्लेट  1 िं. 

28.  हैकसॉ िेि  5 िग. 
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29.  िी - ब्लॉक 75 x 38 मििी जोड़ी क्लैंप के साथ 2 िग. 

30.  पंच खोखला 6 का सेट 2 सेट 

31.  िंबर पंच 3 मििी सेट करें 1 सेट 

32.  अक्षर पंच 3 मििी सेट करें 1 सेट 

33.  हाथ िाइस 150 मििी 2 िग. 

34.  स्कू्र िाइिर, इलेक्ट्रीमशयि प्रकार 20 सेिी आकार 2 िग. 

35.  फाइल, फ्लैट 35 सेिी बस्टडष 2 िग. 

36.  फाइल, फ्लैट 25 सेिी दसूरा कट 2 िग. 

37.  फाइल फ़्लैट 20 सेिी धचकिा 2 िग. 

38.  फाइल फ्लैट सुरक्षक्षत फकिारा 25 सेिी धचकिा 2 िग. 

39.  फाइल, त्रत्रकोणीय 15 सेिी दसूरा कट 2 िग. 

40.  फाइल, आधा गोल 40 सेिी दसूरा कट 2 िग. 

41.  फाइल राउंड 30 सेिी, दसूरा कट 2 िग. 

42.  फाइल िगष 20 सेिी दसूरा कट 2 िग. 

43.  
स्कू्र वपच गेज (बीएसडब्ल्यू, बीएसपी, 
बीएसएि और िीदट्रक) 

 1 सेट प्रत्येक 

44.  
ड्रिल, ट्विस्ट, िीदट्रक 3 मििी स े12 मििी x 1 मििी 

सिािांतर शैंक 

1 सेट 

45.  
िल और डाई पूणष बॉक्स िें सेट बीए, बीएसडब्ल्यू, 

बीएसएि अिेररकी और िीदट्रक 

1 सेट 
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46.  

एचएसएस हैंड रीिर, सिायोज्य 10.5 मििी से 11.25 मििी 
11.25 मििी स े12.75 मििी 12.78 

मििी से 14.25 मििी और 14.25 स े

15.75 मििी 

1 सेट 

47.  खुरचिी, सपाट 25 सेिी हैंडल 2 िग. 

48.  स्कै्रपर आधा गोल 25 सेिी 2 िग. 

49.  स्कै्रपर त्रत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग. 

50.  िाइक्रोिीटर बाहर 0 से 150 मििी 1 सेट 

51.  िाइक्रोिीटर (अंदर) 25 मििी स े150 मििी 1 सेट 

52.  
िनिषयर कैमलपर गहराई इंच और दोिों 
पढिे के मलए 

25 या 20 सेिी अंदर बाहर मििी िें 
सेट करें 

1 िग. 

53.  हथौड़ा प्लैनिमशगं  2 िग. 

54.  सेदटगं हथौड़ा  2 िग. 

55.  िैलेट (लकड़ी का)  2 िग. 

56.  जाला 30 सेिी 1 िं. 

57.  ब्लो लैम्प 0.5 लीटर 2 िग. 

58.  सोल्डररगं आयरि 120 िाट 2 िग. 

59.  सोल्डररगं आयरि, तांबा 225 ग्राि ( आग से गिष फकया हुआ ) 2 िग. 

60.  प्लायसष िाक (गोल और सीधी)  2 प्रत्येक 

61.  सीधे काटें   1 िं. 

62.  बतषि वपघलािा  2 िग. 

63.  पोकर  2 िग. 

64.  
खुले स्पैिर, 12 िीदट्रक आकार 8 स े32 का डबल 

एंडेड सेट 

5सेट 
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65.  
स्पैिर, डबल ऑि-सेट डबल 3 मििी स े13.5 मििी तक 7 W/W 

का सेट 

5सेट 

66.  
बीए का डबल ओपि एंडेड इग्ग्िशि 

स्पैिर 

ऑक्स 1 स े8x9 5 स्पैिर का सेट, 

क्लाइबिष 15 सेिी 
1 सेट 

67.  सिायोज्य स्पैिर 6 इंच, 12 इंच और 18 इंच 1 प्रत्येक 

68.  बॉक्स स्पैिर 32 मििी तक सेट करें 1 सेट 

69.  स्पैिर ररगं का सेट 6 एसआई 1 सेट 

70.  स्पाफकिं ग प्लग के मलए स्पैिर  1 सेट 

71.  पाइप रांच ग्स्टलसि प्रकार 6, 12, 18 इंच 2 प्रत्येक 

72.  एलि कंुजी का सेट 1 मििी स े12 मििी गुणा 1 मििी 2 सेट 

73.  
डबल ओपि एडंेड स्पैिर अिेररकि ए/एि आकार 7.5 मििी x 99 मििी से 

19 मििी x 20.5 मििी तक 6 का सेट 

1 िं. 

74.  टौकष  ररचं  1 िं. 

75.  ड्रिल ड्रिफ्ट 10मििी x 150मििी 2 िग. 

76.  ग्रीस गि  2 िग. 

77.  तेल का डब्बा 0.5 लीटर 2 िग. 

78.  चेि ब्लॉक 1 टि क्षिता 1 िं. 

79.  टे्र की सिाई 45 x 30 सेिी 1 िं. 

80.  
ड्रिमलगं िशीि स्तंभ प्रकार क्षिता 20 

मििी व्यास तक िोटर के साथ 

 1 िं. 

81.  िाल्ि पीसिे िाली छड़ी (उपभोज्य)  7 िग. 
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82.  

िाल्ि सीट काटिे के उपकरण गाइड 

और पायलट बार (सभी कोण) के साथ 

एक बॉक्स िें 

 1 सेट 

83.  एक्सटै्रक्टर स्टड "ezy आउट" प्रकार  1 सेट 

84.  संपीड़ि गेज  1 िं. 

85.  तेल पत्थर (उपभोज्य)  2 िग. 

86.  वपस्टि ररगं ररिूिर और कंप्रेमसगं टूल  1 सेट प्रत्येक 

87.  

आग बुझािे का यंत्र िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों से 
सभी उधचत एिओसी और उपकरण की 
व्यिस्था करें। 

आिश्यकतािु
सार 

88.  टैकोिीटर ( धगिती प्रकार )  1 िं. 

89.  पुलर सेट 6 इंच और 12 इंच 1 सेट 

90.  उठािे जैक यांत्रत्रक 3 टि 2 िग. 

91.  
इंजेक्शि परीक्षण सेट (हाथ से 
संचामलत) 

 1 िं. 

92.  इंजेक्शि सिाई फकट  2 सेट 

93.  
कटर के साथ ट्यूब एक्सपैंडर (तांब ेकी 
ट्यूबों के मलए) 

 1 सेट 

सी. सामान्य मिीनिी 

94.  बेंच ग्राइंडर दो 17.5 सेिी पदहयों के साथ 1 िं. 

95.  आबषर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि क्षिता 1 िं. 

96.  

डीजल इंजि के कटे हुए िॉडल दो 
प्रदशषि के मलए कायषशील भागों को 
ददखाते हैं 

(एक 2 स्ट्रोक और एक 4 स्ट्रोक) 1 िं. 
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97.  
डीजल इंजि 4 स्ट्रोक िल्टी मसलेंडर 4/6 िाहि प्रकार भारतीय िेक 

सिकालीि िॉडल 

1 िं. 

98.  
पेट्रोल इंजि (चालू हालत, कार का 
प्रकार) भारतीय नििाषण 

 1 िं. 

99.  
डीजल इंजि (चलिे की ग्स्थनत िें) 
ग्स्थर प्रकार 

 1 िं. 

100.  पेट्रोल इंजि िदटषकल (2 स्ट्रोक)  1 िं. 

101.  पोटेबल हैंड ब्लोअर विद्युत चामलत  1 िं. 

102.  बैटरी चाजषर  1 िं. 

103.  हाइिोिीटर (उपभोज्य उपकरण)  1 िं. 

डी. कायषिािा फनीर्ि 

104.  
कायष बेंच 250x120x75, 12.5 सेिी के चार िाइस 

के साथ 

5 िग. 

105.  लॉकर 8 दराजों के साथ (िािक आकार) 2 िग. 

106.  िेटल रैक 180x150x45सेिी 2 िग. 

107.  स्टील अलिारी / कपबोडष  1 िं. 

108.  ब्लैक बोडष और धचत्रिलक  1 िं. 

109.  प्रमशक्षक की डेस्क या िेज  1 िं. 

110.  कुसी  1 िं. 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है ग्जन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है ग्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि ददया है। 
 

समुद्री पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने में योगदान देने वािे/भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 
इूंजन कफटि टे्रड 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

उदयोग वविेर्ज्ञ 

1 मैडम एस.के.पी. सोढी, सचिव श्रम चवभाग, पोर्ट ब्लेयर, अंडमान एवं चनकोबार 

प्रशासन 

अध्यक्ष 

2 मोहम्मद मंसूर, चपं्रचसपल सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

3 अचभनॉय नंदी, उप. ट्रग के चनदेशक. सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

4 पीपीपॉल, कोसट प्रभारी, 

पोस्र् चडप्लोमा मरीन 

इजंीचनयररंग 

डॉ. बी.आर. अम्बेडकर सरकार. 

पॉचलरे्चननक, पोर्ट ब्लेयर 

सदस्य 

5 र्ी.एस.सुब्रमन, महाप्रबंधक मैक लॉचजचस्र्नस (पी) चलचमरे्ड, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

6 सी.एस.अशोक, प्रबंध चनदेशक इनलैंड मरीन वनसट, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

7 ए.जे.पॉल, प्रचशक्षक, डेक कैडेर् कोसट डॉ. बी.आर. अम्बेडकर सरकार. 

पॉचलरे्चननक, पोर्ट ब्लेयर 

सदस्य 

8 सी. सनमघुन, मास्र्र मैक 

ताचकट क 

मैक लॉचजचस्र्नस (पी) चलचमरे्ड, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

9 कमांडेंर् ए.एन.झा, ए.एि.एम. पी एम बी सदस्य 

10 शाजन थॉमस, कोसट 

समन्वयक, समदु्री पाठ्यक्रम 

डॉ. बी.आर. अम्बेडकर सरकार. 

पॉचलरे्चननक, पोर्ट ब्लेयर 

सदस्य 

11 एल. सेंचथल, व्यावसाचयक प्रचशक्षक सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

12 सीएि. वेंकरे्श्वर राव, 

व्यावसाचयक प्रचशक्षक 

सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

१३ जग्गा राव (सी/ई), संकाय पीडीएमई डॉ. बी.आर. अम्बेडकर सरकार. 

पॉचलरे्चननक, पोर्ट ब्लेयर 

सदस्य 

ANNEXURE-II 
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14 र्ी. नरेंद्रनाथ, व्यावसाचयक प्रचशक्षक सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

15 शकील अख्तर, व्यावसाचयक 

प्रचशक्षक 

सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, पोर्ट ब्लेयर सदस्य 

16 एन. नाथ, 

प्रचशक्षण के सहायक चनदेशक 

सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 समन्वयक सह सदस्य 

मौजूदा सीटीएस के पाठ्यक्रम को सेमेस्टि में अूंनतम रूप देने के शिए कायषिािा में भाग िेने वािे सदस्यों की 
सूर्ी 
नमूना 

1. आरएन बंद्योपाध्याय, चनदेशक सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 अध्यक्ष 

2. केएल कुली, संयुक्त चनदेशक 

प्रचशक्षण 

सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

3. के. श्रीचनवास राव, 

प्रचशक्षण के संयुक्त चनदेशक 

सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

4. एल.के.मखुजी, 

प्रचशक्षण उप चनदेशक 

सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

5. अशोक राढी, 

प्रचशक्षण उप चनदेशक 

एर्ीआई-ईपीआई, देहरादनू सदस्य 

6. एस. श्रीचनवासु, 

प्रचशक्षण के सहायक चनदेशक 

एर्ीआई-ईपीआई, हदैराबाद-13 सदस्य 

7. शरणप्पा, 

प्रचशक्षण के सहायक चनदेशक 

एर्ीआई-ईपीआई, हदैराबाद-13 सदस्य 

8. रामकृष्ण गौडा, सहायक प्रचशक्षण चनदेशक एफर्ीआई, बैंगलोर सदस्य 

9. गौतम दास मोदक, 

प्रचशक्षण के सहायक चनदेशक/प्रधानािायट 

आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

10. वेंकरे्श. िौ. , मखु्य सरकार. आईर्ीआई, डॉलीगंज, अंडमान और 

चनकोबार द्वीप समहू 

सदस्य 

11। एके घारे्, प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, मुंबई सदस्य 

12. वीबी जुम्बे्र, प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, मुंबई सदस्य 

13. केवल पीएम राधाकृष्ण, 

टे्रचनंग अफ़सर 

सीर्ीआई, िेन्नई-32 सदस्य 

14. ए.जयरामन, प्रचशक्षण अचधकारी सीर्ीआई िेन्नई-32, सदस्य 

15. एस. बंद्योपाध्याय, प्रचशक्षण 

अफ़सर 

एर्ीआई, कानपुर सदस्य 

16. सूयाटकुमारी. के, प्रचशक्षण 

अफ़सर 

आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

17. आरके भट्टािायट, प्रचशक्षण अचधकारी आरवीर्ीआई, चिवेंद्रम सदस्य 

18. चवजय कुमार, प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, लुचधयाना सदस्य 
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19. अचनल कुमार, प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, लुचधयाना सदस्य 

20. सुनील एमके प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, कोलकाता सदस्य 

21. -देवेंद्र, प्रचशक्षण अचधकारी एर्ीआई, कोलकाता सदस्य 

22. आरएन मन्ना, प्रचशक्षण अचधकारी सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

23. श्रीमती। एस. दास, प्रचशक्षण अचधकारी सीएसर्ीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

24. ज्योचत बलवानी, प्रचशक्षण अचधकारी आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

25. प्रग्ना एि.रावत, प्रचशक्षण अचधकारी आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

26. सरबोजीत चनयोगी, वोकेशनल इसं्ट्रनर्र आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

27. नीलोत्पल साहा, व्यावसाचयक प्रचशक्षक आईर्ीआई, बरहामपुर, मचुशटदाबाद, (पचिम बंगाल) सदस्य 

28. चवजय कुमार, डार्ा एंट्री 

ऑपरेर्र 

आरवीर्ीआई, कोलकाता-91 सदस्य 
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सूंकेताक्षि 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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