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िरीि फिटर टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत 
व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत फकया जाता है । इसके 
अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ 
करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक इस 
प्रकार हैं:  

प्रथम वर्ष : इस िषक िें, प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि 
श्िसि पुिजीिि के बारे िें सीखता है। एकल/बहु-मसलेंडर आईसी इंजि और सिुद्री इंजि के 
भागों की पहचाि करिा। बुनियादी फिटटगं कौशल िें विमभन्ि प्रकार के पंपों और िाल्िों का 
अध्ययि करिा, आरी चलािा, िाइमलगं, िाफकिं ग, धचवपगं, ड्रिमलगं करिा और साथ ही िोग्जिंग, 
बढईगीरी , िौमलक विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक सफकक टरी कौशल भी प्रदाि फकए जाते हैं। 
जागरूकता, योजिा और पोत िौकायि की तैयारी, एलएसए-एिएिए का उपयोग और रखरखाि, 
आपातकालीि अग्ग्ि पंप, त्रबल्ज पंप की उधचत कायकशील ग्थथनत की जांच और अग्ग्िशिि यंत्रों 
को उिके उधचत थथाि पर रखिा। उम्िीदिार एकल और बहु-मसलेंडर सिुद्री इंजि, इसके 
विमभन्ि भागों को अलग करिे, ओिरहाल करि ेऔर संयोजि करिे का कौशल प्राप्त करिे िें 
सक्षि होगा। टे्रिर फकट का उपयोग करके दोष मसिुलेशि विश्लेषण पर कौशल प्राप्त करें। 
ड्रिमलगं पर कौशल विकमसत करें, बोल्ट, िट और ररिेट्स को जकड़िे के मलए टैवपगं और 
धातुओ ंको जोड़िे के मलए िेग्ल्डगं, गैस कटटगं, ब्रेग् ंग और सोल्डररगं ऑपरेशि पर कौशल 
विकमसत करें। विमभन्ि प्रकार की डीसी और एसी िशीिों को खोलिे, ओिरहाल करिे और 
संयोजि करिे का प्रमशक्षण देिा। ईंधि प्रणाली, शीतलि प्रणाली, थिेहि प्रणाली के संचालि 
और रखरखाि पर बुनियादी अिधारणा, जहाज पर िुख्य इंजि को चालू करिा, रोकिा और 
निगरािी रखिे की प्रफक्रया। 

दसूिा वर्ष : इस िषक िें, एकल और बहु मसलेंडर सिुद्री इंजि के विघटि और ओिरहामलगं के 
मलए प्रफक्रया और कदि शामिल हैं, पंप और िोटसक को ओिरहाल और संयोजि करिा और 
विमभन्ि टनििंग ऑपरेशिों पर प्रमशक्षण प्रदाि करिा । जहाज पर ईंधि बंकररगं की बंकररगं 
प्रफक्रया और सुरक्षा सािधानियों पर कौशल विकमसत करें। इस भाग िें कौशल की विथततृ 
श्ृंखला शामिल है जैसे। थिेहि, िाल्ि तंत्र, सेिि और निकास प्रणाली, निकासी जांच, त्रबजली 
उत्पादि और वितरण प्रणाली, सिुद्री इंजि िें थटीयररगं मसथटि। उम्िीदिार सिुद्री इंजि और 

1. COURSE INFORMATION 
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ओबीएि इंजि के संचालि, रखरखाि, ओिरहाल और दोषों और सिथया नििारण का निदाि 
करिे िें सक्षि होगा। इस भाग िें जहाज के सिुद्री इंजि की त्रबजली उत्पादि प्रणाली और 
संचरण प्रणाली के संचालि और रखरखाि कायों को पूरा करिे का कौशल 

व्यािसानयक ज्ञाि विषय को कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू 
करिे के मलए एक ही तरीके से पढाया जाता है। इसके अलािा इंजीनियररगं सािग्री के भौनतक 
गुण, विनििेयता , बीआईएस फिट के अिुसार सटहष्णुता व्यक्त करिे की विधध, लोहे के 
विमभन्ि प्रकार, गुण और उपयोग, विशषे िाइलें, धातुकिक और धातु कायक प्रफक्रयाएं जैस ेफक हीट 
ट्रीटिेंट, धातुओं की रक्षा के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि कोटटगं्स, विमभन्ि त्रबयररगं, 
एल्यूिीनियि, ड्यूरालुमिि और थटेिलेस थटील जैसी तैयार सतह िाली कायक सािग्री, अलौह 
धातुओ ंसे संबंधधत विषय, थिेहि की विधध जैसे घटक भी मसद्धांत भाग के अंतगकत शामिल 
फकए गए हैं। 

संबंधधत पररयोजिाओं को उम्िीदिारों द्िारा एक सिूह िें पूरा फकया जािा चाटहए। 
उपरोक्त घटकों के अलािा िुख्य कौशल घटक जैस ेकायकशाला गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं 
िाइंग, रोजगार कौशल भी शामिल हैं। ये िुख्य कौशल आिश्यक कौशल हैं जो फकसी भी ग्थथनत 
िें िौकरी करिे के मलए आिश्यक हैं। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथकव्यिथथा/श्ि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाएाँ हैं। 

 
सीटीएस के तहत िरीि फिटर िहत्िपूणक टे्रडों िें स ेएक है क्योंफक इस क्षेत्र को पूरा 

करिे के मलए व्यािसानयक प्रणाली िें कोई सिाि पाठ्यक्रि उपलब्ध िहीं है। पाठ्यक्रि दो साल 
की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार 
मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबफक कोर क्षेत्र ( रोजगार 
कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि स े
उत्तीणक होिे के बाद, प्रमशक्षु को DGT द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि फकया जाता 
है ग्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 
प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा फक वे ननम्नशिखित कायष किन े
में सक्षम हैं:  
 
• तकिीकी िापदंडों/दथतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रफक्रयाओं की योजिा 

बिािा और उन्हें व्यिग्थथत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और 
रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• िाइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/असेंबली की जांच करें, जॉब/असेंबली िें 
तु्रटटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

• फकए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजक करें। 

 
 
2.2 प्रगनत पथ :  

• िरीि फिटर के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ िरीि फिटर, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के थतर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

• गहरे सिुद्र के जहाज पर ईआरए (इंजि रूि अमसथटेंट), ऑयल िैि, ग्रीसर के रूप िें 
शामिल होकर 6 िहीिे की सिुद्री सेिा और भारत सरकार के सिुद्री इंजीनियररगं 
कायकशाला के ित्थय विभाग के अंतगकत मसििेट/एिएसआई/सीआईएिटी िें 6 िहीिे 
की कायकशाला प्रमशक्षुता प्राप्त की जा सकती है , ग्जसके पररणािथिरूप राष्ट्रीय 
प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र (एिएसी) प्राप्त फकया जा सकता है। 

• विमभन्ि प्रकार के प्रासंधगक उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रिों िें भी शामिल हो सकते हैं, 
ग्जसके पररणािथिरूप राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त होता है। 

• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) 
िें शामिल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना 
िीचे दी गई तामलका दो िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 

घंटों के वितरण को दशाकती है: - 
 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 
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1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 

पररयोजिा 
150 150 

5 िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ 

आईटीआई प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक 
के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से फकया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेफकया जाएगा। 
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क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आूंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध 
सूर्ीबद्ध मूल्याूंकन मानदूंडों के शिए पिीक्षण किके िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा फकया 
जाएगा । प्रमशक्षण संथथाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विथततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु
पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा । आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्धनत के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के 
मलए अखखल भारतीय टे्रड टेथट पिीक्षा ननयूंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
फकया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत फकया जा 
रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 
करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विथततृ रूप स े व्यग्क्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँर् 
किेगा । 

 
2.4.1 पास ववननयमन 

 
सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों 
के मलए 100% का िेटेज लागू फकया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा 
िें 50% िेटेज लागू फकया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 
2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 

 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिथथा की जािी चाटहए फक िूल्यांकि िें कोई 

कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , थकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रफक्रया 
के अिुसार थकै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार फकया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और थि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार फकया जािा चाटहए। 
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िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी:  
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें फकया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्थतका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपग्थथनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िलू्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 

लेखापरीक्षा और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चाटहए। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए:  

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत फकए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के थिीकायक 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो, और 
सुरक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायक करते सिय 60-70% 
सटीकता प्राप्त की गई। 

• फिनिश िें साि-सिाई और ग्थथरता का 
कािी अच्छा थतर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
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सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत फकए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के 
उधचत िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता 
हो, थोड़े से िागकदशकि के साथ, और सुरक्षा 
प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 
प्रदमशकत करता हो 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% 
सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें थिच्छता और ग्थथरता का 
अच्छा थतर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत फकए जाएंगे 
 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
फकसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रफक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो। 
 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायक करते सिय 80% से 
अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च थतर की थिच्छता 
और एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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नौकिी की भूशमकाओूं का सूंक्षक्षप्त ववविण:  

समुद्री फिटि; सिुद्री इंजीनियर/अन्य िामित विशेषज्ञ के िागकदशकि िें जहाजों, िािों आटद के 
इंजिों और सहायक उपकरणों की िरम्ित, सेिा और ओिरहामलगं करिा। रेखाधचत्रों और अन्य 
विनिदेशों की जााँच करता है। गेज, िाइक्रोिीटर आटद का उपयोग करके दोषों और फिट की 
अन्य सटीकता के मलए भागों की जााँच और िाप करता है, और आिश्यकतािुसार धचवपगं, 
िाइमलगं, थकै्रवपगं, ग्राइंड्रडगं और अन्य परूक टूमलगं द्िारा दोष को दरू करता है। होइग्थटंग 
उपकरण और अन्य उपकरणों का उपयोग करके इंजि और सहायक िशीिरी को ग्थथनत िें 
जोड़ता है। पूणक की गई असेंबली का परीक्षण करता है और आिश्यक सिायोजि करता है, 
जहाज िें प्रणोदक िशीिरी, थटीि डीजल या इलेग्क्ट्रक सहायक उपकरण, पंप, कागो-हैंडमलगं 
िशीिरी एंकर-हैंडमलगं धगयर, िेंटटलेटटगं और अग्ग्िशिि उपकरण, थटीयररगं धगयर आटद जैसी 
िशीिरी को आंमशक रूप से या पूरी तरह से विघटटत करता है, खराब या क्षनतग्रथत भागों को 
हटाता है और उन्हें हाथ और पोटेबल उपकरणों का उपयोग करके िरीि इंजीनियर के िागकदशकि 
िें धचत्रों के अिुसार फिर से जोड़ता है। डेक के िीचे सहायक उपकरण जैस ेिाष्पीकरणकताक, 
ग्थटल, हीटर, पंप, कंडेिसर और बॉयलर थथावपत करता है और उन्हें थटीि पाइप मसथटि से 
जोड़ता है। डॉक और सिुद्री परीक्षणों के दौराि थथावपत िशीिरी और उपकरणों का परीक्षण और 
निरीक्षण करता है और दोषों को दरू करता है, यटद कोई हो। छोटे विद्युत दोषों को दरू कर 
सकता है। इंजि, बॉयलर और अन्य िशीिरी पर िजर रखिे और उिके संचालि िें सहायता 
कर सकते हैं। 

सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिग्थथत करिा तथा निष्पादि के दौराि 
सिथयाओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा 
और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक थपष्टता के साथ संिाद करिा और 
तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाकिरण, थि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 
सूंदभष एनसीओ-2015 :   7233.2200 - िरीि फिटर 
 
सूंदभष सूंख्या:  
 

3. JOB ROLE 
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(I) सीएससी/एि9401 
(II) सीएससी/एि9402 
(III) आईएससी/एि9421 
(IV) सीएससी/एि0304 
(V) आईएससी/एि9425 
(VI) आईएससी/एि9426 
(VII) आईएससी/एि9427 
(VIII) आईएससी/एि9428 
(IX) एएससी/एि9405 
(X) आईएससी/एि9430 

(XI) एएससी/एि9404 
(XII) सीएससी/एि0901 
(XIII) आईएससी/एि9433 
(XIV) आईएससी/एि9434 
(XV) सीएससी/एि9488 
(XVI) आईएससी/एि9436 
(XVII) सीएससी/एि0305 
(XVIII) आईएससी/एि9438 
(XIX) आईएससी/एि9439 
(XX) आईएससी/एि9440 

(XXI) आईएससी/ एि9441 
(XXII) आईएससी/एि9442 
(XXIII) आईएससी/एि9443 
(XXIV) आईएससी/एि9444 
(XXV) ईएलई/एि9402 
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व्यापाि का नाम मिीन फिटि 
व्यापाि कोड डीजीटी/1095 
एनसीओ - 2015 7233.2200 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, आईएससी/एि9421, 
सीएससी/एि0304, आईएससी/एि9425, आईएससी/एि9426, 
आईएससी/एि9427, आईएससी/एि9428, एएससी/एि9405, 
आईएससी/एि9430, एएससी/एि9404, सीएससी/एि0901, 
आईएससी/एि9433, आईएससी/एि9434, सीएससी/एि9488, 
आईएससी/एि9436, सीएससी/एि0305, आईएससी/एि9438, 
आईएससी/एि9439, आईएससी/एि9440, आईएससी/एि9441, 
आईएससी/एि9442, आईएससी/एि9443, आईएससी/एि9444, 
ईएलई/एि9402 

एनएसक्यूएि स्ति थतर – 4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध (ननदेिात्मक घूंटे) दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के 
साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 
ददव्याूंगजनों के शिए 
पात्रता 

एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

यूननट की ताकत 
(छात्रों की सूंख्या) 

20(अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 88 िगक िीटर 
िक्क्त मानदूंड 3.51 फकलोिाट 
प्रशिक्षकों के शिए योग्यता:  
(i) समुद्री फिटि व्यापाि बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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या 
एआईसीटीई स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
िैकेनिकल/इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक इंजीनियररगं िें 03 िषक का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 
संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
"िरीि फिटर" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता :  
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संथकरण । 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हािााँफक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के फकसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिािा गणना 
औि ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 
03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से फकसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता:  
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगकत इसका कोई भी रूप 

(iii) इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 
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एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 
03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/िाफ्टट्सिैि टे्रडों के फकसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता:  
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संथकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संथकरण 

(iv) िोजगाि कौिि तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक 
का अिुभि । 
(12िी/ंड्रडप्लोिा थतर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि फकया होिा चाटहए) 

या 
अल्पािधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक 
अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशिक्षक के शिए 
न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के 
अनुसाि मूल्याूंकन फकया जाएगा। 

 

5.1  सीिने के परिणाम 

प्रथम वर्ष:  

1. सुरक्षक्षत कायक पद्धनत को पहचािें और उसका अिपुालि करें, तथा सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए जीिि रक्षा तकिीक का धचत्रण करें।(NOS: CSC/N 0304 ) 

2. मशवपगं के सािान्य पहलुओं की व्याख्या करें और जहाज के िॉडल/िीड्रडयो/जहाज पर 
सिुद्री और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी का धचत्रण करें। (NOS: ISC/N9421) 

3. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी फिटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार 
कायक करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्थथत करें तथा आयािों की 
सटीकता की जांच करें। (बुनियादी फिटटगं ऑपरेशि - िाफकिं ग, हैक्सॉइंग , छेिी , 
िाइमलगं, ड्रिमलगं, टेवपगं, टनििंग और ग्राइंड्रडगं आटद) (NOS: CSC/N0304) 

4. विमभन्ि विद्युतीय एिं इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि करिा तथा कायकक्षिता सुनिग्श्चत 
करिे के मलए परीक्षण एिं िाप करिा। (विमभन्ि विद्युतीय एि ंइलेक्ट्रॉनिक घटक: -
प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, ट्रांसिािकर, फ्टयूज, ररले, अधकचालक उपकरण, बैटरी, आटद) 
(NOS: ELE/N9402) 

5. िािक प्रफक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि संयोजि संचालिों का प्रदशकि करें। (विमभन्ि 
जोड़: - बोल्ट जोड़, गैस िेग्ल्डगं, आकक  िेग्ल्डगं, ब्रेग् ंग)(NOS: CSC/N0304) 

6. सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करते हुए सिुद्री संरचिा की सतह तैयार करिा और पेंटटगं 
करिा। (NOS: ISC/N9425) 

7. नििाकता के िैिुअल के अिुसार बहु-मसलेंडर सिदु्री इंजि का विखंडि और संयोजि करें 
तथा कायकक्षिता की जांच करें। (NOS: ISC/N9426) 

8. आिश्यकतािुसार िाल्िों एिं िाल्ि सीटों का उधचत संशोधि करें तथा उधचत कायकप्रणाली 
सुनिग्श्चत करिे के मलए पुिः संयोजि करें। (NOS: ISC/N9427) 

9. ईंधि इंजेक्टर ईंधि पंप और गििकर प्रणाली का परीक्षण करें और उधचत कायकप्रणाली 
सुनिग्श्चत करें। (NOS: ISC/N9428) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. शीतलि एिं थिेहि प्रणाली की जांच करें तथा आिश्यकतािुसार आिश्यक रखरखाि करें। 
(NOS: ASC/N9405) 

11. इंजि कक्ष के कतकव्यों को पहचािें और इंजि कक्ष की सिाई का प्रदशकि करें। (NOS: 
ISC/N9430) 

12. ओबीएि इंजि के विमभन्ि दोषों का निदाि और सिथया नििारण।(NOS: 
ASC/N9404) 

13. विमभन्ि पािर ट्रासंमिशि प्रणामलयों का उधचत संरेखण के साथ रखरखाि/संयोजि करिा 
तथा कायकक्षिता की जांच करिा। (विमभन्ि पािर ट्रांसमिशि: - थटीयररगं धगयर, प्रोपेलर, 
धगयर बॉक्स)(NOS: CSC/N0901) 

14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू 
करें।(NOS: CSC/N9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
 

दसूिा साि:  

 

16. िािक प्रफक्रया के अिुसार विमभन्ि सहायक उपकरणों की पहचाि करिा और उिका 
रखरखाि करिा। (विमभन्ि सहायक उपकरण: - पपं, िाल्ि)(NOS: ISC/N9433) 

17. गैसकेट, ग्लैंड पैफकंग का उपयोग करके पाइप जोड़ों को ठीक करें और फकसी भी ररसाि 
की जांच करें। (NOS: ISC/N9434) 

18. हाइिोमलक एिं िायिीय घटकों की पहचाि करिा तथा कायकक्षिता की जांच के मलए 
विमभन्ि सफकक टों का नििाकण करिा। (NOS: CSC/N9488) 

19. सिुद्री प्रशीति और िातािुकूलि की जााँच प्रदशकि का सिथया नििारण और रखरखाि। 
(NOS: ISC/N9436) 
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20. विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयााँ निधाकररत करिा तथा उसके पैरािीटर िापिा। (विमभन्ि 
उप-प्रणामलयााँ: - िोटर, डी.सी. िशीि, थटाटकर िोटर, डी.सी. कम्पाउंड िोटर, अल्टरिेटर, 
इंडक्शि िोटर, डी.ओ.एल. प्रणाली, डायिेिो)(NOS: CSC/N0305) 

21. लैधगगं और इन्सुलेशि के मलए सािग्री के गुणों का सारांश बिाएं और उपयोग के मलए 
उसका चयि करें। (NOS: ISC/N9438) 

22. विमभन्ि उठािे िाले उपकरणों का उपयोग करके िशीिरी िथतुओं को थथािांतररत करिा 
और कागो हैंडमलगं और भंडारण उपकरण को बिाए रखिा। (NOS: ISC/N9439) 

23. भंडारण टैंकों के प्रकारों की पहचाि करें और फकसी भी ररसाि की जांच करें। (NOS: 
ISC/N9440) 

24. जहाज पर सिुद्री इंजि का संचालि, रखरखाि और सिथया नििारण करिा। (NOS: 
ISC/N9441) 

25. सिुद्री एिं सहायक िशीिों का रखरखाि निधाकररत सिय के अिुसार करें। (NOS: 
ISC/N9442) 

26. बंकररगं प्रफक्रया का िणकि करें और SOPEC उपकरण की पहचाि करें। (NOS: 
ISC/N9443) 

27. गुणित्ता अिुपालि सुनिग्श्चत करिे के मलए डॉफकंग की योजिा बिाएं और तैयारी करें 
तथा पोत का रखरखाि करें।(NOS: ISC/N9444) 

28. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू 
करें।(NOS: CSC/N9401) 

29. व्यािहाररक 28 ऑपरेशि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षक्षत कायक पद्धनत को 
पहचािें और उसका पालि 
करें, तथा सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए जीिि 
रक्षा तकिीक का धचत्रण करें। 
(एिओएस: सी एससी/एि 03 
04) 

व्यािसानयक थिाथ्य और सुरक्षा विनियिों और आिश्यकताओं के 
अिुरूप सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्राप्त करिे के मलए प्रफक्रयाओं का 
पालि करें और उन्हें बिाए रखें। 
साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत ग्थथनतयों को पहचािें और 
ररपोटक करें। 
अग्ग्ि एिं सुरक्षा खतरों की पहचाि करें तथा आिश्यक 
सािधानियां बरतें तथा साइट िीनत एिं प्रफक्रयाओं के अिुसार 
ररपोटक करें। 
सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं का पालि करते हुए साइट 
िीनत और प्रफक्रयाओं के अिुसार खतरिाक/असंरक्षक्षत िथतुओं और 
पदाथों की पहचाि करिा, उन्हें संभालिा और भंडारण/निपटाि 
करिा। 
बीिारी या दघुकटिा के संबंध िें साइट की िीनतयों और प्रफक्रयाओं 
की पहचाि करें और उिका पालि करें। 
सुरक्षा अलािक को सही ढंग से पहचािें. 
फकसी भी किकचारी की दघुकटिा या बीिारी की ग्थथनत िें 
पयकिेक्षक/सक्षि प्राधधकारी को ररपोटक करें और साइट दघुकटिा/चोट 
प्रफक्रयाओं के अिुसार दघुकटिा वििरण सही ढंग से दजक करें। 
साइट िीनत के अिुसार साइट निकासी प्रफक्रयाओं की पहचाि करें 
और उिका पालि करें। 
व्यग्क्तगत उत्पादक उपकरण (पीपीई) की पहचाि करें और 
संबंधधत कायक िातािरण के अिुसार उसका उपयोग करें। 
बुनियादी प्राथमिक धचफकत्सा की पहचाि करें और विमभन्ि 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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पररग्थथनतयों िें उिका प्रयोग करें। 
विमभन्ि अग्ग्िशािक यंत्रों की पहचाि करें और आिश्यकतािुसार 
उिका प्रयोग करें। 
अपव्यय से बचें और प्रफक्रया के अिुसार अपमशष्ट का निपटाि 
करें। 
जीवित रहिे की तकिीकों का िणकि करें 

 
2. मशवपगं के सािान्य पहलुओं 
की व्याख्या करें और जहाज 
के िॉडल/िीड्रडयो/जहाज पर 
सिुद्री और इंजीनियररगं 
प्रौद्योधगकी का धचत्रण करें। 
(NOS: ISC/N9421) 

मशवपगं की भूमिका सिझाइए 
सभी िहाद्िीपों और िहासागर / सिुद्री िागक के थथाि की 
पहचाि करें 
िौिहि विभाग की भूमिका का िणकि कीग्जए। 
जहाज के विमभन्ि भागों की कायकप्रणाली, थथाि और संरचिा के 
बारे िें बताएं। 
बधथिंग, एंकररगं, िूररगं प्रणाली की व्याख्या करें। 

 
3. सटीकता को लागू करते हुए 
विनिदेश के अिुसार काि 
करिे के मलए कायक की 
योजिा बिाएं और व्यिग्थथत 
करें । (बुनियादी फिटटगं 
ऑपरेशि - अंकि, हैकसॉइंग 
, छेिी , िाइमलगं, ड्रिमलगं, 
टैवपगं, टनििंग और ग्राइंड्रडगं 
आटद) 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाए ं
और उिकी पहचाि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 
उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रफक्रया का पालि 
करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि फिटटगं कायों के मलए हथत औजारों की पहचाि करें तथा 
इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग , छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि 
तैयार करें । 
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कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी फिटटगं कायक जैस ेहैक्सॉइंग , िाइमलगं, 
ड्रिमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रडगं करिा। 
बुनियादी खराद संचालि करके िौकररयां बिाएं। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करें। 
िािक प्रफक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
4. विमभन्ि विद्युतीय एिं 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
पहचाि करिा तथा उिकी 
कायकक्षिता सुनिग्श्चत करिे 
के मलए परीक्षण एिं िाप 
करिा। ( विमभन्ि विद्युतीय 
एि ंइलेक्ट्रॉनिक घटक: -
प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, 
ट्रांसिािकर, फ्टयूज, ररले, 
अधकचालक उपकरण, बैटरी, 
आटद) 
(एिओएस: ELE/N9402) 

कायक के मलए विमभन्ि विद्युत एिं इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि 
करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
िापि और परीक्षण के मलए पररचालि संबंधी शतों पर उधचत 
विचार करते हुए कायकथथल/सभा थथल की थथापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा 
और िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
कायकक्षिता के मलए घटकों का परीक्षण करें. 
विमभन्ि िापदंडों को िापें और ररकॉडक करें। 

 
5. िािक प्रफक्रया का पालि 
करते हुए विमभन्ि संयोजि 
संचालिों का प्रदशकि करें। 

कायक के मलए उपयुक्त उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं 
और उिका चयि करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करते हुए उपकरण थथावपत करें। 
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(विमभन्ि जोड़: - बोल्ट जोड़, 
गैस िेग्ल्डगं, आकक  िेग्ल्डगं, 
ब्रेग् ंग) 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

िािक प्रफक्रया का पालि करते हुए आिश्यकतािुसार ज्िाइनिगं 
करें। 
िािक आिश्यकता के अिुरूपता के मलए जोड़ की जााँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
6. सुरक्षा प्रफक्रया का पालि 
करते हुए सिुद्री संरचिा की 
सतह तैयार करिा और पेंटटगं 
करिा। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9425) 

कायक को पूरा करिे के मलए विमभन्ि उपकरणों और िशीिों की 
योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 
कायक करते सिय सुरक्षा का ध्याि रखें। 
िािक टदशानिदेशों के अिुसार सतह की तैयारी और पेंटटगं करें। 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग 
करके संचालि के दौराि सिथयाओं का सिाधाि करें तथा 
गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए जािकारी एकत्रत्रत और व्यिग्थथत 
करें 
पेंटटगं के मलए सतह की जांच/िापि करें। 

 
7. नििाकता के िैिुअल के 
अिुसार बहु-मसलेंडर सिदु्री 
इंजि का विखंडि और 
संयोजि करें तथा कायकक्षिता 
की जांच करें। (NOS: 
ISC/N9426) 

कायक के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाएं और उिका 
चयि करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
बहु मसलेंडर सिुद्री इंजि के विमभन्ि घटकों को विघटटत करिा। 
फकसी भी दोष/शुद्धता की जांच करें और उधचत उपकरणों का 
उपयोग करके घटकों के आयाि को िापें। 
िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रयाओं और कायक 
क्षेत्र िें सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के 
भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा। 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग 
करके संचालि के दौराि सिथयाओं का सिाधाि करें तथा 
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गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए जािकारी एकत्रत्रत और व्यिग्थथत 
करें 
घटकों को इकट्ठा करिा और इंजि की कायकक्षिता की जांच 
करिा। 

 
8. आिश्यकतािुसार िाल्िों एिं 
िाल्ि सीटों का उधचत 
संशोधि करें तथा उधचत 
कायकप्रणाली सुनिग्श्चत करिे 
के मलए पुिः संयोजि करें। 
(NOS: ISC/N9427) 

कायक के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाएं और उिका 
चयि करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
िािक प्रफक्रया के अिुसार रॉकर आिक असेंबली, मसलेंडर हेड, िाल्ि 
और अन्य संबंधधत भागों को अलग करें। 
िाल्ि एि ं िाल्ि गाइड के विमभन्ि िापदंडों को साि करें और 
जांचें। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर फकए जािे 
िाले कायों पर सहिनत बिाएं 
आिश्यकतािुसार िाल्ि सीट की पुिः ग्थथनत सुनिग्श्चत करें 
िाल्िों को इकट्ठा करिा और उिकी कायकप्रणाली का परीक्षण 
करिा। 

 
9. ईंधि इंजेक्टर ईंधि पंप और 
गििकर प्रणाली का परीक्षण 
करें और उधचत कायकप्रणाली 
सुनिग्श्चत करें। (NOS: 
ISC/N9428) 

कायक के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाएं और उिका 
चयि करें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
ईंधि इंजेक्टर को अलग करें और ईंधि पंप को हटाएाँ। 
उधचत कायकप्रणाली की जांच के मलए परीक्षण करें। 
िैकेनिक और हाइिोमलक गििकर के साथ इंजि की निग्ष्क्रय गनत 
को इकट्ठा और सिायोग्जत करें। 
निधाकररत प्रफक्रया के अिुसार प्रदशकि की जााँच करें। 

 
10. शीतलि एिं थिेहि प्रणाली 
की जांच करें तथा 

शीतलि एिं थिेहि प्रणाली के विमभन्ि भागों एिं उिके कायों की 
पहचाि करें। 
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आिश्यकतािुसार आिश्यक 
रखरखाि करें। (NOS: 
ASC/N9405) 

कायक को पूरा करिे के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिका चयि करें 
शीतलि एिं थिेहि प्रणाली के भागों को निकालें और िािक 
प्रफक्रया के अिुसार आिश्यक रखरखाि करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
कायक के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
कायकक्षिता की जांच के मलए शीतलि और थिेहि प्रणाली का 
परीक्षण करें 

 
11. इंजि कक्ष के कतकव्यों को 
पहचािें और इंजि कक्ष की 
सिाई का प्रदशकि करें। 
(NOS: ISC/N9430) 

इंजि कक्ष के विमभन्ि कतकव्यों को पहचािें। 
इंजि कक्ष िें सािान्यतः पाए जािे िाले विमभन्ि धचह्िों एिं 
प्रतीकों की पहचाि करें। 
इंजि कक्ष के विमभन्ि संचालि एिं रखरखाि संबंधी कायक करिा। 
इंजि कक्ष की उधचत देखभाल के मलए उसकी साि-सिाई रखें। 

 
12. ओबीएि इंजि के विमभन्ि 
दोषों का निदाि और सिथया 
नििारण करिा। 
(एिओएस: एएससी/एि9404) 

ओबीएि इंजि के सिथया नििारण के मलए योजिा बिाएं और 
प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
ओबीएि के विमभन्ि दोषों और तु्रटटयों का निदाि करें 
िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रयाओं और कायक 
क्षेत्र िें सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के 
भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा। 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग 
करके पररचालि के दौराि सिथयाओं का सिाधाि/नििारण करिा 
तथा गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए जािकारी एकत्रत्रत और 
व्यिग्थथत करिा 
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OBM इंजि की कायकक्षिता की जााँच करें 
 
13. विमभन्ि पािर ट्रांसमिशि 
प्रणामलयों का उधचत संरेखण 
के साथ रखरखाि/संयोजि 
करिा तथा कायकक्षिता की 
जांच करिा। (विमभन्ि पािर 
ट्रांसमिशि: - थटीयररगं 
धगयर, प्रोपेलर, धगयर बॉक्स) 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

रखरखाि/संयोजि करिे के मलए उधचत विधध की योजिा बिाए ं
और उसका चयि करें। 
विमभन्ि विद्युत पारेषण प्रणामलयों की िरम्ित एि ं रखरखाि 
करिा 
घटकों की सटीकता/शुद्धता की जााँच उिके उपयोग के मलए गेज 
या उपकरणों से करें। 
िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रयाओं और कायक 
क्षेत्र िें सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के 
भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा। 
घटकों को उधचत संरेखण के साथ इकट्ठा और फिट करें 
ट्रांसमिशि मसथटि की कायकक्षिता की जााँच करें 

 
14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के 
मलए थियं की गणिा करिा। 

 
15. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स े संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

दसूिा साि 
16. िािक प्रफक्रया के अिुसार 
विमभन्ि सहायक उपकरणों 
की पहचाि करिा और उिका 
रखरखाि करिा। (विमभन्ि 
सहायक उपकरण: - पंप, 
िाल्ि) (NOS: ISC/N9433) 

रखरखाि कायक करिे के मलए उपयुक्त औजारों एि ंउपकरणों की 
योजिा बिाएं एि ंउिका चयि करें। 
सहायक उपकरणों के विघटि और संयोजि के मलए उधचत 
तकिीकों के मलए उपयुक्त स्रोत से प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें 
गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रयाओं और कायक क्षेत्र िें 
सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के भीतर 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा । 
गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए बुनियादी तरीकों, उपकरणों, 
सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग तथा जािकारी एकत्रत्रत करके 
निष्पादि के दौराि सिथया का सिाधाि करिा। 
िािक और अभ्यास का पालि करते हुए उपकरणों का रखरखाि 
करें। 

 
17. गैसकेट, ग्लैंड पैफकंग का 
उपयोग करके पाइप जोड़ों को 
ठीक करें और फकसी भी 
ररसाि की जांच करें। (NOS: 
ISC/N9434) 

पाइप जोड़ बिािे के मलए विमभन्ि उपकरणों और ग्जग्स की 
योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
िािक अभ्यास का पालि करते हुए और आिश्यकतािुसार पाइप 
जोड़ों का नििाकण करें 
ररसाि के मलए परीक्षण 

 
18. हाइिोमलक एिं िायिीय 
घटकों की पहचाि करिा 
तथा कायकक्षिता की जांच के 

विमभन्ि हाइिोमलक एि ं िायिीय घटकों और उिके कायों की 
पहचाि करें। 
आिश्यकतािुसार विमभन्ि सफकक ट का नििाकण करें 
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मलए विमभन्ि सफकक टों का 
नििाकण करिा। (NOS: 
CSC/N9488) 

सफकक ट तैयार करते सिय कायक क्षेत्र िें त्यों, मसद्धांतों, प्रफक्रया 
और सािान्य अिधारणा के िांनछत ज्ञाि का उपयोग करके टीि 
के भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा। 
गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए बुनियादी तरीकों, उपकरणों, 
सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग तथा जािकारी एकत्रत्रत करके 
निष्पादि के दौराि सिथया का सिाधाि करिा। 
मसथटि की कायकक्षिता की जााँच करें. 

 
19. सिुद्री प्रशीति और 
िातािुकूलि की जााँच प्रदशकि 
का सिथया नििारण और 
रखरखाि। (NOS: 
ISC/N9436) 

 

विमभन्ि प्रशीति और िातािुकूलि प्रणाली की पहचाि करें 
रखरखाि कायक करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और कच्चे िाल 
का चयि करें। 
कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें 
िािक प्रफक्रया का पालि करते हुए सिुद्री प्रशीति एि ं
िातािुकूलि प्रणाली का सिथया नििारण एिं रखरखाि करिा। 
प्रशीति एिं िातािुकूलि प्रणाली के प्रदशकि की जााँच करें। 

 
20. विमभन्ि विद्युत उप-
प्रणामलयााँ थथावपत करें और 
इसके िापदंडों को िापें। 
(विमभन्ि उप-प्रणामलयााँ: - 
िोटर, डीसी िशीि, थटाटकर 
िोटर, डीसी कम्पाउंड िोटर, 
अल्टरिेटर, इंडक्शि िोटसक, 
डीओएल मसथटि, डायिेिो) 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0305) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 
उन्हें पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकथथल/सभा 
थथल की थथापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा 
और िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
विद्युत उप-प्रणाली निधाकररत करें और पैरािीटर िापें। 
प्रारूप/साइट निदेशों के अिुसार पैरािीटर ररकॉडक करें। 
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21. लैधगगं और इन्सुलेशि के 
मलए सािग्री के गुणों का 
सारांश बिाएं और उपयोग के 
मलए उसका चयि करें। 
(NOS: ISC/N9438) 

लैधगगं और इन्सुलेशि के मलए प्रयुक्त सािान्य सािधग्रयों के गुणों 
की पहचाि करें और उिकी व्याख्या करें। 
सािग्री की आिश्यकता जाििे के मलए विनिदेश को पढें और 
उसका विश्लेषण करें। 
आिश्यकतािुसार सािग्री का चयि करें। 

 
22. विमभन्ि उठािे िाले उपकरणों 
का उपयोग करके िशीिरी 
िथतुओ ंको थथािांतररत 
करिा और कागो हैंडमलगं 
और भंडारण उपकरण को 
बिाए रखिा। (NOS: 
ISC/N9439) 

उठािे िाले उपकरणों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें 
तथा प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग स ेपररधचत हों। 
िशीिरी को इग्च्छत थथाि पर ले जाएं। 
मशग्फ्टटंग कायक के दौराि सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करें 
निष्पादि के दौराि सिथया का सिाधाि करें. 
िािक प्रफक्रया के अिुसार कागो हैंडमलगं और भंडारण उपकरण 
बिाए रखें। 

 
23. भंडारण टैंकों के प्रकार की 
पहचाि करें और फकसी भी 
ररसाि की जांच करें। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9440) 

भंडारण टैंक के प्रकारों की पहचाि करें 
विमभन्ि टैंकों से संबंधधत सुरक्षा टदशानिदेशों का पालि करें । 
टैंकों को साि करें और ईंधि लाइिों िें ररसाि की जांच करें। 

 
24. जहाज पर सिुद्री इंजि का 
संचालि, रखरखाि और 
सिथया नििारण करिा। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9441) 

संचालि और रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी की पहचाि 
करिा और उस ेएकत्रत्रत करिा। 
सिुद्री इंजि शुरू करिे स ेपहले टदशानिदेशों के अिुसार योजिा 
बिाएं। 
िािक प्रफक्रया के अिुसार दोषों की पहचाि करें और आिश्यक 
रखरखाि कायक करें। 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग 
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करके तथा ऑि बोडक जािकारी एकत्रत्रत करके निष्पादि के दौराि 
सिथया का सिाधाि करें। 
पररचालि और रखरखाि कायक के दौराि सुरक्षा का ध्याि रखें और 
रखरखाि प्रफक्रया का अिुपालि करें 

 
25. सिुद्री एिं सहायक िशीिों 
का रखरखाि निधाकररत सिय 
के अिुसार करें। (NOS: 
ISC/N9442) 

सिुद्री एिं सहायक िशीिों के मलए रखरखाि अिुसूची एकत्रत्रत 
करिा और उसकी व्याख्या करिा। 
अिुसूची/साइट नियि के अिुसार निरीक्षण ररपोटक तैयार करें। 
सिुद्री एि ंसहायक िशीिों का रखरखाि करते सिय लॉग बुक 
बिाए रखें 
कायक निष्पाटदत करते सिय सुरक्षा का ध्याि रखें। 

 
26. बंकररगं प्रफक्रया का िणकि करें 
और SOPEC उपकरण की 
पहचाि करें। (NOS: 
ISC/N9443) 

उधचत स्रोत स े बंकररगं और एसओपीईपी उपकरण स े संबंधधत 
प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
बंकररगं प्रफक्रया को धचत्रत्रत करें 
एसओपीईपी उपकरणों की पहचाि करें और उिके उपयोग की 
व्याख्या करें। 

 
27. गुणित्ता अिुपालि सुनिग्श्चत 
करिे के मलए डॉफकंग की 
योजिा बिाएं और तैयारी करें 
तथा पोत का रखरखाि करें। 
(NOS: ISC/N9444) 

िािक टदशा-निदेशों के अिुसार डॉफकंग की योजिा बिाएं और 
तैयारी करें 
इंजि और सहायक िशीिों/प्रणाली को रोकिे के मलए तैयार रहें। 
निधाकररत प्रफक्रया के अिुसार डॉफकंग करें। 
जहाज के रखरखाि के मलए उपयुक्त उपकरण और िशीिरी की 
पहचाि करिा 
रखरखाि करिे के मलए विमभन्ि िापदंडों की जााँच करें 
निधाकररत प्रफक्रया के अिुसार ररपोटक तैयार करें। 
निधाकररत िािक के अिुसार गुणित्ता सुनिग्श्चत करें। 
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निष्पाटदत विमभन्ि कायों की ररपोटक तैयार करें। 
 
28. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के 
मलए थियं की गणिा करिा। 

 
29. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स े संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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मिीन फिटि टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 
प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

सुरक्षक्षत कायक पद्धनत 
को पहचािें और उसका 
अिुपालि करें, तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए जीिि 
रक्षा तकिीक का धचत्रण 
करें। 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एि ंिशीिरी की सूची। 

2. सिुद्री डॉक याडक, जहाज 
िरम्ित याडक, विमभन्ि जहाजों 
का दौरा और अध्ययि। 

3. थिाथ्य एि ंसुरक्षा: सुरक्षा 
उपकरणों और उिके उपयोगों 
का पररचय। प्राथमिक 
धचफकत्सा का पररचय, विद्युत 
िेन्स का संचालि। 

4. व्यािसानयक सुरक्षा एि ं
थिाथ्य। 

5. हाउसकीवपगं एिं अच्छे दकुाि 
िशक प्रथाओं का िहत्ि। 

6. थिाथ्य, सुरक्षा और पयाकिरण 
संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 

7. कपास अपमशष्ट, धातु धचप्स / 
बसक आटद जैस ेअपमशष्ट 
पदाथों के निपटाि की 

- उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा 
और सािान्य सािधानियों का 
िहत्ि। 

- िए आिे िाले लोगों को 
औद्योधगक प्रमशक्षण संथथाि 
प्रणाली की कायकप्रणाली से 
पररधचत करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 
फकया जाएगा, ग्जसिें भण्डार 
प्रफक्रयाएं भी शामिल हैं। 

- सॉफ्टट ग्थकल्स: इसका िहत्ि 
और प्रमशक्षण पूरा होिे के 
बाद िौकरी का क्षेत्र। 

- बुनियादी सुरक्षा पररचय, 
व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
(पीपीई): बुनियादी चोट की 
रोकथाि, बुनियादी प्राथमिक 
धचफकत्सा, खतरे की पहचाि 
और बचाि, खतरे के मलए 
सुरक्षा संकेत, चेताििी, 
सािधािी और व्यग्क्तगत 

7. TRADE SYLLABUS 
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प्रफक्रया। 
8. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण की 
पहचाि और उपयोग। 

9. सुरक्षक्षत कायक प्रफक्रया - भार 
उठािा और उठािे के 
उपकरण, औजार, यंत्र और 
विद्युत उपकरण, विद्युत और 
अग्ग्ि दघुकटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। 

10. अभ्यास – सुरक्षक्षत विधध – 
फकसी व्यग्क्त को जीवित तारों 
स ेबचाएं । 

11. त्रबजली के झटके और जलिे 
के मलए प्राथमिक उपचार। 

12. अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
13. विद्युत सुरक्षा पर कायकसाधक 
ज्ञाि का प्रदशकि करें। 

14. सुरक्षा सूचिा प्रतीकों, संकेतों 
और मसग्िलों आटद को पढिा 
और सिझिा। 

15. एसटीसीडब्लू 2010 
टीसी13/2012 के अिुसार 
प्राथमिक धचफकत्सा और अग्ग्ि 
नििारण एि ंअग्ग्िशिि पर 
अभ्यास। 

सुरक्षा संदेश 
- उत्तरजीविता तकिीकों िें 
दक्षता (टीसी 31 ऑि 
2004) 

- प्राथमिक धचफकत्सा का 
प्रारंमभक चरण (टीसी 30, 
2004) 

- अग्ग्ि नििारण और 
अग्ग्िशिि 

- व्यग्क्तगत सुरक्षा और 
सािाग्जक उत्तरदानयत्ि 
(एसटीसीडब्ल्य ू2010 
टीसी13 ऑि 2012) 

- सुरक्षा प्रमशक्षण िाविक 
निटदकष्ट सुरक्षा कतकव्यों के 
साथ (एसटीसीडब्लू 2010 
टीसी ऑफ 2012) 

- सुरक्षक्षत कायक पद्धनत 
- व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
- जोखखि िूल्यांकि (िूलभूत) 
- कायक करिे की अिुिनत 
प्रणाली 

- कायक-परमिट 
- आपात ग्थथनत 
- जहाज तक सुरक्षक्षत पहंुच 
- सुरक्षा सािधानियााँ, ऊाँ चाई 
पर, फकिारे पर, बंद थथािों 
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16. एसटीसीडब्ल्यू 2010 
टीसी13/2012 के अिुसार 
निटदकष्ट कतकव्यों के साथ 
व्यग्क्तगत सुरक्षा और 
सािाग्जक ग्जम्िेदारी और 
सुरक्षा प्रमशक्षण िाविक पर 
अभ्यास। 

पर काि करते सिय, हाथ 
से िजि उठाते सिय, 
रसायिों और िजबूत ड्रडटजेंट 
को संभालते सिय 

- प्रतीक, संकेत और संकेतों के 
प्रकार और पैटिक 

- सुरक्षा सूचिा प्रतीक, धचह्ि 
और मसग्िल आटद। 

व्यािसानयक 
कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

 

मशवपगं के सािान्य 
पहलुओं की व्याख्या करें 
और जहाज के 
िॉडल/िीड्रडयो/जहाज पर 
सिुद्री एिं इंजीनियररगं 
प्रौद्योधगकी का धचत्रण 
करें। 

17. राष्ट्रीय और अंतराकष्ट्रीय 
व्यापार िें मशवपगं की भूमिका 

18. विश्ि िािधचत्र (त्रबिा लेबल) 
या ग्लोब का उपयोग करके 
िहाद्िीपों और िहासागरों की 
ग्थथनत की पहचाि करें। 

19. जहाजों के मलए अंतराकष्ट्रीय 
सिुद्री िागों की पहचाि 
करिा। 

20. जहाजों/जहाजों के प्रकार की 
पहचाि, उपयोग और विभेदि। 

21. जहाज पर सिुद्री विभाग, 
इंजीनियररगं विभाग और 
खािपाि विभाग की भूमिका 
को सिझिा। 

- राष्ट्रीय और अंतराकष्ट्रीय 
व्यापार िें मशवपगं का िहत्ि 

- अंतराकष्ट्रीय िागक 
- मशवपगं / व्यापारी नियि और 
अधधनियि 

- भारतीय मशवपगं एजेंमसयों का 
पररचय 

- जहाजों और कागो के प्रकार 
- जहा  संगठि 

22. जहाजों/जहाजों के िािकरण 
और उिकी संरचिा एि ं
िशीिरी की पहचाि एि ं
सिझ । 

- जहाजों/जहाजों का िािकरण 
और इसकी संरचिा और 
िशीिरी 

- जहाज संरचिा का िगीकरण 
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23. जहाज के विमभन्ि भागों की 
कायकप्रणाली, थथाि और 
संरचिा को सिझिा। 

24. विमभन्ि िशीिरी की पहचाि 
द्िारा जहाज संचालि की 
सिझ। 

25. बधथिंग, एंकररगं िूररगं मसथटि 
और िूररगं संचालि की 
सिझ। 

26. इंजि कक्ष िशीिरी के 
विमभन्ि घटकों और उप-भागों 
की पहचाि जैस ेिुख्य इंजि, 
शाग्फ्टटंग, सहायक इंजि, 
सहायक उपकरण आटद। 

- पतिार 
- जहा  के डेक 
- िोर कैसल 
- पूप डेक 
- आिास 
- पुल 
- बंदर द्िीप 
- िशीिरी थथाि (इंजि 
कक्ष/पंप कक्ष) 

- बधथिंग, लंगर डालिा, िूररगं 
प्रणामलयां और िूररगं 
पररचालि 

व्यािसानयक 
कौशल 105 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 21 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी फिटटगं 
ऑपरेशि को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 
कायक करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं और 
उसे व्यिग्थथत करें तथा 
आयािी सटीकता की 
जांच करें। (बुनियादी 
फिटटगं ऑपरेशि - 
िाफकिं ग, हैकसॉइंग , 
छेिी , िाइमलगं, ड्रिमलगं, 
टेवपगं और ग्राइंड्रडगं 

27. विमभन्ि प्रकार के 
इंजीनियररगं हथत औजारों की 
पहचाि एि ंअभ्यास। 

28. हैक्सॉइंग का अभ्यास करें . 
29. सितल भरिा. 
30. ड्रिमलगं और धचवपगं. 
31. पाइप हैक काटिा, ड्रिमलगं 
और आंतररक थे्रड्रडगं। 

32. पेडेथटल ग्राइंड्रडगं िशीि, हैंड 
ग्राइंडर, पोटेबल ग्राइंडर और 
ग्राइंड्रडगं व्हील के प्रिुख 
घटकों की पहचाि करें। 

33. पीसिे की िशीि, ड्रिल 

- बुनियादी इंजीनियररगं हाथ 
उपकरण और उिका 
िगीकरण:  

- िापि उपकरण: सरल िापि 
उपकरण, पररशुद्धता िापि 
उपकरण, रूल, कैमलपसक, 
िाइक्रोिीटर, ऊंचाई और 
गहराई गेज, िनिकयर बेिल 
रक्षक, गेज और सूचक, 
संयोजि सेट आटद। 

- अंकि उपकरण: अंकि 
तामलका, सतह थथाि, कोण 
प्लेट, कैमलपर, विभाजक 
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आटद। सटीकता: ± 
0.25 मििी) 

िशीि, पािर सॉ, खराद के 
प्रिुख भाग की पहचाि करें। 

34. पीसिे से संबंधधत विमशष्ट 
सुरक्षा सािधानियों को ध्याि 
िें रखते हुए फकसी टदए गए 
कायक पर पीसिे का कायक 
करिा। 

35. काउंटर बोररगं और 
काउंटरमसफंकंग. 

36. िगाककार छेदों को धचग्ह्ित 
करिे का अभ्यास करें। 

37. आंतररक धागे टैप्स द्िारा 
तथा बाह्य धागे डाइ  द्िारा 
बिाएं। 

38. शीट धातुओं का अंकि, 
काटिा, कतरिा, िोड़िा, 
िोधचगं और िोड़िा / िोड़िा। 

39. छेद बिािा और शीट धातु को 
थकू्र द्िारा सुरक्षक्षत करिा। 

40. थकू्र, थकू्र िाइिर और प्लायसक 
की पहचाि और उपयोग। 

41. इंजि कक्ष िें उपकरणों, गेजों 
और िापि पैिािे जैस ेदबाि 
गेज, थिाकिीटर, पाइरोिीटर, 
थतर गेज और िाप की 
इकाइयों की पहचाि और 
िािकरण करें। 

सतह गेज, सािकभौमिक सतह 
गेज, ट्रािेल, िी ब्लॉक, पंच 

- काटिे के उपकरण: छेिी, 
िाइल, खुरचिी, हैकसॉ, ड्रिल, 
टैप डाई, रीिर, थटड 
एक्सटै्रक्टर 

- विखंडि और संयोजि 
उपकरण (विशेष उपकरण): 
थकू्र िाइिर, प्लायर , थपैिर, 
ररचं, हथौड़ा, िाइस, क्लैंप 
टोंग होल्डर, िायर ब्रश 
आटद। 

- िीड्रडया को धचग्ह्ित करिा 
- सािान्य कायकशाला िशीिरी: 
पीसिे की िशीि, ड्रिल 
िशीि, पािर सॉ, खराद 
आटद। 

- धागे और धागा काटिा 
- ड्रडप ग्थटक, साउंड्रडगं रॉड, 
गेज ग्लास, साइट ग्लास, 
साउंड्रडगं टेप 

- ग्थिथ और िोग्जिंग: लोहारी 
और उसके औजारों का 
सािान्य वििरण। िोजक - 
िोजक के प्रकार, हाथ से 
िोग्जिंग के मलए ग्थिथ के 
औजार 
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42. एक टैंक िें तरल के थतर की 
जांच करिे के मलए ड्रडप 
ग्थटक, साउंड्रडगं रॉड, गेज 
ग्लास, साइट ग्लास, साउंड्रडगं 
टेप के उपयोग का प्रदशकि 
करें। 

43. िशीनिगं िें प्रयुक्त होिे िाले 
सािान्य काटिे िाले औजारों 
और िापि उपकरणों की 
पहचाि करिा और उिके 
उपयोग का अभ्यास करिा। 

44. लाठ कायक - कायक को केग्न्द्रत 
करिा / ग्थथर करिा, िेमसगं, 
प्लाि टनििंग, थटेप टनििंग, 
अंडर कट, टेपर टनििंग, बाहरी 
धागा। 

45. पीसिे की िशीि िें उपकरण 
को तेज करिा। 

46. उपयुक्त काटिे िाले औजारों 
का प्रयोग करें और काि को 
सीधे करते हुए सीधा काटें। 

47. ग्थिथ िोग्जिंग िें एक 
िगाककार बार, घि और एक 
ररिेट हेड बिाएं। 

48. आरी चलाकर, योजिा बिाकर 
िर-िादा जोड़, टी जोड़, एल 
जोड़ का बढईगीरी जोड़ बिाएं। 

- बुनियादी बढईगीरी और उसके 
उपकरण 
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व्यािसानयक 
कौशल 126 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

 

विमभन्ि विद्युत एिं 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
पहचाि करिा तथा 
उिकी कायकक्षिता 
सुनिग्श्चत करिे के मलए 
उिका िापि परीक्षण 
करिा। 

49. सिाग्प्त की तैयारी की 
पहचाि - केबल के मसरों की 
ग्थकनिगं 

50. केबल / तार जोड़ों के साथ 
सरल ट्विथट, िैररड और टी 
जोड़ बिाएं 

51. तांब ेके कंडक्टर के जोड़ों और 
लग्स को मिलाएं। 

52. विद्युत उपकरणों के प्रकार 
और उसके उपयोग को पहचािें 
और प्रदमशकत करें। 

53. इलेक्ट्रॉनिक घटक का परीक्षण 
- प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, 
ट्रांसिािकर, फ्टयूज, थपीकर, 
ररले अधकचालक उपकरण। 

54. डीसी सफकक ट िें VI और R के 
बीच संबंध निधाकररत करें। 

55. ओि का नियि लागू करें और 
सफकक ट पैरािीटर सत्यावपत 
करें। 

56. सिािांतर सफकक ट िें शॉटक और 
ओपि के प्रभािों का विश्लेषण 
करें। 

57. प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष रूप से 
शग्क्त को िापें। 

58. सफकक ट िें ऊजाक को िापें. 
59. एसी सफकक ट िें टदए गए लोड 

बेमसक इलेग्क्ट्रकल 
- बुनियादी त्रबजली और उसका 
िहत्ि 

- राष्ट्रीय विद्युत संटहता 2011 
का पररचय 

- करंट के प्रकार 
- विद्युत इकाइयााँ 
- ओि का नियि और 
फकरचॉि का नियि 

- प्रकार विद्युत उपकरण और 
यंत्र - परीक्षण और िाप 

- विद्युत पररपथ के प्रकार 
- विमभन्ि प्रकार के विद्युत 
प्रतीक 

- कंडक्टर और उसका 
िगीकरण 

- इन्सुलेटर और उसका 
िगीकरण 

- केबल और तार 
- विद्युत कंडक्टरों िें जोड़ 
- विमभन्ि प्रकार के ग्थिच, 
सफकक ट ब्रेकर, फ़्यू , प्लग 

- विद्युत िायररगं प्रणाली और 
प्रकार 

- ट्रांसिािकर और उसका 
िगीकरण और कायक 

- कायक, शग्क्त और ऊजाक 
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की धारा को त्रबिा किेक्शि 
बाधधत फकए िापें (टोंग-टेथटर) 

60. िेगर ) का उपयोग करके 
इन्सुलेशि प्रनतरोध को िापें 

61. िल्टीिीटर का उपयोग करके 
िोल्टेज और करंट िापें । 

62. प्रनतरोधकों और संधाररत्रों की 
पहचाि करिा, जांच करिा, 
िूल्य ज्ञात करिा और 
परीक्षण करिा। 

63. ट्रांसिािकर के भागों की 
पहचाि करिा तथा उसका 
पररितकि अिुपात िापिा। 

64. टदष्टकारी डायोड की पहचाि। 
65. डायोड डेटा बुक का उपयोग 
करके डायोड के विनिदेशों, 
अिुप्रयोगों और सिकक्षों की 
पहचाि करिा। 

66. अधक-तरंग और त्रब्रज टदष्टकारी 
का नििाकण और परीक्षण करें। 

67. टमिकिलों की पहचाि करिा 
और एल.ई.डी. का परीक्षण 
करिा। 

68.  ेिॉरड्रडयोड की पहचाि और 
परीक्षण . 

69. ट्रांग्जथटर की पहचाि एिं 
जााँच। 

- औद्योधगक ऊजाक िीटर 
- विमभन्ि विद्युत उपकरण 
- अधथिंग , इसका िहत्ि और 
प्रकार 

- इलेग्क्ट्रक पैिल 
सेल और बैटरी 
- िगीकरण और इसका 
नििाकण, उपयोग 

- चंुबकत्ि और विद्युत 
चंुबकत्ि 

बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक्स 
- संधाररत्र, प्रेरक, 
- अधकचालक, प्रकार और कायक / 
कायकप्रणाली 

- डायोड, प्रकार, कायक, उपयोग 
- ट्रांग्जथटर, प्रकार, कायक, 
उपयोग 

- एम्पलीिायर - िॉड्यूलेटर 
और ड्रडिॉड्यूलेटर 

- ऑमसलेटर, थाइररथटर , 
एिईटी और 
एिओएसएिईटी, आईसी 

- पीए मसथटि 
- बेमसक ड्रडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक्स 
और इंथूिेंटेशि 

- विमभन्ि िेविगेशि उपकरणों 
का बुनियादी ज्ञाि 
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70. ट्रांग्जथटरों का अग्र 
अमभिनतकरण। 

71. विद्युत घटक की पहचाि करें 
- प्लग, सॉकेट, बल्ब, ट्यूब, 
क्लथटर लाइट, पोटेबल लैंप, 
ग्थिच, बोडक, थटाटकर, पैिल। 

72. औद्योधगक िायररगं अभ्यास. 
73. सोल्डररगं अभ्यास और 
पीसीबी का उपयोग करके 
सरल सफकक ट बिािा। 

74. लीड एमसड बैटरी के विमभन्ि 
भागों की पहचाि करें। 

75. विमभन्ि तरीकों स ेबैटरी 
चाग्जिंग का अभ्यास करें । 

76. बैटररयों की क्षिता और 
प्रदशकि परीक्षण। 

77. जहाजों पर विद्युत पैिलों का 
अध्ययि और सिझिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

िािक प्रफक्रया का पालि 
करते हुए विमभन्ि 
संयोजि संचालिों का 
प्रदशकि करें। [विमभन्ि 
जोड़: - बोल्ट जोड़, गैस 
िेग्ल्डगं, आकक  िेग्ल्डगं, 
ब्रेग् ंग] 

78. विमभन्ि प्रकार के िाथटिसक 
की पहचाि करें। 

79. िाथटिरों और सुविधाओं का 
उपयोग करिे के उधचत तरीकों 
का प्रदशकि करें। 

80. क्षनतग्रथत आंतररक और बाह्य 
धागे की िरम्ित का अभ्यास 
करें। 

81. जंग लगे िटों को खोलिे, 

- जोड़ के प्रकार 
- िाथटिरों के प्रकार - बोल्ट, 
थटड, िट, सािान्य थकू्र, 
सािान्य लॉक िट और िॉशर 

- िेग्ल्डगं और िेग्ल्डगं िशीिों 
के प्रकार 

- एिआईजी, टीआईजी िैिुअल 
िेटल आकक  िेग्ल्डगं और 
ऑक्सी-एमसटटलीि िेग्ल्डगं 



  मरीन फिटर 

 

38 

 

गोल िटों को खोलिे, टूटे हुए 
थटडों को हटािे, थटड पर 
जकड़े हुए िटों को खोलिे, 
िाल्िों के शरीर पर थटडों को 
िापस सुरक्षक्षत करिे तथा इसी 
प्रकार के अन्य थथािों के 
तरीकों और साधिों का प्रदशकि 
करिा। 

82. ऑक्सी-एमसटटलीि संयंत्र और 
ज्िाला की थथापिा। 

83. हाथ से सीधी कटाई (गैस) 
84. काउंटर जोड़ (गैस), गैस द्िारा 
सितल ग्थथनत िें थटील शीट 
पर कोिे का जोड़। 

85. आकक  िेग्ल्डगं प्लांट की 
थथापिा और आकक  लगािा 
और उसका रखरखाि करिा। 

86. चाप-सपाट ग्थथनत द्िारा 
िगाककार बट जोड़। 

87. गैस िेग्ल्डगं का उपयोग करके 
लौह और अलौह धातु प्लेटों 
पर ब्रेग् ंग। 

88. प्लेट या जंग लगे भाग को 
काटिे के मलए कटटगं टॉचक का 
उपयोग करके अभ्यास करें। 

का कायक 
- गैस कटर से धातु काटिा 
- िेल्डर के मलए सुरक्षा 
एहनतयात और सुरक्षा 
पररधाि 

- टांकिा एि ंसोल्डररगं। 
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व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

सुरक्षा प्रफक्रया का पालि 
करते हुए सिुद्री संरचिा 
की सतह तैयार करिा 
और पेंटटगं करिा। 

89. विमभन्ि सतह सिाई, तयैारी 
उपकरणों और िशीिों की 
पहचाि और उपयोग। 

90. उच्च दाब, हाइिो, रेत और 
धग्रट ब्लाग्थटंग िशीिों का 
उपयोग। 

91. निधाकररत विधधयों के अिुसार 
विमभन्ि सिुद्री संरचिाओं की 
धचत्रकारी का अभ्यास। 

92. सतह की सिाई और तैयारी 
के दौराि सुरक्षा सािधािी। 

93. सतह की तैयारी और पेंटटगं 
उपकरण की देखभाल और 
रखरखाि का अभ्यास। 

94. अल्ट्रासाउंड आटद जैस े
विमभन्ि उपकरणों के साथ 
जहाज ढुलाई का िापि 
करिा। 

- सिुद्री संरचिा पर विमभन्ि 
प्रकार के पेंट कोटटगं्स और 
अिुप्रयोग 

- विमभन्ि प्रकार के धचत्रकारी 
उपकरण, उपकरण और 
सुरक्षा पररधाि 

- सिुद्री संरचिा पर धचत्रकारी 
की विधधयां और प्रफक्रया 

- पेंटटगं के मलए सतह की 
तैयारी 

- धचवपगं के मलए प्रयुक्त 
उपकरण हैं, धचवपगं हथौड़े, 
थकापकर, िायर ब्रश, सैंड्रडगं 
ड्रडथक, धचवपगं िशीि, सुई, 
बंदकू आटद। 

- उच्च दाब हाइिो, रेत और 
धग्रट ब्लाग्थटंग िशीिों का 
उपयोग 

- प्लेट की गेग्जंग: प्रकार, 
गेग्जंग के तरीके और 
उपकरण 

समुद्री सूंक्षािण 
रोकथाि - सतह की तैयारी, 
पेंटटगं, कैथोड्रडक सुरक्षा, प्रभावित 
धारा प्रणाली। शेड्यूल के बारे िें 
जाििे के मलए िील्ड विग्जट 
करें 
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व्यािसानयक 
कौशल 147 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

 

नििाकता के िैिुअल के 
अिुसार बहु-मसलेंडर 
सिुद्री इंजि का विखंडि 
और संयोजि करें तथा 
कायकक्षिता की जांच 
करें। 
 

95. सािान्य डीजल इंजि और 
सिुद्री डीजल इंजि के भागों 
की पहचाि। 

96. इंजि चलािे पर व्यािहाररक 
अभ्यास/ इसका प्रदशकि। 

97. मसलेंडर डीजल इंजि के 
मसलेंडर हेड, क्रैं क धगयर, 
टाइमिगं धगयर और कैि 
धगयर को खोलिा और पुिः 
जोड़िा । 

98. एकल मसलेंडर और बहु 
मसलेंडर डीजल इंजि के चार 
थट्रोक के िाल्ि टाइमिगं 
आरेख तैयार करें। 

99. एकल मसलेंडर इंजि िें 
टीडीसी और बीडीसी बिािे 
के मलए प्रयोग। 

100. सभी चक्रों के रेखाधचत्र का 
अभ्यास करिा। 

101. सिुद्री इंजि की विमभन्ि 
प्रणामलयों का व्यािहाररक 
प्रदशकि। 

102. एकल मसलेंडर और बहु 
मसलेंडर डीजल इंजि के 
इिलेट िाल्ि और निकास 
िाल्ि के खुलिे और बंद 
होिे की व्यािहाररक जांच। 

- बुनियादी ऊष्िागनतकी 
- ऊष्िप्रिैधगकी इकाई प्रणाली 
- संभावित और गनतज ऊजाक, 
मसथटि ग्थथनतयां और 
थिोडायिामिक गुण, 
थिोडायिामिक प्रफक्रयाएं, 
संरक्षण अिधारणा, चरण 
आरेख, थिोडायिामिक्स का 
पहला कािूि, 
थिोडायिामिक्स का दसूरा 
कािूि, ऊजाक पररिहि के 
ताप िोड, ताप हथतातंरण 
िोड, िाष्प और गैस पािर 
चक्र। 

- सिुद्री इंजि का पररचय 
- शब्दािली 
- आंतररक दहि इंजि का 
िगीकरण 

- चार थट्रोक और दो थट्रोक 
इंजि के कायक मसद्धांत 

- आंतररक दहि इंजि के िूल 
मसद्धांत 

- पररचालि का कायक चक्र 
- चार थट्रोक डीजल चक्र / 
इंजि 

- दो थट्रोक डीजल चक्र / इंजि 
- सूचक आरेख 
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103. जहाज पर भ्रिण - इंजि 
कक्ष के अंदर सिुद्री इंजि 
और अन्य उपकरणों की 
विमभन्ि प्रणामलयों का 
व्यािहाररक प्रदशकि। 

104. चार थट्रोक एकल मसलेंडर 
इंजि के विखंडि और 
संयोजि पर व्यािहाररक। 

105. एकल मसलेंडर और बहु 
मसलेंडर इंजि की थटाटटिंग 
प्रणाली का व्यािहाररक 
प्रदशकि। 

106. िल्टी मसलेंडर सिुद्री इंजि 
के विखंडि और इंजि के 
भागों की पहचाि करिे पर 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

107. इंजि से वपथटि और 
किेग्क्टंग रॉड को निकालिा 
तथा वपथटि ररगं के खांचे 
की नघसािट, दरारें और 
विकृनतयों की जांच करिा, 
तेल के नछद्रों को साि 
करिा। 

108. वपथटि ररगं क्लीयरेंस को 
िापिा। 

109. किेग्क्टंग रॉड िें िोड़ और 
घुिाि की जांच करें, मसलेंडर 

- इंजि सूचक 
- िाल्ि सिय आरेख 
- पोटक टाइमिगं आरेख 
- िाल्ि टाइमिगं और पोटक 
टाइमिगं आरेखों के बीच 
संबंध 

- सिाई 
- आईसी इंजिों की 
सुपरचाग्जिंग और इसकी 
विधधयााँ 

- दो थट्रोक और चार थट्रोक 
इंजि के िायदे और िुकसाि 

- थपाकक  इग्ग्िशि और 
कम्प्रेशि इग्ग्िशि इंजि के 
बीच अंतर 

- ताप संतुलि 
- दक्षता: तापीय, यांत्रत्रक, 
औसत प्रभािी दबाि और 
आयति दक्षता। 

- इंजि के नििाकण पर सिझ 
दक्षता की गणिा 

- सिुद्री डीजल इंजि के घटक 
/ भाग 

- सिुद्री इंजि के विमभन्ि 
घटकों की भूमिका और कायक 

- फे़्रि मसथटि 
- ऊजाक उत्पादि प्रणाली 
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बोर िें टेपर और अंडाकारता 
की जांच करें तथा गग्जयि 
वपि बुश िें नघसाि की जांच 
करें। 

110. किेग्क्टंग रॉड के निचले 
मसरे के बेयररगं बोल्टों के 
विथतार की जांच करें। 

111. अंडाकारता की जांच के मलए 
बोर गेज का उपयोग करके 
मसलेंडर लाइिरबोर की जांच 
करिा तथा िए लाइिर फिट 
करते सिय सािधानियां 
बरतिा। 

112. क्रैं क वपि की िाप, फकसी भी 
क्षनत के मलए क्रैं क जिकल की 
जांच, - िोड़ और िोड़ के 
मलए क्रैं क शाफ्टट की जांच - 
पहििे के मलए तेल ररटेिर 
और थ्रथट सतहों की जांच। 

113. क्रैं क शाफ्टट जिकल के नघसाि 
को िापें। 

114. फ्टलाईव्हील और िाउंटटगं 
फ्टलेंज, ग्थपगोट, बेयररगं की 
जांच करिा। 

115. दोषों के मलए कंपि 
अिरोधक की जााँच करें। 

116. कैि शाफ्टट िें िोड़ और 

- विद्युत संचरण प्रणाली 
- सेिि और निकास प्रणाली 
- िाल्ि तंत्र प्रणाली 
- बाहर निकालिे के आदेश 
- जहाज पर लगे सिुद्री इंजि 
और अन्य उपकरणों की 
निदाि प्रफक्रया और सिथया 
नििारण। 

बॉयिि 
- िगीकरण, िाउंटटगं, नििाकण 
वििलताए ंऔर िरम्ित, 
बॉयलर पािी और उपचार, 
भाप प्रणाली, भाप का 
अिुप्रयोग। 

टबाषइन 
- आिेगी और प्रनतफक्रया 
टबाकइि 

- गैस टबाकइि 
- िाष्प टरबाइि 
- जल टरबाइि 
- काि के मसद्धांत। 
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दरार की जााँच करें। क्रैं क 
शाफ्टट विके्षपण की जााँच 
करें। 

117. अंडाकार के मलए प्रिुख 
मसलेंडर बोर । 

118. िुख्य त्रबयररगं िें टेपर और 
ओिमलटी की जांच करें , 
तेल गैलरी िागक और तेल 
पाइप लाइिों को साि करें। 

119. िुख्य बेयररगं कैप बोल्ट के 
छेद की जांच करें। 

120. कैि शाफ्टट बेयररगं और 
टेपेट बोल्ट की जांच करें। 

121. जल िागक को साि करिा 
और िटिे िाली ड्रडथक की 
जांच करिा, लपेटिे के मलए 
मसलेंडर हेड की जांच करिा। 

122. क्रैं क शाफ्टट और बेयररगं 
तथा इंजि एन्टाब्लेचर को 
ठीक करिा तथा क्लीयरेंस 
एंड प्ले आटद की जांच और 
सिायोजि करिा। 

123. इंजि के मलए नििाकता की 
मसिाररशों के अिुसार सही 
क्रि और टॉकक  िें बहु 
मसलेंडर सिुद्री इंजि को 
पुिः जोड़िा। 
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124. िुख्य इंजि और सहायक 
उपकरणों का रखरखाि और 
सिथया नििारण। 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

आिश्यकतािुसार िाल्िों 
एिं िाल्ि सीटों िें 
उधचत संशोधि करें तथा 
उधचत कायकप्रणाली 
सुनिग्श्चत करिे के मलए 
पुिः संयोजि करें। 

125. सिुद्री इंजि के िाल्ि तंत्र 
प्रणाली पर प्रदशकि। 

126. एक इंजि के िाल्ि टेपेट 
क्लीयरेंस के िापि पर 
प्रायोधगक कायक। 

127. बहु मसलेंडर सिुद्री इंजि के 
सेिि और निकास प्रणाली 
का व्यािहाररक प्रदशकि। 

128. इंजि शुरू करिे के प्रकारों 
पर प्रथाओं का प्रयोग। 

129. के विखंडि और इसके 
विमभन्ि िंजूरी, दोषों की 
जांच पर व्यािहाररक। 

130. सिुद्री इंजि िें इिलेट और 
एग्जॉथट िैनििोल्ड प्रणाली 
का विघटि, संयोजि और 
रखरखाि। 

131. रॉकर आिक असेंबली, मसलेंडर 
हेड, िाल्ि और उसके भागों 
को हटा दें। 

132. सिाई और डीकाबकराइग्जंग 
और िाल्ि सीट और िाल्ि 
गाइड की जााँच। 

133. िाल्ि सीटों की पुिः 

िाल्ि तंत्र प्रणाली 
- कायककरण 
- िाल्ि टैपेट क्लीयरेंस 
- िाल्ि टेपेट क्लीयरेंस की 
जााँच 

सेिि और निकास प्रणाली 
- प्राकृनतक आकांक्षा 
- बलपूिकक आकांक्षा 
- सेिि प्रणाली 
- इिलेट कोहिी 
- एयर फिल्टर 
- निकास प्रणाली: निकास 
कोहिी, निकास पाइप, 
साइलेंसर, टेल पाइप, 

- सुपरचाग्जिंग प्रणाली: टबो 
चाग्जिंग के मसद्धांत, 

- इंटर कूलर - उद्देश्य, नििाकण 
वििरण, घटक, नियमित 
रखरखाि, संरेखण 

विद्युत विकास 
- संकेनतत अश्ि शग्क्त 
- ब्रेक हॉसक पािर 
- घषकण अश्ि शग्क्त 
- शाफ्टट हॉसक पािर 
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कंड्रडशनिगं करिा तथा 
िाल्िों की पुिः िेमसगं 
करिा तथा सीट पर िाल्िों 
की लैवपगं करिा। 

134. मसलेंडर हेड और िैनििोल्ड 
सतहों के ररसाि निरीक्षण के 
मलए िाल्ि सीट के ररसाि 
का परीक्षण, लैवपगं और 
दरारों के मलए। 

135. शाफ्टट, बुश, पोकक  और रॉकर 
आिक को साि करें और 
उििें दरारें या नघसाि की 
जांच करें तथा उन्हें पुिः 
जोड़ें। 

136. िाल्ि ग्थप्रंग्स, टैपेट्स पुश 
रॉड्स, टैपेट्स थकू्र और 
िाल्ि थटेि कैप की जांच 
करें। 

137. िाल्ि भागों को क्रि से पुिः 
जोड़िा, मसलेंडर हेड और 
िैनििोल्ड को पुिः फिट 
करिा, रॉकर आिक असेंबली, 
िाल्ि क्लीयरेंस को 
सिायोग्जत करिा, 
डीकाबकराइग्जंग के बाद इंजि 
को चालू करिा। 

- प्रभािी अश्ि शग्क्त 
- इंजिों की रेटटगं 
इंजिों का परीक्षण 
- प्रणोदक िशीिरी का परीक्षण 
- शग्क्त की गणिा 
इंजि का चयि:  
- ईंधि और थिेहक 
- विश्िसिीयता और थथानयत्ि 
- थट्रोक/शीतलि विधध 
- दौड़िे की विशेषताएाँ 
- रखरखाि 
- कंपि - आकार - िजि - 
त्रबजली की आिश्यकता 

 

व्यािसानयक ईंधि इंजेक्टर ईंधि पंप 138. सिुद्री इंजि की ईंधि - ईंधिों का िगीकरण और 
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कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

और गििकर प्रणाली का 
परीक्षण करें और 
सुनिग्श्चत करें फक यह 
ठीक से काि कर रही 
है। 
 
 

प्रणाली की पहचाि/पररधचत 
करािा । 

139. ईंधि पंप के भागों की 
पहचाि/पररधचत करािा एिं 
संयोजि करिा। 

140. ईंधि इंजेक्टरों को अलग 
करिे और उसके भागों की 
पहचाि करिे एिं संयोजि 
पर प्रैग्क्टकल। 

141. ईंधि इंजेक्टर और ईंधि पंप 
का परीक्षण और पुिः 
कंडीशनिगं। 

142. सभी प्रणामलयों का पररचय - 
ईंधि प्रणाली, शीतलि 
प्रणाली और उसका प्रदशकि। 

143. इंजि से ईंधि इंजेक्शि पंप 
को निकालिा - पंप को 
इंजि िें पुिः फिट करिा, 
टाइमिगं को रीसेट करिा - 
इंजि की धीिी गनत को 
सिायोग्जत करिा। 

144. इंजि को चालू करें, 
न्यूिेटटक गििकर और िेंचर 
कंट्रोल यूनिट िें निग्ष्क्रय 
गनत और डवंपगं ड्रडिाइस को 
सिायोग्जत करें, ऑि लोड 
सिायोजि सिय के साथ 

उसके गुण-दोष 
- ईंधि का ऊष्िीय िाि 
- ईंधि प्रणाली 
- िुख्य ईंधि तेल टैंक 
- ईंधि थथािांतरण / फीड पंप 
- दैनिक सेिा टैंक 
- ईंधि निथयंदक 
- जल-तेल विभाजक 
- शोधक – थपष्टीकरणकताक - 
- ईंधि पंप 
- ईंधि आपूनतक का विनियिि 
- ईंधि इंजेक्टर – ईंधि खपत 
- आईसी इंजि ईंधि और 
रेटटगं. 

- आईसी इंजि िायु ईंधि 
मिश्ण आिश्यकताएाँ. 

- डीजल इंजेक्शि मसथटि. 
प्रकार. जकक  प्रकार पंप. 

- इंजेक्शिपंप गििकर. िोजल 
के प्रकार. 

- पेट्रोल इंजेक्शि का पररचय। 
- गििकर: प्रत्यक्ष कायककारी 
गििकर, ररले गििकर, 

- संिेदिशीलता, ग्थथरता, 
मशकार 

- शग्क्त 
- पूणक लोड गनत, निग्ष्क्रय 
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इंजि के प्रदशकि की जांच 
करें। 

145. इंजि शुरू करिा - यांत्रत्रक 
और हाइिोमलक गििकरों से 
सुसग्ज्जत इंजि की निग्ष्क्रय 
गनत को सिायोग्जत करिा, 
जााँच करिा - इंजि का 
उच्च गनत संचालि। 

146. दोषपूणक इंजेक्टरों को अलग 
करके गायब मसलेंडर के मलए 
प्रदशकि की जांच करिा - 
दोषपूणक भागों को खोलिा 
और बदलिा तथा पुिः 
जोड़िा और इंजि िें िापस 
फिट करिा, दबाि की सही 
सेटटगं का िहत्ि - इकाई 
को इकट्ठा करते सिय और 
इंजि पर फिट करते सिय 
भी। 

147. एकल मसलेंडर आईसी इंजि 
को शुरू और चलािा। 

148. िल्टी मसलेंडर आईसी इंजि 
और िरीि इंजि को चालू 
और चलािा। 

गनत, तात्कामलक गनत 
पररितकि, थथायी गनत 
पररितकि। 

- ईंधि पंप, ईंधि इंजेक्टर, 
गििकर, ईंधि पंप, ईंधि 
इंजेक्टर की सविकमसगं, 

- योजिाबद्ध आरेख का 
रेखाधचत्रण 

मसथटि शुरू करिा 
- हाथ स ेशुरू करिा 
- विद्युतीय प्रारंभ 
- हिा शुरू करिा 
- नििाकण और कायक 
- प्रणाली का रखरखाि 
- एयर थटाटटिंग मसथटि पर 
सुरक्षा उपकरण 

- िाय ुप्रारंभ िाल्ि 
ईंधन एवूं स्नेहक 
- गुण और परीक्षण, घित्ि, 
श्यािता, खराब त्रबदं,ु फ़्लशै 
त्रबदं,ु अग्ग्ि त्रबदं,ु कैलोरीफिक 
िाल्ि, ऑक्टेि संख्या, 
सीटेिेंबर , काबकि अिशेष, 
तलछट सािग्री, संक्षारक 
प्रभाि, आधार संख्या, 
सिाशोधि गुण, डी- 
िल्सीत्रबमलटी , संक्षारण 
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अिरोध, िोि अिरोध, तेल 
िें पािी, अम्लता, क्षारीयता। 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

शीतलि एिं थिेहि 
प्रणाली की जांच करें 
तथा आिश्यकतािुसार 
आिश्यक रखरखाि करें। 

149. सिुद्री इंजि की शीतलि 
प्रणाली की पहचाि/पररधचत 
करािा। 

150. छलिी, फिल्टर, हीट 
एक्सचेंजर - कूलर और हीटर 
के भागों की पहचाि करें, 
िाि बताए ंऔर उिका कायक 
बताएं। 

151. ल्यूब ऑयल कूलर और हीट 
एक्सचेंजसक की िरम्ित और 
रखरखाि । 

152. इंजि से रेड्रडएटर और पािी 
पंप निकालिा, सिाई करिा 
और ररिसक फ्टलमशगं करिा। 

153. रेड्रडएटर परीक्षण, थिोथटेट 
और इंजि पर रीफिटटगं - 
ओिरहामलगं - पािी पंप 
रीफिटटगं - पंखा बेल्ट तिाि 
को सिायोग्जत करिा और 
पािी पंप को हो  के साथ 
रेड्रडएटर से जोड़िा और 
इंजि की शीतलि प्रणाली 
को फ्टलश करिा। 

154. विमभन्ि प्रकार के कंडेिसर 
जैस ेशैल और ट्यूब आटद 

शीतलि प्रणाली 
- शीतलि की आिश्यकता 
- आईसी इंजि के मलए 
शीतलि प्रणाली – िायु और 
जल शीतलि प्रणाली 

- ताप एक्सचेंजर का उपयोग 
करके अप्रत्यक्ष शीतलि 

- कील कूलर का उपयोग करके 
अप्रत्यक्ष शीतलि 

- सिुद्री जल द्िारा प्रत्यक्ष 
शीतलि 

- सहायक उपकरण - जल पंप 
- ताप एक्सचेंजर - ओिरबोडक 
िाल्ि - टे्रिर - सिुद्री छाती 
- थिोथटेटटक िाल्ि 

- शीतलि प्रणाली का लेआउट 
और रेड्रडएटर - थिोथटेट जैस े
भागों का कायक और इंजि के 
कायक तापिाि को बिाए 
रखिे की आिश्यकता। 

- सिुद्री इंजि कूमलगं मसथटि 
िें सिुद्री जल का प्रभाि। 
सिुद्री जल से इंजि के पुजों 
के क्षरण की रोकथाि 
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की ओिरहामलगं। 
155. ग्रीस निप्पल, ग्रीमसगं और 

ऑयमलगं उपकरण की 
पहचाि करें। 

156. विमभन्ि ग्रीमसगं और थिेहि 
उपकरणों और उपकरणों जैसे 
फक विडंलास, विचं, ब्लॉक, 
चॉक्स, िि व्हील क्लीट्स, 
डॉग्स, िट, िायर रग्थसयों 
आटद का उपयोग करिे का 
अभ्यास। 

157. कम्प्रेसर और इंजि पर लूब 
ऑयल का परीक्षण और 
पररितकि 

158. देखभाल और रखरखाि 
थिेहि उपकरण. 

159. सिुद्री इंजि की थिेहि 
प्रणाली और उसके भागों से 
पररधचत करािे पर प्रायोधगक 
प्रमशक्षण। 

थिेहि प्रणाली 
- थिेहि का िहत्ि 
- तरल पदाथक, थिेहक और 
ग्रीस आटद के प्रकार। 

- मसलेंडर तेल, क्रैं ककेस तेल, 
धगयर तेल, हाइिोमलक तेल, 
सािान्य प्रयोजि ग्रीस, खुला 
ग्रीस, तार रथसी ग्रीस। 

- विमभन्ि सिुद्री संरचिाओं 
और िशीिरी पर थिेहि की 
विधधयााँ 

- जहाज थिेहि योजिा 
- पूिक और पश्चात सुरक्षा 
सािधािी 

- थिेहि प्रणाली िें प्रयुक्त 
उपकरण। 

- सिुद्री डीजल इंजि का 
थिेहि 

160. जहाज और इंजि िें प्रयुक्त 
विमभन्ि प्रकार के तेल 
फिल्टर और िायु फिल्टर 
तथा उसके भागों की पहचाि 
करिा। 

161. थटैंडबाई िशीि पर सिाई 
के मलए फिल्टर खोलिे से 

- विमभन्ि प्रकार के फिल्टर 
और उिका नििाकण और 
उपयोग 

- बोडक िें प्रयुक्त तेल एिं अन्य 
फिल्टरों का कायक 

- डीजल ईंधि के प्रकार 
एचएसडी और एचएिओ 
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पहले बरती जािे िाली 
सािधानियों की सूची बिाएं। 

162. सिाई और पुिः संयोजि के 
दौराि फिल्टर की जांच 
करिा तथा काि करते 
सिय बरती जािे िाली 
सािधानियां। 

163. ईंधि लाइिों से िायु 
निकालिा, प्राथमिक एि ं
द्वितीयक फिल्टरों की 
सविकमसगं, दबाि फिल्टरों िें 
फिल्टर तत्िों को हटािा, 
ईंधि िाल्िों की 
ओिरहामलगं। 

- तेल ईंधि िाल्ि और उिके 
कायों का वििरण 

- चलती िशीिरी पर फिल्टर 
साि करिे िें शामिल खतरे 
। 

- िाध्यि प्रिाह की टदशा के 
विपरीत फिल्टर के िाध्यि 
स ेसिाई हिा उड़ािे का 
िहत्ि 

व्यािसानयक 
कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

 

इंजि कक्ष के कतकव्यों 
को पहचािें और इंजि 
कक्ष की थिच्छता का 
प्रदशकि करें। 
 

164. इंजि कक्ष के िशक की प्लेटों 
को साि और तेल स ेिुक्त 
रखिे का अभ्यास करें। 

165. सीिेज उपचार संयंत्र तेल 
जल विभाजक का संचालि 
और रखरखाि। 

166. त्रबल्ज पग्म्पंग प्रणाली की 
कायकप्रणाली का अध्ययि 
करें। 

167. यह जािते हुए फक त्रबल्ज 
और थलज प्रणाली एक दसूरे 
स ेअलग हैं। 

- त्रबल्ज, इंजि कक्ष अपमशष्ट 
का निपटाि और त्रबल्ज 
पग्म्पंग प्रणाली 

- इंजि कक्ष के िशक की प्लेटों 
को साि और तेल िुक्त 
रखिे का िहत्ि 

- कचरे के पथृक्करण का 
िहत्ि और कचरा पथृक्करण 
के मलए प्रयुक्त रंग कोड्रडगं 

- िशीिरी क्षेत्र िें तेल और 
पािी के पथृक्करण का 
िहत्ि 

- तेल जल विभाजक के 
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संचालि िें सािधािी 
168. इंजि कक्ष िें रखरखाि और 

निगरािी िें सहायता के 
मलए रेटटगं का कतकव्य। 

169. इंजि कक्ष के विमभन्ि 
थथािों की पहचाि जैस े
जिरेटर प्लेटिािक, निचला 
प्लेटिािक, ििल टं्रफकंग , 
टैंक टॉप, पाइप टिल, 
आपातकालीि निकास, 
थटीयररगं फ्टलैट, िकक शॉप, 
िेंटटलेशि और इंजि 
नियंत्रण कक्ष। 

170. इंजि कक्ष िें सािान्यतः 
पाए जािे िाले विमभन्ि 
संकेतों और प्रतीकों को 
पहचािें, जैस ेखतरा, धूम्रपाि 
निषेध, आपातकालीि 
निकास, विद्युत सुरक्षा और 
प्रिेश निषेध। 

171. घड़ी को अपिे अधीि लेिे 
के मलए आदेशों का अभ्यास 
करिा, घड़ी के दौराि फकए 
जािे िाले कतकव्यों और घड़ी 
को सौंपिे के मलए रखरखाि 
प्रफक्रयाओं का अभ्यास 
करिा। 

- प्रमशक्ष ुके कतकव्य 
- इंजि कक्ष थथाि का िणकि 
करें 

- इंजि कक्ष िशीिरी और 
उिका उद्देश्य 

- सहायक िशीिरी और उिके 
कायक 

- इंजि कक्ष िें प्रयुक्त प्रतीक 
- इंजि कक्ष निगरािी प्रफक्रया 
- इंजि कक्ष िें काि करते 
सिय फकस व्यग्क्त को 
ररपोटक करिा है, यह बताएं 

नाव ननमाषण सामग्री 
- थटील, िाइबर ग्लास, अन्य 
मिधश्त सािग्री, लकड़ी , 
िाि नििाकण लकड़ी की 
विशेषताएं। 

- िाि नििाकण िें प्रयुक्त शब्द 
- सािान्य वििरण. 
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व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

ओबीएि इंजि के 
विमभन्ि दोषों का निदाि 
और सिथया नििारण 
करिा। 

172. ओबीएि इंजि के विमभन्ि 
भागों के कायक को पहचाििा 
और सिझिा। 

173. ओबीएि इंजि के विखंडि 
और पुिः संयोजि तथा 
भागों और उसके दोषों की 
पहचाि करिे पर 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

174. ओबीएि िशीिों की िरम्ित 
और रखरखाि। 

175. ओबीएि के विमभन्ि दोषों 
और तु्रटटयों का निदाि और 
सिथया नििारण। 

ओबीएि / इंजि 
- पेट्रोल इंजि का पररचय 
- 2 थट्रोक और 4 थट्रोक पेट्रोल 
इंजि का कायक चक्र 

- पेट्रोल इंजि की इग्ग्िशि 
प्रणाली 

- पेट्रोल इंजि के विमभन्ि भाग 
और उसकी कायकप्रणाली 

- ओबीएि इंजि के प्रकार और 
इसके अिुप्रयोग की िूल 
अिधारणा। 

- जहा  के बाहर िोटरें 
- इिबोडक िोटसक 
- आउटबोडक िोटसक प्राइि िूिर 
- प्रसारण प्रणाली 
- सिथया नििारण, 
- ओबीएि इंजि की विमभन्ि 
प्रणामलयााँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि पािर 
ट्रांसमिशि प्रणामलयों को 
उधचत संरेखण के साथ 
संयोजि करिा तथा 
कायकक्षिता की जांच 
करिा। (विमभन्ि पािर 
ट्रांसमिशि: - थटीमलगं 
धगयर, प्रोपेलर, धगयर 
बॉक्स) 

176. थटीयररगं धगयर के कायक की 
िरम्ित और रखरखाि तथा 
परेशािी िुक्त संचालि के 
मलए इसका िहत्ि और 
थटीयररगं फ़्लैट िें चक्कर 
लगाते सिय की जािे िाली 
जांच। 

177. थ्रथटर के कायों , इसके 
थथाि और िहत्ि का 

पािर ट्रांसमिशि – िरीि धगयर 
बॉक्स 
- धगयर और धगयर के प्रकार 
- ररडक्शि/ ररिसक धगयर, 
एवपसाइग्क्लक धगयर, 
ड्रडिरेंमशयल धगयर, 

- फिक्थड वपच प्रोपेलर के मलए 
हाइिोमलक धगयर 

- पररितकिीय वपच प्रोपेलर के 
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प्रदशकि (िीड्रडयो प्रदशकि/जैसा 
उपलब्ध हो)। 

178. विमभन्ि थटीयररगं प्रणामलयों 
को खोलिा , विमभन्ि 
थटीयररगं प्रणामलयों के िुक्त 
हथत धचत्रण और 
योजिाबद्ध आरेख । 

179. विमभन्ि प्रकार के सिुद्री 
धगयर बॉक्स की पहचाि। 

180. िरीि धगयरबॉक्स को हटािा 
और विघटटत करिा। 

181. सिुद्री धगयरबॉक्स और 
इसकी शीतलि एि ंथिेहि 
प्रणामलयों की कायकप्रणाली को 
सिझिा। 

182. िरीि धगयर बॉक्स के इंजि 
के साथ उधचत संरेखण के 
साथ पुिः संयोजि और 
फिटटगं। 

मलए हाइिोमलक धगयर 
प्रोपेलर और शाग्फ्टटंग प्रकार 
- िध्यिती शाफ्टट – 
- संबंध की कड़ी 
- थटिक िली 
- जल थिेटहत थटिक ट्यूब 
- तेल थिेटहत थटिक ट्यूब 
- प्रोपेलर - निग्श्चत वपच 
प्रोपेलर - पररितकिीय वपच 
प्रोपेलर। 

थटीयररगं और थटीयररगं मसथटि 
- थटीयररगं धगयर का कायक 
और उसका िहत्ि 

- धिुष थ्रथटसक का कायक 
चालकचक्र का यंत्र 
- िैकेनिकल थटीयररगं धगयर, 
इलेग्क्ट्रक थटीयररगं धगयर, 
इलेक्ट्रो हाइिोमलक थटीयररगं 
धगयर, ऑटोिोटटि हाइिोमलक 
थटीयररगं मसथटि, हाइिोमलक 
रैि, पतिार के प्रकार - अधक 
संतुमलत, पूरी तरह से 
संतुमलत असंतुमलत - वप्रटंल 
क्लीयरेंस, जंवपगं क्लीयरेंस। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 

ववर्य 
इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंथूिेंट्स का पररचय – 
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40 घंटे. 
 
 
 

इंजीनियररगं िाइंग को 
पढें और लागू करें। 
 
 
 

• कन्िेंशिों 
• िाइंग शीट के आकार और लेआउट 
• शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्थथनत और सािग्री 
• िाइंग उपकरण 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हथत धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िथत ुसे िाप को िुक्तहथत रेखाधचत्रों िें थथािांतररत 
करिा। 

• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हथत 
धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण:  
• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिचतुभुकज, सिातंर चतुभुकज। 
• अक्षराकंि एि ंअंकि – एकल थट्रोक। 

आयाि 
• तीर के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 
• आयाि निधाकरण की ग्थथनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• सिुद्री फिटर व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 

िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राफिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण और ततृीय कोण प्रक्षेपण की विधध (पररभाषा और 
अंतर 

िरीि फिटर टे्रड स ेसंबंधधत जॉब िाइंग का िाचि। 
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कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (38 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 
38 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। 

इकाई, अूंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिथयाएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिथयाओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगक और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिथयाएं 
पाइथागोरस प्रिये के अिुप्रयोग और संबंधधत सिथयाएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 
सिथयाएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायक, शग्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
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ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 
ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 
और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस, िारेिहाइट, केग्ल्िि और तापिाि के 
पैिािों के बीच रूपांतरण 
असाइििेंट के साथ ऊष्िा हानि और ऊष्िा प्राग्प्त की सिथया 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे उत्पन्ि 
होती है , विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयााँ 
िीवि औि सिि मिीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांत्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 
की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांत्रत्रक लाभ के बीच संबंध 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र:  

● सरल इलेक्ट्रॉनिक सफकक ट का संयोजि 
● आईसी इंजि के कायक मसद्धांत को प्रदमशकत करते हुए एकल मसलेंडर 2 थट्रोक और 4 थट्रोक इंजि का 
िॉडल काटा गया। 

● थिोकोल , प्लाग्थटक आटद सािग्री का उपयोग करके िायिीय/हाइिोमलक िॉडल का अिुप्रयोग। 
 



  मरीन फिटर 

 

57 

 

मिीन फिटि टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 
दसूिा साि 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे 

 

िािक प्रफक्रया के 
अिुसार विमभन्ि 
सहायक 
उपकरणों की 
पहचाि करिा 
और उिका 
रखरखाि करिा 
। (विमभन्ि 
सहायक 
उपकरण: - पंप, 
िाल्ि) 
 

 

183. विमभन्ि प्रकार के पंपों 
(केन्द्रापसारी, प्रत्यागािी, 
धगयर, थकू्र पंप) और पवंपगं 
प्रणाली (त्रबल्ज, बैलथट, डेक 
िॉश और अग्ग्िशिि 
आपूनतक, घरेलू ताजा पािी, 
घरेलू सिुद्री पािी, विथतार 
टैंक, गिक कुएं, संपीड्रड़त िायु 
प्रणाली), िाल्ि, िीठे पािी 
के जिरेटर, तेल, विभाजक, 
शोधक, हाइिोिोर , िायु 
कंप्रेसर और उिके िहत्ि के 
कायक की पहचाि और 
सिझ। 

184. विमभन्ि प्रकार के पंपों की 
िरम्ित, रखरखाि और 
ओिरहामलगं। 

185. पंप चालू करिे और बंद 
करिे के संचालि का 
अभ्यास। 

186. सेंट्रीफ्टयूगल सेपरेटर की 
पहचाि करिा, उसकी 
कायकप्रणाली का प्रदशकि 
करिा, प्यूरीिायर खोलिा 
और ड्रडथक थटैक की सिाई 
करिा। 

187. सिुद्री जल पंप और ताजे 

- सहायक उपकरण पर सािान्य वििरण 
- पंप और पंवपगं प्रणाली, िाल्ि, जोड़ 
और पैफकंग, फिल्टर, केन्द्रापसारक 
विभाजक, प्रोपेलर और शाग्फ्टटंग 

- पंप, पंपों के प्रकार और जहाजों पर 
पंवपगं प्रणाली ग्जसिें बैलाग्थटंग / डी-
बैलाग्थटंग भी शामिल है 

- पग्म्पंग प्रणाली (त्रबल्ज, बैलथट, डेक 
िॉश और अग्ग्ि आपूनतक, घरेलू ताजा 
पािी, घरेल ूसिुद्री पािी, विथतार टैंक, 
गिक कुए,ं संपीड्रड़त िायु प्रणाली) 

- धिात्िक विथथापि िाले पंप और 
उिकी विमशष्टता 

पूंप औि प्रणाशियााँ 
(i) सीिेज और कीचड़ प्रणाली, त्रबल्ज, 
धगट्टी, पाइवपगं व्यिथथा 
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पािी पंप की ओिरहामलगं। 
188. आरओ संयंत्रों का अध्ययि। 
189. बोडक पर प्रयुक्त िाल्िों और 

कॉक के सािान्य प्रकारों की 
पहचाि करें: ग्लोब, थलुइस 
या गेट, बटरफ्टलाई, ग्थप्रंग 
लोडेड, िॉि-ररटिक ग्लोब, 
फ्टलोट िाल्ि, टेपर कॉक और 
बॉल कॉक। 

190. प्रत्येक प्रकार के िाल्ि और 
कॉक के प्रिुख घटकों की 
पहचाि करें । 

191. विमभन्ि िाल्िों के विखंडि 
और संयोजि तथा रखरखाि 
के मलए उधचत तकिीक का 
प्रदशकि करिा। 

192. िाल्ि और सीट िाल्ि को 
लैप करिे की प्रफक्रया का 
प्रदशकि करें। 

193. िाल्िों के रखरखाि का 
प्रदशकि करिा। 

- िाल्ि के प्रकार और उसके अिुप्रयोग 
- संचालि के मलए िाल्िों का संचालि 
और बंद करिा: ग्लोब, थलुइस या गेट, 
बटरफ्टलाई, ग्थप्रंग लोडेड, िॉि-ररटिक 
ग्लोब, फ्टलोट िाल्ि, टेपर कॉक और 
बॉल कॉक 

- िायु बोतलों, तेल ईंधि टैंकों, विथतार 
टैंकों और थतर गेजों के मलए िाली 
िाल्ि और िाली कॉक का कायक । 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे 

 

गैथकेट, ग्लैंड 
पैफकंग का 
उपयोग करके 
पाइप जोड़ों को 
ठीक करें और 
फकसी भी ररसाि 
की जांच करें। 

194. पािी, तेल, हिा, भाप, 
निकास गैसों और गिक पािी 
िाले पाइप लाइि और 
उपकरणों के मलए उपयोग 
फकए जािे िाले जोड़ों के 
प्रकारों की पहचाि करें। 

195. सिुद्री जल, भाप और तेल 
के मलए िाल्िों या पंपों की 
ग्रंधथयों को पैक करिे के 
मलए प्रयुक्त पैफकंग सािग्री 
के प्रकार की पहचाि करें। 

- पाइप और पाइप फिटटंग- सािान्यतः 
प्रयुक्त पाइप। 

- पाइप अिुसूची और िािक आकार. 
- पाइप झुकािे की विधधयााँ. 
- झुकिे िाले ग्थथरता, पाइप थे्रड्स-
एसटीडी का उपयोग। 

- पाइप धागे डाई और टैप, पाइप िाइस। 
- पाइप दोष पहचाि, िरम्ित / 
रेट्रोफिटटगं और रखरखाि के तरीके 

(10 घंटे) 
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196. प्लंत्रबगं कायक के मलए 
विमभन्ि उपकरणों और 
ग्जग्स की पहचाि करें। 

197. विमभन्ि प्रकार की 
पाइपलाइि फिटटगं और 
जोड़ों की पहचाि करें। 

198. विमभन्ि प्रकार के पाइपों की 
पहचाि करें। 

199. पाइपों का िुड़िा- ठंडा और 
गिक। 

200. विमभन्ि प्लंत्रबगं उपकरणों 
जैस े ररचं, हैंड आरी और 
धागा काटिे का अभ्यास। 

201. सीमलगं टेप और यौधगकों का 
उपयोग करके विमभन्ि 
पाइपलाइि घटकों जैसे 
यूनियि, बेंड और निप्पल 
को जोड़िे के अभ्यास। 

202. एक िुगाक को विघटटत और 
इकट्ठा करें। 

203. पाइप की िरम्ित के मलए 
जुबली ग्क्लप या बैंड इट 
क्लैग्म्पंग टूल के उपयोग का 
प्रदशकि करें। 

204. अिरुद्ध िामलयों को साि 
करिे के मलए सािी -थिेक 
का उपयोग । 

205. एिाबोंड और अन्य उपकरणों 
के उपयोग का प्रदशकि करें । 

206. िरि धातु के जोड़ों और 'ओ' 
ररगंों की पहचाि करें और 
रखरखाि के दौराि इि पर 
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बरती जािे िाली देखभाल 
पर ध्याि दें। 

207. विमभन्ि प्रकार के फ्टलैंजों के 
मलए जोड़/गैसकेट काटिा 
तथा ग्रंधथ की पैफकंग का 
प्रदशकि करिा। 

208. विमभन्ि प्रकार की पाइप 
लाइिों या घटकों का 
रखरखाि और िरम्ित। 

209. क्लैम्प या जुबली ग्क्लप का 
उपयोग करके टपकते पाइप 
की अथथायी िरम्ित करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 105 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 
घंटे 

व्यािसानयक 
कौशल 84 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 
घंटे 

 

हाइिोमलक एिं 
िायिीय यौधगक 
की पहचाि 
करिा तथा 
कायकक्षिता की 
जांच के मलए 
विमभन्ि सफकक ट 
का नििाकण 
करिा। 
 
सिुद्री प्रशीति 
और िातािुकूलि 
की जांच और 
रखरखाि का 
सिथया 
नििारण। 
 

210. विमभन्ि प्रकार के हाइिोमलक 
िाल्िों और उिके घटक 
भागों की पहचाि करें। 

211. िायिीय घटकों की पहचाि 
करें - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 
फिल्टर-रेगुलेटर-लुत्रब्रकेटर 
(एिआरएल) इकाई, और 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि और 
एक्चुएटर। 

212. एिआरएल इकाई को 
विघटटत करिा, प्रनतथथावपत 
करिा और संयोजि करिा। 

213. िायिीय प्रणामलयों और 
व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
(पीपीई) िें सुरक्षा प्रफक्रयाओं 
के ज्ञाि का प्रदशकि करिा। 

214. िायिीय मसलेंडर के भागों 
की पहचाि करें। 

215. िायिीय मसलेंडर को अलग 
करें और उसे जोड़ें। 

सामान्य िब्दाविी न्यूमेदटक्स 
- िायिीय तंत्र के अिुप्रयोग, 
- िायिीय प्रणामलयों िें खतरे और सुरक्षा 
सािधानियााँ। 

- िायिीय एक्ट्यूएटर: - प्रकार, िूल 
संचालि, बल, थट्रोक लंबाई, एकल-
अमभिय और डबल-अमभिय मसलेंडर। 

- िायिीय िाल्ि: - िगीकरण, िायिीय 
घटकों के प्रतीक, 3/2-ि ेिाल्ि (एिओ 
और एिसी प्रकार) (िैन्युअल रूप से 
संचामलत और िायिीय रूप से 
संचामलत) और 5/2-िे िाल्ि, 

- चेक िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि, एक-
तरफा प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

- िायिीय िाल्ि: रोलर िाल्ि, शटल 
िाल्ि, दो-दबाि िाल्ि 

- इलेक्ट्रो-न्यूिेटटक्स: पररचय, 3/2-िे 
मसगंल सोलेिोइड िाल्ि, 5/2-िे मसगंल 
सोलेिोइड िाल्ि, 5/2-िे डबल 
सोलेिोइड िाल्ि, नियतं्रण घटक - 
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216. एक छोटे-बोर िाले एकल-
अमभिय (एस/ए) िायिीय 
मसलेंडर की टदशा और गनत 
नियंत्रण के मलए एक सफकक ट 
का नििाकण करें। 

217. क्षखणक इिपुट संकेतों के 
साथ ad/a िायिीय मसलेंडर 
के नियंत्रण के मलए एक 
नियंत्रण सफकक ट का नििाकण 
करें । 

218. एकल एि ं दोहरे सोलेिोइड 
िाल्ि िाले िायिीय मसलेंडर 
के प्रत्यक्ष एि ं अप्रत्यक्ष 
नियंत्रण के मलए एक सफकक ट 
का नििाकण करें। 

219. सोलेिोइड िाल्िों का विघटि 
एिं संयोजि । 

220. हाइिोमलक प्रणामलयों िें 
सुरक्षा प्रफक्रयाओं के ज्ञाि का 
प्रदशकि (िीड्रडयो द्िारा डेिो)। 

221. हाइिोमलक घटकों की पहचाि 
करें - पंप, जलाशय, तरल 
पदाथक, दबाि राहत िाल्ि 
(पीआरिी), फिल्टर, विमभन्ि 
प्रकार के िाल्ि, एक्ट्यएूटर 
और हो । 

222. द्रि थतर का निरीक्षण करें, 
जलाशयों की सविकस करें, 
फिल्टर साि करें/बदलें। 

223. िली िें िोड़, गांठ और 
न्यूिति िोड़ त्रत्रज्या का 
निरीक्षण करें, िली/ट्यूब 

पुशबटि (NO और NC प्रकार) और 
विद्युत चुम्बकीय ररले इकाई, तकक  
नियंत्रण 

जिगनत ववज्ञान 
- हाइिोमलक घटकों के प्रतीक, हाइिोमलक 
तेल - कायक, गुण और प्रकार, तेलों िें 
संदषूण और उसका नियंत्रण 

- हाइिोमलक फिल्टर - प्रकार, नििाकण 
संबंधी विशेषताएं, और उिके विमशष्ट 
थथापिा थथाि, कैविटेशि , हाइिोमलक 
प्रणामलयों िें खतरे और सुरक्षा 
सािधानियां 

- हाइिोमलक जलाशय और सहायक 
उपकरण, पंप, िगीकरण - धगयर / िेि 
/ वपथटि प्रकार, दबाि राहत िाल्ि - 
प्रत्यक्ष अमभिय और पायलट संचामलत 
प्रकार 

- पाइप, ट्यूत्रबगं, हो  और फिटटगं्स – 
नििाकण संबंधी वििरण, न्यूिति िोड़ 
त्रत्रज्या, हो  के मलए रूटटगं टटप्स 

 
हाइिोमलक मसलेंडर –प्रकार 
- हाइिोमलक िोटसक – प्रकार 
- हाइिोमलक िाल्ि: िगीकरण, टदशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि - 2/2- और 3/2-ि े
िाल्ि 

- हाइिोमलक िाल्ि: 4/2- और 4/3-िे 
िाल्ि, 4/3-िे िाल्ि की कें द्र ग्थथनतयााँ 

- हाइिोमलक िाल्ि: चेक िाल्ि और 
पायलट-संचामलत चेक िाल्ि, लोड 
होग्ल्डगं फंक्शि 

- प्रिाह नियंत्रण िाल्ि: प्रकार, गनत 
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फिटटगं का निरीक्षण करें। 
224. हाइिोमलक मसलेंडर, 

पंप/िोटसक के आंतररक भागों 
की पहचाि करें। 

225. 3/2-िे िाल्ि (भार लोडेड 
डी/ए मसलेंडर को मसलेंडर के 
रूप िें उपयोग फकया जाता 
है), 4/2 और 4/3 ि ेिाल्ि 
का उपयोग करके एस/ए 
हाइिोमलक मसलेंडर के 
नियंत्रण के मलए एक सफकक ट 
का नििाकण करें । 

226. िायिीय और हाइिोमलक 
प्रणामलयों के रखरखाि, 
सिथया नििारण और सुरक्षा 
पहलू (इस घटक के मलए 
व्यािहाररक िीड्रडयो द्िारा 
प्रदमशकत फकया जा सकता 
है)। 

नियंत्रण विधधयााँ - िीटर-इि और 
िीटर-आउट 

- िायिीय और का नििारक रखरखाि 
और सिथया नििारण 

- कैविटेशि और हाइिोमलक तेलों के 
उधचत ििूिे के कारण मसथटि की 
खराबी 

डेक िशीिरी 
- ट्रॉल विचं 
- पिि लड़की 
- िेट िि 
- पसक सीि चरखी 
- टट्रपलक्स चरखी 
- बलपूिकक बंद करिा 
- लाइि हाउलर 
- कागो चरखी 
- गि िेल रोलर 
- साइड थ्रथटसक 

227. सहायक प्रयोजिों के मलए 
संपीड्रड़त हिा के विमभन्ि 
उपयोगों का प्रदशकि करें। ( 
सिाई घटकों और पोटेबल 
िशीिों)। 

228. सहायक प्रयोजिों के मलए 
संपीड्रड़त िायु के साथ कायक 
करिे िें शामिल जोखखिों 
का प्रदशकि करें। 

229. फिल्टर और अन्य घटकों की 
सिाई िें संपीड्रड़त के 
उपयोग का प्रदशकि। 

230. हिा की बोतल से पािी 

- िायु कम्प्रेसर के प्रकार, कायक और 
उपयोग 

- संपीड्रड़त िायु के गुण 
- एयर कंप्रेसर, टबो चाजकसक का वििरण 
एिं संचालि तथा सािान्य परेशानियां 
एिं रखरखाि। 

 



  मरीन फिटर 

 

63 

 

निकालिे के मलए दी गई 
व्यिथथा बताइए। 

231. एयर कंप्रेसर और एयर 
बोतलों की िरम्ित और 
रखरखाि। 

232. बहु मसलेंडर सिुद्री इंजि के 
टबोचाजकर पर व्यािहाररक। 

233. तापिाि िापि पर 
व्यािहाररक पररचय। 

234. विमभन्ि प्रशीति एिं 
िातािुकूलि प्रणाली की 
पहचाि। 

235. विमभन्ि आरएसी संयंत्रों के 
विनिदेशों के साथ सभी 
घटकों, नियंत्रणों और कायों 
की पहचाि करिा। 

236. एक छोटी क्षिता िाले खुले 
प्रकार के रेसीप्रोकेटटगं 
कंप्रेसर के कायक िाले भागों 
की पहचाि करें। 

237. कंप्रेसर पग्म्पंग परीक्षण. 
238. सुरक्षा प्रफक्रयाओं से पररधचत 

करािा तथा सािान्य 
बुनियादी प्रशीति उपकरणों 
की पहचाि, उिकी 
विमशष्टता और कायक , 
उिकी देखभाल और 
रखरखाि करिा। 

239. विमभन्ि प्रकार के संघनित्र, 
िाष्पक और विथतार 
उपकरण की पहचाि करें। 

240. सिाि आकार के तांब े के 

ताप इंजि और प्रशीति:  
- प्रशीति का इनतहास 
- क्रायोजेनिक्स 
- व्यािहाररक अिुप्रयोग 
- प्रशीति का मसद्धांत 
- प्रशीति का टि (टोर) 
- प्रशीति और िातािुकूलि के िूल 
मसद्धांत 

- प्रशीति के तापीय नियि 
- फकसी तरल पदाथक का तापिाि कि 
करिे की प्रशीति विधध 

प्रशीति प्रणाली 
- प्रशीति की विधधयााँ 
िाष्प प्रशीति 
- िाष्प अिशोषण प्रणाली 
- िाष्प संपीड़ि प्रणाली 
- िाष्प संपीडि प्रणाली के विमभन्ि 
घटकों का कायक 

- िाष्प संपीड़ि प्रणाली के प्रकार 
- कायक चक्र और मसद्धांत 
- प्रशीति और िातािुकूलि उपकरण 
और उपकरण 

- प्रशीति चक्र 
- प्रशीति उपकरण 
- भागों का वििरण 
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ट्यूत्रबगं पर थिेज और ब्रेज़्ड 
जोड़ बिािा। 

241. एसी के सक्शि, ड्रडथचाजक 
प्रेशर, धग्रल तापिाि और 
करंट की जांच करें। 

242. एयर कंडीशिर/आरएसी 
संयंत्रों िें गैस भरिा और 
प्रदशकि की जांच करिा । 

243. आरएसी संयंत्रों के ररसाि 
परीक्षण और रखरखाि पर 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

244. िीसीएस और एएचय ू िें 
विमभन्ि सिथया नििारण 
पर व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

245. इंजि कक्ष मसम्युलेटर/टे्रिर 
फकट का उपयोग करके 
प्रशीति प्रणामलयों का दोष 
मसिुलेशि। 

246. प्रशीति कंप्रेसर और मसथटि 
को शुरू करिे, रोकिे और 
निगरािी रखिे की प्रफक्रया। 

247. एक सरल िाष्प संपीडि 
प्रणाली का COP ज्ञात 
करिा। 

248. रेफिजरेंट्स के पररचय पर 
व्यािहाररक। 

249. रेफिजरेंट को पम्प द्िारा 
िीचे उतारिे का अभ्यास। 

- कंप्रेसर 
- कंडेिसर 
- RECEIVER 
- सुखािे की िशीि 
- विथतार िाल्ि / थ्रॉटमलगं ड्रडिाइस 
- बाष्पीकरण करिेिाला 
- तेल विभाजक 
- रेफिजरेंट: िगीकरण और इसकी 
दक्षता, पयाकिरणीय प्रभाि। 

- रेफिजरेंट और इलेग्क्ट्रक नियंत्रण 
- थिेहक और िायर 
- थिकल इन्सुलेशि 
- बुनियादी ध्िनिक और शोर नियंत्रण 
- प्रशीति िें शीतलि भार आकलि की 
अिधारणा 

- defrosting 
- प्रदशकि गुणांक (सीओपी) 
- प्रशीति और िातािुकूलि प्रणाली िें 
प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार की िमलकाएं 
और पाइप 

व्यािसानयक 
कौशल 84 
घंटे; 

विमभन्ि विद्युत 
उप-प्रणामलयााँ 
थथावपत करें और 
इसके िापदंडों 

250. प्रकार के विद्युत िोटसक की 
पहचाि । 

251. डीसी िशीि के विमभन्ि 
भागों की पहचाि। 

- िोटरों का कायक मसद्धांत 
- िोटरों का िगीकरण – एसी और डीसी 
िोटर 

- जहाजों, िािों आटद िें िोटरों का 



  मरीन फिटर 

 

65 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 
घंटे 

 

को िापें। 
(विमभन्ि उप-
प्रणामलयााँ: - 
िोटर, डीसी 
िशीि, थटाटकर 
िोटर, डीसी 
कम्पाउंड िोटर, 
अल्टरिेटर, 
इंडक्शि िोटसक, 
डीओएल मसथटि, 
डायिेिो) 
 

252. डीसी िशीि िें विखंडि और 
संयोजि का अभ्यास 

253. थटाटकर िोटर के भागों की 
पहचाि। 

254. डीसी कम्पाउंड िोटर के 
भागों और टमिकिल की 
पहचाि करें। 

255. एकल और बहु चरण सफकक ट 
िें धारा, िोल्टेज, शग्क्त 
और पािर िैक्टर का िापि 
। 

256. एकल और बहु-चरण सफकक ट 
िें ऊजाक िाप। 

257. चरण अिुक्रि िीटर का 
उपयोग करके चरण अिकु्रि 
की पहचाि। 

258. थटार और डेल्टा प्रणामलयों 
िें शग्क्त िापि। 

259. अल्टरिेटर के विमभन्ि भागों 
की पहचाि। 

260. थटाटकर का उपयोग करके 
तीि चरण प्रेरण िोटरों के 
घूणकि की टदशा को चालू 
करिा और उलटिा। 

261. विमभन्ि भारों पर फिसलि, 
PF और दक्षता का िाप। 

262. डीओएल थटाटकसक के 
किेक्शि पर अभ्यास करें। 

263. िीएिडी का उपयोग करके 
गनत नियंत्रण। 

264. बेल्ट संचामलत अल्टरिेटर 
को हटािा, दोषों की जांच 

उपयोग। 
डीसी िोटसक 
- डीसी िोटसक का सािान्य नििाकण 
- डीसी िोटर के प्रकार 
- डीसी िोटर थटाटकर 
- डीसी िोटर िें सिथया नििारण 
एसी िोटसक 
- तीि चरण प्रेरण िोटसक का नििाकण 
- तीि-चरण िोटर के प्रकार 
- एसी िोटर का कायक मसद्धांत 
- तीि-चरणीय िोटरों िें एकल 
चरणीकरण 

- तीि-चरण िोटरों िें सिथया नििारण 
- तीि-चरण िोटसक के मलए सुरक्षा 
- थटार डेल्टा किेक्शि 
- एसी िोटर थटाटकर 
- एकल चरण एसी िोटर 
- एकल चरण िोटर के प्रकार 
- यूनििसकल िोटसक (एसी/डीसी िोटर) 
- बहुचरण िोटसक के बीच बुनियादी अंतर 
- िोटर विशेषताएाँ और अिुप्रयोग 
- एकल-चरण िोटरों का सिथया 
नििारण 

- थटाटकर िोटर सफकक ट का वििरण- 
थटाटकर िोटर का नििाकण संबंधी 
वििरण, सोलेिोइड ग्थिच, थटाटकर 
सफकक ट िें सािान्य परेशानियां और 
उपाय। 

अल्टरिेटर 
- काि करिे का मसद्धांत 
- प्राइि िूिर के प्रकार 
- चाग्जिंग सफकक ट का वििरण- डायिेिो 
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और परीक्षण करिा।(06 
घंटे) 

265. इंजि से थटाटकर िोटर को 
निकालिा और थटाटकर िोटर 
की ओिरहॉमलगं करिा - 
थटाटकर िोटर का परीक्षण 
करिा। 

266. िोटर की ररिाइंड्रडगं और 
पुिःइन्सुलेशि पर सािान्य 
अभ्यास। 

और रेगुलेटर यूनिट का संचालि- 
इग्ग्िशि चेताििी लैंप- चाग्जिंग 
मसथटि िें सिथयाएं और उपाय। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

लैधगगं एिं 
इन्सुलेशि के 
मलए सािग्री के 
गुणों का सारांश 
दीग्जए तथा उसी 
के उपयोग के 
मलए भी इसका 
सारांश दीग्जए। 
 

267. लैधगगं और इन्सुलेशि के 
मलए प्रयुक्त सािान्य सािग्री 
की पहचाि और उसके गुणों 
का अध्ययि। 

268. लैधगगं और इंसुलेटर के 
विमभन्ि उपयोगों पर 
अभ्यास करें। 

- लैधगगं और इन्सुलेशि 
- इंजि कक्ष िें पाइपों और घटकों पर 
लैधगगं और इन्सुलेशि सािग्री का 
उद्देश्य बताएं। 

- लैधगगं और इंसुलेटटगं सािग्री को 
बिाए रखिे और तेल के संपकक  को 
रोकिे के िहत्ि को बताएं। 

- िटे हुए लैधगगं को संभालते सिय 
बरती जािे िाली सािधािी बताएं। 

नििाकण िें लोग्फ्टटंग का िहत्ि 
बैकबोि असेंबली त्रबग्ल्डगं थटॉक, िोल्ड्स 
बिािा लकड़ी का रैबेट त्रबग्ल्डगं हल 
प्लैंफकंग - विमभन्ि प्रकार फे़्रमिगं और 
अिुदैध्यक 
डेक बीि और कामलिंग्स घुटिे, राइडसक 
और पॉइंटर, डेक प्लैंफकंग िशक की लकड़ी 
और इंजि िाहक थटिक ट्यूब व्यिथथा। 

व्यािसानयक 
कौशल 84 
घंटे; 

विमभन्ि उठािे 
िाले उपकरणों 
का उपयोग करके 
िशीिरी िथतुओं 
को थथािांतररत 

269. उठािे िाले उपकरणों और 
संबंधधत घटकों की पहचाि 
करिा - ग्थलंग, पुली, आई 
बोल्ट, शैकल्स, पुली, चेि 
ब्लॉक और इंजि रूि के्रि 

- कागो का िगीकरण 
- कागो हैंडमलगं के प्रकार और शब्दािली 
- कागो थथाि (कागो होल्ड, टैंक) 
- कागो हैंडमलगं उपकरण धगयर और 
कंटेिर 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 
घंटे 

 

करिा और कागो 
हैंडमलगं और 
भंडारण उपकरण 
का रखरखाि 
करिा। 
 

आटद। 
270. विमभन्ि कागो हैंडमलगं 

उपकरणों जैस े डेररक, के्रि 
ग्रैब, गैंट्री, थप्रेडसक, पंप आटद 
की पहचाि और उिके कायक 
को सिझिा (साइट विग्जट) 

271. विमभन्ि प्रकार की गांठें और 
जोड्रड़यां बिािा, जैस े फक 
आई ग्थप्लस, शॉटक ग्थप्लस, 
बैक ग्थप्लस और लॉन्ग 
ग्थप्लस। 

272. सही ग्थलंग और ग्थलंधगगं 
प्रफक्रया - थिोटर एंडलेस 
ग्थलंग, िेट ग्थलंग, िि 
क्लैंप, लॉग क्लैंप और पैलेट 
का उपयोग करके गांठों, 
ििों, ड्रडब्बों, पाइपों, गैस की 
बोतलों को उठािे का प्रदशकि 
करें। 

273. हैच का रखरखाि और 
ओिरहाल (साइट विग्जट)(04 
घंटे) 

274. आिास थथाि और इंजि 
कक्ष के मलए िेंटटलेटर का 
रखरखाि। 

275. टैंक सिाई िशीिों और 
िाल्िों का रखरखाि और 
ओिरहाल। (साइट विग्जट) 

276. जहाज पर प्रयुक्त विमभन्ि 
प्रकार की रग्थसयों की 
पहचाि, देखभाल एिं 
रखरखाि । 

- डेररक, के्रि, ग्रैब्स, पंप आटद। 
- रग्थसयााँ और रथसी का काि 
- ब्लॉक और टैकल 
- ब्लॉकों के प्रकार, घषकण प्रनतरोध और 
उिसे जुड़ी सिथयाएं, विमभन्ि प्रकार 
के टैकल, अपिाई जािे िाली सुरक्षा 
पद्धनतयां, ब्लॉकों और टैकल की 
देखभाल और रखरखाि। 

- ब्लॉकों और टैकल की पहचाि। 
- विमभन्ि टैकल को धचग्ह्ित करिे और 
सुरक्षक्षत कायक भार की गणिा करिे का 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 
(25 घंटे) 
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277. दो रग्थसयों को अथथायी रूप 
से जोड़िे के मलए िोड़, गांठें 
और बंधि बिाएं। 

278. तार पर बुलडॉग धग्रप का 
उपयोग करके एक अथथायी 
आाँख बिाएं। 

279. दोषों के मलए रथसी का 
निरीक्षण तथा अथिीकृनत एि ं
प्रनतथथापि के मलए िािदंड। 

280. ब्लॉक और टैकल की 
पहचाि। 

281. ग्थलंग, पुली, आई बोल्ट, 
शैकल्स, पुली, चेि ब्लॉक 
जैस े उठािे िाले उपकरणों 
का उपयोग करके िशीिरी 
आइटि को थथािांतररत 
करिा। 

282. मलग्फ्टटंग धगयर को सुरक्षक्षत 
रूप से हुक करिे, उठािे 
और घुिािे की प्रफक्रया। 

व्यािसानयक 
कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे 

भंडारण टैंकों के 
प्रकार की 
पहचाि करें और 
फकसी भी ररसाि 
की जांच करें। 

283. भंडारण टैंकों के प्रकारों की 
पहचाि करें - विगं टैंक, 
डबल बॉटि टैंक, इंजि कक्ष 
के अंदर टैंक जैस े ल्यूब 
ऑयल थटोरेज, विथतार टैंक, 
ल्यूब ऑयल सम्प)। 

284. टैंकों िें संग्रहीत तरल पदाथों 
का प्रदशकि करें: ईंधि, 
धचकिाई तेल और ताजा 
पािी। 

285. 'त्िररत सिापि िाल्ि' के 
उद्देश्य एिं संचालि का 

- भंडारण टैंक के प्रकार 
- टैंक की सुरक्षा एिं रखरखाि तथा 
इसकी कायकप्रणाली 

- डीजल िें ईंधि िीड प्रणाली 
नीरे् औि साइड फे़्रशमूंग 
- डबल बॉटि 
- आंतररक संरचिा 
- साइड फे़्रमिगं 
- टैंक साइड ब्रैकेट 
- बीि घुटिे 
- िेब फे़्रि 

 



  मरीन फिटर 

 

69 

 

प्रदशकि करें। 
286. ईंधि टैंकों की सिाई, ईंधि 

लाइिों िें लीक की जााँच 
करिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 126 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 40 
घंटे 

 

जहाज पर सिुद्री 
इंजि का 
संचालि, 
रखरखाि और 
सिथया नििारण 
करिा। 

 

287. ओिरहॉल फकए गए इंजिों 
को थटैंड और िींि पर खड़ा 
करिे का अभ्यास। (साइट 
विग्जट/िीड्रडयो डेिो) 

288. इंजि बेस के िाउंडेशि होल 
के टेम्पलेट्स की तैयारी, 
िाउंडेशि के मलए होग्ल्डगं 
बोल्ट और िट और बॉक्स 
की तैयारी। (साइट 
विग्जट/िीड्रडयो डेिो) 

289. िींि पर इंजि चालू करिा 
और कंपि का अिलोकि 
करिा। 

290. पाइप लाइिों और यूनियिों 
की सोल्डररगं और िरम्ित, 
उच्च दाब लाइि के मलए 
निप्पलों को ब्रे  करिा, 
डीजल इंजिों िें ईंधि िीड 
प्रणाली का अध्ययि, जल 
विभाजकों (सेंट्रीफ्टयूज) की 
निकासी। 

- सिुद्री क्षेत्र िें डीजल इंजि की िींि 
- िींि बोल्ट और िट के आयाि का 
वििरण। 

- इंजि बेस के अिुरूप बक्से - एचडी 
बोल्ट पर इंजि को संरेखखत करिे के 
मलए टेम्पलेट की आिश्यकता होती है। 

- संरेखण के मलए तरीकों की जााँच 
करिा। 

िैि औि डेक 
- शैल चढािा 
- परकोटे 
- डेक चढािा 
- बीि 
- डेक गडकसक और खंभे की असंततता 
- hatches 
- हैच कोिों 

 

291. इंजि हैंडमलगं अिधारणा का 
व्यािहाररक प्रदशकि - सिुद्री 
इंजि और इसके अन्य 
संलग्ि उपकरणों और 
िशीिरी का संचालि और 
रखरखाि। 

292. सिुद्री इंजि शुरू करिे से 

इंजि हैंडमलगं और रखरखाि 
संचालि 
- शुरू करिे से पहले की तैयाररयााँ 
- दौड़ते सिय प्रदशकि पर ि र रखें 
- घड़ी का संचालि 
- घड़ी सौंपिा और लेिा 
रखरखाि 
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पहले तैयारी पर व्यािहाररक 
प्रमशक्षण। 

293. निगरािी रखिे के िापदंडों, 
इंजि और सिुद्री इंजि के 
चलिे के प्रदशकि पर प्रयोग। 

294. इंजि/सिुद्री इंजि को रोकिे 
के मलए सािधानियां/कदि 
उठािे का व्यािहाररक 
अध्ययि। 

295. सिुद्री इंजि और उसकी 
िशीिरी, कायकशाला के अंदर 
और जहाज पर लगे 
उपकरणों के रखरखाि के 
प्रकार और उसकी अिधारणा 
पर व्यािहाररक प्रदशकि। 

296. रखरखाि का व्यािहाररक 
प्रयोग - एकल मसलेंडर और 
बहु-मसलेंडर इंजि की टॉप 
ओिरहामलगं और प्रिुख 
ओिरहामलगं। 

297. एकल मसलेंडर और बहु- 
मसलेंडर इंजि के दोषों की 
पहचाि, सिथया नििारण 
पर व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

298. िल्टी मसलेंडर के मलए ईंधि 
पंपों को खोलिा, सविकमसगं 
और संयोजि करिा। ईंधि 
इंजेक्टरों को खोलिा, दबाि 
परीक्षण और संयोजि 
करिा। 

299. सिुद्री डीजल इंजि की पािर 
ट्रांसमिशि प्रणाली का 

- रखरखाि रोकिे के मलए सािधानियां 
- अिुसूधचत रखरखाि के मलए िागकदशकि 
- ग्थथनत आधाररत नियोग्जत रखरखाि 
- नििारक रखरखाि 
- शीषक ओिरहामलगं 
- प्रिुख ओिरहामलगं. 
 
डीजल इंजि की सिथया नििारण 
- प्रारंभ, शग्क्त मभन्िता, गनत मभन्िता, 
असािान्य धूम्रपाि, 

- असािान्य दबाि, असािान्य तापिाि, 
असािान्य ध्िनि। 

 
जहाज पर प्रमशक्षण पर ररपोटक 
- सिुद्री इंजि, सहायक उपकरण और 
अन्य िशीिरी और उपकरणों का 
संचालि, सिथया नििारण और 
रखरखाि 

 
बल्क हेड 
- जलरोधी बल्क हेड 
- जलरोधी दरिाजे 
- पािी स ेरटहत 
- टदिार 
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व्यािहाररक प्रदशकि। 
300. बहु मसलेंडर इंजि को शुरू 

करिे के मलए व्यािहाररक 
प्रयोग और पािर ट्रांसमिशि 
मसथटि को 
सीखिा/सिझिा। 

301. ग्थथर प्रोपेलर प्रणाली पर 
व्यािहाररक। 

302. पररितकिीय प्रोपेलर प्रणाली 
पर व्यािहाररक। 

303. बहु-मसलेंडर इंजि के ब्रेक 
लोड पर व्यािहाररक प्रयोग 
और ऊष्िा इंजि प्रयोगशाला 
िें इसके विमभन्ि िापदंडों 
की गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे 

 

सिुद्री एिं 
सहायक िशीिों 
का रखरखाि 
अिुसूची के 
अिुसार करें। 

304. विमभन्ि प्रकार के इंजिों, 
सहायक िशीिों और जहाजों 
के मलए दैनिक, साप्ताटहक, 
िामसक जांच हेत ुरखरखाि 
कायकक्रि। 

305. सिुद्री इंजि, सहायक 
िशीिों और जहाजों के 
निरीक्षण कायकक्रि की 
प्रफक्रया मलखिा। 

306. इंजिों, सहायक िशीिों और 
जहाजों की रखरखाि लॉग 
बुक। 

307. इंजिों, सहायक िशीिों और 
जहाजों के रखरखाि कायक 
का वििरण। 

- रखरखाि की आिश्यकता, 
- सिुद्री इंजिों की जांच - इंजि के 
लोकवप्रय ब्रांडों के चाटक से रखरखाि 
कायकक्रि की तैयारी 

- सिुद्री इंजि, सहायक िशीिों और 
जहाजों का नििारक रखरखाि 

रिमोट कूं ट्रोि 
- ररिोट कंट्रोल की आिश्यकता 
- यांत्रत्रक ररिोट कंट्रोल 
- िायिीय नियंत्रण प्रणाली. 
मुक्त हस्त िेिाधर्त्र 
- सीलि और रोकिा 
- व्हील हाउस और अन्य सुपरथट्रक्चर, 
ररधगगं शीधथगं) अंडरिाटर फिटटगं 
पेंटटगं और िानिकश 

व्यािसानयक बंकररगं प्रफक्रया 
को धचत्रत्रत करें 

308. प्रणामलयों पर अभ्यास - 
थिेहि, िाल्ि तंत्र, सेिि 

- बैलाग्थटंग और डीबैलाग्थटंग प्रणाली 
और बंकररगं प्रफक्रया का िणकि करें 



  मरीन फिटर 

 

72 

 

कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 
घंटे 

 

और SOPEC 
उपकरण की 
पहचाि करें। 

और निकास आटद। 
309. एलएसए, एिएिए, 

अग्ग्िशिि उपकरणों पर 
अभ्यास (06 घंटे) 

310. विद्युत पारेषण प्रणाली, 
विद्युत उत्पादि और 
वितरण प्रणाली का संचालि 
और रखरखाि, बंकररगं 
प्रफक्रयाएं। 

- थिेहि, िाल्ि तंत्र, सेिि और निकास 
आटद। 

- एलएसए, एिएिए, अग्ग्िशिि 
उपकरणों पर अभ्यास 

- विद्युत संचरण प्रणाली विद्युत 
उत्पादि और वितरण प्रणाली का 
संचालि और रखरखाि, बंकररगं 
प्रफक्रयाएाँ। विमभन्ि थटीयररगं प्रणामलयों 
को खोलिा। 

जहाज के दहस्से 
- प्रिुख आयाि, पोटक, थटार बोडक, बीि, 
धिुष क्िाटकर िी बोडक, िाफ्टट बुलिाकक  
आटद। 

- बोडक पर व्यािहाररक. 
- विमभन्ि जहाजों पर भागों की पहचाि। 
- रथसी कायक, रग्थसयों के प्रकार, 
मसथेंटटक और तार रग्थसयों की 
देखभाल और रखरखाि। 

311. ररड्यूसर का उपयोग करके 
बंकर िली को िैनििोल्ड से 
जोड़ें। ड्रिप टे्र के िेि प्लग 
को बंद करें। 

312. एसओपीईपी उपकरण (साइट 
विग्जट/िीड्रडयो डेिो) की 
पहचाि करिा। 

313. थकूपर प्लग/दरिाजों के 
उपयोग का प्रदशकि करें । 

- सिुद्री प्रदषूण – इसके प्रकार और 
नियंत्रण। 

- सिुद्री प्रदषूण का सिुद्री जीिि पर 
प्रभाि. 

- गहरे सिुद्र की लीड लाइि और हाथ 
की लीड लाइि। बोडक पर एक दी गई 
रथसी पर एक हैंडल लीड लाइि का 
नििाकण करें और उधचत नििाकण करें। 

र्ाटष, अक्षाूंि, देिाूंति, र्ाटष पि क्स्थनत 
तय किना , िागक निधाकररत करिा और 
दरूी ज्ञात करिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

गुणित्ता 
अिुपालि 
सुनिग्श्चत करिे 

314. एलएसए एिं एिएिए के 
िौकायि उपयोग एिं 
रखरखाि की तैयारी। 

- िौकायि के मलए जहाजों की योजिा 
और तैयारी का बुनियादी ज्ञाि 

- और एिएिए का उपयोग और 
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घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 
घंटे 

 

के मलए डॉफकंग 
की योजिा बिाएं 
और तैयारी करें 
तथा पोत का 
रखरखाि करें। 
 

315. इंजि और सहायक उपकरणों 
को रोकिा और उि पर 
िजर रखिा। 

316. मशपयाडक िें सिुद्री इंजि, 
िाई डॉफकंग, िरम्ित, पोत 
के रखरखाि पर प्रथतुनत। 

317. डॉफकंग (िाई / फ्टलोट / 
ग्थलपिे) का प्रदशकि करें। 

रखरखाि 
- डॉफकंग / ग्थलपि ेऔर फ्टलोटटगं डॉक 
की िूल अिधारणा 

- डॉफकंग की आिश्यकता 
- डॉफकंग विधधयां और प्रफक्रया 
- डॉफकंग और अिडॉफकंग से पहले की 
तैयारी 

- जहाजों की दोष/पुिनिकिाकण सूची का 
नििाकण 

- सीमित थथािों िें प्रिेश करिे और 
कायक करिे / िेग्ल्डगं / सिाई आटद के 
मलए सुरक्षा प्रफक्रया। 

318. अल्ट्रासाउंड आटद विमभन्ि 
तरीकों स े जहाज की प्लेटों 
की िोटाई (गेग्जंग) की जांच 
करिा। 

319. सिुद्री इंजि का धुआाँ 
परीक्षण। 

320. एिएिडी और आईआरएस 
सिेक्षण ररपोटक तैयार करिा। 

- जहा  ढुलाई / प्लेट गेग्जंग के प्रकार 
और तकिीक 

- वििाशकारी और गैर-वििाशकारी 
परीक्षण 

- निरीक्षण प्राप्त करिा या जांचिा। 
- प्रफक्रयागत निरीक्षण 
- अंनति निरीक्षण. 
- एिएिडी और आईआरएस सिेक्षक की 
भूमिका 

- एिएिडी और आईआरएस सिेक्षण 
ररपोटक 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 
को पढें और लागू 
करें। 

टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण कोण, घषकण 
से संबंधधत सरल सिथयाएं 
घषकण - थिेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें घषकण के 
प्रभाि 
ग्रैववटी कें द्र 
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  गुरुत्िाकषकण कें द्र - गुरुत्िाकषकण कें द्र और इसका व्यािहाररक अिुप्रयोग 
िोर् 
लोच - लोचदार, प्लाग्थटक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयााँ और 
यंग िापांक 
लोच - परि तिाि और कायक तिाि 
उष्मा उपर्ाि 
ताप उपचार और लाभ 
ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रफक्रया - सख्त करिा, टेम्पररगं, 
एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा 
आकिन औि िागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर सिथयाएं 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (22 घूंटे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
22 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएाँ 
 

ववर्य 
िट, बोल्ट, थकू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉफकंग उपकरणों जैस ेडबल िट, 
कैसल िट, वपि आटद की िाइंग पढिा। 
ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों, िेल्डेड जोड़ों का अध्ययि 
पाइपों और पाइप जोड़ों के रेखाधचत्र को पढिा 
जॉब िाइंग और असेंबली दृश्य पढिा 
 

● व्यािहाररक मशक्षा के मलए थथािीय उद्योग/मशपयाडक/जहाज पर क्षेत्रीय दौरा/( सिुद्री इंजि, सहायक 
उपकरण और अन्य िशीिरी एिं उपकरणों की ररपोटक, संचालि, सिथया नििारण रखरखाि को सिझिे 
के मलए) 

● क्षेत्र भ्रिण और िाई डॉक िें ऑि-बोडक प्रमशक्षण 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग 
स ेउपलब्ध कराई गई है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 

मिीन फिटि (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्रम सूं. उपकिण एवूं साधन का नाम ववननदेि मात्रा 
ए. प्रशिक्ष ुटूि फकट 

1.  िोटर पोत की लंबाई 25 िीटर से 
कि िहीं होिी चाटहए तथा बीएचपी 
500 से कि िही ंहोिा चाटहए। 

 1 िं. 
VNC और 
MFC के 
मलए 

2.  हिा कंप्रेसर  1 िं. 
3.  एयर थटाटकर िोटर  1 िं. 

4.  निहाई  1 िं. 

5.  सहायक उपकरण के साथ आकक  
िेग्ल्डगं सेट 

 3 सेट्स 

6.  बेंच ग्राइंडर  2 िग. 
7.  बेंच िाइस 150 मििी. 21 संख्या 
8.  कें द्र खराद िशीि  2 िग. 
9.  मसलेंडर हेड सिुद्री डीजल इंजि  2 िग. 
10.  डीजल चामलत पंप  1 िं. 
11.  धगयरबॉक्स और फिक्थड वपच प्रोपेलर 

के साथ डीजल इंजि का कायकशील 
िॉडल 

 1 सेट 

12.  इलेग्क्ट्रक ब्लोअर 440 िोल्ट 3 िेज 1 िं. 

13.  विद्युत िोटर 1 एचपी 220 िोल्ट 1 िं. 

14.  ईंधि इंजेक्टर पंप  1 िं. 

ANNEXURE-I 
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15.  ईंधि इंजेक्टर परीक्षण बेड  1 िं. 

16.  ईंधि पंप व्यग्क्तगत  2 िग. 
17.  ईंधि पंप एकाधधक  2 िग. 
18.  धगयर प्रकार पंप  1 िं. 

19.  सिुद्री डीजल इंजि से युग्िि के मलए 
जिरेटर 

 1 िं. 

20.  हाथ से संचामलत हाइिोमलक पाइप 
झुकि ेिशीि 

 1 िं. 

21.  उष्िा का आदाि प्रदाि करिे िाला  1 िं. 

22.  हाइिोमलक नियंत्रण िाल्ि  1 िं. 

23.  हाइिोमलक लाइि राहत िूल्य  1 िं. 

24.  हाइिोमलक कि दबाि पंप  1 िं. 

25.  वपनियि के साथ हाइिोमलक िोटर  1 िं. 

26.  हाइिोमलक पंप - उच्च दबाि  1 िं. 

27.  इि लाइि - डीजल इंजि - िल्टी-
मसलेंडर 

 1 िं. 

28.  कट िॉडल एकल मसलेंडर इंजि  1 िं. 

29.  विद्युत चामलत लाइि हाउलर  1 िं. 

30.  आउट बोडक इंजि  1 िं. 

31.  पेट्रोल इंजि  1 िं. 

32.  वपलर ड्रिमलगं िशीि  1 िं. 

33.  पाइप िाइस  1 िं. 
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34.  प्लिर ब्लॉक बेयररगं  1 िं. 

35.  पोटेबल ड्रिमलगं िशीि  1 िं. 

36.  पािर हैकसॉ िशीि  1 िं. 

37.  पीटीओ क्लच असेंबली  1 िं. 

38.  कतरिी िशीि (हाथ से संचामलत)  1 िं. 

39.  एकल मसलेंडर जल शीतमलत डीजल 
इंजि, हाथ से शुरू करिे िाला प्रकार 

5 एच.पी. 2 िग. 

40.  ग्थिथ की िोजक  1 िं. 

41.  थिेज ब्लॉक  1 िं. 

42.  िैक्यूि पंप - डबल थटेज, रोटरी  1 िं. 

43.  3 राथता िाल्ि  1 िं. 

44.  गैस िेग्ल्डगं के मलए एमसटटलीि 
रेगुलेटर 

 1 िं. 

45.  इलेग्क्ट्रक हैंड ड्रिमलगं िशीि 230V - ½"क्षिता 1 िं. 

46.  विथतार िॉल्ि  1 िं. 

बैटिी पिीक्षण उपकिण 
47.  हाइिोिीटर  3सं. 
48.  सेल परीक्षक 2 िी 2 संख्या 
49.  बैटरी परीक्षक 12 िी 1 िं. 
50.  बैटरी चाजकर  1 िं. 

अन्य ववद्युत पिीक्षण उपकिण 
51.  िेगर  2 संख्या 
52.  टोंग परीक्षक  1 िं. 
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53.  आिेचर ग्रोलर  1 िं. 

54.  टेथट लैंप  1 िं. 

55.  थटाटकर िोटर परीक्षण बेंच  1 िं. 

56.  अल्टरिेटर मसकं्रोिाइजेशि  1 िं. 

57.  काि करिे की बेंच  4 संख्या 
58.  िोटर परीक्षण/असेंबली बेंच  4 संख्या 

इिेक्ट्रॉननक उपकिण औि औजाि 
59.  ग्लोबल पोग्जशनिगं मसथटि  2 संख्या 
60.  रंगीि िीड्रडयो इको साउंडर  2 संख्या 
61.  एचएि रेड्रडयो ट्रांसीिर  1 िं. 
62.  िीएचएि रेड्रडयो ट्रांसीिर  1 िं. 
63.  िेगर  1 िं. 
64.  ड्रडग्जटल िल्टीिीटर  2 संख्या 
65.  एिालॉग िल्टीिीटर  2 संख्या 
66.  तापिाि नियंत्रत्रत सोल्डररगं थटेशि  1 िं. 
67.  डी-सोल्डररगं थटेशि  1 िं. 
68.  आिवृत्त काउंटर  1 िं. 
69.  40V/20A पररितकिीय िोल्टेज बैटरी 

चाजकर 
 1 िं. 

70.  सोल्डररगं आयरि  6सं. 
71.  ब्रेड बोडक  6सं. 
72.  पैिल िीटर  6सं. 
73.  थिचामलत पहचाि प्रणाली  1 िं. 

उपकिणों की सूर्ी 
74.  3 लेग बेयररगं पुलर  1 िं. 
75.  बीएसडब्ल्यू टैप सेट  8 सेट 
76.  सिायोज्य पाइप ररचं  3 िग. 
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77.  सिायोज्य प्लायर  1 िं. 
78.  सिायोज्य रीिर  3 िग. 
79.  हैंड रीिर  3 िग. 
80.  एलि कंुजी सेट  1 सेट 
81.  एलि थकू्र ररचं  1 सेट 
82.  गेंद पीि हथौड़ा 1 पौंड 6 िग. 
83.  गेंद पीि हथौड़ा 2 पौंड 21 संख्या 
84.  बेयररगं थकै्रपर फ्टलैट  3 िग. 
85.  बेयररगं थकै्रपर आधा गोल  3 िग. 
86.  असर खुरचिी त्रत्रकोणीय  3 िग. 
87.  बेिल प्रोटै्रक्टर  1 िं. 
88.  ब्लो लैम्प  1 िं. 
89.  ब्लो पाइप  1 िं. 
90.  गैस कटटगं कायक के मलए िीले चश्िे  10 िग. 
91.  बॉक्स थपैिर सेट  3 सेट्स 
92.  बीएसएि िल ररचं के साथ  4 सेट 
93.  बीएसपी डाई सेट (पाइप)  4 सेट 
94.  बीएसडब्ल्यू डाई (पाइप)  3 िग. 
95.  बीएसपी पाइप डाई थटॉक के साथ  3 िग. 
96.  सी क्लैंप  1 िं. 
97.  केबल जोड़िे िाला क्लैंप  1 िं. 
98.  कैमलपसक विमभन्ि आकार (अंदर/बाहर)  3 सेट 
99.  बढई का क्लैंप  1 िं. 
100.  बढई का काि  1 िं. 
101.  बढईगीरी छेिी विमभन्ि आकार  6 सेट 
102.  सेंटर पंच  6 िग. 
103.  चेि पुली ब्लॉक  1 िं. 
104.  चेि ररचं  1 िं. 
105.  िाल्ि जांचें  1 िं. 
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106.  छेिी सेट (फ्टलैट, आधा गोल, क्रॉस 
कट, डायिंड) 

 3 सेट्स 

107.  िाक प्लायर  1 िं. 
108.  सफकक मलप प्लायर अंदर  2 िग. 
109.  सफकक मलप प्लायर बाहर  2 िग. 
110.  पंज ेिाला हथौड़ा 1/2फकग्रा 1 िं. 
111.  धातु काटिे की छेिी  2 िग. 
112.  संयोजि ड्रिल त्रबट  1 िं. 
113.  संयोजि सेट  1 िं. 
114.  संयोजि थपैिर  1 िं. 
115.  कम्पास  1 िं. 
116.  काउंटर बोररगं कटर  2 िग. 
117.  काउंटर डूब कटर  2 िग. 
118.  क्रॉस पीि हथौड़ा  3 
119.  सीधा पीि हथौड़ा  3 
120.  गैस कटटगं के मलए कटर गि  1 िं. 
121.  कटटगं प्लायर  2 िग. 
122.  कटोजेि , गैस िेग्ल्डगं और काटिे के 

मलए िोजल के साथ ब्लो पाइप 
 6 िग. 

123.  गहराई िापिे का यंत्र  3 िग. 
124.  गहराई िाइक्रोिीटर  1 िं. 
125.  चंुबकीय थटैंड के साथ डायल गेज  1 िं. 
126.  डायल गेज थटैंड – अंदर  1 िं. 
127.  डायल परीक्षण सूचक  1 िं. 
128.  डबल एंड थपैिर  1 सेट 
129.  िा बोल्ट  1 िं. 
130.  सिािांतर टांग ड्रिल त्रबट विमभन्ि 

आकार 
 3 सेट 

131.  टेपर शैंक ड्रिल त्रबट विमभन्ि आकार  3 सेट 
132.  इलेक्ट्रोड धारक  6 िग. 
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133.  इलेक्ट्रॉनिक ररसाि परीक्षक  1 िं. 
134.  एिरी पीस व्हील िेसर  1 िं. 
135.  इंजीनियसक ट्राई-थक्िायर  6 िग. 
136.  िीलर गेज मििी आकार  2 िग. 
137.  िाइबर ग्लास हेलिेट  21 संख्या 
138.  फ्टलेयररगं टूल  1 सेट 
139.  चपटी छेिी  21 संख्या 
140.  फ्टलैट फाइल फकसी ि फकसी और 

धचकिी विमभन्ि आकार 
 21 सेट 

141.  िोग्ल्डगं थकेल  1 िं. 
142.  पाद नियि  3 िग. 
143.  ईंधि इंजेक्टर िोजल सिाई त्रबट  1 बक्सा 
144.  गैस कटटगं िशाल कटोजेि  6 िग. 
145.  गैस िेग्ल्डगं झटका पाइप कि दबाि 

विमभन्ि आकार 
 1 सेट 

146.  उच्च दबाि के साथ गैस िेग्ल्डगं 
झटका पाइप विमभन्ि आकार 

 1 सेट 

147.  गैस िेग्ल्डगं िोजल विमभन्ि आकार  4 सेट 
148.  ग्रीस गि  1 िं. 
149.  हरे चश्िे  3 िग. 
150.  गैस िेग्ल्डगं के मलए हरे चश्िे  3 िग. 
151.  हैकसॉ िेि 12" 21 संख्या 
152.  आधा गोल फाइल खुरदरी और 

धचकिी विमभन्ि आकार 
 21 सेट 

153.  गोल िाइल खुरदरी और धचकिी 
विमभन्ि आकार 

 21 सेट 

154.  त्रत्रकोणीय फाइल खुरदरी और धचकिी 
विमभन्ि आकार 

 21 सेट 

155.  हाथ फाइल फकसी ि फकसी और 
धचकिी विमभन्ि आकार 

 2 प्रत्येक 

156.  हाथ िाइस  2 िग. 
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157.  हैिी ड्यूटी थकू्र िाइिर (बढई)  2 िग. 
158.  छेद पंच अलग आकार  1 सेट 
159.  हाइिोमलक जैक  1 िं. 
160.  सुई फाइल सेट फकसी ि फकसी और 

धचकिी 
 1 सेट 

161.  इंजेक्टर कप ररचं, इंजेक्टर परीक्षण 
उपकरण 

 1 प्रत्येक 

162.  कैमलपर ग्थप्रंग धिुष के अंदर  1 िं. 
163.  अंदरूिी िाइक्रोिीटर  1 िं. 
164.  चाकू की धार िाली िाइल 8" खुरदरुा और धचकिा 6 िग. 
165.  चिड़े के दथतािे  6 जोड़े 
166.  अक्षर पंच  1 सेट 
167.  चंुबकीय थटैंड  1 बक्सा 
168.  हैंडल के साथ आिधकक ग्लास  1 िं. 
169.  िापिे का टेप 3 िीटर . मििी आकार 2 िग. 
170.  धातु काटिे के मलए कैं ची  1 िं. 

171.  िाइक्रोिीटर 0-25 मििी (बाहर) 1 िं. 

172.  िाइक्रोिीटर 25-50मििी 1 िं. 
173.  िोसक टेपर थलीि 0-1, 1-2, 2-3, 3-4 1 प्रत्येक 
174.  ड्रिल चक कंुजी के साथ  1 िं. 
175.  िाक प्लायर  1 िं. 
176.  संख्या पंच  1 सेट 
177.  विषि पैर कैमलपर (ग्थप्रंग धिुष)  2 िग. 
178.  ऑिसेट थकू्र िाइिर  1 िं. 
179.  तेल का डब्बा  1 िं. 
180.  तेल बंदकू  1 िं. 
181.  तेल िापिे का ड्रडब्बा 100/200 मिली 1 िं. 
182.  तेल पत्थर  2 िग. 
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183.  नछद्र प्लेटें (विविध आकार)  2 िग. 
184.  बाहरी कैलीपर (ग्थप्रंग धिुष)  2 िग. 
185.  ऑक्सीजि रेगुलेटर-गैस िेग्ल्डगं  6 िग. 
186.  सिािांतर शैंक एंड मिल कटर  1 िं. 
187.  थकू्र िाइिर त्रबट विमभन्ि आकार  1 सेट 
188.  वपि िाइस  1 िं. 
189.  पाइप डाई, पाइप कटर और पुली 

काला 
 2 प्रत्येक 

190.  पाइप थपैिर  1 सेट 
191.  पाइप िाइस  1 िं. 
192.  पाइप ररचं  1 िं. 
193.  वपच गेज  1 िं. 
194.  िेग्ल्डगं के मलए सादे चश्िे  6 िग. 
195.  त्रत्रज्या गेज  1 िं. 
196.  त्रबट के साथ रैचेट थकू्र िाइिर  1 िं. 
197.  रैचेट थक्िायर हैंडल  1 िं. 
198.  बांट ½" 3 िग. 
199.  ररगं थपैिर विमभन्ि आकार  3 सेट्स 
200.  प्लाग्थटक हैंडल िाला थकू्र िाइिर  3 सेट्स 
201.  थकू्र थपैिर  2 िग. 
202.  खुरचिे का औजर  3 िग. 
203.  थक्राइत्रबगं ब्लॉक  3 िग. 
204.  एकल अंत थपैिर  1 सेट 
205.  थलेज हथौड़ा  3 िग. 
206.  ग्थलप जॉइंट प्लायसक  1 िं. 
207.  िरि हथौड़ा छोटे आकार  3 िग. 
208.  सोल्डररगं आयरि (लोहार के मलए)  6 िग. 
209.  लकड़ी के केस के साथ ग्थपररट लेिल  1 िं. 
210.  थटील की टेप  1 िं. 
211.  सीधे बढत 1 िीटर . 1 िं. 
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212.  थटड ररिूिर (विमभन्ि आकार)  1 सेट 
213.  सतह गेज  1 िं. 
214.  ऊपरी तल एल' x एल' 1 िं. 
215.  थिेज पंच 1/8" x -3/4" 1 सेट 
216.  थिेज शीषक और तल  2 िग. 
217.  थिेग्जंग टूल ¼ x 5/8 1 िं. 
218.  दरूबीि गेज अलग आकार  1 सेट 
219.  धचिटा सपाट  3 िग. 
220.  धचिटा गोल  3 िग. 
221.  टूल त्रबट होल्डर  2 िग. 
222.  टूल बॉक्स-सेट रेफिजरेशि प्लांट  1 िं. 
223.  टौकक  ररचं  1 िं. 
224.  टॉकक  ररचं (रैचेट प्रकार)  1 िं. 
225.  जाला  1 िं. 
226.  िगक का प्रयास करें  21 संख्या 
227.  ट्यूब कटर (Cu)  1 िं. 
228.  ट्यूब थपैिर  1 सेट 
229.  यूनििसकल थक्राइत्रबगं ब्लॉक (सतह 

गेज) 
 1 िं. 

230.  क्लैंप के साथ िी ब्लॉक  2 सेट 
231.  िाल्ि सीट कटर (एक बॉक्स िें)  1 सेट 
232.  िाल्ि सीट पीसिे की िशीि  1 िं. 
233.  िी-ब्लॉक  2 िग. 
234.  िनिकयर कैमलपर विमभन्ि आकार  3 िग. 
235.  िनिकयर ऊंचाई गेज  1 िं. 

236.  िाइस धग्रप प्लायर  1 िं. 
237.  िेग्ल्डगं सहायक उपकरण, केबल, 

केबल लॉग, अथक क्लैम्प, धचवपगं 
हैिर, िायर ब्रश िेग्ल्डगं हैच, और 

 1 सेट 
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चिड़े के दथतािे 
238.  िेग्ल्डगं थक्रीि  6 िग. 
239.  िायर गेज (SWG)  1 िं. 
240.  लकड़ी का हथौड़ा  6 िग. 
241.  एलईडी तार 0.5 - 1.5 मििी आिश्यकता 

अिुसार 
242.  काि िि / काि प्लग  6 सेट 
243.  धचिाई ड्रिल त्रबट्स  2 सेट 
244.  त्रबयररगं पुली एक्सटै्रक्टर (विविध 

आकार) 
 1 सेट 

245.  सुरक्षा लैंप  24 संख्या 
246.  िैलेट हथौड़ा  10 िग. 
247.  तांबे का हथौड़ा  10 िग. 

कायषिािा िनीर्ि 
248.  कायक बेंच 250 x 120 x 75, 12.5 सेिी 

के चार िाइस के साथ 
5 संख्या 

249.  लॉकर 8 दराज (िािक आकार) 2 संख्या 
250.  िेटल रैक 180 x 150 x 45 सेिी 2 संख्या 
251.  थटील अलिारी  1िं. 
252.  ब्लैक बोडक और रबड़  1िं. 
253.  प्रमशक्षक डेथक या िेज  1िं. 
254.  कुसी  1िं. 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 
एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी 
स ेथिीकार करता है ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदथयों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

06.12.2017 को पोटष ब्िेयि में मिीन फिटि के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने में योगदान देने 
वािे/भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 
क्र. 
सूं. 

नाम औि पदनाम 
श्री /श्री/सुश्री 

सूंगठन दटप्पणी 

1.  सीएस अशोक, निदेशक िैक लॉग्जग्थटक्स (पी) मलमिटेड अध्यक्ष 

2.  संदीप जैक्स, आईएएस, सधचि, अंडिाि 
एिं निकोबार प्रशासि 

सधचि पयकटि/सीएस.सीए 
सदथय 

3.  अिाकगोपी कृष्णा, सधचि, अंडिाि एिं 
निकोबार प्रशासि 

सधचि श्ि, रोजगार एिं प्रमशक्षण 
सदथय 

4.  बीिीएस शेषा चारी, निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 
5.  िेंकटेश सी.एच., प्राचायक सरकार. आईटीआई, डॉलीगंज सदथय 
6.  आलोकश्ीिाथति , ईई हााँ, ALHW ( सेिानिितृ्त ) सदथय 
7.  एि. िाथ , सहायक। निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

8.  उपेन्द्र कुिार, एसओ 
तटरक्षक िुख्यालय, पोटक ब्लेयर, 
744102 

सदथय 

9.  धिकराज पांडा, एसओ -करिा- सदथय 
10.  जाटहदहिीद , चाजकिैि (िैकेनिकल) -करिा- सदथय 
11.  अरुण शंकर पीके सेंमसगं फिटर -करिा- सदथय 

12.  एलटी सीडीआर मलजुिोि लोराििाि , 
प्रबंधक (विद्युत अिुभाग) 

भारतीय िौसेिा, िौसेिा पोत 
िरम्ित याडक, पोटक ब्लेयर 

सदथय 

13.  एलटी सीडीआर ियंक गुप्ता, आईसी -करिा- सदथय 

ANNEXURE – II  
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इंजि और एसी 
14.  विजय कुिार मसहं, प्रशासनिक अधधकारी -करिा- सदथय 
15.  सैिुअल इथसाक , रेड्रडयो िैकेनिक -करिा- सदथय 

16.  संतोष कुिार मसहं 
कैम्पबेल इंजीनियररगं, हैडो , पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

17.  तन्ियगांगुली , उद्योग संिधकि अधधकारी 
उद्योग निदेशालय, अंडिाि एिं 
निकोबार प्रशासि 

सदथय 

18.  एस. रािाथिािी , तकिीकी प्रबंधक राजा इंजीनियररगं सदथय 

19.  एस.पी.अग्जत कुिार 
भारतीय िौसेिा, िौसेिा पोत 
िरम्ित याडक, पोटक ब्लेयर 

सदथय 

20.  भूपेन्द्र हलधर , सविकस इंजीनियर 
IND-AUST सिुद्री, सिुद्री डॉक-
याडक कॉम्प्लेक्स 

सदथय 

21.  अजीत आिंद , उद्योग निदेशक उद्योग निदेशक, पोटक ब्लेयर सदथय 

22.  वििेक सोिा िाधि , सिुद्री इंजीनियर 
बिकहाडक शुल्टे मशप िैिेजिेंट (पी) 
मलमिटेड 

सदथय 

23.  िुएलहु . एस. बैद्य एलसी और डीईटी सदथय 

24.  ए.के. मसघंा , 
प्रभारी सिेक्षक 

िकें टाइल िरीि ड्रडपाटकिेंट, पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

25.  अरविन्धरागिणी , प्रभारी सिेक्षक 
भारतीय िौिहि रग्जथटर, पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

26.  कैप्टि िी. प्रधािसारधध , सिुद्री सिेक्षक 
िकें टाइल िरीि ड्रडपाटकिेंट, पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

27.  कैप्टि एस. िंडल , जीएि (टेक) 
भारतीय मशवपगं निगि, पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

28.  धिकिीर मसहं, िैकेनिकल िरीि इंजीनियर 
भारतीय ित्थय सिेक्षण, पोटक 
ब्लेयर 

सदथय 

29.  अमिताभ दत्त , सलाहकार थिनियोग्जत सदथय 
30.  शाजि थॉिस, सिन्ियक (सिुद्री) डीब्रेट सदथय 
31.  पीके सान्याल , जेई ( िैकेनिकल ) डीएसएस सदथय 
32.  एचसीएस यादि , जेई (िैकेनिकल) मशवपगं सेिा निदेशालय, सिुद्री सदथय 
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डॉकयाडक 

33.  एि सेल्िि 
िाग्ष्णक इंडथट्रीज टे्रड्रडगं एंड 
सविकसेज, पोटक ब्लेयर 

सदथय 

34.  शकील अख्तर , VI 
सरकारी आईटीआई डॉलीगंज , 
पोटक ब्लेयर 

सदथय 

35.  एल. सेंटटल , VI -करिा- सदथय 
 

मिीन फिटि के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने में योगदान देने वािे/भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों 
की सूर्ी 
क्र. 
सूं. 

नाम औि पदनाम 
श्री /श्री/सुश्री 

सूंगठन दटप्पणी 

36.  आर.सी. मसन्हा , निदेशक मसििेट, कोग्च्च अध्यक्ष 

37.  नििकल्यािाथ , प्रमशक्षण के सहायक 
निदेशक । 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

38.  आरएि िन्िा, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

39.  िेंकटेश सी.एच., प्राचायक सरकार. आईटीआई, डॉलीगंज , 
पोटकब्लेयर , 

अंडिाि एिं निकोबार प्रशासि। 

सदथय 

40.  जेई प्रभाकर राज, ित्थय िैज्ञानिक एिएसआई/ कोचीि बेस सदथय 

41.  डी. िेिकेश प्रसाद, उप निदेशक (योजिा) औद्योधगक प्रमशक्षण विभाग 

केरल सरकार 

सदथय 

42.  केके सतीश कुिार, संयुक्त। ित्थय 
पालि निदेशक 

ित्थय विभाग, कोग्च्च, केरल सदथय 

43.  डॉ. ए.एस. एस त्रबजॉय िंदि , प्रोिेसर विभाग सिुद्री जीि विज्ञाि 
विभाग, सिुद्री योजिा थकूल, 
कोचीि- 682016 

सदथय 
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44.  एके चौधरी , एचओओ मसििेट यूनिट, चेन्िई सदथय 

45.  सुिील बी. रंगासी , एचओओ मसििेट यूनिट, विशाखापत्तिि सदथय 

46.  िीपी अय्यप्पि , पूिक चुिाि। अमभयंता मसििेट, कोग्च्च सदथय 

47.  प्रिीण िायर, इंजीनियर एिं जहाज 
सिेयर 

एिएिडी कोग्च्च सदथय 

48.  एि. रािमलगंि , रेफिजरेशि इंजीनियर निफ़्फैट कोचीि सदथय 

49.  डॉ. मशबू ए.िी., सहायक प्रोिेसर CUSAT (कोचीि विश्िविद्यालय, 
विज्ञाि और प्रौद्योधगकी), कोग्च्च 

सदथय 

50.  एसी कुट्टप्पि , पूिक डी/डी (आईसी) मसििेट, विजाग सदथय 

51.  डॉ. जोिि जोसेि, िुख्य प्रमशक्षक 
(एिटी) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

52.  िंजी जी. िकिािा , िुख्य प्रमशक्षक 
(एिई) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

53.  डॉ. केबी त्रबजुिोि , िररष्ठ प्रमशक्षक 
(एिटी) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

54.  एि. िीलकंदि , िररष्ठ प्रमशक्षक (ित्थय 
जीि विज्ञाि) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

55.  एि. राजिेल , िररष्ठ प्रमशक्षक 
(प्रमशक्षण) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

56.  केिी एंटिी, प्रमशक्षक (कंप्यूटर) मसििेट, कोग्च्च सदथय 

57.  निशांत.एस . िररष्ठ प्रमशक्षक 
(इलेक्ट्रॉनिक) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

58.  सीडी जोशी , िररष्ठ प्रमशक्षक 
(इलेक्ट्रॉनिक्स) 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 
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59.  एिपी िोहिि , (आई/सी) सीिैिमशप और 
िेविगेशि 

मसििेट, कोग्च्च सदथय 

60.  सलीि ए.के., प्रमशक्षक ( प्रमशक्षण ) मसििेट, कोग्च्च सदथय 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्थतष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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