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एक िषष की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक 

कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और अनतररक्त पाठ्यचयाष 
गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषयों के अंतगषत 
शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: 
 

एक िषष के पाठ्यक्रि के पूरा होिे के बाद प्रमशक्षु विमभन्ि िाप और अंकि उपकरणों का 
उपयोग करके िाप और अंकि की जांच और प्रदशषि करिे िें सक्षि हो जाएगा। सही हस्त 
औजार, िशीि औजार और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी बन्धि और किटटगं ऑपरेशि 
की योजिा बिाएं और प्रदशषि करें। िह सभी विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक घटकों और सककष टों का 
पता लगाएगा और उिका परीक्षण करेगा और मसस्टि की कायषक्षिता सुनिश्श्चत करिे के मलए 
सककष ट को इकट्ठा करेगा। आकष  और गैस िेश्ल्डगं का उपयोग करके ऑटोबॉडी पैिलों की 
िरम्ित करें और िाहि को हुए िुकसाि का आकलि करें और िरम्ित और प्रनतस्थापि की 
जरूरतों की पहचाि करें। प्रमशक्ष ु एयर कंप्रेसर और एयर लाइंस की सविषस, िरम्ित और 
रखरखाि भी करेगा। प्रमशक्षु प्लाज्िा आकष  कटर सटहत िेश्ल्डगं और काटिे के उपकरण संचामलत 
करिे िें सक्षि होगा। िह िािूली शरीर के िुकसाि का विश्लेषण करेगा और धातु के िुकसाि 
की िरम्ित िें शामिल अिुक्रमिक प्रकक्रयाओं का पालि कर प्रमशक्ष ु उन्ित बॉडी ररपेयर 
तकिीकों का उपयोग करिे िें सक्षि होंगे, जैस ेफे्रि सीधा करिे िाले उपकरणों का उपयोग कैसे 
करें और विमभन्ि एंकररगं विधधयों के साथ-साथ पुिः संरेखण प्रकक्रयाओं और िाहि की 
संरचिात्िक अखंडता और यात्री सुरक्षा सुनिश्श्चत करिा। 

 
 
 
 
 
 
 
 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यक्रिों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चल रहे हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के 
अंतगषत दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि 
स े देश भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसष एक साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड 
थ्योरी और प्रैश्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार 
कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि 
स ेउत्तीणष होिे के बाद , प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि 
ककया जाता है श्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत कििा होगा कक वे निम्िशिखित में 
सक्षम हैं: 

● तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष की योजिा बिािा, 
आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायष निष्ट्पाटदत करिा; 

● िौकरी करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार योग्यता कौशल का 
प्रयोग करें। 

● ड्राइंग के अिुसार कायष करिे के मलए जॉब/असेंबली की जांच करें, जॉब/असेंबली िें 
तु्रटटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

● ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

2. TRAINING SYSTEM 



  

3 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि  

  
2.2 प्रगनत पथ : 

● तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 
पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र (एिएसी) प्राप्त 

ककया जा सकता है। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 
● डीजीटीए द्िारा संचामलत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 

सकते हैं । 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्िा: 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें 
प्रमशक्षण घंटों के वितरण को दशाषती है: 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व काल्पनिक प्रशिक्षण घंटे 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 
840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 
3 रोजगार कौशल 120 
 कुि 1200 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) 
और जहा ंउपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है । 

4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 
पररयोजिा 

150 
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 5 िैकश्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 
पाठ्यक्रि) 

240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ 

आईटीआई प्रिाणीकरण के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकश्ल्पक पाठ्यक्रि या 
अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 
2.4 मूल्याकंि औि प्रमाणि 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृश्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतरिक) सीििे के परिणामों के ववरुद्ध 
सूर्ीबद्ध मूल्यांकि मािदंडों के शिए पिीक्षण किके िर्िात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा 
ककया जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप से व्यश्क्तगत 
प्रमशक्ष ु पोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक 
www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोश्जत 
ककया जाएगा। पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया 
जा रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र 
तैयार करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए 
अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी 
जााँर् किेगा । 

 
 
2.4.1 पास ववनियमि 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषष की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैश्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यिूति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याकंि टदिानिदेि 
 

यह सुनिश्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बाधा ि आए। िलू्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें 
रखा जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीि िकष , स्कै्रप/अपव्यय स ेबचिा/कि करिा और 
प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृश्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत 
संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का 
िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृश्ष्ट्टकोण पर विचार 
ककया जािा चाटहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा श्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
● ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुश्स्तका 
● िौखखक 
● प्रगनत चाटष 
● उपश्स्थनत और सिय की पाबंदी 
● कायषभार 
● पररयोजिा कायष 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 

संरक्षक्षत रखा जािा चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा 
सके। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चाटहए: 
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पेि कििे का स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
कभी-कभार िागषदशषि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखात े
हुए, ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 
कौशल के स्िीकायष िािक की प्राश्प्त को 
प्रदमशषत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायष करते सिय 60-
70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और श्स्थरता का 
कािी अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अकं आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोडे स े
िागषदशषि के साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखात े
हुए, ऐसा कायष ककया है जो मशल्प कौशल 
के उधचत िािक की प्राश्प्त को प्रदमशषत 
करता है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायष करते सिय 70-
80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और श्स्थरता का 
अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहायता 

 
(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर 
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 और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ 
ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के 
उच्च िािक की प्राश्प्त को प्रदमशषत करता 
हो। 
 

• घटक/कायष/निधाषररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायष करते सिय 80% 
से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथषि िहीं। 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

डेंट रिमूवि/ऑटो बॉडी रिपेयि टेक्िीशियि/ डेंटि ; डेंट ररिूिर; पैिल बीटर शीट िेटल पाट्षस जैसे 
िडगाडष, बॉडी पैिल, टैंक, कंटेिर, टं्रक स ेिैलेट से पीटकर डेंट हटाता है, पेंटटगं और अन्य 
ऑपरेशि के मलए सतह को धचकिा करता है। पाट्षस को अलग करता है, तिाि या दघुषटिाओं के 
कारण हुए डेंट की जांच करता है और इसे िूल आकार िें िापस लािे के मलए िैलेट से अंदर 
की तरि सबसे ऊंचे त्रबदं ुसे पीटिा शुरू करता है। विपरीत टदशा िें विरूपण स ेबचिे के मलए 
बाहरी सतह को िरि धातु के टुकडे, लकडी या चौडे िैलेट से सहारा देता है। सहारे को जोडता है 
और क्षनतग्रस्त भाग को िूल आकार िें आिे तक सिाि रूप स ेअंदरुिी टहस्से को पीटता है। 
सहारे को पकडिे और उसे जोडिे िें िागषदशषि करिे के मलए एक सहायक को रख सकता 

वेल्डि, गैस; िेश्ल्डगं रॉड और ऑक्सीजि एमसटटलीि लौ का उपयोग करके धातु के टहस्सों को 
एक साथ जोडता है। िेल्ड ककए जािे िाले टहस्सों की जांच करता है, जुडिे िाले टहस्से को साि 
करता है, उन्हें ककसी उपयुक्त उपकरण से एक साथ रखता है और यटद आिश्यक हो तो जोड 
को िजबूत करिे के मलए वपघली हुई धातु के प्रिाह को निदेमशत करि ेके मलए संकीणष िाली 

3. JOB ROLE 
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 बिाता है। िेश्ल्डगं रॉड, िोजल आटद का सही प्रकार और आकार चुिता है और िेश्ल्डगं, टॉचष का 
परीक्षण करता है। िेश्ल्डगं करते सिय काला चश्िा और अन्य सुरक्षात्िक उपकरण पहिता है। 
टॉचष िें उिके प्रिाह को नियंत्रत्रत करिे के मलए ऑक्सीजि और एमसटटलीि मसलेंडर के िाल्ि को 
छोडता और नियंत्रत्रत करता है। टॉचष जलाता है और लौ को धीरे-धीरे नियंत्रत्रत करता है। ज्िाला 
को जोड के साथ-साथ चलाता है और इसे गलिाकं तक गिष करता है 

गैस कटि; फ्लेि कटर या तो िैन्युअली या िशीि द्िारा गैस की लौ द्िारा धातु को आिश्यक 
आकार और िाप िें काटता है। काटे जािे िाली सािग्री की जांच करता है और विनिदेश के 
निदेश के अिुसार उस ेधचश्नित करता है। टेम्पलेट को िाउंट करता है और विनिदेशों के अिुसार 
काटिे के मलए िशीि सेट करता है। आिश्यक किेक्शि बिाता है और िेश्ल्डगं टॉचष िें िोजल 
या बिषर के आिश्यक आकार को किट करता है। िोजल या बिषर िें गैस के प्रिाह को ररलीज़ 
और नियंत्रत्रत करता है, फ्लेि को प्रज्िमलत और सिायोश्जत करता है। आिश्यक गनत पर 
कटटगं लाइि के साथ हाथ या िशीि द्िारा फ्लेि को निदेमशत करता है और धातु को आिश्यक 
आकार िें काटता है। ऑक्सीएमसटटलीि या ककसी अन्य उपयुक्त गैस फ्लेि का उपयोग कर 
सकते हैं। 

सौंप ेगए कायष की योजिा बिािा और उसे व्यिश्स्थत करिा तथा निधाषररत सीिा के 
भीतर अपि ेकायष क्षेत्र िें निष्ट्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि 
करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशषि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। 
आिश्यक स्पष्ट्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाषिरण, स्ि-मशक्षण 
और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

संदभष एिसीओ-2015: 
i) 7213.0301 - डेंट ररिूिर/ऑटो बॉडी ररपेयर तकिीमशयि/ डेंटर 
ii) 7212.0100– िेल्डर, गैस 
iii) 7212.0400 – गैस कटर 

संदभष संख्या: 

i) एएससी/एि1418 
ii) एएससी/एि1412 
iii) एएससी/एि1406 
iv) एएससी/एि1412 

v) एएससी/एि9415 
vi) एएससी/एि1413 
vii) सीएससी/एि9401 
viii) सीएससी/एि9402
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व्यापाि का िाम मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि 
एिसीओ - 2015 7213.0301, 7212.0100, 7212.0400 

एिओएस कवि 
एएससी/एि1418, एएससी/एि1412, एएससी/एि1406, 
एएससी/एि1412, एएससी/एि9415, एएससी/एि1413, 
सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर – 3.5 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषष। 
टदव्यांगजिों के शिए पात्रता  एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मािदंड 210 िगष िीटर 
िक्क्त मािदंड 4 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. मैकेनिक ऑटो बॉडी 

रिपेयि टे्रड 
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री (ऑटोिोबाइल 
िें विशेषज्ञता के साथ) तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से 
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल (ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता) िें 03 िषष का 
डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) के 
साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
"िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 
िोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक 

4. GENERAL INFORMATION 
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 के पास डडग्री/डडप्िोमा होिा र्ाटहए औि दसूिे के पास 
एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी र्ाटहए। हािााँकक, दोिों के पास 
एिसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होिी र्ाटहए। 

2. कायषिािा गणिा औि 
ववज्ञाि 

 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 
03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िरेरएटं एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 
इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 
03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
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कौशल िें िघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ दो वर्ष का अिुभव। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई 
में मौजूदा सामाक्जक अध्ययि प्रशिक्षक । 
 

5. प्रशिक्षक के शिए 
न्यूितम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंडों 
के अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीिि ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि िापि एि ं अंकि उपकरणों का 
उपयोग करके िापि एिं अंकि की जांच एिं निष्ट्पादि करें (िनिषयर कैमलपर , 
िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप गेज, डायल बोर गेज, डायल इंडडकेटर, स्टे्रटएज, िीलर गेज, 
थे्रड वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर प्रेशर गेज।) (एिओएस: एएससी/एि1418) 

2. सही हस्त औजारों, िशीि औजारों और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी बन्धि 
और किटटगं संचालि की योजिा बिाएं और निष्ट्पाटदत करें। (NOS: ASC/N1412) 

3. सभी विद्युतीय एिं इलेक्ट्रॉनिक घटकों एि ं सककष टों का पता लगािा एि ं परीक्षण 
करिा तथा मसस्टि की कायषक्षिता सुनिश्श्चत करिे के मलए सककष ट को जोडिा। 
(NOS: ASC/N1406) 

4. िाहि विनिदेश डेटा और VIN की जांच और व्याख्या, विमभन्ि सविषस स्टेशि 
उपकरणों का चयि और संचालि। (NOS: ASC/N1412) 

5. िाहि को हुए िुकसाि का आकलि करें तथा िरम्ित और प्रनतस्थापि की 
आिश्यकताओं की पहचाि करें। (NOS: ASC/N1412) 

6. एयर कंप्रेसर एयर लाइन्स की सविषस, िरम्ित और रखरखाि करिा (NOS: 
ASC/N9415) 

7. प्लाज्िा आकष  कटटगं प्रकक्रयाओं सटहत िेश्ल्डगं और कटटगं उपकरणों के उधचत 
संचालि और विधधयों का प्रदशषि करें। (NOS: ASC/N1413) 

8. धातु क्षनत की िरम्ित िें शामिल अिुक्रमिक प्रकक्रयाओं का पालि करत ेहुए िािूली 
शारीररक क्षनत का विश्लेषण करें और िरम्ित करें। (NOS: ASC/N1412) 

9. क्षनतग्रस्त प्लाश्स्टक भाग का िूल्यांकि और िरम्ित करें। (NOS: ASC/N1412) 
10. ग्लास, बॉडी पाट्षस और दरिाज़ ेकी किटटगं और िरम्ित की प्रकक्रया का प्रदशषि करें। 

(NOS: ASC/N1412) 
11. संरचिात्िक टक्कर क्षनत के निदाि की प्रकक्रयाओं और क्षनत के स्थाि और सीिा की 

पहचाि करिे के मलए िाप प्रणामलयों के ज्ञाि का प्रदशषि करें। (NOS: 
ASC/N1412) 

5. LEARNING OUTCOME 
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 12. फे्रि सीधा करिे िाले उपकरण और पुिः संरेखण प्रकक्रयाओं के साथ-साथ विमभन्ि 
एंकररगं विधधयों का उपयोग कैसे करें और िाहि की संरचिात्िक अखंडता और यात्री 
सुरक्षा सुनिश्श्चत करिे का प्रदशषि करें। (NOS: ASC/N1413) 

13. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लाग ू
करें। (NOS: CSC/N9401) 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
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सीििे के परिणाम मूल्यांकि मािदंड 
1. सुरक्षा सािधानियों का 

पालि करते हुए विमभन्ि 
िापि एिं अंकि उपकरणों 
(िनिषयर कैमलपर , 
िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप 
गेज, डायल बोर गेज, डायल 
इंडडकेटर, स्टे्रटएज, िीलर 
गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि 
गेज, टायर प्रेशर गेज) का 
उपयोग करके िापि एिं 
अंकि की जांच एिं 
निष्ट्पादि करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1418) 

ऑटो िकष शॉप के मलए आिश्यक िाप उपकरणों और विशेष 
उपकरणों के कायष मसद्धांतों की योजिा बिाएं। 
िापि उपकरण का चयि, देखभाल और उपयोग। 
कायषशाला िैिुअल और गुणित्ता अिधारणाओं और उधचत सुरक्षा 
के साथ िापा िूल्य निधाषररत करें। 
इस बात पर निणषय लें कक प्रनतस्थापि करिा है या िहीं। 

 
2. सही हस्त औजारों, िशीि 

औजारों और उपकरणों का 
उपयोग करके बुनियादी 
बन्धि और किटटगं 
संचालि की योजिा बिाएं 
और निष्ट्पाटदत करें। 
(NOS: ASC/N1412) 

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य और उपयोग का िणषि करें। 
हाथ के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 
कायष के मलए सही उपकरण का चयि करें। 
टैकल ककए गए टुकडों को विमशष्ट्ट श्स्थनत िें स्थावपत करें। 
टदए गए धचत्र के अिुसार ब्रेश्जं़ग, सोल्डररगं, ररिेटटगं द्िारा 
घटकों को जोडिा। 
विमभन्ि ऑपरेशि (डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं, डाइटटगं) द्िारा घटकों 
का उत्पादि करें 

 
3. सभी इलेश्क्ट्रकल और 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
सककष ट का पता लगािा 
और परीक्षण करिा तथा 
मसस्टि की कायषक्षिता 
सुनिश्श्चत करिे के मलए 
सककष ट को जोडिा। िाहि 

इलेश्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि का उपयोग करके केबल के मसरों 
को सोल्डर करिे की प्रकक्रया और सुरक्षा विधधयों के अिुसार 
योजिा बिाएं और तैयारी करें। 
सककष ट जोड बिािे के मलए कक्रश्म्पंग उपकरण का उपयोग करें। 
सककष ट सिस्या नििारण िें एिीटर, िोल्टिीटर और ओििीटर 
के किेक्शि की व्याख्या करें। 
खुला एिं लघ ुपररपथ, शे्रणी एि ंसिािांतर पररपथ बताएं। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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 िें उपयोग की जािे िाली 
बैटररयों को चाजष करिा 
और उिका परीक्षण करिा। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

डीसी शे्रणी एिं सिािांतर सककष ट और इसकी विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 
प्रकाश सककष ट िें खुले और शॉटष सककष ट की जाँच करें। 
ओि के नियि को सत्यावपत करें और ररओस्टेट का उपयोग 
करके प्रनतरोध को िापें। 
िल्टीिीटर का उपयोग करके ऑटो इलेश्क्ट्रकल मसस्टि िें 
िोल्टेज ड्रॉप की जाँच करें। 
िाहि िायररगं सककष ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों 
का पता लगाएं। 
स्टाटटिंग मसस्टि िें सोलेिोइड श्स्िच की श्स्थनत की जाँच करें। 
डायोड के अग्र से पश्च प्रनतरोध अिुपात का निधाषरण करें और 
अच्छे/बुरे डायोड की पहचाि करें। 
बैटरी चाजष करें और जाँच करें. 

 
4. िाहि विनिदेश डेटा और 

VIN की जांच और 
व्याख्या, विमभन्ि सविषस 
स्टेशि उपकरणों का चयि 
और संचालि। (NOS: 
ASC/N1412) 

विमभन्ि प्रकार के िाहिों की पहचाि करें। 
विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें। 
गेराज, सविषस स्टेशि के विमभन्ि उपकरणों का प्रदशषि करें। 

 
5. िाहि को हुए िुकसाि का 

आकलि करें तथा िरम्ित 
और प्रनतस्थापि की 
आिश्यकताओं की पहचाि 
करें। (NOS: ASC/N1412) 

दघुषटिा ररपोटष तैयार करें. 
क्षनत का पता लगाएं और िरम्ित क्रि की योजिा बिाएं। 
िाहि के भागों की पहचाि करें और िरम्ित की प्रकक्रया को 
अंनति रूप दें। 

 
6. सेिा, िरम्ित करिा 

और रखरखाि एयर कंप्रेसर 
एयर लाइन्स। 
(एिओएस: 
एएससी/एि9415) 
 

एयर कंप्रेसर के बुनियादी कायष मसद्धांतों और सुरक्षा पहलू का 
पता लगािा। 
एयर कंप्रेसर िें लगे सहायक उपकरणों को हटािे की योजिा 
बिाएं और उन्हें हटािे का कायष करें। 
मसलेंडर ब्लॉक के भागों को अलग करें। 
विघटटत भागों की उपयोधगता सुनिश्श्चत करिे के मलए निरीक्षण 
करें। 
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 दोषपूणष भागों की िरम्ित/प्रनतस्थापि। 
उपरोक्त कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
घटकों को एकत्रत्रत करें और उिकी कायषक्षिता की जांच करें। 
एिआरएल यूनिट की सविषस करें तथा एयर कंप्रेसर और स्थावपत 
पाइपलाइिों पर िायु ररसाि की जांच करें। 

 
7. प्लाज्िा आकष  कटटगं 

प्रकक्रयाओं सटहत िेश्ल्डगं 
और कटटगं उपकरणों के 
उधचत संचालि और विधधयों 
का प्रदशषि करें। (NOS: 
ASC/N1413) 
 

प्लाज्िा कटटगं के मलए सतह पर योजिा बिाएं और निशाि 
लगाएं। 
आिश्यकतािुसार टॉचष/िोजल का आकार, धारा और गैस का 
कायषशील दबाि चुिें। 
धचश्नित प्लेट को काटिे की िेज पर ठीक से रखें। 
प्लाज्िा कटटगं िशीि को सेट करें और उधचत तकिीकों और 
सुरक्षा पहलुओ ंको अपिाकर कटटगं ऑपरेशि करें। 
कटाई की गुणित्ता के मलए कटी हुई सतह को साि करें और 
उसका निरीक्षण करें। 

 
8. धात ुक्षनत की िरम्ित िें 

शामिल अिुक्रमिक प्रकक्रयाओं 
का पालि करते हुए िािूली 
शारीररक क्षनत का विश्लेषण 
करें और िरम्ित करें। 
(NOS: ASC/N1412) 

छोटी-िोटी िरम्ित करें तथा दरिाज ेपर हुए िुकसाि को सीधा 
करें। 
डेंट पुलर का उपयोग करके िें डर िें िािूली क्षनत को बाहर 
निकालें। 
स्पॉट िेल्ड डेंट पुलर का उपयोग करके स्टील पैिल िें डेंट हटाएं। 
उधचत अपघषषक का चयि करें और एकल कक्रया सैंडर द्िारा पेंट 
पट्टी को हटा दें। 
गुणित्तापूणष बॉडी ररपेयर किनिश के मलए बॉडी किलर लगाएं और 
सैंडडगं करें। 

 
9. क्षनतग्रस्त प्लाश्स्टक भाग 

का िूल्यांकि और िरम्ित 
करें। (NOS: ASC/N1412) 
 

उद्योग िें प्रयुक्त होिे िाले सािान्य ऑटोिोटटि प्लाश्स्टक की 
पहचाि करें। 
रासायनिक धचपकिे का उपयोग करके छोटे-िोटे कट और दरारों 
की िरम्ित करें। 
गिी के अिुप्रयोग द्िारा प्लाश्स्टक के टहस्से को पुिः आकार दें। 

 
10. ग्लास, बॉडी पाट्षस, दरिाजे 

की किटटगं और िरम्ित 
िािक प्रकक्रया के अिुसार िाहि से हुड हटाएँ। 
हुड सिायोश्जत करें और हुड कंुडी सिायोजि करें। 
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 प्रकक्रया का प्रदशषि करें। 
(NOS: ASC/N1412) 

 

बम्पर बदलें. 
िें डर को हटाएँ, िें डर को पुिः स्थावपत करें और इसे ठीक से 
सिायोश्जत करें, टं्रक ढक्कि और सविषस टं्रक बेड को सिायोश्जत 
करें और पैिल को संरेखखत करें। 
विडंशील्ड और सविषस रबर गैस्केट हटाएँ। 
सीलर गि का उपयोग करके विडंशील्ड ग्लास पर धचपकािे िाला 
पदाथष लगाएं। 
विडंशील्ड को श्स्थनत िें संरेखखत करें और स्थावपत करें। 
दरिाजा ग्लास सिायोश्जत करें, दरिाजा टट्रि पैिल स्थावपत करें, 
सविषस टेलगेट ग्लास, स्टेशि िैगि टेलगेट, ररयर व्यू मिरर 
सविषस, छत पैिल। 

 
11. संरचिात्िक टक्कर क्षनत के 

निदाि की प्रकक्रयाओं और 
क्षनत के स्थाि और सीिा 
की पहचाि करिे के मलए 
िाप प्रणामलयों के ज्ञाि का 
प्रदशषि करें। (NOS: 
ASC/N1412) 

ऊपरी शरीर के आयाि के मलए टै्रि गेज का उपयोग करें । 
गेज िापि प्रणाली का उपयोग करके साििे की बॉडी और बॉडी 
साइड पैिल, पीछे की बॉडी पर क्षनत को िापें और पता लगाएं। 
सािषभौमिक िाप प्रणाली और कम्प्यूटरीकर त िाप प्रणाली का 
उपयोग करके प्रभाि क्षनत की सीिा निधाषररत करें। 

 
12. फे्रि सीधा करिे िाले 

उपकरण और पुिः संरेखण 
प्रकक्रयाओं के साथ-साथ 
विमभन्ि एंकररगं विधधयों 
का उपयोग कैसे करें और 
िाहि की संरचिात्िक 
अखंडता और यात्री सुरक्षा 
सुनिश्श्चत करिे का प्रदशषि 
करें। (NOS: 
ASC/N1413) 

लंबाई क्षनत, चौडाई क्षनत और ऊंचाई क्षनत का विश्लेषण करें। 
िाहि के अगले मसरे की क्षनत, वपछले टहस्से की क्षनत, पाश्िष 
क्षनत, झुकाि क्षनत, िोड क्षनत, डायिंड क्षनत, स्टे्रटनिगं स्ट्रट, 
टािर क्षनत की िरम्ित करें। 
खींचिे िाले क्लैंप और चेि का उपयोग करके िाहि को श्स्थर 
करके गिी, तिाि संकेन्रक और फे्रि सीधा करिे िाले उपकरण 
से तिाि को दरू करें। 

 
13. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायष िें उसका प्रयोग करें। 
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 इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिटदषष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे 
के मलए स्ियं की गणिा करिा। 

  
14. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशषि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएँ। 
(NOS: CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से सबंंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि के शिए पाठ्यक्रम 
अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञाि 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 86 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे 
 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 
विमभन्ि िापि एिं 
अंकि उपकरणों (िनिषयर 
कैमलपर, िाइक्रोिीटर, 
टेलीस्कोप गेज, डायल 
बोर गेज, डायल 
इंडडकेटर, स्टे्रटएज, 
िीलर गेज, थे्रड वपच 
गेज, िैक्यूि गेज, टायर 
प्रेशर गेज) का उपयोग 
करके िापि एिं अंकि 
की जांच एिं निष्ट्पादि 
करें। 

1. संस्थाि से पररचय, 
ऑटोिोबाइल क्षेत्र िें 
िौकरी के अिसर। 

2. व्यापार िें प्रयुक्त 
िशीिरी। 

3. कायषशाला िें छात्रों द्िारा 
ककए जािे िाले कायष के 
प्रकार। 

प्रवेि एव ंव्यापाि में 
परिर्य: पाठ्यक्रि की 
अिधध, पाठ्यक्रि की 
विषय-िस्त,ु पाठ्यक्रि का 
अध्ययि। संस्थाि स े
संबंधधत सािान्य नियि, 
उपलब्ध सुविधाए ँ- 
छात्रािास, ििोरंजि, 
धचककत्सा और पुस्तकालय 
के कायष सिय और सिय 
सारणी। 

4. सुरक्षा एि ं स्िास्थ्य स े
संबंधधत व्यािहाररक। 

5. कायषशाला के रखरखाि 
और सिाई का िहत्ि। 

6. अश्ग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग करें। 

7. सुरक्षक्षत संचालि पर 
प्रदशषि और उठािे िाले 
उपकरणों का आिधधक 
परीक्षण। 

प्रयुक्त इंजि तेल का 
सुरक्षक्षत निपटाि। ऊजाष 
बचत युश्क्तयाँ/आईटीआई 
त्रबजली उपयोग का लेखा 
परीक्षण। 

व्यावसानयक सुिक्षा एवं 
स्वास््य 
सुरक्षा का िहत्ि और 
दकुाि िें बरती जािे िाली 
सािान्य सािधानियाँ। 
बुनियादी प्राथमिक 
धचककत्सा, सुरक्षा संकेत - 
खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यश्क्तगत सुरक्षा संदेश 
के मलए। ईंधि ररसाि की 
सुरक्षक्षत हैंडमलगं, विमभन्ि 
प्रकार की आग के मलए 
इस्तेिाल ककए जािे िाले 
अश्ग्िशािक यंत्र। जहरीली 
धूल का सुरक्षक्षत निपटाि, 
सुरक्षक्षत हैंडमलगं और उठािे 
िाले उपकरणों का आिधधक 

7. TRADE SYLLABUS  
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 परीक्षण, 
प्रयुक्त इंजि तेल का 
सुरक्षक्षत निपटाि, विद्युत 
सुरक्षा युश्क्तयाँ। 
खतरे की पहचाि, छींटे 
पडिे का खतरा आटद तथा 
उन्हें सिाप्त करिे के उपाय 
और पीपीई के उपयोग का 
िहत्ि। 

8. सभी अंकि सहायक 
उपकरणों का प्रयोग 
करिे का अभ्यास करें, 
जैस ेश्स्प्रंग कैलीपसष के 
साथ स्टील रूल, 
डडिाइडर, स्क्राइबर, पंच, 
छेिी आटद। 

9. रेखा, िरत्त, चाप और िरत्त 
के मलए कायष-िस्त ुका 
लेआउट तैयार करें। 

10. िापिे िाले िीते से 
िाहि के पटहये के 
आधार को िापिे का 
अभ्यास करें। 

11. एयर इम्पैक्ट ररचं का 
उपयोग करके पटहये के 
िट को हटािे का 
अभ्यास करें। 

सािान्य कायषशाला उपकरण 
एि ंविद्युत उपकरण एि ं
उपकरणों पर अभ्यास। 

हाथ के उपकिण 
अंकि योजिा, अंकि 
सािग्री-चॉक, प्रमशया िीला। 
सिाई उपकरण- खुरचिी, 
िायर ब्रश, एिरी पेपर, 
वििरण, देखभाल और 
उपयोग सतह प्लेट, स्टील 
रूल, िापिे िाला टेप, ट्राई 
स्क्िायर। कैलीपसष-अंदर 
और बाहर। डडिाइडर, सतह 
गेज, स्क्राइबर, पंच-वप्रक 
पंच, सेंटर पंच, वपि पंच, 
खोखला पंच, िंबर और 
अक्षर पंच। छेिी-फ्लैट, 
क्रॉस-कट। हथौडा- बॉल पेि, 
गांठ, िैलेट। , विमभन्ि 
प्रकार के - बॉडी हैिर, वपक 
हैिर, , बश्म्पंग हैिर, 
किनिमशगं हैिर, डॉली 
ब्लॉक, और बॉडी स्पूि, 
बॉडी वपक्स, बॉडी पुलर और 
पुल रॉड, सक्शि कप, 
स्कै्रच आउल, 
स्कू्र ड्राइिर-ब्लेड स्कू्रड्राइिर, 
किमलप्स स्कू्र ड्राइिर, रैचेट 
स्कू्रड्राइिर। एलि की, बेंच 
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 िाइस और सी-क्लैम्प, 
स्पैिर-ररगं स्पैिर, ओपि 
एंड स्पैिर और कॉश्म्बिेशि 
स्पैिर, यूनििसषल 
एडजस्टेबल ओपि एंड 
स्पैिर। सॉकेट और सहायक 
उपकरण, प्लायसष-
कॉश्म्बिेशि प्लायसष, िल्टी 
धग्रप, लॉन्ग िोज़, फ़्लैट-
िोज़, निपसष या वपिसर 
प्लायसष, िेटल कटटगं 
मशयसष- टटि श्स्िप्स, शीट 
िेटल कटटगं प्लायसष, 
(एविएशि श्स्िप्स), पैिल 
कटर, टट्रि और अपहोल्स्ट्री 
टूल, डोर हैंडल टूल (श्क्लप 
पुलसष), िेटल िाइल्स-ररिील 
िाइल, सफष िॉिष िाइल, 
सैंडडगं बोडष, सैंडडगं ब्लॉक, 
स्प्रेडसष और स्क्िीजी। 

व्यािसानयक 
कौशल 46 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 
 

सही हस्त औजारों, 
िशीि औजारों और 
उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी बन्धि 
और किटटगं संचालि की 
योजिा बिाएं और 
निष्ट्पाटदत करें। 

12. विद्युत उपकरण और 
उपकरणों पर अभ्यास । 

13. कायषशाला िें प्रयुक्त 
सािधग्रयों की दृश्य 
पहचाि का अभ्यास । 

14. एयर डड्रल के मलए 
सिस्या नििारण- 
उपकरण िहीं चलेगा, 
उपकरण लॉक हो गया 
है, श्स्पंडल िहीं चलेगा, 
उपकरण बंद िहीं होगा, 
एयर हैिर के मलए 
सिस्या नििारण- 
उपकरण िहीं चलेगा, 
छेिी िोजल िें अटकी 

पॉवि उपकिण:- 
िाय ुचामलत उपकरण - विद्युत 

चामलत उपकरणों की तुलिा 
िें लाभ, िायु स्प्र ेगि का 
नििाषण और उसके भाग, 
िायु डड्रल, िाय ुस्कू्र ड्राइिर, 
िायु सैंडसष - डडस्क प्रकार 
और दोहरी कक्रया 
(पररष्ट्करण) सैंडर, विमभन्ि 
प्रकार के िायु ग्राइंडर, िायु 
आरी, िायु स्कै्रपर, िायु 
कतरिी, िायु निबलर, िायु 
चक, िायु पॉमलशर/बिर, 
िीडडया ब्लाश्स्टंग (रेत 
ब्लाश्स्टंग), प्लाश्स्टक 
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 हुई है। 
15. एयर रैचेट के मलए 

सिस्या नििारण - िोटर 
चलती है, श्स्पंडल िहीं 
घूिता या अनियमित 
रूप स ेघूिता है, िोटर 
िहीं चलती, एयर ररचं के 
मलए सिस्या नििारण - 
उपकरण धीरे चलते हैं 
और त्रबल्कुल िहीं चलते। 

16. दबाि पडिे पर उपकरण 
लीक को िापस िहीं 
लेगा। 

17. कककबैक को संभालें, एक 
बार तो ठीक से काि 
करता है लेककि अगली 
बार िहीं। 

िीडडया ब्लाश्स्टंग, सोडा 
ब्लास्टसष, िायिीय उपकरणों 
का रखरखाि। 
एयर इम्पैक्ट ररचं, एयर 
रैचेट, एयर डड्रल, स्पॉट िेल्ड 
ररिूिर एयर डड्रल, स्पॉट 
िेल्ड कटर-डड्रल टाइप और 
होल सॉ टाइप, एयर छेिी, 
एयर ब्लोगि, स्प्र ेगि, 
ररचं- टॉकष  ररचं, पाइप ररचं, 
कार जेट िॉशर पाइप 
फ्लेयररगं और कटटगं टूल। 
िैक्यूि क्लीिर, पािर 
िॉशर, हीट गि, हाइड्रॉमलक 
रूप से संचामलत शॉप 
उपकरण- हैंड या बॉटल 
जैक, ट्रांसमिशि जैक, 
सविषस जैक, फे्रि रैक, 
हाइड्रोमलक उपकरणों का 
रखरखाि, हाइड्रोमलक मलफ्ट। 
इंजि के्रि। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 
 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 
विमभन्ि िापि एिं 
अंकि उपकरणों (िनिषयर 
कैमलपर , िाइक्रोिीटर, 
टेलीस्कोप गेज, डायल 
बोर गेज, डायल 
इंडडकेटर, स्टे्रटएज, 
िीलर गेज, थे्रड वपच 
गेज, िैक्यूि गेज, टायर 
प्रेशर गेज) का उपयोग 
करके िापि एिं अंकि 
की जांच एिं निष्ट्पादि 
करें। 

18. विमभन्ि घटकों पर 
िापि अभ्यास। 

माप की प्रणाशियााँ: 
िाइक्रोिीटर का वििरण, 
देखभाल और उपयोग - 
बाहरी और गहराई 
िाइक्रोिीटर, िाइक्रोिीटर 
सिायोजि, िनिषयर 
कैमलपसष। 
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 व्यािसानयक 
कौशल 98 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 
 

सही हस्त औजारों, 
िशीि औजारों और 
उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी बन्धि 
और किटटगं संचालि की 
योजिा बिाएं और 
निष्ट्पाटदत करें। 

19. िट, बोल्ट और स्टड 
आटद की सािान्य 
सिाई, जाँच और 
उपयोग का अभ्यास। 

20. ब्लाइंड होल से 
स्टड/बोल्ट को हटािा। 

फास्टिि- विमभन्ि प्रकार के 
स्कू्र, िट, स्टड और बोल्ट, 
लॉककंग डडिाइस, जैस ेकक 
लॉक िट, कॉटर, श्स्प्लट 
वपि, चात्रबयाँ, सककष मलप्स, 
लॉक ररगं, लॉक िॉशर और 
उिका उपयोग कहा ँककया 
जाता है, इसका अध्ययि। 
इि िास्टिरों को सुरक्षक्षत 
करिे िें िदद करिे के मलए 
िॉशर और रासायनिक 
यौधगकों का उपयोग ककया 
जा सकता है। 

ररिेटटगं उपकरण का वििरण. 
21. हैक्सॉ, िाइल, छेिी, 

सैंडर, बेंच और पेडेस्टल 
ग्राइंडर के साथ ऑि-हैंड 
ग्राइंडडगं जैस ेकाटिे के 
औजारों पर अभ्यास, 
पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियां। 

22. टदए गए आयािों के 
अिुसार हैक्सॉइंग और 
िाइमलगं का अभ्यास 
करें। 

काटिे के उपकिण :- 
विमभन्ि प्रकार के काटिे के 
उपकरणों का अध्ययि जैस े
हैक्सॉ, िाइल - पररभाषा, 
िाइल के भाग, विनिदेश, 
ग्रेड, आकार, विमभन्ि प्रकार 
के कट और उपयोग, छेिी, 
सैंडर, बेंच और पेडेस्टल 
ग्राइंडर के साथ ऑि-हैंड 
पीसिा, पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियां। 

23. स्पष्ट्ट और अंध छेदों को 
धचश्नित करिे और 
डड्रमलगं करिे, ट्विस्ट 
डड्रल को तेज करिे का 
अभ्यास। 

24. डड्रमलगं िशीि का 
उपयोग करते सिय 
बरती जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियाँ। 

25. स्पष्ट्ट और अंध छेद पर 

डड्रशिगं मिीि - बेंच प्रकार 
डड्रमलगं िशीि, पोटेबल 
इलेश्क्ट्रकल डड्रमलगं िशीि, 
डड्रल होश्ल्डगं डडिाइस, डड्रल 
त्रबट्स का वििरण और 
अध्ययि। 
िि औि डाइज: हाथ के 
िल और ररचं, विमभन्ि 
प्रकार के डाइ और डाइ 
स्टॉक। स्कू्र एक्सटै्रक्टर। 
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 टैप करिे का अभ्यास, 
टेप डड्रल आकार का 
चयि, स्िेहि का 
उपयोग। 

26. िल एक्सटै्रक्टर का 
उपयोग, बोल्ट/स्टड पर 
धागे काटिा। 

27. आयताकार टे्र बिािे का 
अभ्यास करें। 

28. पाइपों की सोल्डररगं और 
ब्रेश्जं़ग। 

हैंड िीमि - विमभन्ि प्रकार 
के हैंड रीिर। 
 
िीट मेटि - शीट िेटल की 
दकुाि िें इस्तेिाल होिे 
िाली विमभन्ि सािान्य धातु 
शीट्स के बारे िें बताएं। 
शीट िेटल ऑपरेशि - 
कतरिी, झुकिा, खींचिा, 
निचोडिा। 
शीट िेटल जोड - हेि और 
सीि जोड बन्धि विधधयाँ - 
ररिेटटगं, सोल्डररगं, ब्रेश्जं़ग। 
सािान्य जोडों पर प्रयुक्त 
फ्लक्स। शीट और िायर-
गेज। ब्लो लैंप - इसके 
उपयोग और पाइप किटटंग। 

व्यािसानयक 
कौशल 38 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 
 

सभी विद्युतीय एिं 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों एिं 
सककष टों का पता लगािा 
एिं परीक्षण करिा तथा 
मसस्टि की कायषशीलता 
सुनिश्श्चत करिे के मलए 
सककष ट को जोडिा। 

29. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोडिे का अभ्यास करें 

30. धारा, िोल्टेज और 
प्रनतरोध का िापि। 

31. डडश्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके, फ़्यूज़, 
जम्पर तार, फ़्यूश्ज़बल 
मलकं, सककष ट ब्रेकर के 
मलए निरंतरता परीक्षण 
का अभ्यास करें। 

बुनियादी बबजिी, त्रबजली के 
मसद्धांत, ओि का नियि, 
िोल्टेज, करंट, प्रनतरोध, 
शश्क्त, ऊजाष। िोल्टिीटर, 
एिीटर, ओििीटर 
िल्टीिीटर, कंडक्टर और 
इंसुलेटर, तार। 

32. िल्टीिीटर का उपयोग 
करके सककष ट िें िोल्टेज 
ड्रॉप परीक्षण करें, 
िल्टीिीटर/एिीटर का 
उपयोग करके धारा प्रिाह 
को िापें। 

िाहि िें प्रयुक्त हाइड्रोमलक 

हाइड्रोशिक्स औि न्यूमेटटक्स 
का परिर्य: - पास्कल 
कािूि, दबाि, बल, 
धचपधचपाहट की पररभाषा। 
िायिीय प्रतीक। 
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 और िायिीय घटकों की 
पहचाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 03 घंटे 
 

िाहि विनिदेश डेटा और 
VIN की जाँच और 
व्याख्या करें 
विमभन्ि सविषस स्टेशि 
उपकरणों का चयि एिं 
संचालि करिा। 

33. विमभन्ि प्रकार के िाहिों 
की पहचाि। 

34. िाहि विनिदेशि डेटा का 
प्रदशषि। 

35. िाहि पहचाि सूचिा 
संख्या (VIN)। 

36. गैराज, सविषस स्टेशि 
उपकरणों का प्रदशषि। 

37. िाहि होइस्ट - दो पोस्ट 
और चार पोस्ट होइस्ट, 
इंजि होइस्ट, जैक, 
स्टैंड। 

ऑटो उद्योग - इनतहास, 
अग्रणी नििाषता, 
ऑटोिोबाइल उद्योग िें 
विकास, रुझाि, िए उत्पाद। 
सडक पररिहि और 
राजिागष िंत्रालय, 
ऑटोिोटटि ररसचष 
एसोमसएशि ऑि इंडडया 
(ARAI), िेशिल 
ऑटोिोटटि टेश्स्टंग एंड 
R&D इंफ्रास्ट्रक्चर प्रोजेक्ट 
(NATRIP), और 
ऑटोिोबाइल एसोमसएशि 
के बारे िें संक्षक्षप्त 
जािकारी। 
पररभाषा: - कें रीय िोटर 
िाहि नियि के अिुसार 
भार के आधार पर िाहिों 
का िगीकरण, पटहए, अंनति 
ड्राइि, और प्रयुक्त ईंधि, 
धुरी, इंजि और स्टीयररगं 
ट्रांसमिशि की श्स्थनत, बॉडी 
और भार। िाहि होइस्ट का 
संक्षक्षप्त वििरण और 
उपयोग - दो पोस्ट और 
चार पोस्ट होइस्ट, इंजि 
होइस्ट, जैक , स्टैंड। 

व्यािसानयक 
कौशल 75 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 1 4 घंटे 
 

िाहि को हुए िुकसाि 
का आकलि करें तथा 
िरम्ित और 
प्रनतस्थापि 
आिश्यकताओं की 
पहचाि करें। 

38. दघुषटिा ररपोटष तैयार 
करिे का अभ्यास। 

39. बॉडी शॉप िरम्ित 
अिुक्रि प्रकक्रयाओं की 
तैयारी। िाहि की धुलाई। 

40. विमभन्ि प्रकार के बॉडी, 

इंजि का परिर्य: 
आंतररक एि ंबानय दहि 
इंजि का वििरण, आईसी 
इंजि का िगीकरण, 2 एि ं
4 स्ट्रोक डीजल इंजि 
(संपीडि इश्ग्िशि इंजि 
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 चेमसस, ड्राइि लाइिों की 
पहचाि। 

41. भागों और पैिलों के 
स्थाि की पहचाि करें। 

42. यूनिबॉडी डडज़ाइि िाहि 
के भागों की पहचाि 
करें। 

43. FWD िाहि के 
अिुप्रस्थ-िाउंटेड इंजि के 
फं्रट बॉडी संरचिात्िक 
घटकों की पहचाि करें। 
एक यूनिबॉडी सेडाि के 
ररयर बॉडी संरचिात्िक 
घटकों की पहचाि करें। 

44. एक यूिीबॉडी सेडाि के 
अंडर बॉडी फं्रट और 
ररयर सेक्शि के 
संरचिात्िक घटकों की 
पहचाि करें। 

45. िध्य इंजि िाहि के 
साििे, पीछे के शरीर 
संरचिात्िक घटकों की 
पहचाि करें। 

46. वपकअप ट्रक और 
स्पोट्षस यूटटमलटी िाहि 
(एसयूिी) के पूणष फे्रि के 
भागों की पहचाि करें। 

47. कंप्यूटर आधाररत सेिा 
जािकारी, सेिा िैिुअल, 
टक्कर िरम्ित 
िागषदमशषका, पुिरषचिा 
िागषदमशषका, िाहि 
आयाि िैिुअल, रंग 
मिलाि िागषदमशषका, 
भागों के आदाि-प्रदाि 

(सीआई)) का मसद्धांत एि ं
कायष, स्पाकष  इश्ग्िशि इंजि 
(एसआई) का मसद्धांत, 2 
स्ट्रोक और 4 स्ट्रोक के बीच 
अंतर, सीआई इंजि और 
एसआई इंजि, इंजि िें 
प्रयुक्त तकिीकी शब्द, 
इंजि विनिदेश.. 
वाहि निमाषण प्रौद्योधगकी 
टक्कर िरम्ित की 
पररभाषा, बॉडी शॉप, बॉडी 
शॉप का िगीकरण-स्ितंत्र 
बॉडी शॉप, डीलरमशप बॉडी 
शॉप, स्पेशमलटी बॉडी शॉप। 
िरम्ित आदेश का वििरण 
(आरओ) िाहि बॉडी और 
चेमसस का वििरण, िाहि 
फे्रि- पररभाषा, बॉडी-ओिर-
फे्रि (स्ितंत्र फे्रि) नििाषण, 
हाइड्रो िॉम्डष फे्रि, यूनिबॉडी 
नििाषण; प्रिुख बॉडी 
सेक्शि-फं्रट, सेंटर, ररयर 
सेक्शि, और िाहि के बाए ं
और दाए ंटहस्से; ड्राइि 
लाइि कॉश्न्फगरेशि-ट्रांसिसष 
इंजि, लॉश्न्गट्यूडडिल 
इंजि, फं्रट-इंजि फं्रट व्हील 
ड्राइि (FWD), फं्रट-इंजि 
ररयर व्हील ड्राइि (RWD), 
ररयर-इंजि ररयर व्हील 
ड्राइि (RRD), मिड-इंजि 
ररयर व्हील ड्राइि (MRD), 
िोर-व्हील ड्राइि (4WD); 
बॉडी िगीकरण- कार के 
आकार, छत के डडज़ाइि के 
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 िागषदमशषका के उपयोग 
पर अभ्यास। 

 

आधार पर; बॉडी पैिल, 
यूनिबॉडी पैिल और उिके 
भागों का वििरण, यूनिबॉडी 
डडज़ाइि कारक, 
िायुगनतकीय डडज़ाइि का 
लाभ, सािान्य यूनिबॉडी 
विशेषताएँ, प्लाश्स्टक के 
भाग और पैिल, मिधश्रत 
यूनिबॉडी फे़्रि, एल्युिीनियि 
िाहि नििाषण, बॉडी-ओिर-
फे़्रि विचार - बॉडी-ओिर-
फे़्रि िाहिों की विशेषताएँ, 
पूणष फे़्रि डडज़ाइि - लैडर 
फे़्रि, पररधध फे़्रि, एक्स-फे़्रि 
(या बैकबोि फे़्रि), कै्रश 
परीक्षण - कै्रश परीक्षण के 
प्रकार। सेिा जािकारी, 
विनिदेश और िाप - सेिा 
जािकारी का अध्ययि, 
रीकफनिमशगं सािग्री की 
जािकारी का उपयोग करिे 
के मलए बुनियादी कदि, 
िाहि पेंट कोड, सेिा प्रतीकों 
का अध्ययि, निदाि चाटष, 
िायररगं आरेख, टक्कर 
िरम्ित िाप। 

व्यािसानयक 
कौशल 41 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 
 

एयर लाइन्स की सविषस, 
िरम्ित और रखरखाि 
करिा 

48. वपस्टि प्रकार के श्स्थर 
कंप्रेसर के भागों की 
पहचाि करिा, एयर 
कंप्रेसर की ओिरहामलगं, 
सविषस (एिआरएल) 
इकाई की ओिरहामलगं, 
एयर ररसीिर और ििी 
विभाजक / नियािक या 
एयर ट्रांसिािषर को 

कंप्रेसि वायु प्रणािी: 
संपीडडत िायु प्रणामलयों के 
मलए िूलभूत आिश्यकता, 
कंप्रेसर का प्रकार- डायाफ्राि 
कंप्रेसर का वििरण और 
नििाषण, वपटोि प्रकार 
कंप्रेसर-एकल चरण और दो 
चरण, रोटरी स्कू्र एयर 
कंप्रेसर, िायु कंप्रेसर का 
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 निकालिा। 
49. क्रैं ककेस िें तेल के स्तर 

की जांच करें, एयर 
किल्टर को साि करें, 
मसलेंडर, हेड, इंटरकूलर, 
आफ्टर कूलर पर पंखों 
को साि करें या उडा दें। 

50. एयर लाइि िें तेल 
कफल्टर की जाँच करें 
और यटद आिश्यक हो 
तो कफल्टर तत्ि बदलें, 
यटद आिश्यक हो तो 
प्रेशर श्स्िच कट-इि और 
कट-आउट सेटटगं 
सिायोश्जत करें, प्रत्येक 
बार िोटर बंद होिे पर 
हेड प्रेशर सिाप्त होिे के 
मलए ररलीि िाल्ि की 
जाँच करें । किसलि को 
रोकिे के मलए दस बेल्ट 
कसें । 

51. ढीली िोटर पुली या 
कंप्रेसर की जांच करें और 
उसे संरेखखत करें। 

52. कंप्रेसर उपकरण और 
िाय ुपाइवपगं प्रणाली िें 
िाय ुररसाि की जांच 
करें। 

प्रदशषि- हॉसष पािर, डडलीिरी 
िॉल्यूि, विस्थापि, िुफ्त 
िायु वितरण, कंप्रेसर 
िॉल्यूिेटट्रक दक्षता, टैंक 
आकार का वििरण, 
िायु और रि नियंत्रण 
उपकरण - इिटेक एयर 
कफल्टर, वितरण प्रणाली, 
नियािक, स्िेहक, विमभन्ि 
प्रकार की िायु शोधि विधध, 
कंप्रेसर सहायक उपकरण - 
िली का प्रकार, िली का 
आकार, िली का रखरखाि, 
किेक्टर, एडाप्टर और 
कपमलगं, िाय ुप्रणाली 
रखरखाि। बॉडी शॉप िें पाई 
जािे िाली विमशष्ट्ट पाइवपगं 
व्यिस्था, एयरलाइि की रंग 
कोडडगं, पािी की लाइि 
और ईंधि लाइि का 
अध्ययि करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 102 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 घंटे 
 

प्लाज्िा आकष  कटटगं 
प्रकक्रयाओं सटहत िेश्ल्डगं 
और कटटगं उपकरणों के 
उधचत संचालि और 
विधधयों का प्रदशषि 
करिा। 

53. ऑक्सीएमसटटलीि िेश्ल्डगं 
और कटटगं उपकरण के 
भागों की पहचाि करें। 

54. ऑक्सीएमसटटलीि िेश्ल्डगं 
प्रकक्रया पर अभ्यास, 
सोल्डररगं और ब्रेश्जं़ग पर 
अभ्यास। 

वेक्ल्डगं: 
धातुओं के जुडिे का 
पररचय, िेश्ल्डगं विशेषताएँ, 
िेल्ड शब्दािली, िेल्ड 
प्रतीक, सािान्य ऑटो बॉडी 
िेश्ल्डगं तकिीक - 
एिआईजी, टीआईजी, सॉफ्ट 



  

22 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि  

 55. िशाल की लौ के 
सिायोजि का अभ्यास 
करें। 

56. एिआईजी िेश्ल्डगं िशीि 
पर विमभन्ि भागों की 
पहचाि, िैिुअल के 
अिुसार िेल्ड विनिदेश 
का चयि, एिआईजी 
तार के आकार का 
चयि। 

57. िाहि उत्पादि िें प्रयुक्त 
िेश्ल्डगं विधधयों की 
तुलिा, सतह की तैयारी 
और िेश्ल्डगं पैरािीटर की 
सेटटगं पर अभ्यास, 
िििूा पैिल के 
क्लैश्म्पंग और एिआईजी 
िेश्ल्डगं का उपयोग, बॉडी 
पैिल प्रनतस्थापि के 
मलए प्लग िेल्ड होल पर 
अभ्यास। 

58. एंटीस्पैटर कम्पाउंड का 
नछडकाि करिे का 
अभ्यास टटप की सुरक्षा 
करेगा और तार को बंदकू 
िें धचपकिे से रोकेगा, 
फ्लैट, क्षैनतज, ऊध्िाषधर 
और ओिरहेड िेश्ल्डगं 
श्स्थनत पर अभ्यास करें। 

59. सतत, प्लग, मसलाई, 
एिआईजी स्पॉट, लैप, 
टैक िेश्ल्डगं तकिीकों पर 
अभ्यास करें , स्पॉट 
िेश्ल्डगं िशीि पर 
विमभन्ि भागों की 

ब्रेश्जं़ग, िैक्टरी िेल्ड 
विनिदेश, विमशष्ट्ट ऑटो 
बॉडी एिआईजी तार आकार, 
विमशष्ट्ट ऑटो बॉडी 
परररक्षण गैसें, ताप प्रभावित 
क्षेत्र (एचएजेड), ऑटो बॉडी 
एिआईजी िेश्ल्डगं-मसद्धांत 
और विशेषताएँ, एिआईजी 
िेश्ल्डगं उपकरण, िेश्ल्डगं 
लेंस, एिआईजी संचालि 
विधधयाँ, एिआईजी िेश्ल्डंग 
उपकरण, एिआईजी िेश्ल्डगं 
करंट, एिआईजी आकष  
िोल्टेज, एिआईजी टटप से 
बेस िेटल की दरूी, 
एिआईजी गि कोण और 
िेश्ल्डगं टदशा, एिआईजी 
शील्ड गैस प्रिाह िात्रा, 
एिआईजी िेश्ल्डगं गनत, 
एिआईजी तार गनत, 
एिआईजी गि िोजल 
सिायोजि, ताप त्रबल्डअप 
प्रिेश, िेश्ल्डगं के मलए 
क्लैश्म्पंग उपकरण, िेश्ल्डंग 
श्स्थनत। िेश्ल्डगं तकिीक- 
टैक िेल्ड, निरंतर िेल्ड, 
प्लग िेल्ड, स्पॉट िेल्ड, लैप 
िेल्ड, श्स्टच िेल्ड, 
आंतरानयक िेल्ड, बेस 
िेश्ल्डगं विधध- बट िेल्ड लैप 
और फ्लैंज िेश्ल्डगं, प्लग 
िेल्ड, श्स्टच िेल्ड, 
गैल्िेिाइज्ड धातुओं और 
एल्यूिीनियि की एिआईजी 
िेश्ल्डगं, एल्यूिीनियि 
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 पहचाि करें । 
60. विमभन्ि िोटाई की 

सािधग्रयों पर प्रनतरोध 
स्पॉट िेश्ल्डगं प्रकक्रया का 
अभ्यास। 

61. स्पॉट िेल्ड की गुणित्ता 
सुनिश्श्चत करिे के मलए 
टटप ड्रेमसगं, टटप 
पररितषि, छेिी परीक्षण, 
स्पॉट िेश्ल्डगं के मलए 
िगेट परीक्षण का 
अभ्यास करें। 

62. प्लाज्िा कटटगं ऑपरेशि 
पर अभ्यास करें। 

िेश्ल्डगं, एिआईजी िेल्ड 
दोष, एिआईजी िेल्ड का 
परीक्षण। एिसीएडब्ल्यू 
(फ्लक्स कोडष आकष  िेश्ल्डगं), 
टीआईजी िशे्ल्डगं, प्रनतरोध 
स्पॉट िेश्ल्डगं, प्रनतरोध 
स्पॉट िेश्ल्डगं घटक, स्पॉट 
िेल्डर सिायोजि, स्क्िीज़-
टाइप प्रनतरोध स्पॉट िेल्डर 
का संचालि, अन्य स्पॉट 
िेश्ल्डगं फंक्शि, डेंट हटािे 
के मलए स्टड स्पॉट िेल्ड, 
ऑक्सीएमसटटलीि िेश्ल्डगं, 
िेश्ल्डगं और कटटगं 
उपकरण, लौ के प्रकार और 
सिायोजि, िेश्ल्डगं िशाल 
लौ सिायोजि, गैस कटटंग 
िशाल लौ सिायोजि, 
बचाि उद्देश्यों के मलए 
एचएसएस काटिा, हीट 
के्रयॉि, टॉचष स ेसिाई, लौ 
असािान्यताओं के संभावित 
कारण और उपचार, ब्रेश्जं़ग, 
फ्लक्स और ब्रेश्जं़ग रॉड की 
परस्पर कक्रया, ब्रेश्जं़ग 
संयुक्त शश्क्त, ब्रेश्जं़ग 
संचालि, ब्रेश्जं़ग के बाद 
उपचार, सोल्डररगं (सॉफ्ट 
ब्रेश्जं़ग) सोल्डररगं प्रकक्रया, 
प्लाज्िा आकष  कटटगं, 
प्लाज्िा आकष  कटर का 
संचालि। विमभन्ि प्रकार की 
िेश्ल्डगं विधधयों पर लाभ 
और हानि। 

व्यािसानयक धातु क्षनत की िरम्ित 63. क्षनतग्रस्त कार की िीट धातु की मिम्मत. 



  

24 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि  

 कौशल 66 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 1 5 घंटे 
 

िें शामिल अिुक्रमिक 
प्रकक्रयाओं का पालि 
करते हुए िािूली 
शारीररक क्षनत का 
विश्लेषण करें और 
िरम्ित करें। 

िािूली िरम्ित पर 
अभ्यास (5 घंटे) 

64. दरिाज ेपर हुए िुकसाि 
को ठीक करिे के मलए 
हथौडे और डॉली का 
उपयोग करिे का 
अभ्यास करें। (8 घंटे) 

65. हथौडे को सीधा करिे के 
मलए िें डर को बाहर 
निकालिे के मलए लंब े
चम्िच का उपयोग 
करिा । 

66. प्राइ वपक्स का उपयोग 
करके, कटठि पहंुच िाले 
क्षेत्रों िें छोटे-छोटे डेंट को 
हटाया जा सकता है। 

67. िें डर के होंठ पर हुई 
छोटी-िोटी क्षनत को 
बाहर निकालिे के मलए 
डेंट पलुर का प्रयोग करिे 
का अभ्यास करें। 

68. स्पॉट िेल्ड डेंट पुलर का 
उपयोग करके स्टील 
पैिल िें डेंट हटाएं। 

69. एकल कक्रया सैंडर, 
अपघषषक चयि का 
उपयोग करके पेंट 
श्स्ट्रवपगं करें। 

70. मसगंल एक्शि सैंडर का 
रखरखाि करें। 

71. शरीर की िरम्ित की 
गुणित्ता सुनिश्श्चत करिे 
के मलए बॉडी किलर का 
प्रयोग और सैंडडगं करें। 

ऑटोिोटटि शीट िेटल, शीट 
िेटल की िािूली क्षनत को 
ठीक करिे के मलए बुनियादी 
कदि, कि काबषि स्टील, 
उच्च शश्क्त स्टील (HSS) 
- HSS के प्रकार - उच्च 
तन्य शश्क्त स्टील 
(HTSS), लोडडगं के प्रकार 
- तन्य, संपीडडत, कतरिी, 
दरार, छील, शीट िेटल के 
गुण - उपज शश्क्त, संपीडि 
शश्क्त, कतरिी शश्क्त, 
िरोड शश्क्त, प्रभाि बलों 
का प्रभाि (उपज त्रबदं)ु, 
लोचदार विरूपण, प्लाश्स्टक 
विरूपण, कायष सख्त, बॉडी 
क्षनत का िगीकरण - प्रत्यक्ष 
क्षनत, अप्रत्यक्ष क्षनत, कायष 
सख्त, शीट िेटल क्षनत का 
विश्लेषण, बकल - सरल 
काज बकल, दबाि बल, 
मसगंल क्राउि पैिल - 
दरिाजे के डडगं, क्षनत की 
टदशा का निधाषरण - धातु 
सीधा करिे की तकिीक - 
बॉडी हैिर का उपयोग 
करिा, डॉली के साथ डेंट को 
टकरािा, हैिर-ऑि-डॉली 
विधध, हैिर-ऑि-डॉली 
विधध, डेंट चुििा, एक 
हथौडा और डॉली पर 
अिलॉक करिा, बॉडी स्पूि 
के साथ सीधा करिा, अन्य 
धातु सीधा करिे की विधध - 
पेंट हटािा, डेंट खींचिा, 
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 स्पॉट-िेल्ड डेंट खींचिे िाले, 
धातु मसकुडिा, तिाि 
पुिजीिि, िैली हुई धातु, 
मसकुडिे का मसद्धांत, गिी 
से स्टील पैिल को 
मसकोडिा, ककंककंग, गॉज को 
मसकोडिा, िरम्ित क्षेत्र को 
भरिा, एल्यूिीनियि पैिल 
पर काि करिा, हथौडे और 
डॉली से एल्यूिीनियि पर 
काि करिा, हथौडे से 
एल्यूिीनियि को सीधा 
करिा, एल्यूिीनियि को 
भरिा और पीसिा, गिी से 
मसकुडकर एल्यूिीनियि को 
सीधा करिा, पेंट रटहत डेंट 
हटािे की विधध। 
पेंट का पररचय: प्राइिर-
सीलर, टॉप कोट, पेंट 
सािग्री के प्रकार-लाह, 
इिेिल, जल आधार, पेंट 
की सािग्री-ददष रंजक, पेंट 
बाइंडर, पेंट सॉल्िैंट्स, पेंट 
योजक, सुखािे की पररभाषा, 
इलाज, फ्लैश, िंदक, 
त्िरक, उत्प्रेरक, आसंजि 
प्रिोटर, मिश्रण विलायक, 
टोिर, प्राइिर और सीलर- 
स्ि-िक़्काशी प्राइिर, यूिी 
प्राइिर बॉडी किलर की 
आिश्यकता, बॉडी किलर के 
घटक (किलर और हाडषिर), 
किलर और हाडषिर का 
मिश्रण अिुपात, मिश्रण 
और अिुप्रयोग के मलए 
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 उपयोग ककए जािे िाले 
उपकरण - स्पैटुला, बोडष, 
अिुप्रयोग प्रकक्रया, पारंपररक 
प्रकक्रया और अिरक्त ड्रायर 
का उपयोग करके बॉडी 
किलर को सुखािा, बॉडी 
किलर को रगडिा, रेत स े
साि करिा, बॉडी किलर 
अिुप्रयोग िें दोष, बॉडी 
पैिल का अंनति पररष्ट्करण। 

व्यािसानयक 
कौशल 23 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 
 

क्षनतग्रस्त प्लाश्स्टक 
भाग का िूल्यांकि और 
िरम्ित करें। 

72. थिोप्लाश्स्टक्स, 
थिोसेटटगं प्लाश्स्टक्स 
की पहचाि करें। 

73. उद्योग िें प्रयुक्त होिे 
िाले सािान्य ऑटोिोटटि 
प्लाश्स्टक की पहचाि 
करें। 

74. छोटे-िोटे कटों और 
दरारों की िरम्ित के 
मलए रासायनिक धचपकिे 
िाली बंधि तकिीकों का 
उपयोग करिे का 
अभ्यास करें। 

75. प्लाश्स्टक को पुिः 
आकार देिे के मलए गिी 
का उपयोग करिे का 
अभ्यास, 

प्लाश्स्टक की िरम्ित - 
प्लाश्स्टक का पररचय, 
प्लाश्स्टक के प्रकार - 
थिोप्लाश्स्टक, थिोसेटटगं 
प्लाश्स्टक, प्लाश्स्टक की 
िरम्ित करते सिय ध्याि 
रखिे योग्य सुरक्षा त्रबदं,ु 
सािान्य ऑटोिोटटि 
प्लाश्स्टक की पहचाि, 
प्लाश्स्टक की िरम्ित, 
रासायनिक धचपकिे िाला 
संबंध तकिीक - िािूली 
कटौती और दरारों की 
िरम्ित, आँसू और पंचर 
की िरम्ित, सही धचपकिे 
िाले का उपयोग करिा, 
लचीले भाग की िरम्ित - 
प्लाश्स्टक िेश्ल्डगं, गिष हिा 
प्लाश्स्टक िेश्ल्डगं, उच्च 
गनत प्लाश्स्टक िेल्ड, 
प्लाश्स्टक िेल्डर सेटअप 
शटडाउि, और सविषमसगं, 
िायुहीि प्लाश्स्टक िेश्ल्डंग, 
अल्ट्रासोनिक प्लाश्स्टक 
िेश्ल्डगं, प्लाश्स्टक िेश्ल्डंग 
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 प्रकक्रयाएं, सािान्य 
प्लाश्स्टक िेश्ल्डगं, तकिीक, 
प्लाश्स्टक टैक िेश्ल्डगं, 
प्लाश्स्टक िेश्ल्डगं प्रकक्रयाएं, 
िायुहीि वपघल-प्रिाह 
प्लाश्स्टक िेश्ल्डगं, 
प्लाश्स्टक मसलाई - टैम्प 
िेश्ल्डगं, एक तरिा 
प्लाश्स्टक िेल्ड, दो तरिा 
प्लाश्स्टक िेल्ड, वििाइल 
की िरम्ित, प्लाश्स्टक को 
किर से आकार देिे के मलए 
गिी का उपयोग, 
अल्ट्रासोनिक स्टड िेश्ल्डंग, 
प्रबमलत प्लाश्स्टक की 
िरम्ित। 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे 

ग्लास, बॉडी पाट्षस और 
दरिाज ेकी किटटगं और 
िरम्ित प्रकक्रया का 
प्रदशषि करें। 

76. प्रकक्रया के अिुसार हुड 
हटािे का अभ्यास करें। 

77. हुड सिायोजि, हुड-से-
टहजं सिायोजि, हुड 
ऊंचाई सिायोजि, हुड 
कंुडी तंत्र, हुड कंुडी 
सिायोजि और बम्पर 
प्रनतस्थापि पर अभ्यास 
करें। 

78. िें डर हटािे, िें डर 
स्थावपत करिे, िें डर 
सिायोजि, धग्रल सेिा, 
टं्रक ढक्कि सिायोजि, 
पैिल संरेखण, ट्रक 
त्रबस्तर सेिा पर 
अभ्यास। 

हुड, बम्पर, िें डर, ढक्कि, 
और टट्रि सेिा भाग हटािे 
अिुक्रि, हुड सेिा- हुड 
हटािे, हुड सिायोजि, हुड-
से-काज सिायोजि, हुड 
ऊंचाई सिायोजि, हुड कंुडी 
तंत्र, हुड कंुडी सिायोजि, 
बम्पर प्रनतस्थापि, िें डर 
सेिा- िें डर हटािे, िें डर 
स्थावपत करिा, िें डर 
सिायोजि, जंगला सेिा, 
टं्रक ढक्कि सिायोजि, 
पैिल संरेखण, ट्रक त्रबस्तर 
सेिा, ध्िनि- डेडनिगं पैड, 
कस्टि बॉडी पैिल, बॉडी 
टट्रि और िोश्ल्डगं स्थावपत 
करिा, धचपकिे िाला 
िोश्ल्डगं निकालिा, धचपकिे 
िाला बॉडी साइि िोश्ल्डगं 
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 स्थावपत करिा। 
79. विडंशील्ड हटािे का 

अभ्यास, विडंशील्ड रबर 
गैसकेट सेिा पर 
अभ्यास। 

80. स्थापिा के दौराि 
विडंशील्ड को सही 
श्स्थनत िें लािे का 
अभ्यास करें 

81. ग्लास पर धचपकािे के 
मलए सीलर गि का 
उपयोग करिे का 
अभ्यास करें । 

82. दरिाज़ा संयोजि के िूल 
भागों की पहचाि करें। 

83. दरिाज़ा हटािे का 
अभ्यास। आधुनिक पािर 
विडंो रेगुलेटर, दरिाज़ा 
लॉक और कंुडी, दरिाज़ा 
और दरिाज़ ेके शीशे के 
सिायोजि, िेल्डेड 
दरिाज़ ेके टटका की 
सविषमसगं, बोल्ट िाले 
दरिाज़ ेके टटका के 
सिायोजि की िरम्ित 
का अभ्यास। 

दरिाजा ग्लास सिायोजि, 
दरिाजा टट्रि पैिल 
स्थापिा टेलगेट ग्लास 
सेिा, स्टेशि िैगि 
टेलगेट सिायोजि, ररयर 
व्यू मिरर सेिा, छत 
पैिल सेिा पर अभ्यास। 

दरिाज़ा, छत और कांच 
सेिा 
िाहि ग्लास प्रौद्योधगकी- 
पररचय, ग्लास के प्रकार-
लेमििेटेड, प्लेट ग्लास, 
टेम्पडष ग्लास, ग्लास सेिा- 
विडंशील्ड िोश्ल्डगं को 
हटािा, विडंशील्ड रबर 
गैसकेट सेिा, ग्लास 
धचपकिे िाला-पूणष कट-
आउट विधध, ग्लास धचपकिे 
िाला, आंमशक कटआउट 
विधध, विडंशील्ड िाइपर 
सेिा, पीछे और चौथाई विडंो 
सेिा, सेिा द्िार-दरिाजा 
नििाषण, िैिुअल और पािर 
नियािक, दरिाजा संचालि 
की जांच, दरिाजा हटािा, 
दरिाजा िौसि पट्टी सेिा, 
दरिाजा आंतररक टट्रि पैिल 
दरिाजा खखडकी नियािक 
सेिा, दरिाजा लॉक और 
कंुडी सेिा, दरिाजा 
सुदृढीकरण, पैिल धचपकिे 
िाला प्रौद्योधगकी, बंधे हुए 
दरिाजे की खाल को 
बदलिा, एसएिसी (शीट 
िोल्डेड कंपाउंड) दरिाजा 
खाल को बदलिा, दरिाजा 
और दरिाजा ग्लास 
सिायोजि, िेल्डेड दरिाजा 
टटका की सविषमसगं, बोल्ट 
दरिाजा टटका सिायोजि, 
दरिाजा ग्लास सेिा- 
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 दरिाजा ग्लास सिायोजि, 
दरिाजा टट्रि पैिल स्थापिा 
टेलगेट ग्लास सेिा, स्टेशि 
िैगि टेलगेट सिायोजि, 
ग्लास तत्ि िरम्ित, ररयर 
व्यू मिरर सेिा, छत पैिल 
सेिा, 

84. यात्री डडब्बे के विमभन्ि 
भागों की पहचाि करें, 
सीट सेिा पर अभ्यास 
करें। 

85. फं्रट सीट सेिा, ररयर बेंच 
सीट सेिा, सीट किर 
सेिा, कारपेटटगं सेिा, 
डशै पैिल सेिा, कंसोल 
सेिा। 

86. इंस्ूिेंट क्लस्टर सविषस, 
हेडलाइिर सविषस, हिा 
और पािी के ररसाि का 
पता लगािा 

िाली की िली की जांच, हिा 
का शोर, लीक की 
िरम्ित, खडखडाहट को 
खत्ि करिा, खडखडाहट 
को ठीक करिा। 

यात्री कम्पाटषिेंट सेिा यात्री 
कम्पाटषिेंट के प्रिुख भाग - 
डशै असेंबली, इंस्ूिेंट 
क्लस्टर, सीट असेंबली, 
इंटीररयर टट्रि, स्टीयररगं 
कॉलि असेंबली, हेडलाइिर 
असेंबली, कारपेटटगं, िेदर 
श्स्ट्रवपगं, इंटीररयर टट्रि-
वपलर टट्रि पैिल, डशै 
पैिल, डोर टट्रि पैिल, 
ग्लास टट्रि पैिल, मसल 
प्लेट, इंटीररयर टट्रि सेिा- 
प्रकक्रया, रोल बार, सीट 
सेिा- फं्रट सीट सेिा, ररयर 
बेंच सीट सेिा, सीट किर 
सेिा, कारपेटटगं सेिा, डशै 
पैिल सेिा, कंसोल सेिा, 
इंस्ूिेंट क्लस्टर सेिा, 
हेडलाइिर सेिा, हिा और 
पािी के लीक का पता 
लगािा- ड्रेि होज़ की जाँच, 
हिा का शोर। 

व्यािसानयक 
कौशल 70 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे 
 

संरचिात्िक टक्कर से 
होिे िाली क्षनत के 
निदाि की प्रकक्रयाओं 
और क्षनत के स्थाि और 
सीिा की पहचाि करिे 
के मलए िाप प्रणामलयों 

87. टै्रि गेज, ऊपरी शरीर 
आयाि के उपयोग पर 
अभ्यास । 

88. साििे की बॉडी का िाप, 
बॉडी साइड पैिल का 
िाप, पीछे की बॉडी का 

प्रिुख बॉडी/फे्रि क्षनत िापि 
िाहि िापि-टकराि की 
िरम्ित प्रकक्रया, टक्कर से 
हुए िुकसाि के मलए 
िैदानिक प्रकक्रया, प्रभाि और 
िाहि पर इसके प्रभाि- 
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 के ज्ञाि का प्रदशषि 
करिा। 

िाप, गेज िाप प्रणाली, 
स्ट्रट सेंटरलाइि गेज का 
उपयोग करके क्षनत का 
िाप। 

89. टक्कर की श्स्थनत की 
पहचाि करिा, बॉडी-
ओिर-फे्रि िाहि पर 
प्रभाि, दृश्य रूप से 
प्रभाि क्षनत की सीिा का 
निधाषरण करिा। 

90. यात्रत्रयों एि ंसािाि से 
हुए िुकसाि का 
निरीक्षण, सािषभौमिक 
िापि प्रणामलयां, 
कम्प्यूटरीकर त िापि 
प्रणामलयां। 

टक्कर की श्स्थनत का 
निधाषरण, बॉडी-ओिर-फे्रि 
िाहि पर प्रभाि का प्रभाि, 
फे्रि विरूपण-साइडिे क्षनत, 
सैग क्षनत, िैश क्षनत, 
डायिंड क्षनत, ट्विस्ट क्षनत, 
यूिीबॉडी िाहिों पर प्रभाि 
प्रभाि- प्राथमिक क्षनत क्षेत्र, 
द्वितीयक क्षनत क्षेत्र, टक्कर 
क्षनत अिुक्रि, दृश्ष्ट्टगत रूप 
से प्रभाि क्षनत की सीिा 
निधाषररत करिा, यात्रत्रयों 
और सािाि से हुए िुकसाि 
का निरीक्षण, बॉडी आयाि- 
बॉडी आयाि चाटष, िाहि 
िापिे की िूल बातें, िाप 
का िहत्ि, गेज िापिे की 
प्रणाली- ट्राि गेज, ऊपरी 
बॉडी आयाि , साििे की 
बॉडी का िाप 

व्यािसानयक 
कौशल ५० 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 
 

फे्रि सीधा करिे िाले 
उपकरणों और पुिः 
संरेखण प्रकक्रयाओं के 
उपयोग के साथ-साथ 
विमभन्ि एंकररगं 
विधधयों और िाहि की 
संरचिात्िक अखंडता 
और उसिें बैठे लोगों 
की सुरक्षा सुनिश्श्चत 
करिे का प्रदशषि 
करिा। 

91. क्षनत का विश्लेषण करिे 
का अभ्यास करें-लंबाई 
क्षनत, चौडाई क्षनत, ऊंचाई 
क्षनत। 

92. फं्रट-एंड क्षनत, ररयर 
क्षनत, साइड क्षनत, सैग 
क्षनत, ट्विस्ट क्षनत, 
डायिंड क्षनत, स्टे्रटनिगं 
स्ट्रट, टॉिर क्षनत, तिाि 
नििारण, स्टे्रटनिगं स्ट्रट 
टॉिर क्षनत, गिी के साथ 
तिाि नििारण, तिाि 
सांरक, फे्रि स्टे्रटनिगं 
उपकरण, खींचिे िाले 
क्लैंप और चेि का 

यूिीबॉडी/फे्रि संरेखण 
पुिसिंरेखण की िूल बातें-
िाहि को श्स्थर करिा और 
खींचिा, खींचिे की टदशा, 
एकल-खींचिे की विधध, बहु-
खींचिे की विधध, साििे के 
मसरे की टक्करों, पीछे के 
मसरे की टक्करों, पाश्िष 
टक्कर, रोलओिर क्षनत, 
कोणीय प्रभािों, 
यूिीबॉडी/फे्रि सीधा करिे के 
उपकरण, िशष िें सीधा 
करिे के उपकरण-एंकर-पॉट 
प्रणाली और िॉड्यूलर रेल 
फे्रि प्रणाली, पोटेबल बॉडी 
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 उपयोग करके िाहि को 
लंगर डालिे की िरम्ित 
विधध पर अभ्यास। 

और फे्रि खींचिे िाले, रैक 
(िशष) सीधा करिे की 
प्रणाली, बेंच सीधा करिे की 
प्रणाली, खींचिे िाले क्लैंप 
और जंजीरों का उपयोग 
करके िाहि को श्स्थर 
करिा, अन्य सीधा करिे के 
सािाि- संयि पट्टी, 
दरिाजा संरेखक, इंजि 
धारक, पोटेबल हाइड्रोमलक 
रैि, स्ट्रट प्लेट, सीधा करिे 
और पुिसिंरेखण की 
तकिीक- 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: (40 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 
 
 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं ड्राइंग 
को पढें और लागू करें। 
 
 
 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 
कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
शीषषक ब्लॉक, इसकी श्स्थनत और सािग्री 
ड्राइंग उपकरण 
रेखाएँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
ज्यामितीय आकर नतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 
दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें 
स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हस्त 
धचत्रण। 
ज्यामितीय आकर नतयों का धचत्रण: 
कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
अक्षरांकि एि ंअंकि – एकल स्ट्रोक। 
आयाि 
तीर के प्रकार 
पाठ के साथ लीडर लाइि 
आयाि निधाषरण की श्स्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
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 िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेश्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / दो और नतपटहया िाहि 
के संबंधधत टे्रडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 
प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एि ंतरतीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं 
अंतर) 
िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेश्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / दो और नतपटहया टे्रडों से 
संबंधधत जॉब ड्राइंग पढिा। 

कायषिािा गणिा औि ववज्ञाि: (40 घंटे) 
डब्ल्यूसीएस- 
40 घंटे. 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएँ। 
 
 

कायषिािा गणिा एव ंववज्ञाि: 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI 
इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि 
करिा 
वगषमूि, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 
िगष और िगषिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
पूिष प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
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 लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
लोहा एिं इस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबषि इस्पात के 
बीच अंतर 
रबर, लकडी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और 
उपयोग 
द्रव्यमाि, भाि, आयति औि घित्व 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि। 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायष, शश्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
श्स्थनतज ऊजाष, गनतज ऊजाष 
ऊष्मा एवं तापमाि औि दबाव 
ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा 
और तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं के क्िथिांक 
और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेश्ल्सयस, िारेिहाइट, केश्ल्िि और 
तापिाि के पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊष्ट्िा एिं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, 
थिाषिीटर के प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - 
चालि, संिहि और विककरण 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, दबाि गेज और 
दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुनियादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी 
उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररंखला और 
सिािांतर 
विद्युत शश्क्त, HP, ऊजाष और विद्युत ऊजाष की इकाइयाँ 
िीवि औि सिि मिीिें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
त्रत्रकोणमितीय सारखणयाँ 

संयंत्र में प्रशिक्षण/परियोजिा कायष 
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 मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 
सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल 

सूची जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर 
अलग से उपलब्ध कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सं. उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेि 
मात्रा (संख्या 

/संख्या) 

ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट 

1.  एलि कंुजी का 12 टुकडों का सेट (2 मििी से 14 मििी) 7 (6+1) 
2.  बॉडी हैिर (लॉन्ग वपक)  7 (6+1) 

3.  
बॉडी हथौडा, क्रॉस छेिी (किनिमशगं 
हथौडा) 

 7 (6+1) 

4.  
बॉडी हैिर, यूटटमलटी वपक (शॉटष 
वपक) 

 7 (6+1) 

5.  कैमलपर के अंदर 15 सेिी श्स्प्रंग  7 (6+1) 

6.  15 सेिी श्स्प्रंग के बाहर कैमलपसष  7 (6+1) 

7.  कें र नछरक 10 मििी. व्यास x 100 मििी. 7 (6+1) 

8.  विमभन्ि प्रकार के चम्िच  7 (6+1) 

9.  डडिाइडर 15 सेिी श्स्प्रंग  7 (6+1) 

10.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर 250मििी 7 (6+1) 

11.  सािान्य प्रयोजि डॉली  7 (6+1) 

12.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 7 (6+1) 

13.  
हाथ से िाइल करें 20 सेिी. दसूरा 
कट फ्लैट 

 7 (6+1) 

14.  धचिटा संयोजि. 20 सेिी 7 (6+1) 

15.  सुरक्षा कांच  7 (6+1) 
16.  स्कू्र ड्राइिर 20सेिी.X 9मििी. ब्लेड 7 (6+1) 

17.  स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी. X 9 मििी. ब्लेड 7 (6+1) 

18.  खुरचि ेका औजर 15 सेिी 7 (6+1) 
19.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट (6मििी से 32मििी) 7 (6+1) 

20.  
स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररगं 
सेट 

6 से 32 मििी. 7 (6+1) 

ANNEXURE-I 



  

36 
 

मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि  

 

21.  

स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 
यूनििसषल 32 मििी तक के साथ 
स्पैिर सॉकेट , बॉक्स के साथ 28 
पीस का सेट 

 7 (6+1) 

22.  स्टील रूल 30 सेिी इंच और िीटट्रक  7 (6+1) 

23.  
ताला और चाबी के साथ स्टील टूल 
बॉक्स 

(िोश्ल्डगं प्रकार) 400x200x150 
मििी 

7 (6+1) 

24.  पैर की अंगुली डॉली  7 (6+1) 

25.  िायर कटर और श्स्ट्रपर  7 (6+1) 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुाि पोिाक 
उपकिण औि साजो-सामाि 
26.  सिायोज्य स्पैिर (पाइप ररचं 350 मििी) 2 

27.  
िािक सहायक उपकरण के साथ 
एयर ब्लो गि 

 1 

28.  
िािक सहायक उपकरण के साथ 
एयर इम्पैक्ट ररचं 

 4 

29.  
िािक सहायक उपकरण के साथ 
एयर रैचेट 

 4 

30.  एलि कंुजी का 12 टुकडों का सेट (2मििी से 14मििी) 2 

31.  बाहरी शंट के साथ एिीटर 300A/ 
60A डीसी 

 5 

32.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175 1 
33.  कोण प्लेट आकार 200x100x200मििी 2 
34.  50 ककलोग्राि स्टैंड के साथ एिविल  1 
35.  ब्लो लैम्प 1 लीटर   2 
36.  कैमलपर के अंदर 15 सेिी श्स्प्रंग  4 
37.  कैमलपर बाहर 15 सेिी श्स्प्रंग  4 

38.  
िािक सािाि के साथ कार जेट 
िॉशर 

 1 

39.  
चेि पुली ब्लॉक - ट्राइपॉड स्टैंड के 
साथ 3 टि क्षिता 

 1 

40.  छेिी 10 सेिी सपाट  4 
41.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 
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42.  
सककष मलप प्लायसष विस्तार और 
संकुचि प्रकार 

15 सेिी और 20 सेिी प्रत्येक 4 

43.  क्लैम्प्स सी 100मििी 4 
44.  क्लैम्प्स सी 150मििी 4 
45.  क्लैम्प्स सी 200 मििी 4 
46.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 
47.  बंधिेिाला पैिल स्टैंड  2 
48.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 
49.  क्रो बार 910 x25मििी 2 
50.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25मििी 4 
51.  विमभन्ि प्रकार के बश्म्पंग हथौडे  1 सेट 
52.  विमभन्ि प्रकार के -बॉडी हथौडे  1 सेट 
53.  विमभन्ि प्रकार के बॉडी वपक्स  1 सेट 
54.  विमभन्ि प्रकार के शारीररक चम्िच  1 सेट 
55.  विमभन्ि प्रकार के डॉली ब्लॉक  1 सेट 
56.  विमभन्ि प्रकार के किनिमशगं हथौडे  1 सेट 
57.  विमभन्ि प्रकार के वपक हथौडे  1 सेट 
58.  डडिाइडर 15 सेिी श्स्प्रंग  4 

59.  
दरिाज़ ेके हैंडल खींचिे का उपकरण 
(श्क्लप खींचिे िाला) 

 1 

60.  डड्रफ्ट पंच कॉपर 15 सेिी 4 
61.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1 

62.  
डड्रल ट्विस्ट 1.5 मििी से 15 मििी 
(विमभन्ि आकार) 0.5 मििी तक 

 4 

63.  इलेश्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 िाट 2 प्रत्येक 
64.  इलेश्क्ट्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइिर  2 
65.  इंजीनियर िगाषकार 15 सिेी ब्लेड  4 
66.  फाइल फ्लैट 20 सेिी बास्टडष  4 

67.  
िाइल, आधा गोल 20 सिेी दसूरा 
कट 

 4 

68.  फाइल, िगाषकार 20 सेिी दसूरा कट  4 
69.  फाइल, िगाषकार 30 सेिी गोल  4 
70.  फाइल, त्रत्रकोणीय 15 सेिी दसूरा कट  4 
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71.  
विमभन्ि आकार और प्रकार की 
िाइलें, श्जििें सुरक्षक्षत ककिारा िाइल 
भी शामिल है (20 संख्या) 

 2 सेट 

72.  फ्लैट िाइल 25 सेिी दसूरा कट  4 
73.  फ्लैट फाइल 35 सेिी बास्टडष  4 
74.  गेराज रैक  2 

75.  
िेश्ल्डगं के मलए दस्तािे (चिडा और 
एस्बेस्टोस) 

 5 सेट 

76.  
ग्रेिाइट सतह प्लेट 1600 x 1000 स्टैंड और किर के 

साथ 
1 

77.  ग्रीस गि  2 
78.  धग्रप ररचं 200 मििी 2 
79.  ग्राउलर  1 
80.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 10 
81.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 2 
82.  हथौडे से नछलिा 0.25 ककग्रा 5 
83.  हथौडा तांबा हैंडल सटहत 1 ककलोग्राि 4 
84.  हथौडा िैलेट  4 
85.  हथौडा प्लाश्स्टक  4 

86.  
हस्तचामलत कक्रश्म्पंग उपकरण ( i ) 4 मििी तक की कक्रश्म्पंग के 

मलए और 
(ii) 10 मििी तक कक्रश्म्पंग के मलए 

2 

87.  
हाथ reamers सिायोज्य 10.5 से 11.25 मििी, 11.25 स े

12.75 मििी, 12.75 से 14.25 
मििी तथा 14.25 स े15.75 मििी 

2सेट 

88.  हैंड मशयर यूनििसषल 250मििी 2 
89.  हाथ िाइस 37 मििी 2 
90.  सात टुकडों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2 सेट प्रत्येक 
91.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 
92.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 
93.  विनििेय ड्राइिर सेट  1 सेट 
94.  लीड लाइट  2 
95.  बायें कटे टुकडे 250मििी 4 
96.  मलश्फ्टंग जैक स्कू्र प्रकार 3 टि क्षिता 4 
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 97.  8 स्पैिर के साथ िैग्िेटो स्पैिर सेट  1 सेट 
98.  आिधषक लेंस 75 मििी 2 
99.  तामलका को धचश्नित करिा 90X60X90 सेिी. 1 
100.  िल्टीिीटर डडश्जटल  5 
101.  तेल कैि 0.5/0.25 लीटर क्षिता  2 
102.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 
103.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 4 
104.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 स े50 मििी 4 
105.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 स े75 मििी 1 
106.  बाहरी िाइक्रोिीटर 75 से 100 मििी 1 

107.  
पेंट िापिे / मिश्रण छडी और जग 

सेट 
 4 प्रत्येक 

108.  पैिल असेंबली होल्ड/सपोटष आम्सष  2 
109.  पैिल कटर (दो-तरफा निबलर)  1 

110.  
किमलप्स स्कू्र ड्राइिर का 5 पीस का 
सेट 

100 मििी से 300 मििी 2 सेट 

111.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 
112.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 
113.  प्लायसष साइड कटटगं 15 सेिी 2 
114.  पोटेबल इलेश्क्ट्रक डड्रल िशीि  1 
115.  चुभि पंच 15 सेिी 4 
116.  पंच लेटर 4 मििी (संख्या)  2 सेट 
117.  दाया ँकट श्स्िप्स 250 मििी 4 
118.  ररिेट सेट स्िैप और डॉली संयुक्त 3मििी, 4मििी, 6मििी 4 
119.  स्के्रपर फ्लैट 25 सेिी 2 
120.  स्कै्रपर आधा गोल 25 सेिी 4 
121.  स्कै्रपर त्रत्रकोणीय 25 सेिी 4 
122.  खुरचि ेका औजर 15 सेिी 4 
123.  स्क्राइबर ब्लैक यूनििसषल के साथ  2 
124.  स्टॉक और डाइज़ का सेट - िीटट्रक  2 सेट 
125.  मशयर टटि िैि 450 मििी x 600 मििी 4 

126.  
शीट धातु काटिे िाली प्लायसष - 
बाए,ं दाए ंहाथ और सीधे जबडे 

 1 सेट 

127.  शीट िेटल गेज  2 
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 128.  शेर टटििैि 300 मििी 4 
129.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 4 
130.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी से 3 2 मििी 4 

131.  
स्पैिर टी. पंगा लेिा और ऊपर-पंगा 
लेिा दगुषि के मलए झंुड 

 2 

132.  स्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी 2 

133.  
स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररगं 
सेट 

6 से 32 मििी 2 

134.  
स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट के साथ 
स्पैिर सॉकेट। 

 2 

135.  स्पाकष  लाइटर  2 
136.  भाििा स्तर 2 िी 250, 05 िीटर 2 
137.  स्टील िापिे िाला टेप एक केस िें 10 िीटर 4 
138.  स्टील रूल 15 सेिी इंच और िीटट्रक  4 
139.  स्टील रूल 30 सेिी इंच और िीटट्रक  4 
140.  स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी 4 
141.  सीधे ककिारे गेज 2 िीट. 2 
142.  सीधे ककिारे गेज 4 िीट. 2 
143.  स्टड एक्सटै्रक्टर का 3 का सेट  2 सेट 
144.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 
145.  चूषण कटोरा  2 

146.  
डायल परीक्षण सूचक प्लंजर प्रकार 
के साथ सतह गेज यािी 0.01 मििी 

 2 

147.  िल और डाइस का पूरा सेट 5 प्रकार 1 सेट 
148.  िल और ररचं - िीटट्रक  2 सेट 

149.  
टॉकष  ररचं 5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 

50-225 एिएि 
1 प्रत्येक 

150.  जाला 30 सेिी 2 
151.  टट्रि और असबाब उपकरण  1 सेट 

152.  
'िी' ब्लॉक 75 x 38 मििी जोडी 
क्लैंप के साथ 

 2 

153.  
विमभन्ि सैंडडगं ब्लॉक - िरि, कठोर, 
स्पीड िाइल और डी-निबमलगं 
उपकरण 

 2 सेट 
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154.  
िनिषयर कैमलपर 0-300 मििी न्यूिति गणिा 0.02 

मििी के साथ 
4 

155.  िाइस धग्रप प्लायसष  2 
156.  िाल्टिीटर 50 िी/डीसी 5 
157.  िायर गेज (िीटट्रक)  5 

158.  
कायष बेंच 250 x 120 x 60 सेिी 4 िाइस के 

साथ 12 सेिी जबडा 
4 

सी. सामान्य स्थापिा/ मिीििी 

159.  
एंगल ग्राइंडर (10-12 सिेी) - काटिे 
और पीसिे के मलए 

 2 

160.  बेल्ट सैंडर (संकीणष सतह)  2 
161.  बेंच लीिर कैं ची 250 मििी ब्लेड x 3 मििी क्षिता 1 

162.  

शरीर की िरम्ित के मलए हाथ के 

औजार - विमभन्ि हथौडे, डोमलया,ं 

चम्िच, िाइलें, लाइि छेिी, हैक्सॉ, 

क्लैंप और सैंडडगं ब्लॉक 

 2 प्रत्येक 

163.  
बॉडी शेल - विमभन्ि नििाषताओं के 
हल्के िोटर िाहि 

 4 

164.  
बॉन्डेड ऑटो ग्लास हटािे और 
प्रनतस्थापि उपकरण 

 2 

165.  
कोश्ल्कंग / पैिल सीि सीलर / पैिल 
धचपकि ेिाला अिुप्रयोग गि 

 2 

166.  
चेमसस संरेखण उपकरण (िापि 
प्रणाली शामिल) 

 1 

167.  

संपीडडत िायु लाइि 10 िीटर (िापस लेिे योग्य रील 
पर, उच्च प्रिाह किेक्टर के साथ) 

एिआरएल इकाई के साथ 

2 

168.  डडस्क सैंडर 18 सेिी 2 
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169.  

व्यास तक डड्रल करिे के मलए डड्रमलगं 
िशीि बेंच, सहायक उपकरण के 
साथ 

 1 

170.  
दोहरी चुम्बकीय योक एसी / एचडब्ल्यूडीसी, 230 िीएसी, 

50 हट्षज 
1 सेट 

171.  धूल निष्ट्कषषण किेक्शि (िैक्यूि)  2 

172.  
इलेक्ट्रॉनिक ताप मसकुडि उपकरण 
(काबषि रॉड, प्रेरण या ताबंा) 

 1 

173.  गैस िेश्ल्डगं टेबल 1220मििी x760मििी 1 

174.  
पीसिे की िशीि (सािान्य प्रयोजि) 
DE कुरसी 300 मििी व्यास के 
पटहयों के साथ खुरदरी और धचकिी 

 1 

175.  हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार - 3 टि क्षिता, 5 टि क्षिता 1प्रत्येक 

176.  इन्फ्रारेड सुखािे लैंप इकाई  1 

177.  तरल प्रिेशक निरीक्षण ककट  1 सेट 

178.  
एिआईजी िेश्ल्डगं िशीि पूरा सेट 
400Amps 

 2 

179.  

बॉडी शॉप िरम्ित के मलए उपयुक्त 

िोटर िाहि - विमभन्ि नििाषताओं के 

हल्के िोटर िाहि 

 2 

180.  

ऑक्सी-एमसटटलीि िेश्ल्डगं उपकरण 

पूणष सहायक उपकरण के साथ 

(निम्ि और उच्च) 

 2 

181.  प्लास्िा कटर  1 

182.  िायिीय ररिेट गि  2 

183.  पािर हैकसॉ ककट  2 

184.  रैंडि/डुअल एक्शि ऑत्रबषटल सैंडर 12-15 सेिी 2 
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185.  
स्पॉट िेल्ड कटर- डड्रल प्रकार, होल 
सॉ प्रकार 

 1 

186.  
स्पॉट िेल्ड ररिूिल ककट / डड्रल तथा 
सहायक उपकरण 

 2 

187.  
स्पॉट िेल्डर (एकल और दोहरी 
तरिा) 

 2 

188.  टटि श्स्िथ बेंच फोल्डर 600 x 1.6 मििी 1 

189.  

ट्रॉली प्रकार पोटेबल एयर कंप्रेसर 
एकल मसलेंडर 45 लीटर क्षिता एयर 
टैंक के साथ, सहायक उपकरण के 
साथ और 6.5 ककलोग्राि / िगष सेिी 
काि के दबाि के साथ 

 1 

190.  िेल्ड थू्र प्राइिर अिुप्रयोग उपकरण  2 

191.  
िेश्ल्डगं प्लांट ऑक्सी-एमसटटलीि पूणष 
(उच्च दबाि) 

 2 

192.  िेश्ल्डगं ट्रांसिािषर 200 से 400 एम्प्स 2 

193.  िेल्ड-ऑि वपि/ररगं पैिल पुलर ककट  2 

194.  

डेस्कटॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 
गीगाहट्षज या अधधक। RAM: -4 
GB DDR-III या अधधक, िाई-िाई 
सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकर त 
गीगात्रबट ईथरिेट, USB िाउस, 
USB कीबोडष और िॉनिटर के साथ 
(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्राप्त 
ऑपरेटटगं मसस्टि और एंटीिायरस 
व्यापार स ेसंबंधधत सॉफ़्टिेयर के 
साथ संगत। 

1+1 

195.  
सभी सहायक उपकरणों के साथ 
इंटरिेट किेक्शि 

 आिश्यकता 
अिुसार 

196.  लेज़र वप्रटंर  1 
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197.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/ एलईडी/एलसीडी 
टीिी 

42" 1 

198.  
ऑिलाइि यूपीएस 2KVA  आिश्यकता 

अिुसार 
डी. उपभोज्य 

199.  
चाक, प्रुमशयि िीला।  आिश्यकता 

अिुसार 

200.  
िास्टिरों के मलए रासायनिक 
यौधगक 

 आिश्यकता 
अिुसार 

201.  
डीज़ल  आिश्यकता 

अिुसार 

202.  
विमभन्ि प्रकार की गैसकेट सािग्री  आिश्यकता 

अिुसार 

203.  
डड्रल ट्विस्ट (विविध)  आिश्यकता 

अिुसार 

204.  
एिरी पेपर - 36-60 धग्रट, 80-120 आिश्यकता 

अिुसार 

205.  
हैक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 

206.  
लैवपगं अपघषषक  आिश्यकता 

अिुसार 

207.  
धारक, लैंप टीकिुड बोडष, प्लग 
सॉकेट, 

 आिश्यकता 
अिुसार 

208.  
सुरक्षा कांच  आिश्यकता 

अिुसार 

209.  
स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी आिश्यकता 

अिुसार 

210.  
िेश्ल्डगं के मलए दस्तािे (चिडा और 
एस्बेस्टोस) 

 आिश्यकता 
अिुसार 
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211.  
कपास अपमशष्ट्ट/कपडा  आिश्यकता 

अिुसार 

212.  
बॉडी किलर (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 

213.  
िाश्स्कंग पेपर / प्लाश्स्टक और बैक-
िाश्स्कंग टेप 

 आिश्यकता 
अिुसार 

214.  
पुिपषररष्ट्करण सािग्री (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 
ई. कायषिािा फिीर्ि 

215.  
पुस्तक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6 1 / 2 ' x 3' x 1 1 / 2 ' आिश्यकता 

अिुसार 
216.  कंप्यूटर कुसी  1+1 
217.  कंप्यूटर टेबल  1+1 
218.  चचाष की िेज 8' x 4' x 2 1 / 2 ' 2 

219.  
अश्ग्िशािक यंत्र. प्राथमिक धचककत्सा 
बॉक्स 

िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों से सभी उधचत 
एिओसी और उपकरण की व्यिस्था करें। 

220.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/एलसीडी 
टीिी/इंटरैश्क्टि स्िाटष बोडष 

 01 िं. 

221.  दस्त  21 

222.  
भंडारण रैक 6 1 / 2 ' x 3' x 2' आिश्यकता 

अिुसार 

223.  
भंडारण शेल्ि 6' x 3' x 1' आिश्यकता 

अिुसार। 

224.  उपयुक्त कक्षा कक्ष ििीचर  आिश्यकता 
अिुसार 

225.  
उपयुक्त कायष तामलकाए ँ  आिश्यकता 

अिुसार 
226.  टूल कैत्रबिेट - 6' x 3' x 1' 2 
227.  प्रमशक्ष ुलॉकर 6' x 3' x 1' 2 िग. 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 
एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स े
स्िीकार करता है श्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है श्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि टदया है। 

20.02.18 को उन्ित प्रशिक्षण संस्थाि, रे्न्िई में आयोक्जत मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि टे्रड के 
पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देिे के शिए भाग िेिे वािे / योगदाि देिे वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की 
सूर्ी। 
क्र. 
स.ं 

िाम औि पदिाम 
श्री/श्री/सुश्री 

संगठि टटप्पणी 

1.  
पी. थंगपज़ि , एजीएि-एचआर, 
प्रमशक्षण 

डेिलर इंडडया किमशषयल व्हीकल्स 
प्राइिेट मलमिटेड, चेन्िई 

अध्यक्ष 

2.  ए. दरैुचािी , एटीओ/एिएििी 
डीईटी- चेन्िई 
सरकारी आईटीआई, सेलि 

सदस्य 

3.  
डब्लू. नििषल कुिार इजराइल, 
टीओ 

गििषिेंट आईटीआई, िखणकंदि , 
त्रत्रची-12 

सदस्य 

4.  एस िेंकट कर ष्ट्णा, उप. प्रबंधक 
िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड, 
चेन्िई 

सदस्य 

5.  
एस. कानतषकेयि, क्षेत्रीय प्रमशक्षण 
प्रबंधक 

िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड, 
तमिलिाडु 

सदस्य 

6.  एि बालासुब्रिण्यि एएसडीसी सदस्य 

7.  पी. िुरुगेसि, 
टीिीएस टीएस मलमिटेड, अंबत्तरू 
इंडश्स्ट्रयल एस्टेट, चेन्िई-58 

सदस्य 

8.  आर.जयप्रकाश 
अशोक लीलैंड चालक प्रमशक्षण 
संस्थाि, ििक्कल 

सदस्य 

9.  
श्री। िीरासिी , जीएि, ई. 
शश्क्तिेल 

िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड 
सदस्य 
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10.  एि. िदसानिया , प्राचायष 
रैिको आईटीआई, राजपालयि , 
तमिलिाडु 

सदस्य 

11.  शंकर एस., टी.ओ एटीआई-चेन्िई सदस्य 

12.  के. थानियाराजू , प्रभारी प्राचायष 
सरकार. आईटीआई, विराली िलाई , 
डीईटी-चेन्िई 

सदस्य 

13.  एस. िधथििि , संयुक्त. निदेशक एटीआई, चेन्िई-32 सदस्य 
14.  आर. राजेश खन्िा , टी.ओ एटीआई, गुइंडी , चेन्िई-32 सदस्य 

15.  टदिेश बाबू केके, िुख्य प्रमशक्षक 
कैररज एि ंिैगि िक्सष, दक्षक्षणी 
रेलिे 

सदस्य 

16.  
सुरेश अिाजी, प्रबंधक-सेिा 
प्रमशक्षण 

अशोक लीलैंड मलमिटेड, चेन्िई- 57 
सदस्य 

17.  एि. रिेश कुिार, टीओ एटीआई, चेन्िई सदस्य 

18.  आर. सेंधथल कुिार, निदेशक 
एटीआई/एिएसडीई/सीटीआई कैं पस, 
डीजीटी, गुंडडया , चेन्िई-600032 

सदस्य 

19.  सी. युिराज एटीआई-चेन्िई सदस्य 

20.  
बालाजीराि . एस, बॉडी शॉप 
प्रभारी 

सीयूयू रोिोटसष , 15/16, नतरुविका 
इंडश्स्ट्रयल एस्टेट, धगडंी, चेन्िई-32 

सदस्य 

21.  नििाषल्य िाथ, सहायक। निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता संयोजक/सदस्य 

22.  -अखखलेश पांडे, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता 
सिन्ियक/सद

स्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िश्स्तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृश्ष्ट्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 
विभाग 

विकलांग व्यश्क्त 
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