
 
 

 
 

भारत सरकार 
कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
योग्यता आधारित पाठ्यक्रम 

 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि 
इलेरिॉनिरस 

(अवधध: एक वर्ष) 
शिल्पकाि प्रशिक्षण योजिा (सीटीएस) 

एिएसरयूएफ स्ति – 3.5 
 
 
 
 
 
 

क्षेत्र – ऑटोमोटटव 
 



 
 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि 
इलेरिॉनिरस 

 
(इंजीनियरिगं िेड) 

 
(मार्ष 2023 में संिोधधत) 

 
संस्किण: 2.0 

 
शिल्पकाि प्रशिक्षण योजिा (सीटीएस) 

 
एिएसरयूएफ स्ति- 3.5 

 

द्िारा विकमसत 
 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

कें द्रीय कमषर्ािी प्रशिक्षण एवं अिुसंधाि संस्थाि 
EN-81, सेक्टर-V, साल्ट लेक मसटी, 

 कोलकाता – 700 091 
www.cstaricalcutta.gov.in 

  

http://www.cstaricalcutta/


 
 

 

स्िो. ववर्य पषृ्ठ सं. 

1.  पाठ्यक्रि संबंधी जािकारी 1 
2.  प्रमशक्षण प्रणाली 2 
3.  िौकरी भूमिका 6 
4.  सािान्य जािकारी 7 

5.  मशक्षण के पररणाि 10 

6.  िूल्यांकि िािदंड 12 
7.  टे्रड पाठ्यक्रि 18 
8.  अिुलग्िक I (व्यापाररक औजारों और उपकरणों की सूची) 35 
9.  अिुलग्िक II (व्यापार विशेषज्ञों की सूची) 42 

 

 

 

 

CONTENTS 



 

1 
 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 

 

एक िषष की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत व्यािसानयक 
कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ 
बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके स ेप्रदाि ककए 
जाते हैं और साथ ही कायष निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए 
मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगषत शामिल 
व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं:- 

प्रमशक्ष ुसािान्य और व्यापार के मलए विमशष्ट सुरक्षा पहलू, औजारों और उपकरणों की 
पहचाि, उपयोग ककए जािे िाले कच्चे िाल से शुरू होता है। प्रमशक्षु घटकों पर सटीक िाप 
करेगा और ऑटोिोटटि कायषशाला िें उपयोग ककए जािे िाले विनिदेशों के साथ िापदंडों की 
तुलिा करेगा। िह कायषशाला अभ्यास और आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले 
बुनियादी किटटगं संचालि करिा सीखता है। प्रमशक्षु टदए गए कायष िें कटटगं टूल्स की ग्राइंडडगं 
और सतह पररष्करण संचालि करता है। िह िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की 
पहचाि करिे के मलए गैर-वििाशकारी परीक्षण विधधयों का उपयोग करके ऑटो घटक का 
निरीक्षण करिा सीखता है। विद्युत सककष ट का नििाषण करता है और िाहि िें बुनियादी विद्युत 
परीक्षण करता है। ऑटोिोटटि कायषशाला िें सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों और पयाषिरण विनियिि 
को लाग ूकरता है। िह LMV/HMV और डशैबोडष गेज के प्रिुख घटकों की पहचाि करता है। 
िाहि िें िायररगं सककष ट और विद्युत घटकों का प्रदशषि करता है, िाहि िें विमभन्ि िायररगं 
सककष ट का सिस्या नििारण करता है और विमभन्ि विद्युत जोड़ तैयार करता है। िह इग्ग्िशि 
मसस्टि की जााँच और ओिरहाल करिा, बैटरी की सविषस और परीक्षण करिा, पािर स्टीयररगं 
कंट्रोल िॉड्यूल का निरीक्षण करिा और सिस्या नििारण करिा सीखता है। िह ABS घटकों की 
पहचाि और जााँच करता है, सभी विद्युत सककष ट िें सिस्या नििारण करता है, सभी आराि 
प्रणाली के मलए निदाि करता है। िह MPFI मसस्टि की नििाषणात्िक विशषेताओं और कायष 
मसद्धांतों तथा इंजि िें विमभन्ि प्रकार के सेंसरों को भी सिझता है। प्रमशक्ष ु EDC घटकों, 
सेंसरों, एक्चुएटसष, कार AC के प्रिुख घटकों, ऑटोिोटटि लाइटटगं मसस्टि की पहचाि करता है 
तथा िरम्ित और रखरखाि करता है। 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाएाँ हैं। 

 
सीटीएस के तहत िैकेनिक ऑटो इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स टे्रड आईटीआई के िेटिकष  

के िाध्यि से देश भर िें टदए जािे िाले पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसष एक साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी 
और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) 
आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के 
बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे 
दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत कििा होगा कक वे निम्िशलखित में सक्षम 
हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायष निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी तथा िरम्ित एिं रखरखाि कायष करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि, िखु्य 
कौशल और रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 
पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता 

प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है । 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्िा 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाषती है: - 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशिक्षण घंटे 

1 ला वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 
2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 
3 रोजगार कौशल 120 
 कुल 1200 
 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 
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5 िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के 
साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या 
अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के 
प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक 
पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 
2.4 मूल्याकंि औि प्रमाणि 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतरिक) सीििे के परिणामों के ववरुद्ध 
सूर्ीबद्ध मूल्यांकि मािदंडों के पिीक्षण द्वािा िर्िात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु
पोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट पिीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीििे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड अंनतम मूल्यांकि के शलए प्रश्िपत्र तैयाि 
कििे का आधाि होंगे । अंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स े
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

2.4.1 पास ववनियमि 
 
सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों 
के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्याकंि टदिानिदेि 
 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 

कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटष 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 
• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 

लेखापरीक्षा और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चाटहए। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चाटहए: 
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पेि कििे का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
कायष करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि 
के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, तथा सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि 
प्रदमशषत करता हो । 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 
करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 
की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, थोड़े स े
िागषदशषि के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत सम्िाि प्रदमशषत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को • हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
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संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायष 
करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो। 
 

कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायष करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथषि िहीं। 
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इलेरिीशियि, ऑटोमोबाइल; िोटर िाहिों के िायररगं, स्टाटषर, जेिरेटर, डडस्ट्रीब्यूटर और अन्य 
विद्युत उपकरणों को स्थावपत, िरम्ित, प्रनतस्थावपत और ओिरहाल करता है। िाहि की बैटरी 
की जााँच करता है, िोल्टिीटर हाइड्रोिीटर, हैिी डडस्चाजष टेस्टर आटद जैसे विशेष उपकरणों का 
उपयोग करके िोल्टेज और विमशष्ट गुरुत्ि की जााँच करता है और सुनिग्श्चत करता है कक बैटरी 
अच्छी ग्स्थनत िें है। िाहि की िायररगं की जााँच करता है, दोषों का पता लगाता है और 
क्षनतग्रस्त तार को बदलकर या मसरों को इंसुलेशि टेप से जोड़कर दोषों को ठीक करता है। यह 
जााँचिे के मलए इंजि चालू करता है कक क्या अल्टरिेटर सही ढंग स ेचाजष हो रहा है, और क्या 
डडस्ट्रीब्यूटर, कंडेिसर कॉइल और कट आउट ठीक से काि कर रहे हैं। दोषों की प्रकृनत का 
अिुिाि लगाता है और प्रनतस्थावपत या िरम्ित ककए जािे िाले घटकों की ररपोटष करता है। 
जहााँ आिश्यक हो, िहााँ विद्युत इकाइयों और घटकों जैस ेजेिरेटर, डडस्ट्रीब्यूटर आटद को खोलिा 
और िरम्ित करिा 

 
संदर्ष NCO-2015: 7412.0701-इलेक्ट्रीमशयि, ऑटोिोबाइल 
 
संदर्ष संख्या: 

I. एएससी/एि1406 
II. एएससी/एि1405 
III. एएससी/एि1438 
IV. एएससी/एि1435 
V. एएससी/एि9419 
VI. पीएसएस/एि9401 
VII. पीएसएस/एि9402 

 
 
 
 
 
 

3. JOB ROLE 
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व्यापाि का िाम मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 
एिसीओ - 2015 7412.0701 

एिओएस कवि 
एएससी/एि1405, एएससी/एि1406, एएससी/एि9419, 
पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402, एएससी/एि1438, 
एएससी/एि1435 

एिएसरयूएफ स्ति स्तर – 3.5 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध एक िषष (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषष। 

टदव्यांगजिों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मािदंड 100 िगष िीटर (पाककिं ग क्षेत्र सटहत) 
िक्ट्रत मािदंड 3 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
1. मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल 

औि इलेरिॉनिरस िेड 
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं/इलेग्क्ट्रकल  
/इलेक्ट्रॉनिक्स एि ं संचार इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें 
विशेषज्ञता के साथ) िें बी.िोक./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक 
िषष का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल/इलेग्क्ट्रकल इंजीनियररगं/इलेक्ट्रॉनिक्स एिं 
संचार इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता के साथ) िें 03 
िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 

4. GENERAL INFORMATION 
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"मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस" / "मैकेनिक मोटि 
वाहि" टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणष और संबंधधत क्षेत्र िें 
तीि साल का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासधंगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 
िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डडग्री/डडप्लोमा होिा र्ाटहए औि दसूिे के पास 
एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी र्ाटहए। हालााँकक, दोिों के पास 
एिसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता होिी र्ाटहए। 

2. कायषिाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ 
तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी 
के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री तथा 
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संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी (आरओडीए िें) या 
डीजीटी के अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
कौशल में लघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ दो वर्ष का 
अिुर्व। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल में लघ ु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ 
आईटीआई में मौजूदा सामाक्ट्जक अध्ययि प्रशिक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूितम 
आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंडों के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीिि ेके परिणाम 
 

1. ऑटो िकष शॉप िें विमभन्ि प्रकार के औजारों और िकष शॉप उपकरणों का उपयोग करें । 
(NOS: ASC/N1406) 

2. घटकों पर सटीक िाप करें और ऑटोिोटटि कायषशाला प्रथाओं िें उपयोग ककए जािे 
िाले विनिदेशों के साथ िापदंडों की तुलिा करें। (NOS: ASC/N1406) 

3. िाहि िें विमभन्ि प्रकार के बन्धि और लॉककंग उपकरणों का उपयोग। (NOS: 
ASC/N1405) 

4. कायषशाला प्रथाओं और आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं 
संचालि निष्पाटदत करें। (एिओएस: एएससी/एि1438) 

5. विद्युत पररपथों का नििाषण करें तथा विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग करके इसके 
िापदंडों का परीक्षण करें। (NOS: ASC/N1406) 

6. िाहि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (NOS: ASC/N1406) 
7. बैटरी परीक्षण और चाग्जिंग संचालि करें। (NOS: ASC/N1406) 
8. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककष ट का नििाषण और परीक्षण। (NOS: ASC/N1435) 
9. िाहि विनिदेश डेटा और VIN की जांच और व्याख्या, विमभन्ि सविषस स्टेशि उपकरणों 

का चयि और संचालि। (NOS: ASC/N1406) 
10. LMV/HMV और डशैबोडष गेज के प्रिुख घटकों की पहचाि करें। (NOS: ASC/N1406) 
11. िाहि िें िायररगं सककष ट और विद्युत घटकों की पहचाि और जााँच करें। (NOS: 

ASC/N1406) 
12. िाहि िें विमभन्ि िायररगं सककष ट का पता लगािा/सिस्या नििारण करिा तथा विमभन्ि 

विद्युत जोड़ तैयार करिा। (NOS: ASC/N1406) 
13. इग्ग्िशि मसस्टि की जांच करें और उसका ओिरहाल करें। (NOS: ASC/N1406) 

5. LEARNING OUTCOME 
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14. मसस्टि को चालू करिे और चाजष करिे के मलए उधचत नियि और उपकरण लागू करें 
और दोषों का निदाि और सुधार करें। (NOS: ASC/N1406) 

15. एिपीएिआई/सीआरडीआई प्रणामलयों िें विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रणों की पहचाि और 
परीक्षण (एिओएस: एएससी/एि9419) 

16. पािर स्टीयररगं नियंत्रण िॉड्यूल का निरीक्षण करें और पािर स्टीयररगं िें सिस्या 
नििारण करें। (NOS: ASC/N1406) 

17. सभी आराि प्रणाली के मलए निदाि। (NOS: ASC/N1406) 
18. ऑटोिोटटि प्रकाश व्यिस्था और उिके सिस्या नििारण के कौशल का प्रदशषि करें। 

(NOS: ASC/N1406) 
19. सभी विद्युत पररपथों िें सिस्या नििारण। (NOS: ASC/N1406) 
20. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 

(NOS: PSS/N9401) 
21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 

प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
PSS/N9402) 
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सीििे के परिणाम मूल्यांकि मािदंड 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए ऑटो 
िकष शॉप िें विमभन्ि 
प्रकार के औजारों और 
िकष शॉप उपकरणों का 
उपयोग करें । 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

ऑटोिोटटि कायषशाला िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के हस्त एि ं
विद्युत उपकरणों की पहचाि करें। 
विमभन्ि औजारों और कायषशाला उपकरणों का संचालि करिा। 

 
2. घटकों पर सटीक िाप 

निष्पाटदत करें और 
ऑटोिोटटि कायषशाला 
प्रथाओं िें प्रयुक्त 
विनिदेशों के साथ 
िापदंडों की तुलिा करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

पररशुद्ध िाप उपकरणों का उपयोग करके िािक विनिदेशों और 
सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि गेजों का उपयोग करके नििाषता के विनिदेश के साथ 
मिलाि करके िाहि के प्रभािी संचालि के मलए िाहि घटकों स े
संबंधधत िापदंडों को िापिा 

 
3. िाहि िें विमभन्ि प्रकार 

के बन्धि एिं लॉककंग 
उपकरणों का उपयोग। 

(एिओएस: एएससी/एि1405) 

िाहि िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के िास्टिसष और लॉककंग उपकरणों 
की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों का सही ढंग से उपयोग करें। 
बोल्ट और िट धागे निटदषष्ट करें. 
क्षनतग्रस्त स्टड और बोल्ट को हटािे का अभ्यास करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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4. कायषशाला प्रथाओं और 

आयािों के निरीक्षण िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
बुनियादी किटटगं संचालि 
निष्पाटदत करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1438) 

सितल सतहों पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के 
अिुसार अंकि करें। 
विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके हैकसॉ और िाइल का उपयोग 
करके कायष करें तथा िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार 
कायष करें। 
सितल सतहों पर डड्रमलगं और रीमिगं। 
टैप्स और डाइज़ के साथ आंतररक और बाह्य थे्रडडगं के मलए हस्त 
औजारों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 
िािक विनिदेश और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 

 
5. विद्युत पररपथ का 

नििाषण करें तथा विद्युत 
िाप उपकरणों का 
उपयोग करके इसके 
पैरािीटरों का परीक्षण 
करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

बुनियादी विद्युत संचालि के मलए कायष की योजिा बिाएं और उस े
व्यिग्स्थत करें। 
कायष करिे के मलए आिश्यक उपकरण, यंत्र और सािग्री का चयि 
करें। 
बुनियादी विद्युत कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
विद्युत तार जोड़िा, विद्युत सककष ट बिािा और सककष ट धचत्रों और 
संचालि प्रकक्रयाओं के अिुसार बुनियादी विद्युत िापदंडों का परीक्षण 
करिा। 

 
6. ककसी िाहि िें बुनियादी 

विद्युत परीक्षण करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

ऑटो विद्युत घटक परीक्षण के मलए कायष की योजिा बिाएं और 
उसे व्यिग्स्थत करें। 
ककसी िाहि िें ऑटो विद्युत घटकों का पता लगािा। 
विद्युत पररपथों िें निरंतरता और िोल्टेज धगरािट का परीक्षण करें। 
िाहि िें विद्युत घटकों का संचालि करें तथा लैंप का परीक्षण करें। 
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7. बैटरी परीक्षण और 
चाग्जिंग कायष निष्पाटदत 
करें. 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगाएं और उिका 
चयि करें। 
निम्िमलखखत कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
बैटरी चाजष करिे के मलए विमभन्ि तरीकों की योजिा बिाएं और 
उिका चयि करें। 
ऑपरेटटगं प्रकक्रया के अिुसार बैटरी परीक्षण करें। 

 
8. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

सककष ट का नििाषण और 
परीक्षण। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1435) 

विमभन्ि प्रकार के बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों और िाप उपकरणों 
की योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक गेट सककष ट और 
उसके घटकों का नििाषण और परीक्षण करिा। 

 
9. िाहि विनिदेश डेटा और 

VIN की जांच और 
व्याख्या करिा, विमभन्ि 
सविषस स्टेशि उपकरणों 
का चयि और संचालि 
करिा। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

विमभन्ि प्रकार के िाहिों की पहचाि करें। 
विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें 
गेराज, सविषस स्टेशि के विमभन्ि उपकरणों का प्रदशषि करें 

 
10. एलएििी/एचएििी और 

डशैबोडष गेज के प्रिुख 
घटकों की पहचाि करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
डीजल/पेट्रोल इंजि के भागों की पहचाि करें । 
डशैबोडष पर लगे विमभन्ि गेजों की पहचाि करें और उिकी उधचत 
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कायषप्रणाली की जांच करें। 
इंजि चालू करिे से पहले दैनिक जांच करें। 
इंजि चालू करें और उसे गिष होिे दें। 
पर लगे विशेष गेज की कायषक्षिता िें सिस्या की पहचाि करें और 
रीडडगं ररकॉडष करें तथा िािक रीडडगं के साथ इसकी तुलिा करें। 
िािक संचालि अभ्यास के अिुसार दोषपूणष गेजों की िरम्ित / 
प्रनतस्थापि करें 
उधचत कायषक्षिता की जााँच करें. 
इंजि बंद करो 
उपरोक्त  
कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 
11. िाहि िें िायररगं सककष ट 

और विद्युत घटकों की 
पहचाि करें और उिकी 
जााँच करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करें और  
संबंधधत कायष िातािरण के अिुसार उिका उपयोग करें। 
िायररगं आरेख का उपयोग करके िाहि िें विद्युत घटकों का पता 
लगाएं और उिकी पहचाि करें । 
 
विद्युत पररपथों के विमभन्ि नियंत्रणों के शग्क्त स्रोतों का पता 
लगािा और उिकी पहचाि करिा। 

 
12. िाहि िें विमभन्ि 

िायररगं सककष टों का पता 
लगािा/सिस्या नििारण 
करिा तथा विमभन्ि 

निदाि और उपाय-स्पीडोिीटर कोई ऑपरेशि िहीं टदखाता है।, , 
ईंधि स्तर िीटर के संचालि ि होिे का निदाि और उपाय 
शीतलक तापिाि िीटर के संचालि ि टदखािे पर निदाि और 
उपाय 
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विद्युत जोड़ तैयार 
करिा। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

तेल दबाि प्रकाश कोई प्रकाश िहीं टदखाता है के मलए निदाि और 
उपाय 

 
13. इग्ग्िशि मसस्टि की 

जांच करें और उसका 
ओिरहाल करें । 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा  
उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करें और संबंधधत कायष 
िातािरण के अिुसार उिका उपयोग करें। 
इग्ग्िशि मसस्टि के ओिरहाल के मलए कायष की योजिा बिाएं और 
उसे व्यिग्स्थत करें। 
इग्ग्िशि मसस्टि के सभी घटकों की भौनतक एिं विद्युतीय जांच 
करें तथा यटद आिश्यक हो तो उन्हें बदलें। 
इग्ग्िशि मसस्टि से संबंधधत इंजि के िुग्श्कल से चालू होिे या ि 
होिे के संभावित कारणों का निदाि करिा । 
 
ईंधि प्रणाली से संबंधधत इंजि के कटठिाई से चालू होिे या ि होि े
के संभावित कारणों का निदाि करिा । 
 

 
14. मसस्टि को चालू करिे और 

चाजष करिे के मलए उधचत 
नियि और उपकरण लागू 
करें तथा दोषों का निदाि 
और सुधार करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

नििाषता के टदशा-निदेशों के अिुसार चाग्जिंग मसस्टि के उधचत 
संचालि की जांच करें। 
अल्टरिेटर के उधचत कायष करिे की जांच करें 
िाहि से अल्टरिेटर हटाएाँ 
ऑल्टरिेटर की उधचत कायषप्रणाली की जांच करें तथा उसकी 
ओिरहामलगं करें 
िाहि िें अल्टरिेटर को पुिः किट करें और उसकी कायषप्रणाली की 
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जांच करें 
नििाषता के टदशा-निदेशों के अिुसार स्टाटटिंग मसस्टि के उधचत 
कायष करिे की जांच करें। 
स्टाटषर के उधचत कायष करिे की जांच करें 
िाहि से स्टाटषर निकालें। 
स्टाटषर की उधचत कायषप्रणाली की जांच करें तथा उसका ओिरहाल 
करें 
िाहि िें स्टाटषर को पुिः किट करें और उसकी कायषप्रणाली की 
जांच करें 

 
15. एिपीएिआई/सीआरडीआई 

प्रणामलयों िें 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रणों की पहचाि और 
परीक्षण 
(एिओएस: 
एएससी/एि9419) 

ईडीसी घटकों/सेंसरों की पहचाि करें, 
सेंसर/एक्चुएटसष का परीक्षण करें। 
एिपीएिआई प्रणाली के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। 
एिपीएिआई घटकों का परीक्षण करें और यटद आिश्यक हो तो 
प्रनतस्थावपत करें। 
ईंधि पंप से डडलीिरी की जांच करें। 
ईंधि किल्टर बदलें. 
इलेक्ट्रॉनिक सककष ट िें खराबी का पता लगािा और स्कैि टूल का 
उपयोग करके उसका सिाधाि करिा। 

 
16. पािर स्टीयररगं नियंत्रण 

िॉड्यूल का निरीक्षण करें 
और पािर स्टीयररगं िें 
सिस्या नििारण करें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
सुरक्षा िािदंडों के साथ स्टाटटिंग मसस्टि के ओिरहाल के मलए कायष 
की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्थत करें। 
पािर स्टीयररगं और उसके घटकों की उधचत कायषप्रणाली की जांच 
करें। 
फ्टलश पािर स्टीयररगं. 
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पािर स्टीयररगं सककष ट के द्रि और द्रि दबाि की जााँच करें। 
पािर स्टीयररगं प्रणाली के मलए निदाि और सिस्या। 

 
17. सभी आराि प्रणाली के 

मलए निदाि. 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
सुरक्षा िािदंडों के साथ स्िचामलत ट्रांसमिशि प्रणाली के घटकों की 
जांच करिे के मलए कायष की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्थत करें। 
ककसी टदए गए िाहि िें कैर एसी मसस्टि के घटकों की पहचाि 
और स्थाि निधाषरण करें। 
रेकिजरेंट की चाजष ग्स्थनत की जााँच करें। 
एसी प्रणाली और उसके घटकों की उधचत कायषप्रणाली की जांच करें। 
कंप्रेसर बेल्ट तिाि की जांच करें और उसे बदलें/सिायोग्जत करें। 
निम्िमलखखत सिस्या के मलए निदाि प्रकक्रया अपिाएं । 
कोई शीतलि िहीं. 
आंतरानयक शीतलि. 
अपयाषप्त शीतलि. 
कंप्रेसर, चंुबकीय क्लच, कंडेिसर, बाग्ष्पत्र और ब्लोअर से असािान्य 
शोर। 
उच्च दाब गेज - दाब उच्च एि ंनिम्ि। 
निम्ि दाब गेज दबाि उच्च और निम्ि. 

 
18. ऑटोिोटटि प्रकाश 

व्यिस्था और उिके 
सिस्या नििारण के 
कौशल का प्रदशषि करें। 
(एिओएस: 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
प्रकाश सककष ट के घटकों की जांच के मलए कायष की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिग्स्थत करें। 
टदए गए िाहि की प्रकाश व्यिस्था के िायररगं सककष ट को पढें। 
अन्य प्रकाश ग्स्िच का संचालि और कायष की जांच करें । 
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एएससी/एि1406)  
जााँच करें कक लाइटें जल रही हैं या िहीं। 
दोषपूणष बल्ब/फ्टयूज/खराब तार/विद्युत या इलेक्ट्रॉनिक घटकों को 
बदलें। 
द्रि स्तर प्रकाश, इंजि तेल दबाि प्रकाश, ब्रेक चेताििी प्रकाश की 
जााँच करें। 
उधचत िोकस के मलए हेड लाइट को संरेखखत करें। 
प्रकाश सककष ट िें ककसी भी अन्य खराबी की िरम्ित और सुधार 
करें। 

 
19. सभी विद्युत पररपथों िें 

सिस्या नििारण । 
(एिओएस: 
एएससी/एि1406) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
प्रकाश सककष ट के घटकों की जांच के मलए कायष की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिग्स्थत करें। 
अिुधचत ढंग से काि कर रहे विद्युतीय सहायक उपकरणों िें 
निम्िमलखखत सिस्याओं के मलए निदाि प्रकक्रया अपिाएं। 

a) हॉिष का ठीक स ेकाि ि करिा। 
b) िाइपर और िॉशर सककष ट का अिुधचत कायष करिा। 
c) पािर विडंो का अिुधचत कायष करिा। 
d) फ्टलैशर सककष ट का अिुधचत कायषकरण। 
e) इम्िोत्रबलाइजर प्रणाली का अिुधचत कायष करिा। 
f) सीट बेल्ट सककष ट का अिुधचत कायष करिा। 
g) एयर बैग प्रणाली का अिुधचत कायष करिा। 
h) कार रेडडयो िायररगं का अिुधचत कायष करिा। 

 
20. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायष िें उसका प्रयोग करें। 
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इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9401) 

 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 
स्ियं की गणिा करिा। 

 
21. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशषि करें। अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 
पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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पाठ्यक्रम – मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 
अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 
(व्यापाि शसद्धांत) 

प्रोिेशिल
ग्स्कल11
2घंटे; 
 
व्यािसा
नयकज्ञाि
25घंटे 

सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 
ऑटो िकष शॉप िें 
विमभन्ि प्रकार 
के औजारों और 
कायषशाला 
उपकरणों का 
उपयोग करें। 
 

1. से पररचय , ऑटोिोबाइल 
क्षेत्र िें िौकरी के अिसर, 
व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी। 

2. कायषशाला िें छात्रों द्िारा 
ककए जािे िाले कायष के 
प्रकार। 

3. सुरक्षा और स्िास्थ्य स े
संबंधधत व्यािहाररक, 
कायषशाला के रखरखाि और 
सिाई का िहत्ि। 

4. प्राथमिक धचककत्सा और 
अग्ग्ि सुरक्षा, अग्ग्िशािक 
यंत्रों के उपयोग पर डेिो 
प्रदाि करिे के मलए 
स्िास्थ्य कें द्र और 
अग्ग्िशिि सेिा स्टेशि के 
साथ बातचीत। 

5. सुरक्षक्षत संचालि और उठािे 
िाले उपकरणों के आिधधक 
परीक्षण, तथा प्रयुक्त इंजि 
तेल के सुरक्षक्षत निपटाि पर 

प्रिेश एिं व्यापार िें पररचय: 
पाठ्यक्रि की अिधध, पाठ्यक्रि की 
विषय-िस्तु, पाठ्यक्रि का 
अध्ययि। संस्थाि से संबंधधत 
सािान्य नियि, उपलब्ध सुविधाएाँ-
छात्रािास, ििोरंजि, धचककत्सा एिं 
पुस्तकालय कायष सिय एिं सिय 
साररणी। (07 बज)े 
व्यािसानयक सुरक्षा एिं स्िास्थ्य 
सुरक्षा का िहत्ि और दकुाि िें 
बरती जािे िाली सािान्य 
सािधानियााँ। बुनियादी प्राथमिक 
धचककत्सा, खतरे के मलए सुरक्षा 
संकेत, चेताििी, सािधािी और 
व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश। ईंधि 
ररसाि की सुरक्षक्षत हैंडमलगं, 
विमभन्ि प्रकार की आग के मलए 
इस्तेिाल ककए जाि ेिाले 
अग्ग्िशािक यंत्र। जहरीली धूल का 
सुरक्षक्षत निपटाि, सरुक्षक्षत हैंडमलगं 
और उठाि ेिाले उपकरणों का 

7. TRADE SYLLABUS  
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प्रदशषि। 
6. आईटीआई त्रबजली उपयोग 

की ऊजाष बचत युग्क्तयााँ। 
7. सभी अंकि सहायक सािग्री 

जैस ेग्स्प्रंग कैलीपसष के साथ 
स्टील रूल, डडिाइडर, 
स्क्राइबर, पंच, छेिी आटद 
का प्रयोग करिे का अभ्यास 
करें, रेखा, ितृ्त, चाप और 
ितृ्त के मलए कायष-िस्तु का 
लेआउट तैयार करें। 

8. डशै बोडष, िंट, ररयर बम्पर 
और अन्य विद्युत घटकों 
को हटािे और किर स ेकिट 
करिे का अभ्यास 

सिय-सिय पर परीक्षण । 
का प्राधधकरण । ऊजाष संरक्षण - 
पररभाषा, ऊजाष संरक्षण के अिसर 
(ईसीओ) - लघ ुईसीओ और िध्यि 
ईसीओ, प्रिुख ईसीओ, प्रयुक्त इंजि 
तेल का सुरक्षक्षत निपटाि, विद्युत 
सुरक्षा युग्क्तयााँ। 
 
हाथ एि ंत्रबजली उपकरण:- 

िाककिं ग योजिा, िाककिं ग सािग्री- 
चाक, प्रमशया िीला। सिाई के 
उपकरण- खुरचिी, िायर ब्रश, एिरी 
पेपर, वििरण, देखभाल और उपयोग 
सतह प्लेट, स्टील रूल, िापिे िाला 
टेप, ट्राई स्क्िायर। कैलीपसष-अंदर 
और बाहर। डडिाइडर, सरिेस गेज, 
स्क्राइबर, पचं - वप्रक पंच, सेंटर 
पंच, वपि पंच, हॉलो पंच, िंबर और 
लेटर पंच। छेिी-फ्टलैट, क्रॉस-कट। 
हथौड़ा- बॉल पेि, लंप, िलेैट। 
स्कू्रड्राइिर- ब्लेड स्कू्रड्राइिर, 
किमलप्स स्कू्रड्राइिर, रैचेट स्कू्र 
ड्राइिर। एलि की, बेंच िाइस और 
सी-क्लैंप, स्पैिर- ररगं स्पैिर, 
ओपि एंड स्पैिर और कॉग्म्बिेशि 
स्पैिर, यूनििसषल एडजस्टेबल 
ओपि एंड स्पैिर। सॉकेट और 
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सहायक उपकरण, प्लायसष- 
कॉग्म्बिेशि प्लायसष, िल्टी धग्रप, 
लॉन्ग िोज़, फ्टलैट-िोज़ 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
व्यािसा
नयकज्ञाि
04 घंटे 

घटकों पर सटीक 
िाप निष्पाटदत 
करें और 
 ऑटोिोटट
ि कायषशाला 
प्रथाओं िें 
प्रयुक्त विनिदेशों 
के साथ िापदंडों 
की तुलिा करें। 

9. िनिषयर कैमलपर, 
िाइक्रोिीटर जैस ेसटीक 
िाप उपकरणों का उपयोग 
करके टदए गए घटक को 
िापिे का अभ्यास करें 

िाप की प्रणामलयााँ , वििरण, 
देखभाल और उपयोग - िाइक्रोिीटर 
- बाहरी और गहराई िाइक्रोिीटर, 
िाइक्रोिीटर सिायोजि, िनिषयर 
कैमलपसष, डायल संकेतक, थे्रड वपच 
गेज 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56 
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि10 
घंटे 

सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 
ऑटो िकष शॉप िें 
विमभन्ि प्रकार 
के औजारों और 
कायषशाला 
उपकरणों का 
 उपयोग 
करें । 
 
िाहि िें 
विमभन्ि प्रकार 
के बन्धि एिं 
लॉककंग उपकरणों 

10. िट, बोल्ट और स्टड आटद 
की सािान्य सिाई, जााँच 
और उपयोग का अभ्यास । 

11. ब्लाइंड होल स ेस्टड/बोल्ट 
को हटािा। 

12. हैक्सॉ, िाइल, छेिी, छेिी 
की धार तेज करिा, सेंटर 
पंच, पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का अभ्यास । 

13. टदए गए आयािों के अिुसार 
हैक्सॉइंग और िाइमलगं का 
अभ्यास करें। 

िास्टिर-विमभन्ि प्रकार के स्कू्र, िट, 
स्टड और बोल्ट, लॉककंग डडिाइस, 
जैस ेलॉक िट, कॉटर, ग्स्प्लट वपि, 
चात्रबयााँ, सककष मलप, लॉक ररगं, लॉक 
िॉशर का अध्ययि और उिका 
उपयोग कहााँ ककया जाता है, इसका 
पता लगािा। इि िास्टिर को 
सुरक्षक्षत करिे िें िदद करिे के मलए 
िॉशर और रासायनिक यौधगक का 
उपयोग ककया जा सकता है। तेल 
सील। काटिे के उपकरण। हैकसॉ, 
फाइल जैस ेविमभन्ि प्रकार के काटिे 
के औजारों का अध्ययि-पररभाषा, 
फाइल के भाग, विनिदेश, ग्रेड, 
आकार, विमभन्ि प्रकार के कट और 
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का उपयोग।  उपयोग। सैंडर, बेंच और पेडेस्टल 
ग्राइंडर के साथ ऑि-हैंड ग्राइंडडगं, 
ग्राइंडडगं करते सिय सुरक्षा 
सािधानियााँ। 
सीिाएं, किट और सहिशीलता:- ऑटो 
घटकों िें प्रयुक्त उदाहरणों के साथ 
सीिाओं, किट और सहिशीलता की 
पररभाषा। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56 
घंटे; 
 
व्यािसानय
क ज्ञाि12 
घंटे 

कायषशाला प्रथाओं 
और  आयािों के 
निरीक्षण िें 
उपयोग ककए 
जािे िाले 
बुनियादी किटटगं 
संचालि 
निष्पाटदत करें ।
  
 

14. स्पष्ट और अंध नछद्रों को 
धचग्ह्ित करिे और डड्रमलगं 
करिे का अभ्यास, ्विस्ट 
डड्रल को तेज करिा, डड्रमलगं 
िशीि का उपयोग करते 
सिय बरती जािे िाली 
सुरक्षा सािधानियां। 

15. स्पष्ट और अंध छेद पर टैप 
करिे का अभ्यास, टेप डड्रल 
के आकार का चयि, स्िेहि 
का उपयोग, स्टड 
एक्सटै्रक्टर का उपयोग। 

16. बोल्ट/स्टड पर धागे काटिा। 
17. दो टुकड़ों िाली डाई का 

सिायोजि, टदए गए 
वपि/शाफ्टट के अिुरूप 
छेद/बुश को रीमिगं करिा, 
टदए गए िशीिी सतह को 
खुरचिा। 

डड्रमलगं िशीि-बेंच टाइप डड्रमलगं 
िशीि, पोटेबल इलेग्क्ट्रकल डड्रमलगं 
िशीि, डड्रल होग्ल्डगं डडिाइस, िकष  
होग्ल्डगं डडिाइस, डड्रल त्रब्स का 
वििरण और अध्ययि। टैप्स और 
डाइज़: हैंड टैप्स और ररचं, िीटट्रक 
और इंच टैप्स के मलए टैप डड्रल 
साइज़ की गणिा। विमभन्ि प्रकार के 
डाई और डाई स्टॉक। स्कू्र 
एक्सटै्रक्टसष। हैंड रीिर- विमभन्ि 
प्रकार के हैंड रीिर, रीमिगं के मलए 
डड्रल साइज़, लैवपगं, लैवपगं अपघषषक, 
लैप्स के प्रकार। 
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प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
 
प्रोिेशिल
िोल 
एज07 
बज े

नििाषण करें तथा 
विद्यतु िाप 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
इसके पैरािीटरों 
का परीक्षण करें। 
 

18. अभ्यास , सरल विद्युत 
पररपथों का नििाषण। 

19. डडग्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके धारा, िोल्टेज 
और प्रनतरोध को िापिा, 
फ़्यूज़, जम्पर तार, 
फ़्यूग्ज़बल मलकं, सककष ट 
ब्रेकर के मलए निरंतरता 
परीक्षण का अभ्यास करिा। 

बुनियादी त्रबजली, ग्राउंड किेक्शि, 
िोल्टिीटर, एिीटर, ओििीटर, 
िल्टीिीटर, कंडक्टर और इंसुलेटर, 
तार, परररक्षण, लंबाई बिाि प्रनतरोध, 
प्रनतरोधक रेटटगं। 

व्यािसा
नयक 
कौशल 
28 घंटे; 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि 05 
घंटे 

ककसी िाहि िें 
बुनियादी विद्यतु 
परीक्षण करें । 

20. श्रृंखला, सिािातंर, श्रृंखला-
सिािांतर सककष ट का निदाि 
करें  
ओि का नियि, परीक्षण 
लैंप के साथ विद्युत सककष ट 
की जांच करें, िल्टीिीटर 
का उपयोग करके सककष ट िें 
िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण करें, 
िल्टीिीटर / एिीटर का 
उपयोग करके ितषिाि प्रिाह 
को िापें, सिस्या नििारण 
के मलए सिेा ििैुअल 
िायररगं आरेख का उपयोग 
करें। 

फ़्यूज़ और सककष ट ब्रेकर, बैलस्ट 
रेमसस्टर, ग्स्ट्रवपगं िायर 
इन्सुलेशि, केबल रंग कोड और 
आकार, श्रृंखला सककष ट िें प्रनतरोधक, 
सिािांतर सककष ट और श्रृंखला-
सिािांतर सककष ट, कैपेमसटर और 
इसके अिुप्रयोग, श्रृंखला और 
सिािांतर िें कैपेमसटर। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
 

बैटरी परीक्षण 
और चाग्जिंग 
कायष निष्पाटदत 
करें. 

21. लेड एमसड बैटरी की सिाई 
और टॉवपगं, हाइड्रोिीटर से 
बैटरी का परीक्षण। 

22. बैटरी चाजष करिे के मलए 

बैटररयां और सेल, लीड एमसड 
बैटररयां और स्टे िेंटेिेंस िी (SMF) 
बैटररयां, थमिषस्टर, थिोकपल, ररले, 
सोलेिोइड, चाग्जिंग मसस्टि सककष ट 
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व्यािसा
नयकज्ञाि
04 घंटे 

बैटरी को चाजषर से जोड़िा, 
चाजष करिे के बाद बैटरी का 
निरीक्षण और परीक्षण 
करिा। 

23. अत्यधधक की-ऑि बैटरी 
ड्रेि (पैरामसटटक ड्रॉ) के 
कारणों को िापें और निदाि 
करें तथा सुधारात्िक 
कारषिाई करें। 

24. ररले और सोलेिोइड्स और 
उसके सककष ट का परीक्षण। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि07 
घंटे 

बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक 
सककष ट का 
नििाषण और 
परीक्षण। 

25. निरंतरता के मलए पािर और 
मसग्िल किेक्टर की पहचाि 
और परीक्षण करिा, 
विमभन्ि प्रकार के डायोड, 
एिपीएि और पीएिपी 
ट्रांग्जस्टर की कायषक्षिता की 
पहचाि और परीक्षण करिा। 

26. सरल लॉग्जक सककष ट OR, 
AND & NOT तथा 
लॉग्जक गे्स का नििाषण 
और परीक्षण करिा। 

- डायोड, ट्रांग्जस्टर, थाइररस्टर, यूिी-
जंक्शि ट्रांग्जस्टर (यूजेटी), िेटल 
ऑक्साइड िील्ड इिेक्ट ट्रांग्जस्टर 
(एिओएसएिईटी), लॉग्जक गेट - 
या, एंड और िॉट तथा ग्स्िच का 
उपयोग करिे िाले लॉग्जक गेट का 
वििरण । 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28
घंटे; 
 
व्यािसा

िाहि विनिदेश 
डेटा और VIN 
की जााँच करें 
और व्याख्या 
करें। विमभन्ि का 

27. विमभन्ि प्रकार के िाहिों की 
पहचाि। 

28. िाहि विनिदेशि डेटा का 
प्रदशषि। 

29. िाहि पहचाि सूचिा संख्या 

ऑटो उद्योग - इनतहास, अग्रणी 
नििाषता, ऑटोिोबाइल उद्योग िें 
विकास, रुझाि, िए उत्पाद। सड़क 
पररिहि और राजिागष िंत्रालय के 
बारे िें संक्षक्षप्त जािकारी, पररभाषा: - 
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नयकज्ञाि
04 घंटे 

चयि करें और 
संचामलत करें 
सविषस स्टेशि 
उपकरण. 

(VIN)। 
30. गैराज, सविषस स्टेशि 

उपकरणों का प्रदशषि। 
31. िाहि होइस्ट - दो पोस्ट 

और चार पोस्ट होइस्ट, 
इंजि होइस्ट, जैक, स्टैंड। 

कें द्रीय िोटर िाहि नियि के अिुसार 
भार के आधार पर िाहिों का 
िगीकरण, पटहए, अंनति ड्राइि और 
प्रयुक्त ईंधि, धुरी, इंजि और 
स्टीयररगं ट्रांसमिशि की ग्स्थनत, बॉडी 
और भार। िाहि होइस्ट का संक्षक्षप्त 
वििरण और उपयोग - दो पोस्ट और 
चार पोस्ट होइस्ट, इंजि होइस्ट, 
जैक, स्टैंड। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि07 
घंटे 

एलएििी/एचएि
िी और डशैबोडष 
गेज के प्रिुख 
घटकों की 
पहचाि करें । 

32. एलएििी/एचएििी के 
डीजल/पेट्रोल इंजि िें भागों 
की पहचाि। 

33. डीजल/पेट्रोल इंजि को चालू 
करिे और बंद करिे का 
अभ्यास। 

34. आदशष और लोड ग्स्थनत के 
तहत टैकोिीटर, ओडोिीटर, 
तापिाि और ईंधि गेज के 
रीडडगं का निरीक्षण करें और 
ररपोटष करें। 

इंजि का पररचय: 4-स्ट्रोक डीजल 
इंजि का मसद्धांत और कायष 
(संपीड़ि इग्ग्िशि इंजि (सीआई), 
स्पाकष  इग्ग्िशि इंजि (एसआई) का 
मसद्धांत, सीआई इंजि और एसआई 
इंजि के बीच अंतर, इंजि िें प्रयुक्त 
तकिीकी शब्द, इंजि विनिदेश। 
िाहि के डशै बोडष पर विमभन्ि 
गेज/उपकरण का अध्ययि- 
स्पीडोिीटर, टैकोिीटर, 
ओडोिीटर और ईंधि गेज, और 
धगयर मशफ्टट ग्स्थनत, सीट बेल्ट 
चेताििी प्रकाश, पाककिं ग-ब्रेक-संलग्िता 
चेताििी प्रकाश और इंजि-खराबी 
प्रकाश जैस ेसंकेतक। 
विमभन्ि प्रकार की शुरुआत और 
पेट्रोल/डीजल इंजि को रोकिे की 
विधध। 

पेशेिर 
ग्स्कल28घं
टे; 
पेशेिर 
ज्ञाि 

िाहि िें िायररगं 
सककष ट और 
विद्युत घटकों 
की पहचाि करें 

35. िायररगं आरेख पर दशाषए 
गए घटकों और उिके 
स्थािों की पहचाि करिे का 
अभ्यास करें। 

विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक घटक:- 
ग्स्िच- सािान्य रूप से खुले का 
वििरण, 
ऑटोिोबाइल सककष ट िें सािान्य रूप 
से बंद, मसगंल पोल मसगंल थ्रो 
 ग्स्िच (एसपीएसटी), गैंग्ड और 
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07 बज े और उिकी जााँच 
करें।  

36. िायररगं आरेख का उपयोग 
करके विद्युत सककष ट के 
मलए शग्क्त स्रोत, भ-ू 
संयोजि और नियंत्रण की 
पहचाि करिे का अभ्यास 
करें। 

िकष री ग्स्िच का उपयोग ककया जाता 
है । 
ररले, आईएसओ ररले, सोलेिोइड्स, 
बज़सष का वििरण ।  
प्रनतरोधक-  वििरण 
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक और 
उिके रंग कोड - ग्स्थर, चरणबद्ध 
और पररितषिीय प्रनतरोधक - 
डायोड का वििरण, डायोड 
पहचाि  और रेटटगं, 
जेिर  डायोड, एिलांच डायोड, प्रकाश 
उत्सजषक डायोड, िोटो  डायोड 
और  क्लैग्म्पंग डायोड। 
ट्रांग्जस्टर- एिपीएि, पीएिपी, िील्ड-
इिेक्ट ट्रांग्जस्टर (एिईटी), 
िोटोट्रांग्जस्टर का वििरण। 
एकीकृत पररपथों का वििरण। पररपथ 
सुरक्षा उपकरण- फ़्यूज़ का वििरण, 
विमभन्ि प्रकार के फ़्यूज़- ग्लास या 
मसरेमिक, ब्लेड और बुलेट या काटट्रषज 
फ़्यूज़। फ़्यूग्ज़बल मलकं, िैक्सी फ़्यूज़, 
सककष ट ब्रेकर, सकारात्िक तापिाि 
गुणांक (PTC) प्रनतरोधक उपकरण। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि05 
घंटे 

िाहि िें 
विमभन्ि िायररगं 
सककष टों का पता 
लगािा/सिस्या 
नििारण करिा 
तथा विमभन्ि 
विद्युत जोड़ 
तयैार करिा । 

37. निदाि और उपाय - 
स्पीडोिीटर कोई संचालि 
िही ंटदखाता है, ईंधि स्तर 
िीटर कोई संचालि िहीं 
टदखाता है, शीतलक 
तापिाि िीटर कोई संचालि 
िही ंटदखाता है, तेल दबाि 
प्रकाश कोई प्रकाश िहीं 
टदखाता है। 

िायररगं और सककष ट आरेख-
ऑटोिोटटि िायररगं। 
ठोस और तंतुिय प्राथमिक तार के 
बीच तुलिा। 
तार के आकार का वििरण- िीटट्रक 
और अिेररकी तार गेज (AWG), 
ऑटोिोटटि िायररगं िें प्रयुक्त ग्राउंड 
स्टै्रप का िहत्ि। 
विमभन्ि प्रकार के टमिषिलों और 
किेक्टसष का वििरण - िोल्डेड, 
िल्टीपल-िायर हाडष शेल, बल्क हेड, 
िेदर-पैक, िेट्री-पैक,  हीट-धश्रकं किडष 
बट किेक्टसष। 
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िुटद्रत सककष ट बोडष, िायररगं हािेस, 
िायररगं आरेख और रंग कोड और 
सककष ट िंबररगं का िहत्ि। 
सािान्य विद्युतीय और इलेक्ट्रॉनिक 
प्रतीकों का अध्ययि। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
 
व्यािसानय
क ज्ञाि 
04 घंटे 

इग्ग्िशि मसस्टि 
की जााँच करें 
और ओिरहाल 
करें। 
 

 

37. इग्ग्िशि कॉइल की जांच 
और प्रनतस्थापि, इग्ग्िशि 
टाइमिगं की जांच, स्पाकष  
प्लग की जांच और 
पररितषि 

38. निदाि - इंजि क्रैं क के 
 संभावित कारण और 
उपाय, लेककि शुरू करिे िें 
कटठिाई, खराब ईंधि 
अथषव्यिस्था या इंजि 
प्रदशषि। 

39. हॉल इिेक्ट सेंसर, 
ऑग्प्टकल सेंसर की पहचाि 
और परीक्षण। 

40. सेंसर सककष ट का अिुरेखण 
और परीक्षण। (05 बज)े 

41. वितरक रटहत इग्ग्िशि 
मसस्टि सककष ट का 
अिुरेखण। 

इग्ग्िशि मसद्धांत और इग्ग्िशि 
घटकों की प्राथमिक और द्वितीयक 
िाइंडडगं, स्पाकष  प्लग, स्पाकष  प्लग 
घटक, बैलास्ट रेमसस्टर कॉइल, ड्िेल 
एंगल, स्पाकष  टाइमिगं। बैटरी पािर 
स्रोत, 
संधाररत्र/कंडेिसर, उच्च-तिाि लीड 
का वििरण और कायष ,  
इंडक्शि िायररगं, हॉल इिेक्ट सेंसर, 
हॉल इिेक्ट ऑपरेशि, ऑग्प्टकल 
टाइप सेंसर डडस्ट्रीब्यूटरलेस इग्ग्िशि 
मसस्टि, इंसुलेटेड कॉइल, 
डडस्ट्रीब्यूटरलेस इग्ग्िशि मसस्टि 
टाइमिगं। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56
घंटे; 
 
व्यािसा

और चाजष करिे 
के मलए उधचत 
नियि और 
उपकरण लागू 
करें तथा दोषों 

42. िाहि स ेस्टाटषर िोटर को 
हटािा ,  तथा पुल-
परीक्षण, होल्ड-परीक्षण, 
वपनियि (प्लंजर) िापसी 
परीक्षण, िो-लोड प्रदशषि 

प्रारंमभक प्रणाली - प्रारंमभक प्रणाली 
का उद्देश्य, प्रारंमभक प्रणाली घटक, 
स्टाटषर िोटर मसद्धांत, स्टाटषर 
नियंत्रण सककष ट का अध्ययि। स्टाटषर 
िोटर नििाषण, स्टाटषर चंुबक प्रकार, 
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नयक 
ज्ञाि10घं
टे 

का निदाि और 
सुधार करें। 
 

परीक्षण के मलए प्रदशषि 
परीक्षण। 

43. होल्ड इि कॉइल ओपि 
सककष ट के मलए सोलेिोइड 
परीक्षण, आिेचर परीक्षण - 
ग्राउंड टेस्ट, ओपि सककष ट 
टेस्ट, पुल-इि कॉइल ओपि 
सककष ट टेस्ट, िील्ड कॉइल 
टेस्ट। 

44. सेिा िैिुअल के अिुसार 
ब्रश की लम्बाई का 
निरीक्षण। 

45. सिस्या नििारण, स्टाटषर 
िोटर ि चलिे के संभावित 
कारण और उपाय, िोटर 
चलिा शुरू हो रहा है 
लेककि धीिी गनत स े(छोटा 
टॉकष ), िोटर चलिा शुरू हो 
रहा है, लेककि इंजि क्रैं क 
िही ंहो रहा है। शोर, 
स्टाटटिंग िोटर चलिा बंद 
िही ंकरता है। रोटसष के 
मलए ग्रोलर परीक्षण । 

46. स्टाटटिंग मसस्टि की जााँच, 
िाहि को जम्प-स्टाटष 
करिा। 

स्टाटषर िोटर जुड़ाि, कम्यूटेशि, 
ग्स्िधचगं, सोलेिोइड नििाषण। 

47. कि चाजष, त्रबिा चाजष और 
अधधक चाजष की ग्स्थनत के 

चाग्जिंग मसस्टि-चाग्जिंग मसस्टि का 
उद्देश्य, चाग्जिंग मसस्टि घटक, 
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मलए चाग्जिंग मसस्टि की 
जांच करिा। 

48. अल्टरिेटर को हटािा और 
बदलिा, जिीि के मलए 
रोटर का निरीक्षण, ओपि 
सककष ट - िील्ड कॉइल 
प्रनतरोध, ग्स्लवपगं सतह, 
पंखा, असर। 

49. जिीि के मलए स्टेटर का 
निरीक्षण, ओपि सककष ट, 
ड्राइि एंड बेयररगं रोटेशि 
का निरीक्षण, रेक्टीिायर, 
ब्रश की लंबाई की तुलिा 
सेिा िैिुअल के साथ। 

50. ग्स्लपररगं सतह। इंजि 
ड्राइि बेल्ट का निरीक्षण 
और सिायोजि, इंजि ड्राइि 
बेल्ट / पुली / टेसिसष  और 
उिके संरेखण को बदलिा। 

51. सिस्या नििारण, इग्ग्िशि 
ग्स्िच होिे पर चेताििी लैंप 
के ि चिकिे के संभावित 
कारण और उपाय, इग्ग्िशि 
ग्स्िच होिे पर चेताििी लैंप 
िंद चिकता है, अल्टरिेटर 
चलिे पर चेताििी लैंप 
'चालू' होता है, अल्टरिेटर 

चाग्जिंग मसस्टि सककष ट, अल्टरिेटर 
मसद्धांत, प्रत्यािती धारा, अल्टरिेटर 
घटक, सुधार, िेजिाइंडडगं किेक्शि, 
रोटर सककष ट, िोल्टेज विनियिि, 
मसस्टि ऑपरेटटगं िोल्टेज, उच्च 
िोल्टेज चाग्जिंग मसस्टि, रोटर, 
स्टेटर, अल्टरिेटर अंत िेि, ग्स्लप 
ररगं और ब्रश असेंबली, रेग्क्टिायर 
असेंबली, अल्टरिेटर कूमलगं िैि। 
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चलिे पर चेताििी लैंप 'िंद' 
चिकता है, चेताििी लैंप 
कािी टटिटटिाता है। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल84 
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि12 
घंटे 

एिपीएिआई/सी
आरडीआई 
प्रणामलयों िें 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनि
क नियंत्रणों की 
पहचाि और 
परीक्षण 
 

52. ईडीसी घटकों, सेंसरों की 
पहचाि, सेंसरों और 
एक्चुएटसष का परीक्षण। 

53. एिपीएिआई प्रणाली के 
विमभन्ि घटकों की पहचाि। 

54. एिपीएिआई घटकों का 
परीक्षण एिं यटद आिश्यक 
हो तो प्रनतस्थापि। 

55. ईंधि पंप से डडलीिरी की 
जांच करें। ईंधि किल्टर 
बदलें। 

56. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई 
की पहचाि. 

57. परीक्षण के मलए सेट अप, 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण सककष ट 
का परीक्षण। 

58. इलेक्ट्रॉनिक सककष ट िें 
खराबी ढंूढिा और स्कैि टूल 
का उपयोग करके उसका 
सिाधाि करिा। 

59. इंजि िें स्थावपत विमभन्ि 
सेंसरों की पहचाि एि ं
उिकी स्थापिा। 

60. तापिाि सेंसर, दबाि सेंसर, 

इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण - 
इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण प्रणाली, 
कॉिि रेल डीजल इंजेक्शि 
(सीआरडीआई) प्रणाली, हाइड्रोमलक 
रूप से संचामलत इलेक्ट्रॉनिक रूप से 
नियंत्रत्रत यूनिट इंजेक्टर (एचईयूआई) 
डीजल इंजेक्शि प्रणाली। डीजल इंजि 
िें इस्तेिाल ककए जािे िाले सेंसर, 
एक््यूएटर और ईसीय ू(इलेक्ट्रॉनिक 
कंट्रोल यूनिट)। 
इलेक्ट्रॉनिक ईंधि इंजेक्शि 
(ईएिआई) ईंधि आपूनतष प्रणाली, 
बहु-त्रबदं ुइंजेक्शि प्रणाली (एिपीआई 
/ एिपीएिआई), ईएिआई एयर 
क्लीिर, इलेक्ट्रॉनिक ििलर, 
ईएिआई ईंधि आपूनतष प्रणाली घटकों 
का पररचय - ईंधि पंपों का वििरण, 
ईएिआई सेंसर, पोटेंमशयोिीटर, 
सहायक एयरिाल्ि, निग्ष्क्रय गनत 
नियंत्रण उपकरण, जड़त्ि सेंसर। 
ईएिआई इंजि प्रबंधि का पररचय-
ईएिआई के संचालि िोड, निग्ष्क्रय 
गनत नियंत्रण प्रणाली, िीडबैक और 
लूवपगं, कोल्डस्टाटष मसस्टि, िायु 
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पोटेंमशयोिीटर, चंुबकीय 
प्रेरण सेंसर, कैि शाफ्टट 
सेंसर, क्रैं कशाफ्टट ग्स्थनत 
सेंसर का परीक्षण। 

िाप, िाय ुप्रिाह निगरािी, 
पररितषिीय इंटेक िैनििोल्ड मसस्टि, 
विद्युत कायष, ईएिआई िायररगं 
आरेख, 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई - ECU, 
EFI मसस्टि ECU, इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण इकाई सेटटगं्स, इंजि की 
गनत सीमित करिा, खराबी सूचक 
लैंप। डायग्िोग्स्टक सिस्या कोड 
(DTC) और इसके सािान्य प्रारूप 
का िहत्ि। स्कैि टूल का उपयोग 
और कोड की पुिप्राषग्प्त। 
ईएिआई सेंसर - इिटेक तापिाि 
सेंसर, िास एयरफ्टलो सेंसर, 
िैनििोल्ड एब्सोल्यूट प्रेशर सेंसर, 
एयरिोटेक्स सेंसर, फ्टयूल मसस्टि 
सेंसर, थ्रॉटल पोग्जशि सेंसर, 
एग्जॉस्ट गैस ऑक्सीजि सेंसर, क्रैं क 
एंगल सेंसर, हॉल इिेक्ट िोल्टेज 
सेंसर का वििरण, स्थाि और कायष । 

प्रोिेशिल
ग्स्कल28 
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि07 
घंटे 

पािर स्टीयररगं 
नियंत्रण िॉड्यूल 
का निरीक्षण करें 
 और पािर 
स्टीयररगं की 
सिस्या का 
नििारण करें। 
 

61. पािर स्टीयररगं नियंत्रण 
िॉड्यूल सककष ट का 
निरीक्षण। 

62. स्टीयररगं व्हील का धीिी 
गनत से भारी िहसूस होिा, 
िोड़ों से ठीक से उबर ि 
पािा, िाहि का सीधे 

स्टीयररगं, सस्पेंशि और ब्रेक:- 
विद्युत शग्क्त सहायता प्राप्त 
स्टीयररगं और इसके िायररगं सककष ट 
का वििरण। 
बुनियादी विद्युत पािर स्टीयररगं 
ऑपरेशि, 
इलेक्ट्रॉनिक सिायोज्य दर शॉक 
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ड्राइविगं के दौराि एक तरि 
खखचं जािा आटद सिस्याओं 
का नििारण और उपाय। 

63. एबीएस घटकों की पहचाि, 
जााँच 
एबीएस िानििंग लैंप. 

64. स्िचामलत ट्रांसमिशि घटकों 
की पहचाि। 

65. मशफ्टट लीिर ग्स्िच, थ्रॉटल 
पोजीशि सेंसर, स्पीड सेंसर 
और स्िचामलत ट्रांसमिशि 
िायररगं हािेस कपलर का 
निरीक्षण। 

अिशोषक, 
इलेग्क्ट्रक ब्रेक, 
इलेक्ट्रो हाइड्रोमलक ब्रेककंग (ईएचबी), 
एबीएस ब्रेक मसस्टि, 
एंटीलॉक ब्रेककंग मसस्टि ऑपरेशि, 
एबीएस ब्रेककंग के मसद्धांत, 
एबीएस िास्टर मसलेंडर, 
हाइड्रोमलक नियंत्रण इकाई, 
व्हीलस्पीडसेंसर, 
इलेक्ट्रॉनिक ब्रेक बल के साथ ABS 
वितरण (ईबीडी) नियंत्रण 
इकाई.इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण संचरण- 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई, पूरी तरह 
से हाइड्रॉमलक  नियतं्रत्रत 
संचरण, इलेक्ट्रॉनिक मशफ्टट कायषक्रि, 
िैिुअल चयि। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56 
घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि10 
घंटे 

सभी सुविधा के 
मलए निदाि 
प्रणाली। 
 

66. एयरकंडीशनिगं घटकों की 
पहचाि, एयर कंडीशिर पर 
प्रदशषि परीक्षण, रेकिजरेंट 
की चाजष अिस्था की जांच, 
इंजि ड्राइिबेल्ट का 
निरीक्षण और सिायोजि, 
इंजि ड्राइिबेल्ट को 
बदलिा। 

67. हीटटगं मसस्टि की जांच, 
कंप्रेसर रोटेशि परीक्षण, 
एयर गैप जांच, रेकिजरेंट 

हीटटगं िेंटटलेशि एयर कंडीशनिगं 
(एचिीएसी) कािूि, िाहि हीटटगं, 
िेंटटलेशि और कूमलगं मसस्टि, 
बुनियादी एयर-कंडीशनिगं मसद्धांत, 
एयर-कंडीशनिगं क्षिता, एयर-
कंडीशनिगं रेकिजरेंट, आद्रषता, 
किक्स्ड डोररकफस, कंट्रोल डडिाइस, 
थिोस्टेटटक एक्सपेंशि िाल्ि मसस्टि 
का वििरण और कायष , 
थिषल विस्तार िाल्ि, एयर कंडीशनिगं 
कंप्रेसर, कंडेिसर और बाग्ष्पत्र, 
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ररकिरी-निकासी - ए/सी 
मसस्टि की चाग्जिंग। 

68. कंप्रेसर तेल के स्तर को 
किर से भरिा, निदाि और 
उपाय िें परेशािी, कोई 
शीतलि या गिष हिा िही,ं 
ठंडी हिा केिल रुक-रुक कर 
निकलती है, ठंडी हिा केिल 
उच्च स्तर पर निकलती है, 
अपयाषप्त शीतलि, कंप्रेसर 
से असािान्य  शोर, 
चंुबकीय क्लच, कंडेिसर, 
बाष्पीकरणकताष, ब्लोअर 
िोटर। 

69. उच्च दाब गेज के मलए 
निदाि परीक्षण, उच्च निम्ि 
दाब गेज, उच्च निम्ि दाब 
गेज। 

ररसीिर ड्रायर, लाइिें  और 
होज़, TX िाल्ि नििाषण, तापिाि 
निगरािी थिोस्टेट, रेकिजरें्स, दबाि 
ग्स्िच, हीटटगं तत्ि। 
एयर कंडीशनिगं ईसीयू, पररिेश िायु 
तापिाि सेंसर, सिोिोटसष, 
इलेग्क्ट्रकसिोिोटसष, स्िचामलत 
जलिायु नियंत्रण सेंसर, 
बाग्ष्पत्र तापिाि सेंसर, ब्लोअर गनत 
नियंत्रण, िेंटटलेशि मसस्टि। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56 
घंटे; 
 
व्यािसानय
क ज्ञाि10 
घंटे 

ऑटोिोटटि 
प्रकाश व्यिस्था 
और उिके 
सिस्या नििारण 
के कौशल का 
प्रदशषि करें। 
 

70. प्रकाश सककष ट का पता 
लगाएं - बल्बों का परीक्षण 
करें, हेडलैम्पों को संरेखखत 
करें, हेडलाइटों को लक्ष्य 
करें। 

71. हेडलाइट बल्ब बदलिा, 
हेडलाइट ग्स्िच की जांच 
करिा और खराबी को 
बदलिा। 

डडस्चाजष (एचआईडी) हेडलाइ्स। 
हेडलाइट और डडिर सककष ट, पाकष  और 
टेल लाइट सककष ट, ब्रेक लाइट सककष ट, 
टिष मसग्िल सककष ट, कॉिषररगं लाइ्स, 
िॉगलाइ्स सककष ट, इंटीररयर 
लाइ्स- सौजन्य, रीडडगं और 
इंस्ूिेंट पैिल लाइ्स, स्िाटष 
लाइटटगं, ररिसष लाइ्स। 
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72. हेडलाइट के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय-हेडलाइट 
िही ंजलती है, केिल एक 
हेडलाइट िहीं जलती है, 
केिल एक बीि ("हाय" या 
"लो") िहीं जलती है। 

73. टिष मसग्िल और खतरे की 
चेताििी रोशिी के मलए 
सिस्या नििारण और उपाय 
- फ्टलैश दर उच्च या केिल 
एक तरि फ्टलैश, कोई 
फ्टलैमशगं िहीं, फ्टलैश दर 
कि। 

74. निकासी, टेल और लाइसेंस 
प्लेट लाइ्स के मलए 
सिस्या नििारण और उपाय 
- सभी लाइ्स िहीं जलती 
हैं, कुछ लाइ्स िहीं जलती 
हैं। 

75. बैक-अप लाइट के मलए 
सिस्या नििारण और 
उपाय- बैक-अप लाइटें िहीं 
जलती हैं। 

76. ब्रेक लाइ्स के मलए 
सिस्या नििारण और 
उपाय-ब्रेक लाइ्स िहीं 
जलती हैं, ब्रेक लाइ्स चालू 
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रहती हैं। 
77. ईंधि िीटर और ईंधि गेज 

इकाई के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय - ईंधि 
िीटर कोई संचालि िहीं या 
गलत संचालि टदखाता है। 

78. इंजि कूलेंट तापिाि 
(ECT) िीटर और ECT 
सेंसर-इंजि कूलेंट तापिाि 
िीटर के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय कोई 
संचालि या गलत संचालि 
िही ंटदखाता है। 

79. प्रकाश व्यिस्था, लैंप / 
लाइट बल्ब, लैंप / लाइट 
बल्ब सूचिा, एलईडी प्रकाश 
व्यिस्था, हेडलाइ्स-िािक 
सीलबंद बीि, हलोजि 
सीलबंद बीि, सिग्र और 
उच्च तीव्रता नििषहि 
(एचआईडी) हेडलाइ्स का 
वििरण। 

80. हेडलाइट और डडिर सककष ट, 
पाकष  और टेललाइट सककष ट, 
ब्रेकलाइट सककष ट, टिष 
मसग्िल सककष ट, कॉिषररगं 
लाइट, िॉगलाइट सककष ट, 
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इंटीररयर लाइ्स-सौजन्य, 
पढिा और तेल दबाि प्रकाश 
के मलए सिस्या नििारण 
और उपाय - इंजि बंद होिे 
पर इग्ग्िशि ग्स्िच होिे पर 
तेल दबाि चेताििी प्रकाश 
प्रकाश िहीं होता है। 

81. सिस्या नििारण और उपाय 
-ब्रेक चेताििी प्रकाश तरल 
प्रिाह स्तर पर प्रकाश िहीं 
करता है, ब्रेक चेताििी 
प्रकाश प्रकाश िहीं करता है 
जब पाककिं ग ब्रेक ऊपर 
खींचता है, ब्रेक चेताििी 
रोशिी चालू रहती है । 

82. आंतररक प्रकाश के मलए 
सिस्या नििारण और 
उपाय- आंतररक प्रकाश िहीं 
जलता। 

83. यातायात मसग्िल फ्टलैशर 
लाइट सककष ट के िायररगं 
सककष ट का पता लगािा - 
फ्टलैशर सककष ट िें दोषों का 
पता लगािा, फ्टयूज बल्ब को 
बदलिा। 

प्रोिेशिल
ग्स्कल56 

सभी विद्युत 
पररपथों िें 

84. हॉिष का सिस्या नििारण 
और उपाय - हॉिष का ठीक 

सहायक उपकरण: हॉिष सककष ट, िाइपर 
सककष ट, पािर विडंो घटक और 
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घंटे; 
 
व्यािसा
नयक 
ज्ञाि10 
घंटे 

सिस्या 
नििारण। 
 

 

से काि ि करिा, खराब 
ध्िनि की गुणित्ता, हॉिष का 
लगातार बजिा और यटद 
हॉिष खराब हो तो उसे 
बदलिा। 

85. और िाइपर ग्स्िच निकालें 
और स्थावपत करें। 

86. िाइपर ब्लेड की जांच एिं 
प्रनतस्थापि। 

87. विडंशील्ड िाइपर और िॉशर 
के मलए सिस्या नििारण 
और उपाय - कोई ऑपरेशि 
िही,ं रुक-रुक कर ऑपरेशि, 
निरंतर संचालि, और िाइपर 
पाकष  िहीं होंगे। 

88. विडंशील्ड िॉशर प्रणाली के 
अिुधचत संचालि के कारणों 
का निदाि करिा तथा 
दोषपूणष होिे पर पंप को 
बदलिा। 

89. पािर विडंो मसस्टि का 
निदाि करें - सभी पािर 
विडंो िोटसष काि िहीं करते 
हैं, कुछ ग्स्िच काि िहीं 
करते हैं। 

सककष ट। पािर डोर लॉक सककष ट, 
स्िचामलत डोर लॉक सककष ट, ररिोट 
कीलेस एंट्री मसस्टि सककष ट, एंटीथेफ्टट 
मसस्टि, इम्िोत्रबलाइज़र मसस्टि। 
िेविगेशि मसस्टि, कार रेडडयो और 
कैसेट प्लेयर, कार िीडडयो। 
एयरबैग, सीटबेल्ट, िाहि सुरक्षा 
प्रणाली, कै्रश सेंसर, सीट बेल्ट प्री-
टेंशिसष, टायर प्रेशर िॉनिटररगं 
मसस्टि, एकीकृत संचार, निकटता 
सेंसर, पराितषक डडस्प्ले, ग्लोबल 
पोग्जशनिगं सैटेलाइट का वििरण और 
कायष, 
त्रत्रभुजि/त्रत्रपक्षीयकरण, टेलीिैटटक्स। 
ऑटोिोटटि बस प्रणाली का अिुप्रयोग 
- ितषिाि िें कारों िें उपयोग ककया 
जाता है: CAN (कंट्रोल एररया 
िेटिकष ), LIN (लोकल इंटरकिेक्ट 
िेटिकष ), फ्टलेक्सरे™ और MOST 
(िीडडया ओररएंटेड मसस्टि ट्रांसपोटष)।, 
E/E आककष टेक्चर का िहत्ि। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानय कायष के क्षेत्र िें इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिें्स का पररचय – 
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क ज्ञाि 
ईडी- 40 
घंटे. 

विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के 
मलए 
इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 

 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
शीषषक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
ड्राइंग उपकरण 
रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
दी गई िस्तु से िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
अक्षरांकि एिं अंकि – एकल स्ट्रोक। 
आयाि 
तीर के प्रकार 
पाठ के साथ लीडर लाइि 
आयाि निधाषरण की ग्स्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / 
टै्रक्टर / दो और नतपटहया िाहि के संबंधधत टे्रडों िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 
िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / 
दो और नतपटहया टे्रडों से सबंंधधत जॉब ड्राइंग पढिा। 
कायषिाला गणिा एव ंववज्ञाि: 40 घंटे। 

व्यािसानय
क ज्ञाि 
डब्ल्यूसीए
स- 40 

व्यािहाररक 
संचालि करिे 
के मलए 
बुनियादी 

कायषिाला गणिा एव ंववज्ञाि: 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
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घंटे. 
 
 

गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएाँ। 

 

िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याए ं
मभन्ि - जोड़, घटाि, गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 
िगषिूल और िगषिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञाि 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
और इन्सुलेटटगं सािग्री के गुण और उपयोग 
द्रव्यमाि, र्ाि, आयति औि घित्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि। 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्ट्रत औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अंतर, 
त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्याएं 
कायष, शग्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
बुनियादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे उत्पन्ि 
होती है, विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयााँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
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विद्युत शग्क्त, ऊजाष और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के साथ गणिा 
चंुबकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
विद्युत शग्क्त, HP, ऊजाष और विद्युत ऊजाष की इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत 
िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररधध त्रत्रभुज का 
क्षेत्रिल और पररधध 

में प्रशिक्षण/परियोजिा कायष 
 

 

 

 

 

मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो 
टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स े
उपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस ( 20 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सं. उपकिण औि औजाि का िाम ववनिदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूल ककट 

1.  एलि कंुजी का 12 टुकड़ों का सेट 2मििी से 14मििी 5+1 िग. 
2.  बैक जांच उपकरण  5+1 िग. 
3.  अंदर कैमलपर 15 सेिी ग्स्प्रंग 5+1 िग. 
4.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ग्स्प्रंग 5+1 िग. 
5.  कें द्र नछद्रक 10 मििी. व्यास x 100 मििी. 5+1 िग. 
6.  परकार 15 सेिी ग्स्प्रंग 5+1 िग. 
7.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर 250मििी 5+1 िग. 
8.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 5+1 िग. 
9.  हाथ फाइल 20 सेिी. दसूरा कट फ्टलैट 5+1 िग. 
10.  तकष  जांच  5+1 िग. 
11.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 5+1 िग. 
12.  स्कू्र ड्राइिर 20सेिी.X 9मििी. ब्लेड 5+1 िग. 
13.  स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी. X 9 मििी. ब्लेड 5+1 िग. 
14.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 5+1 िग. 
15.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी से 32 मििी 5+1 िग. 
16.  स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररगं 

सेट 
6 स े32 मििी. 5+1 िग. 

17.  स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 
यूनििसषल के साथ स्पैिर सॉकेट 

32 मििी तक 28 पीस का सेट 
बॉक्स के साथ 

5+1 िग. 

18.  स्टील रूल 30 सेिी इंच और िीटट्रक  5+1 िग. 
19.  ताला और चाबी के साथ स्टील टूल 

बॉक्स (िोग्ल्डगं प्रकार) 
400x200x150 मििी 5+1 िग. 

20.  परीक्षण प्रकाश  5+1 िग. 
21.  िायर कटर और ग्स्ट्रपर  5+1 िग. 

ANNEXURE-I 
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बी. उपकिण, यंत्र औि सामान्य दकुाि का सामाि 
25.  एसी अल्टरिेटर ग्स्लप ररगं पुलर  1 िं. 
26.  सिायोज्य स्पैिर पाइप ररचं 350 मििी 2 िग. 
27.  िािक सहायक उपकरण के साथ 

एयर ब्लो गि 
 1 िं. 

28.  सहायक उपकरण के साथ एयर 
इम्पैक्ट ररचं 

 4 िग. 

29.  िािक सहायक उपकरण के साथ 
एयर रैचेट 

 4 िग. 

30.  एलि कंुजी का 12 टुकड़ों का सेट 2मििी से 14मििी 2 िग. 
31.  एग्म्िटर 300A/ 60A डीसी बाहरी शंट के 

साथ 
4 िग. 

32.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175 1 िं. 
33.  कोण प्लेट का आकार 200x100x200मििी 2 िग. 
34.  चोरी विरोधी उपकरण  2 िग. 
35.  ऑटो इलेग्क्ट्रकल परीक्षण बेंच  1 िं. 
36.  बैटरी चाजषर  2 िग. 
37.  बैटरी टमिषिल क्लीिर उपकरण  2 िग. 
38.  बैटरी परीक्षक  1 िं. 
39.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िं. 
40.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग. 
41.  अंदर कैमलपर 15 सेिी ग्स्प्रंग 4 िग. 
42.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ग्स्प्रंग 4 िग. 
43.  कार जेट िॉशर  1 िं. 
44.  कार स्टीररयो  1 िं. 
45.  छेिी 10 सेिी सितल 4 िग. 
46.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 िग. 
47.  सककष मलप प्लायसष विस्तार और 

संकुचि प्रकार 
15 सेिी और 20 सेिी प्रत्येक 2 िग. 

48.  क्लैम्प्स सी 100मििी 2 िग. 
49.  क्लैम्प्स सी 150मििी 2 िग. 
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50.  क्लैम्प्स सी 200 मििी 2 िग. 
51.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 िग. 
52.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 िग. 
53.  डीसी ओििीटर 0 स े300 ओि, 20 ओि पर 

िध्य स्केल 
4 िग. 

54.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25मििी 4 िग. 
55.  डायल गेज प्रकार 1 ग्रेड ए (क्लैग्म्पंग 

डडिाइस और स्टैंड के साथ पूणष) 
 4 िग. 

56.  वितरक -द्िंद्ि अधग्रि प्रकार, 
अनिच्छा प्रकार 

 1 प्रत्येक 

57.  परकार 15 सेिी ग्स्प्रंग 4 िग. 
58.  डड्रफ्टट पंच कॉपर 15 सेिी 4 िग. 
59.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1 िं. 
60.  डड्रल ्विस्ट 1.5 मििी से 15 मििी (विमभन्ि 

आकार) x 0.5 मििी 
4 िग. 

61.  इलेग्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 230 V 
25 िाट 

230 िी 60 िाट 2 प्रत्येक 

62.  इलेग्क्ट्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइिर  4 िग. 
63.  विद्युत हॉिष (विमभन्ि प्रकार)  1 प्रत्येक 
64.  इंजीनियसष स्क्िायर 15 सेिी. ब्लेड 4 िग. 
65.  कायषकारी ऑटो इलेग्क्ट्रकल टूल ककट  1 िं. 
66.  िीलर गेज 20 ब्लेड (िीटट्रक)  1 िं. 
67.  फाइल फ़्लैट 20 सेिी बास्टडष 4 िग. 
68.  फाइल, आधा गोल 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
69.  फाइल, स्क्िायर 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
70.  फाइल, स्क्िायर 30 सेिी गोल 4 िग. 
71.  फाइल, त्रत्रकोणीय 15 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
72.  विमभन्ि आकार और प्रकार की 

िाइलें, ग्जििें सुरक्षक्षत ककिारा िाइल 
भी शामिल है (20 संख्या) 

 2 सेट 

73.  सरल फाइल 25 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
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74.  सरल फाइल 35 सेिी किीिा 4 िग. 
75.  ग्लो प्लग परीक्षक  2 िग. 
76.  ग्रेिाइट सतह प्लेट 1600 x 1000 स्टैंड और किर के 

साथ 
1 िं. 

77.  ग्रीस गि  1 िं. 
78.  ग्राउलर  4 िग. 
79.  हैकसॉ िेि सिायोज्य 20-30 सेिी 10 िग. 
80.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 2 िग. 
81.  हथौड़ा नछलिा 0 .25 ककग्रा 2 िग. 
82.  हथौड़ा तांबा हैंडल सटहत 1 ककलोग्राि 2 िग. 
83.  हथौड़ा िैलेट  2 िग. 
84.  हथौड़ा प्लाग्स्टक  2 िग. 
85.  हस्तचामलत कक्रग्म्पंग उपकरण (i) 4 

मििी तक कक्रग्म्पंग के मलए और (ii) 
10 मििी तक कक्रग्म्पंग के मलए 

 2 िग. 

86.  हाथ reamers सिायोज्य 10.5 से 11.25 मििी, 11.25 स े
12.75 मििी, 12.75 स े 14.25 
मििी तथा 14.25 से 15.75 मििी 

2सेट 

87.  हैंड मशयर यूनििसषल 250मििी 2 िग. 
88.  हाथ िाइस - 37 मििी 2 िग. 
89.  उच्च दर नििषहि परीक्षक (सेल 

परीक्षक) 
 1 िं. 

90.  होल्डर, लैंप टीकिुड बोडष, प्लग 
सॉकेट, सोल्डर, फ्टलक्स तार और 
केबल 
आिश्यकतािुसार बैटररया,ं गोल 
उपभोज्य ब्लॉक और अन्य उपभोज्य 
िस्तुएं 

 जैसा 
आिश्यक 

91.  खोखले पंच का सात टुकड़ों का सेट 
6 मििी से 15 मििी तक 

 2 सेट प्रत्येक 

92.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
93.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
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94.  बायें कटे टुकड़े 250मििी 4 िग. 
95.  मलग्फ्टटंग जैक स्कू्र प्रकार 3 टि, 5 टि और 20 टि क्षिता 1 प्रत्येक 
96.  8 स्पैिर के साथ िैग्िेटो स्पैिर सेट  1 सेट 
97.  आिधषक लेंस 75 मििी 2 िग. 
98.  तामलका को धचग्ह्ित करिा 90X60X90 सेिी. 1 िं. 
99.  िल्टीिीटर डडग्जटल  5 िग. 
100.  बहु-त्रबदं ुईंधि इंजेक्शि पंप  1 िं. 
101.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 2 िग. 
102.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 िं. 
103.  आस्टसीलस्कप 20 िेगाह ष्ज 2 िग. 
104.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 स े25 मििी 4 िग. 
105.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 से 50 मििी 4 िग. 
106.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 से 75 मििी 1 िं. 
107.  बाहरी िाइक्रोिीटर 75 स े100 मििी स े300 मििी 

100 मििी 
1 िं. 

108.  किमलप्स स्कू्र ड्राइिर का 5 पीस का 
सेट 

 2 सेट 

109.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2 िग. 
110.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 िग. 
111.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 िग. 
112.  प्लायसष साइड कटटगं 15 सेिी 2 िग. 
113.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि  1 िं. 
114.  पोटेबल हेडलाइट लक्ष्यीकरण ककट  1 िं. 
115.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग. 
116.  पंच लेटर 4 मििी (संख्या)  2 सेट 
117.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 िग. 
118.  स्क्राइबर ब्लैक यूनििसषल के साथ  2 िग. 
119.  स्टॉक और डाइज़ का सेट - िीटट्रक  2 सेट 
120.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 5 िग. 
121.  स्पैिर क्लाइबिष 15 सेिी 1 िं. 
122.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी से 32 मििी 4 िग. 
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123.  स्पैिर टी. दगुषि स्थािों पर पेंच 
लगािे और ऊपर पेंच लगािे के मलए 
झंुड िें आता है 

 2 िग. 

124.  स्पैिर, सिायोज्य 15सेिी. 2 िग. 
125.  स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररगं 

सेट 
6 से 32 मििी. 2 िग. 

126.  स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 
यूनििसषल 32 मििी तक के साथ 
स्पैिर सॉकेट, बॉक्स के साथ 28 
पीस का सेट 

 2 िग. 

127.  स्पाकष  लाइटर  2 िग. 
128.  स्पाकष  प्लग स्पैिर 14मििी x 18मििी x आकार 2 िग. 
129.  स्टील िापिे िाला टेप एक केस िें 10 िीटर 2 िग. 
130.  स्टील नियि 15 सेिी इंच और िीटट्रक 2 िग. 
131.  स्टील नियि 30 सेिी इंच और िीटट्रक 2 िग. 
132.  सीधे ककिारे गेज 2 िीट. 1 िं. 
133.  सीधे ककिारे गेज 4 िीट. 1 िं. 
134.  स्टड एक्सटै्रक्टर का 3 का सेट  2 सेट 
135.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 िं. 
136.  डायल परीक्षण सूचक प्लंजर प्रकार के 

साथ सतह गेज यािी 0.01 मििी 
 2 िग. 

137.  टैकोिीटर (धगिती प्रकार)  1 िं. 
138.  िल और डाइस का पूरा सेट (5 

प्रकार) 
 1 सेट 

139.  िल और ररचं - िीटट्रक  2 सेट 
140.  दरूबीि गेज  4 िग. 
141.  तापिाि गेज 0-100 डडग्री सेग्ल्सयस 2 िग. 
142.  परीक्षक स्पाककिं ग प्लग 'NEON' 

प्रकार 
 1 िं. 

143.  थिोस्टेट  2 िग. 
144.  थे्रड वपच गेज िीटट्रक, BSW  1 िं. 
145.  सिय हल्का  1 िं. 
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146.  पुली, बेयररगं हटािे के मलए 
यूनििसषल पुलर 

 1 िं. 

147.  िी' ब्लॉक 75 x 38 मििी जोड़ी क्लैंप के 
साथ 

2 िग. 

148.  िनिषयर कैमलपर 0-300 मििी न्यूिति गणिा 0.02 
मििी के साथ 

4 िग. 

149.  िाइस धग्रप प्लायसष  2 िग. 
150.  िाल्टिीटर 50 िी/डीसी 5 िग. 
151.  िायर गेज (िीटट्रक)  5 िग. 
152.  कायष बेंच 250 x 120 x 60 सेिी 4 िाइस 

के साथ 12 सेिी जबड़ा 
1 िं. 

153.  4 पॉइंट ररले  2 िग. 
154.  5 पॉइंट ररले  2 िग. 

सी. सामान्य स्थापिा/ मिीििी 
155.  एयर बैग मसम्युलेटर  1 िं. 
156.  ऑटो ट्रांसमिशि और सहायक 

उपकरण के साथ िातािुकूमलत 
एिपीएिआई िाहि 

 1 िं. 

157.  एयर कंडीशनिगं सेिा इकाई (कार)  1 िं. 
158.  एयर कंडीशनिगं टे्रिर ककट  1 िं. 
159.  LMV के मलए प्रयुक्त अल्टरिेटर 

असेंबली 
 1 िं. 

160.  आबषर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि 
क्षिता 

 1 िं. 

161.  िोटर कार के िॉक लेआउट का कट 
सेक्शि िॉडल - विद्यतु प्रणाली - 
कायषशील िॉडल 

 1 िं. 

162.  प्रदशषि बोडष इग्ग्िशि मसस्टि, 
इग्ग्िशि कॉइल 

 1 सेट 

163.  सीआरडीआई प्रणाली के कायषशील 
िॉडल का प्रदशषि बोडष 

 1 िं. 

164.  एिपीएिआई प्रणाली के कायषशील  1 िं. 
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िॉडल का प्रदशषि बोडष 
165.  असतत घटक प्रमशक्षक / बेमसक 

इलेक्ट्रॉनिक्स प्रमशक्षक 
 1 िं. 

166.  12 मििी व्यास तक डड्रल करिे के 
मलए डड्रमलगं िशीि बेंच, सहायक 
उपकरण के साथ 

 1 िं. 

167.  इलेक्ट्रॉनिक इंजि नियंत्रण िॉड्यूल  1 सेट 
168.  पीसिे की िशीि (सािान्य प्रयोजि) 

DE पेडेस्टल 300 मििी व्यास के 
साथ 

 1 िं. 

169.  िेिोरी कीपर / बैटरी बैकअप  1 िं. 
170.  िल्टी स्कैि टूल / ECU 

डायग्िोग्स्टक्स ककट 
 1 िं. 

171.  पेट्रोल इंजि (4-स्ट्रोक) िोटर 
साइककल/स्कूटर विशेष उपकरण और 
सहायक उपकरण के साथ 

 1 िं. 

172.  स्टाटषर िोटर अक्षीय प्रकार, पूिष-सगाई 
प्रकार और सह-अक्षीय प्रकार 

 1प्रत्येक 

173.  ट्रॉली प्रकार पोटेबल एयर कंप्रेसर 
एकल मसलेंडर 45 लीटर क्षिता के 
साथ एयर 

 1 िं. 

174.  अल्ट्रासोनिक इंजेक्शि सिाई 
उपकरण 

 1 िं. 

175.  िाइपर िोटर असेंबली  2 िग. 
176.  पािर विडंो का कायषशील िॉडल  1 िं. 
177.  डेस्कटॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 
गीगाह ष्ज या अधधक। RAM: -4 
GB DDR-III या अधधक, िाई-िाई 
सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकृत 
गीगात्रबट ईथरिेट, USB िाउस, 
USB कीबोडष और िॉनिटर के साथ 

1+1 
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(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्राप्त 
ऑपरेटटगं मसस्टि और एंटीिायरस 
व्यापार से संबंधधत सॉफ़्टिेयर के 
साथ संगत। 

178.  सभी सहायक उपकरणों के साथ 
इंटरिेट किेक्शि 

 आिश्यकता 
अिुसार 

179.  लेज़र वप्रटंर  1 िं. 
180.  एलसीडी प्रोजेक्टर/ एलईडी / एलसीडी 

टीिी (42") 
 1 िं. 

181.  ऑिलाइि यूपीएस 2KVA  आिश्यकता 
अिुसार 

डी. उपर्ोग्य सामधग्रयों की सूर्ी: 
182.  डायोड / इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 

िगीकरण 
 आिश्यकता 

अिुसार 
183.  स्िचामलत ट्रांसमिशि तेल  आिश्यकता 

अिुसार 
184.  पाकचूणष  आिश्यकता 

अिुसार 
185.  बैटरी क्लीिर स्प्रे  आिश्यकता 

अिुसार 
186.  बैटरी- एसएिएि  आिश्यकता 

अिुसार 
187.  ब्रेक तरल पदाथष  आिश्यकता 

अिुसार 
188.  चाक, प्रुमशयि िीला।  आिश्यकता 

अिुसार 
189.  िास्टिरों के मलए रासायनिक यौधगक  आिश्यकता 

अिुसार 
190.  डीज़ल  आिश्यकता 

अिुसार 
191.  विमभन्ि प्रकार की गैसकेट सािग्री  आिश्यकता 
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अिुसार 
192.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  आिश्यकता 

अिुसार 
193.  डड्रल ्विस्ट (विविध)  आिश्यकता 

अिुसार 
194.  एिरी पेपर - 36-60 धग्रट, 80-120 आिश्यकता 

अिुसार 
195.  िें डर किर  आिश्यकता 

अिुसार 
196.  धगयर तेल  आिश्यकता 

अिुसार 
197.  हैक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 
198.  हाथ के रबर के दस्तािे 5000 V के 

मलए परीक्षण ककए गए 
 5 जोड़ी 

199.  होल्डर, लैंप टीकिुड बोडष, प्लग 
सॉकेट, सोल्डर, फ्टलक्स िायर और 
केबल, बैटरी, गोल उपभोज्य ब्लॉक 
और आिश्यकतािुसार अन्य उपभोज्य 
सािग्री 

 आिश्यकता 
अिुसार 

200.  हाइड्रोिीटर  8 िग. 
201.  जम्पर तार  आिश्यकता 

अिुसार 
202.  लैवपगं अपघषषक  आिश्यकता 

अिुसार 
203.  चिड़े का एप्रि  5 िग. 
204.  पेट्रोल  आिश्यकता 

अिुसार 
205.  सुरक्षा कांच  आिश्यकता 

अिुसार 
206.  स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी  5 िग. 

ई. कायषिाला फिीर्ि औि सामग्री 
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207.  पुस्तक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6.5' x 3' x 1.5' आिश्यकता 
अिुसार 

208.  कंप्यूटर कुसी  1+1 
209.  कंप्यूटर टेबल  1+1 
210.  चचाष की िेज 8' x 4' x 2.5' 2 िग. 
211.  अग्ग्िशािक यंत्र, प्राथमिक धचककत्सा 

बॉक्स 
 आिश्यकता 

अिुसार 
212.  अिुदेशात्िक सािग्री - NIMI 

पुस्तकें /Ref.books 
 आिश्यकता 

अिुसार 
213.  ऑटोिोटटि अिुप्रयोग/विषयों के 

मलए िल्टीिीडडया डीिीडी  आिश्यकता 
अिुसार 

214.  दस्त  21 िग. 
215.  भंडारण रैक 6.5' x 3' x 1.5' आिश्यकता 

अिुसार 
216.  भंडारण शेल्ि 6.5' x 3' x 1.5' आिश्यकता 

अिुसार। 
217.  उपयुक्त कक्षा कक्ष ििीचर  आिश्यकता 

अिुसार 
218.  उपयुक्त कायष तामलकाएाँ  आिश्यकता 

अिुसार 
219.  टूल कैत्रबिेट - 6.5' x 3' x 1.5' 2 िग. 
220.  प्रमशक्ष ुलॉकर 6.5' x 3' x 1.5' 20 लोगों को 

सिायोग्जत 
करिे के मलए 
2 संख्या 

टटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 

एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को 
ईिािदारी से स्िीकार करता है ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। डीजीटी 
द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें 
बहुत योगदाि टदया है 

 
मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस िेड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देिे के शलए र्ाग 
लेिे वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 
क्र. 
सं. 

िाम औि पदिाम 
श्री/श्री/सुश्री 

संगठि टटप्पणी 

1.  िी कृष्णा शंकर, जिरल िैिेजर, अशोक लेलैंड अध्यक्ष 
2.  जी सतीश कुिार, प्रबंधक अशोक लेलैंड सदस्य 
3.  जीएि चोलिराजि, िररष्ठ 

प्रबंधक, प्रमशक्षण 
लैंसि टोयोटा, चेन्िई सदस्य 

4.  एि शाििास खाि, टहदंजुा िाउंड्रीज सदस्य 
5.  डॉ. अमभजीत के.आर. िंडल, राष्ट्रीय ऑटोिोटटि परीक्षण और 

अिुसंधाि एि ंविकास अिसंरचिा 
पररयोजिा, िैग्श्िक, ऑटोिोटटि 
अिुसंधाि कें द्र, चेन्िई 

सदस्य 

6.  िडडिेलि -करिा- सदस्य 
7.  अिाथरािि, िामलक, केयर केयर सेंटर, चेन्िई सदस्य 
8.  एिके गुप्ता िारुनत सुजुकी सदस्य 
9.  पांडे, निदेशक, एसआरएिएिटीटीआई, अिंतपुर सदस्य 
10.  पी. थंगापालि, डीएि-टीआरजी, डेल्िर इंडडया सदस्य 
11.  एस. गोपीिाथ, सीनियर. प्रबंधक क्रॉम्पटि ग्रीव्स सदस्य 
12.  आरए आिषस्ट्रांग टैिे सदस्य 
13.  बी. िुथुकुिार, टोयोटा ककलोस्कर, िई 

टदल्ली 
सदस्य 

14.  जे. धरसि, सहायक। एिजीआर, टोयोटा ककलोस्कर, बैंगलोर सदस्य 

ANNEXURE-II 
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15.  जे. प्रकाश, सीनियर. जिरल 
प्रबंधक 

अशोक लीलैंड सदस्य 

16.  पी. पलािीिेलि, प्रबंधक टीिीएस सुंदरि िास्टिसष 
मलमिटेड. 

सदस्य 

17.  टीएियूिाशंकर, विनििाषण प्रिुख डेल्िी टीिीएस मलमिटेड. सदस्य 
18.  के. अरविदं, क्षेत्रीय प्रमशक्षक, बॉश मलमिटेड, चेन्िई सदस्य 
19.  के. िोहिकुिार टैिे सदस्य 
20.  एि. मशिरािि, सलाहकार डेल्िी टीिीएस सदस्य 
िैक्षखणक/व्यावसानयक संस्थािों के प्रनतनिधध 
21.  डॉ. रिेश ए, प्रोिेसर िैकेनिकल इंजीनियररगं विभाग 

आईआईटी िद्रास 
सदस्य 

22.  डॉ. एआर िोहंती प्रोिेसर, िैकेनिकल इंजीनिनयररगं विभाग 
आईआईटी खड़गपुर 

सदस्य 

23.  डॉ। शंकर राि सीएस, सहायक 
प्रोिेसर 
 

डी/ओ इंजीनियररगं डडजाइि 
आईआईटी िद्रास सदस्य 

24.  प्रो िीलेश जे िासा, प्रोिेसर आईआईटी चेन्िई सदस्य 
25.  प्रो जी. बालगणेश, प्रोिेसर आईआईटी चेन्िई सदस्य 
26.  जे. राजकुिार, प्राचायष ब्रेक्स इंडडया सदस्य 
27.  एस होमलषयोक चेल्लादरुई, 

सेिानिितृ्त। आईटीआई वप्रमंसपल 
 सदस्य 

डीजीटी समन्वयक 
28.  श्री टीसी सरििबािा, उप 

िहानिदेशक (एटी) 
डीजीईटी िुख्यालय संयोजक/सदस्य 

कोि ग्रुप 
29.  केएस राि, जेडीटी, एिआईएिआई, चेन्िई सदस्य 
30.  युिराज, डीडीटी एटीआई चेन्िई सदस्य 
31.  जी िेंकटेश, एडीटी एटीआई हाइड सदस्य 
32.  एसपी रेिास्कर, अनत, हैदराबाद सदस्य 
33.  टीएि रूद्र, टीओ एटीआई, हािड़ा सदस्य 
34.  एि. रिेश कुिार, टीओ एटीआई, चेन्िई सदस्य 
35.  -अखखलेश पांडे, टीओ एटीआई, िुंबई सदस्य 
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36.  विजयराजू, टी.ओ अनत, हैदराबाद सदस्य 
37.  आर. राजेश खन्िा, टी.ओ एटीआई चेन्िई सदस्य 
र्ैंवपयि आईटीआई 
38.  एचएस कलारा, प्राचायष सरकार. आईटीआई, चंडीगढ सदस्य 
39.  ए. दरुईस्िािी, एटीओ, सरकार. आईटीआई, कोयंबटूर सदस्य 
40.  डब्ल्यू नििषल कुिार इजराइल, 

एटीओ 
सरकार. आईटीआई, त्रत्रची सदस्य 

41.  के. थानियारासु, एटीओ सरकार. आईटीआई, त्रत्रची सदस्य 
42.  एि. दरुीिुरुगि, टी.ओ सरकार. आईटीआई, चेंगलप्टू सदस्य 
43.  रिीन्द्रिाथ, सरकार. आईटीआई, अंबत्तरू सदस्य 
44.  पलािीकुिार सरकार. आईटीआई, पुडुकोटाई, 

टीएि 
सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय प्रमशकु्ष प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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