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मैकेनिक माइनििंग मशीिरी 

 
िैकेनिक िाइनिगं िशीिरी टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला विज्ञाि और गणिा और 
िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल जैस े विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय  और अनतररक्त पाठ्यचयाय 
गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से 
प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायय निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के 
मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

इस विषय िें िोटे तौर पर विमभन्ि हस्त औजारों, पारंपररक िशीिों के संचालि द्िारा 
विमभन्ि घटकों की किटटंग और खिि िें उपयोग की जािे िाली िशीिरी के रखरखाि को शामिल 
ककया गया है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगयत शामिल ककए गए व्यापक घटक िीचे टदए गए 
हैं: 
 
प्रथम वर्ष: इस िषय, व्यापार से संबंधधत सुरक्षा पहल,ू बुनियादी किटटगं संचालि जैस े कक बिािा, 
िाइमलगं, आरी चलािा, छेिी, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, पीसिा आटद विषयों को शामिल ककया गया है। ±0.2 
मििी की सटीकता और 1  की कोणीय सहिशीलता के साथ स्लाइड्रडगं, टी-किट और स्क्िायर 
किट जैस ेविमभन्ि किट बिािा। विमभन्ि आकार के जॉब पर खराद संचालि और थे्रड कटटगं और 
शेपर और मिमलगं िशीि पर प्रासंधगक कायय सटहत विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि द्िारा घटकों का 
उत्पादि करिा । इसके अलािा, पंप और कंप्रेसर का नििारक रखरखाि। 
 

इस िषय की शुरुआत एसआई इंजि के नििायण पर अभ्यास स ेहोगी। इसके बाद विमभन्ि 
प्रकार के इंजिों और उिके भागों के रखरखाि और ओिरहामलगं का अभ्यास होगा। इसके बाद, 
िोल्टेज, करंट, पािर िैक्टर और इलेक्ट्क्ट्रकल सककय ट के अन्य घटकों के िापि पर अभ्यास होगा। 
ट्रांसिाियर के नििायण और ट्रांसिाियर और रेक्ट्क्टिायर सककय ट के परीक्षण पर प्रैक्ट्क्टकल। 
 
दसूिा वर्ष: इस िषय, शुरुआत िें विमभन्ि प्रकार के पंपों और िोटरों की ओिरहामलगं की जाती है, 
उसके बाद इंडक्शि िोटरों के स्टेटर और रोटर िाइंड्रडगं, विमभन्ि सककय ट ब्रेकर और ररले पर 

1. COURSE INFORMATION 
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अभ्यास ककया जाता है। हाइड्रोमलक और न्यूिेटटक भागों और सककय ट बिािे पर बुनियादी अभ्यास। 
टायर की असेंबली और पंचर के निरीक्षण पर अभ्यास। इसके बाद, खिि िें उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि िशीिों जैसे क्रॉलर, हाइड्रोमलक शॉिल, िॉककंग ड्रगैलाइि, िैगि ड्रड्रल, ब्लास्ट होल ड्रड्रल, 
जैक हैिर, टै्रक्टर डोजर, व्हील लोडर, डम्पर आटद के संचालि और रखरखाि पर अभ्यास ककया 
जाता है। 
 

प्रमशक्षुओ ंको िोटर ग्रेडर और सरिेस िाइिर के संचालि और रखरखाि का अभ्यास शुरू 
िें कराया जाएगा। इसके अलािा, खािों िें काि करिे िाली िशीिों के कटटगं ड्रि वपक्स और 
अन्य रखरखाि गनतविधधयों के रखरखाि का अभ्यास कराया जाएगा। इसके बाद, कन्िेयर बेल्ट, 
एयर कंप्रेसर, हाइड्रोमलक होइस्ट और स्िेहि प्रणाली के रखरखाि का अभ्यास कराया जाएगा। साथ 
ही, िाहिों के धगयर बॉक्स, ब्रेक मसस्टि और लाइटटगं मसस्टि और िाइपर मसस्टि की 
ओिरहामलगं का भी अभ्यास कराया जाएगा। और इन्सुलेशि प्रनतरोध, रोशिी और केबल िॉल्ट के 
स्थािीयकरण के िाप के साथ-साथ विमभन्ि खिि िशीिरी के रखरखाि का अभ्यास कराया 
जाएगा।  
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो 
अग्रणी काययक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत िैकेनिक िाइनिगं िशीिरी टे्रड को आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से 
पूरे देश िें पढाया जाता है। यह कोसय दो साल की अिधध का है। इसिें िखु्य रूप स ेडोिेि एररया 
और कोर एररया शामिल हैं। डोिेि एररया (टे्रड थ्योरी और प्रैक्ट्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि 
प्रदाि करता है, जबकक कोर एररया (िकय शॉप कैलकुलेशि और विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और 
(रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण 
काययक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि 
ककया जाता है क्ट्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक्ट्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े
हुए कायय निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी और िशीनिगं कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 
योग्यता कौशल को लागू करें। 

• ड्राइंग के अिुसार कायय करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रटटयों की 
पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

2. TRAINING SYSTEM 



 

4 

मैकेनिक माइनििंग मशीिरी 

• ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

• खिि तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 
पययिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िय प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 

मलया जा सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता काययक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण 

पत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• विमभन्ि खिि उद्योगों िें शामिल हो सकते हैं । 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं । 

 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशायती है: 

क्रम सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 
1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुि 1200 1200 
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हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 
जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 

 
िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 
िैकक्ट्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के 
साथ 10िी/ं12िीं कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्षु 10िीं/12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ 

आईटीआई प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के 
िैकक्ट्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृक्ट्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 
िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी 
द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 
िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 
संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यक्ट्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयिोमलयो बिाए रखिा 
होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि 
टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 
भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्ट्जत ककया जाएगा। 
पैटिय और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे 
के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि 
टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषय की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैक्ट्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए 
न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 
 
 यह सुनिक्ट्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 
बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा 
चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 
स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृक्ट्ष्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के 
प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृक्ट्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, क्ट्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 

• प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुक्ट्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटय 
• उपक्ट्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 
• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
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• व्यािहाररक परीक्षा 
 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत 
रखा जािा चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑड्रडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिय अपिाया जािा चाटहए: 

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, अभ्यथी को ऐसा 
कायय करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 
के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की 
प्राक्ट्प्त को प्रदमशयत करता हो, तथा सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत ध्याि देता 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायय करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और क्ट्स्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायय करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राक्ट्प्त को प्रदमशयत करता हो, क्ट्जसिें बहुत कि 
िागयदशयि हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं
का ध्याि रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायय करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और क्ट्स्थरता का 
अच्छा स्तर। 
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• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायय 
करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की 
प्राक्ट्प्त को प्रदमशयत करता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायय करते सिय 80% स ेअधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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मैकेननक, िनन मिीनिी ; िरम्ित सेिाए ँऔर ड्रड्रमलगं, स्कै्रवपगं, कटटगं, िाइंड्रडगं, होइक्ट्स्टंग और 
अन्य खिि िशीिरी को सही प्रदशयि के मलए ओिरहाल करिा। सतह या भूमिगत कायय स्थल से 
दोषपूणय िशीि या उपकरण को िरम्ित अिुभाग िें ले जािा, आिश्यकतािुसार चप्पल, रोलर, 
होइस्ट आटद का उपयोग करिा। दोषों की प्रकृनत और स्थाि का पता लगािे के मलए दोषपूणय 
उपकरणों की जाँच करिा। क्षनतग्रस्त और नघसे हुए भागों को हटािे के मलए उपकरण को आंमशक 
रूप से या पूरी तरह स ेखोलिा। विमभन्ि यांत्रत्रक प्रकक्रयाओं जैस े कक री- िेटमलगं , िाइमलगं, 
धचवपगं, स्कै्रवपगं, ग्राइंड्रडगं आटद द्िारा भागों की िरम्ित करिा या प्रनतस्थापि प्राप्त करिा। भागों 
को जोड़िा, आिश्यकतािुसार पूरक टूमलगं करिा और निटदयष्ट अिुसार सही किट, िूििेंट, 
क्लीयरेंस, सिायोजि, कायायत्िक संचालि आटद सुनिक्ट्श्चत करिा। 
इष्टति प्रदशयि के मलए आिश्यक सिायोजि करके पुिः संयोक्ट्जत उपकरणों का परीक्षण करें। 
उपकरणों की सिय-सिय पर जाँच, सिायोजि और धचकिाई करें या करिाए ँऔर उपकरणों को 
अच्छी काययशील क्ट्स्थनत िें रखिे के मलए अन्य कायय करें। काययस्थल पर छोटी-िोटी िरम्ित कर 
सकते हैं। ब्रेज़ या सोल्डर भागों को िेल्ड कर सकते हैं। सौंप ेगए कायय की योजिा बिाएँ और उसे 
व्यिक्ट्स्थत करें, निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगाए ँऔर उिका सिाधाि करें। संभावित 
सिाधािों का प्रदशयि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएँ। आिश्यक स्पष्टता के साथ 
संिाद करें और तकिीकी अंग्रेजी को सिझें। पयायिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत 
संिेदिशील। 
 
सूंदभष एनसीओ-2015: 
 

a) 7233.1500 – मैकेनिक माइनििंग मशीिरी 
 

सूंदभष सूंख्या: -- 

a) मिि/एि3211 
b) मिि/एि3212 
c) मिि/एि1702 
d) मिि/एि1704 

e) मिि/एि3208 
f) मिि/एि1703 
g) सीएससी/एि9401 
h) सीएससी/एि9402 

3. JOB ROLE 
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व्यापाि का नाम मैकेनिक माइनििंग मशीिरी 

व्यापाि कोड डीजीटी/1114 

एनसीओ - 2015 7233.1500 

एनओएस कवि 
न्यूिति/एि3211, न्यूिति/एि3212, न्यूिति/एि1702, 
न्यूिति/एि1704, न्यूिति/एि3208, न्यूिति/एि1703, 
सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषय (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के 
साथ या इसके सिकक्ष 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय । 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषय। 

ददव्याूंगजनों के शिए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 292 िगय िीटर 
िक्क्त मानदूंड 20 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. मैकेनिक माइनििंग 
मशीिरी टे्रड 

से िैकेनिकल/िाइनिगं इंजीनियररगं/टेक्िोलॉजी िें बी.िोक ./ड्रडग्री 
तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से 
िैकेनिकल/िाइनिगं इंजीनियररगं िें 03 िषय का ड्रडप्लोिा या 
डीजीटी स ेसंबंधधत एडिासं ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत 
क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 

या 
“िैकेनिक िाइनिगं िशीिरी” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा 

4. GENERAL INFORMATION 
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संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषय का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 
ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 िषय का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषय का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आर.पी.एल. िेररएंट RoDA िें NCIC या DGT के 
अंतगयत इसका कोई भी रूप 
 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 िषय का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 

या 
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इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो 
िषय का अिुभि । 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 
 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 
आईटीआई िें िौजूदा सािाक्ट्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शिए 
न्यूनतम आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्ष ुकी कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के 

अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 
प्रथम वर्ष: 

 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार काि 

करिे के मलए कायय की योजिा बिाएं और उसे व्यिक्ट्स्थत करें तथा सुरक्षा सािधािी बरतत े
हुए आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैकसॉइंग , 
छेिी , िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। सटीकता: ± 0.25 मििी]। (NOS: 
MIN/N3211) 

2. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट धातु आइटि बिाएं और उन्हें सोल्डररगं, ब्रेक्ट्जं़ग और ररिेटटगं 
द्िारा जोड़ें। (NOS: MIN/N3211) 

3. ड्राइंग के अिुसार सरल िोजय आइटि बिाएं। (NOS: MIN/N3211) 
4. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि िशीिों पर बुनियादी संचालि से जुड़े घटकों 

का उत्पादि करिे के मलए विमभन्ि पैरािीटर सेट करें और सटीकता की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - शेपर और लेथ, विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - िीड, गनत और कट की 
गहराई।] (NOS: MIN/N3211) 

5. विमभन्ि पंपों और कम्प्रेसरों की सरल िरम्ित, ओिरहामलगं की योजिा बिाएं और उन्हें 
कक्रयाक्ट्न्ित करें तथा काययक्षिता की जांच करें। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

6. िाहि से इंजि तथा अन्य सहायक उपकरणों को अलग करिा और जोड़िा। (NOS: 
MIN/N3211) 

7. विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की बुनियादी काययप्रणाली को पहचाििा और सिझािा 
तथा बुनियादी रखरखाि कायय सटहत औद्योधगक अिुप्रयोग िें इस ज्ञाि को लागू करिा। 

(एिओएस: न्यूिति/एि3211, न्यूिति/एि3212, न्यूिति/एि1702, न्यिूति/एि1704) 
8. इंजि और अन्य भागों की ओिरहामलगं करें और काययक्षिता की जांच करें। (NOS: 

MIN/N3211) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. सभी इलेक्ट्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक घटकों और सककय टों का पता लगािा और उिका परीक्षण 
करिा तथा मसस्टि की काययक्षिता सुनिक्ट्श्चत करिे के मलए सककय ट को जोड़िा। (संख्या: 
MIN/N3211, MIN/N3212, MIN/N1702, MIN/N1704) 

10. िाहि की काययक्षिता सनुिक्ट्श्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुधार 
करिा। (NOS: MIN/N3212, MIN/N3208) 

11. अल्टरिेटर और स्टाटयर िोटर की ओिरहामलगं करिा। (संख्या: MIN/N3211, 
MIN/N3212, MIN/N3208, MIN/N1703) 

12. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: CSC/N9401) 

13. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
 

दसूिा साि : 
 

14. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि, विघटि, प्रनतस्थापि और 
संयोजि। [विमभन्ि घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, कफल्टर रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर, िाल्ि और 
एक््यूएटर।] (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

15. िािक संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा पहलू का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स 
का सककय ट बिाएं। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

16. नििारक रखरखाि का संचालि करिा, िशीि के विमभन्ि घटकों का विखंडि और संयोजि 
करिा तथा रोटर, क्रॉलर आटद की सटीकता के मलए परीक्षण करिा। (NOS: MIN/N3211, 
MIN/N3212) 

17. िशीि टूल्स िें यांत्रत्रक पािर ट्रांसमिशि तत्िों को तोड़िा, िरम्ित करिा और संयोजि 
करिा तथा काययक्षिता की जांच करिा। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

18. नििारक रखरखाि का संचालि करें, िशीि के विमभन्ि घटकों का विखंडि और संयोजि 
करें तथा सटीकता के मलए परीक्षण करें। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 
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19. एसी और डीसी िशीिों की योजिा बिािा, किीशनिगं करिा और उिके प्रदशयि का 
िूल्यांकि करिा। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

20. नििारक रखरखाि का संचालि करें, विमभन्ि घटकों का विघटि और संयोजि करें और 
उन्ित खराद संचालि करिे के मलए सटीकता के मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि घटक- हेड 
स्टॉक एप्रि, सैडल, टूल पोस्ट टेल स्टॉक; विमभन्ि उन्ित खराद संचालि - टेपर टनििंग, 
थे्रड कटटगं] (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

21. विद्युत संचरण के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि क्षनतग्रस्त यांत्रत्रक घटकों की 
योजिा बिािा, उन्हें तोड़िा, िरम्ित करिा और संयोजि करिा तथा काययक्षिता की जांच 
करिा। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

22. बुनियादी दैनिक नििारक रखरखाि, िरम्ित और काययक्षिता की जांच की योजिा बिाए ं
और निष्पाटदत करें। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

23. पंप, पंखे, ब्लोअर और कम्प्रेसर की सिस्या नििारण और ओिरहामलगं तथा नििारक 
रखरखाि करिा। (NOS: MIN/N3211, MIN/N3212) 

24. काययशाला िें विमभन्ि िशीिरी/उपकरणों जैसे ड्रड्रमलगं, लोडर, डोजर, शॉिले, डम्पर आटद िें 
खराबी की पहचाि करिा, रखरखाि कायय करिा तथा उिकी खराबी को ठीक करिा, तथा 
उिकी काययशीलता सुनिक्ट्श्चत करिे के मलए उपयुक्त उपकरणों और साजो-सािाि का 
उपयोग करिा। (संख्या: MIN/N3211, MIN/N3212) 

25. केबल प्रणाली की योजिा बिािा, परीक्षण करिा, प्रदशयि का िूल्यांकि करिा और 
रखरखाि करिा, इन्सुलेशि प्रनतरोध का िापि करिा। (NOS: MIN/N3211, 
MIN/N3212) 

26. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: CSC/N9401) 

27. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के मलए 
कायय की योजिा बिाएं और 
उसे व्यिक्ट्स्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधािी बरतते हुए 
आयािी सटीकता की जांच 
करें। [बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैकसॉइंग , छेिी , िाइमलगं, 
ड्रड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंड्रडगं 
आटद। सटीकता: ± 0.25 
मििी] 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के 
मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए उसका निरीक्षण 
करें। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें 
तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग, छेिी, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि 
तैयार करें। 
कायय को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी किटटगं कायय जैस ेहैक्सॉइंग, 
िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृक्ट्ष्ट से उपयुक्त 
तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
2. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट शीट िेटल कायय, सोल्डररगं, ब्रेक्ट्जं़ग और ररिेटटगं के मलए हस्त 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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धातु की िस्तुएं बिाएं और 
उन्हें सोल्डररगं, ब्रेक्ट्जं़ग और 
ररिेटटगं द्िारा जोड़ें। 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

औजारों की पहचाि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 
उपलब्ध कराएं। 
शीट िेटल का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार विमभन्ि रूपों को 
धचक्ट्नित और विकमसत करें। 
ड्राइंग के अिुसार शीट धातु के साथ सरल िस्तुओं का नििायण 
करें । 
सोल्डररगं, ब्रेक्ट्जं़ग और ररिेटटगं के मलए कायय तैयार करें। 
विमभन्ि प्रकार के ररिेट की पहचाि करें और आिश्यकतािुसार 
उिका उपयोग करें। 
ड्रड्रमलगं के मलए उपकरणों की पहचाि करें और इि उपकरणों का 
उपयोग करें। 
धचत्र के अिुसार धचक्ट्नित करें। 
काि पर छेद ड्रड्रल करें। 
िािक पद्धनतयों का पालि करते हुए टदए गए धचत्र/ििूिे के 
अिुसार कायय तैयार करि ेके मलए सोल्डर, ब्रेज़ और ररिेट का 
प्रयोग करें। 
िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार ररिेटटगं 
के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 

 
3. ड्राइंग के अिुसार सरल िोजय 

आइटि बिाएं। 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

 

ररिेटटगं के मलए औजारों और उपकरणों की पहचाि करें और 
इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
भ्ठी तैयार करें. 
विमभन्ि प्रकार के उपकरणों की पहचाि करें और 
आिश्यकतािुसार उिका उपयोग करें। 
िािक प्रथाओं का पालि करते हुए टदए गए ड्राइंग / ििूिे के 
अिुसार िौकरी तैयार करिे के मलए हथौड़ा। 
िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार ररिेटटगं 
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के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
 
4. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विमभन्ि िशीिों 
पर बुनियादी संचालि से जुड़े 
घटकों का उत्पादि करिे के 
मलए विमभन्ि पैरािीटर सेट 
करें और सटीकता की जांच 
करें। [विमभन्ि िशीिें - शेपर 
और लेथ, विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर - फीड, गनत और 
कट की गहराई।] 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

 

खराद िशीि के बुनियादी कायय मसद्धांतों और सुरक्षा पहलू का 
पता लगािा। 
विमभन्ि लीिर, स्टॉपसय, सिायोजि आटद के कायायत्िक 
अिुप्रयोग को सिझें। 
िशीि िैिुअल के अिुसार विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं और स्िेहकों 
की पहचाि करिा, खराद िशीि िें उिके उपयोग के बारे िें 
जािकारी देिा। 
विमभन्ि कायय एि ंउपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की 
पहचाि करें तथा प्रत्येक उपकरण के कायायत्िक अिुप्रयोग के 
मलए जािकारी एकत्रत्रत करें। 
कायय और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के 
साथ िाउंट करें और खराद संचालि करिे के मलए इसके 
कायायत्िक उपयोग की जांच करें। 
सेटटगं के दौराि बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों और 
जािकारी को लागू करके सिस्या का सिाधाि करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए घटकों का उत्पादि करें। 
उपयुक्त उपकरण/गेज का उपयोग करके कायय की 
सटीकता/शुद्धता की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृक्ट्ष्ट से उपयुक्त 
तरीके स ेसंग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
5. विमभन्ि पंपों और कम्प्रेसरों 

की सरल िरम्ित, 
खराद िशीि के बुनियादी कायय मसद्धांतों और सुरक्षा पहलू का 
पता लगािा। 
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ओिरहॉमलगं की योजिा 
बिाएं और उन्हें कक्रयाक्ट्न्ित 
करें तथा उिकी काययक्षिता 
की जांच करें। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

विमभन्ि लीिर, स्टॉपसय, सिायोजि आटद के कायायत्िक 
अिुप्रयोग को सिझें। 
िशीि िैिुअल के अिुसार विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं और स्िेहकों 
की पहचाि करिा, खराद िशीि िें उिके उपयोग के बारे िें 
जािकारी देिा। 
विमभन्ि कायय एि ंउपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की 
पहचाि करें तथा प्रत्येक उपकरण के कायायत्िक अिुप्रयोग के 
मलए जािकारी एकत्रत्रत करें। 
कायय और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के 
साथ िाउंट करें और खराद संचालि करिे के मलए इसके 
कायायत्िक उपयोग की जांच करें। 
सेटटगं के दौराि बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों और 
जािकारी को लागू करके सिस्या का सिाधाि करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 

 
6. िाहि से इंजि एिं अन्य 

सहायक उपकरणों को अलग 
करिा एिं जोड़िा। 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

िाहि से इंजि को अलग करिे के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
विखंडि और संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि उपकरणों और 
सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों का विघटि और 
संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िाहि िें इंजि को जोड़िे के बाद परीक्षण करें। 

 
7. काययप्रणाली को पहचाििा 

और सिझािा तथा बुनियादी 
विमभन्ि विद्युत उपकरणों जैस ेिल्टीिीटर, ट्रांसिाियर, ररले, 
सोलेिोइड, िोटर और जिरेटर की पहचाि करें। 
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रखरखाि कायय सटहत 
औद्योधगक अिुप्रयोग िें इस 
ज्ञाि को लागू करिा। 
(एिओएस: 
न्यूिति/एि3211, 
न्यूिति/एि3212, 
न्यूिति/एि1702, 
न्यूिति/एि1704) 

विमभन्ि सेंसरों जैस ेनिकटता एिं अल्ट्रासोनिक की पहचाि करें। 
विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की काययप्रणाली और 
औद्योधगक अिुप्रयोग िें उिके उपयोग की जांच करिा। 
विद्युत उपकरणों और सेंसरों की जांच के दौराि सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 

 
8. ओिरहाल करें और 

काययक्षिता की जांच करें। 
(एिओएस: मिि/एि3211) 

कायय के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
इंजि के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार भागों को तोड़िे और बदलिे की योजिा 
बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और 
प्रनतस्थापि करिा । 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
घटकों की काययक्षिता की जाँच करें. 

 
9. सभी विद्युतीय एिं 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों एिं 
सककय टों का पता लगािा एिं 
परीक्षण करिा तथा मसस्टि 
की काययशीलता सुनिक्ट्श्चत 
करिे के मलए सककय ट को 
जोड़िा। 
(एिओएस: 

दृश्य उपक्ट्स्थनत, कोड संख्या द्िारा निक्ट्ष्क्रय/सकक्रय घटकों की 
पहचाि करें और उिकी क्ट्स्थनत का परीक्षण करें। 
सीआरओ िें नियंत्रण और कायायत्िक क्ट्स्िच की पहचाि करें और 
डीसी एि ंएसी िोल्टेज, आिवृत्त और सिय अिधध को िापें। 
किल्टर सककय ट के साथ और त्रबिा किल्टर सककय ट के अधय एिं 
पूणय तरंग टदष्टकारी का नििायण एिं परीक्षण करिा। 
ट्रांक्ट्जस्टर को क्ट्स्िच के रूप िें उपयोग करके सककय ट का नििायण 
करें। 
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न्यूिति/एि3211, 
न्यूिति/एि3212, 
न्यूिति/एि1702, 
न्यूिति/एि1704) 

 
 

विश्राि दोलक एिं इलेक्ट्रॉनिक टाइिर के रूप िें UJT का 
नििायण एिं परीक्षण करिा। 
ट्रांक्ट्जस्टर, एिईटी और जेएिईटी का उपयोग करके एम्पलीिायर 
सककय ट का नििायण करें और परीक्षण करें। 
TRIAC/DIAC का उपयोग करके लैंप ड्रडिर का नििायण और 
परीक्षण करें। 
आईजीबीटी का परीक्षण करें और उपयुक्त संचालि के मलए 
सककय ट िें उपयोग करें। 
सुरक्षा के साथ एससीआर का उपयोग करके साियभौमिक िोटर 
गनत नियंत्रक का नििायण और परीक्षण करें। 
लॉक्ट्जक गेट सककय ट का नििायण और परीक्षण करिा। 

 
10. िाहि की काययक्षिता 

सुनिक्ट्श्चत करिे के मलए 
िाहि िें दोषों का निदाि 
और सुधार करिा। (NOS: 
MIN/N3212, MIN/N3208) 

 

िाहि के निदाि से संबंधधत सुरक्षा प्रथाओं से पररधचत करािा। 
िाहि िें विमभन्ि दोषों को सिझिा और पहचाििा। 
िाहि िें उत्पन्ि दोषों का प्रदशयि करें । 
दोषपूणय भागों का सुधार कायय संचामलत करें। 
निष्पादि परीक्षण करें. 

 
11. अल्टरिेटर और स्टाटयर िोटर 

की ओिरहामलगं करिा। 
(एिओएस: 
न्यूिति/एि3211, 
न्यूिति/एि3212, 
न्यूिति/एि3208, 
न्यूिति/एि1703) 

 

अल्टरिेटर और स्टाटयर िोटर से संबंधधत िािक सुरक्षा िािदंडों 
के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
किेक्ट करें, स्टाटय करें, अल्टरिेटर चलाए ंऔर िोल्टेज बढाएं। 
अल्टरिेटर के लोड प्रदशयि का निधायरण करें। 
स्टाटयर िोटर चालू करें और उसिें िोल्टेज बढाएं। 
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12. प्रदशयि करें । अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 
 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

 
13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 
 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायय िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 

दसूिा साि 

14. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स घटकों की 
पहचाि, विघटि, प्रनतस्थापि 
और संयोजि। [विमभन्ि 
घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गजे, 
कफल्टर रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर, 
िाल्ि और एक््यूएटर।] 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

 
 

कायय के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एि ंहाइड्रोमलक्स सककय ट को हटािे 
एिं बदलिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और 
प्रनतस्थापि करिा। 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
घटकों की काययक्षिता की जाँच करें. 
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15. िािक संचालि प्रकक्रया और 

सुरक्षा पहलू का पालि करते 
हुए न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स का सककय ट 
बिािा। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212 ) 

 
 
 
 

कायय के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एि ंहाइड्रोमलक्स सककय ट को हटािे 
एिं बदलिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और 
प्रनतस्थापि करिा । 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
घटकों की काययक्षिता की जाँच करें. 

 
16. नििारक रखरखाि का 

संचालि करिा, िशीि के 
विमभन्ि घटकों का विखंडि 
और संयोजि करिा तथा 
रोटर, क्रॉलर आटद की 
सटीकता के मलए परीक्षण 
करिा। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

 

कायय के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि घटकों की पहचाि करें. 
ड्राइंग के अिुसार दोषपूणय भागों को हटािे और बदलिे की 
योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और 
प्रनतस्थापि करिा। 
विमभन्ि घटकों को जोड़ें और सटीकता की जांच करें। 

 
17. िशीि टूल्स िें यांत्रत्रक पािर 

ट्रांसमिशि तत्िों को तोड़िा, 
िरम्ित करिा और संयोजि 
करिा तथा काययक्षिता की 

विद्युत पारेषण प्रणाली के साथ कायय करते सिय सुरक्षा 
पहलुओं को सिझें। 
विमभन्ि यांत्रत्रक शक्ट्क्त संचरण तत्िों और ड्राइि के कायों और 
रचिात्िक विशेषताओं की व्याख्या करें। 
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जांच करिा। (NOS: 
MIN/N3211, MIN/N3212) 

 

विद्युत संचरण प्रणाली से स्िेहि तेल निकाल दें। 
आिश्यक कायय के मलए उधचत उपकरण का चयि करें। 
पािर ट्रांसमिशि मसस्टि से शाफ्टट, कपमलगं, धगयर, बेल्ट, 
क्लच, पुली, चेि और स्प्रोकेट, चात्रबयाँ, बेयररगं को अलग करें। 
सभी विघटटत भागों को साि करें और क्षनत की जांच करें। 
क्षनतग्रस्त भागों की िरम्ित/प्रनतस्थापि। 
विद्युत संचरण प्रणाली को क्रि से संयोक्ट्जत करें। 
स्िेहि तेल भरें और काययक्षिता की जाँच करें। 

 
18. नििारक रखरखाि करिा, 

िशीि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि एिं संयोजि करिा 
तथा सटीकता के मलए 
परीक्षण करिा। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

पीसिे के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार पीसिे की िशीि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं द्िारा पीसिे की िशीि की सटीकता का परीक्षण करें। 

 
19. एसी एिं डीसी िशीिों की 

योजिा बिािा, किीशनिगं 
करिा तथा उिके प्रदशयि का 
िूल्यांकि करिा। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

पीसिे के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार पीसिे की िशीि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
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िशीनिगं द्िारा पीसिे की िशीि की सटीकता का परीक्षण करें। 
पीसिे के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार पीसिे की िशीि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं द्िारा पीसिे की िशीि की सटीकता का परीक्षण करें। 

 
20. नििारक रखरखाि का 

संचालि करें, विमभन्ि घटकों 
का विघटि और संयोजि करें 
और उन्ित खराद संचालि 
करिे के मलए सटीकता के 
मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि 
घटक- हेड स्टॉक एप्रि, 
सैडल, टूल पोस्ट टेल स्टॉक; 
विमभन्ि उन्ित खराद 
संचालि - टेपर टनििंग, थे्रड 
कटटगं]। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों का विघटि और 
संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

 
21. विद्युत संचरण के मलए 

प्रयुक्त विमभन्ि क्षनतग्रस्त 
यांत्रत्रक घटकों की योजिा 

खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
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बिािा, उन्हें तोड़िा, िरम्ित 
करिा और संयोजि करिा 
तथा उिकी काययक्षिता की 
जांच करिा। 
( संख्या: MIN/N3211, 
MIN/N3212) 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों जैस ेहेड स्टॉक, टेल 
स्टॉक आटद का विघटि और संयोजि करिा । 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
काययक्षिता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद 
संचालि जैस ेटेपर टनििंग, धागा काटिा आटद करिा। 
खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों जैस ेहेड स्टॉक, टेल 
स्टॉक आटद का विघटि और संयोजि करिा। 

 
22. टदि-प्रनतटदि के बुनियादी 

नििारक रखरखाि, िरम्ित 
और काययक्षिता की जांच की 
योजिा बिाएं और उसे पूरा 
करें। 
(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

िशीि के िैिुअल के अिुसार नििारक रखरखाि/िरम्ित प्रकक्रया 
सुनिक्ट्श्चत करें और कायय करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और 
औजारों का चयि करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों के नििायण, संरेखण और संयोजि की 
व्याख्या करिा। 
आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करके सरल िशीि के नििारक 
रखरखाि /िरम्ित कायय को उधचत सटीकता के साथ करिे की 
योजिा बिाएं । 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
लेआउट योजिा और िािक प्रकक्रया के अिुसार नििारक 
रखरखाि/विघटि, िरम्ित भागों और सरल िशीि के उप-
विधािसभाओं को जोड़िा। 
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िािक संचालि प्रकक्रया का अिुपालि करते हुए िशीि को चालू 
करें। 
िरम्ित की गई िशीि के उधचत कािकाज और स्थापिा के 
बाद िैिुअल के अिुसार सरल िशीि के अन्य िापदंडों की जांच 
करें। 
िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार ि बचायी जा सकिे िाली 
सािधग्रयों का निपटाि करें। 

 
23. सिस्या नििारण और 

ओिरहामलगं तथा नििारक 
रखरखाि करिा। (NOS: 
MIN/N3211, MIN/N3212) 

 
 

खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों जैस ेहेड स्टॉक, टेल 
स्टॉक आटद का विघटि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
काययक्षिता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद 
संचालि जैस ेटेपर टनििंग, धागा काटिा आटद करिा। 

 
24. काययशाला िें विमभन्ि 

िशीिरी/उपकरणों जैसे 
ड्रड्रमलगं, लोडर, डोजर, िािड़े, 
डम्पर आटद की खराबी की 
पहचाि करिा तथा उिकी 
काययशीलता सुनिक्ट्श्चत करिे 
के मलए उपयुक्त औजारों और 
उपकरणों का उपयोग करिा। 

खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासधंगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि 
करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों जैस ेहेड स्टॉक, टेल 
स्टॉक आटद का विघटि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायय करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
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(संख्या: मिि/एि3211, 
मिि/एि3212) 

काययक्षिता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद 
संचालि जैस ेटेपर टनििंग, धागा काटिा आटद करिा। 

 
25. केबल प्रणाली की योजिा 

बिािा, परीक्षण करिा, 
प्रदशयि का िूल्यांकि करिा 
और रखरखाि करिा, 
इन्सुलेशि प्रनतरोध का िापि 
करिा। (NOS: 
MIN/N3211, MIN/N3212) 

 

िशीि के िैिुअल के अिुसार नििारक रखरखाि/िरम्ित प्रकक्रया 
सुनिक्ट्श्चत करें और कायय करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और 
औजारों का चयि करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों के नििायण, संरेखण और संयोजि की 
व्याख्या करिा। 
आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करके सरल िशीि के नििारक 
रखरखाि/िरम्ित कायय को उधचत सटीकता के साथ करिे की 
योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशयि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
लेआउट योजिा और िािक प्रकक्रया के अिुसार नििारक 
रखरखाि/विघटि, भागों की िरम्ित और केबल प्रणाली के उप-
संयोजि का कायय करिा। 
उधचत काययप्रणाली की जांच करें और िैिुअल के अिुसार 
इन्सुलेशि प्रनतरोध और अन्य िापदंडों को िापें। 

 
26. बुनियादी गखणतीय अिधारणा 

और मसद्धांतों का प्रदशयि करें 
। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

 
27. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
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अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 
 

कायय िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
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मैकेनिक माइनििंग मशीिरी व्यापाि के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 
 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि को लागू 
करते हुए 
विनिदेश के 
अिुसार काि 
करिे के मलए 
कायय की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिक्ट्स्थत करें 
तथा सुरक्षा 
सािधािी बरतते 
हुए आयािी 
सटीकता की जांच 
करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि 
- िाककिं ग, 
हैक्सॉइंग, 
धचसेमलगं, 
िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 
टेवपगं और 
ग्राइंड्रडगं आटद। 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, व्यापार 
िें प्रयुक्त उपकरणों एिं िशीिरी 
की सूची। 

2. प्रमशक्षुओं को व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग करिे 
के मलए मशक्षक्षत करके उििें सुरक्षा 
संबंधी दृक्ट्ष्टकोण का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 
बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु धचप्स/बरय 
आटद जैसे अपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चेताििी, सािधािी एिं 

व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 
सुरक्षा धचनिों की पहचाि। 

7. विद्युत दघुयटिाओं के मलए नििारक 
उपाय और ऐसी दघुयटिाओं िें उठाए 
जािे िाले कदि। 

8. अक्ट्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग करें। 
9. किटटगं संबंधी कायय करते सिय 

अपिाई जािे िाली सािधानियों का 

िए लोगों को स्टोर की 
प्रकक्रयाओं सटहत औद्योधगक 
प्रमशक्षण संस्थाि प्रणाली की 
काययप्रणाली से पररधचत करािे के 
मलए सभी आिश्यक िागयदशयि 
प्रदाि ककया जाएगा। 
सॉफ्टट क्ट्स्कल्स, इसका िहत्ि 
और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 
िौकरी का क्षेत्र। 
उद्योग/काययशाला िें सुरक्षा और 
सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िने्स का संचालि और 
विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि क्ट्स्थनतयों जैस े
त्रबजली वििलता, आग, और 
मसस्टि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं और अच्छे शॉप 
फ्टलोर अभ्यासों का िहत्ि। 5S 
अिधारणा और इसके अिुप्रयोग 
का पररचय। 

7. TRADE SYLLABUS  
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सटीकता: ± 0.25 
मििी] 

अभ्यास करें और उन्हें सिझें। 
10. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों एिं 

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 

व्यािसानयक सुरक्षा एिं स्िास्थ्य 
: स्िास्थ्य, सुरक्षा और पयायिरण 
संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
 
तप्त कायय, सीमित स्थाि कायय 
और सािग्री हैंडमलगं उपकरण 
पर बुनियादी सिझ। 
 

11. संस्थाि से पररचय, व्यापार 
प्रमशक्षण का िहत्ि, व्यापार िें 
प्रयुक्त िशीिरी, व्यापार िें 
प्रमशक्षुओं द्िारा ककए जािे िाले 
कायय के प्रकार, सुरक्षा उपकरणों से 
पररचय और उिके उपयोग। सुरक्षा 
उपकरणों के वििरण पर अभ्यास; 
उिके उपयोग; काययशालाओं िें 
पालि ककए जािे िाले सुरक्षा 
नियि। 

12. दघुयटिाएं और उिके कारण; 
अक्ट्ग्िशािक यंत्रों का रखरखाि; 
दकुाि िें उपलब्ध औजारों और 
िशीिरी से पररधचत करािा, उिका 
उपयोग और रखरखाि; काययशाला, 
औजारों, जैक, टे्र और घरों के 
रखरखाि और सिाई का िहत्ि। 

पाठ्यक्रि का सािान्य पररचय-
पाठ्यक्रि की अिधध और 
पाठ्यक्रि सािग्री। पाठ्यक्रि का 
अध्ययि-संस्थाि से संबंधधत 
सािान्य नियि-उपलब्ध 
सुविधाए-ँछात्रािास, ििोरंजि 
और धचककत्सा सुविधाएँ-
पुस्तकालय-कायय सिय, सिय 
साररणी। 
काययशाला और प्रयोगशाला िें 
बरती जािे िाली सुरक्षा और 
सािान्य सािधानियों का िहत्ि; 
ज्िलिशील पदाथों का भंडारण 
और संचालि; प्रारंमभक प्राथमिक 
धचककत्सा। 

13. किटर के हस्त औजारों के उपयोग 
का अभ्यास; स्टील रूल से 

िापि प्रणामलयाँ; अंग्रेजी से 
िीटट्रक िापि िें रूपांतरण और 
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धचनिांकि; कैमलपसय और ड्रडिाइडर, 
स्क्राइबर वप्रक और सेंटर पंच; टदए 
गए टुकड़े पर धचक्ट्नित रेखा िें 
नछलिा; छेिी को तेज करिा; कोण 
को सही करिे के मलए सेंटर पंच 
और डॉट पंच। 

14. सरल प्रकार के स्कू्र, िट और 
बोल्ट, क्लैम्प, ररिे्स आटद की 
पहचाि का अभ्यास करें। 

इसके विपरीत; अंकि िाध्यि 
चाक, िैकेनिक िीला-लाल लीड 
और अंकि के मलए प्रयुक्त 
उपकरण, अंकि स्टील रूल; ट्राई 
स्क्िायर, कैमलपसय और 
ड्रडिाइडर, स्क्राइबर वप्रक और 
सेंटर पंच हैिर और छेिी-
उपयोग और रखरखाि-सुरक्षा, 
स्क्राइत्रबगं ब्लॉक का उपयोग, 
देखभाल और रखरखाि। 
 
विमभन्ि प्रकार के बल, बलों का 
धचत्रिय निरूपण, सहसितलीय 
बलों का योग, घटाि और 
पररणाि, आघूणय, युग्ि और 
बलाघूणय; प्रनतबल, विकृनत, 
प्रत्यास्थता िापांक, परि शक्ट्क्त 
की पररभाषा और उदाहरण। 
पदाथय, परिाणु-संरचिा, भौनतकी 
का िहत्ि-िूल मसद्धांत-कायय, 
शक्ट्क्त, ऊजाय। 

15. िाइक्रोिीटर (बाहर और अंदर), 
िनिययर कैमलपर और प्रोटेक्टर द्िारा 
िापि का अभ्यास। स्पष्ट और 
अंध नछद्रों को धचक्ट्नित करिे और 
ड्रड्रमलगं करिे का अभ्यास; ्विस्ट 
ड्रड्रल को तेज करिा; ड्रड्रमलगं िशीि 
का उपयोग करते सिय बरती जािे 

िाइक्रोिीटर (आंतररक और 
बानय) पढिे की संरचिा और 
विधध; िनिययर कैमलपर; 
िाइक्रोिीटर और िनिययर 
कैमलपर का सही संचालि; 
िनिययर स्केल का पढिा; 
संयोजि सेट का वििरण और 
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िाली सुरक्षा सािधानियाँ। 
16. टैप करिे का अभ्यास ; टैप ड्रड्रल 

आकार का चयि; बोल्ट/स्टड पर 
धागे काटिे के मलए स्िेहक का 
उपयोग। दी गई िशीिी सतह को 
खुरचिा। 

उपयोग; िनिययर कैमलपर, 
िाइक्रोिीटर, संयोजि सेट आटद 
की देखभाल और रखरखाि। टैप 
ड्रड्रल आकारों की गणिा। िाइलों, 
ड्रड्रलों, हैकसॉ की देखभाल और 
रखरखाि। 
िल और डाइस-वििरण, विमभन्ि 
प्रकार के िल और डाइस का 
उपयोग-विमभन्ि प्रकार के धागे 
और उिके उपयोग; िल और 
डाइस का उपयोग करते सिय 
सािधानियां; 
विमभन्ि प्रकार के स्कै्रपसय, रीिर 
और एिरी पेपर का वििरण और 
उपयोग। 
ड्रड्रल होक्ट्ल्डगं ड्रडिाइस: सािग्री, 
नििायण और उिके उपयोग। ड्रड्रल 
प्रकक्रयाएँ: सािान्य प्रकार (बेंच 
प्रकार, वपलर प्रकार) गैंग और 
िल्टीपल ड्रड्रमलगं िशीि। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 
 

ड्राइंग के अिुसार 
सरल शीट धातु 
की िस्तुएं बिाएं 
और उन्हें 
सोल्डररगं, ब्रेक्ट्जं़ग 
और ररिेटटगं 
द्िारा जोड़ें। 

17. शीट िेटल िकय  पर अभ्यास, 
सोल्डररगं द्िारा धातु शीट को 
जोड़िा; शीट िेटल पर सरल 
िाककिं ग, कटटगं, बेंड्रडगं और 
िोक्ट्ल्डगं; मसल्िर सोल्डररगं का 
अभ्यास; पाइप बेंड्रडगं; पाइप पर 
निप्पल और यूनियि किट करिा; 
पाइप की सोल्डररगं और ब्रेक्ट्जं़ग। 

शीट िेटल श्रमिकों के हस्त 
औजार-उिका वििरण और 
उपयोग; सरल सोल्डररगं और 
ब्रेक्ट्जं़ग का वििरण; सािान्य 
जोड़ों के मलए प्रयुक्त फ्टलक्स; 
शीट िेटल जोड़ों के प्रकार और 
उपयोग; शीट और िायर गेज, 
ब्लो लैंप और इसके उपयोग; 
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विमभन्ि प्रकार के बोल्ट, िट और 
उिके धागे, ररिे्स, जोड़ आटद की 
पहचाि पर अभ्यास। 

पाइप किटटगं; शीट िेटल शॉप 
िें प्रयुक्त विमभन्ि सािान्य 
धातु शीटों का स्पष्टीकरण। 
इंजीनियररगं ड्राइंग: विमभन्ि 
प्रकार के िट, बोल्ट और उिके 
धागे, ररिेट, चात्रबयाँ, विमभन्ि 
जोड़; जैस ेकॉटर जोड़, िकल 
जोड़ आटद। 

18. श्यािता के िापि पर अभ्यास करें। 
19. िैिोिीटर, वपटोट ्यूब का उपयोग 

करके दबाि के िापि पर अभ्यास; 
दबाि गेज अंशांकि। 

20. िॉि-ररटिय िाल्ि, गेट िाल्ि और 
ग्लोब िाल्ि के नििायण का 
अध्ययि। 

21. i ) व्हीटस्टोि त्रब्रज द्िारा प्रनतरोध 
का िापि (ii) एिीटर िोल्टिीटर 
विधध। 

द्रि यांत्रत्रकी के िूल मसद्धांत; 
श्यािता एि ंउसका िापि। 
दबाि और उसका िापि: 
िैिोिीटर और यांत्रत्रक गेज। 
िाल्िों का संचालि, नििायण और 
उपयोग: िॉि-ररटिय िाल्ि, गेट 
िाल्ि और ग्लोब िाल्ि 
विद्युत प्रणाली, विद्युत आिेश, 
इलेक्ट्रॉि की गनत, पररपथ िें 
धारा प्रिाह, विद्युत चालक बल 
और विभिान्तर, विद्युत 
इकाइयाँ, ओि का नियि, 
प्रनतरोधक, प्रनतरोधक कोड्रडगं, 
चालक और कुचालक। 

22. रेिॉल्ड संख्या के निधायरण पर 
अभ्यास; नछद्रों के Cd , Cv का 
निधायरण, िोचों का निियहि गुणांक, 
जेट बलों का निधायरण। 

23. प्रनतरोधक के रंग कोड का 
अध्ययि, िोल्टेज और प्रनतरोध के 

नछद्रों और खांचों के िाध्यि से 
प्रिाह: पररचय, नछद्रों, खांचों का 
िगीकरण; सीडी , सी िी आटद 
की अिधारणा। 
जेट बलों का निधायरण सरल 
डीसी सककय ट:- श्रृंखला सककय ट, 
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िापि के मलए िल्टीिीटर का 
उपयोग। 

सिािांतर िेटिकय , श्रृंखला सककय ट 
बिाि सिािांतर िेटिकय , 
ककरचॉि के नियि, शक्ट्क्त और 
ऊजाय, प्रनतरोधकता, प्रनतरोध का 
तापिाि गुणांक, तापिाि 
िदृ्धध। 

24. स्िेटटगं के मलए फ्टलैप के मलए 
सरल विकास धचनिांकि। 

25. विमभन्ि जोड़ों, िायररगं, हेमिगं, 
सोल्डररगं और ब्रेक्ट्जंग पर लॉक, 
ग्रूव्ड और िॉक अप मसगंल हेि 
स्टे्रट और डबल हेमिगं से घुिािदार 
ककिारों पर अभ्यास; पंच छेद - 
खोखले और ठोस पंचों का उपयोग 
करिा; लैप और बट जोड़ों का 
नििायण। 

26. िगायकार बट जोड़ और "एि किलेट 
जोड़-गैस और आकय " बिािे का 
अभ्यास। 

27. गैस कटटगं का अभ्यास करें. 
 

सुरक्षा - िेक्ट्ल्डगं शॉप िें सुरक्षा 
और सािान्य सािधािी का 
िहत्ि, इलेक्ट्क्ट्रक और गसै 
िेक्ट्ल्डगं िें सािधािी (पहले, 
दौराि और बाद िें), सुरक्षा 
उपकरणों का पररचय और उिका 
उपयोग। 
हस्त उपकरण: हथौड़े, िेक्ट्ल्डगं 
वििरण, प्रकार और उपयोग, 
िशीि और सहायक उपकरण 
िेक्ट्ल्डगं ट्रासंिाियर, िेक्ट्ल्डंग 
जिरेटर, वििरण मसद्धांत, और 
संचालि की विधध। 
एचपी िेक्ट्ल्डगं उपकरण वििरण, 
संचालि की मसद्धांत विधध 
एलपी िेक्ट्ल्डगं उपकरण, वििरण, 
मसद्धांत, संचालि की विधध 
प्रकार: जोड़-बट और किलेट 
बीआईएस विनिदेशों के अिुसार। 
ऑक्सीजि-एमसटटलीि कटटगं 
िशीि: वििरण, भाग, उपयोग, 
कटटगं टॉचय को संभालिे की 
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विधध-वििरण, भागों का कायय 
और उपयोग। गैसों और गैस 
मसलेंडर का वििरण, िुख्य अंतर 
और उपयोग। आइसोिेटट्रक 
प्रक्षेपण। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे. 
 

ड्राइंग के अिुसार 
सरल िोजय 
आइटि बिाएं। 

28. िोजय तैयार करिे का अभ्यास; 
धातुओं को गिय करिे के मलए 
आग; गोल स्टॉक से चौकोर छड़ 
बिािा; विमभन्ि धातुओं के िोक्ट्जिंग 
तापिाि का आकलि करिा। 

29. एिएस बार को िगय, अष्टकोण और 
षटकोण िें पररिनतयत करें। 

30. िोजय पंच, स्कू्र ड्राइिर, छेिी पर 
अभ्यास; उन्हें आिश्यकतािुसार 
आकार देिे के मलए पीसिा और 
गिय करिा, धातुओं को कोणों पर 
िोड़िा; िोड़िा और घुिािा; ब्रैकेट 
तैयार करिा। 

लोहारी की दकुाि का वििरण 
और उपयोग। निहाई और स्िेज 
ब्लॉक- वििरण और उपयोग; 
िोक्ट्जिंग उपकरण- हथौड़े- बैंड 
और स्लेज; वििरण और 
उपयोग। छेिी, सेट हथौड़े, 
फ्टलैटर, हाड्रड ययर, िुलर स्िेज और 
उपयोग। 
ताप उपचार के मलए विमभन्ि 
ताप उपचार विधधयाँ आिश्यक हैं 
जैस ेकक सािान्यीकरण, 
एिीमलगं, हाडयनिगं और 
टेम्पररगं। पािर हैिर नििायण 
विशेषता, संचालि की विधध और 
उपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल 160 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 
 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए 
विमभन्ि िशीिों 
पर बुनियादी 
संचालि से जुड़े 
घटकों का 
उत्पादि करिे के 
मलए विमभन्ि 

31. बिौली के प्रिेय के सत्यापि पर 
अभ्यास; अचािक विस्तार, संकुचि 
आटद के कारण पाइपलाइिों िें होिे 
िाली हानि का निधायरण। 

पाइपों के िाध्यि से प्रिाह: 
घषयण िें ऊजाय की हानि, बिौली 
का प्रिेय, पास्कल का नियि, 
हाइड्रोमलक ढाल, श्रृंखला और 
सिािांतर िें पाइप। 

32. दोिों मसरों को चाकू के उपकरण का 
उपयोग करते हुए चार जबड़े िाले 
चक पर सही काि का अभ्यास करें 

खराद पर कायय करते सिय 
बरती जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियाँ; खराद की 
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पैरािीटर सेट करें 
और सटीकता की 
जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - 
शेपर और खराद, 
विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर - फीड, 
गनत और कट की 
गहराई।] 

 

; बाहरी कैमलपर और स्टील रूल का 
उपयोग करके व्यास को िापें । 

33. िेमसगं, पाटटिंग और िॉिय टूल्स को 
पीसिे, प्लेि टिय, स्टेप टिय, तीि 
जबड़े िाले चक- डेबर िें जॉब को 
पकड़िे , मसरों के चारों ओर 
चैम्िर-कोिे, शोल्डर टिय: स्क्िायर 
किलेटेड बेिेल्ड अंडरकट शोल्डर पर 
अभ्यास करें। 

34. चौकोर, गोल, िी, खांचे काटिे का 
अभ्यास करें। एक खराद बिाएं- 
व्यास को आकार िें िोड़ें। काि को 
हल करें। 

35. बोर होल पर अभ्यास करें-िेस को 
धचक्ट्न्हत करें, पायलट ड्रड्रल करें, छेद 
को बड़ा करें , बोररगं उपकरणों का 
उपयोग करके झाड़ी बिाएं; स्टेप 
बोर-कट अिकाश; छेद के व्यास को 
िापों िें बदलें। 

36. टिय टेपर (आंतररक और बाहरी) पर 
अभ्यास करें। टिय टेपर वपि। गेज 
के साथ िािक टेपर को घुिाएँ। 

37. िल और डाई का उपयोग करके 
तथा खराद पर धागे काटिे का 
अभ्यास करें। िट तैयार करें और 
बोल्ट के साथ उसका मिलाि करें। 

विमशष्टताए ँऔर नििायण संबंधी 
विशेषताए;ँ खराद के िुख्य भाग- 
वििरण, बेड, हेड स्टॉक, कैररज, 
टेल स्टॉक, िीड्रडगं और थे्रड 
कटटगं िैकेनिज्ि। सेंटर, कैच 
प्लेट, डॉग के बीच कायय, िेमसगं 
और मसगंल पॉइंट कटटगं टूल्स 
का सरल वििरण और उिके 
अिुप्रयोग। 
खराद काटिे के औजार; खराद 
काटिे के औजारों के िािकरण 
का गहि अध्ययि तथा सही 
पीसिे, ठोस और िोकदार, िें किे 
योग्य प्रकार के औजारों की 
आिश्यकता; काटिे की गनत 
और िीड तथा HSS काबायइड 
औजारों की तुलिा। शीतलक 
और स्िेहक का उपयोग। 
चक और स्ितंत्र चार जबड़े िाले 
चक को चक करिा; जबड़ों की 
प्रनतिती विशेषताएं, वपछली 
प्लेट, चक के धागे को साि 
करिे की विधध - चक को 
लगािा और हटािा, सही िेस 
प्लेट की चककंग, टेल स्टॉक िें 
ड्रड्रल रखिे की विधध, बोररगं 
उपकरण और नछद्रों को बड़ा 
करिा। 
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सािान्य टनििंग ऑपरेशि- 
सिािांतर या सीधे टनििंग; स्टेप्ड 
टनििंग; ग्रूविगं, उपरोक्त 
ऑपरेशि के मलए औजारों का 
आकार। टूल पोस्ट या टूल रेस्ट 
पर टूल को पकड़िे की उधचत 
विधध; िमलिंग टूल्स का वििरण, 
ग्रेड, उपयोग, गनत और िमलिंग 
के मलए िीड कूलेंट। टेपर-
पररभाषा उपयोग और टेपर को 
व्यक्त करिे की विधध। िािक 
टेपर-टेपर गणिा। स्कू्र थे्रड- 
पररभाषा-उपयोग और अिुप्रयोग; 
स्कू्र थे्रड की शब्दािली, स्क्िायर 
ििय बटे्रस ( गैर-िािक-स्कू्र थे्रड), 
सेंटर लेथ िें स्कू्र थे्रड को काटिे 
का मसद्धांत; स्कू्र थे्रड को चेज़ 
करिे का मसद्धांत-आंतररक और 
बाहरी थे्रड को काटिे के मलए 
सेंटर गेज सेटटगं टूल का 
उपयोग; स्कू्र वपच गेज का 
उपयोग; स्कू्र थे्रड की जाँच। 

38. मिमलगं िशीि पर प्रासंधगक 
िौकररयां ब्रेक और क्लच के 
संचालि की पहचाि और अध्ययि। 

 

मिमलगं िशीि पर काि करते 
सिय बरती जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियां, मिमलगं िशीि के 
िुख्य भाग और इसकी 
संरचिात्िक विशेषताएं, विनिदेश 
ब्रेक और क्लच का िगीकरण, 
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नििायण, चयि और अिुप्रयोग। 
39. आकार देिे िाली िशीि पर 

प्रासंधगक कायों का अभ्यास करें। 
40. औद्योधगक उपकरणों िें प्रयुक्त 

सािान्य तंत्रों का अध्ययि। 
 

शेवपगं िशीि पर कायय करते 
सिय बरती जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियां, शेवपगं िशीि के 
िुख्य भाग और इसकी 
संरचिात्िक विशेषताएं, विनिदेश 
औद्योधगक उपकरणों िें प्रयुक्त 
सािान्य तंत्र: यूनििसयल 
कपमलगं, रैचेट और पािल, 
स्लाइडर-क्रैं क, त्िररत-िापसी तंत्र 
आटद। 

41. ओि के नियि, ककरचॉि के 
नियिों का सत्यापि। 

42. प्रनतरोधक सककय ट की धारा िोल्टेज 
और शक्ट्क्त के िापि पर अभ्यास 
करें। 

धाररता एिं संधाररत्र:- 
संधाररत्र, आिेश और िोल्टेज, 
धाररता, सिान्तर िें संधाररत्र, 
शे्रणी िें संधाररत्र, शे्रणी िें 
संधाररत्रों िें िोल्टेज का वितरण, 
धाररता और संधाररत्र, विद्युत 
क्षेत्र। 
डीसी सककय ट िें प्रेरण: - 
प्रेरखणक और गैर-प्रेरखणक सककय ट, 
प्रेरकत्ि, फ्टलक्स-मलकेंज के संदभय 
िें प्रेरकत्ि, एक कंुडली के 
प्रेरकत्ि को निधायररत करिे िाले 
कारक, डीसी सककय ट िें 
िेरोिैग्िेटटक-कोरड प्रेरक, एक 
प्रेरक िें संग्रटहत ऊजाय, 
पारस्पररक प्रेरकत्ि, श्रृंखला िें 
जुड़े कंुडल । 
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43. चेि पुली ब्लॉक, पािडय विचं, स्कू्र 
जैक का प्रदशयि। त्रबयररगं, बुश, 
क्ट्स्प्रंग की पहचाि का अभ्यास। 

सरल िशीि और िशीि तत्िों 
का नििायण और उपयोग; 
उदाहरण - चेि पुली ब्लॉक, स्कू्र 
जैक, िैकेनिकल विचं, क्ट्स्प्रंग्स, 
बेयररगं, कपमलगं, कैि और 
िॉलोिर। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 
घंटे. 
 

विमभन्ि पंपों और 
कम्प्रेसरों की 
सरल िरम्ित, 
ओिरहॉमलगं की 
योजिा बिाएं 
और उन्हें 
कक्रयाक्ट्न्ित करें 
तथा उिकी 
काययक्षिता की 
जांच करें। 

44. पुरािे, अिुपयोगी टरबाइि पंप को 
खोलिे और संयोजि करिे का 
अभ्यास; िोिो पंप, इसके 
िहत्िपूणय घटकों की पहचाि: 
बेयररगं, सील, प्रररत करिेिाला, 
आिरण आटद। 

45. केन्द्रापसारी पम्प का प्रदशयि 
परीक्षण। 

बहु-चरण केन्द्रापसारक पंप का 
नििायण और संचालि बहु-चरण 
पंप की आिश्यकता; पिडुब्बी 
पंप, एयर मलफ्टट पंप, िोिो पंप। 

46. यांत्रत्रक ड्राइि के संचालि, संयोजि, 
वियोजि और रखरखाि का 
अध्ययि। प्रत्यागािी और अपकेन्द्री 
पंपों के नििायण का अध्ययि। 

47. पुरािे, अिुपयोगी पंपों को खोलिे 
और संयोजि करिे का अभ्यास; 
इसके िहत्िपूणय घटकों की पहचाि: 
बेयररगं, सील, प्रररत करिेिाला, 
आिरण आटद। 

यांत्रत्रक ड्राइि: यांत्रत्रक ड्राइि का 
िगीकरण, नििायण, चयि और 
अिुप्रयोग; जैस ेधगयर, धगयर 
टे्रि, चेि, बेल्ट और रस्सी। 
द्रि िशीिों का िगीकरण और 
अिुप्रयोग का क्षेत्र। 

48. रेमसप्रोकेटटगं और स्कू्र कंप्रेसर की 
नििायणात्िक विशेषता के अध्ययि 
पर अभ्यास; रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर 
का प्रदशयि परीक्षण। करंट ले जािे 
िाले कंडक्टर और लूप द्िारा 

िाय ुसंपीडक और ब्लोअर का 
िगीकरण और अिुप्रयोग: 
रेमसप्रोकेटटगं संपीडक, स्कू्र 
संपीडक और अन्य रोटरी 
संपीडक। विद्युतचंुबकत्ि: -
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चंुबकीय क्षेत्र सेटअप का पता 
लगािे पर अभ्यास। विद्युत चंुबक 
के चंुबकीय क्षेत्र का पता लगािा 
और करंट, टिय की संख्या आटद िें 
बदलाि करके क्षेत्र की ताकत िें 
बदलाि का अध्ययि करिा। 

चंुबकीय क्षेत्र, चंुबकीय क्षेत्र की 
टदशा, चंुबकीय प्रिाह की रेखाओं 
की विशेषताएं, विद्युत धारा के 
कारण चंुबकीय क्षेत्र, एक 
पररिामलका का चंुबकीय क्षेत्र, 
धारािाही चालक पर बल, बल 
निधायरण, विद्युतचंुबकीय प्रेरण, 
प्रेररत EMF की टदशा, उत्पन्ि 
या प्रेररत EMF का पररिाण, 
एक कंुडली िें प्रेररत EMF का 
पररिाण। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 
 

िाहि से इंजि 
एिं अन्य सहायक 
उपकरणों को 
अलग करिा एिं 
जोड़िा। 

49. प्रयोगशाला िें एकल एि ंबहु-
मसलेंडर एसआई इंजि के नििायण 
का अभ्यास; काययशील िॉडलों िें 
उिकी दहि प्रकक्रयाएं। 

50. दीिार चाटय/पोस्टर के िाध्यि से 
दहि प्रकक्रया, प्रज्िलि प्रणाली, 
एिपीएिआई प्रणाली, शीतलि 
प्रणाली, स्िेहि प्रणाली के नििायण 
पर अभ्यास। 

51. दोपटहया और चार पटहया एसआई 
इंजि की असेंबली और ड्रडस्सेप्लर 
के चरणों का अभ्यास करें। 

52. अिुपयोगी पेट्रोल इंजि का कायय: 
जाि हुए िट और टूटे हुए स्टड को 
हटािा; क्षनतग्रस्त थे्रडेड नछद्रों की 
िरम्ित करिा; मसलेंडर हेड, 
वपस्टि, किेक्ट्क्टंग रॉड, क्रैं क शाफ्टट 

आईसी इंजि का इनतहास और 
विकास: स्पाकय  इक्ट्ग्िशि 
(एसआई) और कम्प्रेशि 
इक्ट्ग्िशि (सीआई) इंजि; 
एसआई और सीआई इंजि के 
िायदे और िुकसाि; 
थिोडायिामिक चक्र; दो स्ट्रोक 
और चार स्ट्रोक आईसी इंजि; 
एकल और बहु-मसलेंडर एसआई 
इंजि का संरचिात्िक वििरण; 
एसआई और सीआई इंजि के 
ईंधि और स्िेहक, ईंधि रेटटगं 
और िैकक्ट्ल्पक ईंधि। टबोचाजयर 
और इसके िायदे। एकल / बहु-
मसलेंडर एसआई इंजि: विनिदेश; 
दहि प्रकक्रया, काब्यूयरेशि का 
मसद्धांत, इक्ट्ग्िशि मसस्टि, 
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और मसलेंडर को हटािा; काबोरेटर, 
उिकी सिाई करिा और उन्हें पुिः 
किट करिा। 

एिपीएिआई मसस्टि, शीतलि 
प्रणाली, स्िेहि प्रणाली विमशष्ट 
दोपटहया और चार पटहया 
एसआई इंजि का नििायण। 

53. दोपटहया और चार पटहया एसआई 
इंजि की विमशष्ट सिस्याओं की 
पहचाि और संभावित उपचार पर 
अभ्यास। 

दोपटहया और चार पटहया 
एसआई इंजि के सिस्या 
नििारण पर केस अध्ययि। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 
 

विमभन्ि विद्युत 
उपकरणों, सेंसरों 
की बुनियादी 
काययप्रणाली को 
पहचाििा और 
सिझािा तथा 
बुनियादी 
रखरखाि कायय 
सटहत औद्योधगक 
अिुप्रयोग िें इस 
ज्ञाि को लागू 
करिा। 

54. आरएलसी श्रृंखला और सिािांतर 
सककय ट िें िोल्टेज और धारा के 
िापि पर अभ्यास। 

प्रत्यािती िोल्टेज और धारा: - 
प्रत्यािती प्रणाली, प्रत्यािती 
EMF की पीढी, तरंग शब्द और 
पररभाषाए,ँ आिवृत्त, गनत और 
धु्रि युग्िों की संख्या के बीच 
संबंध, प्रत्यािती धारा का औसत 
और rms . िाि, साइिसोइडल 
धाराओं और िोल्टेज का औसत 
और rms . िाि। मसगंल-िेज 
सीरीज सककय ट: - बेमसक एसी 
सककय ट, प्रनतरोधक सककय ट िें 
प्रत्यािती धारा, प्रेरखणक सककय ट 
िें प्रत्यािती धारा, प्रेरखणक 
सककय ट िें धारा और िोल्टेज, 
श्रृंखला िें प्रनतरोध और प्रेरकत्ि, 
कैपेमसटटि सककय ट िें प्रत्यािती 
धारा, कैपेमसटटि सककय ट िें धारा 
और िोल्टेज, श्रृंखला िें प्रनतरोध 
और धाररता, RLC सककय ट िें 
प्रत्यािती धारा। 
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एकल-चरण सिािांतर िटेिकय : - 
बुनियादी एसी सिािांतर सककय ट, 
सरल सिािांतर सककय ट, 
सिािांतर प्रनतबाधा सककय ट। 

55. अधय तरंग और पूणय तरंग टदष्टकारी 
सककय ट के किेक्शि पर अभ्यास 
करें। 

56. तीि-चरण ट्रांसिाियर के नििायण पर 
अभ्यास। 

57. एकल-चरण ट्रांसिाियर का ओपि 
सककय ट और शॉटय सककय ट परीक्षण। 

अधयचालक सािग्री: - पररचय, 
परिाणु संरचिा, एि-प्रकार 
अधयचालक, पी-प्रकार अधयचालक, 
जंक्शि डायोड। रेक्ट्क्टिायर: -
रेक्ट्क्टिायर सककय ट, हाि-िेि 
रेक्ट्क्टिायर, िुल-िेि रेक्ट्क्टिायर 
िेटिकय , त्रब्रज रेक्ट्क्टिायर िेटिकय , 
स्िूधथगं, जेिर डायोड। 
ट्रांसिाियर 
ट्रांसिाियर का नििायण: - कोर 
सािग्री, कोर नििायण, ट्रांसिाियर 
िाइंड्रडगं, इन्सुलेशि, लीड और 
टमियिल, बमुशगं, टैप पररितयि, 
ट्रांसिाियर टैंक, ट्रांसिाियर तेल, 
ब्रीदर, बुचोलज़ ररले। ट्रांसिाियर 
का संचालि: - ट्रांसिाियर की 
कारयिाई का मसद्धांत, ट्रांसिाियर 
का ईएिएि सिीकरण, 
ट्रांसिाियर िें उपयोगी और 
लीकेज फ्टलक्स, ट्रांसिाियर के 
प्रेरक प्रनतकक्रया के मलए 
क्ट्जम्िेदार लीकेज फ्टलक्स, 
ट्रांसिाियर का िोल्टेज 
विनियिि, ट्रांसिाियर की दक्षता, 
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ट्रांसिाियर की अधधकति दक्षता 
के मलए शतय, ट्रांसिाियर पर 
ओपि-सककय ट और शॉटय-सककय ट 
परीक्षण, ओपि-सककय ट और शॉटय-
सककय ट परीक्षणों स ेदक्षता की 
गणिा, शॉटय-सककय ट परीक्षण से 
िोल्टेज विनियिि की गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 195 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 
घंटे. 
 

इंजि और अन्य 
भागों की 
ओिरहामलगं करें 
और काययक्षिता 
की जांच करें। 

58. एसआई इंजि की ऊष्िागनतकी और 
सिग्र दक्षता के निधायरण पर 
अभ्यास। 

59. काययशील िॉडलों िें एकल और बहु-
मसलेंडर सीआई इंजि के नििायण 
और संचालि पर अभ्यास। 

एसआई इंजिों का परीक्षण और 
प्रदशयि। एकल और बहु-मसलेंडर 
सीआई इंजि का नििायण और 
संचालि, संपीड़ि अिुपात, 
निकासी िात्रा आटद डीजल इंजि 
की विमशष्टता। 
 

60. रॉकर आिय को अलग करिे, 
असेंबली को साि करिे और शाफ्टट-
बुश, पोस्ट और रॉकर आिय को 
नघसाि और दरारों के मलए जाँचिे 
और किर से जोड़िे का अभ्यास 
करें। िाल्ि क्ट्स्प्रंग्स, टैपे्स, 
पुशरॉड्स, टैपे्स स्कू्र और िाल्ि 
स्टेि कैप की जाँच करें। 

61. िाल्ि भागों को क्रि से पुिः 
जोड़िा; मसलेंडर हेड और िैनििोल्ड 
तथा रॉक आिय असेंबली को पुिः 
किट करिा; िाल्ि क्लीयरेंस को 
सिायोक्ट्जत करिा; डीकाबयराइक्ट्जंग 
के बाद इंजि को चालू करिा। 

िाल्ि भागों का वििरण और 
कायय-प्रयुक्त रखरखाि सािग्री-
िाल्ि की आिश्यकता, इंजि 
नििायताओं द्िारा निधायररत 
क्लीयरेंस-गलत क्लीयरेंस का 
प्रभाि-सािान्य परेशानिया ंऔर 
उपाय-मसलेंडर हेड के िुड़िे का 
कारण। 
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62. रखरखाि जांच का अभ्यास - 
विमभन्ि प्रकार के इंजिों के मलए 
दैनिक, साप्ताटहक, िामसक, 
निरीक्षण काययक्रि मलखिा, लॉग 
शीट का रखरखाि - रखरखाि का 
वििरण। 

63. क्ट्स्थर एि ंपररिहि िाहि इंजि को 
चालू करिे का अभ्यास। 

64. एकल-चरण एसी श्रृंखला और 
सिािांतर आरएलसी सककय ट की 
शक्ट्क्त और पािर िैक्टर के िापि 
पर अभ्यास। 

65. अिुपयोगी इंजि का उपयोग करिे 
का अभ्यास करें - रॉकर आिय, 
असेंबली, िैनििोल्ड्स और मसलेंडर 
हेड को हटा दें - िाल्ि और उसके 
भागों को हटा दें, सिाई और 
डीकाबयराइक्ट्जंग, िाल्ि सीट और 
िाल्ि गाइड की जांच करें, िाल्ि 
सीट की रीकंडीशनिगं करें और 
िाल्ि को प्रीिेस करें - अपिी सीटों 
पर िाल्िों को लैवपगं करें - ररसाि 
के मलए िाल्ि सीटों की जांच करें - 
मसलेंडर हेड और िैनििोल्ड सतहों 
का निरीक्षण करें ताकक िे िुड़ें और 
दरारें हों। 

इंजि वििरण - मसलेंडर सािग्री, 
मसलेंडर व्यिस्था, मसलेंडर 
लाइिर और उिके लाभ, मसलेंडर 
हेड, वििरण, कायय, देखभाल और 
रखरखाि - मसलेंडर हेड िें दहि 
कक्ष का स्थाि और हीटर प्लग 
और पोस्ट और िाल्ि व्यिस्था 
भी। दहि कक्ष पंप खुले और बंद 
प्रकार, लाभ और िुकसाि, 
संपीड़ि अिुपात और संपीड़ि 
दबाि मसलेंडर का संपीड़ि 
परीक्षण और पररणािों का 
विश्लेषण और इसका िहत्ि। 
एसी सककय ट िें पािर: - एक 
प्रनतरोधक सककय ट िें पािर, पूरी 
तरह स ेप्रेरक सककय ट िें पािर, 
पूरी तरह से कैपेमसटटि सककय ट 
िें पािर, प्रनतरोध और प्रनतकक्रया 
िाले सककय ट िें पािर, पािर 
िैक्टर, सकक्रय और 
प्रनतकक्रयाशील धाराए,ं पािर 
िैक्टर का व्यािहाररक िहत्ि, 
एकल-चरण सककय ट िें पािर का 
िापि। एसी सककय ट िें अिुिाद: 
- आिवृत्त पररितयि, आरएलसी 
सककय ट िें आिवृत्त पररितयि, 
श्रृंखला िें आर, एल और सी 
िाले सककय ट िें अिुिाद, 
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आरएलसी सिािांतर िेटिकय  िें 
अिुिाद। िाल्ि, िाल्ि 
पररचालि-तंत्र- प्रत्येक िाल्ि के 
भाग और कायय, सिय आरेख-
कैं षफ़्ट और सिय धगयर-इंजि 
िें प्रयुक्त ड्राइि के प्रकार, 
श्रृंखला तिाि और उसका िहत्ि, 
मसलेंडर हेड और िैनििोल्ड 
नििायण और कायय-जल जैकेट 
िागय। 

66. इंजि से वपस्टि और किेक्ट्क्टंग रॉड 
को हटािे का अभ्यास करें - 
वपस्टि ररगं हेड्स की जांच करें, 
दरारें और विकृनतयों के मलए 
वपस्टि स्कटय की जांच करें, तेल के 
नछद्रों को साि करें - िोड़ और िोड़ 
के मलए किेक्ट्क्टंग रॉड की जांच करें 
और टेपर, ओिमलटी और गडजि 
वपि बुश के मलए पैरेंट बोर की 
जांच करें, कैप किक्ट्क्संग बोल्ट के 
बढाि की जांच करें। 

67. इंजि से क्रैं कशाफ्टट और कैिशाफ्टट 
को हटािे का अभ्यास - नघसाि के 
मलए ऑयल ररटेिर और ट्रस्ट सतह 
की जांच - नघसाि के मलए क्रैं क 
शाफ्टट जियल को िापिा - 
फ्टलाईव्हील और िाउंटटगं फ्टलैंग्स, 
क्ट्स्पगोट, बेयररगं की जांच - दोषों 

वपस्टि और वपस्टि ररगं; कायय, 
प्रकार और प्रयुक्त सािग्री, ररगंों 
के मलए अिुशंमसत निकासी और 
इसकी आिश्यकता; ररगंों को 
किट करते सिय सािधानियां; 
किेक्ट्क्टंग रॉड; प्रकार; कायय और 
प्रयुक्त सािग्री; छोटे मसरे पर 
गक्ट्जयि वपि को लगािे की 
विधधयां; बेयररगं वििलता की 
विधध और इसके कारण; देखभाल 
और रखरखाि। 
क्रैं कशाफ्टट - नििायण एिं संचालि 
- प्रयुक्त सािग्री - क्रैं क वपि 
और जियल की व्यिस्था - 
संतुलि विधधयाँ - फ्टलाईव्हील - 
नििायण और इसके कायय तथा 
प्रयुक्त सािग्री; ररि धचनि और 
संतुलि; फ्टलाईव्हील का नििायण 
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के मलए कंपि डमै्पर की जांच - 
िोड़ और क्रैं क के मलए कैि शाफ्टट 
की जांच करिा। 

68. स्टार और डेल्टा से जुड़े मसस्टि की 
लाइि और िेज के िोल्टेज और 
करंट का िापि। दो-िाट िीटर 
विधध द्िारा तीि-चरण शक्ट्क्त और 
पािर िैक्टर का िापि। 

और क्रैं कशाफ्टट के साथ उसका 
जुड़ाि। बहु-चरण प्रणाली: - 
एकल-िेज प्रणाली के िुकसाि, 
तीि-िेज ईएिएि का उत्पादि, 
तीि-िेज िाइंड्रडगं का डेल्टा 
किेक्शि, तीि-िेज िाइंड्रडगं का 
स्टार किेक्शि, स्टार-किेक्टेड 
मसस्टि िें िोल्टेज और धाराए,ं 
डेल्टा-किेक्टेड मसस्टि िें 
िोल्टेज और धाराए,ं संतुमलत 
लोड के साथ तीि-िेज मसस्टि 
िें पािर, तीि-िेज तीि-तार 
प्रणाली िें सकक्रय शक्ट्क्त का 
िापि, दो िाट िीटर के िाध्यि 
स ेपािर िैक्टर िापि। 

69. मसलेंडर ब्लॉक की सतह की जांच 
का अभ्यास करें - शंकु और 
अंडाकारता के मलए मसलेंडर बोर को 
िापें - शंकु और अंडाकारता के मलए 
िुख्य बीयररगं िूल बोर की जांच 
करें, तेल पाइप लाइि को साि करें 
- िुख्य बीयररगं कैप की जांच करें; 
बोल्ट के छेद, कैि शाफ्टट, बीयररगं 
और टेपेट बोर की जांच करें - पािी 
के िागों को किर से िापें और 
प्लग की जांच करें, मसलेंडर हेड की 
जांच करें। 

70. बहु-मसलेंडर सीआई इंजि की ईंधि 

मसलेंडर ब्लॉक का वििरण और 
कायय-प्रयुक्त सािग्री-मसलेंडर 
लाइिर- और वििरण-क्रैं क केस 
और तेल पैि और उिका 
नििायण जल जैकेट िागय और 
िेल िोटाई-बोल्ट छेद आयाि; 
िाउंटटगं सहायक उपकरण के 
मलए मसलेंडर किक्ट्क्संग प्रािधाि-
जैस ेतेल पंप, पािी पंप किल्टर-
तेल प्रिाह िागय और सिाई 
प्लग। ईंधि प्रणाली, स्िेहि 
प्रणाली और उिके घटक (जैस:े - 
ईंधि इंजेक्शि पंप, पीटी पंप 
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प्रणाली, स्िेहि प्रणाली के नििायण 
और संचालि का अध्ययि। 

71. तेल पंप, तेल किल्टर, तले कूलर, 
एयर क्लीिर की ओिरहामलगं का 
अभ्यास, तेल दबाि राहत िूल्यों 
की जांच और सिायोजि - िाबदाि 
िें तेल बदलिा, तेल प्रिाह 
पाइपलाइिों और यूनियिों की 
िरम्ित। 

आटद) बहु-मसलेंडर सीआई इंजि 
िें उपयोग ककया जाता है घषयण-
इसका अथय और िहत्ि, इंजि िें 
घषयण को कि करिे के तरीके 
स्िेहक का उपयोग-डीजल इंजि 
स्िेहि के मलए तेल - स्िेहक के 
गुण। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 
घंटे. 

सभी विद्युतीय 
एिं इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों एिं सककय टों 
का पता लगािा 
एिं परीक्षण 
करिा तथा 
मसस्टि की 
काययशीलता 
सुनिक्ट्श्चत करिे 
के मलए सककय ट 
को जोड़िा। 

72. डी.सी. िशीि का नििायण एि ं
डी.सी. िशीि के विमभन्ि घटकों 
की पहचाि। 

73. डीसी िशीि की आिेचर िाइंड्रडगं 
का अध्ययि करें / डीसी िशीिों की 
आिेचर िाइंड्रडगं का अध्ययि करिे 
के मलए इलेक्ट्क्ट्रकल िकय शॉप का 
दौरा करें। 

74. ईंधि लाइि से िाय ुनिकालिे का 
अभ्यास; प्राथमिक और द्वितीयक 
किल्टरों की सवियमसगं; तेल किल्टरों 
की सवियमसगं; किल्टर तत्िों को 
निकालिा और लगािा। 

75. किल्टर तत्िों का रखरखाि। 
रेड्रडएटर, किल्टर, जल पंप, 
रेड्रडएटर, थिोस्टेट िाल्ि और 
शीतलि प्रणाली के अन्य घटकों की 
असेंबली, ड्रडस्सेप्लर पर अभ्यास; 
शीतलि प्रणाली का रखरखाि। 

डीसी िशीिों की नििायण 
विशेषताए ँऔर आिेचर िाइंड्रडगं: 
-पोल और योक, आिेचर कोर, 
चंुबकीय सककय ट, कम्यूटेटर, ब्रश, 
ब्रश होल्डर और रॉकर ररगं, 
आिेचर िाइंड्रडगं, कम्यूटेटर की 
कक्रया। संचालि मसद्धांत और 
विशेषताए ँऔर 
डी.  सी. जिरेटर:- 
ई.  आिेचर िें प्रेररत एिएि, 
डीसी जेिरेटर के प्रकार  
, डीसी जेिरेटर का िगीकरण, 
अमभलक्षखणक िक्र और 
विनियिि, पथृक रूप से 
उते्तक्ट्जत जेिरेटर के 
अमभलक्षखणक िक्र, शंट जेिरेटर 
के अमभलक्षखणक िक्र, सीआई 
इंजि के िायु किल्टर, ईंधि 
किल्टर, तेल किल्टर का नििायण; 
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76. तीि-चरण ट्रांसिाियर के किेक्शि 
पर अभ्यास करें । 

77. ऑटो ट्रांसिाियर का अध्ययि. 

किल्टर तत्िों की संख्या का 
उपयोग करिे के कारण; डीजल 
और स्िेहि तेल की सिाई का 
िहत्ि; प्रयुक्त डीजल ईंधि और 
तेल के प्रकार। 
बहु-मसलेंडर सीआई इंजि की 
शीतलि प्रणाली का नििायण और 
संचालि; रेड्रडएटर, शीतलि पंखा, 
थिोस्टेट िाल्ि आटद का 
नििायण। तीि-चरण ट्रांसिाियर: - 
तीि- चरण कोर-प्रकार 
ट्रांसिाियर, तीि-चरण दो 
िाइंड्रडगं ट्रांसिाियर का किेक्शि, 
ऑटोट्रांसिॉियर, ितयिाि 
ट्रांसिाियर, संभावित ट्रांसिाियर, 
एयर-कोर ट्रांसिाियर, तीि 
िाइंड्रडगं ट्रांसिाियर, ट्रांसिाियर 
का सिािांतर संचालि। 

व्यािसानयक 
कौशल 45 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

िाहि की 
काययक्षिता 
सुनिक्ट्श्चत करिे 
के मलए िाहि िें 
दोषों का निदाि 
और सुधार 
करिा। 

78. अिुपयोगी ईंधि इंजेक्शि पंप, पीटी 
पंप, गिियर को हटािे का अभ्यास; 
उिके भागों का अध्ययि करिा 
और पुिः जोड़िा; ईंधि पंप और 
पीटी पंप का परीक्षण; ईंधि पंप 
और गिियर का सािान्य रखरखाि। 

79. दोषपूणय इंजेक्टरों को अलग करके 
और परीक्षण करके गायब मसलेंडर 
के प्रदशयि की जांच करिा। 

80. दोषपूणय भागों को अलग करिा और 

ईंधि इंजेक्शि पंप, िीड पंप, 
गिियर, पीटी पंप का नििायण 
संबंधी वििरण; कायय और 
संचालि का वििरण। ईंधि 
इंजेक्शि िोजल का वििरण 
और संचालि- प्रत्येक प्रकार का; 
स्प्र ेकोण नछद्र और उिकी 
विशेषताए-ं इंजेक्टर परीक्षक- 
नििायण और कायय; परीक्षण के 
प्रकार और उिका उद्देश्य; 
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बदलिा तथा पुिः जोड़िा और 
इंजि पर किट करिा; इकाई को 
जोड़ते सिय और इंजि पर किट 
करते सिय सही ्यूनिगं का 
िहत्ि। 

81. पुिः पीसिे / प्रनतस्थापि के मलए 
क्रैं क शाफ्टट, कैि शाफ्टट के व्यास के 
िापि पर अभ्यास । 

82. िरम्ित/प्रनतस्थापि के मलए 
मसलेंडर लाइिर, मसलेंडर हेड का 
निरीक्षण; मसलेंडर हेड और िाल्ि 
पर िाल्ि सीटों का निरीक्षण। 

83. संभावित दरार के मलए मसलेंडर हेड 
और क्रैं क केस की जांच; निकास 
और इिलेट िैनििोल्ड्स की सील 
और पैककंग का निरीक्षण। 

िोजल की गलत सेटटगं का 
इंजि के प्रदशयि पर प्रभाि। क्रैं क 
केस, एग्जॉस्ट िैनििोल्ड, 
इिलेट िैनििोल्ड, क्रैं क शाफ्टट, 
कैि शाफ्टट, वपस्टि, मसलेंडर 
लाइिर और मसलेंडर हेड का 
नििायण।  

84. उच्च शक्ट्क्त िाले डीजल इंजि िें 
प्रयुक्त टबोचाजयर का नििायण; 
प्रनतस्थापि/िरम्ित के मलए पुराि े
टबोचाजयर, सील, बेयररगं का 
निरीक्षण। 

85. टबोचाज्डय डीजल इंजि िें प्रयुक्त 
अल्टरिेटर और स्टाटयर के नििायण 
का अध्ययि; उिका सिस्या 
नििारण; अल्टरिेटर और स्टाटयर 
को हटािा और िरम्ित करिा। 

86. अल्टरिेटर सककय ट िें बैटरी जोड़ते 
सिय सािधानियां। 

का नििायण एि ंसंचालि , 
संभावित वििलताओं के कारण 
एि ंउपचार। 
इंजि सहायक उपकरणों का 
नििायण एि ंसंचालि: 
अल्टरिेटर, स्टाटयर, बैटरी का 
िूल कायय; बैटरी का परीक्षण एिं 
रखरखाि; 
एक ऑटोिोबाइल के बैटरी 
चाक्ट्जिंग सककय ट का वििरण; 
डीसी िोटसय की ऑपरेटटंग 
विशेषताए:ँ - शंट और अलग से 
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87. डीसी िोटर स्टाटयर का अभ्यास और 
डीसी िोटर के साथ उसका 
किेक्शि। तीि-त्रबदं ुस्टाटयर, चार 
त्रबदं ुस्टाटयर, श्रृंखला िोटर स्टाटयर। 

88. नििायता की दकुाि िैिुअल के 
अिुसार इंजि ओिरहामलगं के 
दौराि अपिाई जािे िाली संयोजि 
पद्धनतयों का अभ्यास । 

89. ओिरहॉल्ड इंजि के बीएचपी 
परीक्षण का अभ्यास, ररसाि का 
निरीक्षण, तथा परीक्षण के दौराि 
तापिाि िें िदृ्धध, दोष की पहचाि, 
डीजल इंजि को चालू करिे िें 
कटठिाई के कारणों का निदाि; 
तथा इसके संभावित उपचार। 

उते्तक्ट्जत िोटर, श्रृंखला िोटर, 
मिधश्रत िोटर, विमभन्ि प्रकार के 
डीसी िोटसय और उिके 
अिुप्रयोगों के बीच तुलिा। डीसी 
िोटसय की शुरुआत, गनत 
नियंत्रण और विधधयाँ, शंट और 
मिधश्रत िोटर स्टाटयर, श्रृंखला 
िोटर स्टाटयर, स्िचामलत स्टाटयर, 
डीसी िोटर का गनत नियंत्रण, 
डीसी शंट िोटर का गनत 
नियंत्रण, डीसी श्रृंखला िोटर का 
गनत नियंत्रण, डीसी िोटर की 
गनत नियंत्रण की िाडय-मलयोिाडय 
विधध । 
बहु-मसमलडंर उच्च शक्ट्क्त िाले 
टबो-चाज्डय डीजल इंजि का 
विस्ततृ नििायण और संचालि। 
टबो-चाज्डय इंजि को चालू और 
बंद करिे का अभ्यास; डीजल 
इंजि को चालू करिे िें 
कटठिाई; इंजि के तेल, ईंधि, 
पािी के स्तर और सहायक 
उपकरणों की जाँच; इंजि 
परीक्षण: विमभन्ि परीक्षण 
विधधयों का मसद्धांत; इंजि की 
विमभन्ि उप-प्रणामलयों का 
सिस्या नििारण। 

व्यािसानयक अल्टरिेटर और 90. डीसी शंट िोटर एि ंपथृक रूप से एिालॉग िापि यंत्र: - पररचय, 
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कौशल 45 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 
 

स्टाटयर िोटर की 
ओिरहामलगं 
करिा। 

उते्तक्ट्जत िोटर का गनत नियंत्रण। 
91. ईएिएि के िापि के मलए 

पोटेंमशयोिीटर का उपयोग । 
92. इंजि की खराबी के निदाि पर 

अभ्यास करें, जैस ेकक धुआँ, 
निकास, अधधक गिी, भारी कंपि - 
मसलेंडरों का गायब होिा, निकास 
शोर, इंजि की हंटटगं विशेषताएँ 
और अनियमित या अनियमित 
निक्ट्ष्क्रयता। 

93. िुख्य बेयररगं शोर, वपस्टि वपि 
शोर, फ्टलाईव्हील िॉक और क्रैं क 
शोर और डीजल िॉक जैसे इंजि 
दोषों का निदाि। 

विद्युत एिालॉग संकेत यंत्र, 
नियंत्रण उपकरण, डवंपगं 
उपकरण, स्थायी-चंुबक चल-
कॉइल एिीटर और िोल्टिीटर, 
थिोकपल यंत्र, इलेक्ट्रो 
डायिेमिक यंत्र, रेक्ट्क्टिायर 
एिीटर और िोल्टिीटर, 
व्हीटस्टोि त्रब्रज द्िारा प्रनतरोध 
का िापि, पोटेंमशयोिीटर। इंजि 
िें अत्यधधक निकास धुआं, 
ओिरहीटटगं, कंपि, मिमसगं और 
हंटटगं शोर के कारण, टबो-चाजय 
इंजि के सुचारू संचालि के मलए 
शोर को खत्ि करिे के तरीके। 
इंजि घटकों िें शोर उत्पन्ि 
होिे के कारण; सुधार, तरीके। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग : 40 घूंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें 
और लागू करें।  

पररचय को इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग उपकरण – 
• कन्िेंशिों 
• आकार और ड्राइंग का लेआउट पत्रक 
• शीषयक अिरोध पैदा करिा, इसका पद और सािग्री 
• धचत्रकला यंत्र 
रेखाएँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हस्त धचत्रण 
• ज्यामितीय आंकड़ों और ब्लाकों साथ आयाि 
• दी गई िस्तु स ेिुक्त िस्तु िें िाप स्थािांतररत करिा हस्त 

रेखाधचत्र. 
• िुक्त हाथ धचत्रकला का हाथ उपकरण और िाप औजार। 
धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड़े: 
• कोण, त्रत्रभुज, घेरा, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज. 
• अमभलेख और िंबररगं – अकेला आघात। 
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आयाि 
• प्रकार का िोक 
• िेता रेखा साथ िूलपाठ 
• पद का आयाि (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• विमभन्ि प्रतीक िें इस्तेिाल ककया  संबंधधत व्यापार. 
अिधारणा और पढिा का अंदर खींचिा 
• की अिधारणा कुल्हाड्रड़यों वििाि और ितृ्त का चतुथय भाग 
• अिधारणा का मलखिे का और सिमितीय अिुिाि 
• तरीका का पहला कोण और तीसरा कोण अिुिाि (पररभाषा और 

अंतर) 
का िाचि काि संबंधधत का धचत्रण व्यापार. 
पररचय को इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग उपकरण – 
• कन्िेंशिों 
• आकार और ड्राइंग का लेआउट पत्रक 
• शीषयक अिरोध पैदा करिा, इसका पद और सािग्री 
• धचत्रकला यंत्र 
रेखाएँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हस्त धचत्रण 
• ज्यामितीय आंकड़ों और ब्लाकों साथ आयाि 
• दी गई िस्तु स ेिुक्त िस्तु िें िाप स्थािांतररत करिा हस्त 

रेखाधचत्र. 
• िुक्त हाथ धचत्रकला का हाथ उपकरण और िाप औजार। 
धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड़े: 
• कोण, त्रत्रभुज, घेरा, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज. 
• अमभलेख और िंबररगं – अकेला आघात। 
आयाि 
• प्रकार का िोक 
• िेता रेखा साथ िूलपाठ 
• पद का आयाि (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• विमभन्ि प्रतीक िें इस्तेिाल ककया  संबंधधत व्यापार. 
अिधारणा और पढिा का अंदर खींचिा 
• की अिधारणा कुल्हाड्रड़यों वििाि और ितृ्त का चतुथय भाग 
• अिधारणा का मलखिे का और सिमितीय अिुिाि 
• तरीका का पहला कोण और तीसरा कोण अिुिाि (पररभाषा और 
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अंतर) 
का िाचि काि संबंधधत का धचत्रण व्यापार. 
 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान : 34 घूंटे। 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
34 घंटे। 

 

व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 

इकाई, अूंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइया ँ
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगय और िगयिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अंतर, 
त्िरण और िंदता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 
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ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 
और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेक्ट्ल्सयस, िारेिहाइट, केक्ट्ल्िि और तापिाि के 
पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊष्िा एिं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिायिीटर के प्रकार, 
पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिंडलीय दबाि, निरपेक्ष 
दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
चंुबकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
क्षेत्रशमनत 
ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 
खोखला बेलि 
िीवि औि सिि मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

 

सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a) एसआई इंजि की सम्पूणय ओिरहामलगं। 
b) विमभन्ि इंजि दोषों का निदाि। 
c) इंजेक्शि पंप की ओिरहामलगं। 
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मैकेनिक माइनििंग मशीिरी व्यापाि के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 
घंटे. 
 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स 
और हाइड्रोमलक्स 
घटकों की पहचाि, 
विघटि, 
प्रनतस्थापि और 
संयोजि। [विमभन्ि 
घटक - कंप्रेसर, 
प्रेशर गेज, कफल्टर 
रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर, 
िाल्ि और 
एक््यूएटर।] 

94. धचपधचपाहट के िापि, 
विमभन्ि प्रकार के तेल की 
पहचाि पर अभ्यास। मसस्टि 
िें हाइड्रोमलक और िायिीय 
घटकों की पहचाि हाइड्रोमलक 
होसेस, किटटगं, तेल सील, 
ओ-ररगं; ्यूब बेंड्रडगं को 
किट करिे का अभ्यास। 
हाइड्रोमलक पािर पैक के 
घटकों की पहचाि और 
रखरखाि। पाइप किटटगं, 
कोहिी, सॉकेट, कि करिे 
िाले सॉकेट, सीधे युग्िि, 
्यूब किटटगं, तांब ेकी ्यूब 
और किटटगं। एयरलाइि 
घटकों का रखरखाि अभ्यास: 
कफल्टर ब्रीदर, ििी विभाजक, 
एयर ड्रायर आटद। 

95. धगलहरी वपजंरे और क्ट्स्लप 
ररगं प्रेरण िोटर के विमभन्ि 
भागों के नििायण और पहचाि 
का अभ्यास। 

द्रि गुण: द्रि यांत्रत्रकी के िूल 
मसद्धांतों पर संशोधि; द्रि गुण; 
तेल के विमभन्ि ग्रेड; द्रि शक्ट्क्त के 
िूल मसद्धांत: बिौली का प्रिेय, 
पास्कल का नियि, लामििार और 
अशांत प्रिाह; तापिाि िदृ्धध और 
दबाि क्षखणक; इकाइयों की प्रणाली। 
ऊजाय का पररितयि; HEMM िें 
उपयोग की जािे िाली हाइड्रोमलक, 
िायिीय और विद्युत प्रणामलयों के 
िायदे और िुकसाि 
हाइड्रोमलक और िायिीय प्रतीक। 
हाइड्रोमलक पाइप, किटटगं, होज़ 
और सील का नििायण, स्थापिा 
और रखरखाि; हाइड्रोमलक पाइप 
और किटटगं के िािक और उिका 
चयि; हाइड्रोमलक पािर पैक और 
सहायक उपकरण का नििायण: 
कफल्टर, ब्रीदर, टैंक आटद। कफल्टर 
और निस्पंदि तकिीक; NAS 
िािक के अिुसार संदषूण स्तर, 
संदषूण को हटािा। प्राथमिक िायु 
उपचार: प्रारंमभक कफल्टररगं, सापेक्ष 
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आद्रयता, ििी के प्रभाि, पािी 
निकालिा, ििी विभाजक, तेल 
स्क्रबर और हिा, ड्रायर; िायु 
ररसीिर का नििायण। तीि-चरण 
प्रेरण िोटर: - नििायण, 
धगलहरी वपजंरे और पची अंगूठी 
प्रेरण िोटर के संचालि, िुकसाि 
और दक्षता का मसद्धांत । 

व्यािसानयक 
कौशल 55 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 
घंटे. 

िािक संचालि 
प्रकक्रया और सुरक्षा 
पहलू का पालि 
करते हुए 
न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स का 
सककय ट बिािा। 

96. विमभन्ि प्रकार के पंपों और 
िोटरों की पहचाि; पंपों और 
िोटरों की संयोजि और 
पथृक्करण; पंपों और िोटरों 
के िहत्िपूणय भागों का 
निरीक्षण और िापि; पंपों 
और िोटरों का प्रदशयि 
निधायरण: ररसाि परीक्षण, 
विमभन्ि पररचालि क्ट्स्थनतयों 
िें दक्षता परीक्षण 

97. हाइड्रोमलक िाल्ि और 
मसलेंडरों के िहत्िपूणय भागों 
की पहचाि, हाइड्रोमलक 
िाल्िों की संयोजि और 
पथृक्करण पर अभ्यास। 

98. न्यूिेटटक टे्रिर का उपयोग 
करके विमभन्ि न्यूिेटटक 
सककय टों का नििायण। 

हाइड्रोमलक पंप और िोटरों का 
नििायण, संचालि और रखरखाि: 
धगयर पंप, िेि पंप, वपस्टि पंप, 
क्ट्स्थर और पररितयिीय विस्थापि 
पंप और िोटर; िायिीय िोटर। 
हाइड्रोमलक संचायक हाइड्रोमलक और 
िायिीय िाल्ि और मसलेंडर: 
िैन्युअल रूप से संचामलत, 
सोलेिोइड संचामलत का नििायण, 
संचालि और रखरखाि; 
आिुपानतक िाल्ि, सिो िाल्ि, 
नियंत्रत्रत िाल्ि, विद्युत सककय टरी; 
हाइड्रोमलक मसलेंडर: पारंपररक 
मसलेंडर, दरूबीि मसलेंडर; त्रबजली 
की हानि, दबाि िें धगरािट, प्रिाह 
हानि। िायिीय किल्टर, नियािक 
और स्िेहक का नििायण। 

99. इंडक्शि िोटर के स्टेटर 
िाइंड्रडगं और क्ट्स्लप ररगं 

धगलहरी वपजंरे िोटसय की शुरुआत, 
घाि रोटर िोटसय की शुरुआत, तीि 



 

49 

मैकेनिक माइनििंग मशीिरी 

इंडक्शि िोटर के रोटर 
िाइंड्रडगं का अध्ययि। 

100. तीि-चरण क्ट्स्क्िरल केज 
इंडक्शि िोटर के स्टाटयसय का 
अध्ययि: - डीओएल स्टाटयर, 
ऑटो-ट्रांसिाियर स्टाटयर, 
स्टार/डेल्टा स्टाटयर। 

101. हाइड्रोमलक और िायिीय 
सककय ट घटकों की पहचाि पर 
अभ्यास; प्रमशक्षकों िें 
हाइड्रोमलक और िायिीय 
सककय ट का नििायण। 

चरण प्रेरण िोटर का गनत 
नियंत्रण। भारी पथृ्िी चलती 
उपकरणों िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि विमशष्ट सककय टों का 
नििायण, संचालि और रखरखाि। 
हाइड्रोमलक संचायक का उपयोग 
करके ऊजाय की बचत की 
अिधारणा। हाइड्रोमलक और 
िायिीय नियंत्रण का अध्ययि, 
उपकरणों के पंप और िाल्ि का 
उपयोग ककया जाता है। 

102. हाइड्रोमलक पंपों और िोटसय 
के संरेखण , हाइड्रोमलक पािर 
पैक के किल्टर, तेल टैंक, 
ब्रीदर और अन्य सहायक 
उपकरणों की सिाई , 
संचायक को चाजय करिे का 
अभ्यास। 

103. हाइड्रोमलक टे्रिर का उपयोग 
करके विमभन्ि हाइड्रोमलक 
सककय ट विकमसत करिे पर 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

रखरखाि और सिस्या नििारण : 
किल्टर प्रनतस्थापि / सिाई, तेल; 
तेल विश्लेषण; कंप्रेसर, जलाशय, 
किल्टर, स्िेहक, नियािक िाल्ि 
आटद का रखरखाि ; हाइड्रोमलक 
और िायिीय प्रणाली की स्थापिा 
और किीशनिगं। 

व्यािसानयक 
कौशल 55 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

नििारक रखरखाि 
का संचालि करिा, 
िशीि के विमभन्ि 
घटकों का विखंडि 
और संयोजि करिा 

104. क्ट्स्लप ररगं इंडक्शि िोटर के 
मलए रोटर स्टाटयर का 
अध्ययि। 

105. एकल-िेज प्रेरण िोटर के 
नििायण एि ंप्रारंभि विधधयों 

एकल-िेज प्रेरण िोटर: - नििायण, 
संचालि के मसद्धांत, विभाक्ट्जत-
िेज प्रारंभ, छायांककत-धु्रि प्रारंभ, 
संधाररत्र िोटर िॉडल, पािर रेटटगं, 
और भारी पथृ्िी िूविगं िशीि िें 
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ज्ञाि 16 
घंटे. 
 

तथा रोटर, क्रॉलर 
आटद की सटीकता 
के मलए परीक्षण 
करिा। 

का अध्ययि करें। 
106. ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त 

अिुपयोगी परम्परागत धगयर 
बॉक्स को खोलिे का 
अभ्यास; िहत्िपूणय भागों की 
सिाई और निरीक्षण; धगयर, 
क्लच प्ले्स िें नघसािट की 
जांच; धगयर बॉक्स को 
जोड़िा और उसिें तेल 
भरिा। 

107. अिुपयोगी ट्रांसमिशि का 
उपयोग करते हुए ट्रांसमिशि 
के िहत्िपूणय भागों का 
निरीक्षण ककया जाता है: 
क्लच प्ले्स, वपस्टि ररगं्स, 
धगयसय, रिर, टबायइि, स्टेटर, 
ररटाडयर यूनिट; ट्रांसमिशि की 
असेंबली और ड्रडसएसेम्बली; 
चयिकताय िाल्ि का संचालि, 
काययशाला िें ट्रांसमिशि का 
परीक्षण। 

हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि का उपयोग, 
पारंपररक बहु-गनत धगयर बॉक्स 
का नििायण और संचालि; 
हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि: टॉकय  
कििटयर, धगयर टे्रि व्यिस्था, 
नियंत्रण सककय ट, चयिकताय िाल्ि, 
शीतलि प्रणाली, िंद, वपस्टि और 
क्लच असेंबली; ट्रांसमिशि का 
रखरखाि और सिस्या नििारण। 

108. टायर की 
असेंबली/ड्रडसएसेम्बली का 
अभ्यास ; ्यूब/ टायर िें 
पंचर और कट का निरीक्षण 
। 

एचईएिएि िें प्रयुक्त पटहये और 
टायरों का वििरण ; टायरों का 
भाग , प्लाई रेटटगं, दबाि और 
िहि क्षिता, टायरों का भण्डारण 
, विमभन्ि प्रकार के ररि; टायरों 
की हैंडमलगं , टायरों िें हिा 
भरिा। 
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109. क्रॉलर पैड, चेि और मलकं 
की असेंबली/ड्रडसएसेम्बली का 
अभ्यास करें । 

अंडरकैररज यूनिट का नििायण: 
कैररयर रोलसय, टै्रक रोलसय, टेंशनिगं 
व्यिस्था, क्रॉलर पैड, ड्राइि 
व्यिस्था, चेि और मलकं, ड्राइि 
स्प्रोकेट, आइडलर व्हील। इसका 
रखरखाि और िरम्ित । 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 
घंटे. 
 

िशीि टूल्स िें 
यांत्रत्रक शक्ट्क्त 
संचरण तत्िों को 
तोड़िा, िरम्ित 
करिा और संयोजि 
करिा तथा 
काययक्षिता की जांच 
करिा। 

110. मसकं्रोिस िशीि के नििायण 
और िशीि के विमभन्ि 
घटकों की पहचाि का 
अध्ययि करिे का अभ्यास 
करें। क्ट्स्थर िोल्टेज और 
आिवृत्त की पीढी के मलए 
तीि-चरण अल्टरिेटर के 
संचालि का अध्ययि करें। 
अल्टरिेटर की गनत और 
उते्तजिा िें पररितयि के 
प्रभाि का अध्ययि करें। 

तुल्यकामलक जिरेटर (अल्टरिेटर): 
-घूणी क्षेत्र अल्टरिेटर के लाभ, 
गनत और आिवृत्त, तुल्यकामलक 
गनत, तीि-चरण तुल्यकामलक 
िशीिों का नििायण। िोल्टेज 
उत्पादि, आिेचर िाइंड्रडगं, 
अल्टरिेटर का सिािांतर संचालि। 

111. खुली खदाि िें रस्सी शािेल 
की विमभन्ि क्षिताओं के 
नििायण, संचालि और 
रखरखाि का अभ्यास। 

112. खदािों िें काि करिे िाली 
िशीिों िें बाल्टी के दांतों के 
पुिनियिायण का अभ्यास और 
अन्य रखरखाि गनतविधधयाँ। 
िािड़े की अिुपयोगी 
अंडरकैररज इकाई की 
असेंबली और ड्रडस्सेप्लर; 

रस्सी िािड़े का िगीकरण, िॉडल, 
पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; रस्सी िािड़े का 
नििायण और संचालि: संरचिात्िक 
नििायण, धगयर टे्रि व्यिस्था, 
इलेक्ट्रो-िैकेनिकल प्रणामलयों का 
पािर फ्टलो डायग्राि; िैग्िेटो-टॉकय  
ड्राइि, इलेक्ट्क्ट्रकल लेआउट, बाल्टी, 
बूि, ड्रडपर क्ट्स्टक, अंडरकैररज 
यूनिट का नििायण; रस्सी िािड़े के 
रखरखाि के तरीके: जैस ेबाल्टी 
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इसके िहत्िपूणय भागों की 
पहचाि। 

113. अंडरकैररज यूनिट और इसकी 
टेंशनिगं प्रणाली के रखरखाि 
की प्रथाएँ। 

का पुिनियिायण, बाल्टी के दांत, 
िायर रक्ट्स्सयों को बदलिा, 
रक्ट्स्सयों और अन्य घटकों का 
स्िेहि; कें द्रीकृत स्िेहि प्रणाली; 
रस्सी िािड़े की सिस्या नििारण; 
िशीि की सुरक्षा विशेषताएं। खाि 
विनियिि के अिुसार रस्सी िािड़े 
से संबंधधत सुरक्षा पहलू। 

114. खुली खदाि िें हाइड्रोमलक 
शॉिेल की विमभन्ि क्षिताओं 
के नििायण, संचालि और 
रखरखाि का अभ्यास । 

115. खदािों िें काि करिे िाली 
िशीिों िें बाल्टी के दांतों के 
पुिनियिायण और अन्य 
रखरखाि गनतविधधयों का 
अभ्यास। हाइड्रोमलक 
एक््यूएटर की असेंबली और 
ड्रडसएसेम्बली; इसके 
िहत्िपूणय भागों की पहचाि; 
सील ककट का प्रनतस्थापि; 
आंतररक ररसाि के मलए 
हाइड्रोमलक एक््यूएटर का 
परीक्षण। 

116. ऑटो-ट्रांसिाियर स्टाटयर के 
साथ मसकं्रोिस िोटर का 
अभ्यास। क्ट्स्लप-ररगं इंडक्शि 
िोटर के गनत नियंत्रण का 

हाइड्रोमलक शािेल का िगीकरण, 
िॉडल, पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; हाइड्रोमलक शािेल का 
नििायण और संचालि: संरचिात्िक 
नििायण, हाइड्रोमलक सककय ट, पािर 
फ्टलो डायग्राि, इलेक्ट्क्ट्रकल 
लेआउट, बाल्टी, बूि, ड्रडपर क्ट्स्टक, 
अंडरकैररज यूनिट का नििायण; 
हाइड्रोमलक शािेल के रखरखाि के 
तरीके: जैस ेबाल्टी का पुिनियिायण, 
बाल्टी के दांत, पंप, िोटर, 
मसलेंडर, होज़, किटटगं आटद का 
रखरखाि, कें द्रीकृत स्िेहि प्रणाली; 
हाइड्रोमलक शािेल की सिस्या 
नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताए;ं खदाि विनियिि के 
अिुसार हाइड्रोमलक शािेल से 
संबंधधत सुरक्षा पहलू। तीि-चरण 
मसकं्रोिस िोटसय: - नििायण, 
संचालि का मसद्धांत, मसकं्रोिस 
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अध्ययि। िोटर की िुख्य विशेषताएं, अलग-
अलग क्षेत्र धारा का प्रभाि, 
मसकं्रोिस िोटसय की शुरुआत, 
तीि-चरण मसकं्रोिस और इंडक्शि 
िोटसय के बीच तुलिा, मसकं्रोिस 
कंडेिसर, मसकं्रोिस िोटसय के 
अिुप्रयोग। 

117. खुली खदाि िें चलिे िाली 
ड्रगैलाइि के नििायण, 
संचालि और रखरखाि का 
अभ्यास; खदािों िें काि 
करिे िाली िशीिों िें बाल्टी 
के दांतों के पुिनियिायण और 
अन्य रखरखाि गनतविधधयों 
का अभ्यास। िॉककंग 
िैकेनिज्ि के मलए ककए गए 
रखरखाि अभ्यास।  

िॉककंग ड्रगैलाइि का िगीकरण, 
िॉडल, पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; िॉककंग ड्रगैलाइि का 
नििायण और संचालि: संरचिात्िक 
नििायण, धगयर टे्रि व्यिस्था, 
इलेक्ट्रो िैकेनिकल मसस्टि का 
पािर फ्टलो डायग्राि; इलेक्ट्क्ट्रकल 
लेआउट, बाल्टी, बूि, ड्रडपर क्ट्स्टक, 
अंडरकैररज यूनिट का नििायण; 
रस्सी शािल के रखरखाि के 
तरीके: जैस ेबाल्टी का पुिनियिायण, 
बाल्टी के दांत, तार रक्ट्स्सयों को 
बदलिा, कें द्रीकृत स्िेहि प्रणाली; 
ड्रगैलाइि का सिस्या नििारण; 
िशीि की सुरक्षा विशेषताएं। खाि 
विनियिि के अिुसार ड्रगैलाइि से 
संबंधधत सुरक्षा पहलू। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 

नििारक रखरखाि 
करिा, िशीि के 
विमभन्ि घटकों का 
विखंडि एिं 

118. विमभन्ि प्रकार के ओिरहेड 
लाइि कंडक्टरों के नििायण 
का अभ्यास करें। 

ट्रांसमिशि और वितरण लाइिें: -
लाइि सपोटय, कंडक्टर सािग्री, 
ओिरहेड लाइि बिाि भमूिगत 
केबल, ओिरहेड लाइिों के मलए 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 
घंटे. 
 

संयोजि करिा तथा 
सटीकता के मलए 
परीक्षण करिा। 
 

भारतीय विद्युत नियि (1956)। 
119. होल ड्रड्रल और जैक हैिर 

ड्रड्रल के नििायण और संचालि 
का अभ्यास । 

120. ड्रड्रल िशीिों के मलए 
रखरखाि संबंधी 
काययप्रणामलयाँ। 

121. ड्रड्रल त्रब्स और ड्रड्रल 
रॉड/्यूबों की देखभाल और 
रखरखाि का अभ्यास। 

122. स्कू्र की देखभाल और 
रखरखाि. 

123. ड्रड्रल िशीि िें प्रयुक्त 
कंप्रेसर, धूल कलेक्टर। 

124. गीली ड्रड्रमलगं प्रणाली पर 
अभ्यास करें। 

ड्रड्रल िशीिों का िगीकरण, िॉडल, 
पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; िगैि ड्रड्रल, ब्लास्ट होल 
ड्रड्रल और जैक हैिर ड्रड्रल, डीटीएच 
ड्रड्रल का नििायण और संचालि; 
पािर फ्टलो डायग्राि, िीड के मलए 
प्रयुक्त हाइड्रोमलक/न्यूिेटटक 
प्रणाली, ड्रड्रल ्यूब/रॉड का रोटेशि; 
ड्रड्रल त्रब्स का नििायण: बटि त्रबट, 
क्रॉस-त्रबट, ट्राइकोि रॉक रोलर 
त्रबट, ड्रड्रल त्रबट का रखरखाि, ड्रड्रल 
िशीि की धूल दिि प्रणाली, एयर 
फ्टलमशगं, िोि फ्टलमशगं, स्कू्र 
कंप्रेसर का संचालि और रखरखाि; 
ड्रड्रल ्यूब, रॉड का नििायण; यात्रा 
तंत्र; ड्रड्रल िशीिों का सिस्या 
नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताए;ं ड्रड्रल िशीिों, ड्रड्रल 
त्रब्स, ड्रड्रल ्यूब आटद का 
रखरखाि। खदाि विनियिि के 
अिुसार ड्रड्रल से संबंधधत सुरक्षा 
पहलू। 

125. विमभन्ि प्रकार के ओिरहेड 
लाइि इंसुलेटर का नििायण।  

126. खािों िें टै्रक्टर डोजर के 
संचालि और रखरखाि का 
अभ्यास। 

ओिरहेड लाइि इंसुलेटर: इंसुलेटर 
सािग्री, प्रकार: - वपि प्रकार के 
इंसुलेटर, सस्पेंशि प्रकार के 
इंसुलेटर, वपि प्रकार के इंसुलेटर 
की सीिाए,ं स्टे्रि प्रकार के 
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127. खदािों िें काययरत डोजर 
ब्लेड के पुिनियिायण का कायय 
तथा डोजर के अन्य 
रखरखाि संबंधी काययकलाप। 

128. अंडरकैररज यूनिट और इसकी 
टेंशनिगं प्रणाली के रखरखाि 
की प्रथाएँ। 
 

इंसुलेटर, पोस्ट इंसुलेटर, इंसुलेटर 
की वििलता, बुमशगं भूमिगत 
केबल: - विमभन्ि प्रकार के केबलों 
का नििायण, केबलों के प्रकार, 
केबलों का किच और आिरण, 
केबल त्रबछािा, केबलों का चयि। 
टै्रक्टर डोजर का िगीकरण, िॉडल, 
पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; टै्रक्टर डोजर का 
नििायण और संचालि; पािर 
ट्रांसमिशि मसस्टि, डोजर ब्लेड के 
संचालि के मलए हाइड्रोमलक 
प्रणाली; डोजर ब्लेड का नििायण, 
कटटगं एज; अंडरकैररज यूनिट, 
स्टीयररगं मसस्टि, इलेक्ट्क्ट्रकल 
मसस्टि; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताए;ं डोजर के रखरखाि के 
तरीके; डोजर की सिस्या 
नििारण। 
खदाि विनियिि के अिुसार 
टै्रक्टर डोजर स ेसंबंधधत सुरक्षा 
पहलू। 

129. खािों िें व्हील लोडर का 
नििायण, संचालि और 
रखरखाि। 

130. खदािों िें लोडर कायय करते 
सिय लोडर बकेट के 
पुिनियिायण का अभ्यास तथा 

व्हील लोडर का िगीकरण, िॉडल, 
पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; व्हील लोडर और स्कै्रपर 
का नििायण और संचालि; पािर 
ट्रांसमिशि मसस्टि, स्टीयररगं और 
बकेट संचालि के मलए हाइड्रोमलक 
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अन्य रखरखाि गनतविधधयाँ। 
131. स्टीयररगं और ब्रेककंग 

मसस्टि के िहत्िपूणय भागों 
की पहचाि पर अभ्यास ; 
िाहि से प्रोपेलर शाफ्टट और 
यूनििसयल जॉइंट को 
निकालिा; साि करिा, 
निरीक्षण करिा, खराब हो 
चुके भागों को बदलिा, पुिः 
जोड़िा और िाहि िें किट 
करिा। 

132. िाहि से ररयर एक्सल 
असेंबली को हटािे, विखंडि 
करिे, सिाई करिे, भागों िें 
टूट-िूट और क्षनत का 
निरीक्षण करिे, टेल वपनियि 
और बेयररगं को हटािे, 
ऑयल सील और बेयररगं की 
सिाई और निरीक्षण का 
अभ्यास। 

मसस्टि; ब्रेककंग मसस्टि; बकेट 
और उसके काटिे िाले ककिारों का 
नििायण; व्हील ब्रेक असेंबली; ररयर 
एक्सल, अंतर; प्रोपेलर शाफ्टट और 
यूनििसयल कपमलगं; विद्युत 
प्रणाली; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताए;ं व्हील लोडर के 
रखरखाि के तरीके; व्हील लोडर 
का सिस्या नििारण; खाि 
विनियिि के अिुसार व्हील लोडर 
से संबंधधत सुरक्षा पहलू।  

व्यािसानयक 
कौशल 140 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 
घंटे. 
 

एसी एिं डीसी 
िशीिों की 
किीशनिगं की 
योजिा बिािा, 
उिका कक्रयान्ियि 
करिा तथा उिके 
प्रदशयि का 
िूल्यांकि करिा। 

133. विमभन्ि प्रकार के फ़्यूज़ का 
नििायण। आस-पास के 
प्रनतष्ठािों का दौरा करके 
आउटडोर और इिडोर 
सबस्टेशि का अध्ययि। 

उप-स्टेशि:- 
सबस्टेशि के प्रकार, बसबार , बस-
बार 
लेआउट धचत्र. 
विद्युत वितरण प्रणाली:- 
रेड्रडयल और ररगं िेि मसस्टि, 
फ़्यूज़: - 
पररभाषाए,ँ फ्टयूज तत्ि सािग्री, 
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फ्टयूज के प्रकार, उच्च िोल्टेज 
एचआरसी फ्टयूज, एचआरसी फ्टयूज 
का अिुप्रयोग, फ्टयूज का चयि, 
फ्टयूज के िायदे और िुकसाि। 

134. खदािों िें डम्परों का 
नििायण, संचालि एि ं
रखरखाि। 

135. हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि, 
प्रोपेलर शाफ्टट, सस्पेंशि 
मसस्टि, स्टीयररगं और 
ब्रेककंग मसस्टि के िहत्िपूणय 
भागों की पहचाि पर 
अभ्यास; डम्पर के अिुपयोगी 
घटकों की असेंबली और 
ड्रडस्सेप्लर: ड्रडिरेंमशयल, 
ररयर एक्सल असेंबली, 
प्रोपेलर शाफ्टट। 

136. ड्रडिरेंमशयल, ब्रेक लाइिर 
और अन्य धगयर असेंबमलयों 
के बैकलैश और क्लीयरेंस 
का सिायोजि; िाहि से 
ररयर एक्सल असेंबली को 
हटािा, विघटटत करिा, साि 
करिा, भागों िें टूट-िूट और 
क्षनत का निरीक्षण करिा, 
पैककंग /गैसकेट को काटिा, 
ऑयल सील और त्रबयररगं 
का निरीक्षण करिा। ब्रेक 

डम्पर का िगीकरण, िॉडल, पािर 
रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
डम्पर का नििायण और संचालि; 
पािर ट्रांसमिशि मसस्टि; डम्प 
बॉडी और स्टीयररगं के संचालि के 
मलए हाइड्रोमलक मसस्टि; ब्रेककंग 
मसस्टि: पाककिं ग ब्रेक, 
आपातकालीि ब्रेक और सवियस 
ब्रेक; ररयर एक्सल, प्रोपलेर शाफ्टट 
और यूनििसयल कपमलगं; अंतर; 
निलंबि प्रणाली; डम्प बॉडी का 
नििायण, ब्रेक लाइनिगं के प्रकार, 
उपयोग, ब्रेक द्रि; अंनति ड्राइि 
असेंबली का वििरण और कायय: 
क्राउि व्हील और टेल वपनियि, 
इसका स्िेहि; अंतर का वििरण 
और इसके संचालि का मसद्धांत। 
विद्युत प्रणाली; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताएँ। विद्युत डम्पर की 
पािर ट्रांसमिशि प्रणाली; व्हील 
िोटर / ड्राइि असेंबली; डम्पर के 
रखरखाि के तरीके; डम्पर की 
सिस्या नििारण। 
खाि विनियिि के अिुसार डम्पर 
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कायय: ब्रेक पेडल प्ले को 
सिायोक्ट्जत करिा; ब्रेक 
बाइंड्रडगं की जांच करिा; 
िास्टर मसलेंडर की सिस्या 
का नििारण करिा, उधचत 
क्लीयरेंस के मलए ब्रेक शूज 
का सिायोजि करिा; 
हाइड्रोमलक ब्रेक की ब्लीड्रडगं। 

137. खदािों िें काि करिे िाले 
डम्पर िें रखरखाि संबंधी 
कायय। डम्पर के ब्रेककंग 
मसस्टि िें सिस्या का पता 
लगािा- ब्रेक सिायोक्ट्जत 
करिा, सािधानियाँ। 
ट्रांसमिशि मसस्टि िें 
सिस्या नििारण- 
ट्रांसमिशि, ररयर एक्सल, 
प्रोपेलर शाफ्टट और कपमलगं 
से शोर का पता लगािा। 

से संबंधधत सुरक्षा पहलू। ब्रेक 
परीक्षण - ब्रेक की दक्षता-ब्रेककंग 
दरूी, ब्रेक िें आि परेशानियाँ और 
उिके सिाधाि। 

138. तेल सककय ट ब्रेकर, िायु सककय ट 
ब्रेकर, िैक्यूि सककय ट ब्रेकर, 
न्यूिति तेल सककय ट ब्रेकर, 
सल्िर हेक्साफ्टलोराइड 
(एसएि 6) सककय ट ब्रेकर के 
नििायण का अध्ययि करें । 

पररपथ तोड़िे िाले: - 
एआरसी पररघटिा: - आकय  की 
शुरुआत, आकय  का रखरखाि, आकय  
िोल्टेज, आकय  िें रुकािट, सककय ट 
ब्रेकरों का िगीकरण: - तले सककय ट-
ब्रेकर, िायु सककय ट ब्रेकर, कि तेल 
या न्यूिति तेल सककय ट-ब्रेकर 
(एिओसीबी), तेल सककय ट-ब्रेकरों का 
रखरखाि, िायु विस्िोट ब्रेकर, 
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सल्िर हेक्साफ्टलोराइड (एसएि 6 ) 
सककय ट-ब्रेकर, िैक्यूि इंटरप्टसय, 
सककय ट-ब्रेकर रेटटगं। 

139. इंडक्शि टाइप ओिर करंट 
ररले, थियल ओिरलोड ररले, 
सीबीटी आधाररत अथय िॉल्ट 
ररले, प्लंजर टाइप ऑयल 
डशै पॉट ररले का किेक्शि 
और संचालि। 

सुरक्षात्िक ररले: - 
सुरक्षात्िक ररलेइंग की बुनियादी 
आिश्यकताएं, सुरक्षा के प्रकार, 
ररले का िगीकरण, संचालि के 
मसद्धांत, उिके अिुप्रयोग, 
संचालि का सिय, साधारण 
विद्युत चुम्बकीय ररले, नििायण 
और संचालि मसद्धांत, विशेषताएं 
और अिुप्रयोग, गैर-टदशात्िक 
ओिर-ितयिाि और पथृ्िी-ररसाि 
(प्रेरण प्रकार) ररले। अंतर ररले। 

140. प्रयोगों पर अभ्यास करें 
a)  एस.सी.आर. के 
िायररगं सककय ट। 
बी)  एकल-चरण अधय-
नियंत्रत्रत टदष्टकारी 
सी)  एकल चरण पूणयतः 
नियंत्रत्रत  
टदष्टकारी 
d)  डीसी चॉपर 

त्रबजली के इलेक्ट्रॉनिक्स: - 
थाइररस्टर , थाइररस्टर संचालि 
की सीिाए ं, पूणयतः नियंत्रत्रत एसी 
/ डीसी कििटयर, एसी/डीसी 
व्युत्क्रिण, इििटयर िें क्ट्स्िधचगं 
उपकरण, तीि-िेज रेक्ट्क्टिायर 
िेटिकय , तीि-िेज पूणयतः नियंत्रत्रत 
कििटयर, इििटयर-िेड इंडक्शि 
िोटसय, इंडक्शि िोटसय की सॉफ्टट-
स्टाटटिंग। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 

नििारक रखरखाि 
का संचालि करें, 
विमभन्ि घटकों का 
विघटि और 

141. खािों िें िोटर ग्रेडर का 
नििायण, संचालि और 
रखरखाि । 

142. ड्राइि असेंबली, फं्रट और 

िोटर ग्रेडर का िगीकरण, िॉडल, 
पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; िोटर ग्रेडर का नििायण 
और संचालि; पािर ट्रांसमिशि 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 
घंटे. 
 

संयोजि करें और 
उन्ित खराद 
संचालि करिे के 
मलए सटीकता के 
मलए परीक्षण करें। 
[विमभन्ि घटक- 
हेड स्टॉक एप्रि, 
सैडल, टूल पोस्ट 
टेल स्टॉक; 
विमभन्ि उन्ित 
खराद संचालि - 
टेपर टनििंग, थे्रड 
कटटगं]।  

ररयर एक्सल असेंबली , 
स्टीयररगं और ब्रेककंग 
मसस्टि के िहत्िपूणय भागों 
की पहचाि पर अभ्यास । 

143. खदािों िें काययरत ग्रेडर िें 
रखरखाि संबंधी 
काययप्रणामलयाँ। 

मसस्टि, स्टीयररगं और ब्लेड 
नियंत्रण प्रणाली के मलए 
हाइड्रोमलक मसस्टि; ब्रेककंग 
मसस्टि; ग्रेडर ब्लेड का नििायण, 
कटटगं एज; स्टीयररगं मसस्टि, 
इलेक्ट्क्ट्रकल मसस्टि; िशीि की 
सुरक्षा विशेषताए;ं व्हील ब्रेक 
असेंबली; टेंडि ड्राइि, ररयर 
एक्सल, अंतर; प्रोपेलर शाफ्टट और 
यूनििसयल कपमलगं; इलेक्ट्क्ट्रकल 
मसस्टि; िशीि की सुरक्षा 
विशेषताए;ं ग्रेडर का रखरखाि 
अभ्यास; ग्रेडर का सिस्या 
नििारण; खाि विनियिि के 
अिुसार ग्रेडर से संबंधधत सुरक्षा 
पहलू। 

144. खुली खदाि िें सरिेस 
िाइिर का नििायण, संचालि 
और रखरखाि। 

145. खािों िें काि करिे िाली 
िशीिों िें कटटगं ड्रि और 
वपक्स के रखरखाि और 
अन्य रखरखाि गनतविधधयों 
का अभ्यास। 

146. अंडरकैररज यूनिट और इसकी 
टेंशनिगं प्रणाली के रखरखाि 
प्रथाओं पर अभ्यास। 

सरिेस िाइिर का िगीकरण, 
िॉडल, पािर रेटटगं, क्षिता और 
प्रयोज्यता; सरिेस िाइिर का 
नििायण और संचालि: संरचिात्िक 
नििायण, अंडरकैररज यूनिट; 
इलेक्ट्रो-िैकेनिकल प्रणामलयों का 
पािर फ्टलो डायग्राि; कटटगं यूनिट: 
कटटगं ड्रि, कटटगं वपक्स, कटटगं 
यूनिट के मलए ड्राइि, नियंत्रण 
व्यिस्था: कटटगं ड्रि का गहराई 
नियंत्रण, स्टीयररगं नियंत्रण; 
सािग्री निियहि प्रणाली: प्राथमिक 
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कन्िेयर और ड्रडस्चाजय कन्िेयर के 
मलए ड्राइि, ड्रडस्चाजय कन्िेयर की 
ऊंचाई और क्ट्स्िंग नियंत्रण; 
विद्युत प्रणाली; सरिेस िाइिर के 
रखरखाि के तरीके; कें द्रीकृत 
स्िेहि प्रणाली; सरिेस िाइिर की 
सिस्या नििारण; िशीि की 
सुरक्षा विशेषताएं। 

व्यािसानयक 
कौशल 45 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 
घंटे. 

विद्युत संचरण के 
मलए उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि 
क्षनतग्रस्त यांत्रत्रक 
घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें 
तोड़िा, िरम्ित 
करिा और संयोजि 
करिा तथा उिकी 
काययक्षिता की जांच 
करिा । 

147. कन्िेयर बेल्ट के रखरखाि, 
बेल्ट बदलिे/विस्तार पर 
अभ्यास। 

148. क्रशर और स्क्रीि का सिस्या 
नििारण। 

सािग्री हैंडमलगं उपकरणों का 
नििायण, संचालि और अिुप्रयोग: 
बेल्ट कन्िेयर, क्रशर, स्क्रीि। 

व्यािसानयक 
कौशल 45 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे. 

टदि-प्रनतटदि के 
बुनियादी नििारक 
रखरखाि, िरम्ित 
और काययक्षिता की 
जांच की योजिा 
बिाएं और उसे पूरा 
करें। 

149. ग्रीस गि, ऑयल कैि तथा 
एचईएिएि के रखरखाि के 
मलए आिश्यक अन्य िस्तुओ ं
की िरम्ित का अभ्यास; 
ड्रड्रल, प्रेस, पेडेस्टल ग्राइंडर 
आटद का रखरखाि। 

रखरखाि प्रणाली के िूल तत्ि - 
निरीक्षण, योजिा, सिय-निधायरण, 
कायय निष्पादि। 
आिधधक रखरखाि का िहत्ि; 
सभी प्रकार के रखरखाि के मलए 
आिश्यक दकुाि उपकरणों का 
रखरखाि; 
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व्यािसानयक 
कौशल 55 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे. 

पंपों, पंखों, ब्लोअरों 
एिं कम्प्रेसरों का 
सिस्या नििारण 
एिं ओिरहाल 
करिा तथा नििारक 
रखरखाि करिा। 

150. िोटर की सुरक्षा पर अभ्यास 
करें। 

151. ट्रांसिाियर तेल परीक्षण पर 
अभ्यास। 

ट्रांसिाियर, एसी िोटसय और िीडर 
का संरक्षण। 

152. इंजि, धगयर बॉक्स आटद के 
घटकों िें विमभन्ि प्रकार की 
टूट-िूट। 

153. क्ट्स्थनत आधाररत निगरािी. 
154. प्रकाश सककय ट के परीक्षण का 

अभ्यास; शॉटय और ओपि 
सककय ट का पता लगािा; तारों 
की जांच; टेल और ब्रेक 
लाइट का परीक्षण। 

155. संकेतक लैंप की खराबी के 
कायों की जाँच करिा। 

156. िाइपर िोटर को हटािा, 
खोलिा, साि करिा, 
निरीक्षण और िरम्ित 
करिा; संयोजि और किटटगं 
करिा; ब्लेड को सही कायय के 
मलए सेट करिा। 

घषयण और नघसाि का विज्ञाि: 
नघसाि के विमभन्ि प्रकार, जैस े
घषयण, संक्षारक, जकड़ि, निशाि, 
नघसाि, गड्ढे आटद। HEMM िें 
प्रयुक्त प्रकाश पररपथों का 
वििरण; प्रत्येक का वििरण और 
संचालि; पूिय-कें टद्रत बल्ब और 
सीलबंद बीि; फ़्यूज़ और उिका 
िहत्ि; विमभन्ि सेंसरों का 
लेआउट; HEMM िें संकेतक लैंप 
की खराबी 
इलेक्ट्क्ट्रक िाइपर िोटर का वििरण 
एि ंसंचालि; देखभाल एिं 
रखरखाि; सािान्य सिस्याओं के 
सिाधाि। 

157. विमभन्ि प्रकार के त्रबजली 
अिरोधकों का नििायण। 

त्रबजली धगरिे के कारण होिे िाले 
अनत िोल्टेज से सुरक्षा: 
त्रबजली धगरिे से बचाि: - 
त्रबजलीघरों और उप-स्टेशिों की 
सीधी त्रबजली धगरिे से सुरक्षा, 
ट्रांसमिशि लाइिों की सीधी त्रबजली 
धगरिे स ेसुरक्षा। विद्युत उपकरणों 
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की चलती हुई तरंगों से सुरक्षा: - 
रॉड गैप, निष्कासि प्रकार त्रबजली 
बन्दी, िाल्ि प्रकार त्रबजली बन्दी, 
धातु ऑक्साइड त्रबजली बन्दी और 
चंुबकीय रूप से स्पाकय  गैप को उड़ा 
देिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 
घंटे. 

काययशाला िें 
विमभन्ि 
िशीिरी/उपकरणों 
जैस ेड्रड्रमलगं, लोडर, 
डोजर, शॉिेल, 
डम्पर आटद िें 
खराबी की पहचाि 
कर उिका 
रखरखाि कायय 
करिा तथा उिकी 
टूट-िूट को ठीक 
करिा, तथा उिकी 
काययशीलता 
सुनिक्ट्श्चत करिे के 
मलए उपयुक्त 
औजारों और 
उपकरणों का 
उपयोग करिा। 

158. रखरखाि और देखभाल के 
मलए एयर कंप्रेसर, हाइड्रोमलक 
होइस्ट के संयोजि और 
वियोजि का अभ्यास। 
िहत्िपूणय भागों की पहचाि। 

159. इंजेक्टर परीक्षण िशीि, 
िाल्ि सीट ग्राइंडर, एचपी 
परीक्षण िशीि आटद जैसे 
सेिा उपकरणों के रखरखाि 
का अभ्यास। 

बुनियादी पररभाषाए:ँ नििारक, 
पररचालि और शटडाउि रखरखाि; 
काययशाला िें सेिा उपकरणों के 
मलए ककया जािे िाला सािान्य 
रखरखाि। 

160. िािड्रड़यों, ड्रगैलाइि और 
डम्पर के रखरखाि पर 
अभ्यास। 

रस्सी शािेल, हाइड्रोमलक शािेल, 
ड्रगैलाइि, डम्पर; विद्युत घटकों; 
हाइड्रोमलक घटकों, धगयर बॉक्स, 
अंडरकैररज यूनिट, टायरों का 
नियोक्ट्जत नििारक रखरखाि , 
जैसा कक नििायताओं द्िारा 
अिुशंमसत ककया गया हो। 

161. ड्रड्रल, लोडर और डोजर के 
रखरखाि पर अभ्यास। 
 

ड्रड्रल, लोडर और डोजर का 
नियोक्ट्जत नििारक रखरखाि: 
विद्युत घटक; हाइड्रोमलक घटक, 
धगयर बॉक्स, अंडरकैररज यूनिट, 
टायर जैसा कक नििायताओं द्िारा 
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अिुशंमसत ककया गया हो। 
व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 
घंटे. 

केबल प्रणाली की 
योजिा बिािा, 
परीक्षण करिा, 
प्रदशयि का 
िूल्यांकि करिा 
और रखरखाि 
करिा, इन्सुलेशि 
प्रनतरोध का िापि 
करिा । 

162. एसी एिं डीसी िोटर की 
विद्युत ब्रेककंग। 

163. स्कै्रपर, ग्रेडर और सरिेस 
िाइिर के रखरखाि पर 
अभ्यास। 
 

एसी और डीसी िोटसय के मलए 
विद्युत ब्रेककंग: प्लधगगं, 
ररओस्टेटटक ब्रेककंग, रीजिरेटटि 
ब्रेककंग स्कै्रपर, ग्रेडर और सरिेस 
िाइिर का नियोक्ट्जत नििारक 
रखरखाि: विद्युत घटक; 
हाइड्रोमलक घटक, धगयर बॉक्स, 
अंडरकैररज यूनिट, टायर जैसा कक 
नििायताओं द्िारा अिुशंमसत ककया 
गया हो। 

164. रोशिी के िापि पर अभ्यास 
करें. 

165. पथृ्िी प्रनतरोध के िापि पर 
अभ्यास करें। 

166. इन्सुलेशि प्रनतरोध का 
िापि. 

रोशिी:- 
रोशिी के नियि, विद्युत लैंप, 
इलेक्ट्क्ट्रक ड्रडस्चाजय लैंप, कोल्ड 
कैथोड लैंप, प्रकाश किटटंग, 
विमभन्ि प्रयोजिों के मलए रोशिी, 
िैक्टरी प्रकाश व्यिस्था, बाढ -
प्रकाश व्यिस्था, सड़क प्रकाश 
व्यिस्था। 
पािर मसस्टि ग्राउंड्रडगं: - 
अिग्राउंडेड न्यूट्रल मसस्टि, ग्राउंडेड 
न्यूट्रल मसस्टि, सॉमलड ग्राउंड्रडगं, 
रेक्ट्जस्टेंस ग्राउंड्रडगं, ररएक्टेंस 
ग्राउंड्रडगं, रेज़ोिेंट ग्राउंड्रडगं (आकय -
सप्रेशि कॉइल ग्राउंड्रडगं), न्यूट्रल 
अधथिंग की विधध का चुिाि , 
ग्राउंड्रडगं अभ्यास, सुरक्षा के मलए 
उपकरण ग्राउंड्रडगं (या अधथिंग ), 
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सब-स्टेशिों पर ग्राउंड्रडगं, लाइि 
संरचिा की ग्राउंड्रडगं। 

167. तीि-चरण प्रणाली की ऊजाय, 
शक्ट्क्त कारक और आिवृत्त के 
िापि पर अभ्यास। 

168. िापि उपकरण के मलए सीटी 
और पीटी का किेक्शि। 

169. ऊजाय िीटर के परीक्षण पर 
अभ्यास। 

170. संपकय  प्रकार और गैर-संपकय  
प्रकार टैकोिीटर का उपयोग 
करके गनत के िापि पर 
अभ्यास। 

ऊजाय िापि एि ंऔद्योधगक 
िीटररगं: - एकल-चरण प्रेरण प्रकार 
िाट घंटा िीटर, तीि-चरण ऊजाय 
िीटर, अधधकति िांग सूचक, 
औसत िांग सूचक, िाह एिं िाह 
का िापि , औद्योधगक िीटररगं 
एि ंटैररि। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 40 घूंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
को पढें और लागू 
करें।  

• पढिा का धचत्रकला िेिों का, बोल्ट, पेंच धागा, अलग प्रकार का 
ताला उपकरण जैस,े डबल कड़े नछलके िाला िल, ककला कड़े 
नछलके िाला िल, ित्थी करिा, िगैरह। 

• पढिा का िींि धचत्रकला 
• पढिा ररिे्स का और ररिेटेड जोड़, िेल्डेड जोड़ 
• ड्राइंग पढिा पाइपों का और पाइप जोड़ 
• का िाचि काि ड्राइंग, अिुभागीय दृश्य और विधािसभा देखिा 

कायषिािा गणना औि ववज्ञान : 30 घूंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
30 घंटे। 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। 

टकिाव 
घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण गुणांक, घषयण कोण, 
घषयण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषयण - स्िेहि 
घषयण - घषयण का गुणांक, अिुप्रयोग और काययशाला अभ्यास िें घषयण 
के प्रभाि 
ग्रैववटी कें द्र 
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अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएँ। 

गुरुत्िाकषयण कें द्र - गुरुत्िाकषयण कें द्र और इसका व्यािहाररक 
अिुप्रयोग 
िोर् 
लोच - लोचदार, प्लाक्ट्स्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयाँ और यंग िापांक 
लोच - परि तिाि और कायय तिाि 
उष्मा उपर्ाि 
ताप उपचार और लाभ 
िाभ औि हानन 
आकिन औि िागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद 
की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधायरण - आकलि एिं लागत निधायरण पर 
सिस्याएं 

 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
a) िशीिों के नििायण और संचालि का अध्ययि करिे के मलए भूमिगत कोयला और धातु खदािों का 

दौरा। 
b) रस्सी शािेल और ड्रगैलाइि िें विद्युत प्रणामलयों के अध्ययि के मलए खुली खदािों का दौरा। 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 
 
सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 
एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलग स े
उपलब्ध कराई गई है। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 

मैकेननक माइननूंग मिीनिी (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सूं. उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि 
मात्रा 
(नहीूं।) 

ए. प्रशिकु्ष टूि ककट 
1.  आयरि जैक 9"x2" प्लेि कटर के साथ 7 िग. 
2.  लौह सितलीकरण वििाि 9"x2" कटर के साथ 1.7 ककग्रा 

लगभग. 
7 िग. 

3.  लकड़ी का जैकप्लेि 9" 12 िग. 
4.  लकड़ी का चौरसाई वििाि ९" ११" 12 िग. 
5.  छूट योजिा 3 ए" 2 िग. 
6.  छूट योजिा िी2" 2 िग. 
7.  छूट योजिा िी" 2 िग. 
8.  कोिा सितल (टेपर) 1" 2 िग. 
9.  राउंड्रडगं प्लेि %" 2 िग. 
10.  कास्ट स्टील हाथ आरी 12" 12 िग. 
11.  िजबूत छेिी हैंडल के साथ 1" आकार 12 िग. 
12.  िजबूत छेिी %" हैंडल के साथ 12 िग. 
13.  िजबूत V2" हैंडल के साथ 12 िग. 
14.  िजबूत छेिी 1/8" हैंडल के साथ 12 िग. 
15.  डोिेटेल छेिी %" हैंडल के साथ 7 िग. 
16.  िोटटयस छेिी 3/8" हैंडल के साथ 12 िग. 
17.  िोटटयस छेिी Vi" हैंडल के साथ 12 िग. 
18.  िोटटयस छेिी 1/8" हैंडल के साथ 12 िग. 
19.  िगय का प्रयास करें 10" स्टेिलेस स्टील ब्लेड 0.45 

ककग्रा लगभग. 
12 िग. 

ANNEXURE-I 
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20.  िैलेट (लकड़ी का) 500 ग्राि लगभग. 12 िग. 
21.  बरिािा स्कू्र ऑगर V2" 1 िं. 
22.  बरिािा स्कू्र ऑगर 3/8" 1 िं. 

23.  वपस्तौल प्रकार हाथ ड्रड्रल एि/सी 
इलेक्ट्क्ट्रक एकल चरण 

12मििी कैप 1 िं. 

24.  क्ट्स्प्रंग ड्रडिाइडर 6" 2 िग. 
25.  बाहरी ििय संयुक्त कैमलपर 6" 2 िग. 
26.  क्रॉस पेि हथौड़ा 200 ग्राि लगभग 7 िग. 
27.  कुल्हाड़ी 3" कोण ककिारा 1 ककग्रा लगभग. 1 िं. 
28.  वपसंर 8" 350 ग्राि लगभग. 2 िग. 
29.  फ्टलैट बास्टडय फाइल 12" मसगंल कट और डबल कट (2 

प्रत्येक) 
4 िग. 

30.  आधा गोल बास्टडय फाइल 12" मसगंल कट और डबल कट (2 
प्रत्येक) 

4 िग. 

31.  रास्प कट हाि राउंड फाइल 10" 2 िग. 
32.  गोल बास्टडय फाइल 12" x िी 2 " 2 िग. 
33.  त्रत्रकोणीय फाइल (पतली टेपर) 6" 12 िग. 
34.  त्रत्रकोणीय फाइल (पतली टेपर) 4" 12 िग. 
35.  बढईगीरी बेंच िाइस त्िररत ररलीज, 

साििे कुते्त भारी ड्यूटी 
7"x 9" 
लगभग 12 ककग्रा. 

24 संख्या 

36.  सिायोज्य स्पैिर सेट 12" 0.8 ककग्रा लगभग. 1 िं. 

37.  डबल एंड स्पैिर सेट (छह पीस) 6 मििी-7 मििी से 16 
मििी-17 मििी ड्रॉप िोज्डय क्रोि 
प्लेटेड (पाई, झालािी , टपररया , 
इंदर ) 

1 िं. 

38.  पेचकस इंजी . पैटिय 10 मििी व्यास 12" आकार 
(पाई, झालािी , टपररया , इंदर ) 

4 िग. 
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39.  पेचकस इंजी . पैटिय 10 मििी व्यास 10" आकार 
(पाई, झालािी , टपररया , इंदर ) 

8 िग. 

40.  संख्या पंच सेट 0-9 - आकार Vi" 1 िं. 
41.  अंकि गेज 6" 12 िग. 
42.  काबोरंडि साियभौमिक पत्थर (तेल 

पत्थर) 
6" x 2" x 1" 8 िग. 

43.  क्रॉस पीि हथौड़ा लकड़ी के हैंडल के साथ 800 ग्राि 12 िग. 
44.  रास्प कट फाइल 8" 8 िग. 
45.  लेटर पंच सेट (AZ), आकार VI" 2 िग. 
46.  लोहार फ्टलैट धचिटा V2" फ्टलैट आकार 12 िग. 
47.  िीटट्रक हाथ टैप सेट 

 
वपच: 0.25-12 मििी; टीपीआई 4-
80; एचएसएस स्टील; दायां हाथ 
धागा: एि 1.0 -एि100.0; बाया ं
हाथ धागा: एि4.0-एि45.0 

1 िं. 

48.  िीटट्रक डाइस (सिायोज्य) 
 

एचएसएस स्टील; दायाँ हाथ धागा: 
M3.0 - M30.0; बायाँ हाथ धागा: 
M4.0-M30.0 

1 िं. 

49.  एचएसएस ड्रड्रल त्रबट सेट 3-12 मििी 1 िं. 
50.  धचवपगं हथौड़ा  4 िग. 
51.  शारीररक सुरक्षा (एस्बेस्टोस सूट)  4 िग. 
52.  िेक्ट्ल्डगं गॉगल्स (क्ट्फ्टलप / फ्टलॉप)  4 िग. 
53.  काि की सुरक्षा  4 िग. 
54.  ऑटो डाकय निगं िेक्ट्ल्डगं हेलिेट  4 िग. 
55.  कैत्रबिेट ड्राई ओिि (बड़ा आकार) 

थिोस्टेटटक नियंत्रण, 
तापिाि सीिा 250° सेक्ट्ल्सयस 
तक 

1 िं. 

56.  बाहरी और आंतररक जबड़ा िनिययर 
कैमलपर (िैिुअल) 

150 मििी क्षिता; गहराई पढिे की 
सुविधा; िेनियर क्ट्स्थरांक 0.05 

2 िग. 
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मििी; 
57.  ड्रडक्ट्जटल बाहरी और आंतररक जबड़ा 

िनिययर कैमलपर 
150 मििी क्षिता; 
िेनियर क्ट्स्थरांक 0.05 मििी; 

2 िग. 

58.  बानय िाइक्रोिीटर 0-25 मििी 2 िग. 
59.  िापिे का टेप 8 मििी चौड़ा, (3 िीटर लम्बाई) 12 िग. 
60.  आंतररक क्ट्स्प्रंग कैमलपर 150 मििी आकार 2 िग. 
61.  बाहरी क्ट्स्प्रंग कैमलपर 150 मििी आकार 2 िग. 
62.  फीलर गौज़ 

 
स्टेिलेस स्टील ब्लेड; विमभन्ि 
िोटाई के 25 ब्लेड, V2 " चौड़ा, 3" 
लंबा, न्यूिति ब्लेड िोटाई 
0.0015", अधधकति ब्लेड िोटाई 
0.025" 

2 िग. 

63.  टीपीआई , अिफ और अिक स्कू्र वपच 
गेज 

30 ब्लेड 2 िग. 

64.  बीएसडब्ल्यू स्कू्र गेज 52 ब्लेड 2 िग. 
65.  स्तर िापिे के मलए गेज आकार 4" 2 िग. 
66.  चंुबकीय स्टैंड स्टेि व्यास. 2 िग. 
67.  स्टील का िु्टा 12" 12 िग. 
68.  इलेक्ट्रॉनिक िेटटगं िशीि, पोल के साथ 

टेबलटॉप िेटल बॉडी 
100 ककलो क्षिता 2 िग. 

69.  डबल एंडेड ओपि जॉ स्पैिर सेट 
(िशीि शॉप और किटटंग शॉप के मलए) 

ड्रॉप िोज्डय; क्रोि प्लेटेड; आकार: 
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 
14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 
21x23, 24x26, 25x27, 30x32 

2 िग. 

70.  डबल एंडेड ररगं एंड स्पैिर सेट (िशीि 
शॉप और किटटंग शॉप के मलए) : 

ड्रॉप िोज्डय; क्रोि प्लेटेड; 
आकार: ऊपर के अिुसार 

2 िग. 

71.  रैचेट स्पैिर सेट (िशीि शॉप और ड्रॉप िोज्डय; क्रोि प्लेटेड; 2 िग. 
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किटटंग शॉप के मलए) आकार: ऊपर के अिुसार 
72.  सिायोज्य स्पैिर, आकार: 8" 2 िग. 
73.  प्राथमिक धचककत्सा ककट  2 िग. 
74.  हाथ के दस्तािे सेट  12 िग. 
75.  अक्ट्ग्िशािक यंत्र (िैकेनिकल िोि 

प्रकार) 
 4 िग. 

76.  िगय का प्रयास करें, 300 x 150 x 20 x 2 मििी 12 िग. 
77.  हैंडल के साथ हाथ िें पकड़िे योग्य 

िायर ब्रश 
6" आकार 7 िग. 

78.  पाइप ररचं, आकार: 4",8" 10" और 12" 1 प्रत्येक 
79.  फ्टलैट िाक प्लायर  7 िग. 
80.  स्कू्रड्राइिर सेट (िंबर 1 - 6), आकार: 8" 2 िग. 
81.  एलि कंुजी सेट 

विशेष वििरण: 
2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 
17, 19, 22, 24, 27, 30 और 36 
मििी 

2 िग. 

82.  धचिटा, 210 मििी 2 िग. 
83.  स्टॉपिॉच देखिी  7 िग. 
84.  खुला जबड़ा किक्स्ड प्रकार टोक़ ररचं: 25,30,32 मििी 1 प्रत्येक 
85.  िनिययर गहराई गेज (ड्रडक्ट्जटल) 

 
स्टेिलेस स्टील बॉडी, रेंज 0-150 
मििी 

2 िग. 

86.  डायल गहराई गेज रेंज 0-150 मििी 2 िग. 
87.  ड्रडक्ट्जटल ऊंचाई गेज 0-300 मििी 2 िग. 
88.  त्रत्रज्या गेज 1/32" - 17/64" 2 िग. 
89.  संरक्षक के साथ गहराई िापिे का यंत्र  2 िग. 
90.  हेलिेट  24 संख्या 
91.  िेगर 500V और lkV 1 िं. 
92.  िेगर अथय टेस्टर  1 िं. 
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93.  िुरे लूप परीक्षक  1 िं. 
94.  लक्स िीटर  1 िं. 
95.  एकल चरण िाटिीटर  5 एम्प/10 एम्प, 110V/250V 

10 एम्प/20 एम्प, 250V/500V 
1 िं प्रत्येक 

96.  तीि चरण िाटिीटर 
 

10 एम्प/20 एम्प 
250िी/500िी 

1 िं. 

97.  तीि चरणीय पािर िैक्टर िीटर 10 एम्प/20 एम्प 
250िी/500िी 

1 िं. 

98.  एकल चरण पािर िैक्टर िीटर 
i .  5 एम्प/ 10 एम्प, 
ii.  10 एम्प/20 एम्प, 

 
 
110िी/250िी 
250िी/500िी 

1 िं. प्रत्येक 

99.  एक्ट्म्िटर 
i .  िूविगं आयरि टाइप - 
ii.  िूविगं कॉइल प्रकार - 

 
5 एम्प, 10 एम्प, 20 एम्प 
1 एम्प, 5 एम्प, 10 एम्प, 20 
एम्प. 

1 िं. प्रत्येक 

100.  िाल्टिीटर 
i .  िूविगं आयरि टाइप - 
ii.  िूविगं कॉइल प्रकार - 

 
110िी, 250िी, 500िी 
50िी, 100िी, 250िी 

1 िं. प्रत्येक 

101.  स्ट्रोबोस्कोप  1 िं. 
102.  सीटी (करंट ट्रांसिॉियर) 

 
100/5 एम्प, 100/1 एम्प 
50 एम्प/5 एम्प, 50 एम्प/1 एम्प 
 

1 िं. प्रत्येक 

103.  पीटी (पोटेंमशयल ट्रांसिॉियर) 500िी/250िी, 500िी/110िी 1 िं. प्रत्येक 
104.  क्लैंप िीटर 50 एम्प, 100 एम्प, 400 एम्प 1 िं. 
105.  ac , Vd c , lac , Idc , प्रनतरोध और 

निरंतरता के िाप के मलए िल्टीिीटर 
 1 िं. 
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106.  20 िेगाह य्ज डुअल टे्रस सीआरओ.  1 िं. 

107.  100 िेगाह्यज दोहरे चैिल ड्रडक्ट्जटल 
भंडारण ऑमसलोस्कोप. 

 1 िं. 

108.  गनत िाप के मलए संपकय  प्रकार और 
गैर-संपकय  प्रकार टैकोिीटर। 

 1 िं. 

109.  ट्रांसिाियर तेल परीक्षण सेटअप.  1 िं. 

110.  दोहरी विनियमित चर डीसी त्रबजली की आपूनत य 0-30V, 
2Amp. 

1 िं. 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 
111.  बेंच टाइप ड्रड्रमलगं िशीि 

 
(क) ड्रड्रमलगं 40 मििी; (ख) िेस 
मिल : 100 मििी; (ग) एंड मिल : 
20 मििी; (घ) टैवपगं : 20 मििी 
मिल 

1 िं. 

112.  िाइस िककिं ग टेबल 4 'x4 ' 3 िग. 
113.  बेंच िाइस 

 
आकार: 6"; बॉडी: कच्चा लोहा; 
जबड़ा: कठोर और घुिािदार स्टील 
जबड़ा 

12 िग. 

114.  सतह प्लेट (छोटी), आकार 1' x 1' 2 िग. 
115.  सतह प्लेट (बड़ी), आकार 2 x2 ' 2 िग. 
116.  ब्लेड के साथ हाथ हैकसॉ फे्रि, आकार 5 x 300 मििी 12 िग. 
117.  बेंच ग्राइंडर 

 
पटहये का आकार : 125 मििी; लोड 
गनत : 2950 आरपीएि 

1 िं. 

118.  पोटेबल इलेक्ट्क्ट्रक ड्रड्रल िशीि 
 

छेद का आकार: 5 मििी से 25 
मििी; पररितयिीय चक; 

1 िं. 

119.  
हैंडल के साथ लोहार हथौड़ा 
 

मिश्र धातु इस्पात हथौड़ा मसर; कठोर 
और सािान्यीकृत; मसर का िजि: 
1.5 ककलोग्राि और 2 ककलोग्राि 

12 प्रत्येक. 
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120.  
ताक़तिर 
 

ड्रॉप िोज्डय, कठोर और टेम्पडय मिश्र 
धातु इस्पात हथौड़ा मसर: हथौड़ा मसर 
का िजि: 3 ककलो 

2 िग. 

121.  खुले चूल्हे िाली कोयला चामलत भ्ठी 
 

आकार: 600 x 600 मििी एिएस 
निमियत, जल टैंक सटहत; कोयला 
टैंक, िायु नियंत्रण िाल्ि, विद्युत 
चामलत िोटर चामलत ब्लोअर, ऐश- 
टे्र, धुआं आउटलेट (हुड) के साथ 
हॉपर; अक्ट्ग्ि ईंट अस्तर सटहत; 
स्थापिा के साथ 8" व्यास की 
धचििी 

2 िग. 

122.  िायिीय पािर हथौड़ा 
 

डाइज़ के बीच की दरूी: 9"; प्रनत 
मििट िार: 240; व्यास का आकार: 
2.375" x 4.75"; 

1 िं. 

123.  अििंदि आधार के साथ निहाई 
 

िजि: 200 ककलोग्राि (लगभग); 
हाडी होल: 1"; वप्रचेल होल: 7/8"; 
गोल सींग: 12"; फ्टलैट सींग: 10"; 
चेहरा: 6.5" x 16" ' कुल लंबाई: 
38"; ऊंचाई: 13"; आधार आयाि: 
12" x 14" 

4 िग. 

124.  स्टील स्िेज ब्लॉक  2 िग. 
125.  काि करिे की िेज 

विशेष वििरण : 
आकार : वीए" x 7" x 3" 2 िग. 

सी. सामान्य मिीनिी िॉप आउटकफट 
126.  िी-बेल्ट चामलत खराद िशीि 

 
बेड की लंबाई: 1370 मििी; बेड की 
चौड़ाई: 235 मििी; कें द्र की ऊंचाई: 
165 मििी; कैं टर के बीच प्रिेश: 
765 मििी; क्ट्स्पंडल के िाध्यि स े

1 िं. 
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छेद: 42 मििी; बेड पर क्ट्स्िंग: 315 
मििी; क्ट्स्िंग ओिर कैररज: 230 
मििी; लीड स्कू्र: 6 टीपीआई; पािर: 
1 एचपी; सहायक उपकरण: 
इलेक्ट्क्ट्रकल िोटर, 160 मििी x 3 
जबड़े ट्रू चक, 200 मििी x 4 जबड़े 
डॉग चक, किटटगं के साथ िोटर 
चामलत कूलेंट पंप, िेस प्लेट, क्ट्स्थर 
आराि, िॉलो रेस्ट, िॉटयि धगयर 
बॉक्स, टनििंग अटैचिेंट, फ्टलेि 
हाडेन्ड बेड ि े

127.  सभी धगयर िाली खराद िशीि 
 

त्रबस्तर की लंबाई : 1370 मििी; 
त्रबस्तर की चौड़ाई: 285 मििी; कें द्र 
की ऊंचाई: 205 मििी; त्रबस्तर पर 
क्ट्स्िंग: 410 मििी; क्रॉस स्लाइड पर 
क्ट्स्िंग: 205 मििी; कें द्रों के बीच की 
दरूी : 750 मििी; क्रॉस स्लाइड की 
गनत: 240 मििी; त्रबस्तर का प्रकार: 
2V और 2 फ्टलैट; क्ट्स्पंडल िोज़ का 
प्रकार: टेपर िोज़; क्ट्स्पंडल स्लीि िें 
टेपर बोर: MT-3; क्ट्स्पंडल बोर: 42 
मििी; टेल स्टॉक क्ट्स्पंडल व्यास: 52 
मििी; क्ट्स्पंडल िें टेल स्टॉक टेपर 
बोर: MT-3; टेल स्टॉक क्ट्स्पंडल 
यात्रा: 150 मििी; शीषय पक्ष की 
यात्रा: 160 मििी; टूल शैंक सेक्शि: 
25x25 मििी; गनत की संख्या: 9; 
सीिा: 90 - 1200rpm; िीड की 

1 िं. 
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संख्या: 30 सहायक सािग्री: 160 
मििी x 3 जबड़े िाला ट्रू चक; 200 
मििी x 4 जबड़े िाला डॉग चक; 
विद्युत-चंुबकीय ब्रेक, शीतलक 
उपकरण; स्प्लैश गाडय, क्ट्स्थर क्ट्स्थर 
रेस्ट, िॉलो रेस्ट, िेस प्लेट, चक 
प्लेट, िशीि लैंप, पररक्रािी कें द्र, 
टेपर टनििंग अटैचिेंट। 

128.  बुजय खराद 
 

बार स्टॉक क्षिता: 25-64 मििी; 
चक आकार: 250-380 मििी; ड्राइि 
िोटर क्षिता: 5-10 एचपी; क्ट्स्िंग 
ओिर तरीके: 550 मििी; गनत: 50-
150 आरपीएि 

1 िं. 

129.  सभी धगयर कैप्स्टि खराद 
 

त्रबस्तर की लंबाई: 1370 मििी; 
त्रबस्तर की चौड़ाई: 150 मििी; 
क्ट्स्पंडल िाक से बुजय चेहरे के बीच 
अधधकति दरूी: 275 मििी; क्रॉस 
स्लाइड टै्रिसय यात्रा: 110 मििी; 
क्रॉस स्लाइड अिुदैध्यय यात्रा: 150 
मििी; क्ट्स्पंडल गनत की संख्या: 3; 
क्ट्स्पंडल गनत की सीिा: 650 - 
1660 आरपीएि; कैप्स्टि स्लाइड 
का प्रभािी स्टोक: 95; हेक्स बुजय का 
बोर आकार: 25; बुजय स्लाइड के 
ऊपर छेद का कें द्र: 40 मििी; 
त्रबस्तर के ऊपर कें द्र की ऊंचाई: 
150 मििी; सहायक सािग्री: बार 
िीड अटैचिेंट, ट्रू चक 160 मििी x 

1 िं. 
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3 जबड़े, सिायोज्य घुटिे उपकरण 
धारक, बुश गाइड उपकरण धारक, 
बोररगं उपकरण धारक, पीछे के छोर 
के मलए गोलाकार बिािे िाला 
उपकरण धारक, क्ट्स्पंडल िाक 160 
मििी व्यास के मलए युग्िि, क्ट्स्पंडल 
िाक 200 मििी व्यास के मलए 
युग्िि, 8 मििी से ऊपर कोलेट अंत 
रोल, क्रॉस स्लाइड के मलए मिधश्रत 
स्लाइड, कें टद्रत और िेमसगं टूल 
धारक, स्लीि के साथ ड्रड्रल चक 13 
मििी, स्टॉपर के साथ चार तरह का 
टूल धारक, घुटिे का उपकरण 
धारक, बुजय के मलए िूरमलगं टूल 
धारक, िल्टी टूल धारक, सादा ड्रड्रल 
धारक, सिािांतर शैंक स्लीि MT-
1/MT-2/MT-3, बुजय स्कू्र/रैक 
संचामलत के मलए ररसेमसगं स्लाइड, 
रोलर टूल स्टेडी, सेल्ि-ररलीक्ट्जं़ग टैप 
और डाई धारक, िटटयकल स्लाइड 

130.  यूनििसयल रेड्रडयल ड्रड्रमलगं िशीि 
 

एिएस िें ड्रड्रमलगं क्षिता: 38 मििी; 
सीआई िें ड्रड्रमलगं क्षिता: 45 मििी; 
क्ट्स्पंडल िोज़: एिटी -4; क्ट्स्पंडल 
टै्रिल: 220 मििी; क्ट्स्पंडल गनत की 
संख्या: 8 (धगयर ड्राइि); क्ट्स्पंडल 
गनत की सीिा (आरपीएि); 62-
1980; िुख्य िोटर एचपी: 2; 
एमलिेटटगं िोटर एचपी: 0.5; कायय 

1 िं. 
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तामलका का आकार: 380 x 300 x 
300 मििी; ड्रड्रमलगं त्रत्रज्या 
अधधकति / न्यूिति: 895/440; 
क्ट्स्पंडल से अधधकति / न्यूिति 
दरूी कॉलि: 930/230 मििी; कॉलि 
का व्यास: 165 मििी; आिय का 
क्ट्स्ििेल एल / आर साइड: 90 ड्रडग्री; 
बेस प्लेट का आकार: 760 x 1250 
x 150; टी-स्लॉट की संख्या: (4) 
16; कुल ऊंचाई: 2000 मििी; 
किटटगं के साथ िोटर चामलत 
शीतलक पंप 

131.  योजिा िशीि 
 

स्ट्रोक की लंबाई: 1220 मििी; 
भुजाओं के बीच की चौड़ाई: 762 
मििी; क्रॉस रेल के िीचे की ऊंचाई: 
762 मििी; त्रबस्तर की लंबाई: 
2033 मििी; त्रबस्तर की चौड़ाई: 
457 मििी; काययशील सतह: 1220 
x 610 मििी; टी-स्लॉट की संख्या: 
4; टी-स्लॉट की चौड़ाई: 19 मििी; 
िोटर एचपी: 3 

1 िं. 

132.  स्लॉटटगं िशीि 
 

स्ट्रोक की लंबाई (अधधकति): 175 
मििी; कायय स्ट्रोक: 150 मििी; रैि 
सिायोजि: 125 मििी; रैि बेअररगं 
की लंबाई: 500 मििी; थ्रोट 
सिायोजि: 300 मििी; िशीि के 
कें द्र िें होिे पर सिायोक्ट्जत 
अधधकति व्यास: 500 मििी; टेबल 

1 िं. 
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और हेड के बीच की ऊंचाई: 300 
मििी; अिुदैध्यय िीड (ििैुअल); 200 
मििी; अिुदैध्यय िीड (स्िचामलत): 
175 मििी; क्रॉस िीड (िैिुअल): 
225 मििी; क्रॉस िीड (स्िचामलत): 
200 मििी; टेबल का आयाि: 275 
मििी; बेस प्लेट का आयाि: 700 x 
490 मििी; गनत की संख्या और 
सीिा: 2(30-50); िोटर (960 
आरपीएि): 1.5 एचपी; िैकक्ट्ल्पक 
सहायक उपकरण: टटक्ट्ल्टंग हेड, 
रैवपड िीड 

133.  सभी धगयर िाली शेवपगं िशीि 
 

रैि स्ट्रोक की अधधकति लंबाई: 
315 मििी; टेबल टॉप की लंबाई 
और चौड़ाई: 315 x 250 मििी; 
टेबल स्लाइड की गहराई: 280 
मििी; टेबल का क्षैनतज टै्रिसय: 400 
मििी; टेबल का ऊध्िायधर टै्रिसय: 
350 मििी; टूल स्लाइड की यात्रा 
125 मििी; ऊध्िायधर के दोिों ओर 
टूथ हेड का घिुाि: 60 ड्रडग्री; रैि 
गनत की संख्या: 4; रैि गनत की 
सीिा: 20-115 आरपीएि; टेबल 
िीड की सीिा: 3; ड्राइविगं िोटर: 3 
एचपी 

1 िं. 

134.  यूनििसयल मिमलगं िशीि 
 

टेबल की सतह: 900 x 225 मििी; 
टी-स्लॉट के बीच की दरूी: 55 मििी; 
टेबल की अिुदैध्यय यात्रा: 485 मििी; 

1 िं. 
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टेबल की क्रॉस यात्रा: 150 मििी; 
टेबल का ऊध्िायधर सिायोजि : 
275 मििी; क्ट्स्पंडल की कें द्र रेखा से 
ओिरआिय की निचली सतह के बीच 
की दरूी : 140 मििी; क्ट्स्पंडल िें 
टेपर: आईएसओ 40; मिमलगं आबयर 
का व्यास : 25.4 मििी; क्ट्स्पंडल 
गनत की सीिा: 
75,140,210,275,350,525 
आरपीएि; िीड की संख्या: 3; 
िोटर: 2 एचपी/1440 आरपीएि; 
िोटर चामलत कूलेंट पंप 

135.  िी-बेल्ट संचामलत हाइड्रोमलक नियंत्रण 
हैकसॉ िशीि 

आकार: 7"; स्ट्रोक: एस 1 /^'; प्रनत 
मििट स्ट्रोक की संख्या: 100-120; 
िोटर एचपी: 1; ब्लेड का आकार: 
12-14"; गोल बार काटिे की 
क्षिता: 7"; चौकोर बार काटिे की 
क्षिता: 5"; शीतलक पंप; स्िचामलत 
उठािे और िीचे करिे की व्यिस्था; 
िाइस; िशीि बेल्ट गाडय 

1 िं. 

136.  डबल एंडेड िोटराइज्ड बेंच ग्राइंडर 
 

िोटर HP: 1; तीि चरण; 440V; 
2800 आरपीएि; शीतलक पंप; 
पटहया आकार: 250 x 25 मििी; 
व्हील गाडय 

1 िं. 

137.  डबल एंडेड पेडेस्टल ग्राइंडर 
 

िोटर HP: 1; तीि चरण; 440V; 
2800 आरपीएि; शीतलक पंप; 
पीसिे िाला पटहया: 200 x 40 
मििी; कायय तामलका आकार: 185 x 

1 िं. 
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175 मििी 
138.  हाथ से संचामलत हाइड्रोमलक प्रेस 

 
क्षिता: 5 टि; स्तंभों के बीच 
आयाि: ( लंबाई x चौड़ाई ) 500 x 
125 मििी; रैि और बेड के बीच 
दरूी अधधकति 600 मििी और 
न्यूिति 75 मििी; रैि की यात्रा: 
100 मििी 

1 िं. 

139.  डांड़ी आकार: 4"; आंतररक और बाहरी 
उपयोग के मलए 3 पैर प्रनतिती; बल 
स्कू्र, मलकं और बोल्ट 

1 िं. 

140.  हाइड्रोमलक जैक क्षिता: हैंड पंप के साथ 1 िं. 

141.  िैिुअल चेि पुली काला क्षिता: 1000 और 3000 1 प्रत्येक 
142.  पोटेबल ब्लोअर 

 
विमशष्टताए:ँ िाय ुआयति: 4.5m3 / 

min; िाय ुदाब: 0-7.2 KPa ; त्रबिा 
लोड गनत: 0-16000 rpm; िजि: 
1.8kg 

1 िं. 

143.  िैकेनिकल ट्रांसमिशि प्रमशक्षण इकाई, 
ट्रॉली संस्करण के साथ 
भंडारण कैत्रबिेट और टूलककट 
(िीडबैक इंस्ट्रूिें्स मलमिटेड/यूके का 
उत्पाद) 

 1 सेट 

144.  िैकेनिकल टे्रनिगं बेंच (आईएिपी -1) 
टीएसए दो छात्र ऐड-ऑन के साथ ( 
इंटेमलटेक , यूएसए का उत्पाद ) 

 1 सेट 

145.  बेल्ट ड्राइि टे्रिर (DAC, USA का 
उत्पाद) 

 1 िं. 

146.  चेि ड्राइि टे्रिर (DAC, USA का  1 िं. 
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उत्पाद) 
147.  संयुक्त यांत्रत्रक टे्रिर (डीएसी, यूएसए 

का उत्पाद) 
 1 िं. 

148.  कपमलगं / शाफ्टट संरेखण प्रमशक्षक 
(डीएसी, यूएसए का उत्पाद) 

 1 िं. 

149.  संयुक्त यांत्रत्रक टे्रिर (डीएसी, यूएसए 
का उत्पाद) 

 1 िं. 

150.  बीएससी बेयररगं सवियस काटय दो छात्रों 
के ऐड-ऑि के साथ ( इंटेमलटेक , 
यूएसए का उत्पाद) 

 1 िं. 

151.  स्िचामलत जलिग्ि आकय  िेक्ट्ल्डगं 
िशीि 

470 ए 415 िी, 3 िेज 1 िं. 

152.  एसी/डीसी पल्स टीआईजी िेल्डर सेट 
415 िी, एसी 3 िेज 
अधधकति लोड िोल्टेज की संख्या - 

75 िी 1 िं. 

153.  आकय  िेक्ट्ल्डगं िशीि आपूनतय िोल्टेज 390/415 िी 1 िं. 

154.  C02 / MIG िेक्ट्ल्डगं िशीि 415 
VAC 

3 चरण 50 ह्यज 1 िं. 

155.  िैिुअल प्लाज्िा कटटगं मसस्टि (पािर 
िैक्स मसस्टि) पािर िैक्स 30, 45, और 1000 

1 िं. 

156.  मिग िेक्ट्ल्डगं िशाल 
गैस कूल्ड - कैप 
जल ठंडा - कैप 

180ए/250ए/300ए 
300ए/500ए 

1 िं. 

157.  िायिीय स्पॉट िेक्ट्ल्डगं िशीि प्राथमिक 
आपूनतय िोल्टेज 415 िी रेटटगं 20केिीए 

1 िं. 

158.  सीि िेक्ट्ल्डगं िशीि काययशील िोल्टेज 
220िी/380िी 

1 िं. 
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159.  ए/सी, डी/सी िेक्ट्ल्डगं रेक्टीिायसय इिपुट 
सप्लाई िोल्टेज - 380/415/440 

1 िं. 

160.  एसी आकय  िेक्ट्ल्डगं ट्रांसिाियर 
30-300 एएिपीएस 

1 िं. 

161.  पूरी तरह से इन्सुलेटेड इलेक्ट्रोड धारक 
क्षिता 400 - 600 एएिपी 

5 िग. 

162.  इलेक्ट्क्ट्रक आकय  िेक्ट्ल्डगं के मलए ग्राउंड 
क्लैंप की आिश्यकता होती है  

5 िग. 

163.  उपभोग्य िेक्ट्ल्डगं 
  

जरुरत के 
अिुसार 

164.  ऑक्सी-एमसटटलीि गैस रेगुलेटर 
ऑक्सीजि 

15Mpa- 0.03-1.2Mpa एमसटटलीि 
3Mpa - 0.01-0.15Mpa 

2 िग. 

165.  िेक्ट्ल्डगं टूल ककट िें शामिल हैं 
कटटगं टॉचय, गैस रेगुलेटर, िेक्ट्ल्डगं 
िोजल, कटटगं िोजल, रबर ्यूब, 
त्रबकंसय , कॉपर ब्रश, लाइटर, स्पैिर, 
िोजल क्लीिर  

2 सेट. 

166.  पेंमसल / हैंड ग्राइंडर 
कोलेट क्षिता 3, 6, 6 मििी प्रत्येक 

2 िग. 

डी. ववशभन्न हाइड्रोशिक्स प्रयोगों (ओपन सककष ट) के शिए आवश्यक वस्तुएूं 
167.  बिौली के प्रिेय के सत्यापि के 

मलए उपकरण संग्रहण टैंक के 
साथ पूरा हुआ  

1 िं. 

168.  रेिॉल्ड्स का उपकरण संग्रह टैंक के 
साथ पूरा हुआ  

1 िं. 

169.  संग्रहण टैंक और अंतर िैिोिीटर के 
साथ अचािक िदृ्धध, संकुचि आटद के 
कारण पाइपलाइि िें िुकसाि का  

1 िं. 
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निधायरण 
170.  सभी सहायक उपकरणों के साथ 

क्रांनतक िेग का निधायरण पूणय  
1 िं. 

171.  सीडी, सीिी और सीसी नछद्रों का 
निधायरण सभी सहायक उपकरणों के 
साथ पूरा करें  

1 िं. 

172.  जेट उपकरण की ताकतें  1 िं. 

173.  सभी सहायक उपकरणों के साथ िॉच 
के ड्रडस्चाजय और ड्रडस्चाजय गुणांक के 
निधायरण के मलए उपकरण  

1 िं. 

174.  दो ड्रडब्बों िाला संग्रहण टैंक  1 िं. 
175.  विमभन्ि आकारों के िेंचुरीिीटर 

(पीतल) 
25 मििी, 38 मििी, 50 मििी 1 सेट 

176.  विमभन्ि आकारों के ऑररकिस िीटर 
(कास्ट आयरि बॉडी पीतल प्ले्स) 

25 मििी, 38 मििी, 50 मििी 1 सेट 

177.  पायलट ्यूब  1 सेट 
178.  विमभन्ि आकारों के यू ्यूब डबल 

कॉलि िैिोिीटर 
15 सेिी, 25 सेिी, 50 सेिी, 100 
सेिी 

1 सेट 

179.  विभेदक िैिोिीटर और झुकी हुई ्यूब 
िैिोिीटर 

50 सेिी स्केल 1 सेट 

180.  झुकाि िैिोिीटर 20-0-20 सेिी 1 सेट 
181.  प्रदशयि िैिोिीटर 50 सेिी 1 सेट 
182.  पीज़ोिीटर ्यूब एक िीटर लम्बा 1 िं. 
183.  विभेदक िैिोिीटर एक िीटर लम्बा 1 िं. 
184.  हाइड्रोमलक िॉि-ररटिय िाल्ि  1 िं. 
185.  हाइड्रोमलक गेट िाल्ि  1 िं. 
186.  हाइड्रोमलक ग्लोब िाल्ि  1 िं. 
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187.  केन्द्रापसारक धािक िास्तविक कच्चा 
लोहा 

 1 िं. 

188.  पंपों के विमभन्ि प्रररतक  1 सेट 
189.  पाइपों के मलए ड्रडस्प्ले बोडय  1 िं. 
190.  हाइड्रोमलक जैक  1 िं. 
191.  हाइड्रोमलक प्रेस िॉडल  1 िं. 
192.  हाइड्रोमलक रैि  1 िं. 
193.  धगयर पंप िॉडल  1 िं. 
194.  रोटरी पंप  1 िं. 
195.  केन्द्रापसारी पम्प (िास्तविक कट 

अिुभाग) 
 1 िं. 

196.  पारस्पररक पम्प  1 िं. 
197.  पिडुब्बी पंप  1 िं. 

ई. हाइड्रोशिक्स औि द्रव याूंबत्रकी प्रयोगिािा उपकिण (बूंद सककष ट) 
198.  केन्द्रापसारी पम्प परीक्षण ररग  1 िं. 
199.  रेमसप्रोकेटटगं पंप टेस्ट ररग  1 िं. 
200.  धगयर पंप परीक्षण ररग  1 िं. 
201.  हाइड्रोमलक रैि टेस्ट ररग  1 िं. 
202.  दो चरण िायु कंप्रेसर परीक्षण ररग  1 िं. 
203.  केन्द्रापसारी कंप्रेसर परीक्षण ररग  1 िं. 
204.  रोटरी कंप्रेसर टेस्ट ररग  1 िं. 

एफ. प्रायोधगक सेट-अप के साथ प्रदिषन इकाई 
205.  विमभन्ि प्रयोगों को करिे के मलए 

सेंसर और उपकरणों से सुसक्ट्ज्जत 
अक्षीय प्रिाह पंखा प्रदशयि इकाई ( 
आियिील्ड मलमिटेड / यूएसए द्िारा 
निमियत) 

 1 सेट 
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206.  विमभन्ि प्रयोगों को करिे के मलए 
सेंसर और उपकरणों से सुसक्ट्ज्जत 
केन्द्रापसारी पम्प प्रदशयि इकाई ( 
आियिील्ड मलमिटेड / यूएसए द्िारा 
निमियत) 

 1 सेट 

207.  निम्िमलखखत प्रयोगों को करिे के मलए 
सहायक उपकरण के साथ बेमसक 
हाइड्रोमलक बेंच। 

ितृ भार अंशशोधक द्रिस्थैनतक दाब 
बिौली प्रिेय प्रदशयि नछद्र निियहि 
पाइपों िें ऊजाय हानि प्रिाह िीटर 
प्रदशयि िोड़ों िें ऊजाय हानि 
हाइड्रोमलक रैि श्रृंखला / सिािांतर 
पंप कैविटेशि प्रदशयि ( आियिील्ड 
मलमिटेड / यूएसए द्िारा निमियत) 

1 सेट 

208.  अलग-अलग उते्तक्ट्जत, श्रृंखला, शंट और 
यौधगक किेक्शि और उते्तजिा के मलए 
उपयुक्त िशीि। 

2.5 ककलोिाट, 250V, 1000 
आरपीएि 

1 िं. 

209.  3-त्रबदं,ु 4 त्रबदं ुस्टाटयर और श्रृंखला 
िोटर स्टाटयर के मलए उपयुक्त 

2.5 ककलोिाट, 250V, 1000 
आरपीएि 

1 िं. 

210.  शंट िोटर. 3 ककलोिाट, 250V, 1000 
आरपीएि 

1 िं. 

211.  3-चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर. 4 ककलोिाट, 440V, 50 ह्यज, 960 
आरपीएि 

1 िं. 

212.  एकल चरण ट्रांसिाियर. 5केिीए, 200िी/400िी, 50ह्यज 1 िं. 
213.  एकल चरण ऑटो ट्रांसिाियर. 5 एम्प, 50 ह्यज 1 िं. 
214.  एकल चरण ऑटो ट्रांसिाियर. 16 एम्प, 50 ह्यज 1 िं. 
215.  चरण ऑटो ट्रांसिाियर. 30 एम्प, 50 ह्यज 3 1 िं. 
216.  डीओएल स्टाटयर (ii) स्टार-डेल्टा 

स्टाटयर (iii) ऑटो ट्रांसिाियर स्टाटयर 
क्ट्स्क्िरल केज इंडक्शि िोटर के 

4kW, 440V, 50Hz 3-चरण 960 
आरपीएि 

1 िं. 
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मलए उपयुक्त। 
217.  3-चरण क्ट्स्लपररगं इंडक्शि िोटर। 5 ककलोिाट, 440V, 50 ह्यज 960 

आरपीएि 
1 िं. 

218.  3-चरण अल्टरिेटर. 4KVA, 440V, 50Hz, 0.9 पािर 
िैक्टर (लैग), 1000 आरपीएि 

1 िं. 

219.  स्टाटयर के साथ शंट िोटर. 5 ककलोिाट, 250V, 1200r.pm 1 िं. 

जी. ऑटोमोबाइि उपकिणों की सूर्ी 
220.  4-मसलेंडर डीजल इंजि की ईंधि 

आपूनतय प्रणाली 
 1 िं. 

221.  ऑटोिोबाइल की स्िेहि प्रणाली  1 िं. 
222.  ऑटोिोबाइल की शीतलि प्रणाली 

(िास्तविक भागों के साथ) 
 1 िं. 

223.  िास्तविक कट अिुभाग धगयर बॉक्स: 4 िॉरिडय और 1 ररिसय 1 िं. 
224.  क्लच के साथ िास्तविक कट सेक्शि 

धगयर िॉडल 
 1 िं. 

225.  िास्तविक कट अिुभाग स्िचामलत 
धगयर बॉक्स कार (आतंररक धगयर) 

 1 िं. 

226.  िास्तविक कट अिुभाग धगयर बॉक्स 
कार 

निरंतर जाल 1 िं. 

227.  िास्तविक कट सेक्शि धगयर बॉक्स 
जीप 

मसकं्रोनिक िेश 1 िं. 

228.  ड्रडिरेंमशयल धगयर असेंबली (िास्तविक 
कट सेक्शि) 

 1 िं. 

229.  ररयर एक्ट्क्सयल असेंबली (िास्तविक 
कट सेक्शि) 

 1 िं. 

230.  2 स्ट्रोक पेट्रोल इंजि का अिुभागीय 
काययशील िॉडल 

 1 िं. 
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231.  4 स्ट्रोक पेट्रोल इंजि का अिुभागीय 
काययशील िॉडल 

 1 िं. 

232.  2 स्ट्रोक डीजल इंजि का अिुभागीय 
काययशील िॉडल 

 1 िं. 

233.  4 स्ट्रोक डीजल इंजि का अिुभागीय 
काययशील िॉडल 

 1 िं. 

234.  चार स्ट्रोक का िास्तविक कट अिुभाग एकल मसलेंडर िटटयकल डीजल इंजि 1 िं. 

235.  चार स्ट्रोक चार मसलेंडर िास्तविक कट-सेक्शि इंजि िॉडल 
(िोटर चामलत) 

1 िं. 

236.  ्विि मसलेंडर चार स्ट्रोक िटटयकल 
डीजल इंजि परीक्षण ररग 

 1 िं. 

237.  तेल ठंडा 3 - चरण ट्रांसिाियर.  1 िं. 

238.  पररपथ वियोजक। 
i . एयर सककय ट ब्रेकर (एसीबी). 
ii. तेल सककय ट ब्रेकर (ओसीबी). 
iii. न्यूिति तेल सककय ट ब्रेकर 
(एिओसीबी)। 
iv. Sf6 सककय ट ब्रेकर. 
िैक्यूि सककय ट ब्रेकर (िीसीबी). 

  
1 िं. 
1 िं. 
1 िं. 
1 िं. 
1 िं. 

239.  आइसोलेटर, अधथिंग क्ट्स्िच और 
लाइटनिगं अरेस्टर। 

 1 िं. 

240.  विमभन्ि प्रकार के फ़्यूज़.  1 िं. 
241.  विमभन्ि प्रकार के बख्तरबंद एिं लचीले 

विद्युत केबल। 
 1 िं. 

242.  ओिरहेड लाइि इंसुलेटर.  1 िं. 
243.  खिि प्रकार सककय ट ब्रेकर और 

विद्युत िोटर के ज्िाला प्रूि 
 1 िं. 
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बाड़े। 
244.  आिेचर िाइंड्रडगं और चंुबकीय धु्रिों के 

अध्ययि के मलए डीसी िशीि। 
 1 िं. 

245.  3-चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर.  1 िं. 
246.  3-चरण क्ट्स्लप-ररगं इंडक्शि िोटर.  1 िं. 
247.  3-चरण तुल्यकामलक िोटर.  1 िं. 
248.  िोजल परीक्षक 

 
अधधकति दबाि: 40 एिपीए या 60 
एिपीए ईंधि टैंक की िात्रा 1500 
मिलीलीटर 

1 िं. 

249.  कमिसं पीटी पंप टेस्ट स्टैंड िॉडल िं. PTW 100 1 िं. 
250.  िल्टी मसलेंडर इंजि के मलए हेिी ड्यूटी 

प्रकार के मलए ईंधि इंजेक्टर पंप 
परीक्षक 

 1 िं. 

251.  कमिसं उपकरण और उपकरण  1 िं. 
252.  कमिसं पीटी इंजेक्टर टेस्ट स्टैंड िॉडल िं. PTW200 1 िं. 
253.  इंजेक्टर लीकेज परीक्षक  1 िं. 
254.  इंजेक्टर टॉप स्टॉप किक्सचर  1 िं. 
255.  एसटीसी टॉप स्टैंड ड्रडक्ट्जटल संकेतक के साथ एसटीसी 1 िं. 
256.  इंजेक्टर ड्रडस्सेम्बली और असेंबली टूल  1 िं. 
257.  इंजेक्टर कप स्प्रे परीक्षक  1 िं. 
258.  कॉिि रेल मसस्टि इंजेक्टर परीक्षक  1 िं. 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 

एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से 
स्िीकार करता है क्ट्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है क्ट्जन्होंिे 
इस पाठ्यक्रि िें िहत्िपणूय योगदाि टदया है। 

मैकेननक माइननूंग मिीनिी टे्रड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने में योगदान देने वािे/भाग िेने 
वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 
श्री / श्री /सुश्री 

सूंगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  एिसी शिाय, जेडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 
2.  कियल राकेश चौधरी, 

िहाप्रबंधक प्रशासक 
स्पेक्ट्रि कोल एंड पािर मलमिटेड सदस्य 

3.  SPNAMDEO जे.डी. कायायलय, आई.टी.आई. 
त्रबलासपुर 

सदस्य 

4.  एिएिािसारी वप्रमंसपल आईटीआई, कोिी त्रबलासपुर सदस्य 
5.  अब्दलु रहिाि सेटी गेिरा, क्षेत्र SECL सदस्य 
6.  ओपी मसहं िेससय सैनिक िाइनिगं एंड एलाइड 

सवियसेज 
सदस्य 

7.  एिसी सरकार एसीबीआईडी मलमिटेड सदस्य 
8.  केके दास स्पेक्ट्रि कोल एंड पािर मलमिटेड सदस्य 
9.  आरपी विश्िकिाय िारुनत क्लीि कोल एंड पािर 

मलमिटेड 
सदस्य 

10.  SMANSARI 
प्रमशक्षण अधीक्षक 

िटहला आईटीआई कोरबा सदस्य 

11.  यूके श्रिा, िोडल अधधकारी िोडल अधधकारी, आईएिसी, कोरबा सदस्य 
12.  पीएल चौधरी प्राचायय प्राचायय आईटीआई, कोरबा सदस्य 
13.  एचएि सैिी एएिएि सलाहकार सदस्य 

ANNEXURE-II 
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14.  कुन्दि शांड्रडल्य स्पेक्ट्रि कोल एंड पािर मलमिटेड सदस्य 
15.  जेपी खांडेय रोजगार कायायलय सदस्य 
16.  जग्गू िसीह एिसीसीपीएल, रनतजा सदस्य 
17.  एसएस पटेल, प्राचायय सरकारी. पॉमलटेक्ट्क्िक कोरबा सदस्य 
18.  अिीता सयाल छात्र प्रनतनिधध सदस्य 
19.  आत्िारािखेरिार आईएिसी सदस्य सदस्य 
20.  कुिुद पांडे आईएिसी सदस्य सदस्य 
21.  प्रतीक पांडे सीएच-स्टेट हेड (सीजी) सदस्य 

डीजीटी एवूं प्रशिक्षण सूंस्थान 
22.  आरएि बंद्योपाध्याय, निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 अध्यक्ष 
23.  केएल कुली, प्रमशक्षण के 

संयुक्त निदेशक 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

24.  के. श्रीनििास राि, 
प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

25.  एल.के. िुखजी, 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

26.  अशोक राढी, 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, देहरादिू सदस्य 

27.  एि. िाथ, 
सहायक प्रमशक्षण निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

28.  एस. श्रीनििासु, 
सहायक प्रमशक्षण निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

29.  शरणप्पा, 
सहायक प्रमशक्षण निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

30.  रािकृष्ण गौड़ा, सहायक 
प्रमशक्षण निदेशक 

एिटीआई, बैंगलोर सदस्य 

31.  गौति दास िोदक, 
टीआरजी के सहायक 
निदेशक/प्रधािाचायय 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

32.  िेंकटेश. सी.एच., वप्रमंसपल सरकारी. आईटीआई, डॉलीगंज, 
अंडिाि और निकोबार द्िीप 

सदस्य 

33.  एके घाटे, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 
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34.  िीबी जु़म्ब्रे, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 
35.  पीएि राधाकृष्ण वपल्लई, 

प्रमशक्षण अधधकारी 
सीटीआई, चेन्िई-32 सदस्य 

36.  ए.जयरािि, प्रमशक्षण अधधकारी सीटीआई चेन्िई-32, सदस्य 
37.  एस बंदोपाध्याय, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
एटीआई, कािपुर सदस्य 

38.  सूयाय कुिारी. के, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

39.  आरके भ्टाचायय, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, त्रत्रिेंद्रि सदस्य 

40.  विजय कुिार, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

एटीआई, लुधधयािा सदस्य 

41.  अनिल कुिार, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

एटीआई, लुधधयािा सदस्य 

42.  सुिील एिके प्रमशक्षण 
अधधकारी 

एटीआई, कोलकाता सदस्य 

43.  देिेन्द्र, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, कोलकाता सदस्य 
44.  आरएि िन्िा, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

45.  श्रीिती एस. दास, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

46.  ज्योनत बलिािी, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

47.  प्रज्ञा एच. राित, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

48.  सरबोजीत नियोगी, 
व्यािसानयक प्रमशक्षक 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

49.  िीलोत्पल साहा, व्यािसानयक 
प्रमशक्षक 

आईटीआई, बरहािपुर, िमुशयदाबाद, 
(पक्ट्श्चि बंगाल) 

सदस्य 

50.  विजय कुिार, डेटा एंट्री 
ऑपरेटर 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्ट्स्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृक्ट्ष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 
विभाग 

विकलांग व्यक्ट्क्त 
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