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िैकेनिक डीजल 

 
िैकेनिक डीजल टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि उम्िीदिार को पेशेिर कौशल और 

ज्ञाि , तथा िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर गनतविधधयों को 
करिे का काि सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए जािे िाले व्यापक घटक िीचे ददए 
गए हैं: - 

 
प्रमशक्षुओ ंको सािान्य और व्यापार के मलए विमशष्ट सुरक्षा पहल,ू औजारों और उपकरणों 

की पहचाि, उपयोग ककए जािे िाले कच्चे िाल को किर करिा होगा। प्रमशक्ष ुविमभन्ि िाप और 
अंकि उपकरणों का उपयोग करके िाप और अंकि करेगा। प्रमशक्षु बुनियादी बन्धि और किदटंग 
संचालि की योजिा बिािे और प्रदशषि करिे िें सक्षि होगा। बबजली की िूल बातों स ेपररधचत 
होिा, विद्युत पैरािीटर का परीक्षण और िाप करिा। बैटररयों के रखरखाि पर कौशल अभ्यास 
करिा। विमभन्ि हाइड्रोमलक्स और न्यूिेदटक्स घटकों का पता लगािा और पहचाििा और िायु और 
हाइड्रोमलक ब्रेक मसस्टि िें घटकों की पहचाि करिा। विमभन्ि प्रकार के िाहिों की पहचाि करिा। 
 

उम्िीदिार ददए गए िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार LMV के डीजल इंजि को तोड़ि ेका 
अभ्यास करिे िें सक्षि होगा। मसलेंडर हेड, िाल्ि टे्रि, वपस्टि, किेकक्टंग रॉड असेंबली, क्रैं कशाफ्ट, 
फ्लाईव्हील और िाउंदटगं फ्लैंग्स, कस्पगोट और बबयररगं, कैिशाफ्ट आदद की ओिरहामलगं पर 
कौशल प्राप्त करिे िें सक्षि। िकष शॉप िैिुअल के अिुसार सही क्रि िें इंजि के सभी दहस्सों को 
किर स े जोड़िे का अभ्यास करें। इंजि पर परीक्षण करें। साथ ही प्रमशक्ष ु इंजि के कूमलगं, 
लुबब्रकेशि, इिटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि की िरम्ित और रखरखाि का अभ्यास करें। डीजल 
ईंधि प्रणाली, FIP, गििषर का रखरखाि करें और िाहि के उत्सजषि की निगरािी करें। स्टाटषर, 
अल्टरिेटर की िरम्ित, रखरखाि और ओिरहाल का अभ्यास करें और LMV/HMV के इंजि िें 
सिस्या नििारण करें। 
 
  

1. COURSE INFORMATION 
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िैकेनिक डीजल 

 
2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को परूा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाए ँहैं। 

 
 सीटीएस के तहत िैकेनिक डीजल टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें 
पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसष एक साल की अिधध का है। इसिें 
िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैकक्टकल) पेशेिर 
कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षते्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि 
और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी 
द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है कजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त 
है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत कििा होगा कक वे निम्िशलखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष की योजिा बिािा, 
आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े
हुए कायष निष्पाददत करिा; 

• िौकरी करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार योग्यता कौशल का 
प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• कायषशाला िैिुअल के अिुसार घटकों की जांच करें, तु्रदटयों की पहचाि करें और उन्हें 
सुधारें तथा घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि करें। 

• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 
 

2.2 प्रगनत पथ 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक 
के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण 

पत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्िा 

 िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाषती है: 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशिक्षण घंटे 

1 ला वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 
2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 
3 रोजगार कौशल 120 
 कुल 1200 

 

यदद निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) उपलब्ध ि 
हो तो सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
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4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 
5 िैककल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के 

साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या 
अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैककल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक 
पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 

2.4 मूल्याकंि औि प्रमाणि 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृकष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 
िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी 
द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 
िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्िात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 
संस्थाि को मूल्यांकि टदिानिदेि में ववस्ततृ रूप स ेएक व्यक्क्तगत प्रशिक्ष ुपोटषफोशलयो बिाए 
िििा होगा। आतंरिक मूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक 
िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 
भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोकजत ककया जाएगा। 
पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे 
के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। 
अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि 
ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यकक्तगत प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववनियमि 

http://www.bharatskills.gov.in/
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सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैकक्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए 
न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 
2.4.2 मूल्याकंि टदिानिदेि 
 

यह सुनिकश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि 
बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृकष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृकष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा कजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुकस्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटष 
• उपकस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 
• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए : 
 

पेि कििे का स्ति प्रमाण 
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(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर 
िागषदशषि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायष 
िािक की प्राकप्त को प्रदमशषत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें 
अच्छे कौशल का प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायष करते सिय 60-70% 
सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और कस्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 
करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 
की प्राकप्त को प्रदमशषत करता हो, थोड़े स े
िागषदशषि के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओ ंके प्रनत सम्िाि प्रदमशषत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें 
अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% 
सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और कस्थरता का 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
बहुत कि सहयोग। 

 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 
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प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राकप्त को प्रदमशषत करता हो। 
 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार 
विमभन्ि कायष करते सिय 80% स े
अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता 
और एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति 
या कोई सिथषि िहीं। 
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मैकेनिक, डीजल इंजि; तेल इंजि, किटर िशीिरी और उपकरणों को चलािे के मलए िुख्य चालक 
के रूप िें कुशल प्रदशषि के मलए डीजल या तेल इंजि की िरम्ित और ओिरहामलगं सेिाएँ प्रदाि 
करता है। विमभन्ि उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके दोषों का पता लगाि ेके मलए इंजि 
की जाँच करता है। क्षनतग्रस्त या नघस े हुए भागों को हटािे के मलए इसे अलग-अलग दहस्सों िें 
तोड़ता या आंमशक रूप स ेअलग करता है और उन्हें बदलता या िरम्ित करता है। 
 
 िाल्ि को पीसिा और भागों को जोड़िा, किट की सटीकता सुनिकश्चत करिे के मलए 
आिश्यक पूरक टूमलगं और अन्य कायष करिा। असेंबल या िरम्ित ककए गए इंजि को कस्थनत िें 
स्थावपत करिा और पुली या पदहए को प्रणोदि प्रणाली स ेजोड़िा। इंजि को चालू करिा, उसे 
ट्यूि करिा और तापिाि, ईंधि स्तर, तेल दबाि आदद जैस ेविमभन्ि िीटर रीडडगं को िोट करत े
हुए प्रदशषि का निरीक्षण करिा और इष्टति प्रदशषि के मलए इसे निददषष्ट िािक पर सेट करिा। 
इंजि को सिय-सिय पर जांचिा, सिायोकजत करिा और लुबब्रकेट करिा और इंजि को अच्छी 
कायषशील कस्थनत िें रखिे के मलए ऐसे अन्य कायष करिा। भागों को सोल्डर या ब्रेज़ कर सकते हैं 
और डीजल ईंधि पंप और इंजेक्टर की सविषस कर सकते हैं। 
 
 इसके अनतररक्त, चंूकक डीजल इंजिों िें इलेक्ट्रॉनिक घटक शामिल होिे लगे हैं, इसमलए 
कायषक्रि आितौर पर छात्रों को विद्युत प्रणामलयों और कंप्यूटर डायग्िोकस्टक सॉफ्टिेयर िें 
पाठ्यक्रि लेिे का िौका देते हैं। 
 
 सौंप ेगए कायष की योजिा बिािा और उसे व्यिकस्थत करिा तथा निधाषररत सीिा के भीतर 
अपिे कायष क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशषि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक 
स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाषिरण, स्ि-मशक्षण और 
उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 
संदभष एिसीओ-2015: 

i) 7233.0400 – िैकेनिक, डीजल इंजि 

3. JOB ROLE 
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संदभष संख्या: -- 
 

i) सीएससी/एि1435 
ii) सीएससी/एि9465 
iii) एएससी/एि1404 
iv) एएससी/एि1405 
v) एएससी/एि1438 
vi) सीएससी/एि9401 
vii) सीएससी/एि9402 
viii) एएससी/एि9403 
ix) एएससी/एि9404 
x) एएससी/एि9402 

xi) एएससी/एि9406 
xii) एएससी/एि9407 
xiii) एएससी/एि9436 
xiv) एएससी/एि9408 
xv) एएससी/एि9409 
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व्यापाि का िाम मैकेनिक डीजल 
एिसीओ - 2015 7233.0400 

एिओएस कवि 

सीएससी/एि9465, एएससी/एि1404, एएससी/एि1405, 
एएससी/एि1435, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, 
एएससी/एि9403, एएससी/एि9404, एएससी/एि9406, 
एएससी/एि9407, एएससी/एि9408, एएससी/एि9409, 
एएससी/एि9436, एएससी/एि9402, एएससी/एि1438 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर-3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध एक िषष (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय 
के साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 
टदव्यांगजिों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मािदंड 210 िगष िीटर (पाककिं ग क्षेत्र सदहत) 

िक्क्त मािदंड 4.8 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. मैकेनिक डीजल टे्रड ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री ( 

ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता के साथ ) तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक 
िषष का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल (ऑटोिोबाइल िें विशेषज्ञता) िें 03 िषष 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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या 
" मैकेनिक डीजल" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत 
क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । वैध एलएमवी ड्राइववगं 
लाइसेंस होिा र्ाटहए । 
 
िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स े
एक के पास डडग्री/डडप्लोमा होिा र्ाटहए औि दसूिे के पास 
एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी र्ाटहए। हालााँकक, दोिों के पास 
एिसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होिी र्ाटहए। 

2. कायषिाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ 
तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के 
तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 
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एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ दो वर्ष का 
अिुभव। 
12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए ) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ 
आईटीआई में मौजूदा सामाक्जक अध्ययि प्रशिक्षक । 

3. प्रशिक्षक के शलए न्यूितम 
आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रशिक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकि मािदंडों के 
अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 
 
5.1 सीिि ेके परिणाम 

 
1. विमभन्ि िापि एिं अंकि उपकरणों (िनिषयर कैमलपसष, िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप गेज, डायल 

बोर गेज, डायल इंडडकेटर, स्टे्रटएज, िीलर गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर प्रेशर 
गेज) का उपयोग करके िापि एिं अंकि की जाँच करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करें। (NOS: ASC/N1404) 

2. सही हस्त औजारों, िशीि औजारों और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी बन्धि और 
किदटगं संचालि की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें। (NOS: ASC/N1405) 

3. सभी विद्युतीय एिं इलेक्ट्रॉनिक घटकों एिं सककष टों का पता लगािा एिं परीक्षण करिा तथा 
मसस्टि की कायषशीलता सुनिकश्चत करिे के मलए सककष ट को जोड़िा। (NOS: ASC/N1435) 

4. हाइड्रोमलक और न्यूिेदटक घटकों का पता लगािा और परीक्षण करिा। (NOS: 
CSC/N9465) 

5. िाहि विनिदेश डेटा और VIN की जाँच और व्याख्या करें। विमभन्ि सविषस स्टेशि उपकरणों 
का चयि और संचालि करें। (NOS: ASC/N1404) 

6. डीजल इंजि (एलएििी/एचएििी) का विघटि एिं संयोजि (एिओएस: एएससी/एि9403) 
7. डीजल इंजि की ओिरहामलगं और परीक्षण। (NOS: ASC/N9404) 
8. इंजि कूमलगं और स्िेहि प्रणाली का पता लगािा, परीक्षण और सविषमसगं/ओिरहॉमलगं । 

(NOS: ASC/N9408) 
9. इंजि इिटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि का अिुरेखण, परीक्षण और सविषमसगं (NOS: 

ASC/N9406) 
10. ईंधि िीड प्रणाली की ओिरहामलगं और परीक्षण (NOS: ASC/N9402) 
11. कस्थर डीजल इंजि की ओिरहामलगं (NOS: ASC/N9409) 
12. िाहि प्रदषूण उत्सजषि की निगरािी करें । (NOS: ASC/N9407) 

5. LEARNING OUTCOME 
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13. अल्टरिेटर और स्टाटषर िोटर की ओिरहामलगं। (NOS: ASC/N9436) 
14. िाहि की कायषक्षिता सुनिकश्चत करिे के मलए LMV/HMV िें दोषों का निदाि और सुधार 

करिा। (NOS: ASC/N1438) 
15. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 

(NOS: CSC/N9401) 
16. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीििे के परिणाम मूल्यांकि मािदंड 

1. विमभन्ि िापि एिं अंकि 
उपकरणों (िनिषयर कैमलपर, 
िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप गेज, 
डायल बोर गेज, डायल 
इंडडकेटर, स्टे्रटएज, िीलर 
गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि 
गेज, टायर प्रेशर गेज) का 
उपयोग करके िापि एिं 
अंकि की जांच करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करें। 
(एिओएस: एएससी/एि1404) 

ऑटो िकष शॉप के मलए आिश्यक िाप उपकरणों और विशेष 
उपकरणों के कायष मसद्धांतों की योजिा बिाएं। 
िापि उपकरण का चयि, देखभाल और उपयोग। 
कायषशाला िैिुअल और गुणित्ता अिधारणाओं और उधचत सुरक्षा 
के साथ िापा िूल्य निधाषररत करें। 
इस बात पर निणषय लें कक प्रनतस्थापि करिा है या िहीं। 

 
2. सही हस्त औजारों, िशीि 

औजारों और उपकरणों का 
उपयोग करके बुनियादी 
बन्धि और किदटगं संचालि 
की योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। 
(एिओएस: एएससी/एि1405) 

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य और उपयोग का िणषि करें। 
हाथ के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 
कायष के मलए सही उपकरण का चयि करें। 
टैकल ककए गए टुकड़ों को विमशष्ट कस्थनत िें स्थावपत करें। 
ददए गए धचत्र के अिुसार ब्रेकजं़ग, सोल्डररगं, ररिेदटगं द्िारा 
घटकों को जोड़िा। 
विमभन्ि ऑपरेशि (डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं, डाइदटगं) द्िारा 
घटकों का उत्पादि करें 

 
3. सभी इलेकक्ट्रकल और 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
इलेकक्ट्रक सोल्डररगं आयरि का उपयोग करके केबल के मसरों 
को सोल्डर करिे की प्रकक्रया और सुरक्षा विधधयों के अिुसार 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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सककष ट का पता लगाएं और 
परीक्षण करें तथा मसस्टि 
की कायषक्षिता सुनिकश्चत 
करिे के मलए सककष ट को 
इकट्ठा करें। िाहि िें 
उपयोग की जािे िाली 
बैटररयों को चाजष करें और 
उिका परीक्षण करें। (NOS: 
ASC/N1435) 

योजिा बिाएं और तैयारी करें। 
सककष ट जोड़ बिािे के मलए कक्रकम्पंग उपकरण का उपयोग करें। 
सककष ट सिस्या नििारण िें एिीटर, िोल्टिीटर और ओििीटर 
के किेक्शि की व्याख्या करें। 
खुला एिं लघु पररपथ, शे्रणी एिं सिािांतर पररपथ बताएं। 
डीसी शे्रणी एिं सिािांतर सककष ट और इसकी विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 
प्रकाश सककष ट िें खुले और शॉटष सककष ट की जाँच करें। 
ओि के नियि को सत्यावपत करें और ररओस्टेट का उपयोग 
करके प्रनतरोध को िापें। 
िल्टीिीटर का उपयोग करके ऑटो इलेकक्ट्रकल मसस्टि िें 
िोल्टेज ड्रॉप की जाँच करें। 
सककष ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों का पता लगाएं । 
स्टादटिंग मसस्टि िें सोलेिोइड कस्िच की कस्थनत की जाँच करें। 
डायोड के अग्र से पश्च प्रनतरोध अिुपात का निधाषरण करें और 
अच्छे/बुरे डायोड की पहचाि करें। 
बैटरी चाजष करें और जाँच करें 

 
4. हाइड्रोमलक और न्यूिेदटक 

घटकों का पता लगािा और 
परीक्षण करिा। (NOS: 
ASC/N9465) 

ब्रेक मसस्टि (हाइड्रोमलक और एयर) का प्रदशषि करें। 
हाइड्रोमलक पािर स्टीयररगं का प्रदशषि करें। 

 
5. िाहि विनिदेश डेटा और 

VIN की जाँच और व्याख्या 
करें। विमभन्ि सविषस स्टेशि 
उपकरणों का चयि और 

विमभन्ि प्रकार के िाहिों की पहचाि करें। 
विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें 
गेराज, सविषस स्टेशि के विमभन्ि उपकरणों का प्रदशषि करें 
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संचालि करें। (NOS: 
ASC/N1404) 

 
6. डीजल इंजि 

(एलएििी/एचएििी ) का 
विघटि एिं संयोजि 
(एिओएस: एएससी/एि9403) 

उठािे िाले उपकरणों के सुरक्षक्षत संचालि का प्रदशषि करें। 
िाहि िें सिस्याओं की पहचाि करें 
उठािे िाले उपकरणों का आिधधक परीक्षण करें। 
यह तय करें कक इस इंजि को ओिरहाल की आिश्यकता है या 
िहीं 
उपयोग ककए गए इंजि तेल का निपटाि करते सिय सुरक्षा 
उपाय अपिाएं। 
सिग्र आिश्यकता का विश्लेषण करिे के मलए िाहि इंजि 
परीक्षण करें 
विखंडि और संयोजि के सिय भागों को क्रिबद्ध करिा और 
पहचाििा। 
किर इंजि का विघटि और ओिरहाल ठीक है, आपके संदभष के 
मलए िीचे संलग्ि स्क्रीि शॉट देखें 

 
8. डीजल इंजि की ओिरहामलगं 

और परीक्षण 
(एिओएस: एएससी/एि9404) 

इंजि हटािे से पहले इंजि िें लगे सहायक उपकरण हटा दें। 
के्रि के बाएं हुक को इंजि मलकफ्टंग ब्रैकेट के साथ संरेखखत 
करें। 
इंजि िाउंदटगं हटाएँ 
िाहि से इंजि हटाएँ। 
िाहि पर इंजि लगाएँ। 
धगयर बॉक्स को इंजि के साथ संरेखखत करें और किट करें। 
इंजि िें सहायक उपकरण पुिः लगाएं। 
इंजि की टाइमिगं सेट करें 
िाल्ि एक्चुएदटगं िैकेनिज्ि (हाइड्रोमलक लैच एक्चुएटर) का 
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ओिरहाल। 
 
9. इंजि कूमलगं और स्िेहि 

प्रणाली का अिुरेखण, परीक्षण 
और सविषमसगं / ओिरहामलगं 
(NOS: ASC/N9408) 

रेडडएटर/ररकिरी टैंक जल पंप, तेल पंप, एयर क्लीिर की 
ओिरहामलगं 
विमभन्ि आरपीएि पर इंजि तेल के दबाि की जांच करें। 
तेल पम्प की ओिरहामलगं करें। 
शीतलक की जांच और उसे ऊपर तक भरिा, शीतलक को 
निकालिा और किर से भरिा। 
शीतलि प्रणाली दबाि और थिोस्टेट का परीक्षण 
सिाई और ररिसष फ्लमशगं। पािी के पंप की ओिरहामलगं और 
यदद आिश्यक हो तो तले प्रिाह पाइप लाइिों और यूनियिों की 
िरम्ित और िरम्ित। 
रेडडएटर पंखे (िैकेनिकल/इलेकक्ट्रकल/विस्कस/बेल्ट ड्राइि) के 
उधचत कािकाज की जांच करें। 

 
10. इंजि इिटेक और एग्जॉस्ट 

मसस्टि का पता लगािा, 
परीक्षण और सविषमसगं 
(एिओएस: 
एएससी/एि9406) 

िैनििोल््स, साइलेंसर और टेल पाइप, एयर कंप्रेसर, एयर 
एग्जास्टर की ओिरहामलगं और िाहि से एयर एग्जास्टर, टबो 
चाजषर के भागों का निरीक्षण करिा। 
एयर किल्टर की ओिरहामलगं, एयर कूलर की सिाई और पुिः 
किट करिा, ईंधि किल्टर असेंबली और किल्टर तत्िों को 
बदलिा 
ईजीआर िाल्ि को निकालें और बदलें, इंजि से उत्सजषि का 
परीक्षण करिे के मलए स्िोक िीटर का उपयोग करें। 

 
11. ईंधि िीड मसस्टि की 

ओिरहामलगं और परीक्षण 
(एिओएस: 

ईंधि िीड पंप, ईंधि इंजेक्टर पंप की ओिरहामलगं। 
इंजेक्टरों का परीक्षण करें, कस्पल कट ऑि विधध द्िारा इंजेक्शि 
सिय की जांच करें 
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एएससी/एि9402) 
 

12. कस्थर डीजल इंजि की 
ओिरहामलगं। 
(एिओएस: 
एएससी/एि9409) 

इंजि चालू करें, निकष्क्रय गनत सिायोकजत करें। 
गििषर (िैकेनिकल और न्यूिेदटक) का ओिरहाल 
इंजि टाइमिगं सेट करें. 
लोड के बाद इंजि के प्रदशषि की जांच करें। 
मसलेंडर की सविषमसगं और दोषपूणष भागों को बदलिा। 

 
13. िाहि प्रदषूण उत्सजषि की 

निगरािी करें 
(एिओएस: 
एएससी/एि9407) 

िैक्यूि पंप की कायषप्रणाली की जांच करें। 
EVAP कैनिस्टर का सिस्या नििारण करें। 
पीसीिी िली का निरीक्षण करें, पीसीिी िाल्ि का निरीक्षण करें 
और िैक्यूि की जांच करें। 
पीसीिी िाल्ि को साि करें और यदद आिश्यक हो तो बदलें। 
ईजीआर का निरीक्षण एि ंसिाई करें।  

14. अल्टरिेटर और स्टाटषर िोटर 
की ओिरहामलगं। 
(एिओएस: एएससी/एि9436) 

अल्टरिेटर से बैटरी तक सककष ट का अिुरेखण करें। 
स्टाटषर िोटर की सविषमसगं करें। 
अल्टरिेटर की सविषमसगं करें और उसके प्रदशषि का परीक्षण 
करें। 
बेल्ट की कस्थनत की जांच करें और आिश्यकतािुसार उसे 
बदलें। 

 
15. िाहि की कायषक्षिता 

सुनिकश्चत करिे के मलए 
एलएििी/एचएििी िें दोषों 
का निदाि और सुधार 
करिा। 
(एिओएस: एएससी/एि1438) 

यदद इंजि चालू ि हो तो सिस्या की योजिा बिाएं और 
उसका निदाि करें। 
उच्च ईंधि खपत और इंजि के अधधक गिष होिे का निदाि 
करें। 
अत्यधधक तेल खपत और कि/उच्च इंजि तेल दबाि का 
निदाि करें। 
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असािान्य इंजि शोर का निदाि करें। 
इंजि के खराब प्रदशषि का निदाि करें।  

16. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स े संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

 
17. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायष िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगाि े के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 
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मैकेनिक डीजलटे्रड के शलए पाठ्यक्रम 
अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 
(व्यापाि शसद्धांत) 

प्रोिेशिलकस्क
ल142 घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि34 घंटे 

विमभन्ि िापि एिं 
अंकि उपकरणों ( 
िनिषयर कैमलपसष, 
िाइक्रोिीटर , 
टेलीस्कोप गेज, 
डायलबोर गेज, 
डायल इंडडकेटर, 
स्टे्रटएज, िीलर 
गेज, थे्रड वपच गेज, 
िैक्यूि गेज, टायर 
प्रेशर गेज) का 
उपयोग करके िापि 
एिं अंकि की जांच 
एिं निष्पादि करें । 
सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करें। 

1. व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी 
का प्रदशषि । 

2. सुरक्षा धगयर/पीपीई 
(व्यकक्तगत सरुक्षा 
उपकरण) और उिके 
उपयोग की पहचाि करें 

3. कायषशाला िें प्रयुक्त सुरक्षा 
उपकरणों के रख-रखाि का 
िहत्ि । 

4. मलकफ्टंग उपकरणों के 
सुरक्षक्षत संचालि एि ं
आिधधक परीक्षण पर 
प्रदशषि , तथा प्रयुक्त इंजि 
तेल का सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. , व्यािसानयक सरुक्षा एि ं
प्राथमिक धचककत्सा पर 
प्रदशषि । 

6. अकग्ि सुरक्षा पर डेिो प्रदाि 
करिे के मलए प्रदशषि 
अकग्िशिि सेिा स्टेशि। 

7. अकग्िशािक यंत्रों का प्रयोग 
करें। 

- िैकेनिकडीजलव्यापारप्रमशक्षण
कािहत्ि&दायरा . 

- संस्थाि िें सािान्य अिुशासि 
- प्राथमिक 
धचककत्सा,व्यािसानयक सुरक्षा 
और स्िास्थ्य 

- डीजल िशीि को संभालिे िें 
व्यकक्तगत सुरक्षा एिं 
सािधानियों का ज्ञाि 

- हाउसकीवपगं एि ंविधध के बारे 
िें संकल्पिा। 

- प्रयुक्त इंजि तेल का सुरक्षक्षत 
निपटाि , 

- विद्युत सुरक्षा युकक्तयाँ . 
-  ईंधि ररसाि का सुरक्षक्षत 
प्रबंधि , 

- सुरक्षक्षत निपटाि , सुरक्षक्षत 
हैंडमलगं और उठािे िाले 
उपकरणों का आिधधक परीक्षण 
। 

हाथ औि बबजली उपकिण: - 
- अंकि योजिा, अंकि सामग्री 

7. TRADE SYLLABUS 
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8. एिएस फ्लैट/शीट िेटल पर 
कस्प्रंग कैमलपसष , डडिाइडर, 
स्क्राइबर, पंच, छेिी आदद 
के साथ स्टील रूल जैस े
सभी अंकि सहायक 
उपकरणों का उपयोग करके 
अंकि करें। 

9. िीते से ककसी िाहि के 
पदहये का आधार िापें । 

10. एयर इम्पैक्ट ररचं का 
उपयोग करके व्हील लग 
िट को हटािे का कायष करें 

11. सािान्य कायषशाला उपकरण 
और बबजली उपकरण 
संचामलत करें 

 

चाक, प्रमशया िीला। 
- सिाई उपकरण-स्के्रपर, 
िायरब्रश, एिरीपेपर , 

- सरिेस प्लेट्स, स्टील रूल, 
िापिे िाला टेप, ट्राई स्क्िायर 
का वििरण, देखभाल और 
उपयोग। कैमलपर - अंदर और 
बाहर। डडिाइडर, सरिेसगेज , 
स्क्राइबर, 

- पंच-वप्रक पंच, सेंटर पंच , वपि 
पंच, खोखला पंच, िंबर और 
लेटर पंच। छेिी-फ्लैट, क्रॉस-
कट। हथौड़ा-बॉलपेि, गांठ, 
िैलेट। स्कू्रड्राइिर-ब्लेड 

- स्कू्रड्राइिर, किमलप्स 
स्कू्रड्राइिर, रैचेट स्कू्रड्राइिर। 
एलेिकी , बेंच िाइस और सी-
क्लैम्प, 

- स्पैिर-ररगं स्पैिर, ओपिेंड 
स्पैिर और संयोजि स्पिैर, 
यूनििसषल एडजस्टेबल ओपि 
एंड स्पैिर. सॉकेट्स और 
सहायक उपकरण , 

- प्लायसष - संयोजि प्लायसष, 
बहु पकड़, लम्बी िाक, चपटी 
िाक, निपसष या 
वपिसरप्लायसष, साइडकटर, 
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दटिकस्िप्स, सककष लप्लायसष, 
बाहरी सककष लप्लायसष। 

- एयर इम्पैक्ट ररचं , एयर 
रैचेट, ररचं - टॉकष  ररचं, पाइप 
ररचं , पाइप फ्लेयररगं और 
कदटगं टूल, पुलर-धगयर और 
बेयररगं । 

12. व्यास , क्रैं कशाफ्ट जिषल 
व्यास , िाल्ि स्टेि व्यास 
, वपस्टि व्यास, और 
वपस्टि वपि व्यास पर 
बाहरी िाइक्रोिीटर के साथ 
िाप अभ्यास करें । 

13. बोर गेज के साथ टेपर और 
आउट-ऑि-राउंड के मलए 
मसलेंडर बोर पर िापि 
अभ्यास करें । 

14. क्रैं कशाफ्ट एंड प्ले, 
क्रैं कशाफ्ट रि आउट, और 
डायल इंडडकेटर और 
चंुबकीय स्टैंड के साथ 
िाल्ि गाइड पर पहििे को 
िापिे के मलए िाप 
अभ्यास करें 

15. मसलेंडर हेड की सितलता 
की जांच करिे के मलए 
िाप अभ्यास करें, कजसिें 

मापि प्रणाशलयााँ , 
- वििरण, न्यूिति गणिा , 

देखभाल और उपयोग - 
िाइक्रोिीटर - बाहरी, और 
गहराई िाइक्रोिीटर , 

- िाइक्रोिीटर सिायोजि , 
- वििरण, न्यूिति गणिा, 

देखभाल और िनिषयर का 
उपयोग कैमलपर . 

- टेलीस्कोप गेज, डायल 
बोरगेज, डायल इंडडकेटर , 
स्टे्रटएज, िीलरगेज, थे्रड वपच 
गेज, िैक्यूिगेज , टायर प्रेशर 
गेज। 
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िीलर गेज के साथ सीधी 
धार के साथ विकृत या 
िुड़ा हुआ हो। 

16. वपस्टि ररगं के अंनति 
अंतराल, वपस्टि-से-मसलेंडर 
दीिार क्लीयरेंस को िीलर 
गेज से जांचिे के मलए िाप 
अभ्यास करें। 

17. िैक्यूि गेज के साथ इंजि 
िैनििोल्ड िैक्यूि की जांच 
करिे का अभ्यास करें। 

18. िाहि के टायर के अंदर 
हिा का दबाि अिुशंमसत 
सेदटगं पर बिाए रखिे के 
मलए अभ्यास करें। 

प्रोिेशिल
कस्कल90 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ; 
17 घंटे 

बन्धि और किदटगं 
संचालि की योजिा 
बिाएं और 
निष्पाददत करें, 
िशीि उपकरण एिं 
साजो-सािाि. 

19. स्टड एक्सटै्रक्टर का 
उपयोग करके स्टड/बोल्ट 
को हटािा 

20. काटिे के औजारों जैस े
हैक्सॉ, िाइल, छेिी, छेिी 
की धार तेज करिा, सेंटर 
पंच, पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का अभ्यास 
करें। 

21. ददए गए आयािों के 
अिुसार हैक्सॉइंग और 
िाइमलगं का अभ्यास करें । 

- विमभन्ि प्रकार के धातु जोड़ 
( स्थायी , अस्थायी ), 
सोल्डररगं के तरीके , आदद । 

फास्टिि 
- विमभन्ि प्रकार के स्कू्र , िट, 

स्टड और बोल्ट, लॉककंग 
डडिाइस, जैस ेकक लॉकिट, 
कॉटर, कस्प्लट वपि, चाबबयाँ, 
सककष मलप्स, लॉककंग ररगं्स, 
लॉक िॉशर का अध्ययि और 
यह पता लगािा कक उिका 
उपयोग कहा ँककया जाता है। 
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इि िास्टिरों को सुरक्षक्षत 
करिे िें िदद करिे के मलए 
िॉशर और रासायनिक 
यौधगकों का उपयोग ककया जा 
सकता है । गैस्केट का कायष, 
गैस्केट औि पैककंग, 
ऑयलसील के  मलए 
सािग्री का चयि । गैस्केट 
के प्रकार - कागज, बहुस्तरीय 
धात,ु तरल, रबर, तांबा और 
िुदित । 

- थे्रड सीलेंट - विमभन्ि प्रकार 
जैस,े लॉककंग , सीमलगं, 
तापिाि प्रनतरोध, एंटीलॉककंग, 
स्िेहि आदद। 

काटिे के उपकिण 
- औजारों का अध्ययि जैस े

हैकसॉ, िाइल - पररभाषा, 
िाइल के भाग, विनिदेश, 
ग्रेड, आकार, विमभन्ि प्रकार 
के कट और उपयोग ।, ऑि- 
सैंडर, बेंच और पेडेस्टल 
ग्राइंडर के साथ हाथ से 
पीसिा , पीसते सिय सरुक्षा 
सािधानियां । 

22. स्पष्ट और अंध नछिों पर 
निशाि लगािे और डड्रमलगं 

बेधि यंत्र 
- डड्रलबबट्स का वििरण और 
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करिे, ट्विस्ट डड्रल को तेज 
करिे का अभ्यास करें। 
 डड्रमलगं िशीि का 
उपयोग करते सिय बरती 
जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियाँ । 

23. स्पष्ट और अंध छेद को 
टैप करिे, टेप डड्रल के 
आकार का चयि, स्िेहि 
का उपयोग, स्टड 
एक्सटै्रक्टर के उपयोग पर 
अभ्यास करें। 

24. बोल्ट/स्टड पर धागे काटिे 
का अभ्यास करें। दो टुकड़ों 
िाली डाई का सिायोजि, 
ददए गए वपि/शाफ्ट के 
अिुरूप छेद/बुश बिािा, दी 
गई िशीिी सतह को 
खुरचिा। 

अध्ययि । 
टैप्सएंडडाईस 
- हाथ िल और ररचं, िीदट्रक 

और इंच िल के मलए िल 
डड्रल आकार की गणिा। 
विमभन्ि प्रकार के डाई और 
डाई स्टॉक। स्कू्र एक्सटै्रक्टर। 

- हैंडिीमसष विमभन्ि प्रकार के 
हैंड ड्रीिसष, रीडडगं के मलए 
डड्रल का आकार , लैवपगं, 
लैवपगं अपघषषक, लैप्स के 
प्रकार। 

प्रोिेशिल
कस्कल 92 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ; 
14 घंटे 

की कायषक्षिता 
सुनिकश्चत करिे के 
मलए सभी 
इलेकक्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककष टों का पता 
लगाएं और परीक्षण 
करें तथा सककष ट को 

25. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास करें। 

26. डडकजटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके सरल विद्युत 
पररपथ तैयार करिा, धारा, 
िोल्टेज और प्रनतरोध को 
िापिा। 

बुनियादी बबजली 
- बबजली मसद्धांत, 
- भ-ूसम्बन्ध किेक्शि, 
- ओि कािूि, 
- िोल्टेज, धारा, प्रनतरोध, 

शकक्त, ऊजाष। 
- िोल्टिीटर, एिीटर, 

ओििीटर, िल्टीिीटर, 
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इकट्ठा करें । 27. फ़्यूज़, ररले और डायोड के 
मलए अभ्यास निरंतरता 
परीक्षण करें 

- कंडक्टर और इन्सुलेटर, तार, 
परररक्षण, लंबाई बिाि 
प्रनतरोध, प्रनतरोध रेदटगं  

28. सिस्या नििारण के मलए 
सविषस िैिुअल िायररगं 
आरेख का उपयोग करके 
सककष ट की जाँच करें  

- फ़्यूज़ और सककष ट ब्रेकर, 
- धगट्टी रोकिेिाला, 
- तार इन्सुलेशि कस्ट्रवपगं, 
- केबल रंग कोड  और 

आकार, श्रृंखला सककष ट िें 
प्रनतरोधक, 

- सिािांतर सककष ट और 
श्रृंखला-सिािांतर सककष ट 

29. लीड एमसड बैटरी की सिाई 
और टॉवपगं का कायष करें। 

30. हाइड्रोिीटर स ेबैटरी का 
परीक्षण करें। 

31. बैटरी चाजष करिे के मलए 
बैटरी को चाजषर से जोड़िा 
तथा चाजष करिे के बाद 
बैटरी की जांच एिं परीक्षण 
करिा। 

32. ररले और सोलेिोइ्स और 
उसके सककष ट का परीक्षण 
करें। 

- रासायनिक प्रभाि, बैटरी और 
सेल, लीड एमसड बैटरी और 
रखरखाि िुक्त (एसएिएि) 
बैटरी का वििरण, 

- चंुबकीय प्रभाि, तापीय प्रभाि, 
ताप-विद्युत ऊजाष, थमिषस्टर, 
तापीय युग्ि, 

- विद्युत रासायनिक ऊजाष, 
िोटो-िोल्टाइक ऊजाष, पीजो-
इलेकक्ट्रक ऊजाष, विद्युत 
चुम्बकीय प्रेरण, 

- ररले, सोलेिोइ्स, प्राथमिक 
और द्वितीयक िाइंडडगं्स, 
ट्रांसिािषर, स्टेटर और रोटर 
कॉइल। 

प्रोिेशिल टे्रस&टेस्टहाइड्रोमलक 33. िाहि िें प्रयुक्त हाइड्रोमलक हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेटटक्स का 
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कस्कल35 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि;9 घंटे 

और िायिीय घटक 
. 

और िायिीय घटकों की 
पहचाि करिा। 

34. हाइड्रोमलक जैक, हाइड्रोमलक 
और ब्रेक सककष ट पर 
हाइड्रोमलक सककष ट का 
अिुरेखण। 

35. एयर ब्रेक मसस्टि िें घटकों 
की पहचाि करें 

परिर्य 
- धगयर पंप का ऑटोिोबाइल 

िें वििरण, प्रतीक और 
अिुप्रयोग - आतंररक और 
बाहरी, एकल अमभिय, डबल 
अमभिय और डबल एंडेड 
मसलेंडर; ददशात्िक नियंत्रण, 
दबाि राहत िाल्ि, गैर िापसी 
िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 
का उपयोग ककया जाता है 
ऑटोिोबाइल िें . 

प्रोिेशिल
कस्कल25घंटे
; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ; 
5 घंटे 

िाहि विनिदेश डेटा 
और VIN की जाँच 
करें और व्याख्या 
करें। विमभन्ि सविषस 
स्टेशि उपकरणों का 
चयि करें और 
संचामलत करें। 

36. विमभन्ि प्रकार के िाहिों 
की पहचाि करें । 

37. िाहि विनिदेश डेटा का 
प्रदशषि . 

38. संख्या (VIN) की पहचाि 
करें । 

39. गैराज, सविषस  स्टेशि 
उपकरणों का प्रदशषि.- 
िाहि होइस्ट-दो पोस्ट और 
चार पोस्ट होइस्ट, इंजि 
होइस्ट, जैक , स्टैंड . 

- कें िीय िोटर िाहि नियि, 
पदहये, अंनति ड्राइि, और 
प्रयुक्त ईंधि, धुरी, इंजि और 
स्टीयररगं ट्रांसमिशि की 
कस्थनत, बॉडी और भार के 
आधार पर िाहिों का 
िगीकरण । संक्षक्षप्त वििरण 

- िाहि होइस्ट के उपयोग - दो 
पोस्ट और चार पोस्ट होइस्ट, 
इंजि होइस्ट, जैक, स्टैंड। 

प्रोिेशिल
कस्कल50घंटे
; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ; 

इंजि का विघटि 
एिं संयोजि 
(एलएििी/एचएििी) 

40. इंजि के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें . 

41. एलएििी /एचएििी के 
डीजल इंजि िें विमभन्ि 
भागों की पहचाि करें 

इंजि का परिर्य : 
- आंतररक और बाह्य दहि 

इंजि का वििरण  , आईसी 
इंजि का िगीकरण, 2 और 
4 स्ट्रोक डीजल इंजि 
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8 घंटे 42. इंजि को चालू करिे और 
रोकिे का अभ्यास करें। 
आदशष और लोड कस्थनत के 
तहत टैकोिीटर, ओडोिीटर 
, तापिाि और ईंधि गजे 
के रीडडगं का निरीक्षण करें 
और ररपोटष करें । 

43. एलएििी / एचएििीए 
इंजि के डाई को िष्ट 
करिे की प्रकक्रया । 

(संपीड़ि इकग्िशि इंजि 
(सीआई) का मसद्धांत और 
कायष, 

- स्पाकष  इकग्िशि इंजि 
(एसआई) का मसद्धांत, 2-
स्ट्रोक और 4 स्ट्रोक, सीआई 
इंजि और एसआई इंजि के 
बीच अंतर, 

- आईसी इंजि के िुख्य भाग 
- प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 

अप्रत्यक्ष इंजेक्शि, इंजि िें 
प्रयुक्त तकिीकी शब्द, इंजि 
विनिदेश। 

- िाहि के डशै बोडष पर 
विमभन्ि गेज/उपकरणों का 
अध्ययि - स्पीडोिीटर, 
टैकोिीटर, ओडोिीटर और 
ईंधि गेज, तथा संकेतक जैस े
धगयरमशफ्ट कस्थनत, सीट 
बेल्ट चेताििी  लाइट, 
पाककिं ग-ब्रके-इंगेजिेंट चेताििी 
लाइट और इंजि-खराबी 
लाइट। 

- डीजल इंजि को शुरू करिे 
और रोकिे के विमभन्ि प्रकार 

- िाहि से डीजल इंजि को 
हटािे की प्रकक्रया। 
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प्रोिेशिल 
कस्कल ;160 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि; 
25 घंटे 

डीजल इंजि की 
ओिरहामलगं और 
परीक्षण । 

44. मसलेंडर हेड असेंबली की 
ओिरहामलगं करें, सविषस 
िैिुअल का उपयोग करें 

45. निकासी एि ंअन्य 
िापदण्ड। 

46. रॉकर आिष असेंबली 
िैनििोल््स को हटािे का 
अभ्यास करें । 

47. से िाल्ि और उसके भागों 
को हटािे, सिाई करिे का 
अभ्यास करें । 

48. िैनििोल्ड सतहों का 
निरीक्षण, विकृनतयां, दरारें 
और सितलता । िाल्ि 
सीट और िाल्ि गाइड की 
जांच - यदद आिश्यक हो 
तो िाल्ि को बदलिा। 

49. िाल्ि सीटों के ररसाि की 
जांच करें - रॉकरशाफ्ट 
असेंबली को हटा दें - साि 
करें और रॉकरशाफ्ट और 
लीिर की जांच करें, पहििे 
और दरारों के मलए और 
किर से जोड़ें । 

50. िाल्ि कस्प्रंग्स, टैपेट्स , 
पुशरो्स, टैपेट्स स्कू्र और 
िाल्ि स्टेि कैप की जांच 

डीजल इंजि घटक : 
- वििरण  और नििाषणात्िक 

विशेषता, मसलेंडर हेड डडजाइि 
का िहत्ि, 

- डीजल दहि कक्षों के प्रकार, 
- सेिि एि ंनिकास िागष, हेड 

गास्केट के आकार पर प्रभाि। 
- अशांनत का िहत्ि। िाल्ि 

और िाल्ि सकक्रयण तंत्र - 
- इंजि िाल्ि का वििरण और 

कायष, विमभन्ि प्रकार, सािग्री, 
- िाल्ि संचालि तंत्र का प्रकार, 

िाल्ि सीटों का िहत्ि, 
मसलेंडर हेड िें िाल्ि सीटें 
सकम्िमलत करिा, 

- िाल्ि रोटेशि का िहत्ि, 
िाल्ि स्टेि ऑयल सील, 
इंटेक िाल्ि का आकार, िाल्ि 
टे्रि, िाल्ि-टाइमिगं आरेख, 
पररितषिीय िाल्ि टाइमिगं की 
अिधारणा। 

- कैं षफ़्ट और ड्राइि का 
वििरण, 

- ओिरहेड कैं षफ़्ट (एसओएचसी 
और डीओएचसी) का वििरण, 
कैि लोब्स का िहत्ि, 
टाइमिगं बेल्ट और चेि, 
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करें । िाल्ि भागों को क्रि 
िें पुिः जोड़िा, मसलेंडर हेड 
और िैनििोल्ड और रॉकर 
आिष असेंबली को किर से 
किट करिा, िाल्ि क्लीयरेंस 
को सिायोकजत करिा , 
सिायोजि के बाद इंजि 
शुरू करिा । 

टाइमिगं बेल्ट और टेंशिसष। 

51. वपस्टि और किेकक्टंग रॉड 
असेंबली की ओिरहॉमलगं 
करें। क्लीयरेंस और अन्य 
िापदंडों के मलए सविषस 
िैिुअल का उपयोग करें। 

52. तेल िाबदाि और तेल पपं 
को हटािे का अभ्यास करें 
- िाबदाि को साि करें। 

53. बड़े मसरे िाले बेयररगं को 
हटाकर, वपस्टि के साथ 
किेकक्टंग रॉड को हटाएँ। 

54. वपस्टि ररगं्स को हटािा; 
वपस्टि और किेकक्टंग रॉड 
को अलग करिा। वपस्टि 
ग्रूि और लैंड िें वपस्टि 
ररगं्स के साइड क्लीयरेंस 
की जांच करें। वपस्टि स्कटष 
और क्राउि को िुकसाि 
और खरोंच के मलए जांचें, 

- विमभन्ि प्रकार के वपस्टि, 
वपस्टि ररगं और वपस्टि 
वपि और सािधग्रयों का 
वििरण और कायष । 

- अंगूदठयों के मलए अिुशंमसत 
क्लीयरेंस का उपयोग और 
अंगूदठयां किट करते सिय 
आिश्यक सािधानियां, 
सािान्य परेशानियां और 
उपाय। 

- संक्षक्षप्तीकरण अिुपात। 
- किेकक्टंग रॉड का वििरण 

और कायष, 
- बड़े-अंत का िहत्ि नतरछा 

विभाकजत 
- किेकक्टंग रॉड, बड़े मसरे और 

िुख्य बबयररगं के मलए 
प्रयुक्त सािग्री। शैल, वपस्टि 
वपि और वपस्टि वपि की 
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तेल के छेदों को साि करें। 
55. िापें - मसलेंडर िें वपस्टि 

ररगं के बीच का अंतर, 
वपस्टि और लाइिर के 
बीच का अंतर, क्रैं क वपि 
और किेकक्टंग रॉड के बड़े 
मसरे िाली बेयररगं के बीच 
का अंतर। 

56. किेकक्टंग रॉड िें िोड़ और 
घुिाि की जाँच करें। 
वपस्टि और किेकक्टंग रॉड 
असेंबली को जोड़ें। 

लॉककंग विधधयाँ। 

57. क्रैं कशाफ्ट की ओिरहामलगं 
करें , क्लीयरेंस और अन्य 
िापदंडों के मलए सविषस 
िैिुअल का उपयोग करें 

58. इंजि स ेडमै्परपुली, 
टाइमिगंधगयर / टाइमिगं 
चेि, फ्लाईव्हील, 
िेिबबयररगंकैप्स, 
बेयररगंशेल्स और क्रैं कशाफ्ट 
को हटािा 

59. तेल धारक और पहििे के 
मलए जोर सतहों का 
निरीक्षण करें । 

60. िाप क्रैं कशाफ्ट जिषल के 
मलए पहििे, 

- क्रैं क शाफ्ट, कैं षफ़्ट का 
वििरण और कायष, 

- इंजि बबयररगं-िगीकरण और 
स्थाि - प्रयुक्त सािग्री और 
बबयररगं सािग्री की संरचिा - 
शेल बबयररगं और उिके लाभ 
- डीजल इंजि के मलए विशेष 
बबयररगं सािग्री 

- अिुप्रयोग असर वििलता और 
इसके कारण-देखभाल और 
रखरखाि। 

- क्रैं क-शाफ्ट संतुलि, इंजि का 
िायररगं क्रि। 
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taperandovality . 
61. किललेट के मलए क्रैं कशाफ्ट 

का प्रदशषि करें बत्रज्या, िोड़ 
और िोड़. 

62. फ्लाईव्हील और िाउंदटगं 
फ्लैंज , कस्पगोट और 
बेयररगं का निरीक्षण करें। 

63. कंपि अिरोधि दोष की 
जाँच करें . 

64. इंजि ब्लॉक से कैिशाफ्ट 
को हटािा, कैिशाफ्ट के 
िुड़िे और िुड़िे की जांच 
करिा। कैिलोब , कैिशाफ्ट 
जिषल और बबयररगं का 
निरीक्षण करिा और कैि 
लोब मलफ्ट को िापिा। 

65. किकक्संग बेयररगं इंसटष इि 
मसलेंडर ब्लॉक और कैप 
चेक निप और स्प्रेड 
क्लीयरेंस और तेल छेद 
और लोकेदटगं लग्स किक्स 
क्रैं कशाफ्टि ब्लॉक-टॉकष  
बोल्ट-चेक एंड प्ले 
ररिूिशाफ्ट- चेक सीदटगं, 
किेकक्टंग रॉड के मलए इसी 
तरह दोहराएं और 
चेकसीदटगं और रीकिट करें 

- फ्लाई व्हील और कंपि डमै्पर 
का वििरण और कायष। 

- क्रैं क केस और तेल पंप, 
धगयर टाइमिगं िाकष , चेि 
स्प्रोकेट, चेि टेंशिर आदद। 

-  फ्लाईव्हील से जुड़ी क्लच 
और कपमलगं इकाइयों का 
कायष। 
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। 
66. ब्लॉक की सिाई और जाँच 

करें । 
67. ककसी भी दरार के मलए 

सतह, शंकु और अंडाकारता 
के मलए सितलता िाप 
मसलेंडर बोर , साि तेल 
gllery िागष और तेल पाइप 
लाइि। 

68. इंजि के सभी भागों को 
सही क्रि िें पुिः जोड़िा 
तथा इंजि के िकष शॉप 
िैिुअल के अिुसार सभी 
बोल्टों और िटों को टॉकष  
देिा। 

69. मसलेंडर संपीड़ि परीक्षण 
करें , निकष्क्रय गनत की 
जांच करें । 

70. कैि बेल्ट को हटािा और 
बदलिा , इंजि ड्राइि बले्ट 
को सिायोकजत करिा , 
इंजि ड्राइव बेल्ट को 
बदलिा । 

- मसलेंडर ब्लॉक का वििरण ,
  

- मसलेंडर ब्लॉक नििाषण, 
- विमभन्ि प्रकार के मसलेंडर 

आस्तीि (लाइिर)। 

पेशेिर 
कौशल50घंटे
; 
 

व्यािसानयक 

इंजि शीतलि और 
स्िेहि प्रणाली का 
पता लगािा, परीक्षण 
और 

71. शीतलक की जांच और उसे 
ऊपर तक भरिा, शीतलक 
को निकालिा और पुिः 
भरिा, शीतलक िली की 

िीडफॉिकूशलगंशसस्टम्स 
- - ताप  स्थािांतरण विधध, 
- क्िथिांक एि ंदाब, 
- अपकेन्िीय बल, 
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ज्ञाि ; 
10 घंटे 

सविषमसगं/ओिरहामलगं जांच करिा/बदलिा आदद 
का अभ्यास करिा ।  

72. शीतलि प्रणाली दबाि का 
परीक्षण करें. 

73. रेडडएटर/थिोस्टेट को हटािे 
और बदलिे पर रेडडएटर 
प्रेशर कैप की जांच करें। 

74. थिोस्टेट का परीक्षण. 
75. सिाई एि ंररिसष फ्लमशगं 

करें। 
76. जल पम्प की ओिरहामलगं 

और पुिःकिदटगं का कायष 
करें। 

77. इंजि तेल की जाँच करिा, 
इंजि तेल निकालिा, तले 
कफल्टर बदलिा, और इंजि 
तेल किर से भरिा 

78. तेल पंप, तेल कूलर, एयर 
क्लीिर और एयर किल्टर 
की ओिरहामलगं करिा, तेल 
दबाि राहत िाल्िों को 
सिायोकजत करिा, यदद 
आिश्यक हो तो तेल प्रिाह 
पाइप लाइिों और यूनियिों 
की िरम्ित करिा। 

- िाहि शीतलक गुण और 
अिुशंमसत पररितषि अंतराल, 

- विमभन्ि प्रकार की शीतलि 
प्रणामलयाँ, 

बुनियादी िीतलि प्रणाली घटक 
- रेडडएटर, शीतलक िली, - 
- पािी का पम्प, 
- शीतलि प्रणाली थिोस्टेट, 

शीतलि पंखे, 
- तापिाि संकेतक, 
- रेडडएटर प्रेशर कैप, ररकिरी 

मसस्टि, थिो-कस्िच। 
स्िेहि प्रणाली की आवश्यकता , 
- तेल के कायष, श्यािता और 

SAE के अिुसार उसका ग्रेड, 
- तेल योजक, मसथेंदटक तेल, 

स्िेहि प्रणाली , 
स्प्लैिशसस्टम , 
- दबाि प्रणाली 
- स्िेहि प्रणाली िें 

संक्षारण/शोर िें किी। 
- स्िेहि प्रणाली घटक 
- सम्प, तेल संग्रहण पैि, तेल 

टैंक, वपकअप ट्यूब, विमभन्ि 
प्रकार के तेल पंप और तले 
किल्टर, तेल दबाि राहत 
िाल्ि, स्पटष छेद और गैलरी, 
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तेल संकेतक, तेल कूलर का 
वििरण और कायष। 

पेशेिर 
कस्कल26घंटे
; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 
06 बज े

इंजि इिटेक और 
एग्जॉस्ट मसस्टि का 
पता लगािा, परीक्षण 
करिा और सविषमसगं 
करिा 

79. िायु कंप्रेसर और एग्जास्टर 
को खोलिा  और सभी 
भागों की सिाई करिा - 
मसलेंडर िें नघसाि को 
िापिा, सभी भागों को पुिः 
जोड़िा और उन्हें इंजि िें 
किट करिा । 

80. टबोचाजषर का विघटि और 
संयोजि , सेिा िैिुअल के 
अिुसार अक्षीय निकासी की 
जांच । 

81. क्षनत, धगरािट और कस्थनत 
से बाहर रबर िाउंदटगं के 
मलए निकास प्रणाली की 
जांच करें; ररसाि, ढीले 
किेक्शि, डेंट और क्षनत के 
मलए; 

82. िैनििोल्ड हटािे और 
स्थापिा पर अभ्यास करें , 
उत्प्रेरक कििटषर हटािे और 
स्थापिा पर अभ्यास करें । 

 

सेवि औि निकास प्रणाली – 
- डीजल इंडक्शि और एग्जॉस्ट 

मसस्टि का वििरण। 
 एयर कंप्रेसर, एग्जॉस्टर, 
सुपर चाजषर, इंटरकूलर, टबो 
चाजषर, िेररएबल टबो चाजषर 
िैकेनिज्ि का वििरण और 
कायष। 

सेवि प्रणाली घटक - 
- एयर क्लीिर का वििरण 
और कायष, विमभन्ि प्रकार के 
एयर क्लीिर, इिटेक 
िैनििोल््स और सािग्री का 
वििरण , 
निकास प्रणाली घटक - 
 

- एग्जॉस्ट िैनििोल्ड, एग्जॉस्ट 
पाइप, एक्सटै्रक्टसष, ििलर-
ररएकक्टि, अिशोषक, 
कैटेमलदटक कन्िटषसष का 
संयोजि, लचीले किेक्शि, 
मसरेमिक कोदटगं्स, बैक-प्रेशर 
का वििरण और कायष, 

- इलेक्ट्रॉनिक ििलर. 
प्रोिेशिल
कस्कल7 0 

ईंधि िीड प्रणाली 
की ओिरहामलगं और 

83. ईंधि टैंकों को हटािे और 
साि करिे, ईंधि लाइिों िें 

आईसी इंजि (पेट्रोल औि 
डीजल) में ईंधि फीड शसस्टम 
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घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
12घंटे 

परीक्षण लीक की जांच करिे का 
कायष करिा। 

84. ( िैकेनिकल और 
इलेकक्ट्रकल ) की 
ओिरहामलगं निष्पाददत करें 
। 

85. ईंधि लाइिों से िाय ुका 
ररसाि, प्राथमिक एि ं
द्वितीयक किल्टरों की 
िरम्ित। 

86. इंजि स ेईंधि इंजेक्शि 
पंप निकालें - पंप को इंजि 
िें पुिः किट करें, सिय 
पुिः निधाषररत करें - 
धचकिाई तेल भरें, इंजि 
शुरू करें और इंजि की 
धीिी गनत को सिायोकजत 
करें । 

87. का परीक्षण निष्पाददत करें 
। 

88. का सािान्य रखरखाि ( 
एिआईपी)। 

- गुरुत्िाकषषण फीड प्रणाली, 
बलपूिषक फीड प्रणाली, िुख्य 
भाग, ईंधि पंप - यांबत्रक 
और विद्युत 

- फीड पंप. 
- कायष, कायषप्रणाली और प्रकारों 

के बारे िें ज्ञाि ।  
डीजल ईंधि प्रणाशलयााँ 
- डीजल ईंधि इंजेक्शि का 

वििरण और कायष, ईंधि 
विशेषताए,ँ शांत डीजल 
प्रौद्योधगकी और स्िच्छ 
डीजल प्रौद्योधगकी की 
अिधारणा । 

डीजल  ईंधि  प्रणाली 
घटक 
- डीजल टैंक और लाइिों, 

डीजल ईंधि किल्टर, जल 
विभाजक, मलफ्ट पंप, प्लंजर 
पंप, प्राइमिगं पंप का वििरण 
और कायष , 

- इिलाइि इंजेक्शि पंप, 
वितरक प्रकार इंजके्शि पंप, 
डीजल इंजेक्टर, ग्लो प्लग, 
कमिसं और डेट्रायट डीजल 
इंजेक्शि। 

इलेक्ट्रॉनिकडीजलनियंत्रण - 
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- इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण 
प्रणाली, कॉिि रेल डीजल 
इंजेक्शि (CRDI) प्रणाली, 
 हाइड्रॉमलक रूप से सकक्रय 
इलेक्ट्रॉनिक रूप से नियंबत्रत 
यूनिट इंजेक्टर (HEUI) 
डीजल इंजेक्शि प्रणाली। 
डीजल इंजि िें उपयोग ककए 
जािे िाले सेंसर, एक्ट्यूएटर 
और ECU (इलेक्ट्रॉनिक 
कंट्रोल यूनिट)। 

प्रोिेशिल
कस्कल25 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
05घंटे 

कस्थर डीजल इंजि 
की ओिरहामलगं . 

89. स्टाटष इंजि, िायिीय 
नियंत्रक और नियंत्रण 
इकाई िें निकष्क्रयता, गनत 
और डंवपगं डडिाइस को 
 सिायोकजत करिा और 
जांचिा  निष्पाददत करें 
 । 

90. यांबत्रक गििषर के साथ लगे 
इंजि की निकष्क्रय गनत को 
सिायोकजत करें - इंजि के 
उच्च गनत संचालि की 
जाँच करें । 

91. दोषपणूष इंजेक्टरों को अलग 
करके गायब मसलेंडर के 
प्रदशषि की जांच करें और 
दोषपूणष भागों को हटाकर 

समुद्री औि क्स्थि इंजि :-प्रकाि, 
- -डबल  एकक्टंग इंजि, 
- विपरीत वपस्टि इंजि, 

प्रारंमभक प्रणाली, शीतलि 
प्रणाली,  स्िेहि प्रणाली, 
ईंधि तेल की आपूनतष, 
हाइड्रोमलक युग्िि, 

- ररडक्शि धगयर ड्राइि, 
विद्युत चुम्बकीय युग्िि, 

- विद्युत ड्राइि, जिरेटर और 
िोटर, सुपरचाकजिंग। 
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बदलें और पुिः जोड़ें तथा 
इंजि िें िापस किट करें । 

प्रोिेशिल
कस्कल25 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
05घंटे 

िाहि प्रदषूण के 
उत्सजषि की 
निगरािी करें । 

92. उत्सजषि प्रकक्रयाओं की 
निगरािी करें  । 

93. केस िेंदटलेशि ( पीसीिी) 
िाल्ि की जाँच और सिाई 
। स्कैि टूल डेटा प्राप्त 
करिा और उसकी व्याख्या 
करिा । स्कैि टूल के 
उपयोग से EVAP कैनिस्टर 
पजष मसस्टि का निरीक्षण । 

94. ईजीआर/ एससीआर िाल्ि 
निरीक्षण के मलए निकालें 
और स्थावपत करें । 

उत्सजषि नियंत्रण :- वाहि 
उत्सजषि 
- िािक- यूरो और भारत II, 

III, IV, V उत्सजषि के स्रोत, 
 दहि, दहि कक्ष डडजाइि 
। 

उत्सजषि के प्रकाि : 
- हाइड्रोकाबषि के लक्षण और 

प्रभाि , निकास गैसों िें 
हाइड्रोकाबषि , िाइट्रोजि के 
ऑक्साइड, कण, 

- काबषि िोिोऑक्साइड, काबषि 
डाइऑक्साइड, ईंधि िें 
सल्िर सािग्री  िाष्पीकरण 
उत्सजषि नियंत्रण, उत्प्रेरक 
रूपांतरण, बंद लूप का 
वििरण, 

- क्रैं ककेस उत्सजषि नियंत्रण, 
निकास गैस पुिःपररसंचरण 
(ईजीआर) िाल्ि, िाय-ुईंधि 
अिुपात को नियंबत्रत करिा, 
चारकोल भंडारण उपकरण, 
डीजल पादटषकुलेट कफल्टर 
(डीपीएि)। चयिात्िक 
उत्प्रेरक, किी (एससीआर), 
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ईजीआर बिाि एससीआर 
व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
05 बज े

अल्टरिेटर और 
स्टाटषर िोटर की 
ओिरहामलगं। 

95. िाहि से अल्टरिेटर 
निकालिा, उसे अलग 
करिा, सिाई करिा, दोषों 
की जांच करिा, अल्टरिेटर 
के िोटररगं कायष के मलए 
संयोजि और परीक्षण 
करिा तथा  िाहि िें 
लगािा। 

96. िाहि से स्टाटषर िोटर 
हटािे का अभ्यास और 
स्टाटषर िोटर की 
ओिरहॉमलगं, स्टाटषर िोटर 
का परीक्षण 

- डीसी जिरेटर और एसी 
जिरेटर के बारे िें बुनियादी 
ज्ञाि। 

- अल्टरिेटर का नििाषण संबंधी 
वििरण 

- अल्टरिेटर, रेगुलेटर यूनिट, 
इकग्िशि िानििंग लैंप के 
चाकजिंग सककष ट ऑपरेशि का 
वििरण - चाकजिंग मसस्टि िें 
परेशानियां और उपाय। 

- स्टाटषर िोटर सककष ट का 
वििरण, 

- स्टाटषर िोटर सोलेिोइड कस्िच 
का संरचिात्िक वििरण, 
स्टाटषर सककष ट िें सािान्य 
परेशानियां और उपाय। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
05 बज े

िाहि की 
कायषक्षिता 
सुनिकश्चत करिे के 
मलए 
एलएििी/एचएििी 
िें दोषों का निदाि 
और सुधार करिा। 

97. एलएििी/एचएििी िें इंजि 
स्टाटष ि होिे के मलए 
सिस्या नििारण करें - 
यांबत्रक और विद्युत कारण, 
उच्च ईंधि खपत, इंजि का 
अधधक गिष होिा, कि 
बबजली उत्पादि, अत्यधधक 
तेल की खपत, कि/उच्च 
इंजि तेल दबाि, इंजि 
शोर। 

- सिस्या नििारण : 
- कारण और उपाय 
- इंजि स्टाटष ि होिे के यांबत्रक 

और विद्युतीय कारण, 
- उच्च ईंधि खपत, इंजि का 

अधधक गिष होिा, 
- कि बबजली उत्पादि, 
- अत्यधधक तेल खपत, 
- कि/उच्च इंजि तेल दबाि, 

इंजि शोर। 
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इंजीनियरिगं ड्राइंग:(40 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और 
लागू करें। 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियरिगं ड्राइंग औि ड्राइंग उपकिणों का परिर्य 
• सम्िेलि 
• ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 
• शीषषक ब्लॉक, इसकी कस्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग इंस्ूिेंट 
2. िेिाएाँ- प्रकाि औि धर्त्रकला में अिुप्रयोग 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्र िें स्थािांतररत 
करिा। 
• हस्त औजारों और िाप उपकरणों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
3. ज्याशमतीय आकृनतयों का धर्त्रण: 
• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिातंर चतुभुषज। 
• अक्षर और अंकि – एकल स्ट्रोक। 
 
4. आयाम निधाषिण 
• तीर के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 
• आयाि की कस्थनत (एकददशात्िक, संरेखखत) 
5. प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्व – 
• िैकेनिक ऑटो के संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक 
बॉडी ररपेयर / इलेकक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / 
दो पदहया और तीि पदहया िाहि। 
6. ड्राइंग की अवधािणा औि पढ़िा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण और ततृीय कोण प्रक्षेपण की विधध (पररभाषा 
और अंतर) 
7. मैकेनिक ऑटो बॉडी रिपेयि से संबंधधत जॉब ड्राइंग पढ़िा / 
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इलेकक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / दो और नतपदहया 
टे्रड। 

कायषिाला गणिा औि ववज्ञाि: (40 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
40 घंटे. 
 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशषि 
करें। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 

कायषिाला गणिा औि ववज्ञाि 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइया ँ
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 
िगष और िगषिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
लोहा एिं इस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबषि इस्पात के बीच 
अंतर 
रबर, लकड़ी और इन्सुलेदटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 
द्रव्यमाि, भाि, आयति औि घित्व 
िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि, केवल L,C,O 
अिुभाग से संबंधधत संख्यात्मक 
िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
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सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच 
अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्याएं 
कायष, शकक्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवं तापमाि औि दबाव 
ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुनियादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
क्षेत्रशमनत 
िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 
ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 
षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष 
पषृ्ठीय क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात 
करिा 
लीवि औि सिल मिीिें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांबत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 
की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांबत्रक लाभ के बीच संबंध 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
बत्रकोणमितीय अिुपात 
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बत्रकोणमितीय सारखणयाँ 
संयंत्र में प्रशिक्षण/परियोजिा कायष अथाषत. 
a) दबाि स्िेहि प्रणाली की ओिरहामलगं 
b) शीतलि प्रणाली का रखरखाि . 
c) एिआईपी का ओिरहामलगं . 

d) इंजेक्टर की सिाई और परीक्षण . 

e) अल्टरिेटर की ओिरहामलगं 

f) स्टाटषर िोटर की ओिरहामलगं 

g) / स्कैिर उपकरण पर अध्ययि 
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पाठ्यक्रम FORCORE कौिल 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से 
उपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
मैकेनिक डीजल (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सं. उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 
1.  एलि कंुजी का 12 टुकड़ों का सेट 2मििी से 14मििी 6+1 संख्या 
2.  कस्प्रंग के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी 6+1 संख्या 
3.  कस्प्रंग के साथ बाहर कैमलपसष 15 सेिी 6+1 संख्या 

4.  कें ि नछिक। 
10 मििी. व्यास x 100 
मििी 

6+1 संख्या 

5.  कस्प्रंग के साथ डडिाइडर 15 सेिी 6+1 संख्या 
6.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर 250मििी 6+1 संख्या 
7.  हैिर बॉल पेि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 6+1 संख्या 
8.  दसूरे कट फ्लैट के मलए हाथ फाइल 20 सेिी. 6+1 संख्या 
9.  किमलप्स स्कू्र ड्राइिर का 5 पीस का सेट 100 मििी से 300 मििी 6+1 संख्या 
10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 6+1 संख्या 
11.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 20सेिी. x 9मििी. 6+1 संख्या 
12.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 30 सेिी. x 9 मििी. 6+1 संख्या 
13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 6+1 संख्या 
14.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी से 32 मििी 6+1 संख्या 
15.  स्पैिर, 12 का ररगं सेट 6 से 32 मििी. (िीदट्रक) 6+1 संख्या 

16.  
स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और बॉक्स के साथ 
28 पीस का यूनििसषल सेट के साथ स्पैिर 
सॉकेट 

32 मििी तक 6+1 संख्या 

17.  स्टील नियि 
30 सेिी इंच और 
िीदट्रक 

6+1 संख्या 

18.  
ताला और चाबी के साथ स्टील टूल बॉक्स 
(िोकल्डगं प्रकार) 

400x200x150 मििी 6+1 संख्या 

19.  िायर कटर और कस्ट्रपर  6+1 संख्या 

ANNEXURE-I 
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बी. उपकिण औि सामान्य दकुाि का सामाि - 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतरिक्त सामाि 
की आवश्यकता िही ंहै 
उपकिण औि साजो-सामाि 

20.  सिायोज्य स्पैिर (पाइप ररचं) 350 मििी 2 िग. 

21.  िािक सहायक उपकरण के साथ एयर ब्लो 
गि 

 1 िं. 

22.  बाहरी शंट के साथ एिीटर डीसी 300ए/ 60ए 4 िग. 
23.  िािक सहायक उपकरण के साथ एयर रैचेट  4 िग. 

24.  
िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 
इम्पैक्ट ररचं 

 4 िग. 

25.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175मििी 1 िं. 
26.  कोण प्लेट का आकार 200x100x200मििी 2 िग. 
27.  स्टैंड के साथ निहाई 50 ककलोग्राि 1 िं. 
28.  ऑटो इलेकक्ट्रकल परीक्षण बेंच  1 िं. 
29.  बैटरी चाजषर 5 िीटर लचीला िािला 2 िग. 
30.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग. 
31.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िं. 
32.  कस्प्रंग के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी 4 िग. 
33.  कस्प्रंग के साथ बाहर कैमलपसष 15 सेिी 4 िग. 
34.  िािक सािाि के साथ कार जेट िॉशर  1 िं. 

35.  
नतपाई स्टैंड के साथ चेि पुली ब्लॉक 
क्षिता 

3 टि 1 िं. 

36.  छेिी सपाट 10 सेिी 4 िग. 
37.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 िग. 
38.  सककष मलप प्लायसष विस्तार और संकुचि 15सेिी और 20सेिी 4 प्रत्येक 
39.  क्लैम्प्स सी 100मििी 2 िग. 
40.  क्लैम्प्स सी 150मििी 2 िग. 
41.  क्लैम्प्स सी 200 मििी 2 िग. 
42.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 िग. 

43.  
िािक सहायक उपकरण के साथ डीजल 
इंजि के मलए उपयुक्त संपीड़ि परीक्षण 

 2 िग. 
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गेज 
44.  किेकक्टंग रॉड संरेखण कस्थरता  1 िं. 
45.  कॉपर बबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 संख्या 
46.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 4 िग. 

47.  
मसलेंडर लाइिर- सूखा और गीला लाइिर, 
प्रेस किट और स्लाइडकिट लाइिर 

 1 प्रत्येक 

48.  डीसी ओििीटर 0 से 300 ओि 2 िग. 
49.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25मििी 4 िग. 

50.  
डायल गेज प्रकार 1 ग्रेड ए (क्लैकम्पंग 
उपकरणों और चंुबकीय स्टैंड के साथ पूणष) 

 4 िग. 

51.  विमभन्ि प्रकार के इंजि बेयररगं िॉडल  1 सेट 
52.  विमभन्ि प्रकार के वपस्टि िॉडल  1 सेट 
53.  कस्प्रंग के साथ डडिाइडर 15 सेिी 4 िग. 
54.  डड्रफ्ट पंच कॉपर 15 सेिी 4 िग. 
55.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1 िं. 

56.  डड्रल ट्विस्ट (विमभन्ि आकार) 
1.5 मििी से 15 मििी x 
0.5 मििी 

4 िग. 

57.  इलेकक्ट्रक सोल्डररगं आयरि 
230 िी, 60 िाट 
230 िी, 25 िाट 

2 प्रत्येक 

58.  इलेकक्ट्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइिर  4 िग. 
59.  इंजीनियसष स्क्िायर ब्लेड का आकार 15 सेिी 4 िग. 
60.  इंजीनियसष स्टेथोस्कोप  1 िं. 
61.  िीलर गेज 20 ब्लेड (िीदट्रक)  4 िग. 
62.  फाइल फ्लैट, किीिे 20 सेिी 4 िग. 
63.  फाइल, आधा गोल, दसूरा कट 20 सेिी 4 िग. 
64.  फाइल, स्क्िायर दसूरा कट 20 सेिी 4 िग. 
65.  फाइल, चौकोर गोल 30 सेिी 4 िग. 
66.  फाइल, बत्रकोणीय, दसूरा कट 15 सेिी 4 िग. 

67.  
विमभन्ि आकार और प्रकार की िाइलें, 
कजििें सुरक्षक्षत ककिारा िाइल भी शामिल 
है (20 संख्या) 

 2प्रत्येक 
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68.  फ्लैट फाइल, दसूरा कट 25 सेिी 4 िग. 
69.  फ्लैट फाइल, किीिे 35 सेिी 4 िग. 
70.  डीजल के मलए ईंधि िीड पंप  1 िं. 
71.  ईंधि इंजेक्शि पंप (डीजल) इिलाइि  1 िं. 

72.  
ईंधि इंजेक्शि पंप निराकरण उपकरण ककट 
/ यूनििसषल िाइस 

 1 िं. 

73.  
ईंधि इंजेक्शि पंप िीई पंप / वितरक ईंधि 
रोटरी पंप (डीपीसी) पंप / विशेष उपकरण 
और सहायक उपकरण के साथ 

 1 प्रत्येक 

74.  ग्लो प्लग परीक्षक  2 िग. 
75.  स्टैंड और किर के साथ ग्रेिाइट सतह प्लेट 1600 x 1000मििी 1 िं. 
76.  ग्रीस गि  2 िग. 
77.  ग्रीस गि हेिी ्यूटी ट्रॉली प्रकार 10 ककलो क्षिता 1 िं. 
78.  ग्राउलर  2 िग. 
79.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 12 िग. 
80.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग. 
81.  हथौड़े से नछलिा 0.25 ककग्रा 5 िग. 
82.  हैंडल के साथ तांबा हथौड़ा 1 ककलोग्राि 4 िग. 
83.  हथौड़ा िैलेट  4 िग. 
84.  हथौड़ा प्लाकस्टक  4 िग. 

85.  हस्तचामलत कक्रकम्पंग उपकरण 
( i ) 4 मििी तक 
(ii) 10 मििी तक 

2 प्रत्येक 

86.  हाथ reamers सिायोज्य 

10.5 से 11.25 मििी, 
11.25 से 12.75 मििी, 
12.75 से 14.25 मििी 
तथा 14.25 से 15.75 
मििी 

2 सेट 

87.  हैंड मशयर यूनििसषल 250मििी 2 िग. 
88.  हाथ िाइस 37 मििी तक 2 िग. 
89.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2सेट 
90.  इंजेक्टर – िल्टी होल टाइप, वपटंल टाइप  4 प्रत्येक 
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91.  इंजेक्टर सिाई इकाई  1 िं. 
92.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हैंड परीक्षक)  1 िं. 
93.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
94.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
95.  बायें कटे टुकड़े 250मििी 4 िग. 
96.  मलकफ्टंग जैक स्कू्र 3 टि, 5 टि और 20 टि 1 प्रत्येक 
97.  8 स्पैिर के साथ िैग्िेटो स्पैिर सेट  1 सेट 
98.  आिधषक लेंस 75 मििी 2 िग. 
99.  तामलका को धचकह्ित करिा 90 x 60 x 90 सेिी. 1 िं. 

100.  िल्टीिीटर डडकजटल 

डीसी 200mv - 500 V,0 
– 10A और एसी 200mv- 
500V, 0-10A, प्रनतरोध 
0-20 MΩ और 3 1/2 
अंक 

5 िग. 

101.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 4 िग. 
102.  विखंडि और संयोजि के मलए तेल पंप।  2 िग. 

103.  तेल पत्थर 
15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 
सेिी 

1 िं. 

104.  आस्टसीलस्कप 20 िेगाहट्षज 2 िग. 
105.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 2 िग. 
106.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 से 50 मििी 2 िग. 
107.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 से 75 मििी 1 िं. 
108.  बाहरी िाइक्रोिीटर 75 से 100 मििी 1 िं. 
109.  किमलप्स स्कू्र ड्राइिर का 5 पीस का सेट 100 मििी से 300 मििी 2 िग. 
110.  पाइप काटिे का उपकरण  2 िग. 
111.  पाइप फ्लेयररगं उपकरण  2 िग. 
112.  वपस्टि ररगं कंप्रेसर  2 िग. 
113.  वपस्टि ररगं विस्तारक और हटािेिाला।  2 िग. 
114.  वपस्टि ररगं िाली क्लीिर.  1 िं. 
115.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2 िग. 
116.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 िग. 
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117.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 िग. 
118.  प्लायसष साइड कदटगं 15 सेिी 2 िग. 
119.  पोटेबल इलेकक्ट्रक डड्रल िशीि 15 मििी डड्रल बबट क्षिता 1 िं. 
120.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग. 
121.  पंच लेटर 4 मििी (संख्या)  2 सेट 
122.  रेडडएटर कट सेक्शि-क्रॉस फ्लो  1 िं. 
123.  रेडडएटर कट सेक्शि-डाउि प्रिाह  1 िं. 
124.  रेडडएटर प्रेशर कैप  2 िग. 
125.  दाया ँकट कस्िप्स 250मििी 2 िग. 
126.  ररिेट सेट स्िैप और डॉली संयुक्त 3मििी, 4मििी, 6मििी 2 िग. 
127.  स्के्रपर फ्लैट 25 सेिी 2 िग. 
128.  स्कै्रपर आधा गोल 25 सेिी 2 िग. 
129.  स्कै्रपर बत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग. 
130.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 िग. 
131.  स्क्राइबर ब्लैक यूनििसषल के साथ  2 िग. 
132.  स्टॉक और डाइज़ का सेट - िीदट्रक  2सेट 
133.  दटन्ििैि का कतरिा 450 मििी x 600 मििी 2 िग. 
134.  शीट िेटल गेज  2 िग. 
135.  दटन्ििैन्सशीयर 300 मििी 4 िग. 
136.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 2 िग. 

137.  
िीदट्रक िें जोड़े िें ठोस सिांतर (विमभन्ि 
आकार) 

 2 िग. 

138.  स्पैिर क्लाइबिष 15 सेिी 1 िं. 
139.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी से 32 मििी 4 िग. 

140.  
स्पैिर टी. पंगा लेिा और ऊपर-पंगा लेिा 
दगुषि के मलए झंुड 

 2 िग. 

141.  स्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी 2 िग. 
142.  स्पैिर, 12 िीदट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से 32 मििी. 4 िग. 

143.  
स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और यूनििसषल के 
साथ स्पैिर सॉकेट 

 2 िग. 

144.  स्पाकष  लाइटर  2 िग. 
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145.  
स्पाकष  प्लग स्पैिर 14 मििी x 18 मििी 
x आकार 

 2 िग. 

146.  
स्टाटषर िोटर अक्षीय प्रकार, पूिष-सगाई 
प्रकार और सह-अक्षीय प्रकार 

 1प्रत्येक 

147.  एक केस िें स्टील िापिे िाला टेप 10 िीटर 4 िग. 
148.  स्टील रूल 15 सेिी इंच और िीदट्रक  4 िग. 
149.  स्टील रूल 30 सेिी इंच और िीदट्रक  4 िग. 
150.  सीधा ककिारा गेज 2 िीट.  2 िग. 
151.  सीधा ककिारा गेज 4 िीट.  2 िग. 
152.  स्टड एक्सटै्रक्टर का 3 का सेट  2सेट 
153.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 िं. 

154.  
डायल परीक्षण सूचक प्लंजर प्रकार के साथ 
सतह गेज 

0.01 मििी 4 िग. 

155.  टैकोिीटर (धगिती प्रकार)  1 िं. 
156.  बूस्टर के साथ टेंडेि िास्टर मसलेंडर  4 िग. 
157.  िल और डाइस का पूरा सेट (5 प्रकार)  1 सेट 
158.  िल और ररचं - िीदट्रक  2सेट 
159.  दरूबीि गेज  4 िग. 
160.  सेंसर के साथ तापिाि गेज 0-100 0 सी 2 िग. 
161.  थिोस्टेट  2 िग. 
162.  थे्रड वपच गेज िीदट्रक  2 िग. 
163.  सिय हल्का  2 िग. 

164.  टॉकष  ररचं 
5-35 एिएि, 12-68 
एिएि और 50-225 
एिएि 

1प्रत्येक 

165.  जाला 30 सेिी 2 िग. 
166.  टबोचाजषर कट अिुभागीय दृश्य  1 िं. 
167.  होकल्डगं निप्पल के साथ टायर प्रेशर गेज  2 िग. 
168.  पुली, बेयररगं हटािे के मलए यूनििसषल पुलर  1 िं. 

169.  
िी' ब्लॉक 75 x 38 मििी जोड़ी क्लैंप के 
साथ 

 2 िग. 
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170.  िैक्यूि गेज 0 से 760 मििी पारा. 2 िग. 
171.  िॉल्ि को उठािे िाला  1 िं. 
172.  िाल्ि कस्प्रंग कंप्रेसर यूनििसषल  1 िं. 

173.  िनिषयर कैमलपर 
0-300 मििी न्यूिति 
गणिा 0.02 मििी के साथ 

4 िग. 

174.  िाइस धग्रप प्लायसष  2 िग. 
175.  विखंडि और संयोजि के मलए जल पंप  4 िग. 
176.  िायर गेज (िीदट्रक)  2 िग. 

177.  कायष बेंच 
250 x 120 x 60 सेिी 4 
िाइस के साथ 12 सेिी 
जबड़ा 

4 िग. 

सामान्य दकुाि का सामाि 

178.  
िातािुकूमलत सीआरडीआई िाहि चालू 
हालत िें -एलएििी 

 1 िं. 
 

179.  
आबषर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि क्षिता 
 

 1 िं. 

180.  
ऑटोिोदटि डीजल स्िोकिीटर (डीजल 
इंजि के मलए) 

 1 िं. 
 

181.  बेंच लीिर कैं ची 250मििी ब्लेड x 3मििी 1 िं. 

182.  डीजल इंजि - सीआरडीआई - 4 स्ट्रोक 
कस्ििेमलगं स्टैंड के साथ 
विघटि और संयोजि 

1िं. 

183.  डीजल इंजि (चलती हालत िें) कस्थर प्रकार  1 िं. 

184.  
असतत घटक प्रमशक्षक / बेमसक 
इलेक्ट्रॉनिक्स प्रमशक्षक 

 1 िं. 

185.  
व्यास तक डड्रल करिे के मलए डड्रमलगं 
िशीि बेंच, सहायक उपकरण के साथ 

 1 िं. 

186.  दोहरी चुम्बकीय योक 
एसी / एचडब्ल्यूडीसी, 230 
िीएसी, 50 हट्षज 
 

01 सेट 

187.  
पीसिे की िशीि (सािान्य प्रयोजि) DE 
पेडेस्टल 300 मििी व्यास के साथ खुरदरे 

 1 िं. 
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और धचकिे पदहये 

188.  
भारी िाखणकज्यक िाहि प्रकार (फे्रि पर 
बॉडी के बबिा) 

 1 िं. 

189.  
हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार -3 टि 
क्षिता, और 5 टि क्षिता 

 1प्रत्येक 

190.  तरल प्रिेश निरीक्षण ककट  1 सेट 
191.  ऑमसलोस्कोप के साथ िल्टी स्कैि टूल  1 िं. 
192.  पाइप बेंडडगं िशीि (हाइड्रोमलक प्रकार) 12मििी स े30मििी 1 िं. 

193.  
िािक सहायक उपकरण के साथ िायिीय 
ररिेट गि 

 2 िग. 

194.  कस्प्रंग तिाि परीक्षक  1 िं. 
195.  दटि कस्िथ बेंच फोल्डर 600 x 1.6 मििी 1 िं. 

196.  ट्रॉली प्रकार पोटेबल एयर 

कंप्रेसर एकल मसलेंडर 45 
लीटर क्षिता िाला एयर 
टैंक, सहायक उपकरण 
सदहत और कायष दबाि 6.5 
ककग्रा/िगष सेिी 

1 िं. 

197.  
डीजल इंजि की कायषशील कस्थनत – 
सीआरडीआई - 4 स्ट्रोक इंजि, िॉल्ट 
मसिुलेशि बोडष के साथ असेंबली 

 1 िं. 

198.  
आंतररक भागों की गनत ददखािे के मलए 
4/6 मसलेंडर डीजल इंजि के चमलत भाग 
को काटें 

 1 िं. 

199.  
ईंधि पंप के अंशांकि के मलए ईंधि 
इंजेक्शि परीक्षण बेंच 

 1 िं. 

200.  विद्युत परीक्षण बेंच  1 िं. 
201.  डीजल इंजि छह मसलेंडर चालू हालत िें  1 िं. 

उपभोज्य 

202.  बैटरी- एसएिएि 
 आिश्यकता 

अिुसार 
203.  ब्रेक तरल पदाथष  आिश्यकता 
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अिुसार 

204.  चाक, प्रुमशयि िीला 
 आिश्यकता 

अिुसार 

205.  िास्टिरों के मलए रासायनिक यौधगक 
 आिश्यकता 

अिुसार 

206.  डीज़ल 
 आिश्यकता 

अिुसार 

207.  विमभन्ि प्रकार की गैसकेट सािग्री 
 आिश्यकता 

अिुसार 

208.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील 
 आिश्यकता 

अिुसार 

209.  डड्रल ट्विस्ट (विविध) 
 आिश्यकता 

अिुसार 

210.  एिरी पेपर - 36–60 धग्रट, 80–120 
 आिश्यकता 

अिुसार 

211.  इंजि तेल और इंजि शीतलक 
 आिश्यकता 

अिुसार 

212.  
धगयर तेल  आिश्यकता 

अिुसार 

213.  
हैक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 

214.  
हाथ के रबर के दस्तािे 5000 V के मलए 
परीक्षण ककए गए 

 5 जोड़े 

215.  
धारक, लैंप टीकिुड बोडष, प्लग सॉकेट,  आिश्यकता 

अिुसार 
216.  हाइड्रोिीटर  8 िग. 

217.  
लैवपगं अपघषषक   आिश्यकता 

अिुसार 
218.  चिड़े का एप्रि  5 िग. 

219.  
पेट्रोल  आिश्यकता 

अिुसार 
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220.  
पािर स्टीयररगं तेल  आिश्यकता 

अिुसार 

221.  
रेडडएटर शीतलक  आिश्यकता 

अिुसार 

222.  
सुरक्षा कांच  आिश्यकता 

अिुसार 
223.  स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी  5 िग. 

व्यापाि शसद्धांत के शलए कक्षा कक्ष फिीर्ि 
224.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी (स्टील)  1 सेट 
225.  लेखि पैड के साथ छात्रों की कुमसषयाँ  24 संख्या 

226.  
व्हाइट बोडष का आकार 1200 मििी X 
900 मििी 

 1 िं. 

227.  

प्रमशक्षकों के मलए लैपटॉप कजसिें 
ििीिति ( विस्टा और ऊपर) 
कॉकन्फगरेशि ऑपरेदटगं मसस्टि और 
एिएस ऑकिस पैकेज के साथ प्री-लोडेड 
है। 

 1 िं. 

228.  स्क्रीि के साथ एलसीडी प्रोजेक्टर  1 िं. 

229.  दराजों िाले लॉकर 
  प्रत्येक प्रमशक्षु 

के मलए 1 
टटप्पणी: 

1. द्वितीय पाली िें कायषरत इकाई या बैच के मलए प्रमशक्षु के टूल ककट और स्टील लॉकर के 
अनतररक्त कोई अनतररक्त सािाि उपलब्ध करािे की आिश्यकता िहीं है। 

2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 
के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार 
करता है कजन्होंि े पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत 
विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है कजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

16.05.17 को सिकािी आईटीआई-औधं, पुणे में मैकेनिक डीजल टे्रड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप 
देिे के शलए योगदाि देिे वाले/भाग लेिे वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

क्र. स.ं 
िाम औि पदिाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठि टटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  डॉ. केसी िोरा िररष्ठ उप. 

निदेशक एिं प्रिुख अराई 
अकादिी 

ऑटोिोदटि ररसचष एसोमसएशि ऑि 
इंडडया। एस.िं.102, िेताल दहल, पौड 
रोड के पास, कोथरुड, पुणे 

अध्यक्ष 

2.  जयंत पात्रा िररष्ठ प्रबंधक िाइक्रोिैदटक िशीि टूल्स (पी) 
मलमिटेड 240/241,11िा ंिेि, तीसरा 
चरण, पीन्या औद्योधगक क्षेत्र, बैंगलोर। 

सदस्य 

3.  काशीिाथ एि. पटिासेट्टी 
प्रिुख - एप्लीकेशि सहायता 
सिूह 

ऐस डडज़ाइिसष मलमिटेड प्लॉट िंबर 
7&8, द्वितीय चरण पीन्या औद्योधगक 
क्षेत्र, बैंगलोर 

सदस्य 

4.  सुयोग िुलबदािे , कायषकारी 
िािि संसाधि 

वपयाकजयो व्हीकल्स प्राइिेट मलमिटेड, 
पुणे 

सदस्य 

5.  सुिील खोडके प्रमशक्षण प्रबंधक बॉबस्ट इंडडया प्राइिेट मलमिटेड वपरंगुट 
, िुलाशी , पुणे 

सदस्य 

6.  लोकेश कुिार प्रबंधक प्रमशक्षण 
अकादिी 

िोक्सिैगि इंडडया प्राइिेट मलमिटेड पुणे सदस्य 

7.  श्रीराि तात्याबा खैरे कायषकारी सुल्जर इंडडया प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

ANNEXURE-II 

 



  
 

55 
 

िैकेनिक डीजल 

इंजीनियररगं. कोंधापुरी , मशरूर , पुणे 
8.  मिमलदं पी देसाई सीनियर 

मशफ्ट इंजीनियर 
एटलस कोप्को (आई) मलमिटेड दापोडी , 
पुणे 

सदस्य 

9.  श्रीकांत िुजुिदारडीजीएि जॉि डीरे इंडडया प्राइिेट मलमिटेड पुणे - 
िगर रोड, सिसिाड़ी , पणेु। 

सदस्य 

10.  मिमलदं संघाई टीि िैिेजर अल्फा लिल इंडडया मलमिटेड दापोडी , 
पुणे। 

सदस्य 

11.  राजेश िेिि यूनिट िैिेजर अल्फा लिल इंडडया मलमिटेड दापोडी , 
पुणे। 

सदस्य 

12.  एिकेए िधुबालि डीजीएि - 
क्यूसी, क्यूए और एसएिपीएस 

सैंडविक एमशया प्राइिेट मलमिटेड । 
दापोडी , पुणे. 

सदस्य 

13.  इरकर बालाजी, िररष्ठ 
इंजीनियर विनििाषण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, धचचंिाड़, 
पुणे। 

सदस्य 

14.  राजेंि शेल्के सीनियर इंजीनियर 
एिएिजी। 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड धचचंिाड़, 
पुणे - 19 

सदस्य 

15.  भागीरथ कुलकणी प्रबंधक 
रखरखाि 

टाटा किकोसा ऑटो मसस मलमिटेड 
दहजंिडी , पुणे 

सदस्य 

16.  रोहि िोरे िािि संसाधि एिं 
प्रशासि 

टाटा किकोसा ऑटो मसस मलमिटेड 
दहजंिडी , पुणे 

सदस्य 

17.  जी िेंकटेश्िर कमिसं इंडडया मलमिटेड सदस्य 
18.  िहेश ढोकले इंजीनियर टाटा टोयो रेडडएटर मलमिटेड सदस्य 
19.  पंकज गुप्ता डीजीएि-एचआर 

एिं आईआर 
टाटा टोयो रेडडएटर मलमिटेड सदस्य 

20.  एसके जोशी प्रिुख - व्यिसाय 
विकास। 

राधेय िशीनिगं मलमिटेड पुणे- िगर 
रोड, सिसिाड़ी , पुणे। 

सदस्य 

21.  एएल कुलकणी डीजीएि 
एिएिजी। 

पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी, पुणे सदस्य 
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22.  एसिी कारखानिस डीजीएि 
प्लानिगं 

पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी, पुणे सदस्य 

23.  ककरण मशरसाठ एसो . प्रबंधक 
एि.ई 

बकष हाटष कंप्रेशि प्राइिेट मलमिटेड, 
रंजिगांि , पुणे 

सदस्य 

24.  अजय धुरी िैिेजर टाटा िोटसष मलमिटेड वपपंरी, पुणे सदस्य 
25.  अिोल्ड िादटषि गोदरेज एंड बॉयस एिएिजी कंपिी 

मलमिटेड, िुंबई 
सदस्य 

26.  रिीन्ि एल. िोरे Mahindra CIE Automotive Ind. 
Ltd. Ursc-Pune 

Member  

27.  Kushagra P. Patel   NRB Bearings Ltd., 
ChiklthanaAurongabad 

Member  

28.  M. M. Kulkarni NRB Bearings Ltd., 
ChiklthanaAurongabad 

Member  

DGT & Training Institute 
29.  Nirmalya Nath 

Asst. Director of Trg. 
CSTARI, Kolkata Member 

cum     
Co-

coordinator 
30.  Akhilesh Pandey ATI, Mumbai Expert 
31.  Amar Prabhu, Principal  Don Bosco, Mumbai  विशेषज्ञ 

32.  इंििील िुखजी, प्रमशक्षक आईटीआई, टॉलीगंज विशेषज्ञ 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा  
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िकस्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृकष्ट 
एचएच सुििे िे कदठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 
विभाग 

विकलांग व्यकक्त 
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