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ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

 

दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक 
कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल जैस ेविषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 
अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक 
गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके 
स ेप्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ू
करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 

 
इस विषय िें िोटे तौर पर विमभन्ि पारंपररक और सी.एि.सी. िशीिों के संचालि द्िारा 

विमभन्ि घटकों के नििाकण को शामिल ककया गया है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत 
शामिल व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: 

 
प्रथम वर्ष : - इस िषक, किर की गई सािग्री व्यापार स ेसंबंधधत सुरक्षा पहल,ू बुनियादी किटटगं 
संचालि जैस,े बिािा, िाइमलगं, आरा, छेिी, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिा और शीट िेटल का काि 
है। व्यािहाररक िें िशीिों के बुनियादी रखरखाि के साथ-साथ विमभन्ि टनििंग और मिमलगं 
संचालि द्िारा घटकों का उत्पादि करिा भी शामिल है। व्यािहाररक प्रमशक्षण, यह पीसिे की 
िशीि के संचालि से शुरू होता है और विमभन्ि विशेष िशीिों पर व्यापक जािकारी प्रदाि की 
जाती है। इसके बाद विमभन्ि संचालि और घटकों के नििाकण जैस ेटेपर टनििंग, एक्सेंटट्रक टनििंग, 
बोररगं, स्क्कू्र थे्रड, िल्टी स्क्टाटक थे्रड, गैंग मिमलगं, स्पस्क्ललि और विमभन्ि धगयर के व्यापक किरेज 
के साथ विमभन्ि उन्ित टनििंग और मिमलगं िशीि संचालि ककया जाता है। विमभन्ि उपकरणों 
और गेजों का उपयोग करके घटकों का आगे का निरीक्षण और िशीिों की ज्यामितीय सटीकता 
का परीक्षण ककया जाता है। 
 
दसूिा वर्ष: - इस िषक, िशीि संचालि, प्रोग्रामिगं और िास्क्तविक िशीि पर घटकों के उत्पादि 
स ेलेकर सीएिसी टनििंग के सभी पहलुओ ंको किर ककया जाता है। सीएिसी मिमलगं ऑपरेशि 
को िशीि संचालि, प्रोग्रामिगं और िास्क्तविक िशीि पर घटकों के उत्पादि से लेकर सीएिसी 
मिमलगं के सभी पहलुओ ंको किर ककया जाता है। अंत िें, िशीिों का अलग-अलग बुनियादी 

1. COURSE INFORMATION 
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रखरखाि ककया जाता है ताकक प्रमशक्ष ुटदि-प्रनतटदि के संचालि िें आिश्यक एक अलग िशीि 
रखरखाि से पररधचत हो सकें । 
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ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

 
2.1 सामान्य  
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथकव्यिस्क्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाए ँहैं। 

 
सीटीएस के तहत ऑपरेटर एडिांस्क्ड िशीि टूल टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से 

देश भर िें टदए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक दो साल की अिधध का 
है। इसिें िुख्य रूप स े डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और 
प्रैस्पक्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक 
कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि स ेउत्तीणक होिे के 
बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है स्पजसे 
दनुिया भर िें िान्यता प्रालत है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्क्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिस्पस्क्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी और िशीनिगं कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 
योग्यता कौशल को लागू करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• िाइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रटटयों की 
पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्क्तािेजीकरण करें। 

 
2.2 प्रगनत पथ : 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्क्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडललोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 

मलया जा सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता 

प्रिाण पत्र (एिएसी) प्रालत ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडललोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती है: - 

 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 
1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
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 कुि 1200 1200 
 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 

पररयोजिा 
150 150 

5 िैकस्पल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा 

के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकस्पल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृस्पष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि ( आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 
िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । 
प्रमशक्षण संस्क्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्क्ततृ रूप से व्यस्पक्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो 
बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध 
रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

http://www.bharatskills.gov.in/
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बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्क्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोस्पजत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 
करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्क्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैस्पक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 
 
 यह सुनिस्पश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्क्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्क्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्क्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृस्पष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्क्ि-मशक्षण दृस्पष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, स्पजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुस्पस्क्तका 
• िौखखक 
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• प्रगनत चाटक 
• उपस्पस्क्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 
• कंलयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेख आगािी सेिेस्क्टर परीक्षा तक 
परीक्षा निकाय द्िारा ऑड्रडट और सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखे जािे चाटहए। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए: 

पेि किने का स्ति प्रमाण 
(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
कभी-कभार िागकदशकि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखाते 
हुए, ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल 
के स्क्िीकायक िािक की प्रास्पलत को प्रदमशकत 
करता हो। 
 

• हस्क्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 60-
70% सटीकता प्रालत की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और स्पस्क्थरता का 
कािी अच्छा स्क्तर 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी)िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोडे स े
िागकदशकि के साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखाते हुए, 
ऐसा कायक ककया है जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्रास्पलत को प्रदमशकत करता है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्क्तर 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 70-
80% सटीकता प्रालत की गई। 
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• किनिश िें साि-सिाई और स्पस्क्थरता का 
अच्छा स्क्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहायता 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्रास्पलत को प्रदमशकत करता हो। 
 

• हस्क्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्क्तर 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 80% 
से अधधक सटीकता प्रालत की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्क्तर की स्क्िच्छता 
और एकरूपता । 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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उन्ित िशीि ऑपरेटर धातु को काटिे और पीसि ेके मलए विमभन्ि प्रकार की त्रबजली से 

चलिे िाली धातु काटिे या पीसिे िाली िशीिें चलाता है। विमभन्ि आयािों और आिश्यक 
संचालिों के अिुक्रि को िोट करिे के मलए उधचत िाप उपकरणों के साथ धचत्रों का अध्ययि 
करता है या ििूि ेको िापता है। धातु के टुकड ेका चयि करता है और उसे धचस्पनित करता है 
या आिश्यक िशीनिगं संचालिों के मलए धचस्पनित करिाता है। संचालि के अिुक्रि के अिुसार, 
उपयुक्त िशीि (खराद, शेपर, मिमलगं, स्क्लॉटटगं, ड्रिमलगं, पीसिा) पर धातु को चक, स्पजग या 
अन्य स्पस्क्थरता और संबंधधत उपकरण या कटर िें जकडता है। िशीि की सेटटगं की जाँच करता 
है या इस े निधाकररत िशीि संचालि के मलए सटे करता है। िशीि फीड और गनत का चयि 
करता है और िशीि शुरू करता है। शीतलक (काटिे िाले स्क्िेहक) के प्रिाह को नियंत्रत्रत करता 
है और हाथ के पटहयों को नियंत्रत्रत करता है या उपकरण को धातु िें या धातु को उपकरण िें 
िीड करिे के मलए स्क्िचामलत नियंत्रण लागू करता है। िाककिं ग और िशीि रीड्रडगं दोिों से 
कटटगं या ग्राइंड्रडगं का निरीक्षण करता है, आिश्यकतािुसार आयािों की जाँच करता है और 
िशीनिगं पूरी होिे पर भागों को हटाता है, निधाकररत सटीकता सुनिस्पश्चत करिे के मलए िाप 
उपकरणों और गेज के साथ पूणक भाग की जाँच करता है। यटद आिश्यक हो तो सिायोजि 
करता है और आिश्यकतािुसार उसी या अन्य िशीिों पर संचालि दोहराता है। बार-बार होि े
िाले कायक के मलए िशीि को स्क्थावपत करिे, उपकरण बदलिे, सरल सिायोजि करिे, िशीि 
को साि करिे और तेल लगािे िें सहायता कर सकते हैं। सीएिसी िटटककल िशीनिगं सेंटर और 
सीएिसी खराद पर भागों को काटिे के मलए प्रकक्रया नियोजि, उपकरण और काटिे के िापदंडों 
का चयि, प्रोग्रामिगं, सेटअप और संचालि करता है। 

 
सौंप े गए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिस्पस्क्थत करिा, निष्पादि के दौराि 

सिस्क्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा 
और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्क्पष्टता के साथ संिाद करिा और 
तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाकिरण, स्क्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

3. JOB ROLE 
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ककए गए कायक की प्रकृनत के अिुसार ऑपिेटि एडवाूंस्ड मिीन टूि के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है । 

 
सूंदभष एनसीओ-2015: 

a) 7223.0500 – िैकेनिस्क्ट, जिरल/िशीनिस्क्ट 
b) 7224.0100– ग्राइंडर, सािान्य 

 
सूंदभष सूंख्या: 

i. सीएससी/ एि0304 
ii. सीएससी/एि0901 
iii. सीएससी/एि0108 
iv. सीएससी/एि0110 
v. सीएससी/एि0120 
vi. सीएससी/एि9401 
vii. सीएससी/एि9402 
viii. सीएससी/एि0108 
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व्यापाि का नाम ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 
व्यापाि कोड डीजीटी/1075 
एनसीओ - 2015 7223.0500, 7224.0100 

एनओएस कवि 
सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0901, सीएससी/एि0108, 
सीएससी/एि0109, सीएससी/एि0110, सीएससी/एि0120, 
सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्क्तर – 4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय 
के साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक 
ददव्याूंगजनों के शिए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

16 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 144 िगक िीटर 
िक्क्त मानदूंड 25 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. ऑपरेटर एडव ांस मशीन 
टूल टे्रड 

िैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियररगं िें बी.िोक . / ड्रडग्री तथा संबंधधत 
क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्रालत तकिीकी मशक्षा बोडक से 
िैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडललोिा या 
डीजीटी से संबंधधत एडिासं ड्रडललोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत 
क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि । 

या 

4. GENERAL INFORMATION 
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ऑपरेटर एडिांस्क्ड िशीि टूल टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के अंतगकत ककसी भी संस्क्करण िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 
प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियमित / आरपीएल 
संस्क्करण । 
नोट: 2(1+1) यूननट के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के 
पास डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी 
योग्यता होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी 
भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 
ववज्ञान 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रालत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं 
िें 03 िषक का ड्रडललोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडललोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 

प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्क्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िरेरएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी 
के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 

एआईसीटीई / िान्यता प्रालत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं 
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िें 03 िषक का ड्रडललोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडललोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्क्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्क्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्क्करण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्क्िातक/ड्रडललोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि। 
(12िी/ंड्रडललोिा स्क्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंलयूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 
आईटीआई िें िौजूदा सािास्पजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शिए 
न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के 

अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
5.1 सीिन ेके परिणाम 

 
प्रथम वर्ष 

1. विनिदेश के अिुसार कायक करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिस्पस्क्थत करें, 
विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि लागू करें और सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी सटीकता की जांच करें। [बेमसक किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक सॉइंग, धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टेवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। सटीकता: ± 0.25 
मििी] (NOS: CSC/N0304) 

2. विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित, रखरखाि की योजिा बिािा और उन्हें कक्रयास्पन्ित 
करिा तथा उिकी कायकक्षिता की जांच करिा। [विमभन्ि िशीिें - ड्रिल िशीि, पािर सॉ 
और बेंच ग्राइंडर] (NOS: CSC/N0901) 

3. विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि करके उधचत सटीकता के साथ कायक करिे के मलए विमभन्ि 
कटटगं टूल तैयार करें। [विमभन्ि कटटगं टूल - िी टूल, साइड कटटगं, पाटटिंग, थे्रड कटटगं 
(दोिों एलएच और आरएच), उपयुक्त सटीकता: - ± 0.06 मििी, विमभन्ि टनििंग 
ऑपरेशि - ललेि, िेमसगं, ड्रिमलगं, बोररगं (काउंटर और स्क्टेलड), गू्रविगं, पैरेलल टनििंग, 
स्क्टेप टनििंग, पाटटिंग, चैम्िररगं, यू-कट, रीमिगं, िूरमलगं।] ( संख्या: सीएससी/ एि0110) 

4. अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि और इंडेस्पक्संग करके जॉब तैयार करिे के मलए अलग-
अलग िशीनिगं पैरािीटर और कटर सेट करें। [अलग-अलग िशीनिगं परैािीटर - िीड, 
स्क्पीड और कट की गहराई। अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि - ललेि, िेस, एंगुलर, िॉिक, 
गैंग, स्क्टै्रडल मिमलगं] ( NOS: CSC/ N0108) 

5. पीसिे का उपयोग करके विमभन्ि संचालिों द्िारा उच्च पररशुद्धता के घटकों का 
उत्पादि करें। [विमभन्ि संचालि - सतह पीसिा, ± 0.01 मििी की सटीकता के साथ 
बेलिाकार पीसिा] ( संख्या: सीएससी/ एि0109) 

5. LEARNING OUTCOME 
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6. टेपर/ कोणीय घटकों का उत्पादि करिे के मलए िशीि और िापदंडों के विमभन्ि घटकों 
को सेट करें और घटकों की उधचत असेंबली सुनिस्पश्चत करें। [िशीि के विमभन्ि घटक: 
िॉिक टूल, कंपाउंड स्क्लाइड, टेल स्क्टॉक ऑफसेट; विमभन्ि िशीि पैरािीटर- फीड, गनत, 
कट की गहराई।] ( NOS: CSC/ N0110) 

7. स्क्कू्र और िल्टी स्क्टाटक थे्रडेड घटकों का उत्पादि करिे के मलए विधध/तकिीक का उपयोग 
करके विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर सेट करें और घटकों के उधचत संयोजि के मलए 
परीक्षण करें। ( एिओएस: सीएससी/ एि0110) 

8. विमभन्ि मिमलगं ऑपरेशि और इंडेस्पक्संग करके घटकों को तैयार करिे के मलए विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर और कटर सेट करें। [विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - फीड, गनत और 
कट की गहराई। विमभन्ि घटक - रैक, स्क्पर धगयर, बाहरी स्क्पलाइि , बेिल धगयर, 
हेमलकल धगयर, ििक और िकक  व्हील।] ( NOS: CSC/ N0108) 

9. विमभन्ि उपकरण/गेज का उपयोग करके घटकों को िापें और िशीि टूल की सटीकता 
का परीक्षण करें। [विमभन्ि उपकरण/गेज- मलमिट गेज, साइि बार, स्पस्क्िप गेज, टूल िेकर 
िाइक्रोस्क्कोप और प्रोिाइल प्रोजके्टर; सरल िशीिें - ड्रिल िशीि, पािर सॉ और लेथ] ( 
NOS: CSC/ N0110) 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
( एिओएस: सीएससी/ एि9401) 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। ( 
एिओएस: सीएससी/ एि9402) 
 

दसूिा साि 
 

12. सी.एि.सी. टनििंग सेंटर (जॉब और टूल दोिों) सेट करें और पाटक प्रोग्राि तैयार करके 
िाइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। ( एि.ओ.एस.: सी.एस.सी./एि0120) 

13. सी.एि.सी. िशीनिगं कें द्र (जॉब और टूल दोिों) स्क्थावपत करें तथा भाग प्रोग्राि तैयार 
करके िाइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। ( एि.ओ.एस.: सी.एस.सी./एि0120) 
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14. विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित और रखरखाि की योजिा बिाए ं और उिकी 
कायकक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि िशीिें - ड्रिमलगं िशीि, मिमलगं िशीि और खराद] 
( NOS: CSC/N0901) 

15. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
( एिओएस: सीएससी/ एि9401) 

16. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। ( 
एिओएस: सीएससी/ एि9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 

किटटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के मलए 
कायक की योजिा बिाए ंऔर 
उसे व्यिस्पस्क्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करते हुए आयािी सटीकता 
की जांच करें । [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक सॉइंग, धचसेमलगं, 
िाइमलगं, ड्रिमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंड्रडगं आटद। सटीकता: ± 
0.25 मििी] ( एिओएस: 
सीएससी/ एि0304) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उिकी पहचाि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के 
मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्क्त औजारों की पहचाि करें 
तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग , छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि 
तैयार करें । 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी किटटगं कायक जैस ेहैक्सॉइंग, िाइमलगं, 
ड्रिमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृस्पष्ट से उपयुक्त 
तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
2. विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित, रखरखाि के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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िरम्ित, रखरखाि की 
योजिा बिाएं और उिकी 
कायकक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - ड्रिल 
िशीि, पािर सॉ और बेंच 
ग्राइंडर] 
( संख्या: सीएससी/ 
एि0901) 

करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
िरम्ित ककए जािे िाले विमशष्ट भागों का चयि करें तथा 
उपयुक्त सािग्री और अिुिानित सिय का पता लगाएं। 
ब्लू वप्रटं की सहायता से िशीि के भागों की िरम्ित और 
संयोजि करें। 
भाग की कायकक्षिता की जांच करें तथा अिुधचत कायक के िािले 
िें भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 
असेंबली के दोषों को सुधारें। 

 
3. विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि 

करके उधचत सटीकता के 
साथ कायक करिे के मलए 
अलग-अलग कटटगं टूल 
तैयार करें। [विमभन्ि कटटगं 
टूल - िी टूल, साइड कटटगं, 
पाटटिंग, थे्रड कटटगं (दोिों 
एलएच और आरएच), उधचत 
सटीकता: - ± 0.06 मििी, 
विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि - 
ललेि, िेमसगं, ड्रिमलगं, बोररगं 
(काउंटर और स्क्टेलड), गू्रविगं, 
पैरेलल टनििंग, स्क्टेप टनििंग, 
पाटटिंग, चैम्िररगं, यू-कट, 
रीमिगं, िूरमलगं।] ( संख्या: 

विनिदेश और उिके अिुप्रयोग के अिुसार खराद िशीि पर 
उपयोग ककए जािे िाले काटिे के उपकरण सािग्री की पहचाि 
करें। 
काटिे के औजारों की योजिा बिाएं और उन्हें पीसें। 
उपकरण के कोण को गेज और बेिल प्रोटै्रक्टर से उपकरण 
हस्क्ताक्षर के अिुसार िापें। 
जॉब िाउंट करें और िशीि पैरािीटर सेट करें. 
विनिदेश के अिुसार घटक बिािे के मलए टनििंग ऑपरेशि जैस े
िेमसगं, पैरेलल टनििंग, स्क्टेप टनििंग, चैम्िररगं, ग्रूविगं, यू-कट, 
पाटटिंग, ड्रिमलगं, बोररगं (काउंटर और स्क्टेलड), रीमिगं, इंटरिल 
ररसेस और िमलिंग करिा। 
उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 
उपकरणों का उपयोग करके कायक की सटीकता/ शुद्धता की जांच 
करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
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सीएससी/ एि0901) घटकों का पता लगाए,ं इन्हें पयाकिरण की दृस्पष्ट से उपयुक्त 
तरीके स ेसंग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
4. अलग-अलग मिमलगं 

ऑपरेशि और इंडेस्पक्संग 
करके जॉब तैयार करिे के 
मलए अलग-अलग िशीनिगं 
पैरािीटर और कटर सेट करें। 
[अलग-अलग िशीनिगं 
पैरािीटर - िीड, गनत और 
कट की गहराई। अलग-अलग 
मिमलगं ऑपरेशि - ललेि, 
िेस, एंगुलर, िॉिक, गैंग, 
स्क्टै्रडल मिमलगं] ( NOS: 
CSC/N0108) 

विमभन्ि कायक एि ं उपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की 
पहचाि करिा तथा प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग से 
पररधचत होिा। 
कायक और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के 
साथ िाउंट करें और मिमलगं संचालि करिे के मलए इसके 
कायाकत्िक उपयोग की जांच करें । 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
िांनछत गखणतीय कौशल, बुनियादी विधधयों, उपकरणों, सािधग्रयों 
को लागू करके सिस्क्या का सिाधाि करें और सेटटगं के दौराि 
जािकारी एकत्र और व्यिस्पस्क्थत करें। 

 
5. पीसिे का उपयोग करके 

विमभन्ि कायों द्िारा उच्च 
पररशुद्धता िाले घटकों का 
उत्पादि करें। [ विमभन्ि 
कायक - सतह पीसिा, +/- 
0.01 मििी की सटीकता के 
साथ बेलिाकार पीसिा ] ( 
एिओएस: सीएससी/ 
एि0109) 

िाइंग के अिुसार कायक-िस्क्तु तैयार करिे के मलए उधचत विधध 
की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार कायक-िस्क्तु तैयार करिे के मलए उपयुक्त 
औजार, उपकरण और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक संचालि पद्धनत का पालि करते हुए काटिे िाले 
उपकरण को पीसें। 
पीसिे की िशीि पर काि सेट करें और िािक संचालि 
अभ्यास का पालि करते हुए विनिदेश / िाइंग (सिािांतर और 
चरणबद्ध) के अिुसार सतहों को पीसें। 
िाइक्रोिीटर ) द्िारा सिान्तर एिं स्क्टेलड जॉब के आयाि की 
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जांच करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें । 
िांनछत प्रदशकि की जाँच करें. 

 
6. टेपर/ कोणीय घटकों का 

उत्पादि करिे के मलए िशीि 
और िापदंडों के विमभन्ि 
घटकों को सेट करें और 
घटकों की उधचत असेंबली 
सुनिस्पश्चत करें। [िशीि के 
विमभन्ि घटक: िॉिक टूल, 
कंपाउंड स्क्लाइड, टेल स्क्टॉक 
ऑफसेट; विमभन्ि िशीि 
पैरािीटर- फीड, गनत, कट 
की गहराई।] ( NOS: CSC/ 
N0901) 

टेपर/ कोणीय घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त विधध की 
योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
िशीनिगं के मलए उपकरण और िशीि घटक को स्क्थावपत करि े
के मलए कोणों का िूल्यांकि करें। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
िािक प्रचालि प्रकक्रया के अिुसार टेपर/कोणीय घटकों का 
उत्पादि करें। 
उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 
उपकरणों का उपयोग करके कायक की सटीकता/ शुद्धता की जांच 
करें। 
कायकक्षिता सुनिस्पश्चत करिे के मलए घटकों को एकत्रत्रत करें। 

 
7. स्क्कू्र और िल्टी स्क्टाटक थे्रडेड 

घटकों का उत्पादि करिे के 
मलए विधध/तकिीक का 
उपयोग करके विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर सेट करें 
और घटकों के उधचत 
संयोजि के मलए परीक्षण 
करें। ( एिओएस: सीएससी/ 
एि0901) 

थे्रडेड घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
िािक धागा िापदंडों के अिुपालि िें धागा काटिे के उपकरण 
की योजिा बिाएं और उसे तैयार करें। 
िाइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 
पुरुष/िटहला भाग की कायाकत्िक आिश्यकता और अिुरूपता के 
मलए उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक 
की सटीकता/शुद्धता की जांच करें। 
थे्रडेड घटकों की उधचत संयोजि का परीक्षण करें। 
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8. विमभन्ि मिमलगं ऑपरेशि 
और इंडेस्पक्संग करके घटकों 
को तैयार करिे के मलए 
विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर 
और कटर सेट करें। [विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर - फीड, 
गनत और कट की गहराई। 
विमभन्ि घटक - रैक, स्क्पर 
धगयर, बाहरी स्क्पलाइि , 
बेिल धगयर , हेमलकल 
धगयर, ििक और ििक व्हील] ( 
NOS: CSC/ N0108) 

 

धगयर के विनिदेश के अिुसार कटर का चयि करें और िाइंग के 
अिुसार स्क्पर धगयर, हेमलकल , रैक और वपनियि, बेिल धगयर, 
ििक और ििक व्हील बिािे की योजिा बिाएं । 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

धगयर सेटटगं और इंडेस्पक्संग हेड, मिमलगं िशीि को निधाकररत 
करिे के मलए उत्पाटदत ककए जािे िाले विमभन्ि घटकों के 
अिुसार इंडेस्पक्संग पैरािीटसक का निधाकरण और अिुप्रयोग करिा । 
इंडेस्पक्संग हेड निधाकररत करिे के मलए कायक के क्षेत्र िें िांनछत 
गखणतीय कौशल, तथ्यों, मसद्धांतों, प्रकक्रयाओं और सािान्य 
अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के भीतर संभावित 
सिाधािों का प्रदशकि करें । 
बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों का चयि और अिुप्रयोग 
करके पररचालि के दौराि आिे िाली सिस्क्याओं का सिाधाि 
करिा तथा गुणित्तापूणक आउटपुट के मलए जािकारी एकत्रत्रत और 
व्यिस्पस्क्थत करिा। 
िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए कायक निधाकररत करें 
और घटक का उत्पादि करें। 
िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए घटक बिाएं। 
िाइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों से िाप लें और धगयर की 
कायकक्षिता की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृस्पष्ट से उपयुक्त 
तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
9. विमभन्ि उपकरणों/गेज का 

उपयोग करके घटकों को िापें 
और िशीि टूल की सटीकता 

िशीि के िैिुअल के अिुसार िापि और परीक्षण प्रकक्रया 
सुनिस्पश्चत करें और कायक करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और 
औजारों का चयि करें। 
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का परीक्षण करें। [विमभन्ि 
उपकरण/गेज- मलमिट गेज, 
साइि बार, स्पस्क्िप गेज, टूल 
िेकर िाइक्रोस्क्कोप और 
प्रोिाइल प्रोजेक्टर; सरल 
िशीिें - ड्रिल िशीि, पािर 
सॉ और लेथ] ( NOS: 
CSC/ N0901) 

पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्क्थल/सभा स्क्थल 
स्क्थावपत करें 
आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करके सरल िशीि के घटकों को 
िापिे और परीक्षण करिे की योजिा बिाएं । 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
िािक संचालि प्रकक्रया का अिुपालि करते हुए िशीि को चालू 
करें। 
िैिुअल के अिुसार िशीि के संरेखण और सरल िशीि के 
अन्य िापदंडों की जांच करें। 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लागू करें। (NOS: 
CSC/N9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगाि े के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 

गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्क्ियं की गणिा करिा। 

 
11. प्रदशकि करें । अध्ययि के 

के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। (NOS: 
CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्क्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साि 

12. सीएिसी टनििंग सेंटर (जॉब िाइंग के अिुसार भाग कायकक्रि की योजिा बिाएं और तयैार 
करें, उधचत सॉफ्टटिेयर के साथ इसकी शुद्धता के मलए अिुकरण 



  

23 
 

ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

और टूल दोिों) सेट करें और 
पाटक प्रोग्राि तैयार करके 
िाइंग के अिुसार घटकों का 
उत्पादि करें। ( एिओएस: 
सीएससी/ एि0120) 

करें। 
टूलींग लेआउट तैयार करें और आिश्यकतािुसार टूल का चयि 
करें। 
टीि के भीतर संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें। 
चयनित उपकरणों को िशीि पर सेट करें। 
िशीि पर पाटक प्रोग्राि का परीक्षण/िाई रि करें । 
िािक प्रचालि प्रकक्रया के अिुसार कायक को स्क्थावपत करें तथा 
घटक को िशीि करें, स्पजसिें सिािांतर, स्क्टेप, टेपर, ड्रिमलगं, 
बोररगं, रेड्रडयस, ग्रूविगं और थे्रड्रडगं प्रचालि आटद शामिल हों। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की 
सटीकता/ शुद्धता की जांच करें। 
िशीनिगं के दौराि सुरक्षा/ सािधािी बरतें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इिका पयाकिरण की दृस्पष्ट से उपयुक्त 
तरीके से भंडारण करें और निपटाि की तैयारी करें। 

 
13. सी.एि.सी. िशीनिगं कें द्र 

(जॉब और टूल दोिों) 
स्क्थावपत करें तथा भाग 
प्रोग्राि तैयार करके िाइंग के 
अिुसार घटकों का उत्पादि 
करें। ( संख्या: सी.एस.सी./ 
एि0120) 

 

संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की सीिा को लागू करते 
हुए िाइंग के अिुसार भाग कायकक्रि की योजिा बिाएं और 
तैयार करें, मसिुलेशि सॉफ्टटिेयर के साथ इसकी शुद्धता के 
मलए अिुकरण करें। 
टीि के भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें। 
टूलींग लेआउट तैयार करें और आिश्यकतािुसार टूल का चयि 
करें। 
चयनित उपकरणों को िशीि पर सेट करें। 
िशीि पर पाटक प्रोग्राि का परीक्षण/िाई रि करें । 
िािक प्रचालि प्रकक्रया के अिुसार कायक की स्क्थापिा करें तथा 
घटक का नििाकण करें, स्पजसिें िेस मिमलगं, टूल रेड्रडयस 
कम्पन्सेशि के साथ कंटूर मिमलगं, पॉकेट मिमलगं, ड्रिमलगं, पेक 
ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, छेद प्रचालि के मलए कैन्ड साइककल का 
उपयोग करते हुए टैवपगं प्रचालि शामिल हैं। 
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बुनियादी विधधयों, उपकरणों, सािधग्रयों और सूचिाओं का चयि 
और अिुप्रयोग करके तथा गुणित्ता अिधारणा का उपयोग करके 
पररचालि के दौराि आिे िाली सिस्क्याओं का सिाधाि करिा। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की 
सटीकता/ शुद्धता की जांच करें। 
िशीनिगं के दौराि सुरक्षा/ सािधािी बरतें। 

 
14. विमभन्ि िशीिों की सरल 

िरम्ित और रखरखाि की 
योजिा बिाएं और उिकी 
कायकक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - ड्रिमलगं 
िशीि, मिमलगं िशीि और 
खराद] 
( संख्या: सीएससी/ 
एि0901) 

िरम्ित और रखरखाि के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का 
चयि करें और उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
िरम्ित ककए जािे िाले विमशष्ट भागों का चयि करें तथा 
उपयुक्त सािग्री और अिुिानित सिय का पता लगाएं। 
ब्लू वप्रटं की सहायता से िशीि की िरम्ित एिं रखरखाि करें। 
भाग की कायकक्षिता की जांच करें तथा अिुधचत कायक के िािले 
िें भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 

 
15. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लागू करें।  
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401)  

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगाि े के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्क्ियं की गणिा करिा। 

 
16. प्रदशकि करें । अध्ययि के 

के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। (NOS: 

विमभन्ि गखणतीय सिस्क्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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CSC/N9402)  
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पाठ्यक्रम- ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 260 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे 
 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश 
के अिुसार काि 
करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिस्पस्क्थत 
करें तथा सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 
आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - 
िाककिं ग, हैक सॉइंग, 
छेिी, िाइमलगं, 
ड्रिमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंड्रडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.25 
मििी] 
 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों एिं 
िशीिरी की सूची। 

2. प्रमशक्षुओं को व्यस्पक्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग 
करिे के मलए मशक्षक्षत करके 
उििें सुरक्षा संबंधी दृस्पष्टकोण 
का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 
बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु धचलस/बरक 
आटद जैसे अपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चेताििी, सािधािी एिं 

व्यस्पक्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 
सुरक्षा धचनिों की पहचाि। 

7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। 

8. अस्पग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

िए लोगों को स्क्टोर की प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण संस्क्थाि 
प्रणाली की कायकप्रणाली से पररधचत 
करािे के मलए सभी आिश्यक 
िागकदशकि प्रदाि ककया जाएगा। 
सॉफ्टट स्पस्क्कल्स, इसका िहत्ि और 
प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी 
का क्षेत्र। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा और 
सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 
विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि स्पस्क्थनतयों जैस े
त्रबजली वििलता, आग, और 
मसस्क्टि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं और अच्छे शॉप फ्टलोर 
अभ्यासों का िहत्ि। 5S अिधारणा 
और इसके अिुप्रयोग का पररचय। 
व्यािसानयक सुरक्षा एिं स्क्िास्क्थ्य : 
स्क्िास्क्थ्य, सुरक्षा और पयाकिरण 

                                         7. TRADE SYLLABUS  
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करें। 
 

संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
तलत कायक, सीमित स्क्थाि कायक 
और सािग्री हैंडमलगं उपकरण पर 
बुनियादी सिझ। 

बुननयादी कफदटूंग 
9. िाइमलगं की तैयारी. 
10. कायक सतह पर रेखाएं धचस्पनित 

करिा या धचस्पनित रेखाओं पर 
िाइमलगं करिा। 

11. िाइमलगं के मलए िाइस जबडे िें 
जॉब को उधचत रूप स ेपकडिा 

12. रि िाइल का उपयोग करके 
िाइल का संतुलि बिािा। 

13. अंदर/बाहर कैमलपसक और स्क्केल 
का उपयोग करके िापि। 

बुननयादी कफदटूंग 
उप-उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
आकार, नििाकण विधध, उपयोग एि ं
रखरखाि। 
फाइल - उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
आकार और उपयोग की विधध। 
फाइल काडक का उपयोग, फाइल की 
छपाई, फाइल की उत्तलता और 
उधचत फाइमलगं तकिीक। नियि - 
उद्देश्य, प्रकार, वििरण और 
उपयोग की विधध। 

14. स्क्टील रूल, िनिकयर कैमलपर, 
इिसाइड/आउटसाइड िाइक्रोिीटर 
जैस ेसरल िाप उपकरणों का 
उपयोग। 

15. इि उपकरणों को संभालिे िें 
सािधािी और एहनतयात बरती 
जािी चाटहए। 

16. विमभन्ि ज्यामितीय आकृनतयों 
के िापि पर अभ्यास। 

17. स्क्टील रूल, स्क्क्राइबर, िाककिं ग 
ब्लॉक और ड्रडिाइडर का उपयोग 

विभाजक - उद्देश्य, प्रकार, वििरण 
और उपयोग विधध। 
स्क्क्राइबर - उद्देश्य, प्रकार, वििरण 
और उपयोग विधध। 
िाककिं ग ब्लॉक - उद्देश्य, प्रकार, 
वििरण और उपयोग की विधध। पंच 
- उद्देश्य, प्रकार, वििरण और 
उपयोग की विधध। 
िाइक्रोिीटर - उद्देश्य, प्रकार, 
नििाकण, अल्पतिांक की गणिा, 
प्रयोग एि ंपठि की विधध, देखभाल 
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करके सरल ब्लू वप्रटं के अिुसार 
िाककिं ग करिे का अभ्यास। (4 
घंटे) 

18. कायक-िस्क्तु की चाक या रंगीि 
(िीली) सतहों पर रेखाएं बिािा 
। 

19. नछद्रों की स्पस्क्थनत को धचस्पनित 
करिा और ड्रडिाइडर का उपयोग 
करके ितृ्त बिािा। 

20. रेखाओं, केन्द्रों और ितृ्तों को 
नछटद्रत करिे के मलए डॉट और 
सेंटर पंच का उपयोग। 

21. रि िाइल का उपयोग करते हुए 
िाइमलगं ऑपरेशि पर डिेो। 

22. फाइल के संतुलि के मलए चैिल 
के फाइमलगं फ्टलैंज का अभ्यास। 

23. चैिल की सितल सतह और 
फ्टलेंज को बाहरी कैमलपर का 
उपयोग करके + या - 0.5 मििी 
के भीतर सिािांतरता बिाए 
रखते हुए िाइल करिा। 

एिं रखरखाि। 
िनिकयर कैमलपर - उद्देश्य, नििाकण, 
िनिकयर स्पस्क्थरांक की गणिा, 
उपयोग एिं पढिे की विधध, 
देखभाल एिं रखरखाि। 

24. िनिकयर ऊंचाई गेज, इंजीनियररगं 
स्क्क्िायर, कोण ललेट और सतह 
ललेट का उपयोग करके कायक 
टुकडे की आयािी विशेषताओं पर 
नियंत्रण और िील्ड लेआउट 
विकमसत करिे के मलए िाइमलगं 

िनिकयर ऊंचाई िापिे का यंत्र - 
उद्देश्य, प्रकार, नििाकण, उपयोग 
करिे की विधध और पढें, देखभाल 
और रखरखाि। इंजीनियसक स्क्क्िायर 
- उद्देश्य, वििरण और उपयोग 
करिे की विधध। सरिेस ललेट - 
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पर अभ्यास । 
25. एक संदभक सतह के संबंध िें 

सिीपिती भुजाओं को िगाककार 
बिािे का अभ्यास। सितलता 
बिाए रखिे के मलए, ट्राई-
स्क्क्िायर का उपयोग करके 
सिीपिती भुजाओं की 
िगाककारता, विपरीत भुजाओं के 
बीच सिांतरता और िोटाई कि 
करिे के मलए िाइमलगं करिा। 

26. धचकिी सतह तैयार करि ेके 
मलए दसूरी कट िाइल से 
िाइमलगं करें। 

27. िनिकयर कैमलपर का उपयोग 
करके + या -0.1 मििी के 
भीतर आयाि बिाए रखिे के 
मलए िाइमलगं पर अभ्यास । 

उद्देश्य, वििरण, उपयोग करिे की 
विधध, देखभाल और रखरखाि। 
एंगल ललेट - उद्देश्य, वििरण और 
उपयोग करिे की विधध। 

28. प्रोिाइल का अंकि - स्क्केल, 
ड्रडिाइडर ऊंचाई गेज, प्रोटै्रक्टर, 
संयोजि सेट आटद का उपयोग 
करके सीधी रेखाओं, ितृ्तों, चापों 
और कोणों का संयोजि। 

29. शीट धातु पर ज्यामितीय 
प्रोिाइल को धचस्पनित करिा और 
रेखाओं को धचस्पनित करिे के 
मलए िाइमलगं करिा। 

30. अंकि उपकरणों को तेज करिा, 

संयोजि सेट - उद्देश्य, वििरण 
और उपयोग करिे की विधध। 
िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर - उद्देश्य, 
वििरण, िनिकयर स्पस्क्थरांक की 
गणिा, पढिे और उपयोग करिे 
की विधध, देखभाल और रखरखाि। 
बेंच ग्राइंडर - उद्देश्य, वििरण, 
प्रकक्रया और िाककिं ग टूल्स, छेिी 
और ड्रिल त्रब्स को पीसिे के 
दौराि बरती जािे िाली 
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स्क्क्राइबर, सेंटर पंच, डॉट पंच, 
ड्रडिाइडर आटद को तेज करिे के 
मलए बेंच ग्राइंडर का उपयोग। 

31. आरी स ेकाटिे के मलए कायक के 
टुकडे पर अंकि करिा। 

32. आयािों के अिुसार काटिे के 
मलए िाइस जबडे िें उपयुक्त 
रूप से काि को पकडिा । 

33. विमभन्ि िोटाई और क्रॉस 
सेक्शि के विमभन्ि धातु के 
टुकडों (िाइल्ड स्क्टील, 
एल्युमिनियि, तांबा, पीतल, 
स्क्टेिलेस स्क्टील आटद) को 
अलग-अलग वपचों के हैक सॉ 
ब्लेड का उपयोग करके + या - 
0.5 मििी के भीतर काटिा। 

34. क्षैनतज और ऊध्िाकधर स्पस्क्थनत िें 
हैक सॉ फे्रि के साथ विमभन्ि 
लम्बाइयों िें हैक सॉ करिा, 
िाइमलगं के मलए 0.5 मििी भते्त 
के भीतर सिािांतर धचस्पनित 
लाइिों के साथ काटिा । 

35. हैक सॉइंग और िाइमलगं स्क्टेलस 
और स्क्लॉ्स और तैयार टुकडों 
की खुली किटटगं। 

सािधानियां। हैक सॉ - उद्देश्य, 
प्रकार, वििरण, उपयोग करिे की 
विधध और हैक सॉइंग के दौराि 
बरती जािे िाली सािधानियां। 
हैक सॉ ब्लेड - उद्देश्य, प्रकार, 
वििरण, उधचत ग्रेड का चयि 
चालू/बंद, ब्लेड की किस्पक्संग और 
बरती जािे िाली सािधानियां। 

36. ऊध्िाकधर पकड दौर िौकरी पर 
हथौडा अभ्यास। 

हथौडा - उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
उपयोग करिे की विधध और बरती 
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37. ब्लाइंड हैिररगं अभ्यास। एिएस 
ललेटों पर अक्षर और संख्याएँ 
अंककत करिा। 

38. निणकय लेिे, हाथ पर नियंत्रण 
और िहसूस करिे की क्षिता 
विकमसत करिे के मलए िुद्रांकि 
का अभ्यास करें। 

39. ककिारों को काटिे और ककिारों 
को चौकोर बिािे के मलए फ्टलैट, 
क्रॉस कट और गोल िाक िाली 
छेिी का उपयोग करके सपाट 
और गोल सतहों पर िुद्रांकि का 
अभ्यास। 

40. ट्राइ-स्क्क्िायर स ेजांच, धातु की 
प्टी को खींचिे के मलए क्रॉस 
पीि हथौडे का उपयोग। 

जािे िाली सािधानियाँ। किक्सचर 
का उपयोग करके ठोस मसलेक्शि 
को िोडिा। अक्षर और संख्या - 
उद्देश्य, वििरण, उपयोग करिे की 
विधध और बरती जािे िाली 
सािधानियाँ। खोखला पंच - 
उद्देश्य, वििरण, गैसकेट और 
अन्य पैककंग सािग्री की तैयारी के 
मलए उपयोग करिे की विधध। पाइप 
किटटगं - व्यापार िें उपयोग की 
जािे िाली पाइप की सािग्री और 
प्रकार। यूनियिों का उपयोग करके 
'टी' किटटगं एल्बो किटटगं, ररड्यूसर 
आटद के मलए पाइप को काटिे, थे्रड 
करिे और तैयार करिे की विधध। 
िेरूल भरिे की विधध। 

41. ड्रिमलगं की तैयारी, छेदों की 
स्पस्क्थनत को धचस्पनित करिा और 
डॉट पंधचगं करिा। 

42. सेंटर पंच स ेत्रबदंओुं को गहरा 
करिा । 

43. कें द्र दरूी की जांच करिा। 
44. विमभन्ि प्रकार के ड्रिल और 

ड्रिल होस्पल्डगं उपकरणों का 
उपयोग करके संिेदिशील 
ड्रिमलगं िशीि पर ड्रिमलगं 
अभ्यास। 

कोलेट ) के साथ या उसके त्रबिा 
ड्रिल का उपयोग करिे की विधध 
और बरती जािे िाली सािधािी। 
रीिर - उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
उपयोग करिे की विधध, रीमिगं 
अलाउंस, उपयोग ककया जािे िाला 
कूलेंट और रीमिगं के दौराि बरती 
जािे िाली सािधानियां। िैिुअल 
इििीड के साथ ड्रिमलगं िशीि , 
इसका उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
ड्रिमलगं किक्सचर, ड्रिल करिे की 
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45. ड्रिमलगं िशीि पर काि करते 
सिय सुरक्षा का ध्याि रखिा 
चाटहए। 

46. 6 मििी िोटी ललेट पर िगाककार, 
गोल और त्रत्रभुजाकार नछद्र 
बिािे के मलए अंकि, चेि 
ड्रिमलगं और िाइमलगं। 

47. इि नछद्रों िें इन्सटक तैयार करिा 
और किट करिा। 

48. विमभन्ि िोटाई और विमभन्ि 
सािधग्रयों जैस ेएिएस, सीआई, 
एसएस, सीयू, पीतल, िायलॉि, 
एपॉक्सी आटद पर ड्रिमलगं 
अभ्यास। 

49. शीट धातु पर ड्रिमलगं, 
सािधानियां और सुरक्षा का 
ध्याि रखिा होगा। 

50. बेंच ड्रिमलगं िशीि का उपयोग 
करके काउंटर मसकंकंग, काउंटर 
बोररगं और स्क्पॉट िेमसगं 
ऑपरेशि। 

51. हस्क्त रीिर और िशीि रीिर स े
रीमिगं का अभ्यास। 

52. टैप सेट का उपयोग करके हाथ 
से आंतररक थे्रड्रडगं। 

53. डाई िट द्िारा थे्रड का 
पररष्करण । 

विधध और ड्रिमलगं के दौराि बरती 
जािे िाली सािधानियां। बेंच 
ड्रिमलगं िशीि का उपयोग करके 
काउंटर मसकंकंग, काउंटर बोररगं, 
स्क्पॉट िेमसगं और रीमिगं के मलए 
अपिाई जािे िाली प्रकक्रया। 
स्क्कू्र थे्रड - तत्ि और रूप स्क्कू्र थे्रड 
मसगंल और िल्टी-स्क्टाटक थे्रड, राइट 
और लेफ्टट हैंड थे्रड। टैप और टैवपगं 
- उद्देश्य, प्रकार, वििरण, 
सािधािी बरतिे और टैवपगं के 
दौराि हाथ और िशीि टैप का 
उपयोग करिे की विधध। उपयोग 
ककए जािे िाले कूलेंट के प्रकार। 
टैवपगं के मलए ड्रिल आकार की 
गणिा। ब्लाइंड होल को टैप करिे 
की विधध, टैप के टूटिे के कारण 
और टूटे हुए टैप को हटािे की 
विधध। टैप ररचं का नििाकण और 
उपयोग करिे की विधध। डाई और 
डाईंग का उद्देश्य, प्रकार, वििरण 
और उपयोग करिे की विधध और 
सािधािी बरतिे की विधध। डाई 
स्क्टॉक का वििरण, डाईंग के दौराि 
बरती जािे िाली प्रकक्रया और 
सािधानियां । 
(8 घंटे) 
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54. 'िी' ब्लॉक और क्लैंप की िदद 
से एक गोल बार के कें द्र को 
धचस्पनित करिा। 

55. गोल जॉब्स की धुरी के साथ 
अंधे छेदों की ड्रिमलगं और 
रीमिगं । 

56. विनिदेशों के अिुसार ड्रिलों को 
पीसिा और गेजों के साथ कोणों 
की जांच करिा। 

57. छेिी स ेनघसिा। 
58. बाहरी और आंतररक िाइक्रोिीटर 

का उपयोग करके शाफ्टट और 
छेद के व्यास का िापि। 

59. िगाककार बार से ± 0.1 मििी के 
अंदर गोल िाइमलगं करिा। ± 
0.1 मििी की सटीकता के साथ 
िाइमलगं करिा, बाहरी 
िाइक्रोिीटर से जांच करिा। 

60. गेज किटटगं के मलए ललेटों की 
तैयारी। 

61. टेम्पले्स और गेज का उपयोग 
करके त्रत्रज्या और कोणीय 
िाइमलगं पर अभ्यास। 

62. खराद उपकरण के कोणों की 
जांच के मलए िाइमलगं टेम्पलेट 
और गेज। 

63. स्क्टेप और टेपर टनििंग पर 

विनििेय प्रणाली के तत्िों का 
आकार, सीिा, सहिशीलता, भते्त के 
आधार पर पररभावषत और 
व्याख्या। सीिा, किट और 
सहिशीलता की प्रणाली किट के 
प्रकार। छेद आधार और शाफ्टट 
आधार। न्यूल , त्रिटटश, 
आईएसआई / बीएसआई मसस्क्टि, 
िशीि के भीतर आि तौर पर 
मिलिे िाले विमभन्ि प्रकार के किट 
के मलए सीिा तय करिे के 
उदाहरण। 
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व्यायाि करें। 
64. िगाककार ररक्त स्क्थािों पर खराद 

उपकरण के विमभन्ि कोणों एि ं
निकासी की िाइमलगं। 

65. पहले से तैयार टेम्पले्स और 
गेज के साथ जाँच करिा। 

66. संयोजि एिं गोल िाक ललायसक 
का उपयोग कर ब्लू वप्रटं स ेिेल 
खाते तार को िोडकर विमभन्ि 
आकृनतयां/प्रोिाइल बिािा, 
स्पजसस ेसंचालि कौशल, हाथ 
नियंत्रण एिं िेत्र निणकय क्षिता 
विकमसत हो सके। 

67. शीत ररिेटटगं. 
68. ररिेटटगं के मलए छेदों के स्क्थाि 

को धचस्पनित करिा। 
69. ररिेट हेड बिािे के मलए डॉली 

और स्क्िेप का उपयोग । 
70. शीत ररिेटटगं द्िारा लैप और 

बट जोड। 

गेज और टेम्पलेट-उद्देश्य, प्रकार, 
वििरण और डायल परीक्षण सूचक 
का उपयोग करिे की विधध। सीिा 
गेज - उद्देश्य, प्रकार, नििाकण और 
सीिा गेज का उपयोग करिे की 
विधध। 

71. छेिी स ेशीट धातु को काटिा। 
अस्पजकत कौशल का उपयोग करके 
सिािांतर क्लैंप, 'सी' क्लैंप या 
िाइक्रोिीटर स्क्टैंड को धचस्पनित 
करिा। 

72. सरल पररयोजिा कायक. 

शीट िेटल िकक -उद्देश्य, प्रकार, 
वििरण और स्पस्क्िप और स्क्टेक का 
उपयोग करिे की विधध। हैंड मशयर 
का उपयोग करिे का वििरण और 
विधध। ररिे्स और ररिेटटगं-ररिे्स 
के प्रकार और वििरण। डॉली और 
स्क्िेप का उपयोग करके लैप और 
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बट जॉइंट की विधध। स्पस्क्ट्रलस और 
पाइलस का ठंडा और गिक काि-ठोस 
भागों को िोडिे की विधध, विमभन्ि 
भौनतक स्पस्क्थनतयों के मलए किक्सचर 
का उपयोग करिा। पाइलस के मलए 
कटर का उपयोग और किक्सचर का 
उपयोग करके गिक और ठंडी स्पस्क्थनत 
िें िोडिे की विधध। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि िशीिों की 
सरल िरम्ित, 
रखरखाि की योजिा 
बिाएं और उन्हें 
कक्रयास्पन्ित करें तथा 
उिकी कायकक्षिता 
की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - 
ड्रिल िशीि, पािर 
सॉ और बेंच ग्राइंडर] 
 

बुननयादी ििििाव कौिि 
73. हाथ के औजारों का उपयोग 

करिा जैस ेस्क्कू्र िाइिर, मसगंल 
एंड/डबल एंड स्क्पैिर, बॉक्स िट 
स्क्पैिर, रैचेट स्क्पैिर, सककक मलप , 
ललायसक, ररचं, पुलर, एक्सटै्रक्टर, 
ड्रिफ्टट। 

74. सही विधध का उपयोग ककया 
जािा चाटहए तथा उि उपकरणों 
के उपयोग िें सािधािी बरती 
जािी चाटहए। 

75. िशीिों के विमभन्ि भागों का 
स्क्िेहि। 

76. िशीिों की देखभाल एि ं
रखरखाि । 

बुननयादी ििििाव कौिि 
स्क्कू्र िाइिर - उद्देश्य, प्रकार, िणकि 
और स्क्कू्र िाइिर का उपयोग करिे 
की विधध। स्क्पैिर - उद्देश्य, प्रकार, 
िणकि और बॉक्स, सॉकेट, ्यूबलर, 
हुक स्क्पैिर आटद का उपयोग करिे 
की विधध। ररचं - उद्देश्य, प्रकार, 
िणकि और टी-सॉकेट, िंकी, रैचेट, 
पाइप ररचं आटद का उपयोग करिे 
की विधध। उद्देश्य, िणकि, बरती 
जािे िाली सािधानियाँ और ड्रिफ्टट, 
पुलर और एक्सटै्रक्टर का उपयोग 
करिे की विधध। 

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे; 
 

विमभन्ि टनििंग 
ऑपरेशि करके 
उधचत सटीकता के 
साथ कायक करिे के 

बुननयादी मोड़ 
77. िशीिों को संभालते सिय बरती 

जािे िाली सुरक्षा सािधानियाँ। 
78. धगयरबॉक्स िें धगयर बदलिे का 

मोड़ 
खराद िशीि के प्रकार, नििाकण 
विशेषताएँ, कायक मसद्धांत, कायक, 
उपयोग सहायक उपकरण और 



  

36 
 

ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

मलए विमभन्ि कटटगं 
टूल तैयार करें। 
[विमभन्ि कटटगं टूल 
- िी टूल, साइड 
कटटगं, पाटटिंग, थे्रड 
कटटगं (दोिों एलएच 
और आरएच), 
उपयुक्त सटीकता: - 
± 0.06 मििी, 
विमभन्ि टनििंग 
ऑपरेशि - ललेि, 
िेमसगं, ड्रिमलगं, 
बोररगं (काउंटर और 
स्क्टेलड), गू्रविगं, 
पैरेलल टनििंग, स्क्टेप 
टनििंग, पाटटिंग, 
चैम्िररगं, यू-कट, 
रीमिगं, िमलिंग।] 

प्रदशकि। 
79. विमभन्ि उपकरणों का उपयोग 

करके कायक-िस्क्तु और उपकरण 
को पकडिे का अभ्यास। 

80. ललेि, स्क्टेलड, टेपर और िॉिक 
टनििंग, िमलिंग आटद पर 
अभ्यास। 

81. ड्रिमलगं, रीमिगं, बोररगं, काउंटर 
बोररगं आटद पर अभ्यास। 

82. विमभन्ि प्रकार के आंतररक और 
बानय दोिों प्रकार के पेंच धागा 
काटिा। 

83. उत्केन्द्री िोड पर व्यायाि. 
84. खराद औजारों की वपसाई। 
85. सरल पररयोजिाएं जैस ेखोखले 

पंच, पुली, धगयर ब्लैंक, सरल 
युग्िि आटद। 

संलग्िक। िाइविगं तंत्र - शंकु 
चरखी, सभी धगयर हेडस्क्टॉक, 
त्िररत-पररितकि धगयरबॉक्स और 
एप्रि तंत्र। खराद काटिे के औजारों 
के प्रकार, सािग्री और कोण। 
विमभन्ि खराद संचालि करिे का 
उद्देश्य और विधध। सहायक 
उपकरण और संलग्िक का 
उपयोग। काटिे की गनत, फीड का 
निधाकरण और उपयोग। शीतलक 
और इसके अिुप्रयोग। 
स्क्िेहि प्रणाली. 
 

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

अलग-अलग मिमलगं 
ऑपरेशि और 
इंडेस्पक्संग करके जॉब 
तैयार करिे के मलए 
अलग-अलग 
िशीनिगं पैरािीटर 
और कटर सेट करें। 
[अलग-अलग 
िशीनिगं पैरािीटर - 

बुननयादी शमशिूंग 
86. िशीि को संभालिे िें सुरक्षा 

सािधानियाँ। 
87. मिमलगं िशीिों के विमभन्ि 

भागों का प्रदशकि। 
88. विमभन्ि कायक और उपकरण 

धारण उपकरणों पर अभ्यास 
करें। 

89. निम्िमलखखत पर अभ्यास: 

शमशिूंग : 
नििाकण विशेषताए,ँ कायक मसद्धांत, 
प्रकार, कायक । मिमलगं िशीि के 
सहायक उपकरण और संलग्िक का 
उपयोग। मिमलगं कटर के प्रकार। 
कायक-टुकडे और कटर को पकडिे 
की अलग विधध। 
मिमलगं ऑपरेशि जैस ेललेि, स्क्टेप, 
एंगुलर मिमलगं, स्क्लॉट और ग्रूि 
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िीड, गनत और कट 
की गहराई। अलग-
अलग मिमलगं 
ऑपरेशि - ललेि, 
िेस, एंगुलर, िॉिक, 
गैंग, स्क्टै्रडल मिमलगं] 

i )  सिान्तर और कोणीय 
मिमलगं। 

ii)  मिलों का उपयोग करके 
ग्रूविगं। 

iii)  इंडेस्पक्संग हेड का 
उपयोग करके 
िगाककार/षटकोणीय 
मिमलगं। 

iv)  िुख्य िागों को काटिे 
के मलए स्क्लॉटटगं अटैचिेंट 
का उपयोग। 

v)  सरल पररयोजिाएँ जैस े
जबडा, पंजा, 

90. ओल्डि कपमलगं, स्क्ललाइि 
कटटगं आटद। 

91. विमभन्ि भागों का स्क्िेहि। 
िशीि की देखभाल एि ं
रखरखाि। 

कटटगं। धगयर िािकरण - 
पररभाषाएँ, प्रतीक, स्क्पष्टीकरण और 
धगयर कटटगं गणिाएँ। कटटगं गनत, 
फीड और कट की गहराई का 
स्क्पष्टीकरण। विमभन्ि सािधग्रयों के 
मलए शीतलक । सािान्य दोष, दोष 
और उिका सुधार। 

व्यािसानयक 
कौशल 125 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 28 घंटे 

पीसिे का उपयोग 
करके विमभन्ि कायों 
द्िारा उच्च 
पररशुद्धता के 
घटकों का उत्पादि 
करें। [ विमभन्ि कायक 
- सतह पीसिा, ± 
0.01 मििी की 
सटीकता के साथ 

पीस 
92. िशीि का उपयोग करते सिय 

सुरक्षा सािधानियाँ बरती जािी 
चाटहए। 

93. पीसिे िाली िशीिों के विमभन्ि 
भागों का प्रदशकि। 

94. िाइि का उपयोग - यांत्रत्रक और 
हाइिोमलक दोिों। 

95. पीसिे िाले पटहये की 

िशीिों के प्रकार- सतही और 
बेलिाकार पीसिे िाली िशीि की 
संरचिागत विशेषताए,ँ कायक 
मसद्धांत, प्रकार, कायक और 
उपयोग। पीसिे िाले पटहये और 
उिकी विमशष्टताएँ - धग्रट, ग्रेि, 
आकार, संरचिा, बॉन्ड, ग्रेड आटद। 
संतुलि और ट्रूइंग के मलए पीसिे 
िाले पटहयों का उपयोग करिे की 
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बेलिाकार पीसिा ] 

 

विमशष्टताएं, िाउंटटगं, संतुलि, 
ट्रूइंग और पीसिे िाले पटहयों की 
िेमसगं। 

96. विमभन्ि भागों का स्क्िेहि और 
पीसिे की िशीि की देखभाल 
और रखरखाि। 

97. विमभन्ि कायक धारण उपकरणों 
पर अभ्यास करें और विमभन्ि 
कायों को पीसिे का अभ्यास 
करें। 

98. अन्य मिीननूंग प्रकक्रया: 
✓ आकार देिे 
✓ योजिा 
✓ खांचाकरण 
✓ होत्रबगं 
✓ िोधचगं 
✓ िशीनिगं प्रकक्रया को इस 

प्रकार सिालत करें 
• प्रकार 
• लेवपत अपघषकक (सैंडपेपर, 

एिोरी कपडा) 
• बेल्ट ग्राइंडसक 
• ठोस बेल्ट 
• िेष बेल्ट (सतह तिाि के 

िाध्यि से पीस तरल पदाथक 
पकडो 

• िायर िमशगं 

प्रकक्रया। कायक और पीसिे िाले 
पटहये को पकडिे की विधध। उधचत 
गनत, फीड का चयि करके 
विमभन्ि पीसिे िाले ऑपरेशि 
करिे की विधध। 
शीतलक का िहत्ि। सािान्य दोषों 
का पता लगािे की विधध, उिका 
सुधार और पीसिे िाली िशीि का 
नििारक रखरखाि। िशीि पर 
प्रयुक्त हाइिोमलक प्रणाली का 
अध्ययि। 
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• तार धातु काटिे/जलािे की 
कक्रया प्रदाि करता है 

• तार (धात)ु अपघषकक के रूप िें 
कायक करता है 

• होनिगं (छेदों का आंतररक भाग) 
• लैवपगं (सपाट सतह) 
• चिकािे 
• बकफंग 
• इलेक्ट्रो चिकािे 
• चंुबकीय फ्टलोट पॉमलमशगं 

(मसरेमिक बॉल बेयररगं) 
• बैरल किनिमशगं 
• अपघषकक प्रिाह 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

टेपर/ कोणीय घटकों 
का उत्पादि करिे के 
मलए िशीि और 
िापदंडों के विमभन्ि 
घटकों को सेट करें 
और घटकों की 
उधचत असेंबली 
सुनिस्पश्चत करें। 
[िशीि के विमभन्ि 
घटक: िॉिक टूल, 
कंपाउंड स्क्लाइड, टेल 
स्क्टॉक ऑिसेट; 
विमभन्ि िशीि 
पैरािीटर- फीड, 

उन्नत मिीननूंग कौिि 
मोड़ 
99. टेपर अटैचिेंट का उपयोग करके 

टेपर टनििंग। 
100. िॉिक टूल का उपयोग करके टेपर 

टनििंग। 
101. आंतररक और बानय टेपर िोडिा 

और संभोग भागों से मिलाि 
करिा। 

102. विलक्षण िोड अभ्यास. 
103. बोररगं और चरणबद्ध बोररगं, 

स्पस्क्थनत बोररगं। 
 

उन्नत मिीननूंग कौिि 
मोड़ 
टेपर टनििंग अटैचिेंट और िॉिक 
टूल। ब्लाइंड होल िें बोररगं, स्क्टेप 
बोररगं और टेपर बोररगं के मलए 
सािधािी बरतिी चाटहए। 
विलक्षण िोडिे की प्रकक्रया और 
सािधािी। 
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गनत, कट की 
गहराई।] 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 8 घंटे 

विधध/तकिीक का 
प्रयोग करते हुए स्क्कू्र 
और िल्टी स्क्टाटक 
थे्रडेड घटकों का 
उत्पादि करिे के 
मलए विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटसक 
निधाकररत करें और 
घटकों के उधचत 
संयोजि के मलए 
परीक्षण करें। 

104. िर और िादा थे्रडेड घटकों के 
अिुरूप विमभन्ि स्क्कू्र थे्रड 
काटिा। 

105. िल्टी स्क्टाटक थे्रड्स कटटगं-2स्क्टाटक. 

विमभन्ि आंतररक और बाहरी स्क्कू्र 
थे्रड्स को काटिे की प्रकक्रया। 
ब्लाइंड होल िें आंतररक थे्रड्रडगं के 
दौराि बरती जािे िाली सािधािी। 

व्यािसानयक 
कौशल 130 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 घंटे 

विमभन्ि मिमलगं 
ऑपरेशि और 
इंडेस्पक्संग करके 
घटकों को तैयार 
करिे के मलए 
विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर और कटर 
सेट करें। [विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर - 
फीड, गनत और कट 
की गहराई। विमभन्ि 
घटक - रैक, स्क्पर 
धगयर, बाहरी 
स्क्पलाइि , बेिल 

वपसाई 
106. गैंग मिमलगं - गैंग-मिमलगं 

प्रकक्रया का उपयोग करके 
विमभन्ि आकृनतयों और आयािों 
की मिमलगं का कायक। 

107. ललेट पर अटैचिेंट द्िारा 
ष्कोणीय छेदों की मिमलगं । 
स्पस्क्ललंस (बानय) की मिमलगं । 

108. सरल और विभेदक अिुक्रिण 
दोिों द्िारा धगयर मिमलगं 
 

109. पेचदार मिमलगं -  
अंत मिल  
कटर द्िारा ऊध्िाकधर  

वपसाई 
विमभन्ि प्रकार के मिमलगं 
ऑपरेशि। इंडेस्पक्सगं विधधयाँ और 
इसके अिुप्रयोग। विमभन्ि प्रकार 
के धगयर और उिके अिुप्रयोग। 
धगयर कटटगं कायों िें प्रयुक्त 
विमभन्ि कटर और कटर 
िािकरण। 
ऊध्िाकधर मिमलगं िशीि पर स्क्लैब 
मिल कटर द्िारा हेमलकल ग्रूि 
मिमलगं की प्रकक्रयाएँ। मिमलगं के 
दौराि बरती जािे िाली देखभाल 
और सािधानियाँ। हेमलकल धगयर, 
बेिल धगयर, रैक, ििक और ििक 
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धगयर , हेमलकल 
धगयर, ििक और िकक  
व्हील।] 

मिमलगं िशीि पर पेचदार िाली 
मिमलगं। 

110. पेचदार धगयर मिमलगं. 
111. बेिल धगयर मिमलगं. 
112. रैक की मिमलगं। 
113. मिमलगं पर कटटगं ििक और ििक 

व्हील। 

व्हील मिमलगं की प्रकक्रया। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 8 घंटे 

विमभन्ि 
उपकरणों/गेज का 
उपयोग करके घटकों 
को िापें और िशीि 
टूल की सटीकता का 
परीक्षण करें। 
[विमभन्ि 
उपकरण/गेज- 
मलमिट गेज, साइि 
बार, स्पस्क्िप गेज, टूल 
िेकर िाइक्रोस्क्कोप 
और प्रोिाइल 
प्रोजेक्टर; सरल 
िशीिें - ड्रिल 
िशीि, पािर सॉ 
और लेथ] 
 

ननिीक्षण 
114. तैयार उत्पाद की सटीकता और 

उपयोधगता के मलए सीिा गेज के 
साथ निरीक्षण और िास्क्टर गेज 
जांच से पररधचत होिा। 

115. टेपर के िापि के मलए िािक 
बॉल और रोलसक के साथ साइि 
बार, स्पस्क्िप गेज का उपयोग। 

116. उपकरण नििाकता के सूक्ष्िदशी से 
िापिा। 

117. िापि और सटीकता के मलए 
धगयर का परीक्षण। 

118. ड्रडस्पजटल प्रोिाइल प्रोजेक्टर का 
उपयोग. 

ननिीक्षण 
कायककताक निरीक्षण और िास्क्टर 
गेज की पररभाषा, वििरण और 
उपयोग। साइि बार और साइि 
सेंटर का मसद्धांत, नििाकण और 
उपयोग। 
स्पस्क्लप गेज के प्रकार और वििरण, 
उद्देश्य, नििाकण और उपयोग की 
विधध, उपकरण नििाकता, 
िाइक्रोस्क्कोप और प्रोिाइल 
प्रोजेक्टर। 

119. परीक्षण चाटक के अिुसार िशीि 
का ज्यामितीय सटीकता 
परीक्षण। 

टनििंग, मिमलगं और ग्राइंड्रडगं के 
दोष और उपचार। 
दोष जैस:े टेपर, चटररगं, खराब 
सतह किनिश, सिािांतरता। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक कायक के क्षेत्र िें इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्क्ट्रूिें्स का पररचय – 
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ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

 

विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
िाइंग को पढें और 
लागू करें।  
 
 

• कन्िेंशिों 
• िाइंग शीट के आकार और लेआउट 
• शीषकक ब्लॉक, इसकी स्पस्क्थनत और सािग्री 
• िाइंग उपकरण 

रेखाएँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हस्क्त धचत्रण – 
• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िस्क्तु से िाप को िुक्तहस्क्त रेखाधचत्रों िें स्क्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हस्क्त धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एिं अंकि – एकल स्क्ट्रोक। 

आयाि 
• तीर के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 
• आयाि निधाकरण की स्पस्क्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 

िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 

संबंधधत टे्रडों के जॉब िाइंग को पढिा। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (36 घूंटे) 

डब्ल्यूसीएस- 
36 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के 

इकाई, अूंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइया ँ
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्क्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि, गणुा और भाग 
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क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 
 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्क्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगक और िगकिूल  
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्क्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्क्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
लोहा और इस्क्पात, मिश्र धातु इस्क्पात के बीच अंतर 
इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि L,C,O अिुभागों से 
संबंधधत संख्यात्िक 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायक, शस्पक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 
ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि 
के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ 
बुननयादी बबजिी  
त्रबजली का पररचय और उपयोग 
क्षेत्रशमनत 



  

44 
 

ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 
त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 
ितृ्त, अधकितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, ष्भुज और दीघकितृ्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 
ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, गोला और 
खोखला बेलि 
ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतकिों का पाश्िक पषृ्ठीय 
क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
िीवि औि सिि मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि, त्रत्रकोणमितीय अिुपात, त्रत्रकोणमितीय सारखणया ँ

सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष (साूंकेनतक) 
a) ड्रिल एक्सटेंशि सॉकेट 
b) िी-बेल्ट पुली 
c) टेल स्क्टॉक सेंटर (एिटी – 3) 
d) टेपर ररगं गेज 
e) टेपर ललग गेज. (िोसक टेपर – 3) 
f) पेडस्क्टल बेयररगं 
g) क्रैं क शाफ्टट 
h) क्लैस्पम्पंग िट के साथ आबकर 
i) थे्रडेड िैंिेल 
j) त्िररत पररितकि उपकरण पोस्क्ट 
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पाठ्यक्रम - ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

दसूिा साि 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 400 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 100 
घंटे. 
 

प्रोग्राि तैयार करके 
िाइंग के अिुसार 
घटकों का उत्पादि 
करें । 

 

सीएनसी मूि बातें 
120. सीएिसी कायक कें द्र के रूप िें 

कंलयूटर का पररचय। 
121. सीएिसी और कंलयूटर के बीच 

संचार अथाकत श्रृंखला, 
सिािांतर पोटक। 

सीएनसी मूि बातें 
पषृ्ठभूमि अिुप्रयोग, ब्लॉक आरेख, 
इिपुट ड्रडिाइस, आउटपुट ड्रडिाइस, 
CPU. िेिोरी, CNC िकक स्क्टेशि के 
रूप िें कंलयूटर का उपयोग. CNC 
और कंलयूटर के बीच संचार. CNC 
िशीि का पररचय, प्रकार, नििाकण, 
CNC िशीि के विमभन्ि तत्ि, 
पारंपररक िशीिों और CNC िशीिों 
के बीच तुलिा, CNC िशीिों के 
लाभ और हानियाँ. अक्ष पदिाि. 

122. सीएिसी िशीि के विमभन्ि 
तत्िों का डेिो / पहचाि। 

123. नििाकण एि ंकायक, अक्ष 
पदिाि। 

सिन्िय प्रणाली से पररधचत होिा। 
सिन्िय प्रणाली के प्रकार और उिके 
अिुप्रयोग। CNC पाटक प्रोग्रामिगं िें 
प्रयुक्त G कोड और M कोड के 
विमभन्ि प्रकार/कायक। विमभन्ि प्रकार 
के इंटरपोलेशि और इसके अिुप्रयोग। 

124. रैखखक और ितृ्तीय प्रक्षेप के 
साथ विमभन्ि सिन्िय 
प्रणामलयों के साथ अभ्यास करें 
। 

कटर रेड्रडयस कम्प 
उपकरण पहििे की क्षिता 
उपकरण िाक त्रत्रज्या comp 
उपकरण िािकरण, उपकरण पररितकि 
आदेश, कायक एि ंउपकरण ऑिसेट। 

125. टनििंग और मिमलगं दोिों के ज्यामितीय जािकारी और तकिीकी 
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मलए िैन्युअल रूप से पाटक 
प्रोग्राि मलखिा और मसिुलेशि 
सॉफ्टटिेयर पर अभ्यास करिा। 

126. औजारों का चयि, मसम्युलेटर 
पर कायक एिं औजार ऑिसेट 
का अभ्यास। 

जािकारी (जी एंड एि कोड) जैस े
फीड, गनत, कट की गहराई का 
उपयोग करके टनििंग और मिमलगं 
दोिों के मलए भाग प्रोग्रामिगं का 
पररचय। 

सीएनसी टननिंग 
127. सीएिसी िशीि को विमभन्ि 

िोडों जैस ेजेओजी, एिपीजी, 
एिडीआई /एिडीए िें सचंामलत 
करिा। 

128. संदभक त्रबदं ुतक पहंुचिे की 
प्रकक्रया. 

129. कायक एि ंउपकरण ऑिसेट िाप 
पर अभ्यास करें। 

130. प्रोग्राि लोड्रडगं और िशीि 
सेटटगं. 

131. प्रोग्राि को ऑटो मसगंल ब्लॉक 
और ऑटो निरंतर िोड िें 
निष्पाटदत करिा। 

सीएनसी टननिंग 
संचालि के तरीके जैस ेJOG, MPG, 
REF, MDI/MDA. ऑटो SBL और 
ऑटो कॉन्ट. िोड जैस ेविमभन्ि िोड 
िें प्रोग्राि निष्पादि. CNC कटटगं 
टूल्स का ज्ञाि- ज्यामिनत, सािग्री, 
कटटगं गनत, फीड और कट की 
गहराई. टूल ऑफ-सेटटगं और टूल 
सेटटगं की तकिीकें . िाइंग के अिुसार 
विमभन्ि प्रोग्राि तैयार करें. 

व्यािसानयक 
कौशल 420 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 120 
घंटे. 

प्रोग्राि तैयार करके 
िाइंग के अिुसार 
घटकों का उत्पादि 
करें । 

 

132. सीएिसी मसिुलेशि सॉफ्टटिेयर 
पर विमभन्ि प्रोिाइलों के मलए 
सिोच्च कायकक्रि का अभ्यास। 

विमभन्ि प्रोिाइलों के मलए सिोच्च 
प्रोग्रामिगं की अिधारणा। 

133. सीएिसी खराद पर अभ्यास 
करें। 

134. टनििंग - सिािांतर, टेपर, स्क्टेप, 
त्रत्रज्या, िाली और विमभन्ि 

विमभन्ि चक्रों जैस ेस्क्टॉक ररिूिल, 
ग्रूविगं, थे्रड्रडगं, अंडरकट और 
कैन्ड/किक्स्क्ड चक्रों के मलए प्रोग्राि 
उपकरण प्रकार चाटक, TNRC (G41 
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वपचों के धागे। और G42)। सतह पररष्करण-प्राथमिक 
और द्वितीयक। सतह खुरदरापि स े
संबंधधत BIS प्रतीक। 

सीएिसी मिमलगं 
135. सीएिसी िशीि को विमभन्ि 

िोडों जैसे जेओजी, एिपीजी, 
एिडीआई/एिडीए िें संचामलत 
करिा। 

136. संदभक त्रबदं ुतक पहंुचिे की 
प्रकक्रया. 

137. कायक एिं उपकरण ऑिसेट िाप 
पर अभ्यास करें। 

138. प्रोग्राि लोड्रडगं और िशीि 
सेटटगं. 

139. ऑटो एसबीएल और ऑटो 
निरंतर िोड िें प्रोग्राि को 
निष्पाटदत करिा। 

सीएिसी मिमलगं 
संचालि के तरीके जैस ेJOG, MPG, 
REF, MDI/MDA. ऑटो SBL और 
ऑटो कॉन्ट. िोड जैस ेविमभन्ि िोड 
िें प्रोग्राि निष्पादि. CNC कटटगं 
टूल्स का ज्ञाि- ज्यामिनत, सािग्री, 
कटटगं गनत, फीड और कट की 
गहराई. टूल ऑफ-सेटटगं और टूल 
सेटटगं की तकिीकें . िाइंग के अिुसार 
विमभन्ि प्रोग्राि तैयार करें. 

140. सीएिसी मिमलगं पर अभ्यास 
जैसे िेसमिमलगं , एज मिमलगं, 
स्क्लॉट मिमलगं (रेड्रडयल और 
पररधीय), पॉकेट मिमलगं ( 
स्क्क्िायर और सकुक लर), 
कैन्ड/किक्स्क्ड चक्रों का 
अिुप्रयोग। 

विमभन्ि ऑपरेशि के मलए प्रोग्रामिगं 
जैसे िेस मिमलगं, एज मिमलगं, स्क्लॉट 
मिमलगं (रेड्रडयल और पररधीय) 
उपकरण प्रकार चाटक, कटर त्रत्रज्या 
क्षनतपूनत क का अिुप्रयोग और प्रभाि 
(G41 और G42)। सतह पररष्करण-
प्राथमिक और द्वितीयक। सतह 
खुरदरापि 
संबंधधत बीआईएस प्रतीक 
पॉकेट मिमलगं (िगाककार एि ंितृ्ताकार) 
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के मलए प्रोग्रामिगं और छेद िशीनिगं 
के मलए ड्रडब्बाबंद / स्पस्क्थर चक्र। 

141. सूचिा ररकॉडक करिे के विमभन्ि 
तरीकों द्िारा औद्योधगक 
आिश्यकता के अिुसार विमभन्ि 
प्रकार के दस्क्तािेज तैयार करिा। 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी अंग्रेजी 
शब्दों का िहत्ि - (केिल सरल 
पररभाषा िें) तकिीकी प्रपत्र, प्रकक्रया 
चाटक, गनतविधध लॉग, उद्योग के 
आिश्यक प्रारूप, अिुिाि, चक्र 
सिय, उत्पादकता ररपोटक, जॉब काडक। 

142. सीएिसी मसिुलेशि सॉफ्टटिेयर 
पर विमभन्ि प्रोिाइलों के मलए 
सिोच्च कायकक्रि का अभ्यास। 

विमभन्ि प्रोिाइलों के मलए सिोच्च 
प्रोग्रामिगं की अिधारणा। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 
घंटे. 

विमभन्ि िशीिों 
की सरल िरम्ित 
और रखरखाि की 
योजिा बिाएं और 
उिकी कायकक्षिता 
की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - 
ड्रिमलगं िशीि, 
मिमलगं िशीि और 
खराद] 

143. नियमित रखरखाि का अभ्यास, 
स्क्िेहि के मलए आिधधक जांच, 
हाइिोमलक तेल स्क्तर, हाइिोमलक 
प्रणाली दबाि, विमभन्ि सािग्री 
के मलए चक दबाि सिायोजि। 

144. िायिीय किल्टर, दबाि नियािक 
और स्क्िेहक की सिाई और 
सिायोजि। 

ननवािक ििििाव, पूवाषनुमान 
टीपीएम का ििििाव औि 
अवधािणाएाँ। 
िेकडाउि और नििारक रखरखाि के 
बीच अंतर - उत्पादकता िें इसका 
िहत्ि, प्रकार। 
कायकशाला िें िशीि टूल के रखरखाि 
के मलए सािान्य प्रकक्रया का पालि 
ककया जाता है। 
कें द्रीकृत स्क्िेहि प्रणाली, हाइिोमलक्स 
और न्यूिेटटक्स का िहत्ि। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 

िट, बोल्ट, स्क्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार 
के लॉककंग उपकरणों जैसे डबल िट, 
कैसल िट, वपि आटद की िाइंग 
पढिा। 
िींि की िाइंग पढिा 

 



  

49 
 

ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

 को पढें और लागू 
करें। 
 
 

ररिे् स और ररिेटेड जोडों, िेल्डेड 
जोडों का अध्ययि 
पाइपों और पाइप जोडों के रेखाधचत्र 
को पढिा 
जॉब िाइंग, सेक्शिल व्य ूऔर 
असेंबली व्यू को पढिा 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (36 घूंटे) 

डब्ल्यूसीएस- 
36 घंटे. 

 

व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 
 

टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण कोण, घषकण 
से संबंधधत सरल सिस्क्याएं 
घषकण - स्क्िेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें घषकण के 
प्रभाि 
ग्रैववटी कें द्र 
गुरुत्िाकषकण कें द्र - गुरुत्िाकषकण कें द्र और इसका व्यािहाररक अिुप्रयोग 
कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफि औि अननयशमत सतहों का क्षेत्रफि 
कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 
कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल से संबंधधत सिस्क्याएं - ितृ्त, ितृ्त का खंड 
और त्रत्रज्यखंड 
अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्क्याओं से संबंधधत अिुप्रयोग 
िोर् 
लोच - लोचदार, ललास्पस्क्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयाँ और 
यंग िापांक 
लोच - परि तिाि और कायक तिाि 
उष्मा उपर्ाि 
ताप उपचार और लाभ 
आकिन औि िागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एिं लागत निधाकरण पर सिस्क्याएं। 

सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष (सीएिसी िशीि से संबंधधत कोई भी पररयोजिा) 
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a) क्रैं क और स्क्लॉटेड मलकं तंत्र 
b) कोलेट और िट के साथ स्क्टब आबकर 
c) मिधश्रत धगयर टे्रि 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घटें) 

 
सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची 

जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग 
स ेउपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल (16 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सूं. उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिकु्ष टूि ककट 
1.  स्क्कू्र िाइिर 150 मििी 16+1 िग. 
2.  स्क्कू्र िाइिर स्क्टार 

 
2 सेट 

3.  लम्बी िाक ललायर  150मििी. 16+1 िग. 
4.  संयोजि ललायर  150मििी. 16+1 िग. 
5.  विकणक कटर 150मििी. 16+1 िग. 
6.  सिायोज्य स्क्पैिर या साइड ररचं 

 
16+1 िग. 

7.  हैक देखा फे्रि सिायोज्य 250 - 300 मििी. ब्लेड के साथ 16+1 िग. 
8.  सरल फाइल 200 मििी. 16+1 िग. 
9.  फाइल त्रत्रकोणीय 150 मििी. 16+1 िग. 
10.  अधक गोलाकार िाइल 150 मििी 16 िग. 
11.  िगाककार फाइल 150 मििी 16 िग. 
12.  ररगं स्क्पैिर सेट 

 
2 सेट 

13.  बॉक्स स्क्पैिर सेट 
 

2 सेट 
14.  हैिर क्रॉस पैि 750 ग्राि हैंडल के साथ 10 िग. 
15.  हथौडा छोटा हैंडल के साथ 250 ग्राि 10 िग. 
16.  निऑि परीक्षक  2 िग. 
17.  ग्रीस गि  1 िग. 
18.  त्रबयररगं एक्सटै्रक्टर  1 िं. 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 
19.  स्क्टील नियि 30 सेिी. अंग्रेजी और िीटट्रक 

इकाई दोिों िें स्क्िातक। 
16 िग. 

20.  बाहरी स्पस्क्प्रंग कैमलपर 150मििी. 10 िग. 
21.  अंदरूिी स्पस्क्प्रंग कैमलपर 150मििी. 10 िग. 

ANNEXURE-I 
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22.  उभयमलगंी कैमलपर 150मििी. 6 िग. 
23.  विभाजक स्पस्क्प्रंग 150मििी. 6 िग. 
24.  कें द्र नछद्रक 100मििी. 10 िग. 
25.  चुभि पंच 100मििी. 10 िग. 
26.  खुरचिी 250 मि.िी. (बेयररगं). 16 िग. 
27.  खुरचिी बी 250मििी. (त्रत्रकोणीय). 16 िग. 
28.  खुरचिी सी 250 मििी. (आधा गोल). 16 िग. 
29.  खुरचिे का औजर 150x3 मििी. (एक तरि 

ऑिसेट). 
16 िग. 

30.  धात ुकाटिे की छेिी 20x 200मििी. 16 िग. 
31.  क्रॉस छेिी 10x 150मििी 16 िग. 
32.  हीरा त्रबदं ुछेिी 10x 150मििी. 16 िग. 
33.  सुरक्षा कांच। 

 
16 िग. 

34.  फ्टलैट 2 एि डी कट 250मििी. 16 िग. 
35.  छेिी सपाट 25x 200मििी. 16 िग. 
36.  ऊपरी तल 400मििी.X 400मििी. ग्रेड 1. 

स्क्टैंड के साथ 
2 िग. 

37.  टेबल को धचस्पनित करिा 1200x 1200 x 900 मििी. 1 िं. 
38.  स्पस्क्क्रत्रबगं ब्लॉक यूनििसकल 300मििी. 1 िं. 
39.  िी ब्लॉक 100/7-80-ए 6 िग. 
40.  बाहरी स्पस्क्प्रंग कैमलपर 200 मििी. 16 िग. 
41.  सीधे ककिारे िाला स्क्टील 1 िीटर 2 िग. 
42.  सीधे ककिारे िाला स्क्टील 500 मििी. 2 िग. 
43.  स्क्टील टेप 2 िीटर प्रनत केस 

 
1 िं. 

44.  स्पस्क्प्रट स्क्तर 2V 250, 05 िीटर 2 िग. 
45.  संयोजि सेट 300मििी. 2 िग. 
46.  हेक्सागोिल एलि कंुस्पजयाँ 2.5 से 12 मििी. 5 सेट 
47.  स्क्पैिर DE 6 मििी स े32 मििी मिधश्रत 6 सेट 
48.  सिायोज्य स्क्पैिर 300मििी. 6 िग. 
49.  ररडक्शि स्क्लीि िोसक 1-2, 2-3, 3-4, 2-4 3 से्स 
50.  कोण ललेट सिायोज्य 250x 150x 175 मििी. 5 िग. 
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51.  जोडे िें ठोस सिािांतर (विमभन्ि 
आकार) िीटट्रक 

 
13 िग. 

52.  तेल कैि दबाि फीड 500मिग्रा. 6 िग. 
53.  तेल पत्थर 150x 50x 25 मििी. 3 से्स 
54.  संख्या ड्रिल एचएसएस (सिािांतर 

टांग) 

 
3 से्स 

55.  ड्रिल (सिािांतर) 
 

3 से्स 
56.  ्विस्क्ट ड्रिल 3 मििी. से 13 मििी. 

(सिािांतर शैंक) 
3 से्स 

57.  ड्रिल चक 0-12 मििी टेपर शैंक के साथ 3 से्स 
58.  कें द्र ड्रिल ए 1 से 5 2 िग. 
59.  पीसिे िाला व्हील िेसर (हीरा) 

 
2 िग. 

60.  ग्राइंड्रडगं व्हील िेसर (मशकार टोि 
प्रकार) 

 
16 िग. 

61.  क्लैंप सी 100मििी. 6 िग. 
62.  क्लैंप सी 200 मििी. 4 िग. 
63.  बॉक्स िीटट्रक वपच िें टैप और डाई 

सेट 

 
3 से्स 

64.  ड्रिल एचएसएस टेपर शैंक 
 

16 िग. 
65.  सुई फाइल सेट 

 
5 सेट. 

66.  बांट 6 मििी. से 25 मििी. तक 1 
मििी. 

2 सेट 

67.  रीिर सिायोज्य 10 मििी. स े15 मििी. x 75 
मििी. 

2 सेट 

68.  टूल त्रब्स एचएसएस 6 मििी. िगक 1 दजकि. 
69.  टूल त्रब्स एचएसएस 10मििी. िगक 1 दजकि. 
70.  टूल त्रब्स होल्डर (आिकस्क्ट्रांग) 

एलएच 

 
10 िग. 

71.  टूल त्रब्स होल्डर ( एिस्क्ट्रांग ) 
आरएच 

 
10 िग. 

72.  विमभन्ि आकृनतयों और आकारों के 
 

8 िग प्रत्येक 



  

55 
 

ऑपरेटर एडव ांस मशीन टूल 

खराद, शेपर, स्क्लॉटर और ललािर 
के मलए मिधश्रत उपकरण। 

73.  टेबल चक 75 मििी. जबडा कंुडा आधार 2 िग. 
74.  िशीि िाइस 200 मििी. कंुडा आधार 4 िग. 
75.  िशीि िाइस 160 मििी. कंुडा आधार 2 िग. 
76.  हाथ िाइस 50मििी. जबडा 6 िग. 
77.  मिधश्रत कोण िाइस (िािक साइि) 

 
1 िं. 

78.  सािकभौमिक साइि 
 

1 िं. 
79.  यूनििसकल टेबल कोण ललेट 

 
1 िं. 

80.  शेपर टूल होल्डर बुजक प्रकार 
 

3 िग. 
81.  शेपर इंडेस्पक्संग कें द्र 

 
1 िं. 

82.  िूरमलगं उपकरण (3 का सेट) सीधे 
और हीरे के आकार का 

 
16 प्रमशक्षुओं के 

मलए 1-1 
83.  ललायर कटटगं 200 मििी. 2 िग. 
84.  आिधकक लेंस 75 मििी. 2 िग. 
85.  विमभन्ि आकार और आकृनत के 

काबाकइड युक्त औजार (िें किे योग्य 
युस्पक्तयाँ) 

 3 से्स 

सी. शमशिूंग कटि 
86.  बेलिाकार कटर (विमभन्ि आकार 

और िशीि के आबकर के अिुसार) 

 
12 िग. 

87.  साइड और िेस कटर (विमभन्ि 
आकार और िशीि के आबकर के 
अिुसार) 

 
12 िग. 

88.  सिाि कोण कटर (विमभन्ि आकार 
और िशीि के आबकर के अिुसार) 

 
10 िग. 

89.  डबल कोण असिाि कटर (विमभन्ि 
आकार और िशीि के आबकर के 
अिुसार) 

 
10 िग. 

90.  एकल कोण कटर एलएच और 
आरएच (विमभन्ि आकार और 

 
4 िग प्रत्येक 
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िशीि के आबकर के अिुसार) 

91.  अंत मिल कटर व्यास 6 मििी - 20 मििी (2 
मििी के चरण िें) 

2 सेट. 

92.  शैल अंत मिल कटर व्यास 32 मििी और 50 मििी 
प्रत्येक 

1 सेट 

93.  स्पस्क्लटटगं आरी (विमभन्ि 
आकार और िशीि के आबकर 
के अिुसार) 

 
10 िग. 

94.  स्क्लॉट ड्रिल (कंुजी सीटटगं) 2 मििी के चरण िें 4 मििी से 
12 मििी 

3 से्स। 

95.  टी-हेडेड बोल्ट के अिुरूप टी-स्क्लॉट 
कटर 

10, 12 मििी. सीधी टांग 6 िग. 

96.  टी-हेडेड बोल्ट के अिुरूप टी-स्क्लॉट 
कटर 

12, 18, 22 मििी. टेपर शैंक 6 िग.  

97.  मिमलगं कटर( इििोल्यूट ) िॉड्यूल-2,2.5 और 3 3 से्स 
98.  उत्तल मिमलगं कटर 2.5 मििी, 4 मििी, 10 

मििी.,20 मििी 
2 िग प्रत्येक 

99.  अितल मिमलगं कटर आर-2.5मििी, 4मििी, और 
10मििी. 

2 िग प्रत्येक  

100.  मिमलगं कटर (कोिे को गोल करिा) आर-2.5 मििी, 4 मििी, 10 
मििी और 16 मििी 

2 िग प्रत्येक 

101.  मिमलगं कटर िेस मिल डाला प्रकार 100x 27 बोर 3 िग. 

102.  मिमलगं कटर िेस मिल डाला प्रकार 150x 32 बोर 3 िग. 

डी. मापने के उपकिण 
103.  िाइक्रोिीटर बाहर 0-25 मििी. 2 िग प्रत्येक 
104.  िाइक्रोिीटर बाहर 25-50 मििी. 
105.  िाइक्रोिीटर बाहर 50-75 मििी. 
106.  िाइक्रोिीटर गहराई िापिे का यंत्र 0-200मििी. 
107.  प्रत्यक्ष िाचि िनिकयर कैमलपर बी 300 (डायल के साथ प्रत्यक्ष 

रीड्रडगं) 
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108.  िनिकयर ऊंचाई गेज 250मििी. 
109.  िनिकयर धगयर टूथ कैमलपर 

 
1 िं. 

110.  िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर 150 मििी ब्लेड के साथ 2 िग. 
111.  बेिल गेज 200 मििी 2 िग. 
112.  दरूबीि गेज 13 मििी. से 300 मििी. 2 िग. 
113.  साइि बार 200 मििी. 3 सेट 
114.  चंुबकीय आधार के साथ चंुबकीय गेज 

टाइप 1 ग्रेड ए के साथ डायल 
परीक्षण सूचक 

 
1 िं. 

115.  कें द्र गेज 60 0 2 िग. 
116.  स्पस्क्लप गेज सेट (सािान्य सेट) 

 
6 सेट 

117.  िीटट्रक वपचों के मलए स्क्कू्र वपच गेज  1 सेट 
118.  त्रत्रज्या गेज िीटट्रक सेट 

 
2 सेट 

119.  सीिा ललग गेज 5 मििी. से 25 मििी. 2 सेट 
120.  ररगं गेज 5 मििी से 25 मििी. 2.5 

मििी तक (गो और िो गो) 
2 सेट 

121.  टेपर गेज एिटी िं. 1, 2, 3,4 और 5 2 सेट 
122.  फीलर गौज़   2 सेट 
123.  ललािर गेज िािक आकार  1 सेट 

ई. सामान्य फनीर्ि 
124.  20 प्रमशक्षुओ ंके मलए स्क्टील लॉकर 

 
1 िं. 

125.  प्रमशक्षक के मलए स्क्टील की कुसी 
 

2 िग. 
126.  प्रमशक्षक के मलए स्क्टील टेबल 

 
1 िं. 

127.  किटर के मलए 100 मििी जबडे के 
चार िाइस के साथ कायक बेंच 

 
5 िग. 

128.  स्क्टील अलिारी 180x 90x 45 सेिी. 
 

16 िग. 
129.  स्क्टील अलिारी 120x 60x 45 सेिी. 

 
12 िग. 

130.  धचत्रिलक के साथ ब्लैक बोडक 
 

1 िं. 
131.  कंलयूटर टेबल और कुसी 

 
10 सेट 

132.  प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स  1 िं. 
एफ. सामान्य मिीनिी िॉप आउटकफट 
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133.  खराद एस.एस. एिं एस.सी. (सभी 
धगयर प्रकार) 

न्यूिति विनिदेशि के साथ: 
150 मििी कें द्र ऊंचाई, कें द्रों के 
बीच 1000 मििी, 4-जबडे और 
3-जबड े चक्स, ऑटो िीड 
मसस्क्टि, टेपर टनििंग अटैचिेंट, 
िोटराइज्ड कूलेंट मसस्क्टि, सुरक्षा 
गाडक, कुत्ता िाहक, िेस ललेट 
और िशीि लाइट व्यिस्क्था के 
साथ। 

3 िग. 

134.  ड्रिमलगं िशीि स्क्तंभ प्रकार ड्रिल चक और चाबी के साथ 20 
मििी क्षिता। 

1 िं. 

135.  यूनििसकल मिमलगं िशीि  न्यूिति विनिदेश के साथ: 
टेबल की लंबाई x चौडाई 1200 
x 300 मििी, िोटर चामलत 
ऊपर और िीचे गनत के साथ 
ऑटो िीड व्यिस्क्था और 
निम्िमलखखत अिुलग्िकों के 
साथ: 
क. ऊध्िाकधर शीषक 
ख. स्क्लॉटटगं अटैचिेंट 
सी. रैक कटटगं अटैचिेंट 
d. रोटरी टेबल 
ई. विभाजि शीषक 
3 मििी स े 25 मििी तक के 
सीधे शैंक ड्रिल और कटर को 
पकडिे के मलए एडेलटर, आबकर 
और कलेक््स आटद। 

1 िं. 

136.  िटटककल मिमलगं िशीि न्यूिति विनिदेशि के साथ: 
टेबल की लंबाई x चौडाई 1200 
x 300 मििी, िोटर चामलत 
ऊपर और िीचे गनत के साथ-
साथ 150 मििी यूनििसकल 

2 िग. 
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िाइस के साथ ऑटो िीड 
व्यिस्क्था। 

137.  सतह पीसिे की िशीि के पटहये व्यास 180 मििी । रेमसप्रोकेटटगं 
टेबल, अिुदैध्यक टेबल टै्रिसक 200 
मििी सिायोज्य टै्रिसक स्क्टॉप के 
साथ किट। पूणक िोटर चामलत 
चंुबकीय चक 250 मििी x 120 
मििी के साथ आपूनतक की गई। 
हीरा उपकरण धारक, स्क्पैिर, 
ग्रीस आटद का सेट। 

1 िं. 

138.  बेलिाकार पीसिे की िशीि आंतररक पीस संलग्िक के साथ 
न्यूिति विनिदेशि के साथ: 
150 मििी कें द्र ऊंचाई के साथ 
750 मििी िौकरी को 
सिायोस्पजत करिे के मलए। 
पटहया व्यास x चौडाई = 300 
x 25 मििी। 

1 िं. 

139.  सीएिसी खराद/सीएिसी टिक सेंटर 
(@)  

न्यूिति विनिदेश के साथ: चक 
आकार: 135 मििी 
कें द्र के बीच की दरूी: 250 
मििी 
यात्रा एक्स: 100 मििी 
Z िें यात्रा: 200 मििी 
टूल स्क्टेशिों की संख्या: 8 
स्क्टेशि बुजक 
स्पस्क्पंडल पािर: 3.7 kW (निरंतर 
रेटटगं) अधधिाितः िैिुक/सीिेंस 
जैसी लोकवप्रय नियंत्रण प्रणाली 
या िोटर चामलत शीतलक 
प्रणाली के साथ सिकक्ष। 

2 िग. 
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140.  सीएिसी मिमलगं िशीि/िटटककल 
िशीनिगं सेंटर (@)  

न्यूिति विनिदेश के साथ: 
टेबल आकार: 500x250 मििी 
यात्रा X-अक्ष x Y-अक्ष x Z-
अक्ष: 300 x 250 x 250 
मििी ऑटो टूल चेंजर: 8 िग। 
स्पस्क्पंडल पािर: 3.7 kW (निरंतर 
रेटटगं) िैिुक/सीिेंस या सिकक्ष 
जैसी लोकवप्रय नियंत्रण प्रणाली 
के साथ िोटर चामलत शीतलक 
प्रणाली के साथ। 

2 िग. 

141.  a) िल्टीिीड्रडया आधाररत मसम्युलेटर 
(@)  

िैिुक, सीिेंस आटद जैस े
लोकवप्रय संचालि नियंत्रण 
प्रणाली का उपयोग करके 
िचुकअल िशीि संचालि और 
मसिुलेशि के साथ टनििंग और 
मिमलगं के मलए सीएिसी 
प्रौद्योधगकी और इंटरैस्पक्टि 
सीएिसी पाटक प्रोग्रामिगं 
सॉफ्टटिेयर (िेब-आधाररत या 
लाइसेंस आधाररत) (10 प्रमशक्ष ु
+ 1 संकाय) 

11 उपयोगकताक 

142.  डेस्क्कटॉप CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्क्पीड: 3 
गीगाह क्ज या उससे अधधक। 
RAM:-4 GB DDR-III या 
उसस ेअधधक, िाई-िाई सक्षि। 
िेटिकक  काडक: एकीकृत गीगात्रबट 
ईथरिेट, USB िाउस, USB 
कीबोडक और िॉनिटर के साथ 
(न्यूिति 17 इंच) लाइसेंस 
प्रालत ऑपरेटटगं मसस्क्टि और 
एंटीिायरस जो व्यापार स े

10 िग. 
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संबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ 
संगत है 

143.  एलसीडी प्रोजेक्टर/एलसीडी 
टीिी/इंटरैस्पक्टि स्क्िाटक बोडक 

 
1 ि ं

दटप्पणी: 
a) दसूरे और तीसरे मशफ्टट िें काि करिे िाले बैच को प्रमशक्षु के लॉकर िें रखी िस्क्तुओं को छोडकर 

कोई अनतररक्त िस्क्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िहीं है। 
b) (@)-प्रत्येक आईटीआई िें इकाइयों की संख्या की परिाह ककए त्रबिा केिल एक िंबर प्रदाि ककया 

जािा आिश्यक है। 
c) कें द्रीकृत कंलयूटर लैब िाले संस्क्थाि मसिुलेशि प्रमशक्षण प्रदाि करिे के मलए िौजूदा बुनियादी ढांचे 

का उपयोग कर सकते हैं और उस स्पस्क्थनत िें आइटि िंबर 146 खरीदिे की आिश्यकता िहीं है। 
d) कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है।  
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 
के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी स ेस्क्िीकार 
करता है स्पजन्होंि े पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत 
विशेषज्ञ सदस्क्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है स्पजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि टदया है। 

ऑपिेटि एडवाूंस्ड मिीन टूि टे्रड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने के शिए योगदान देने वािे/भाग 
िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  एडी शहाण े, उपाध्यक्ष, 

(कॉपोरेट ट्रग ) 
लासकि एंड टुबो मलमिटेड, 
िुंबई: 400001 

अध्यक्ष 

2.  डॉ। पीके जैि , प्रोिेसर आईआईटी, रूडकी , रूडकी-
247667, उत्तराखंड 

सदस्क्य 

3.  एि. रािकृष्णि , प्रोिेसर आईआईटी गांधीिगर , गुजरात-
382424 

सदस्क्य 

4.  डॉ। पी.िी.राि , प्रोिेसर आईआईटी टदल्ली, िई टदल्ली-
110016 

सदस्क्य 

5.  डॉ। देबदास रॉय, सहायक । 
प्रोफेसर 

एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-
834003, झारखंड 

सदस्क्य 

6.  डॉ. अनिल कुिार मसहं, प्रोिेसर एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-
834003, झारखंड 

सदस्क्य 

7.  डॉ. पीपी बंद्योपाध्याय प्रोिेसर आईआईटी खडगपुर , खडगपुर-
721302, पस्पश्चि बंगाल 

सदस्क्य 

8.  डॉ. पी.के.रे , प्रोिेसर आईआईटी खडगपुर , खडगपुर-
721302, पस्पश्चि बंगाल 

सदस्क्य 

ANNEXURE-II 
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9.  एसएस िैती, एिडी कें द्रीय टूल रूि एिं प्रमशक्षण कें द्र 
(सीटीटीसी), भुििेश्िर 

सदस्क्य 

10.  डॉ. रिेश बाबू एि , प्रोिेसर आईआईटी िद्रास, चेन्िई सदस्क्य 
11.  आरके श्रीधरि , 

प्रबंधक/एचआर
डीसी 

भारत हेिी इलेस्पक्ट्रकल्स 
मलमिटेड, रािीपेट , तमिलिाडु 

सदस्क्य 

12.  एि. कृष्णिूनत क प्रधाि 
िैज्ञानिक अधधकारी 

सीक्यूए (भारी िाहि), डीजीक्यूए, 
चेन्िई, तमिलिाडु 

सदस्क्य 

13.  सुिील खोडके 
प्रमशक्षण प्रबंधक 

बॉबस्क्ट इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, पुणे सदस्क्य 

14.  अजय धुरी टाटा िोटसक, पुणे सदस्क्य 
15.  उदय आलटे टाटा िोटसक, पुणे सदस्क्य 
16.  एचबी जगदीश , िररष्ठ प्रबंधक एचएिटी, बेंगलुरु सदस्क्य 
17.  के िेणुगोपाल 

निदेशक एिं 
सीओओ 

एिटीटीएि, पीन्या , बेंगलुरु सदस्क्य 

18.  बी.ए.िहे , वप्रमंसपल एलएंडटी 
इंस्क्टी्यूट ऑि टेक्िोलॉजी 

एलएंडटी इंस्क्टी्यूट ऑि 
टेक्िोलॉजी, िुंबई 

सदस्क्य 

19.  लक्ष्िणि आर 
िररष्ठ प्रबंधक 

बॉश मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्क्य 

20.  आरसी 
अस्पग्िहोत्री 
वप्रमंसपल 

इंडो-स्पस्क्िस प्रमशक्षण कें द्र चंडीगढ, 
160030 

सदस्क्य 

उपदेिक 
21.  सुिील कुिार गुलता (निदेशक) डीजीईटी िुख्यालय, िई टदल्ली। उपदेशक 
कोि ग्रुप के सदस्य 
22.  एि. िाथ . (एडीटी) सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
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23.  एच.चाल्सक (टीओ) एिआईएिआई, चेन्िई। सदस्क्य 
24.  सुखदेि मसहं (जेडीटी) एटीआई कािपुर टीि लीडर 
25.  रवि पांडे (VI) एटीआई कािपुर सदस्क्य 
26.  एके िसाकर (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्क्य 
27.  सिीर सरकार (TO) एटीआई कोलकाता सदस्क्य 
28.  जे. राि ईश्िर राि (TO) आरडीएटी हैदराबाद सदस्क्य 
29.  टीजी कदि (TO) एटीआई िुंबई सदस्क्य 
30.  के. िहेंद्र (डीडीटी) एटीआई चेन्िई सदस्क्य 
31.  श्रीकांत एस सोिििे (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्क्य 
32.  के. 

िागाश्रीनििास 
(डीडीटी) 

एटीआई हैदराबाद सदस्क्य 

33.  जीएि ईश्िरलपा (डीडीटी) एिटीआई बेंगलुरु सदस्क्य 
34.  जी. गोविदंि , 

सीनियर. 
िक़्शाििीस 

एटीआई चेन्िई सदस्क्य 

35.  एिएिरेणुकाराध्या , 
उपनिदेशक /वप्रमंसपल ग्रेड I., 

सरकार. आईटीआई, तुिकुर 
रोड, बैंगलोर , किाकटक 

सदस्क्य 

36.  बीिीिेंकटेश रेड्डी. जेटीओ सरकार. आईटीआई, तुिकुर 
रोड, बैंगलोर , किाकटक 

सदस्क्य 

37.  एि.एि.काजले , प्राचायक, सरकार. आईटीआई िेल्हे , 
स्पजला : पुणे , िहाराष्ट्र 

सदस्क्य 

38.  सुित पोली , प्रमशक्षक आईटीआई हािडा होम्स, पस्पश्चि 
बंगाल 

सदस्क्य 

39.  वििोद कुिार.आर. 
िररष्ठ प्रमशक्षक 

सरकारी 
आईटीआईधिुिाचपुरित्रत्रिेंद्रि , 
स्पजला, केरल 

सदस्क्य 
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40.  एि. अिबालागि , सहायक 
प्रमशक्षण अधधकारी 

सरकार. आईटीआई कोयंबटूर, 
तमिलिाडु 

सदस्क्य 

41.  के. लक्ष्िी िारायणि, TO डी.ई.टी., तमिलिाडु सदस्क्य 
अन्य उद्योग प्रनतननधध 
42.  िेणुगोपाल पािकतीकर स्पस्क्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्क्य 
43.  िेंकट दसारी स्पस्क्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्क्य 
44.  श्रीहरर , डी. कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, 

बेंगलुरु 
सदस्क्य 

45.  दसरथीजी.िी . कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, 
बेंगलुरु 

सदस्क्य 

46.  एलआरएसििी ओि शस्पक्त इंडस्क्ट्रीज, बेंगलुरु सदस्क्य 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्पस्क्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृस्पष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यस्पक्त 
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