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पेंटर (जेनरल) 
 

 

पेंटर (जनरल) टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक 

ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत रोजगार कौशल 

पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय  और 

पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगयत शामिल व्यापक 

घटक इस प्रकार हैं:-   
 

प्रथम वर्ष - व्यािहाररक भाग विमभन्ि प्रकार के रेखाधचत्रों के अभ्यास, विमभन्ि िस्तुओं के िुक्त हाथ 

रेखाधचत्रों के संश्लेषण की क्षिता आदद से शुरू होता है। कागज़, रंग योजिाओं की पहचाि करिा और 2D 

डडज़ाइि िें विमभन्ि प्रकार के रंग शेड विशेषज्ञता की रचिा करिा। िह रंगीि शेड्स के साथ विमभन्ि प्रकार के 

अक्षरों के रेखाधचत्रों का भी अभ्यास करेगा । सुरक्षा पहलू िें PPE, अग्ग्िशािक यतं्र, प्राथमिक धचककत्सा जैसे 
घटक शामिल हैं। 

प्रमशक्षुओ ंको संबद्ध व्यापार प्रमशक्षण ददया जाता है जैस े कक बुनियादी किदटंग, िाककिं ग, छेिी, िाइमलगं, 

डड्रमलगं और पाइप किदटगं आदद। िे ड्राइंग के अिुसार सरल शीट िेटल आइटि के नििायण का अभ्यास करेंगे 
और उन्हें ररिेदटगं द्िारा जोडेंगे। विमभन्ि प्रकार के ऑपरेदटगं मसस्टि को निष्पाददत करें और डीटीपी, कोरल 

ड्रा, िोटो शॉप आदद पर काि करिा सीखें । सजािटी डडजाइि, टेक्स्ट, प्रतीक आदद िें विमभन्ि आकार बिािा 
शामिल है। साइि बोडय, िेि प्लेट बिािा और बैकग्राउंड पेंदटगं, स्क्रीि वप्रदंटगं तैयार करिा। 
 

दसूिा वर्ष - इस िषय प्रमशक्षओुं को रेडडयि/वििाइल/ थिोकोल आदद पर मशल्प कायय और कलात्िक कायय के 

विकास को शामिल ककया जाएगा। िह लकडी की सतह पर सजािटी पेंदटगं की तकिीक भी सीखेंगे। विमभन्ि 

सजािटी प्रेस का उपयोग करके आंतररक और बाहरी भिि पेंदटगं पर अभ्यास करें। िह खखडककयों, धग्रल, 

दरिाजों और विमभन्ि धातु की सतहों और पाइपों की पेंदटगं भी सीखेंगे। 
 

प्रमशक्ष ुनििारक कोदटगं के मलए धातु की सतह पर सिाई और पेंदटगं की प्रकक्रया का अभ्यास करेंगे। 

पेंट गि, कंप्रेसर, किल्टर, प्रेशर गेज, रेगुलेटर, िाल्ि आदद के विमभन्ि िायिीय घटकों का रखरखाि। स्प्रे 
पेंदटगं तकिीक का अभ्यास और स्प्रे बूथ पर भी काि करिा। पेंट, हाडयिर और विलायक की किी के पहलू 
अिुपात का पता लगािा। घरेलू उपकरणों, कृवष उपकरणों और ऑटोिोदटि बॉडी िें डेंट हटािे और क्षनतग्रस्त 

भागों को ठीक करिे के बाद स्प्रे पेंदटगं की पहचाि करिा और लाग ूकरिा। विमभन्ि प्रकार की पािर कोदटगं 

की पहचाि करिा और उधचत स्थाि पर पािर कोदटगं तकिीक को लागू करिा। िह विमभन्ि पेंट और पेंट की 
गई किल्िों के मलए गुणित्ता परीक्षण को भी एकीकृत करेगा। 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथयव्यिस्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को परूा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। 
मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत 

करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं । 

' पेंटर (जनरल)' टे्रड लोकवप्रय िए डडज़ाइि ककए गए पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसय दो साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) 

पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (िकय शॉप कैलकुलेशि और विज्ञाि, इंजीनियररगं 

ड्राइंग और रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण 

काययक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को DGT द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे 
दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किने में सक्षम हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 

निष्पाददत करिा; 
• िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
• ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजय करें। 
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2.2 प्रगनत पथ : 

 

• आप पेंटर के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और आग ेचलकर िररष्ठ पेंटर, पययिेक्षक के रूप िें 
प्रगनत कर सकत ेहैं तथा प्रबधंक के स्तर तक पहंुच सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता काययक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 

दो िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण को दशायती है : - 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 

काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

4 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहां यह उपलब्ध ि 

हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

240 240 
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अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाण पत्र के साथ 10 िीं कक्षा/12 िीं कक्षा प्रिाण पत्र के मलए 

प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि 

सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध िूल्यांकि 

िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को 
िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ु पोटयिोमलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय टे्रड 

टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा। पैटिय और अंकि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीिन ेके परिणाम औि मूल्यांकन 

मानदंड अंनतम मूल्यांकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किने का आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

http://www.bharatskills.gov.in/
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ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी 
विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय स े बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयायिरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत 

विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिदेिशीलता और स्ि-मशक्षण 

दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
• प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटय 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 

• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडय आगािी परीक्षा तक अंकेक्षण निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखे जािे चादहए। रचिात्िक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत 

अंकि पैटिय अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 



 

6 
 

पेंटर (जेनरल) 
 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं

और प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करत ेसिय 70% से कि सटीकता प्राप्त 

की गई। 
• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का कािी 

अच्छा स्तर। 
• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 

सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 

की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो, थोडे स ेिागयदशयि 

के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशयत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी 

सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा होगा 

जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्राग्प्त को 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 

उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करते सिय 80% स े अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
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प्रदमशयत करता हो। 

 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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पेंटर (जनरल) बाहरी या आंतररक सतहों, कांच, धातु, लकडी, प्लास्टर कंक्रीट ईंट, त्रबग्ल्डगं बोडय या 
अन्य िस्तुओ ंकी दट्रमिगं और किक्सचर पर ब्रश, स्प्रे गि, रोलर, स्टेंमसल आदद का उपयोग करके पेंट, 

िानियश, शेलैक, इिेिल, रोगि या अन्य सािधग्रयों के सजािटी या सुरक्षात्िक कोट लगाता है। कायय आदेश 

प्राप्त करता है और उपयुक्तता, स्थानयत्ि, आिेदि िें आसािी और अिुिानित लागत पर विचार करत ेहुए 

सही प्रकार की पेंट सािग्री का चयि करता है। िांनछत रंग , छाया और ग्स्थरता प्राप्त करिे के मलए पडैल या 
इलेग्क्ट्रक मिक्सर का उपयोग करके िैिुअल या िैकेनिकल मिग्क्संग डडिाइस द्िारा जहा ंआिश्यक हो िहा ं
वपगिेंट, तेल और अन्य सािग्री को सािग्री िें मिलाता है। खुरचिे िाले, रसायिों और अपघषयक द्िारा 
गंदगी, ग्रीस या खुरदरे धब्बे और अनियमितताओ ंको हटाता पेंट को अलसी के तेल, सािग्री के रंग पदाथय, 
श्रि आदद के साथ मिला सकते हैं। काि को सुविधाजिक बिािे के मलए िचाि खडी कर सकते हैं। 

सौंप ेगए कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिग्स्थत करिा तथा निष्पादि के दौराि सिस्याओं 
का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशयि करिा और टीि के भीतर 

कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। 
पयायिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

संदभष एनसीओ-2015: 

 

i. 7132.0100 – पेंटर, जिरल 

 

संदभष संख्या:- 
 

i. पीसीएस/एि9431 

ii. पीसीएस/एि9433 

iii. पीसीएस/एि9434 

iv. पीसीएस/एि9435 

v. सीएससी/एि0304 

vi. पीसीएस/एि9437 

vii. पीसीएस/एि9425 

viii. पीसीएस/एि9426 

ix. पीसीएस/एि9440 

x. पीसीएस/एि5016 

xi. पीसीएस/एि9427 

xii. पीसीएस/एि5004 

xiii. पीसीएस/एि5002 

xiv. पीसीएस/एि5110 

xv. पीसीएस/एि5111 

xvi. पीसीएस/एि5111 

xvii. पीसीएस/एि9411 

xviii. पीसीएस/एि9412 

xix. पीसीएस/एि5105 

xx. पीसीएस/एि9415 

xxi. पीसीएस/एि5109 

3. JOB ROLE 
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xxii. पीसीएस/एि9902 

xxiii. पीसीएस/एि5001 

xxiv. सीएससी/एि9401 

xxv. सीएससी/एि9402
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व्यापाि का नाम पेंटर (जनरल) 
व्यापाि कोड डीजीटी/1030 

एनसीओ - 2015 7132.0100 

एनओएस कवि 

पीसीएस/एि9431, पीसीएस/एि9433, पीसीएस/एि9434, 

पीसीएस/एि9435, सीएससी/एि0304, पीसीएस/एि9437, 

पीसीएस/एि9425, पीसीएस/एि9426, पीसीएस/एि9440, 

पीसीएस/एि5016, पीसीएस/एि9427, पीसीएस/एि5004, 

पीसीएस/एि5002, पीसीएस/एि5110, पीसीएस/एि5111, 

पीसीएस/एि5111, पीसीएस/एि9411, पीसीएस/एि9412, 

पीसीएस/एि5105, पीसीएस/एि9415, पीसीएस/एि5109, 

पीसीएस/एि9902, पीसीएस/एि5001, सीएससी/एि9401, 

सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-3 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

2 िषय (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/ सिूह पररयोजिा ) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय की । 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषय । 
ददव्यांगजनों के शिए 

पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएएि, एचएच, ऑदटज्ि, आईडी, 
एसएलडी, एिआई 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 104 िगय िीटर 

िक्क्त मानदंड 5 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
1. पेंटि (सामान्य) टे्रड बी.िोक ./डडग्री/लमलत कला िें स्िातक तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का 

अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स ेपेंट टेक्िोलॉजी/पेंदटगं िें 

4. GENERAL INFORMATION 
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03 िषय का डडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

पेंटर (जिरल) " टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषय 
का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 

डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) का प्रासंधगक 

नियमित/आरपीएल संस्करण। 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता 
होनी र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) का 
नियमित/आरपीएल संस्करण । 

या 
RoDA िें NCIC का नियमित/RPL संस्करण या DGT के अंतगयत इसका कोई भी 
संस्करण। 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 िषय 
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का डडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि । 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषय का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/सचंार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष 

1. विमभन्ि प्रकार के रेखाधचत्र बिािा जैस े कक विमभन्ि िस्तुओ ंका हाथ से रेखाधचत्र बिािा, सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि िस्तुओं के विमभन्ि आकार, िाप, ज्यामितीय आकार का 
डडजाइि बिािा। (संख्या: पीसीएस/एि9431) 

2. िािि आकृनतयों का िुक्त हस्त रेखाधचत्रण, छायांकि, ग्राि एि ंआकृनत विस्तार का उपयोग करि े

की क्षिता। (संख्या: पीसीएस/एि9431) 

3. कागज, रंग योजिाओं की पहचाि और विमभन्ि प्रकार के रंग रंगों की रचिा करिा। 2D डडजाइि िें 
विशेषज्ञता। (संख्या: पीसीएस/एि9433) 

4. रंगों के प्रयोग स ेविमभन्ि प्रकार की यथाथयिादी िस्तएु ंजैस ेपक्षी, पशु, यथाथयिादी िािि आकृनतयां 
बिाएं। (संख्या: पीसीएस/एि9434) 

5. देििागरी , रोिि, गॉधथक, पाठ्य लेखि/अमभलेख) को रंगों के साथ प्रदमशयत करें तथा उन्हें उधचत 

स्थाि पर लगाएं। (NOS: PCS/N9435) 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी संचालि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायय करिे के मलए कायय 
की योजिा बिाएं और उस ेव्यिग्स्थत करें। [बुनियादी किदटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, छेिी , िाइमलगं, 

डड्रमलगं, पाइप किदटगं] (NOS: CSC/N0304 ) 

7. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट धातु की िस्तुओ ंका नििायण करें और उन्हें ररिेदटगं द्िारा जोडें। (जैस े- 

स्क्रीि फे्रि, साइि बोडय, और लटकती पेंदटगं फे्रि) (NOS: PCS/N9437) 

8. विमभन्ि प्रकार के ऑपरेदटगं मसस्टि को निष्पाददत करें और डीटीपी, कोरल ड्रा, िोटोशॉप आदद पर 

काि करिा सीखें। (NOS: PCS/N9425) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. प्रतीक आदद िें विमभन्ि आकृनतयों को शामिल करते हुए स्टेंमसल तैयार करिा, कागज, काडय, दटि, 

िोि बोडय जैस े विमभन्ि िाध्यिों के मलए संचालि, प्रकक्रया का अिलोकि करिा और सटीकता की 
जांच करिा। (NOS: PCS/N9426)   

10. साइि बोडय, िाि प्लेट तयैार करें। बैकग्राउंड पेंदटगं, स्क्रीि वप्रदंटगं तैयार करें , किनिमशगं, अक्षर 

अिुपात और सिरूपता का निरीक्षण करें। (NOS: PCS/N5016) 

11. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। (NOS: 

CSC/N9401)  

12. व्यािहाररक संचालि करि ेके मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402)  

दसूिा साि 

13. थिोकोल आदद पर मशल्प कायय और कलात्िक कायय विकमसत करें। (NOS: PCS/N9427) 

14. विमभन्ि प्रकार के प्लाईिुड, एिडीएि और निम्ि गुणित्ता िाली लकडी की पहचाि करिा और 

लकडी की सतह को विमभन्ि तकिीकों का उपयोग करके सजािा, रंगिा और आकषयक लकडी का 
सािाि बिािा। (NOS: PCS/N5016, PCS/N5004) 

15. विमभन्ि सजािटी प्रेस का उपयोग करके आतंररक और बाहरी भिि पेंदटगं विकमसत करें। (NOS: 

PCS/N5016 PCS/N5002) 

16. सुरक्षा पहल ूके अिुसार अलग-अलग पाइप चुिें और रंग कोड के साथ लाइि पेंदटगं लाग ूकरें। (NOS: 

PCS/N5110, PCS/N5111) 

17. सिाई और पेंदटगं की प्रकक्रया । (NOS: PCS/N5110, PCS/N5111) 

18. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट गि की पहचाि करें, उन्हें बदलें और असेंबल करें। [विमभन्ि घटक - 

कंप्रेसर, प्रेशर गेज, कफल्टर रेगुलेटर, िली के मलए िाल्ि] (NOS: PCS/N9411) 

19. स्प्रे पेंदटगं तकिीक का प्रदशयि करें। (स्प्रे गि / िली हैंडमलगं, िाय ुऔर पेंट दबाि नियंत्रण,) (NOS: 

PCS/N9412) 

20. स्प्रे बूथ, ओिि, सिाई और उिके रखरखाि, धातु जोडों पर सीलेंट घटक के आिेदि की प्रणाली का 
संचालि। (NOS: PCS/N5105, PCS/N5105) 

21. पेंट, हाडयिर और सॉल्िेंट का आस्पेक्ट रेमशयो मिग्क्संग करें। पेंट की धचपधचपाहट िापें। स्प्रे-पेंदटगं 

मसस्टि को संचामलत करें। (NOS: PCS/N5004, PCS/N5105) 
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22. घरेलू उपकरणों, कृवष उपकरणों, िशीिों, ऑटोिोदटि निकायों आदद िें स्प्रे-पेंदटगं की पहचाि और 

आिेदि। (NOS: PCS/N9412) 

23. डेंट हटािा और दघुयटिािश क्षनतग्रस्त क्षेत्र को पुिः प्राप्त करिा। पुिः रंगाई करिा और क्षनतग्रस्त 

क्षेत्र को पुिः प्राप्त करिा। (NOS: PCS/N9415) 

24. आधुनिक ििीचर के मलए विशेष प्रभाि सिाप्त करें। (NOS: PCS/N5002) 

25. विमभन्ि प्रकार के पाउडर कोदटगं की पहचाि करें और उधचत स्थाि पर पाउडर कोदटगं तकिीक लाग ू

करें। (NOS: PCS/N5109) 

26. विमभन्ि पें्स और पेंटेड किल्िों के मलए एकीकृत गणुित्ता परीक्षण। (NOS: PCS/N9902) 

27. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402 ) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के रेखाधचत्र 

बिािा जैस,े विमभन्ि िस्तओुं 
का हाथ से रेखाधचत्र बिािा, 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए विमभन्ि िस्तओुं के 

विमभन्ि आकार, िाप, 

ज्यामितीय आकार का 
डडजाइि बिािा।  

(संख्या: पीसीएस/एि9431) 

विमभन्ि रेखाओं और स्ट्रोक, प्रकृनत के रूपों जैस-े िूल, पते्त, पेड, पक्षी 
और जाििरों का अभ्यास करें 
िुक्त हस्त रेखाधचत्रण अभ्यास द्िारा ऑग्प्टकली हाथ बल और िस्त ु

अिुपात िें सुधार करि ेके मलए सबस ेउपयोगी सिझाइए। 
ग्राकफक्स एि ंपररप्रेक्ष्य के िहत्ि को सिझाइए। 
ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ और डडज़ाइि बिाएाँ। 
पररप्रेक्ष्य िें िुक्तहस्त ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 
िुक्त हाथ स ेविमभन्ि प्रकार के पररप्रेक्ष्य बिाएं। 

 

2. िािि आकृनतयों का िकु्त 

हस्त रेखाधचत्रण, छायांकि, 

ग्राि एिं आकृनत विस्तार का 
उपयोग करिे की क्षिता। 

(संख्या: पीसीएस/एि9431) 

 

िािि आकृनतयों का िकु्त हाथों से रेखाधचत्र बिािे का अभ्यास करें। 
पेंमसलों के प्रकारों का परीक्षण एि ंसत्यापि करें। 
िािि आकृनतयों (पुरुष, िदहला और बच्च)े की शारीररक रचिा का 
विकास करिा 
िािि आकृनतयों की काले और सिेद/ रंगीि पेंमसल स ेछायांकि 

बिाएं 
पेंमसल स ेग्राि और आकृनत का विस्तार करें। 
व्यापाररक औजारों और उपकरणों को ढंूढें  और सुधारें तथा छायांकि के 

साथ धचत्र बिाएं। 
 

3. कागज, रंग योजिाओ ंकी 
पहचाि और विमभन्ि प्रकार के 

रंग रंगों की रचिा करिा। 2D 

ददए गए आकार के अिुसार विमभन्ि ड्राइंग पेपर को धचग्नित करिा 
और काटिा। 
पोस्टर के रंग स ेरंग चक्र को पहचािें और बिाएं। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 

 



 

9 
 

पेंटर (जेनरल) 
 

डडजाइि िें विशेषज्ञता। 
(संख्या: पीसीएस/एि9433) 

 

 

 

 

प्राथमिक, द्वितीयक एि ंततृीयक रंगों िें डडजाइि बिाएं एिं रंग भरें। 
अंकि और आउट लाइि ड्राइंग 2 डी डडजाइि। 
गिय और ठंडे रंग िें 2D डडजाइि को रंगिा। 
2D डडज़ाइि बिाएं और कंट्रास्ट रंगों िें रंग करें। 
रंगों की पहचाि करें और उन्हें बिाएं : 
पेंमसल छायांकि िें ग्रे स्केल बिाएं। 
रंग िें ग्र ेस्केल बिाएं । 
रंग िें अलग-अलग रंग के स्केल बिाएं । 
िध्य कंुजी और निम्ि कंुजी िें विमभन्ि संरचिा पेंट िें 2 डी डडज़ाइि 

बिाएं । 
रंगों के मिश्रण और मिलाि का अभ्यास करें । 

 

4. रंगों के प्रयोग से विमभन्ि 

प्रकार की यथाथयिादी िस्तुएं 
जैस ेपक्षी, पशु, यथाथयिादी 
िािि आकृनतयां बिाए।ं  

(संख्या: पीसीएस/एि9434) 

 

 

पक्षक्षयों और जाििरों के धचत्र एकत्र करें और उिका अिलोकि करें। 
आिुपानतक रूप से देखे गए धचत्र बिाएं और रेखाधचत्र बिाएं। 
संदभय के अिुसार पक्षक्षयों का रंगीि यथाथयिादी धचत्र बिाएं । 
संदभय के अिुसार जाििरों का रंगीि यथाथयिादी धचत्र बिाएं , उसकी 
तुलिा करें और सत्यावपत करें। 
विमभन्ि रंगीि िोटोग्रािों और धचत्रों का अिलोकि करें, िािि 

आकृनत का यथाथयिादी धचत्र बिाएं और उसिें रंग भरें । 
धचत्रत्रत धचत्रों की बेहतर प्रस्तुनत के मलए िाउंदटगं। 
विमभन्ि प्राकृनतक स्थलों का अिलोकि करें, कागज पर अच्छी रचिा 
बिाएं और भूदृश्य बिाएं । 
प्रकृनत से रंगों का मिलाि करिे और जल/पोस्टर रंग िें पररदृश्य को 
रंगिे का अभ्यास करें । 
विमभन्ि धचत्रों पर ग्राि द्िारा धचत्रों को बडा करिे का अभ्यास तथा 
उन्हें संदमभयत धचत्र के अिुसार धचत्रत्रत करिा। 
सुरक्षा या संबंधधत व्यापार पोस्टर की रचिा, धचत्रण एिं रंग भरिा । 
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स्केच को बडा करें और मसििेा पोस्टर को रंगीि करें । 
 

5. विमभन्ि प्रकार के अक्षरों ( 
देििागरी , रोिि, गोधथक, 

पाठ्य लेखि/अमभलेख) को रंगों 
के साथ प्रदमशयत करें और उन्हें 
उधचत स्थाि पर लगाएं।  

(संख्या: पीसीएस/एि9435) 

अंग्रेजी िें गॉधथक अक्षरों का रेखाधचत्र बिािा और रंग भरिा । 
िातभृाषा िें गॉधथक अक्षरों का रेखाधचत्रण एि ंरंग भरिा । 
रोिि अक्षरों का रेखाधचत्र बिािा एिं उििें रंग भरिा । 
देििागरी के मलए िुक्त हस्त स्ट्रोक करें । 
रेखाधचत्र बिािा एि ंरंग भरिा देििागरी अक्षर. 

टेक्स्ट या इटैमलक अक्षरों का रेखाधचत्र बिािा एि ंरंग भरिा । 
 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
संचालि को लागू करते हुए 

विनिदेश के अिुसार कायय करिे 
के मलए कायय की योजिा बिाएं 
और उस ेव्यिग्स्थत करें। 
[बुनियादी किदटगं ऑपरेशि - 

िाककिं ग, छेिी, िाइमलगं, 

डड्रमलगं, पाइप किदटगं] 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0304) 

लकडी पर अंकि. 

विमभन्ि आकार की लकडी पर पकड और काटिे का प्रयोग करें। 
विमभन्ि आररयों के दांतों की सेदटगं और धार लगाि ेका कायय। 
लकडी के बॉडयर पर टेिनिगं का आधा कट लगाएं । 
प्लािसय की सेदटगं करें और प्लेि ब्लेड को तेज करें। 
विमभन्ि लकडी की सतहों पर सितलीकरण करें। 
िोटी लकडी पर छेिी से स्लॉट बिाएं। 
विमभन्ि डड्रमलगं उपकरणों (धगिलेट, हैंड डड्रल, पोटेबल इलेग्क्ट्रक 

डड्रमलगं िशीि) के साथ लकडी पर डड्रमलगं। 
विमभन्ि प्रकार के पाइप की पहचाि करें और जांच करें। 
पाइप कदटगं और थे्रडडगं करें 
विमभन्ि सािधग्रयों और विमभन्ि व्यास के विमभन्ि प्रकार के पाइप 

जोड/किदटगं लागू करें। (पीिीसी पाइप का उपयोग करें) 
िषाय जल के मलए जोड/किदटगं बिाएं (पी.िी.सी. पाइप का उपयोग करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोड/किदटगं बिाएं (जीआई पाइप का 
उपयोग करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोड/किदटगं बिाएं (पीिीसी पाइप का 
उपयोग करें) 
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7. ड्राइंग के अिुसार सरल शीट 

धात ुकी िस्तुओं का नििायण 

करें और उन्हें ररिेदटगं द्िारा 
जोडें। (जैस-े स्क्रीि फे्रि, साइि 

बोडय, और लटकती पेंदटगं फे्रि) 

(संख्या: पीसीएस/एि9437) 

एक सरल लैप जोड बिाएं. 
मिटे्रड अधय लैप जोड बिाएं । 
एक सरल डिटेल जोड बिाएं। 
कील, पेंच, गोंद आदद से संयुक्त किदटगं लागू करें। 
सीधी रेखाओं, ितृ्तों, प्रोिाइलों और विमभन्ि ज्यामितीय आकृनतयों का 
अंकि। 
शीटों पर सीधी रेखाएं, ितृ्त, प्रोिाइल और विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों को कैं ची स ेकाटिा। 
सरल विकास का अंकि. 

जोडों के मलए िोड का धचनिांकि करिा। 
हेमिगं का जोड बिाएं, लॉक बिाएं। 
िालीदार और खटखटाया एकल हेि का जोड बिाओ 

सीधे और घुिािदार ककिारों के जोड को डबल हेमिगं बिाएं। 
जोडों के साथ बेलिाकार िस्तुए ंबिाएं। 

 

8. विमभन्ि प्रकार के ऑपरेदटगं 

मसस्टि को निष्पाददत करें और 

डीटीपी, कोरल ड्रा, िोटोशॉप 

आदद पर काि करिा सीखें। 
(NOS: PCS/N9425) 

 

कंप्यूटर ऑपरेदटगं मसस्टि का संचालि एि ंउससे पररधचत होिा। 
पेंट सॉफ्टटिेयर का संचालि करें और िुक्तहस्त रेखाधचत्र बिाएं तथा 
कलर बकेट, इरेज़र, पेंमसल और सभी उपकरणों पर अभ्यास करें। 
पेंट सॉफ्टटिेयर िें यथाथयिादी जैसा दृश्य बिाएं 
िोटो शॉप िें टूल हैंडमलगं सभी हाथ उपकरणों से पररधचत कराता है । 
एक अलग परत बिाएं और पषृ्ठभूमि, कलात्िक पाठ, डडज़ाइि, धचत्र 

बिाएं। 
फाइल और स्कैिर स ेिोटो छवि आयात करें, िोटो छवियों को 
संपाददत करें। 
छवि सिायोजि प्रभाि एि ंपरत शैली प्रभाि संपाददत करें. 
विमभन्ि परत, रंग, बिािट, किल्टर प्रभाि पर विशेष प्रभाि संपाददत 

करें। 
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छवि को PSD, JPEG और अन्य प्रारूप िें संपाददत करें और सहेजें। 
त्यौहारी ऑिर के मलए रंगीि विज्ञापि डडज़ाइि बिाए ं

डडज़ाइि, छवि, िोटोग्राि विकमसत करें और नियायत करें । और 

विमभन्ि वप्रटंरों के मलए वप्रटं और वप्रटं फाइल बिाए।ं 
कोरल ड्रा िें टूल हैंडमलगं सभी हाथ उपकरणों के साथ पररधचत करें 
चयि / चाल / प्रनतमलवप / ऑब्जेक््स, ररटायर नतरछा, आकार 

ऑब्जेक््स लागू करें। 
संयोजि, आकार, िेल्ड, दट्रि, संरेखखत, सिूह / असिहूीकृत 

ऑब्जेक््स लागू करें। 
टेक्स्ट जोडिे और टेक्स्ट को प्रारूवपत करिे का अभ्यास करें, विमभन्ि 

शीषयक और उप-शीषयक बिाएं। 
आयािी िस्तुएाँ बिाएाँ। पषृ्ठभूमि और संबंधधत िस्तओुं के मलए विशेष 

प्रभाि बिाएाँ। 
टेक्सटाइल पर ग्राकिकल प्रभाि डालें । प्रतीक, लोगो, विशेष प्रभाि 

बिाएं। 
िाकेदटगं ऑिर के मलए फ्टलेक्स डडज़ाइि बिाए।ं अंनति वप्रदंटगं के 

मलए सीडी/डीिीडी/पीडी िें कििटय करें और सेि करें। 
 

9. प्रतीक आदद िें विमभन्ि 

आकृनतयों को शामिल करत ेहुए 

स्टेंमसल तैयार करिा, विमभन्ि 

िाध्यिों जैस ेकागज, काडय, 
दटि, िोि बोडय के मलए 

संचालि, प्रकक्रया का अिलोकि 

करिा और सटीकता की जांच 

करिा। 
(एिओएस: 

स्टेंमसल के मलए सजािटी डडजाइि बिाएं। 
स्टेंमसल काटें  और वप्रटं बिाएं। 
विमभन्ि अक्षर स्टेंमसल िें सरल िाक्य बिाएं। 
अक्षरों को काटिा और स्टेंमसल करिा। 
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पीसीएस/एि9426) 

 

 

10. साइि बोडय, िाि प्लेट तैयार 

करें। बैकग्राउंड पेंदटगं, स्क्रीि 

वप्रदंटगं तैयार करें, किनिमशगं, 

अक्षर अिुपात और सिरूपता 
का निरीक्षण करें। (NOS: 

PCS/N5016) 
 

साइि बोडय बिाएं 
साइि बोडय की पषृ्ठभूमि को रंगें। 
साइि बोडय के मलए आकृनत विस्तार करें। 
साइि बोडय पर अक्षर और डडजाइि या लोगो बिािा और धचत्रत्रत 

करिा। 
विमभन्ि सािधग्रयों पर िाि प्लेट की पेंदटगं का अभ्यास करें 

  

11. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और 

लाग ूकरें। (NOS: CSC/N9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
  

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

पीसीएस/एि5016) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साि 
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13. थिोकोल आदद पर मशल्प कायय 
और कलात्िक कायय विकमसत 

करें। 
(संख्या: पीसीएस/एि9427) 

रेडडयि या वििाइल पर सजािटी डडजाइि का िैन्युअल रूप से 
उपयोग करें। 
कंप्यूटर ग्राकिक्स द्िारा प्रतीक या छवि डडजाइि बिाएं। 
इसे प्लॉटर स ेकाटें. 
िाल्टी परत रेडडयि या वििाइल की िदद स ेऐके्रमलक शीट पर "निदेश 

बोडय" बिाएं। 
कंप्यूटर ग्राकिक्स द्िारा रेडडयि या वििाइल की सहायता से "निदेश 

बोडय" के मलए अक्षर/छवि/प्रतीक डडजाइि बिाए ंऔर उसे प्लॉटर से 
काटकर कांच/ऐके्रमलक/सि िाइका या विमभन्ि शीटों पर धचपकाएं। 
रंगीि वििाइल पर काटें  , दीिार पर धचपकाएं। 

 

14. विमभन्ि प्रकार के प्लाईिुड, 

एिडीएि और निम्ि गुणित्ता 
िाली लकडी की पहचाि करें 
और लकडी की सतह को 
विमभन्ि तकिीकों का उपयोग 

करके सजाएं, पेंट करें और एक 

आकषयक लकडी का सािाि 

बिाएं। 1. (NOS: PCS/N5016, 

PCS/N5004 ) 

 

पॉमलश के मलए लकडी की सतह पर सिाई, रेत लगािा, गांठ लगािा, 
स्टूवपगं, धंुधलापि की तैयारी ठीक से लाग ूकरें। 
िानियमशगं और पॉमलमशगं के मलए पु्टी बिाएं और लगाएं। 
तैयार लकडी की सतह पर सूती कपडे स ेपॉमलश लगाए।ं 
िानियश के मलए लकडी की सतह को अच्छी तरह स ेसाि करिा, रेत 

लगािा, गांठ लगािा, ढंकिा, रंगिा आदद तैयार करिा। 
ब्रश से तयैार लकडी की सतह पर िानियश लगाएं। 
लकडी का सािाि तैयार करें और स्प्रे स ेिानियश लगाए।ं 
लकडी का सािाि तैयार करें और स्प्रे स ेउस पर िेलािाइि या पीय ू

लकडी की किनिश लगाएं। 
िेलािाइि पॉमलश की िोटी परत स ेलकडी का शीषय बिाएं। 
पेंदटगं के मलए लकडी की सतह को ठीक स ेतयैार करें। 
लकडी पर प्राइिर ब्रश से लगाएं। 
लकडी की किनिमशगं के मलए पु्टी बिाएं । 
पु्टी लगाएं और लकडी की सतह को ठीक से तैयार करें। 
लकडी की सतह को ब्रश स ेठीक से पेंट करें 
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विमभन्ि ििीचर पर स्प्रे पेंदटगं तैयार करें और सभी सािधानियां 
बरतें। 

 

15. विमभन्ि सजािटी प्रेस का 
उपयोग करके आंतररक और 

बाहरी भिि पेंदटगं का विकास 

करें। 
(संख्या: पीसीएस/एि5016, 

पीसीएस/एि5002) 

चूिे से धुलाई के मलए छत और दीिार की सतह तैयार करें। (सैंडडगं और 

सिाई) 

दीिार पर पीओपी लगायें। 
चूिा और स्टीिर का मिश्रण बिािा। 
छत और दीिार पर चूिे को ब्रश से ठीक स ेलगाएं। 
डडस्टेंपर पेंदटगं के मलए छत और दीिार तयैार करें। 
डडस्टेंपररगं के मलए दीिार पु्टी बिाएं। 
किनिश के साथ दीिार पु्टी लगाएं और दीिार की सतह तैयार करें। 
मिश्रण और दीिार के मलए एक डडस्टेंपर ठीक से लागू करें। 
छत और दीिार की सतह को पु्टी स ेतैयार करें और अदंरूिी इिल्शि 

पेंट लगाएं। रोलर और ब्रश का उपयोग करें। 
आंतररक दीिार की सतह को पु्टी से तैयार करें, इिेिल या चिकदार 

पेंट लगाएं। 
बाहरी दीिार पेंदटगं के मलए िचाि बिािे की प्रकक्रया। 
सिाई प्रकक्रया और पािी के दबाि प्रकक्रया के साथ बाहरी दीिार क्षेत्र को 
साि करें। 
पेंदटगं के मलए बाहरी दीिार को सिेद सीिेंट स ेतैयार करें। 
तैयार दीिार को सीिेंट पेंट स ेब्रश से पेंट करें। 
पेंदटगं के मलए बाहरी प्राइमिगं के साथ बाहरी दीिार तैयार करें। 
तैयार दीिार को ब्रश से इिल्शि पेंट से पेंट करें। 
गहरे शेड से प्रक्षेपण को सजाए,ं इिल्शि रंग के विशेष शेड्स लगाए ं। 
दीिार तैयार करें और दीिार पर धचपकािे के मलए िॉल पेपर का 
डडज़ाइि तैयार करें। 
पेंदटगं स ेपहले दीिार पर दोष ढंूढें  और उस ेहटा दें। 
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पेंदटगं के बाद दीिार पर दोष ढंूढें  और उसे हटा दें। 
 

16. सुरक्षा पहलू के अिुसार अलग-

अलग पाइप चुिें और रंग कोड 

के साथ लाइि पेंदटगं लागू करें।  
(संख्या: पीसीएस/एि5110, 

पीसीएस/एि5111) 

खखडककयों, धग्रल, दरिाजों, सुरक्षा दरिाजों, गेट आदद की सिाई, 

सैंडडगं या िायर ब्रमशगं एि ंब्रश से पेंदटगं करिा। 
छत और दीिार पर पेंट और पेंदटगं तैयार करें। डडप-िीड रोलर / पैड या 
िायुहीि स्प्रे का उपयोग करें । 
जीआई पाइप को ब्रश से पेंट करें। 
इिारत के सैनिटरी पाइप को पेंट करें। स्ियं सािधािी और सुरक्षा 
बरतें। 
एिएस स्क्िायर और राउंड पाइप को पेंट करें, पेंदटगं करते सिय सभी 
सािधानियां और सुरक्षा बरतें। 
आईएसआई के अिुसार रंग कोड के साथ अलग-अलग पाइप लाइि को 
पेंट करें । 
औद्योधगक पाइप लाइि पेंदटगं िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि का 
प्रदशयि करें 
रंग कोड के अिुसार पहचाि करें- पाइप लाइिें, विमभन्ि प्रकार के 

िाल्ि। 
 

17. नििारक कोट के मलए धातु की 
सतह पर सिाई और पेंदटगं की 
प्रकक्रया। 
(संख्या: पीसीएस/एि5110 

पीसीएस/एि5111) 

जंग लगी धातु की सतह पर स्कै्रप करें। 
तार ब्रश या कक्षीय तार ब्रश द्िारा धातु की सतह की सिाई प्रकक्रया। 
धातु की सतह से पुराि ेपेंट पर ब्लो लैंप या गैस की लौ द्िारा बिय 
प्रकक्रया लागू करें। 
एिरी पेपर/कपडे की िदद से सूखी सैंडडगं करें। 
पुरािी पेंट की हुई िस्तु पर गीली सैंडडगं लगाएं। 
सैंडर िशीि द्िारा धात ुकी सतह को साि करें। 
पोटेबल हैंड ग्राइंडर द्िारा विमभन्ि धातु की सतह को सितल करें। 

 

18. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट धातु की सतह तैयार करें और ब्रश द्िारा धातु की सतह पर तैयार 
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गि की पहचाि करें, उन्हें बदलें 
और असेंबल करें। [विमभन्ि 

घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 

कफल्टर रेगुलेटर, िली के मलए 

िाल्ि] 

(एिओएस: 

पीसीएस/एि9411) 

 

प्राइिर लगाएं। 
प्राइम्ड सतह पर इिेिल/पॉमलएस्टर पु्टी या किलर लगाएं। 
ब्रश द्िारा प्राइम्ड धातु की सतह पर इिेिल पेंट लगाएं। 

ब्रश से धातु की िस्त ुतैयार करें और उस पर रंग लगाए।ं 
गहरी पेंदटगं के मलए तैयारी एिं रंग बिािा। 
गहि धचत्रकारी के मलए िस्तु तयैार करें। (सिाई, रगडिा, रेत से साि 

करिा।) 
इलेक्ट्रो कोट डीवपगं प्रकक्रया एि ंकन्िेयर मसस्टि को परूी सुरक्षा के 

साथ सिझाएं। 
िायिीय घटकों की पहचाि करें - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, कफल्टर, रेगुलेटर 

और लुत्रब्रकेटर। विमभन्ि प्रकार के िाल्ि। 
सुरक्षा उपकरण (पीपीई) िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं की व्याख्या करें । 
िायिीय और धचत्रकारी उपकरणों का रखरखाि, सिस्या नििारण और 

सुरक्षा पहलू। 
 

19. स्प्रे पेंदटगं तकिीक का प्रदशयि 

करें। (स्प्रे गि / िली हैंडमलगं, 

हिा और पेंट दबाि नियंत्रण,) 

(संख्या: पीसीएस/एि9412) 

स्प्रे गि होग्ल्डगं और स्ट्रोक सिायोजि, पेंट सिायोजि, िायु 
सिायोजि तकिीकों का अिुप्रयोग। 
ककिारों, कोिों, चौकोर, गोल और घुिािदार क्षेत्र जैसी सतहों पर 

नछडकाि। 
 

20. स्प्रे बूथ, ओिि की संचालि 

प्रणाली, सिाई और उिका 
रखरखाि, धातु के जोडों पर 

सीलेंट घटक का अिुप्रयोग। 
(एिओएस: 

पीसीएस/एि5105) 

पेंट स्प्रे बूथ का उपयोग और लागू करिा एि ंरखरखाि, सिस्या 
नििारण, सुरक्षा पहलू। 
ओिि सेदटगं, तापिाि और सिय का उपयोग और सचंालि। 
धातु के जोडों पर सीलेंट लगाएाँ। 

 

21. पेंट, हाडयिर और सॉल्िेंट का स्प्रे पेंदटगं के मलए पेंट मिश्रण की तैयारी। 
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आस्पेक्ट रेमशयो मिग्क्संग 

करें। पेंट की धचपधचपाहट िापें। 
स्प्रे पेंदटगं मसस्टि को 
संचामलत करें 
(संख्या: पीसीएस/एि5004, 

पीसीएस/एि5105) 

पेंट की श्यािता िापें. 
विमभन्ि प्रकार के पेंट स ेसजािटी िस्तुओ ंपर स्प्रे पेंदटगं। 
धातु की सतह पर धातु प्राइिर का नछडकाि। 
धातु की सतह पर कार पैच, पु्टी और किलर लगािा और तैयारी 
करिा। 
प्राइम्ड या पु्टी किनिश सतह पर सरिेसर लगाए ं। 
टॉप कोट के मलए स्प्रेइंग किनिश एप्लीकेशि। इिेिल/एिसी पेंट का 
उपयोग। (या ििीिति पेंट।) 

 

22. घरेल ूउपकरणों, कृवष 

उपकरणों, िशीिों, ऑटोिोदटि 

निकायों आदद िें स्प्रे-पेंदटगं की 
पहचाि और आिेदि। (NOS: 

PCS/N9412) 

 

घरेलू उपकरणों की सतह तयैार करें। 
घरेलू उपकरणों पर प्राइमिगं एिं सरिेमसगं प्रकक्रया। 
घरेलू उपकरणों पर किनिश अंडरकोट और टॉपकोट लगाएं। 
इिेिल/एिसी/पीय ूपेंट का उपयोग करें - सॉमलड/िेटामलक/पलय। 
िशीि की सतह तैयार करिे का अिुप्रयोग. 

िशीि पर प्राइमिगं और सरिेमसगं। 

िशीि पर किनिश अंडरकोट और टॉपकोट का अिुप्रयोग। 
इिेिल/इपॉक्सी/एिसी/पीय/ूपेंट ( या ििीिति पेंट) का प्रयोग करें। 
दो पदहया िाहि की बॉडी और स्पेयर सतह की तयैारी । 
दो पदहया िाहि की बॉडी और स्पेयर सतह की प्राइमिगं और 

सरिेमसगं। 

दो पदहया िाहि की बॉडी और स्पेयर सतह पर किनिश अंडरकोट और 

टॉपकोट लगाए ं। ऑटोिोदटि पेंट का उपयोग करें। 
धचत्रत्रत सतह पर ग्राकिक ग्स्टकर को ठीक से लगाए ंऔर सिाि रूप से 
लाह कोट लगाएं। 
इिेिल/एिसी/पीय ूपेंट/-सॉमलड/िेटामलक (या ििीिति पेंट) का 
प्रयोग करें। 
इलेक्ट्रोस्टेदटक गि असेंबली के भागों की पहचाि करें और इसे 
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सािधािीपूियक संचामलत करें। 
एयरलेस गि असेंबली के भागों की पहचाि करें और इस े

सािधािीपूियक संचामलत करें। 
स्प्रे पेंदटगं के विमभन्ि प्रकारों का प्रदशयि करें। 

 

23. डेंट हटािा और क्षनतग्रस्त 

आकग्स्िक क्षेत्र को पुिः प्राप्त 

करिा। पुिः रंग करिा और 

क्षनतग्रस्त क्षेत्र को पुिः प्राप्त 

करिा। 
(संख्या: पीसीएस/एि9415) 

आिश्यक क्षनतग्रस्त भागों को अलग करें, डेंदटगं क्षेत्र का निरीक्षण करें 
और उसे धचग्नित करें। डेंदटगं के मलए प्रकक्रया उपकरण चुिें और तय 

करें। 
धचग्नित क्षेत्र पर सेंध हटा दी गई, आिश्यक विधध लागू करें। 
डेंदटगं िाले क्षेत्र पर सैंडडगं या बिय करें और प्राइिर और सतह लगाएं। 
धब्बे िाले क्षेत्र पर सिाि रूप से पु्टी की परत लगाएं। 
गीली सैंडडगं, सितल डेंदटगं सतह क्षेत्र, सरिेसर की पतली परत की 
प्रकक्रया का प्रयोग करें । 
अिांनछत क्षेत्र पर िाग्स्कंग प्रकक्रया ठीक से करें। 
अििास्क क्षेत्र पर सिाि रूप से शेड ओिरले का मिलाि करें। 
िास्क िाले क्षेत्र को सािधािीपूियक खोलें और उधचत तरीके से जांच 

करें तथा आिश्यक प्रकक्रया द्िारा उसे टच-अप करें। 
अंनति कोट को रगडकर और िैग्क्संग प्रकक्रया को ठीक से लागू करें। 
पेंट दोषों और उिके उपचार का प्रदशयि। 
विमभन्ि पेंट दोषों (खराब होिा, ढीलापि, वपि होल, संतरे के नछलके, 

तेल और पािी के धब्बे, अधधक/सूखा स्प्रे, खुलापि, रंग िें मभन्िता 
आदद) की जांच करें और उिका पता लगाएं। 
दोषपूणय क्षेत्र को धचग्नित करें, तकिीक तय करें और उपचार को ठीक 

से लागू करें। तैयार सतह बिाएं। 
 

24. आधुनिक ििीचर के मलए 

विशेष प्रभाि सिाप्त करें। 
(संख्या: पीसीएस/एि5002) 

विमभन्ि ििीचर और विमभन्ि सतहों पर किनिश विशषे प्रभाि लागू 
करिे की प्रकक्रया। ( जैस-े रंग उन्ियि , बहु टोि लागू करिा, विमभन्ि 

बिािट, आदद) 
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25. विमभन्ि प्रकार के पाउडर 

कोदटगं की पहचाि करें और 

उधचत स्थाि पर पाउडर कोदटगं 

तकिीक लागू करें। 
(एिओएस: 

पीसीएस/एि5109) 

पूिय उपचार और धातु की िस्तु को रासायनिक तरीके स ेसाि करें 
(डडग्रीग्जंग, डी-रग्स्टंग, एग्क्टिेशि, िॉस्िेदटगं , पैमसिेशि और पािी 
से धोिा, जहा ंआिश्यक हो आदद) 

साि की गई िस्तु पर पाउडर कोदटगं की प्रकक्रया लागू करें और उधचत 

तापिाि और सिय के साथ ओिि िें पकाएं। 

 

26. विमभन्ि पें्स एिं पेंटेड किल्िों 
के मलए गुणित्ता परीक्षण को 
एकीकृत करिा। 
(एिओएस: 

पीसीएस/एि9902) 

पेंट दोषों की जांच करें और उन्हें पहचािें तथा उिका उपचार करें। 
विमभन्ि परीक्षण विधध और उपकरणों द्िारा पेंट और पेंट की गई 

सतहों की गुणित्ता का परीक्षण करें। 

  

27. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
संक्षेप िें सिझाएं 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि का ईपीटी 
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पेंटर (जनरल) टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 
 
 

विमभन्ि प्रकार के 

रेखाधचत्र बिािा 
जैस,े विमभन्ि 

िस्तुओं का हाथ से 
रेखाधचत्र बिािा, 
सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

विमभन्ि िस्तुओं के 

विमभन्ि आकार, 

िाप, ज्यामितीय 

आकार का डडजाइि 

बिािा। 

1. व्यापार कौशल और कायय 
अिुप्रयोग का पररचय। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यग्क्तगत सरुक्षा 
उपकरण (पीपीई) और सािग्री 
सुरक्षा डाटा शीट (एिएसडीएस) 

का उपयोग करिे के मलए 

मशक्षक्षत करके उििें सुरक्षा 
दृग्ष्टकोण का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्धनत 

एिं बुनियादी प्रमशक्षण। 
4. अपमशष्ट पदाथों जैस-े कपास 

अपमशष्ट, अपमशष्ट पेंट और 

अपमशष्ट पेंट सािग्री आदद का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे और गरै-खतरे की 
पहचाि और बचाि। 

6. अग्ग्िशिि उपकरणों का 
उपयोग करें, जैस-े अग्ग्िशािक 

यंत्र, रेत की बाल्टी, पािी आदद। 
7. सुरक्षा संकेतों की पहचाि, जैस-े 

खतरा, चेताििी, सािधािी और 

कामियक सुरक्षा।  
8. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि. 

9. पेंदटगं कायय करते सिय बरती 
जािे िाली सािधानियों को 

संस्था का पररचय; नियि और प्रबंधि 

(कायय) संस्था की प्रकक्रया। सुविधाओं 
के बारे िें ज्ञाि; पते्त और नियि और 

विषय तथा पाठ्यक्रि । व्यािसानयक 

व्यापार का पररचय, राष्ट्र के 

औद्योधगक विकास िें व्यापार का 
िहत्ि। व्यािसानयक व्यापार िें 
देखभाल। 

(09 बज)े 

7. TRADE SYLLABUS 



 

22 
 

पेंटर (जेनरल) 
 

सिझें। 
10. विशेषज्ञों द्िारा प्रेरक 

व्याख्याि। 
11. 5 एस प्रमशक्षण. 

12. विमभन्ि रेखाधचत्र बिाएं और 

हस्तलेखि का अभ्यास करें। 
13. सिाई और पेंदटगं के मलए 

विमभन्ि औजारों और उपकरणों 
का पररचय और पहचाि। 

14. व्यापार िशीिरी की संयोजि 

एिं कायय की पहचाि। 

दघुयटिा और प्राथमिक धचककत्सा:  
दघुयटिा की लागत; दघुयटिा के कारण 

और प्रभाि; आतंररक चोटों, फै्रक्चर, 

घाि और त्रबजली के झटके के िािले 

िें प्राथमिक धचककत्सा। 

15. विमभन्ि रेखाओं और स्ट्रोक्स 

का िुक्त हाथों से स्केधचगं 

अभ्यास। 
16. प्रकृनत के रूपों जैस-े िूल, पते्त, 

पेड आदद का िुक्त हाथों से 
रेखाधचत्र बिािे का अभ्यास। 

17. पक्षक्षयों और जाििरों का िकु्त 

हाथों स ेरेखाधचत्र बिािे का 
अभ्यास। 

रेखाएाँ- विमभन्ि प्रकार की रेखाएाँ; 
इसके उपयोग और विशेषताएाँ।  
पेंमसल- पेंमसल की उत्पवत्त और इसका 
पररचय। विमभन्ि प्रकार की पेंमसलें; 
उपयोग और इसकी विशेषताएाँ। 

18. ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ  
और डडज़ाइि बिाएाँ । 

19. पररप्रेक्ष्य िें िुक्तहस्त 

ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 
20. िुक्त हाथ स ेविमभन्ि प्रकार के 

पररप्रेक्ष्य बिाएं। 

ड्राइंग और पेंदटगं के मलए रंग : 

चारकोल, तेल और सूखी िसूल, पािी; 
पोस्टर; ऐके्रमलक; तेल रंग और 

ररड्यूसर िाध्यि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िािि आकृनतयों का 
िुक्त हस्त 

रेखाधचत्रण, 

छायांकि, ग्राि एिं 
आकृनत विस्तार का 
उपयोग करिे की 

21. िािि आकृनतयों का िकु्त 

हाथों स ेरेखाधचत्र बिािे का 
अभ्यास। 

22. िािि आकृनतयों (पुरुष, िदहला 
और बच्च)े की काले और सिेद 

/ रंगीि पेंमसल छायांकि  

की पररभाषा और आिश्यकता  
-रेखाधचत्रण स ेपररचय; हिारी 
संस्कृनत और परंपराओं िें इसके लाभ 

और िहत्ि, साथ ही प्रमशक्षुओ ंके मलए 

भी। िािि अंग और उिका उधचत 

स्थाि; पुरुष और िदहला की शारीररक 
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क्षिता। 
 

। 
23. पेंमसल छायांकि के साथ ग्राि 

और आकृनत का विस्तार। 
24. व्यापार के विमभन्ि औजारों 

और उपकरणों को छायांककत 

करके धचत्रत्रत करें। 

संरचिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

कागज, रंग 

योजिाओं की 
पहचाि और 

विमभन्ि प्रकार के 

रंग रंगों की रचिा 
करिा। 2D डडजाइि 

िें विशेषज्ञता। 
 
 

25. ददए गए आकार के अिुसार 

विमभन्ि ड्राइंग पेपर को 
धचग्नित करिा और काटिा  
। 

26. पोस्टर रंग के साथ रंग पदहया  
बिाएं । 

27. द्वितीयक और ततृीयक रंगों िें 
ड्रा और रंग डडजाइि  

। 
28. अंकि और आउट लाइि ड्राइंग 

2 डी डडजाइि। 
29. गिय और ठंडे रंगों िें 2 डी 

डडजाइि रंग । 
30. 2D डडज़ाइि बिाएं और 

कॉन्ट्रास रंगों िें रंग करें । 

रंग एि ंरंग ज्ञाि :  

रंग की पररभाषा ; रंग अंधता; टोि, रंग 

छाया-प्राथमिक, द्वितीयक, ततृीयक। 

रंगीि शेड बिाएं : 
31. पेंमसल शेडडगं िें ग्र ेस्केल बिाएं 
32. रंग िें ग्र ेस्केल बिाएं  
33. पोस्टर रंग िें अलग-अलग रंग 

पैिािे बिाएं  

रंग चक्र, रंग एि ं 

विमभन्ि प्रकार की रंग  

योजिाएं एि ंरंग सािंजस्य। 

34. पोस्टर कलर द्िारा हाई की, 
मिडडल की और लो की िें 
विमभन्ि  

कंपोग्जशि पेंट िें 2D डडज़ाइि 

बिाएं । 
35. रंग मिश्रण और मिलाि, 

ब्रश: विमभन्ि प्रकार के आकार और 

साइज़ िाले ब्रश।  
ब्रश का उपयोग और देखभाल।  
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क्षनतग्रस्त पोस्टरों और तस्िीरों 
पर टच अप। 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 

रंगों के प्रयोग से 
विमभन्ि प्रकार की 
यथाथयिादी िस्तुएं 
जैस ेपक्षी, पशु, 
यथाथयिादी िािि 

आकृनतयां बिाएं। 

 

36. पक्षक्षयों के यथाथयिादी धचत्र 

बिाएं और रंग भरें । 
37. जाििरों के यथाथयिादी धचत्र 

बिाएं और रंग भरें । 

ड्राइंग उपकरण - ड्राइंग  

बोडय; टी-स्क्िायर; स्टील और लकडी 
का स्केल; सेट स्क्िायर; कंपास; कलर 

डडश। 
38. िािि आकृनत का यथाथयिादी 

धचत्र  

बिाएं और रंग भरें । 
39. धचत्रत्रत धचत्रों को लगािा एि ं

सजािा। 

ब्रश- विमभन्ि प्रकार के आकार और 

िाप िाले ब्रश। ब्रश का उपयोग और 

देखभाल। 

40. पररदृश्य बिाएं. 
41. जल/पोस्टर रंग िें पररदृश्य  

रंगिा । 
42. पोटे्रट धचत्र पर ग्राि का उपयोग 

करें और ड्राइंग पेपर पर 

आउटलाइि ड्राइंग को बडा करें। 
43. बढे हुए धचत्र पर पािी या पोस्टर 

रंग 

44. सुरक्षा या संबंधधत व्यापार 

पोस्टर बिाएं और रंग भरें । 

ड्राइंग पेपर-  

ड्राइंग पेपर के प्रकार; इसके उपयोग 

और देखभाल।  

45. पोस्टर को बडा करिा और 

स्केच करिा । 
  

46. रंगीि मसिेिा पोस्टर. 

चाकू-उपयोग; विमभन्ि प्रकार के  

पु्टी चाकू; स्कै्रपर चाकू; हैककंग चाकू; 

डायिंड-ग्लेग्ज़यर; धगल्डर चाकू; शेि 

हुक चाकू; स्टेंमसल चाकू; छेिी चाकू।  
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

देििागरी , रोिि, 

गोधथक, पाठ्य 

लेखि/अमभलेख) को 
रंगों के साथ प्रदमशयत 

करें और उन्हें उधचत 

स्थाि पर लगाएं। 

47. अंग्रेजी िें गॉधथक अक्षरों का 
रेखाधचत्रण एि ंरंग भरिा। 

48. िातभृाषा िें गॉधथक अक्षरों का 
रेखाधचत्रण एि ंरंग भरिा। 

49. रोिि अक्षरों का रेखाधचत्र 

बिािा एि ंरंग भरिा। 

अमभलेख-िणयि; देििागरी , रोिि, 

गोधथक का प्रयोग; इटैमलक और पाठ्य 

लेखि। ररग्क्त - यांत्रत्रक और 

ऑग्प्टकल ररग्क्त। 
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50. फ्री हैंड बोरू स्ट्रोक्स देििागरी 
करें । 

51. रेखाधचत्र बिािा एिं रंग भरिा 
देििागरी अक्षर. 

52. टेक्स्ट या इटैमलक अक्षरों का 
रेखाधचत्र बिािा एिं रंग भरिा 
। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी संचालि 

को लागू करते हुए 

विनिदेश के अिुसार 

कायय करिे के मलए 

कायय की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिग्स्थत करें। 
[बुनियादी किदटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

धचसेमलगं, िाइमलगं, 

डड्रमलगं, पाइप 

किदटगं]  

बढ़ई का काम: 

53. लकडी पर अंकि अभ्यास. 

54. लकडी को पकडिे और काटिे 
का अभ्यास करें। 

55. विमभन्ि आरी के दांतों की 
सेदटगं एि ंधार लगािा। 

56. टेिनिगं लकडी की सीिा पर 

आधा कटा हुआ। 
57. प्लेिर की सेदटगं और प्लेि 

ब्लेड को तेज करिा। 
58. विमभन्ि लकडी की सतहों पर 

सितल करें। 
59. िोटी लकडी पर छेिी से स्लॉट 

बिािा। 
60. विमभन्ि डड्रमलगं उपकरणों 

(धगिलेट, हैंड डड्रल, पोटेबल 

इलेग्क्ट्रकल डड्रमलगं िशीि) के 

साथ लकडी पर डड्रमलगं। 
61. विमभन्ि प्रकार के पाइप की 

पहचाि करें और जांच करें। 
62. पाइप कदटगं और थे्रडडगं करें 
63. विमभन्ि सािधग्रयों और 

विमभन्ि व्यास के विमभन्ि 

प्रकार के पाइप जोड/किदटगं 

लागू करें। (पीिीसी पाइप का 

बढई - सुरक्षा एहनतयात वििरण, हाथ 

के औजारों का उपयोग, बढई के 

औजार, लकडी के प्रकार, उिका 
वििरण एि ंउपयोग, लकडी िें 
सािान्य दोष एिं उिके प्रभाि। 
प्लंबर: 

व्यापार सुरक्षा सािधानियों और 

प्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा के मलए 

निदेश। प्लम्बर के हाथ के औजारों का 
वििरण ग्जसिें िषाय जल और पाइप 

प्रणाली पर जल आपूनतय किदटगं की 
स्थापिा शामिल है। विमभन्ि प्रकार के 

पाइपों और उिके उपयोग जैस े

गैल्िेिाइज्ड पाइप, पीिीसी पाइप का 
वििरण। 
पाइप लाइि ररसाि एि ंरखरखाि। 
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उपयोग करें) 
64. एक सरल लैप जोड बिाएं. 
65. एक सरल मिटे्रड अधय लैप जोड 

बिाएं। 
66. एक सरल डिटेल जोड बिाएं। 
67. कील, पेंच, गोंद आदद से जोड 

किट करिा। 
 

जोड के मलए उपकरण, जोड - विमभन्ि 

प्रकार के जोडों के प्रकार और उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

ड्राइंग के अिुसार 

सरल शीट धातु की 
िस्तुओं का नििायण 

करें और उन्हें 
ररिेदटगं द्िारा जोडें। 

(जैस े- स्क्रीि फे्रि, 

साइि बोडय, और 

लटकती पेंदटगं फे्रि)  

 

िीट धातु कायष: 
68. सीधी रेखाओं, ितृ्तों, प्रोिाइलों 

और विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों को धचग्नित करिा 
और शीटों को ग्स्िप्स से 
काटिा। 

69. सरल विकास का अंकि 

70. जोडों के मलए फ्टलैप का 
धचनिांकि 

शीट िेटल काययशाला िें बरती जािे 
िाली सुरक्षा सािधानियां, शीट और 

आकार, कतरिी िशीि- वििरण, भाग 

और उपयोग।  

ववशभन्न जोड़ बनाएं: 
71. हेमिगं, लॉक्ड, ग्रूव्ड और िॉक्ड 

अप मसगंल हेि सीधे और 

घुिािदार ककिारे डबल हेमिगं 

बिाते हैं। 
72. जोडों के साथ बेलिाकार िस्तुए ं

बिाएं। 

अंकि और िापि उपकरण, विगं 

कम्पास, वप्रक पंच, िगायकार उपकरण, 

ग्स्िप्स, प्रकार और उपयोग, हथौडे 
और िैलेट प्रकार-शीट धातु उपकरण, 

सोल्डररगं आयरि, ट्रािेल, स्टेक्स। 

73. िोग्ल्डगं ककिारे के साथ सरल 

स्क्िायर टेबल टे्र बिाएं और 

ररिेदटगं के साथ हैंडल को ठीक 

करें। 
74. िोडिे योग्य ककिारे के साथ 

सरल त्रत्रकोणीय टे्र बिाएं और 

हैंडल को ररिेदटगं से ठीक करें। 
75. िषाय जल के मलए जोड/किदटगं 

अंकि और िापि उपकरण, विगं 

कम्पास, वप्रक पंच, िगायकार उपकरण, 

ग्स्िप्स, प्रकार और उपयोग, हथौडे 
और िैलेट प्रकार-शीट धातु उपकरण, 

सोल्डररगं आयरि, ट्रािेल, स्टेक्स। 
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बिाएं (पी.िी.सी. पाइप का 
उपयोग करें)। 

76. पािी की पाइप लाइि के मलए 

जोड/किदटगं बिाएं (जीआई 

पाइप का उपयोग करें)। 
77. पािी की पाइप लाइि के मलए 

जोड/किदटगं बिाएं (पीिीसी 
पाइप का उपयोग करें)। 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

ऑपरेदटगं मसस्टि 

को निष्पाददत करें 
और डीटीपी, कोरल 

ड्रा, िोटोशॉप आदद 

पर काि करिा 
सीखें।  

78. कंप्यूटर ऑपरेदटगं मसस्टि का 
संचालि एि ंउससे पररधचत 

होिा। 
79. पेंट सॉफ्टटिेयर का संचालि करें 

और िुक्तहस्त स्केच बिाए ं

और रंग बाल्टी, रबड, पेंमसल 

और सभी उपकरणों की तरह 

उपयोग करें। 
80. पेंट सॉफ्टटिेयर िें यथाथयिादी 

जैसा दृश्य बिाए ं

फोटोिॉप: 

81. िोटो शॉप िें टूल हैंडमलगं। 
82. सभी हाथों स ेपररधचत हों। 
83. एक अलग परत बिाएं और 

पषृ्ठभूमि, कलात्िक पाठ, 

डडज़ाइि, धचत्र बिाएं। 
84. फाइल और स्कैिर से िोटो 

छवि आयात करें, िोटो छवि 

संपाददत करें। 
85. छवि सिायोजि प्रभाि एि ं

परत शैली प्रभाि संपाददत करें. 
86. विमभन्ि परत, रंग, बिािट, 

किल्टर प्रभाि पर विशेष प्रभाि 

संपाददत करें। 

िािक पाइप धागे, िाििात्र व्यास, 

दीिार िोटाई, अिुसूची संख्या, डाई 

और डाईस्टॉक, टयूत्रबगं।  
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87. छवि को PSD, JPEG और अन्य 

प्रारूप िें संपाददत करें और 

सहेजें। 
88. त्यौहार ऑिर के मलए रंगीि 

विज्ञापि डडज़ाइि बिाएं। 
89. विमभन्ि सॉफ्टटिेयर के मलए 

फोटोशॉप स ेडडज़ाइि, छवि, 

िोटोग्राि को अन्य विमभन्ि 

प्रारूपों िें नियायत करें, और 

विमभन्ि वप्रटंर के मलए वप्रटं 

और वप्रटं फाइल बिाएं। 
कॉिि ड्रा : 
90. चयि / चाल / प्रनतमलवप / 

ऑब्जेक््स, ररटायर नतरछा, 
आकार ऑब्जेक््स लागू करें। 

91. संयोग्जत, आकार, िेल्ड, दट्रि, 

संरेखखत , सिूह / असिूहीकृत 

ऑब्जेक््स लागू करें। 
92. पाठ जोडें और पाठ प्रारूवपत 

करें, विमभन्ि शीषयक और 

उपशीषयक बिाएं। 
93. पषृ्ठभूमि और संबंधधत िस्तुओ ं

के मलए विशेष प्रभाि पैदा करते 
हुए, आयािी िस्तुए ंबिाएं। 

94. पाठ पर ग्राकिकल प्रभाि डालें। 
95. प्रतीक, लोगो, विशेष प्रभाि 

बिािा। 
96. िाकेदटगं ऑफर के मलए एक 

फ्टलेक्स डडज़ाइि बिाएं। 
अंनति वप्रदंटगं के मलए 

CD/DVD/PD िें कििटय करें 
और सेि करें। 

कोरल ड्रा का उपयोग करके सरल 

ज्यामितीय िस्तुए ंबिािा, िस्तुओं 
को बदलिा, िस्तुओं को व्यिग्स्थत 

करिा, पाठ के साथ कायय करिा, 
िस्तुओ ंको आयाि देिा, विशेष प्रभाि 

बिािा। 
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व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

प्रतीक आदद िें 
विमभन्ि आकृनतयों 
को शामिल करते हुए 

स्टेंमसल तैयार 

करिा, विमभन्ि 

िाध्यिों जैस े

कागज, काडय, दटि, 

िोि बोडय के मलए 

संचालि, प्रकक्रया का 
अिलोकि करिा 
और सटीकता की 
जांच करिा। 

97. स्टेंमसल के मलए सजािटी 
डडजाइि बिाएं , उसे काटें  और 

वप्रटं बिाएं। 
98. विमभन्ि अक्षरों, स्टेंमसल 

कदटगं और स्टेंमसमलगं िें सरल 

िाक्य बिाएं। 

स्टेंमसल - स्टेंमसल की पररभाषा और 

प्रकार । उपयोग ; विमभन्ि प्रकार के 

स्टेंमसल की देखभाल और सिाई। 
स्टेंमसल के मलए उपकरण और 

उपस्कर। 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे 

 

साइि बोडय, िाि 

प्लेट तैयार करें। 
बैकग्राउंड पेंदटगं, 

स्क्रीि वप्रदंटगं तैयार 

करें, किनिमशगं, 

अक्षर अिुपात और 

सिरूपता का 
निरीक्षण करें 

99. पषृ्ठभूमि पेंदटगं के साथ साइि 

बोडय बिाएं। 
100. साइि बोडय के मलए आकृनत 

विस्तार करें। 
101. साइि बोडय पर अक्षर और 

डडजाइि या लोगो बिािा और 

धचत्रत्रत करिा। 
102. िाि प्लेट को अलग-अलग 

सािग्री (लकडी/दटि/ऐके्रमलक) 

पर पेंट करें। 

विज्ञापि-साइि बोडय, बैिर, पोस्टर, 

होडडिंग्स, िॉल पेंदटगं, िाि प्लेट, लोगो 
, प्रतीक, िोिोग्राि, डडग्जटल फ्टलेक्स 

बोडय। 
 

ग्राि बिािा एि ंविस्तारण, विस्तारण 

के मलए ग्राि की आिश्यकता। 

103. बोग्ल्टंग कपडे से एक लकडी 
का फे्रि बिाएं। 

104. स्क्रीि एक्सपोग्ज़ंग के मलए 

टे्रमसगं पर कलाकृनत बिाएं। 
105. तैयार कलाकृनत के साथ 

कोदटगं सिाधाि और उजागर 

स्क्रीि, ठंडे पािी के साथ 

उजागर स्क्रीि का विकास, वपि 

छेद और गैर िुद्रण क्षेत्र को 
छूिा, अंदर चारों ओर टेप 

स्क्रीि वप्रदंटगं - प्रकार, पररभाषा और 

व्याख्या। स्क्रीि पेंदटगं की उत्पवत्त और 

विकास। 
 

कपडे, उपकरणों, रसायिों, कपडे की 
किदटगं, एक्सपोग्जंग का चयि। 
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लगािा। 
106. क्रोिोलाइि किल्ि का उपयोग 

करें और तयैार कलाकृनत के 

साथ स्क्रीि को उजागर करें, 
ठंडे पािी के साथ उजागर 

स्क्रीि का विकास करें, वपि 

छेद और िॉिवप्रदंटगं क्षेत्र को 
छूएं, अंदर चारों ओर टेप 

लगाएं। 
107. िुद्रण िेज पर वपनिगं कायय की 

तैयारी एि ंपंजीकरण। 
108. निचोडिे िाली स्याही से 

पंजीकरण का परीक्षण । 
109. चयनित काडय/शीट पर एकल 

रंग िुद्रण करें। 
110. चयनित काडय/शीट पर बहुरंगी 

िुद्रण करें। 
111. प्रयुक्त स्क्रीि को ब्लीच पाउडर 

या सजािट के घोल से सजाएं, 
धोकर साि करें। 

स्क्रीि डेिलवपगं; वप्रदंटगं और डी-
एक्सपोग्जंग/धुलाई। 
स्याही के प्रकार. 

                                                                    इंजीननयरिगं ड्राइंग:(40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी-40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें।  

िुक्त हस्त धचत्रण – 

 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
• अक्षर और अंकि – एकल स्ट्रोक, डबल स्ट्रोक, झुकाि 

 

आयाि 
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• तीर के प्रकार 

 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• पेंटर (जिरल) टे्रडों िें प्रयकु्त विमभन्ि प्रतीक। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: 18 घंटे 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

Wcs-18 घंटे. 

 
 
 
 
 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

व्यािहाररक 

संचालि के मसद्धांत 

का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
िूल विज्ञाि को 
सिझें और 

सिझाएं। 

इकाई, अंि 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण    

 िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और 

SI इकाइयााँ 
   

 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण    

 गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं    

 मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग    

 दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग    

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का 
सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगय और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत 

सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें 
बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

 

बुननयादी बबजिी 
क्षेत्रशमनत  
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िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रिल और 

पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधयितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, 

ष्भुज और दीघयितृ्त का क्षते्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ 

, बेलि, गोला और खोखला बेलि 

ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के 

बतयिों का पाश्िय पषृ्ठीय क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय 

क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
िीवि औि सिि मिीनें 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

 
 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) डडग्जटल फ्टलेक्स चाटय (सुरक्षा / िािांकि / शैक्षक्षक) 

b) दीिार पर सजािटी या विज्ञापि पेंदटगं। 

c) स्क्रीि वप्रदंटगं से ग्रीदटगं काडय या विग्जदटगं काडय बिाएं। 
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पेंटर (जनरल) टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
संदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 13 घंटे 

 

थिोकोल आदद पर 

मशल्प कायय और 

कलात्िक कायय 
विकमसत करें। 

 

112. रेडडयि या वििाइल पर िैन्युअल 

रूप स ेसजािटी डडज़ाइि बिाएं। 
113. कंप्यूटर द्िारा ग्राकिक्स िें एक 

प्रतीक या छवि डडजाइि बिाएं 
और प्लॉटर के साथ इसे काटें। 

114. बहुपरत रेडडयि या वििाइल की 
िदद स ेऐके्रमलक शीट पर 

"निदेश बोडय" बिाएं।   
115. रेडडयि या वििाइल की सहायता 

से कम्प्यूटर द्िारा ग्राकिक्स िें 
"निदेश बोडय" के मलए 

अक्षर/धचत्र/प्रतीक डडजाइि 

बिािा तथा प्लॉटर स ेउसे 
काटकर, कांच/ऐके्रमलक/सि 

िाइका या विमभन्ि शीटों पर 

धचपकािा। 
116. कंप्यटूर द्िारा ग्राकिक्स िें 

दीिार सजािट के मलए एक 

डडज़ाइि बिाएं और इसे बहु 

रंगीि वििाइल पर काटें, दीिार 

पर धचपकाएं। 

प्लॉटर कदटगं के मलए विमभन्ि 

िाध्यिों के कागज़। िैिुअल 

कदटगं उपकरण और उिकी 
सुरक्षा/देखभाल/सािधानियााँ, 
उधचत धचपकािे की प्रकक्रया, 
धचपकािे की तकिीक, देखभाल 

और सािधािी। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

विमभन्ि प्रकार के 

प्लाईिुड, एिडीएि 

और निम्ि गुणित्ता 

117. पॉमलश के मलए लकडी की सतह 

को अच्छी तरह स ेसाि करिा, 
रेत लगािा, गांठें  लगािा, 

पोमलश कागज-प्रकार और 

उपयोग। 
पु्टी - पररभाषा, उिकी सािग्री के 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 

िाली लकडी की 
पहचाि करें और 

लकडी की सतह को 
विमभन्ि तकिीकों का 
उपयोग करके सजाएं, 
पेंट करें और एक 

आकषयक लकडी का 
सािाि बिाएं। 

 
 

झुकािा, रंगिा आदद तयैार 

करिा। 
118. िानियमशगं और पॉमलमशगं के मलए 

पु्टी बिाएं और लगाएं। 
119. तैयार लकडी की सतह पर सूती 

कपडे स ेपॉमलश लगाएं। 
120. िानियश के मलए लकडी की सतह 

को अच्छी तरह स ेसाि करिा, 
रेत लगािा, गांठ लगािा, 
झुकािा, रंगिा आदद तयैार 

करिा। 
121. ब्रश से तयैार लकडी की सतह पर 

िानियश लगाएं । 
122. लकडी का सािाि तैयार करें और 

स्प्रे से िानियश लगाएं। 
123. लकडी का सािाि तैयार करें और 

स्प्रे से िेलािाइि या पीय ूलकडी 
की किनिश लगाएं। 

124. िेलािाइि पॉमलश की िोटी परत 

से लकडी का शीषय बिाए।ं 

प्रकार और उपयोग। मिश्रण की 
विधध और इसके उपयोग की 
विमभन्ि प्रणामलयााँ। 
िानियश - पररभाषा; प्रकार और 

विशेषताएाँ । िानियश बिाि ेकी 
प्रकक्रया, इसका िहत्ि और इसिें 
शामिल चीजें। 
पॉमलश- प्रकार और उपयोग। 
विमभन्ि अिुप्रयोग विधधयााँ। 
 

125. पेंदटगं के मलए लकडी की सतह 

को ठीक स ेतयैार करें। 
126. ब्रश से लकडी का प्राइिर लगाएं 
127. लकडी की किनिमशगं के मलए 

पु्टी बिाएं। 
128. पु्टी लगाए ंऔर लकडी की सतह 

को ठीक स ेतयैार करें। 

पेंट -  

पररभाषा; िगीकरण और उपयोग। 
रंगद्रव्य, बाइंडर, विलायक, तेल, 

ड्रायर; योजक।  
पेंदटगं - पेंदटगं की पररभाषा और 

िहत्ि। 
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129. लकडी की सतह को ब्रश से ठीक 

से पेंट करें 

130. सभी सािधानियों को ध्याि िें 
रखते हुए विमभन्ि ििीचर पर 

स्प्रे पेंदटगं तैयार करें। 

लकडी की सतह पेंदटगं की विधध. 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 60 घंटे 

 

विमभन्ि सजािटी 
प्रेस का उपयोग करके 

आंतररक और बाहरी 
भिि धचत्रकारी का 
विकास करें । 

131. चूिे स ेधुलाई के मलए छत की 
सतह तैयार करें । 
 

132. चूिे के नछडकाि के मलए दीिार 

की सतह तैयार करें । 
 

133. चूिे की पेंदटगं के मलए दीिार पर 

पीओपी लगाएं। 
134. स्टेिर का मिश्रण बिािा । 
135. छत और दीिार पर चूिे को ब्रश 

से ठीक स ेलगाए।ं 
136. डडस्टेंपर पेंदटगं के मलए छत और 

दीिार तैयार करें। 
137. डडस्टेंपररगं के मलए दीिार पु्टी 

बिाएं। 
138. के साथ दीिार पु्टी लगाएं  

और दीिार की सतह तैयार करें। 
139. मिश्रण और दीिार के मलए एक 

डडस्टेंपर ठीक से लागू करें। 

त्रबग्ल्डगं (दीिार) पेंट के प्रकार, 

उपयोग। दीिार प्राइिर- जल 

आधाररत / तेल आधाररत,  

दीिार के मलए पु्टी के प्रकार। 
मिश्रण, चूिा और डडस्टेंपर की 
तैयारी प्रकक्रया। अन्य आिश्यक 

उपकरण- िीचे लैंप, बाल्टी, प्लि-

बॉब, पु्टी ब्लेंडर, पेंट स्टे्रिर। 
टे्रसल, सीढी, िचाि के प्रकार। 

140. छत और दीिार की सतह को 
पु्टी स ेतैयार करें और अंदरूिी 

आंतररक दीिार पेंदटगं के मलए  

रंग चयि और पेंट का उपयोग। 
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इिल्शि पेंट लगाएं। रोलर और 

ब्रश का उपयोग करें। 
141. कायायलय और काययशाला की 

आंतररक दीिार की सतह को 
पु्टी स ेतैयार करें, इिेिल या 
चिकदार पेंट लगाएं। 

प्रभाि; उद्देश्य; रंगों का उद्देश्य। 
पेंट मिश्रण और तैयारी प्रकक्रया। 
इिल्शि पेंट और ऑयल पेंट के 

बीच अंतर। 

142. बाहरी दीिार की पेंदटगं के मलए 

िचाि बिाएं। 
143. सिाई प्रकक्रया और पािी के दबाि 

प्रकक्रया के साथ बाहरी दीिार 

एररया को साि करें 
144. पेंदटगं के मलए बाहरी दीिार को 

सिेद सीिेंट से तैयार करें। 
145. तैयार दीिार को सीिेंट पेंट से ब्रश 

से पेंट करें। 
146. पेंदटगं के मलए बाहरी प्राइमिगं के 

साथ बाहरी दीिार तैयार करें। 
147. तैयार दीिार को ब्रश स ेइिल्शि 

पेंट से पेंट करें। 
148. गहरे शेड से प्रक्षेपण को सजाए,ं 

इिल्शि रंग के विशेष शेड्स 

लगाएं । 

बाहरी  
दीिार पेंदटगं के मलए रंग का चयि 

और पेंट का उपयोग। पेंट मिश्रण 

और तैयारी की विधध। बाहरी दीिार 

पेंदटगं के मलए प्रयुक्त पेंट। 

149. दीिार को  
डडज़ाइि रोलर/स्टैम्प/स्टेंमसल स े

सजाएाँ। 
150. दीिार तैयार करें और बिािट 

बिाएं, अलग-अलग िाध्यि, रंग 

ब्रश पेंदटगं और रोलर पेंदटगं के बीच 

अंतर।  
रोलर के प्रकार और दीिार पेंदटगं के 

मलए बिािट की तैयारी।  
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का उपयोग करें और अलग-अलग 

बिािट बिाएं। 

151. दीिार तैयार करें और दीिार पर 

धचपकािे के मलए िॉल पेपर का 
डडज़ाइि तैयार करें 

152. पेंदटगं स ेपहले दीिार पर दोष ढंूढें  
और  

उसे हटा दें। 
153. पेंदटगं के बाद दीिार पर दोष ढंूढें  

और उसे हटा दें। 

दीिार  

पेंदटगं की दीिार दोष और दोष 

हटािे की प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 

सुरक्षा पहलू के 

अिुसार अलग-अलग 

पाइप चुिें और रंग 

कोड के साथ लाइि 

पेंदटगं लागू करें। 

 

154. खखडककया,ं धग्रल, दरिाज,े सुरक्षा 
दरिाज,े गेट आदद तैयार करें और 

ब्रश से पेंट करें। 
155. छत और दीिार को डडप-िीड 

रोलर/पैड या िायुहीि स्प्रे स ेपेंट 

करें। 

भिि पेंदटगं अिुिाि और लागत। 

156. जीआई पाइप को पेंट करें,  
पेंदटगं करते सिय सभी 
सािधानियां बरतें। 

157. सैनिटरी पाइप को पेंट करें, पेंट 

करते सिय सभी सािधानियां 
बरतें। 

158. एिएस स्क्िायर और गोल पाइप 

को पेंट करें, पेंदटगं करते सिय 

पाइप लाइि पेंदटगं का उद्देश्य 

और प्रभाि, पाइप लाइि पेंदटगं के 

रंग कोड। आईएसआई रंग  

कोड।  
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सभी सािधानियां बरतें। 
159. विमभन्ि पाइप लाइिों को  

आईएसआई के अिुसार रंग कोड 

से पेंट करें। 
160. औद्योधगक पाइप लाइि पेंदटगं 

िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि का 
प्रदशयि (िीडडयो और चाटय द्िारा 
डेिो)। 

161. रंग कोड के अिुसार पहचाि करें- 
पाइप लाइिें, विमभन्ि प्रकार के 

िाल्ि। 
व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 34 घंटे 

 

नििारक कोट के मलए 

धातु की सतह पर 

सिाई और पेंदटगं की 
प्रकक्रया। 

162. जंग लगी  
धातु की सतह को हटा दें । 

163. धातु की सतह को तार  

ब्रश या ऑत्रबयटल तार ब्रश स े

साि करें। 
164. ब्लो लैंप या गैस की लौ स ेधातु 

की सतह से परुािे पेंट को जला 
दें। 

165. एिरी पेपर/कपडे की िदद से 
सूखी सैंडडगं करें 
 

166. पेंट की हुई िस्तु पर गीली सैंडडगं 

लगाए ं। 
 

167. सैंडर िशीि द्िारा धात ुकी सतह 

को साि करें। 
168. पोटेबल हैंड ग्राइंडर द्िारा 

संक्षारण- पररभाषा एिं िगीकरण। 
जंग लगिे के कारण एिं जलिायु 
का प्रभाि।  
जंग रोधी विमभन्ि प्रकक्रयाएाँ। 
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विमभन्ि धातु की सतह को 
सितल करें । 
 

169. धातु की सतह पर डीग्रीग्जंग 

प्रकक्रया लागू करें। 
170. संक्षाररत धातु पर जंग हटािे या 

वपकमलगं प्रकक्रया लागू करें। 
171. सभी पूिय उपचार प्रकक्रया के साथ 

धातु की सतह पर िॉस्िेदटंग का 
उपचार ककया गया । 

172. िीडडयो द्िारा विमभन्ि प्रकार के 

औद्योधगक पीटी प्रणाली का 
व्यािहाररक प्रदशयि। 

धातु की सतह - सैंडडगं पेपर 

(पॉमलश पेपर) के प्रकार और 

चयि। धातु की सतह की सिाई - 

यांत्रत्रक और रासायनिक सिाई।  
(सूखी/गीली सैंडडगं, स्कै्रवपगं, 

िायर ब्रमशगं, ऑत्रबयटल िायर 

ब्रमशगं, पेंट बनििंग, सैंड और शॉट-

ब्लाग्स्टंग, वपकमलगं और 

िॉस्िेदटगं )। 

173. ब्रश स ेलगाि ेके मलए उधचत 

पतला धातु प्राइिर बिाएं । 
 

174. ब्रश द्िारा धातु की सतह पर 

तैयार प्राइिर लगाएं  
। 

175. प्राइम्ड सतह पर 

इिेिल/पॉमलएस्टर पु्टी या 
किलर लगाएं। 

176. प्राइम्ड धातु की सतह पर इिेिल 

पेंट लगाएं। 

धातु प्राइिर - प्रकार ,  

उद्देश्य, अिुप्रयोग और उपयोग। 
सतह के प्रकार। विलायक या 
ररड्यूसर / धथिर / ऑटोिोदटि पेंट 

के प्रकार (एिािेल, एिसी, 
स्टोविगं , पीयू, एपॉक्सी, रबर बेस 

साउंड डेडिर पेंट, िेटामलक, पलय, 
िॉटर बेस ऑटोिोदटि पेंट), लाह। 
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177. ब्रश स ेधातु की िस्त ुतैयार करें 
और उस पर रंग लगाए ं। 
 

178. गहरी पेंदटगं के मलए तैयारी एि ं

रंग बिािा। 
179. गहरी पेंदटगं के मलए लेख तयैार 

करें। 
180. िीडडयो द्िारा इलेक्ट्रो कोट 

डीवपगं प्रकक्रया और कन्िेयर 

मसस्टि का व्यािहाररक प्रदशयि। 

पेंदटगं प्रकक्रया के प्रकार- पारंपररक 

और आधुनिक तकिीक। उदाहरण- 

ब्रमशगं, डीवपगं, बैरमलगं, एरोसोल, 

रोलर कोदटगं, सक्शि स्प्र,े 

िदटयकल स्प्रे, प्रेशर िेसल, स्प्रे 
एयरलेस, इलेक्ट्रोस्टेदटक, पाउडर 

कोदटगं आदद। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

 

विमभन्ि न्यूिेदटक्स 

और पेंट गि की 
पहचाि करें, उन्हें 
बदलें और असेंबल 

करें। [विमभन्ि घटक 

- कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 

कफल्टर रेगुलेटर, िली 
के मलए िाल्ि]  

 

181. िायिीय घटकों की पहचाि करें - 
कंप्रेसर, प्रेशर गेज, किल्टर-

रेगुलेटर-लुत्रब्रकेटर (एिआरएल) 

इकाई, और विमभन्ि प्रकार के 

िाल्ि और एक्चुएटर। 
182. स्प्र ेमसस्टि और व्यग्क्तगत 

सुरक्षा उपकरण (पीपीई) िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि का 
प्रदशयि (िौखखक और िीडडयो 
द्िारा)। 

183. िायिीय और पेंदटगं उपकरणों के 

रखरखाि, सिस्या नििारण और 

सुरक्षा पहल ू(इस घटक के मलए 

व्यािहाररक िीडडयो द्िारा 
प्रदमशयत ककया जा सकता है) 

स्प्रे गि - स्प्रे पेंदटगं के मसद्धांत, 

स्प्रे गि सहायक उपकरण और 

उिके कायय विमभन्ि प्रकार की स्प्रे 
गि। स्प्रे गि को पकडिा और 

स्ट्रोक एडजस्टिेंट। स्प्रे पेंदटगं 

विधध के प्रकार।  
पेंदटगं प्रकक्रया के मलए एयर 

कंप्रेसर। स्प्रे पेंदटगं के मलए 

आिश्यक उपकरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

स्प्रे पेंदटगं तकिीक 

का प्रदशयि करें। (स्प्रे 
गि / िली हैंडमलगं, 

184. स्प्र े 

गि होग्ल्डगं और स्ट्रोक 

सिायोजि, पेंट सिायोजि, 

स्प्रे पेंदटगं प्लांट का वििरण। बूथ 

के प्रकार, बूथ का वििरण,  

स्प्रे बूथ की देखभाल और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

हिा और पेंट दबाि 

नियंत्रण,)  

िाय ुसिायोजि तकिीकों का 
ज्ञाि और निरीक्षण। 

185. सतह जैस ेककिारों, कोिे, िगय, 
गोल और घुिािदार क्षेत्र पर 

नछडकाि का अभ्यास। 

रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

स्प्रे बूथ, ओिि, 

सिाई और उिके 

रखरखाि, धातु जोडों 
पर सीलेंट घटक के 

आिेदि की प्रणाली 
का संचालि करिा। 

 

186. संचालि, रखरखाि, सिस्या 
नििारण और सुरक्षा पहलू। 

187. ओिि सेदटगं, तापिाि और 

सिय के संचालि और सुरक्षा 
पहलू। 

188. धातु के जोडों पर सीलेंट लगाएाँ। 

पेंदटगं के मलए ओिि के प्रकार। 
ओिि का वििरण और उसकी 
देखभाल।  
सीलेंट - पररभाषा और वििरण। 
सीलेंट लगािे का उद्देश्य - ककिारे 

की सुरक्षा ;  
पािी के ररसाि की रोकथाि। (धातु 
के जोड/ग्क्लंच को नछपािा)। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 13 घंटे 

हाडयिर और विलायक 

का पहलू अिुपात 

मिश्रण करें । पेंट की 
धचपधचपाहट िापें। 
स्प्रे पेंदटगं मसस्टि का 
संचालि करें।  

 

189. स्प्र ेपेंदटगं के मलए पेंट तैयार 

करिा और मिश्रण करिा । 
 

190. पेंट की धचपधचपाहट िापिे का 
अभ्यास करें । 
 

191. विमभन्ि प्रकार के पेंट के साथ 

सजािटी िस्तुओं पर स्प्र ेपेंदटगं 

का अभ्यास। 

पेंट धचपधचपापि - िहत्ि ,  

पेंट धचपधचपापि की विधध। 

विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए पेंट 

तैयारी और मिश्रण।  

192. धातु की सतह पर धातु प्राइिर 

का नछडकाि । 
 

193. पर कार पैच, पु्टी, किलर 

लगाए ं 

और इसे तैयार करें। 

प्रेशर िीड का पररचय और 

उपयोग। 
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194. प्राइम्ड  

या पु्टी किनिश सतह पर 

सरिेसर का नछडकाि करिा । 
195. तैयार कायय पर किनिश टॉप कोट 

का नछडकाि। 
* इिेिल/एिसी पेंट (या ििीिति 

पेंट) का प्रयोग करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

घरेलू उपकरणों, कृवष 

उपकरणों, िशीिों, 
ऑटोिोदटि निकायों 
आदद िें स्प्रे पेंदटगं की 
पहचाि और 

अिुप्रयोग। 

196. घरेल ूउपकरणों (जैस-े पंखा, 
कूलर, कफ्रज, िामशगं िशीि 

आदद) की सतह तैयार करें। 
197. घरेल ूउपकरणों पर प्राइमिगं एि ं

सरिेमसगं । 
 

198. घरेल ूउपकरणों पर किनिश 

अंडरकोट और टॉपकोट लगाएं। 
* इनेमि/एनसी ./ पीय ूपेंट का 
उपयोग किें - सॉशिड/मेटाशिक/पिष/. 

िायुहीि और इलेक्ट्रोस्टेदटक स्प्रे 
पेंदटगं। 

199. िशीि की सतह तैयार करें 
(उदाहरण: लाथ, डड्रमलगं, 

ग्राइंडडगं, कंप्रेसर, सईूंग िशीि 

आदद)। 

200. िशीि पर प्राइमिगं और 

सरिेमसगं । 
 

201. िशीि पर किनिश अंडरकोट 

और टॉपकोट लगाएं। 
* इनेमि/इपॉक्सी/एनसी/पीयू/पेंट 

(या नवीनतम पेंट) का प्रयोग किें। 

लेख और िशीि  

पेंदटगं की प्रकक्रया . 
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202. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर सतह 

तैयार करें। 
203. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर सतह 

की प्राइमिगं और सरिेमसगं। 
204. और स्पेयर सतह पर किनिश 

अंडरकोट और टॉपकोट लगाए ं।  
 

ऑटोमोदटव पेंट का इस्तेमाि किें।  
पेंट की गई सतह पि ग्राकफक क्स्टकि 

ठीक से िगाएाँ औि िैकि कोट को 
समान रूप से िगाएाँ।  
इनेमि/एनसी ./ पीयू पेंट/- 

सॉशिड/मेटैशिक का इस्तेमाि किें। 
(या नवीनतम पेंट) 

205. इलेक्ट्रोस्टेदटक गि असेंबली के 

भागों की पहचाि करें  
और  

इसे सािधािीपूियक संचामलत 

करें। 
206. एयरलेस गि असेंबली के भागों 

की पहचाि करें  
और  

इसे सािधािीपूियक संचामलत 

करें। 
207. िीडडयो द्िारा विमभन्ि प्रकार की 

स्प्र ेपेंदटगं, औद्योधगक पेंदटंग 

प्रणाली का व्यािहाररक प्रदशयि। 

कार: पुिः पेंदटगं की प्रकक्रया। (डेंट 

हटािा, कार पैच, पु्टी प्रकक्रया, 
िेटल प्राइिर, सतह, पेंट) स्प्र े

पेंदटगं।  

पेंट दोषों के प्रकार और उिके 

उपचार। पॉमलमशगं का िहत्ि, 

पॉमलमशगं द्िारा दोषों को दरू 

करिा । 
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व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

डेंट हटािा और 

क्षनतग्रस्त 

आकग्स्िक क्षेत्र को 
पुिः प्राप्त करिा। 
पुिः रंग करिा और 

क्षनतग्रस्त क्षेत्र को 
पुिः प्राप्त करिा। 

208. आिश्यक क्षनतग्रस्त भागों को 
अलग करें, डेंदटगं एररया का 
निरीक्षण और धचनिांकि करें। 
डेंदटगं के मलए प्रकक्रया उपकरण 

चुिें और तय करें। 
209. धचग्नित एररया पर सेंध हटा दी 

गई, आिश्यक विधध लागू करें। 
210. डेंदटगं क्षेत्र पर सैंडडगं या बिय करें 

और प्राइिर और सतह लाग ूकरें। 
आिश्यक क्षेत्र पर सिाि रूप से 
पु्टी की परत लगाएं। 

211. गीली सैंडडगं का प्रयोग करें, 
डेंदटगं सतह को सितल करें, 
सतह पर पतली परत लगाए।ं 

212. अिांनछत एररया पर उधचत ढंग 

स ेिाग्स्कंग करें। 
213. अििास्क एररया पर सिाि रूप 

स ेशेड ओिरले का मिलाि करें। 
214. िास्क एररया को ध्याि स ेखोलें 

और ठीक से जांच करें और 

आिश्यक प्रकक्रया द्िारा इसे 
टच-अप करें। 

215. अंनति कोट रगडें और िोि को 
ठीक से लगाएं और उसका 
मिलाि करें। 

द्िारा दोषों को हटािा  
। विमभन्ि सतहों पर डेंटेड एररया 
को हटािा, डेंदटगं प्रकक्रया के प्रकार। 

216. पेंट दोषों और उसके उपचार के 

ज्ञाि का प्रदशयि  

पेंट दोषों के प्रकार और उिके 

उपचार, पॉमलमशगं का िहत्ि, 



 

45 
 

पेंटर (जेनरल) 
 

( िीडडयो )। 
217. विमभन्ि पेंट दोषों (खराब होिा, 

ढीलापि, वपि होल, संतरे के 

नछलके, तेल और पािी के धब्बे, 
अधधक/सूखा स्प्रे, रंग िें 
मभन्िता का पता लगािा आदद) 

की जांच करें और पता लगाएं। 
218. दोषपूणय क्षेत्र को धचग्नित करें, 

तकिीक तय करें और उपचार को 
ठीक से लागू करें। तयैार सतह 

बिाएं। 

पॉमलमशगं द्िारा दोषों को दरू 

करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

आधुनिक ििीचर के 

मलए विशेष प्रभाि 

सिाप्त करें। 

219. प्रकक्रया विमभन्ि ििीचर और 

विमभन्ि सतह पर विशेष प्रभाि 

सिाप्त करती है। ( जैस-े रंग 

उन्ियि, िाल्टी टोि लागू 
करिा, विमभन्ि बिािट, आदद)। 

ििीचर बिािा एक बहु  

कौशल है, ग्जसिें एक िस्तु पर 

विमभन्ि अिुप्रयोगों का उपयोग 

ककया जाता है जैस ेपेंदटगं, 

पॉमलमशगं, िानियमशगं, िैग्क्संग, 

धंुधलापि, पीयू कोदटगं बिािट 

बिािा आदद। 
व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

पाउडर कोदटगं की 
पहचाि करें और 

उधचत स्थाि पर 

पाउडर कोदटगं 

तकिीक लागू करें। 

220. धातु की िस्त ुको रासायनिक 

तरीके से  
तैयार एि ंसाि करिा 
(डडग्रीग्जंग, डी-रग्स्टंग, 

एग्क्टिेशि, िॉस्िेदटगं ,  

पैमसिेशि एि ंआिश्यकतािुसार 

जल िषाय आदद) (08 घंटे) 

221. करें और उसे उधचत तापिाि 

और सिय पर ओिि िें बके 

पाउडर कोदटगं तकिीक की 
ऑपरेदटगं मसस्टि.रासायनिक 

सिाई प्रकक्रया  
,  

कोदटगं पाउडर के प्रकार. 
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करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि पें्स एिं 
पेंटेड किल्िों के मलए 

गुणित्ता परीक्षण को 
एकीकृत करिा।  

222. पेंट दोषों और उसके उपचार के 

ज्ञाि का प्रदशयि  

( िीडडयो )। 
223. विमभन्ि  

तरीकों और उपकरणों द्िारा पेंट 

और पेंट की गई सतहों की 
गुणित्ता का परीक्षण करें । 
 

विमभन्ि प्रकार के पेंट और  

पेंटेड सतह परीक्षण उपकरण, 

परीक्षण विधधयों के प्रकार, उपयोग 

और देखभाल। 

कायषिािा गणना औि ववज्ञान : 30 घंटे 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-

30 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

व्यािहाररक संचालि 

के मसद्धांत का 
प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
िूल विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं।  

 

 

 

 

 

शभन्न 

ग्रैववटी कें द्र 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफि औि अननयशमत सतहों का क्षेत्रफि 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल स ेसंबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त का खंड 

और त्रत्रज्यखंड 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत अिुप्रयोग 

बीजगखणत 

बीजगखणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत सिस्याएं 
िोर् 

उष्मा उपर्ाि 

िाभ औि हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सरल सिस्याए ं

लाभ और हानि - साधारण और चक्रिदृ्धध ब्याज 

आकिन औि िागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधायरण - आकलि एि ंलागत निधायरण पर सिस्याएं 
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औद्योधगक दौिा / परियोजना कायष 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/ www.dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई 

है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
पेंटर (जनरल) (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्रम सं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

A. प्रशिक्षुओ ंके शिए टूि ककट 

1.  नियि स्टील 24" (600 मि.िी.) 20+1 संख्या 
2.  रेखाधचत्र बोडय शाही आकार 20+1 संख्या 
3.  नियि लकडी (उपभोज्य) 24" (600 मि.िी.) 20+1 संख्या 
4.  ब्रश गोल छोटे बाल- (उपभोज्य) 0 से 12 िं. 20+1 संख्या 
5.  ब्रश फ्टलैट छोटे बाल - (उपभोज्य) 0 से 12 िं. 20+1 संख्या 
6.  िानियश ब्रश िुलायि बाल- 

(उपभोज्य) 

25मििी, 50मििी, 75मििी, 
100मििी 

20+1 संख्या 

7.  जल रंग के मलए रंग पैलेट 

(उपभोज्य) 
बडे आकार 

20+1 संख्या 

8.  स्टेंमसल/पेपर कटर (उपभोज्य) िध्यि आकार 20+1 संख्या 
बी. दकुान के उपकिण, यंत्र 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी: 
9.  टी स्क्िायर शाही आकार 2 िग. 

10.  धचत्रिलक 'ए' प्रकार स्टैंड   2 िग. 

11.  स्क्िायर ब्लेड 150 मििी 1 िग. 

12.  खुरचिे का औजर   5 िग. 

13.  िाककिं ग गेज   1 िग. 

14.  विगं कम्पास 254 मििी या 300 मििी 5 िग. 

15.  हाथ आरी 450 मििी 5 िग. 

16.  टेंडि आरी 300 मििी 1 िग. 

17.  फे्रि के साथ हैक सॉ   5 िग. 

ANNEXURE-I 
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18.  सितल सितल   1 िग. 

19.  रंदा   1 िग. 

20.  िैलेट राउंड   5 िग. 

21.  बढई हथौडा (बॉल वपि)   2 िग. 

22.  हथौडा (कै्रस वपि)   2 िग. 

23.  हथौडा (पंजा)   2 िग. 

24.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड डड्रल िशीि   1 िग. 

25.  डड्रल त्रब्स (उपभोज्य) 3 मििी, 5 मििी, 8 मििी, 10 मििी, 
12 मििी 

1प्रत्येक 

26.  छेिी चाकू- 5मििी, 8मििी, 10मििी, 20मििी, 
30मििी 

1प्रत्येक 

27.  हैककंग चाकू   1 िग. 

28.  पैलेट चाकू सेट   5सेट 

29.  डायिंड ग्लेग्ज़यर चाकू   1 िग. 

30.  पेंट दटि ओपिर   2 िग. 

31.  खुरचिी चाकू   5 िग. 

32.  शेि हक चाकू   1 िग. 

33.  ग्लाइडर चाकू   5 िग. 

34.  प्लायसय इंसुलेटेड   1 िग. 

35.  पेंट बियर (एमसदटलीि गैस)   1 सेट 

36.  ब्लो लैम्प   2 िग. 

37.  स्कू्र ड्राइिर 100मििी / 200मििी 2 प्रत्येक 

38.  सीढी (एल्यूिीनियि) 6 िीट 2 िग. 

39.  िचाि (जंगि) ऊाँ चाई 2000मििी x चौडाई 

1400मििी x लंबाई 2000मििी. 
1 िग. 

40.  कायय बेंच 240 सेिी x 120 सेिी x 75 सेिी 1 िग. 

41.  बेंच िाइस 125 मििी 2 िग. 

42.  प्रनत लीटर कप िजि 100 मिलीलीटर क्षिता 1 िग. 

43.  स्टैंड के साथ धचपधचपापि िाप के 

मलए िोडय कॉप 

ि.ं3 और ि.ं4 
2 प्रत्येक 

44.  हल्के स्टील पैिल 300 मििी x 200 मििी (18 x 22 20 िग. 
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SWG) 

45.  मसकं (स्टेिलेस स्टील) ऊंचाई 250मििी x चौडाई 450मििी 
x लंबाई 600मििी. 

4 िग. 

46.  आग बुझािे का यंत्र  अस्पताल िें प्रयकु्त िैदानिक 

उपकरण/यंत्रों का संचालि एि ं

परीक्षण करिा। 
2 िग. 

47.  सहायक उपकरण के साथ सक्शि 

िीड स्प्रे गि। 
1 लीटर कप की क्षिता 

2 िग. 

48.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड ग्राइंडर   1 िग. 

49.  ग्लॉस िीटर   1 िग. 

50.  इन्फ्रा रेड लैंप   2 िग. 

51.  डडग्जटल डीएिटी िीटर   2 िग. 

52.  धूल कलेक्टर के साथ ऑत्रबयटल सैंडर 

िशीि 

  
5 िग. 

53.  एरोग्राि (एयर ब्रश/पिे गि)   1 िग. 

54.  पैड के साथ िायिीय पॉमलमशगं 

िशीि 

  
5 िग. 

55.  चश्िा (उपभोज्य)   5 िग. 

56.  िेस िास्क और रेग्स्परेटर 

(उपभोज्य) 

  5 िग. 

57.  दस्तािे (रबर) (उपभोज्य)   5 िग. 

58.  पाइप िाइस   2 िग. 

59.  लोहा काटिे की आरी   2 िग. 

60.  पाइप ररचं 10''& 16'' 2 िग प्रत्येक 

61.  फ्टलैट फाइल- धचकिी खत्ि 12" 2 िग. 

62.  गोलाकार कट फाइल 12" 2 िग. 

63.  बेडा काटिा 12" 2 िग. 

64.  पाइप डाई सेट िीदट्रक और इंच उत्कृष्ट स्िर 1 सेट 

65.  ग्रेविटी िीड कप के साथ गि स्प्रे, 
सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 

के साथ (क्षिता- ¼ लीटर , 1/2 

लीटर , 1/3 लीटर, 1 लीटर ) 
2 िग प्रत्येक 

66.  दबाि फीड के मलए पारंपररक स्प्रे सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 2 िग. 
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गि 

67.  इलेग्क्ट्रक स्प्रे गि सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 1 िग. 

68.  कंघी गेज  2 िग. 

69.  पेंमसल कठोरता परीक्षक  2 िग. 

70.  डडग्जटल िजि िशीि क्षिता 5 ककलोग्राि िजि तौलिे का 
पैिािा 

1 िं. 

सी. सामान्य स्थापना 
71.  हिा कंप्रेसर 3 िेज़, 2 एचपी 1 िं. 

72.  हिा कंप्रेसर एकल चरण, 1 एचपी 1 िं. 

73.  पारंपररक के साथ दबाि फीड कंटेिर 

 

20 लीटर क्षिता सम्पूणय  
सािाि के साथ 

1 सेट 

74.  इलेक्ट्रोस्टेदटक स्प्रे गि इकाई सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 1 सेट 

75.  िायुहीि स्प्रे गि इकाई सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 1 सेट 

76.  सीलर ड्रि प्रेस पंप सीलर गि 

असेंबली के साथ 

सम्पूणय सहायक उपकरण के साथ 
1 सेट 

77.  साइड ड्राफ्टट ड्राई पेंट बूथ- सिग्र 

आयाि (मििी): 
1580(चौडाई) x 2250(गहराई) x 

3200(ऊंचाई); काययशील आयाि 

(मििी): 1500(चौडाई) x 

1320(गहराई) x 2040(ऊंचाई) 

1 िग. 

78.  गि बूथ और ओिि के साथ पािर 

कोदटगं की स्थापिा 

  
1 इकाई 

डी. दकुान का फिष फनीर्ि औि सामग्री 
80.  स्टूल   20 िग. 

81.  लॉकर के साथ डेस्क   20 िग. 

82.  धातु शेग्ल्िंग रैक खुला प्रकार 1800 x 900 x 500 मििी 4 2 िग. 
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सिायोज्य अलिाररयों के साथ 

83.  8 दराज के साथ स्टील लॉकर प्रत्येक प्रमशक्ष ुके मलए एक लॉकर 3 िग. 

84.  ग्रीि ग्लास बोडय 6'X4' 1 िग. 

85.  अलिारी  4 िग. 

86.  प्रमशक्षक तामलका और  1िं. 
87.  प्रमशक्षक कुसी  2 िग. 

डडजाइननगं िैब 
88.  सहायक उपकरण के साथ कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाह्यज या अधधक। 
RAM: -4 GB DDR-III या अधधक, िाई-

िाई सक्षि। िेटिकय  काडय: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट, USB िाउस, USB 

कीबोडय और िॉनिटर (न्यूिति 17 इंच) 

के साथ लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं 

मसस्टि और एंटीिायरस जो व्यापार से 

संबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ सगंत है। 

10 सेट 

89.  कंप्यूटर टेबल  10 िग. 

90.  छात्र कुसी  20 िग. 

91.  वप्रटंर लेजर/ रंगीि /स्कैिर   1 िग. 

92.  सॉफ्टटिेयर काडय ड्रा / पेज िके / िोटो 
शॉप / श्री मलप्पी / आईएसएि / एसी - 
डीसीई व्यूअर (ििीिति ससं्करण) 

  
1 प्रत्येक (िल्टी 

इंस्टॉलर) 

93.  ऊपर  आिश्यकता 
अिुसार 

94.  कैिरा डडग्जटल ट्राई-पॉड के साथ उच्च िेगावपक्सेल 1 िग. 

95.  रेडडयि प्लॉटर और कटर स्टैंड के साथ संपूणय सहायक उपकरण 48" 1 िग. 

दटप्पणी: 
1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है ग्जन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है ग्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणय योगदाि ददया है। 

अंबिनाथ , महािाष्ट्र औि आईटीसी, वडोदिा , गुजिात में पेंटर (जनरल) के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए 

भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी । 

क्रम सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.  लक्ष्िीदास दहदंजुा , एिडी ट्रांसपेक इंडस्ट्रीज मलमिटेड, गुजरात अध्यक्ष 

2.  एस ए पांडि , आरडीडी, िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 

3.  एलके िुखजी , डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

4.  आकाश िेरगुलेकर , िैकेनिकल िेंटेिेंस 

एक्जीक्यूदटि 
िीिीएि इंडडया मलमिटेड तलोजा , रायगढ 

सदस्य 

5.  जयेश काखणयक , इंस्ूिेंटेशि िेंटेिेंस 

एग्जीक्यूदटि- इंजीनियररगं सवियस 
-करिा- 

सदस्य 

6.  प्रदीप कुिार पांडे , सहायक उप प्रबंधक सेंचुरी रेयाि, िुंबई सदस्य 

7.  
दीपक एि कानिटकर , काययकारी 

हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, बंसरी , 
थोपोली , रायगढ 

सदस्य 

8.  अतुल डी. ताकसांड े, सीनियर 

एग्जीक्यूदटि पी एंड ए 

बॉम्ब ेडाइंग एंड िैन्यूिैक्चररगं कंपिी, 
पातुलगंगा 

सदस्य 

9.  केएि उन्िी कृष्णि, िररष्ठ प्रबंधक 

िािि संसाधि एिं प्रशासि। 
एएसबी इंटरिेशिल प्राइिेट मलमिटेड, 

अंबरिाथ 

सदस्य 

10.  अजीत डी. बागिे , प्रबंधक- िोग्ल्डगं -करिा- सदस्य 

11.  रोहि कडले , िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड, िुंबई सदस्य 

12.  विद्याधर टाकले , सहायक. िैिेजर- 

इंजीनियररगं . सेिा 
गोदरेज इंडस्ट्रीज मलमिटेड, अंबरिाथ 

सदस्य 

ANNEXURE-II 
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13.  रोशि िागड े, क्यूसी- इंजीनियर इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदस्य 

14.  संदीप डी. वपसल , एसोमसएट चीि 

िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं कंपिी 
मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

15.  राजेंद्र अगाशे , प्रबंधक- िािि संसाधि एमशयि पें्स इंडडया मलमिटेड तलोजा सदस्य 

16.  िहेश बांदेकर , कोदटगं अधधकारी इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदस्य 

17.  
प्रशांत ए भोसले , 

िररष्ठ प्रबंधक- उत्पादि 

जुत्रबलैंट लाइि साइंस मलमिटेड, 

एि-34 अनतररक्त, 

अंबरिाथ 

सदस्य 

18.  उदयराज रािमसगं , उप प्रबधंक इंजी . -करिा- सदस्य 

19.  सत्येंद्र पात्रा , प्रबंधक डू पोंट, िडोदरा सदस्य 

20.  िरूण भाई , प्रबंधक -करिा- सदस्य 

21.  नितेश चक्रिती , प्रबंधक -करिा- सदस्य 

22.  
धचराग मिस्त्री , िररष्ठ प्रबंधक 

ग्रोिैक्स एग्री इग्क्िपिेंट मलमिटेड, 

िडोदरा 
सदस्य 

23.  आशीष सोलंकी , काययकारी -करिा- सदस्य 

24.  
इंगले कल्पेश , प्रबंधक-िािि संसाधि 

कटाररया ऑटोिोबाइल्स प्रा. मलमिटेड, 

िडोदरा 
सदस्य 

25.  अिर धेरेंगे एग्ल्डयि िोटसय प्राइिेट मलमिटेड, िडोदरा सदस्य 

26.  गोपाल बडगुजर साईधाि िोटसय, िडोदरा सदस्य 

डीजीटी एव ंप्रशिक्षण संस्थान 

27.  एसपी परिार , प्राचायय आईटीआई पेटलाद , गुजरात सदस्य 

28.  आरएस खुले आरएस, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई, िंदरुबार , िहाराष्ट्र सदस्य 

29.  िी.िी. रािालकर , मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई (जी.) िामसक , िहाराष्ट्र सदस्य 

30.  एचएि बरगल , टू. डीिीईटी, िुंबई सदस्य 

31.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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