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सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण योजिा सशल्पकार प्रसशक्षण योजिा की शुरुआत ि ेही चालू है। पहला 
सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण िंस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इिके बाद, 6 और िंस्थाि, अथाात ्

प्रसशक्षकों के सलए कें द्रीय प्रसशक्षण िंस्थाि (जजिे अब राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थाि 

(एि.एि.टी.आई.) कहा जाता है), लुधियािा, कािपुर, हावडा, िुंबई, चेन्िई और हैदराबाद िें 
एि.एि.टी.आई. की स्थापिा की गई। 1960 िें डी.जी.टी. द्वारा। तब िे िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि 

भारत भर के िभी एि.एि.टी.आई. के िाथ-िाथ डी.जी.टी. िे िंबद्ि िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के 

प्रसशक्षण िंस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें िफलतापूवाक चल रहा है। यह एक वर्ा की अवधि के प्रसशक्षकों 
के सलए योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "प्लंबर" िी.आई.टी.एि. रेड प्लंबर िी.टी.एि. रेडों के 

प्रसशक्षकों के सलए लागू है। 

 

कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रसशक्षकों को सशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के ववसभन्ि पहलओु ंका पता 
लगािे और व्यावहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें िक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के सलए कुशल 

जिशजक्त का एक पूल ववकसित ककया जा िके, जजििे उिके कररयर िें वदृ्धि हो और बडे पैिािे पर 

ििाज को लाभ हो। . इि प्रकार एक ििग्र सशक्षण अिुभव को बढावा देिा जहां प्रसशक्ष ु ववशेर् ज्ञाि, 

कौशल प्राप्त करता है और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण ववकसित करता है और व्याविानयक प्रसशक्षण 

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

यह पाठ्यक्रि प्रसशक्षकों को प्रसशक्षुओ ंको िलाह देिे, िभी प्रसशक्षओुं को िीखिे की प्रकक्रया िें 
िंलग्ि करिे और िंिाििों के प्रभावी उपयोग के प्रबंिि के सलए निदेशात्िक कौशल ववकसित करिे िें 
भी िक्षि बिाता है। यह िहयोगात्िक सशक्षा और काि करिे के िवीि तरीकों के िहत्व पर जोर देता है। 

िभी प्रसशक्ष ुपाठ्यक्रि िािग्री को िही पररप्रेक्ष्य िें ििझिे और व्याख्या करिे िें िक्षि होंगे, ताकक व े

अपिे िीखिे के अिुभवों ि ेजुडे और िशक्त हों और िबिे ऊपर, गुणवत्तापूणा ववतरण िुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. विषय सार 
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2.1 िािान्य 

 

िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थािों (एि.एि.टी.आई.) और 

डी.जी.टी. िे िंबद्ि िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें ववतररत ककए 

जाते हैं। िी.आई.टी.एि. िें प्रवेश के िंबंि िें ववस्ततृ ददशानिदेशों के सलए डी.जी.टी. द्वारा ििय-ििय 

पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आग े का पूरा प्रवेश वववरण NIMI वेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोिा एक िाल की अवधि का है. 

इििें रेड टेक्िोलॉजी (व्याविानयक कौशल और व्याविानयक ज्ञाि), प्रसशक्षण पद्िनत और 

इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/िॉफ्ट कौशल शासिल हैं। प्रसशक्षण कायाक्रि के िफल ििापि के बाद , प्रसशक्ष ु

क्राफ्ट प्रसशक्षक के सलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। िफल प्रसशक्षु को डी.जी.टी. द्वारा 
एि.िी.आई.िी. प्रिाणपत्र िे िम्िानित ककया जाता है। 

 

2.2 पाठ्यक्रम संरचना 
िीचे दी गई तासलका एक वर्ा की अवधि के दौराि ववसभन्ि पाठ्यक्रि तत्वों िें प्रसशक्षण घंटों के 

ववतरण को दशााती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व सांकेनतक प्रशशक्षण घंटे 

1.  टे्रड प्रौद्योधगकी 
व्याविानयक कौशल (टे्रड व्यावहाररक) 480 

व्याविानयक ज्ञाि (टे्रड सिद्िांत) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्िनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि सिद्िांत  180 

 कुल 1200 

 

हर िाल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनिवाया ओ.जे.टी. (ऑि द जॉब रेनिगं), जहां 
उपलब्ि िहीं हो, वहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनिवाया है। 
 
3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओ.जे.टी.)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 
4 वैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

 प्रसशक्ष ु240 घंटे की अवधि के वैकजल्पक पाठ्यक्रि का ववकल्प भी चुि िकते हैं। 

2.3 प्रगनत पथ 

ककिी व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थाि/तकिीकी िंस्थाि िें प्रसशक्षक के रूप िें शासिल हो िकते हैं। 

2. प्रमशक्षण पद्धनत 

 

http://www.nimionlineadmission.in/
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इंडस्रीज िें िुपरवाइजर के पद पर जुड िकत ेहैं। 

 

2.4 मूल्यांकन एव ंप्रमाणीकरण 

िी.आई.टी.एि. प्रसशक्ष ुका िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रसशक्षण कायाक्रि के अंत िें उिके 

सशक्षण कौशल, ज्ञाि और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के सलए ककया जाएगा। 

 

क) प्रसशक्षण की अवधि के दौराि ितत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक िीखिे के पररणािों के सलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के िंबंि िें प्रसशक्षक की योग्यता का परीक्षण करिे के सलए रचिात्िक 

िूल्यांकि ववधि द्वारा ककया जाएगा। प्रसशक्षण िंस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुपोटाफोसलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक िूल्यांकि के अंक  
www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटव अिेििेंट टेम्पलेट के अिुिार होंग े

 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्िनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करिे के सलए अखखल भारतीय टे्रड परीक्षा डी.जी.टी. के ददशानिदेशों के अिुिार वर्ा के अंत िें 
डी.जी.टी. द्वारा आयोजजत की जाएगी। िीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि 

के सलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आिार होंग े। अंनति परीक्षा के दौराि बाहरी परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के सलए अंक देिे िे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ववस्ततृ अिुिार व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास मानदंड 

 

परीक्षा के सलए ववर्यों के बीच अंकों का आवंटि: 

रेड प्रैजक्टकल, टी.एि. प्रैजक्टकल परीक्षाओ ंऔर फॉिेदटव िूल्यांकि के सलए न्यूिति उत्तीणा प्रनतशत 

60% है और अन्य िभी ववर्यों के सलए 40 % है। कोई ग्रिे अंक िहीं होगा। 

 

2.4.2 मूल्यांकन ददशाननदेश 

 

यह िुनिजश्चत करि ेके सलए उधचत व्यवस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बािा ि हो। 

िूल्यांकि करते ििय ववशरे् आवश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 

करते ििय, ववचार ककए जािे वाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक प्रथाओं को शासिल करके ववसशष्ट्ट 

ििस्याओं के ििािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

िूल्यांकि करते ििय टीि वका , स्कै्रप/अपसशष्ट्ट िे बचाव/किी और प्रकक्रया के अिुिार 

स्कै्रप/अपसशष्ट्ट का निपटाि, व्यवहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाावरण के प्रनत िंवेदिशीलता और प्रसशक्षण िें 
नियसितता पर भी उधचत ववचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत ेििय ओएिएचई के 

प्रनत िंवेदिशीलता और स्व-िीखिे के रवैये पर ववचार ककया जािा चादहए। 
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िूल्यांकि िाक्ष्य आिाररत होगा जजििें निम्िसलखखत शासिल होंगे: 
 

• सशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 
• प्रगनत चाटा 
• वीडडयो ररकॉडडिंग 
• उपजस्थनत और िियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यावहाररक काया/िॉडल 
• काया 
• पररयोजिा काया 

 
आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के िाक्ष्य और ररकॉडा को आगािी वावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 
और ित्यापि के सलए परीक्षा निकाय द्वारा िंरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते 
ििय निम्िसलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

पेश करिे का स्तर प्रिाण 
(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
िािनयक िागादशाि के िाथ सशल्प 
अिुदेशक के स्वीकाया िािक की प्राजप्त को 
प्रदसशात करता है और एक प्रसशक्षक के 
अच्छे गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को 
िंलग्ि करता है। 
 
 
 

दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
सलए काफी अच्छे कौशल का प्रदशाि । 
ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की औित िंलग्िता। 
प्रत्येक अविारणा को ऐिे शब्दों िें व्यक्त 
करिे िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर 
जजिे छात्र िंबंधित कर िकते हैं, िादृश्य 
बिा िकते हैं और पूरे पाठ का िारांश 
प्रस्तुत कर िकते हैं। 
प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें ििय-ििय 
पर िहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
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कि िागादशाि के िाथ सशल्प अिुदेशक के 
उधचत िािक की प्राजप्त को प्रदसशात करता 
है और एक प्रसशक्षक के अच्छे गुणों का 
प्रदशाि करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 
 

दशाकों के िाथ िंबंि स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
सलए अच्छे कौशल का प्रदशाि । 
ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की िंलग्िता औित िे ऊपर। 
अच्छा स्तर जजििे छात्र िंबंधित हो िकें , 
िादृश्य बिा िकें  और पूरे पाठ का िारांश 
प्रस्तुत कर िकें । 
प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा 
िहयोग। 

(िी) िूल्यांकि के दौराि 90% िे अधिक की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जािा है 
 न्यूिति या त्रबिा ककिी ििथाि के उच्च 
िािक के सशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदसशात करता है और एक प्रसशक्षक के 
अच्छे गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को 
िंलग्ि करता है। 
 

दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
सलए उच्च कौशल स्तर का प्रदशाि । 
ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की अच्छी भागीदारी। 
उच्च स्तर की योग्यता जजििे छात्र िंबंधित 
हो िके, िादृश्य बिा िके और पूरे पाठ का 
िारांश प्रस्तुत कर िके। 
प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या 
कोई िहायता िहीं। 
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टे्रड का नाम प्लम्बर- सी.आई.टी.एस.  

टे्रड कोड डी.जी.टी./4013 

संदर्म एन.सी.ओ. 2015 

2356.01007126.0101, 7126.0102, 7126.0103, 7126.0104, 7126.0105, 
7126.0106, 7126.0107, 7126.0201, 7126.0301, 7126.9900, 72 12.0101, 

7212.0102, 7233.1301। 

एन.ओ.एस. कवर ककया 
गया 

पीएििी/एि9421, पीएििी/एि9422, पीएििी/एि9423, पीएििी/एि9424, 

पीएििी/एि9425, पीएििी/एि9426, पीएििी/एि9427, पीएििी/एि9428, 

पीएििी/एि9429, पीएििी/एि9430, पीएििी/एि9431, पीएििी/एि9432, 

पीएििी/ एि9433, पीएििी/एि9434, पीएििी/एि9435, पीएििी/एि9436, 

पीएििी/एि9437, पीएििी/एि9438, पीएििी/एि9439, पीएििी/एि9440, 

पीएििी/एि9441, पीएििी/एि9442, पीएििी/एि9443, एएििी/एि9410, 

एएििी/एि 9411 

एन.एस.क्य.ूएफ. स्तर लेवल-3.5 

शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण 

की अवधि 
एक वर्ा 

इकाई शक्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रवेश योग्यता 

एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे 
िैकेनिकल/सिववल इंजीनियररगं िें डडग्री 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा िे 10वी ं कक्षा के बाद 

िैकेनिकल/सिववल औद्योधगक इंजीनियररगं िें 03 िाल का डडप्लोिा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की हो 
एिं  डीिीआर िाध्यि स ेसबंंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। 

या 
प्लंबर या िंबंधित रेड िें िशेिल रेड िदटाकफकेट के िाथ 10वी ंकक्षा + 01 वर्ा का 
प्रािंधगक अिुभव। 

या 
प्लम्बर िें 01 वर्ा का एिटीिी (उम्िीदवार को 10वी ंकक्षा उत्तीणा होिा चादहए)। 

या 
प्लम्बर िें 02 वर्ा का एिएिी (उम्िीदवार को 10वी ंकक्षा उत्तीणा होिा चादहए)। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक ित्र के पहले ददि 16 वर्ा 

3. सामान्य वििरण 
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स्पेस मानदंड 120 वगा. एि 

शक्क्त मानदंड 16 ककलोवाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता 
1. प्लम्बर-

सीआईटीएस टे्रड 

एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता प्राप्त ववश्वववद्यालय िे िैकेनिकल/सिववल 

इंजीनियररगं की उपयुक्त शाखाओं िें बी.वोक./डडग्री के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें दो 
िाल का अिुभव। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे िैकेनिकल/सिववल 
इंजीनियररगं की उपयुक्त शाखाओं िें 3 वर्ीय डडप्लोिा तथा िंबंधित क्षेत्र 
िें पांच वर्ा का अिुभव। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की हो एिं  
डीिीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी िे भारतीय 

सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि स ेअिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 

िषम का अिुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ प्लंबर रेड िें एिटीिी/एिएिी उत्तीणा  
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककिी भी प्रकार िें प्लंबर रेड िें प्रािंधगक राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक 

प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

2. कायमशाला गणना एवं 
ववज्ञान 

िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि ेिान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी इंजीनियररगं िें बी.वोक /डडग्री। 

या 
3 िाल का डडप्लोिा या डीजीटी िे प्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ 

िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव । 

या 
ककिी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीिी/एिएिी के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल 

का अिुभव । 

 

आवश्यक योग्यता : 
प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इिका कोई िंस्करण । 
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3. इंजीननयररगं ड्राइंग िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि ेिान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे इंजीनियररगं िें बी.वोक /डडग्री। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा ि ेइंजीनियररगं िें 03 िाल का 
डडप्लोिा या डीजीटी िे प्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ िंबंधित 

क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
इंजीनियररगं के अंतगात वगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (ग्रडे-I) रेडों िें ि ेककिी एक िें 
एिटीिी/एिएिी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि सिववल' िात िाल के 

अिुभव के िाथ । 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
आरओडीए / डी'िैि (िेक/सिववल) िें एििीआईिी या डीजीटी के तहत इिके ककिी 
भी प्रकार। 

4. प्रशशक्षण पद्िनत एआईिीटीई /यूजीिी ि ेिान्यता प्राप्त कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि ेककिी भी ववर्य 

िें बी.वोक ./डडग्री के िाथ प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें दो िाल का अिुभव । 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी ववर्य िें डडप्लोिा के िाथ 

प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें पाचं िाल का अिुभव । 

या 
प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ ककिी भी रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या ििकक्ष ि ेडीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककिी भी 
प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी)। 

5. प्रशशक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 िाल 
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कायम र्ूशमकाओ ंका संक्षक्षप्त वववरण: 

 

मैनुअल प्रशशक्षण शशक्षक/शशल्प प्रशशक्षक: आई.टी.आई./व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थािों िें छात्रों को 
िंबंधित रेडों िें निदेश देता है। उपकरण, यांत्रत्रक धचत्र, ब्लूवप्रटं पढिे और िंबंधित ववर्यों के उपयोग के 

सलए िैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें प्रकक्रयाओं और िंचालि को प्रदसशात करता है; छात्रों 
को उिके व्यावहाररक काया िें पयावेक्षण, िूल्यांकि और िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और 

औजारों की उपलब्िता और उधचत कायाप्रणाली िुनिजश्चत करता है। 

प्लम्बर, जनरल: लेआउट , िेिेटरी कफदटगं और कफक्स्चर, िीवेज और ड्रेिेज सिस्टि, हीदटगं और 

िेिेटरी सिस्टि, गैि और पािी की पाइप लाइि आदद को जोडिा, स्थावपत करिा और रखरखाव करिा। 

पाइप, गैि या पािी के िेि के लेआउट, जस्थनत के िंबंि िें िेिेटरी इंजीनियर या सिववल इंजीनियर ि े

निदेश प्राप्त करता है। कफक्स्चर और कफदटगं आदद। उि क्षेत्र के आकार और आयािों के िंबंि िें धचत्र 

या अन्य ववसशष्ट्टताओं की जांच करिा जहा ंिैनिटरी कफदटगं या पाइप लगाए या त्रबछाए जािे हैं। ब्रैकेट 

लगािे और पाइप त्रबछािे के सलए स्थाि बतािे के सलए स्थािों पर निशाि लगािा। पररिर की दीवारों या 
फशा िें छेद बिािा और िट, बोल्ट, क्लैंप आदद का उपयोग करके कफदटगं और कफक्स्चर को िही जस्थनत 

िें रखिे के सलए आवश्यक ब्रैकेट, स्टैंड, होल्डर आदद को ठीक करिा और उन्हें हाथ के औजारों ि ेकििा। 
रीि, िागों को काटिा और पाइपों को आवश्यकतािुिार िोडिा। यह िुनिजश्चत करता है कक पाइप कफटर 

द्वारा पाइप लाइिें ठीक िे त्रबछाई गई हैं। पाइपों को िॉकेट, टीज, एल्बो आदद ि ेया वपघले हुए िीि ेया 
लेड ऊि ि ेजोडिा। जोडों को िील करिा (दबाव झेलि ेके सलए जोडों के िीि को टाइट बिािे की प्रकक्रया) 
और वायवीय या हाइड्रोसलक दबाव के िाथ लीक के सलए उिका परीक्षण करिा। टपकते िलों पर वॉशर 

बदलिा, फटे पाइपों को ठीक करिा, बंद िासलयों को खोलिा आदद द्वारा िीवरेज और पाइप लाइिों की 
िरम्ित और रखरखाव करिा। िीिा जलािा, िीिा पाइप और शीट लेड की ड्रेसिगं और बॉसिगं, लकडी 
के टैंकों को जडिा, िेजप्टक टैंकों का नििााण आदद करिा। . 

 

प्लम्बर, संचालन: आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िेटअप िें उपयोग की जािे वाली पाइपलाइि 

प्रणाली के िंचालि के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर, सामान्य-स्थापना और मरम्मत: प्लंबर (िािान्य)-II आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत 

िेटअप िें नििााता के ववनिदेशों के अिुिार उन्ित िैनिटरी कफक्स्चर िदहत प्लंत्रबगं सिस्टि की 
स्थापिा और िरम्ित के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर, सामान्य सहायक; प्लंत्रबगं सिस्टि की स्थापिा, छोटी िरम्ित और रखरखाव िें आवश्यक 

उपकरणों और िािधग्रयों को ले जािे और िंभालिे िें प्लंबर (िािान्य) की िदद करिे के सलए जजम्िेदार 

है। 

 

4. कायय भूममका 
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प्लम्बर, सामान्य सहायक: घरेलू, वाखणजययक और िंस्थागत िेटअपों िें बुनियादी पाइपलाइि 

प्रणासलयों की प्रारंसभक स्थापिा और िािूली िरम्ित काया िें िहायता के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर, रखरखाव और सववमशसगं सहायक: आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िेटअप िें पाइप और 

िैनिटरी कफक्स्चर के रखरखाव और िववासिगं िें िहायता के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर, रखरखाव और सववमशसगं: आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िेटअप िें पाइप और िैनिटरी 
कफक्स्चर के रखरखाव और िववासिगं िें िहायता के सलए जजम्िेदार है। 

 

पाइप परत/प्लंबर पाइपलाइन: िीवर पाइप परत ििेेटरी िासलयों और िीवरों को बिािे के सलए कंक्रीट, 

पत्थर के बताि या सिट्टी के पाइप त्रबछाती है। त्रबछाए जािे वाले कंक्रीट, पत्थर के बताि या सिट्टी के 

पाइप के आकार और प्रकार के िंबंि िें निदेश प्राप्त करता है। पाइप त्रबछािे के सलए खाइयां बिािे के 

सलए फावडे, गैंती आदद का उपयोग करके धचजनित रेखाओं के िाथ सिट्टी खोदिा या खोदिा। फावडे िे 
खोदकर खाइयों के तल को उधचत ढाल तक िितल और धचकिा करिा। आवश्यक आकार के पाइपों को 
िैन्युअल रूप िे या पुली द्वारा खाई िें उतारा जाता है और िही लेवसलगं और ऊध्वाािर और क्षैनतज 

िंरेखण के सलए हाथ या क्रो-बार द्वारा उिकी जस्थनत को ििायोजजत ककया जाता है। उधचत कपसलगं, 

जोड, ररगं आदद का उपयोग करके पाइपों को एक िाथ जोडिा और ररिाव को रोकिे के सलए फाइबर और 

िीिेंट िे जोडों को बंद करिा। िीसलगं के बाद हाइड्रोसलक या वायवीय दबाव द्वारा जोडों का परीक्षण 

करिा। त्रबछाए गए पाइप को ढकिे के सलए खाई को सिट्टी िे भरिा और डूबि ेिे बचािे के सलए उििें 
सिट्टी डालिा। इिे पाइप लेयर वॉटरिेि या वॉटर ििे कफटर के रूप िें िासित ककया गया है यदद यह 

कच्चा लोहा या गैल्विाइयड आयरि वॉटर पाइप िेि त्रबछािे और ररिाव को रोकिे के सलए उिके जोडों 
को िीि ेिे ढंकिे िें लगा हुआ है। घरों िें पािी का किके्शि, िेिेटरी िीवर आदद प्रदाि करिे के सलए 

पाइप लाइिें त्रबछािा। स्टॉपकॉक पर िीटर लगािा, पाइप लाइिों िें खराबी को दरू करिा और खराब 

िीटरों को बदलिा। 

 

पाइप फिटर: धचत्रों या निदेशों के अिुिार इिारतों, उद्यािों, कायाशालाओं, दकुािों, जहाजों आदद िें 
पािी, गैि, तेल या भाप की आपूनता के सलए पाइप त्रबछािा, िरम्ित करिा और रखरखाव करिा। ड्राइंग 

और अन्य ववसशष्ट्टताओं की जांच करता है या प्रािंधगक निदेश प्राप्त करता है। दीवारों और फशों िें पाइप 

त्रबछािे के सलए िागा के नछद्रों को काटिा। ववसशष्ट्टताओं के अिुिार रीि, िागे को काटिा और पाइपों को 
िोडिा कटे हुए िागा िें पाइप त्रबछािा और कपसलगं, िॉकेट, टी एल्बो आदद के िाथ पाइप अिुभागों को 
जोडिा। गुरुत्वाकर्ाण प्रवाह के सलए जस्प्रट स्तर का उपयोग करके पाइपों की जस्थनत को िितल करिा। 

जोडों को िील करिा, वायवीय या हाइड्रोसलक दबाव के िाथ ररिाव के सलए उिका परीक्षण करिा और 

पाइप लाइि को क्लैंप, ब्रैकेट और हैंगर के िाथ िंरचिा िें िुरक्षक्षत करिा। जहा ंआवश्यक हो वहां पािी 
के िीटर, िल आदद को पाइप िें कफट करिा। टपकती पाइप लाइिों, िलों और जोडों की िरम्ित और 

बदलिा और ओवरहेड पािी की टंककयों को किेक्शि प्रदाि करिा। इिारतों िें िैनिटरी कफदटगं कफट 

करिे िें प्लंबर, जिरल की िदद करिा। पाइप िेक्शि और कफदटगं को जोड िकते हैं। 
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प्लंबर और पाइप कफटर, अन्य: कई नियसित और कि कुशल काया करते हैं जैिे कक पाइप त्रबछािे िें 
िहायता करिा, पािी के तगं जोड बिािा, िॉकेट और ररड्यूिर कफट करिा, िल और डाई के िाथ पाइप 

को थे्रड करिा, लीकेज को दरू करिा आदद, और उन्हें प्लंबर िेट या पाइप कफटर हेल्पर के रूप िें िासित 

ककया गया है। ककये गये काया का प्रकार. 

 

प्लंबर (वेल्डर)/प्लंबबगं (सेनेटरी कफक्स्चर) कफटर सहायक: आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िेटअप 

िें प्लंत्रबगं कायों िे िंबंधित वेजल्डगं गनतववधियों के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर (वेल्डर) सहायक: आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िटेअप िें प्लंत्रबगं कायों ि ेिंबंधित 

वेजल्डगं गनतववधियों िें िहायता के सलए जजम्िेदार है। 

 

प्लम्बर (पंप और ई/एम मैकेननक): आवाि, वाखणजययक और िंस्थागत िेट अप के ववसभन्ि पाइपलाइि 

अिुप्रयोगों के सलए उपयोग ककए जािे वाले पंप और ई/एि उपकरणों की स्थापिा और िरम्ित के सलए 

जजम्िेदार है। 

 

संदर्म एन.सी.ओ. कोड: 

a) 2356.0100 - ििैुअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प प्रसशक्षक 

b) 7126.0101 - प्लम्बर, जिरल 

c) 7126.0102 - प्लम्बर, िंचालि 

d) 7126.0103 - प्लम्बर, िािान्य-स्थापिा और िरम्ित 

e) 7126.0104- प्लम्बर, जिरल हेल्पर 

f) 7126.0105- प्लम्बर, िािान्य िहायक 

g) 7126.0106- प्लम्बर, रखरखाव और िववासिगं िहायक 

h) 7126.0107- प्लंबर, रखरखाव और िववासिगं 

i) 7126.0201- पाइप परत/प्लम्बर पाइपलाइि 

j) 7126.0301- पाइप कफटर 

k) 7126.9900- प्लंबर और पाइप कफटर, अन्य/एिए 

l) 7212.0101- प्लंबर (वेल्डर)/प्लंत्रबगं (िेिेटरी कफक्स्चर) कफटर असिस्टेंट/ 

m) 7212.0102- प्लम्बर (वेल्डर) िहायक 

n) 7233.1301- प्लंबर (पंप और ई/एि िैकेनिक) 

 
 

संदर्म एन.ओ.एस.:  
(i) पीएििी/एि9421 

(ii) पीएििी/एि9422 

(iii) पीएििी/एि9423 

(iv) पीएििी/एि9424 
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(v) पीएििी/एि9425 

(vi) पीएििी/एि9426 

(vii) पीएििी/एि9427 

(viii) पीएििी/एि9428 

(ix) पीएििी/एि9429 

(x) पीएििी/एि9430 

(xi) पीएििी/एि9431 

(xii) पीएििी/एि9432 

(xiii) पीएििी/एि9433 

(xiv) पीएििी/एि9434 

(xv) पीएििी/एि9435 

(xvi) पीएििी/एि9436 

(xvii) पीएििी/एि9437 

(xviii) पीएििी/एि9438 

(xix) पीएििी/एि9439 

(xx) पीएििी/एि9440 

(xxi) पीएििी/एि9441 

(xxii) पीएििी/एि9442 

(xxiii) पीएििी/एि9443 

(xxiv) एएििी/एि9410 

(xxv) एएििी/एि9411 
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सीखने के पररणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और मूल्यांकन मूल्यांकन मानदंडों 
के अनुसार ककया जाएगा। 

 

5.1टे्रड प्रौद्योधगकी 
 

1. वका शॉप िुरक्षा उपायों का पालि करें और ववसभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं िंचालि को लाग ू

करते हुए ववनिदेश के अििुार काि की निगरािी करें और स्टील रूल, कैसलपर आदद का उपयोग 

करके आयािी िटीकता की जांच करें। [बुनियादी कफदटगं ऑपरेशि- िाककिं ग, हैक िॉइंग, धचिेसलगं, 

फाइसलगं, डड्रसलगं, रीसिगं, टेवपगं , ऑफ-हैंड ग्राइंडडगं आदद िटीकता±0.25सििी]। (एिओएि: 

पीएििी/एि9421) 

2. ववसभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं िंचालि को लाग ूकरके ववनिदेश के अिुिार काि करिे का 
प्रदशाि करें और आयािी िटीकता की जांच करें। [बुनियादी कफदटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक िॉइंग, 

छेिी, फाइसलगं, डड्रसलगं, टेवपगं और ग्राइंडडगं आदद। िटीकता: ± 0.25 सििी]। (एिओएि: 

पीएििी/एि9422) 

3. िात ुऔर स्टड पर आतंररक और बाहरी िागे की कदटगं और ववसभन्ि प्रकार के पाइपों और कफदटगं 

के िािािों पर िागे की कदटगं का प्रदशाि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9423) 

4. बढई के औजारों िे जोडिे वाली ववसभन्ि लकडी की ििीक्षा करें। (एिओएि: पीएििी/एि9424) 

5. ववसभन्ि व्याि के पाइपों को काटिे का प्रदशाि करें। ववसभन्ि कोणों िें गैि और आका  वेजल्डगं द्वारा 
पाइपों को जोडिा। टांका लगािा और टांका लगािा। (एिओएि: पीएििी/एि9425 ) 

6. धचिाई वाली ईंट की दीवार और आरिीिी काजस्टंग का नििााण करें। पाइप लाइि को छुपाि ेके सलए 

ईंट की दीवार काटिे का प्रदशाि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9426) 

7. उपकरणों का उपयोग करके पाइपों को काटिे और िोडिे की निगरािी करें । (एिओएि: 

पीएििी/एि9427) 

8. ववसभन्ि तरीकों और ताप प्रकक्रया या वेजल्डगं द्वारा ववसभन्ि प्रकार के पीवीिी पाइप जोडों की जांच 

और िूल्यांकि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9428) 

9. ववसभन्ि इलेजक्रक पंपों की स्थापिा और रखरखाव की ििीक्षा करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9429) 

10. ववसभन्ि प्रकार के जोडों के िाथ िंपूणा पाइप लाइि िकका ट का नििााण करें और पाइप लाइि पर 

कॉक और वाल्व को कफक्ि करिे का प्रदशाि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9430) 

5. मिक्षण पररणाम 

 



 

32 
 

                                                                                                                                        प्लम्बर- सी.आई.टी.एस. 

11. जल ववश्लेर्ण परीक्षण, जल दबाव परीक्षण करें और पाइप लाइि का उपयोग करके जल ववतरण 

प्रणाली का प्रदशाि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9431) 

12. ठंडे पािी की पाइप लाइि की कफदटगं, कफजक्िंग और त्रबछािे की योजिा और कायाान्वयि और 

प्रतीक धचनि । (एिओएि: पीएििी/एि9432) 

13. रिोई, स्वच्छता कफदटगं और ड्रेिेज लाइि के परीक्षण की स्थापिा का प्रदशाि और िूल्यांकि करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9433) 

14. िाइट जल आपूनता पाइप लाइि और ड्रेिेज पाइप लाइि लेआउट के अिुिार पाइप लाइि के ररिाव 

की जांच करें और उिे हटा दें। (एिओएि: पीएििी/एि9434) 

15. निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, गटर, िेजप्टक टैंक, िॉक वपट आदद का नििााण और सिट्टी के पाइप का 
लेआउट। (एिओएि: पीएििी/एि9435) 

16. वर्ाा जल िंचयि का ववश्लेर्ण एवं स्थापिा करें। (एिओएि: पीएििी/एि9436 ) 

17. िैनिटरी कफदटगं, पाइप लाइि की िरम्ित और िरम्ित, स्कै्रवपगं और पेंदटगं की निगरािी करिा। 

(एिओएि: पीएििी/एि9437) 

18. वॉटर हीटर की कफदटगं करें और गिा एव ं ठंडे पािी की आपूनता की व्यवस्था करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9438) 

19. ववसभन्ि प्रकार के पंपों को जोडिा और िरम्ित करिा। (एिओएि: पीएििी/एि9439) 

20. टैंक, अपसशष्ट्ट कफदटगं और िेंिर प्रणाली की कफजक्िंग के रखरखाव और िरम्ित का िूल्यांकि 

करें। (एिओएि: पीएििी/एि9440) 

21. पाइप के दबाव का आकलि और परीक्षण करें और ररिाव की िरम्ित करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9441) 

22. हाइड्रेंट और जस्प्रंकलर की कफदटगं की निगरािी करें। (एिओएि: पीएििी/एि9442) 

23. िलिाजी प्रणाली का आरेख बिाएं, अिुिाि लगाए ं और निष्ट्पाददत करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9443) 

24. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9410) 

25. व्यावहाररक िंचालि करिे के सलए बुनियादी गखणतीय अविारणा और सिद्िांतों का प्रदशाि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और ििझाएं। (एिओएि: एएििी/एि9411) 
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प्लम्बर - सी.आई.टी.एस. टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

टे्रड प्रौद्योधगकी 

अवधि संदर्म शशक्षण पररणाम 
व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहाररक) 

पेशेवर ज्ञान 

(टे्रड शसद्िांत) 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

वका शॉप िुरक्षा उपायों 
का पालि करें और 

ववसभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं 

िंचालि को लागू करत े

हुए ववनिदेश के अिुिार 

काि की निगरािी करें 
और स्टील रूल, कैसलपर 

आदद का उपयोग करके 

आयािी िटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
कफदटगं ऑपरेशि- 

िाककिं ग, हैक िॉइंग, 

धचिेसलगं, फाइसलगं, 

डड्रसलगं, रीसिगं, टेवपगं , 

ऑफ-हैंड ग्राइंडडगं आदद 

िटीकता±0.25सििी] 

प्रशशक्षण का पररचय: 

1. िंस्थाि िे पररधचत हों। 

2. टे्रड प्रसशक्षण का िहत्व 

ििझाइये। 

3. िंस्थाि िें प्रसशक्षुओ ंद्वारा 
ककए जािे वाले काया के 

प्रकार िें प्रयुक्त िशीिरी की 
पहचाि एवं चयि करें। 

4. व्यविाय िें प्रसशक्षुओ ंद्वारा 
ककए गए कायों के प्रकार का 
वणाि करें। 

सुरक्षा का पररचय: 

5. िुरक्षा एव ंअजग्िशिि और 

उिके उपयोग िदहत 

उपकरणों का चयि और 

उपयोग करें। 

टे्रड के सलए आवश्यक िुरक्षा और 

िािान्य िाविानियों का िहत्व। 

िंस्थाि िें प्रसशक्षुओ ंद्वारा ककये 

जािे वाले काया के प्रकार। 

प्लंत्रबगं काया का दायरा. िेवाओ ंके 

प्रकार की योजिा बिािी होगी। 

बुनियादी बेंच कफदटगं। 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे  

 

ववसभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं 

िंचालि को लागू करके 

ववनिदेश के अिुिार 

काि करिे का प्रदशाि 

करें और आयािी 
िटीकता की जांच करें। 

[बुनियादी कफदटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

हैकिॉववगं, छेिी, 
फाइसलगं, डड्रसलगं, 

6. ड्राइंग िें निशाि लगािे के 

सलए  स्टील रूल्स का 
उपयोग करें, वगााकार, 

स्क्राइबर और डडवाइडर 

आजिाएाँ। 

7. हैकिॉ, िेंटर पंच, िाककिं ग, 

फाइसलगं, डड्रसलगं छेद और 

काटिे का काया का उपयोग 

करें। 

8. स्टड और बोल्ट बिाओ। 

कफटर के िािान्य हाथ उपकरण - 

िाि, वववरण और िािग्री जजिि े

व ेबिाये जात ेहैं। 

डडवाइि, हथौडे और ठंडी छेिी, 
काटिे के उपकरण का वववरण, 

प्रकार और उपयोग। 

िरल कफदटगं िंचालि हैक िॉइंग, 

पंधचगं और फाइसलगं का वववरण। 

आितौर पर उपयोग की जाि े

वाली फाइलों के प्रकार। 

6. विषय िस्त ु
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टेवपगं और ग्राइंडडगं 

आदद। िटीकता: ± 0.25 

सििी] 
 

9. लाइि िें ववसभन्ि प्रकार की 
फाइलें और फाइसलगं का 
चयि करें। 

10. िॉब  को िपाट और चौकोर 

दाखखल करिा। 

11. ववसभन्ि लॉककंग उपकरणों 
का उपयोग करें। बन्िि 

उपकरण। 

12. धचवपगं ऑपरेशि,  ग्राइंडडगं 
ऑफ़ धचसेल्स ,  कोल्ड  

छेिी,  राउंड िोि वाली 
छेिी का अभ्याि करें। 

उपकरणों का धचन्हांकि एव ं

उिका उपयोग। 

ववसभन्ि प्रकार के लॉककंग और 

फास्टनिगं उपकरणों का वववरण। 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

िातु और स्टड पर 

आंतररक और बाहरी  
थे्रड्स  की कदटगं और 

ववसभन्ि प्रकार के 

पाइपों और कफदटगं के 

िािािों पर  थे्रड्स  की 
कदटगं का प्रदशाि करें। 

13. ववसभन्ि आकारों के पाइपों 
की थे्रडडगं करें। 

14. ववसभन्ि कफदटगं्ि को ठीक 

करें। 

15. डड्रसलगं छेद, डड्रल, िल और 

थे्रड पाइप को धचजनित करें। 

िािक पाइप  थे्रड्स . िरल 

डड्रसलगं िशीि का वववरण. डड्रल 

िल और डाइज का उपयोग करि े

की ववधि। िरल बेंच डड्रसलगं 

िशीि का वववरण। 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

बढई के औजारों िे 
जोडिे वाली ववसभन्ि 

लकडी की ििीक्षा करें। 

16. लकडी काटिे, योजिा 
बिािे, छेिी बिािे और 

िरल जोड बिािे िे जुडे बढई 

के हाथ के औजारों का प्रदशाि 

और उपयोग। 

बढई के हाथ के औजारों का 
वववरण और उपयोग, जजिका 
उपयोग िरल कायों जिै े कक 

अंकि, काटिे, योजिा बिािे और 

िरल जोडों को बिािे के सलए 

ककया जाता है। 

लकडी के िािान्य प्रकार- उिका 
वववरण एव ंउपयोग। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

08  घंटे 

 
 

ववसभन्ि व्याि के पाइपों 
को काटिे का प्रदशाि 

करें। ववसभन्ि कोणों िें 
गैि और आका  वेजल्डगं 

द्वारा पाइपों को 
जोडिा। टांका लगािा 
और टांका लगािा। 

 

गैस एव ं आकम  वेक्ल्डगं का 
अभ्यास: 

17. ववसभन्ि िातुओं के ववसभन्ि 

आयािों और िाइज के पाइप 

काटें। 

18. गैि और एआरिी वेजल्डगं 

द्वारा ववसभन्ि व्याि और 

िोटाई के पाइपों को जोडें। 

गैस एवं आकम  वेक्ल्डगं: 

गैि और आका  वेजल्डगं का उद्देश्य 

गैि और आका  वेजल्डगं की ववधि, 

गिा गैि वेजल्डगं के सलए उपकरण 

और औजार। 

बरती जािे वाली िुरक्षा 
िाविानियां िोल्डररगं और 
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19. वेजल्डगं द्वारा िरल 

िरम्ित काया। 

20. िरल कायों िें टांका लगाि े

और टांकिे का अभ्याि करें। 

 

ब्रेजजंग के तरीके - और फ्लक्ि के 

उपयोग के प्रकार 

प्लंबर की िािग्री िीिा, दटि, 

जस्ता, िोल्डर, तांबा, लाल िीिा 
आदद और उिके उपयोग का 
वववरण। 

कठोर एवं िुलायि िोल्डर-उिके 

गुण, िंरचिा एव ंउपयोग। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

08  घंटे 

 
 

धचिाई वाली ईंट की 
दीवार और आरिीिी 
काजस्टंग का नििााण 

करें। पाइप लाइि को 
छुपािे के सलए ईंट की 
दीवार काटिे का प्रदशाि 

करें। 

राजशमस्त्री हस्त उपकरणों का 
उपयोग: 

21. स्रेट एज जस्पररट लेवल, 

प्लंब बॉब, स्क्वायर आदद का 
नििााण करें। 

राजशमस्त्री के हाथ के उपकरण: 

उपयोग के अिुिार प्रत्येक प्रकार 

की इिारत के सलए आवश्यक 

पाइपलाइि िेवाओ ं की पहचाि 

करें। 

प्लंबर उपकरण और उपकरणों का 
वववरण - रैचेट, ब्रेि, थे्रडडगं डाई, 

पाइप ररचं, स्लाइडडगं ररचं, स्पैिर 

िेट, चेि ररचं आदद और उिकी 
िुरक्षा। 

औजारों की देखभाल एव ंउपयोग। 

22. टेप, नियि, वगा, लाइि वपि 

और लेवल के िाथ काया 
नििााररत करें। 

23. ईंटों और पत्थरों को ददए गए 

आकार और टेम्पलेट के 

अिुिार काटें। 

24. ववसभन्ि उद्देश्यों के अिुरूप 

अलग-अलग अिुपात िें 
चूिा और िीिेंट िोटाार 

तैयार करें । 

25. प्रारंसभक ईंट की दीवार का 
काि करें जैि े कक गली रैप, 

निरीक्षण कक्ष और ककिी भी 
िुवविाजिक आकार के 

िैिहोल का नििााण। 

िाि, वववरण और उिके उपयोग। 

-दीवारों और फशों िें छेद करिे की 
ववधि। 

प्रयुक्त उपकरणों के प्रकार और 

ववसभन्ि प्रकक्रयाएाँ। 

ईंटों, चूिे और िीिेंट की 
अविारणा। 

अलग-अलग िंरचिा की ववसभन्ि 

िािधग्रयों िे िोटाार तैयार करिा। 

िािान्य ईंट जोड. 

बांड का वववरण। 

िचाि और पलस्तर। 

िैिहोल आदद के नििााण की 
ववधि। 

िादा िीिेंट कंक्रीट, आरिीिी 
और उिका अिुपात, 
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26. दीवारों के पलस्तर की 
फॉसििंग, बेंधचगं और 

चैिसलगं का प्रदशाि करें। 

27. त्रबजली काटिे वाले औजारों 
ि ेदीवार काटें। 

िोटे ििुच्चय और बारीक 

ििुच्चय के ग्रेड, 

पररभावर्त करें-िीिेंट िोटाार और 

चूिे के िोटाार के िाथ कंक्रीट। 

वॉटरप्रूकफंग कंपाउंड का ज्ञाि। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

08  घंटे 

 
 

उपकरणों का उपयोग 

करके पाइपों को काटिे 
और िोडिे की निगरािी 
करें । 

28. ववसभन्ि कफदटगं्ि का 
उपयोग करके ववसभन्ि 

िािधग्रयों और व्यािों िें 
ववसभन्ि कोणों पर पाइप 

काटिे का अभ्याि करें। 

29. ववसभन्ि पाइप िहायक 

उपकरण जैि े िोड, फ्लैंज, 

टी,  एल्बोस , िॉकेट, कॉक 

और वाल्व को ठीक करें। 

30. उपरोक्त उपयोग के ववसभन्ि 

प्रयोजिों के सलए िरल जोड 

बिाएं। 

31. कच्चे लोहे के पाइपों का 
िॉकेट जोड िीि ेिे बिाएं। 

ववसभन्ि प्रकार के पाइप- 

जी.आई., िी.आई., 
पी.वी.िी./िी.पी.वी.िी., 
पी.पी.आर., ए.िी. और 

एच.डी.पी.ई. आदद। 

पाइप कफदटगं जी.आई., िी.आई., 
पी.वी.िी./िी.पी.वी.िी., 
पी.पी.आर., ए.िी. और 

एच.डी.पीई. आदद का वणाि करें। 

जोडिे की ववधियााँ एवं उिका 
उपयोग। ठीक करते ििय बरती 
जािे वाली िाविानियां। 

 
 
 
 
 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

08  घंटे 

 
 

ववसभन्ि तरीकों और 

ताप प्रकक्रया या वेजल्डगं 

द्वारा ववसभन्ि प्रकार 

के पी.वी.िी. पाइप 

जोडों की जांच और 

िूल्यांकि करें। 

32. ड्राइंग के अिुिार पीवीिी 
पाइप के लेआउट की योजिा 
बिाएं और जांचें। 

33. लेआउट के अिुिार पीवीिी 
पाइपों को काटिे और आकार 

देिे का अभ्याि करें। 

34. पी.वी.िी. पाइप कफदटगं का 
उपयोग करें और उिे ठीक 

करें। 

35. पी.वी.िी. पाइप त्रबछािे की 
ववधि का चयि करें। 

पी.वी.िी. वेजल्डगं करें। 

36. पी.पी.आर. पाइप वेजल्डगं 

जोड निष्ट्पाददत करें। 

घरेल ूिें लेआउट का िहत्व. 

प्लंत्रबगं धचनि और कोडडगं 

अभ्याि। 

पाइप डाइज, उिके उपयोग, 

देखभाल और िाविािी का वणाि 

करें। 

पी.वी.िी. वववरण, गुण और 

प्लंत्रबगं काया िें उपयोग, पीवीिी 
पाइप कफदटगं - िोड, एल्बो, 
िॉकेट, टीज, यूनियि आदद। 

उिका वववरण, ववसशष्ट्टता और 

उपयोग। 

ववसभन्ि पाइपों की िीदरक 

ववसशष्ट्टताएाँ। 
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िािक पाइप िागे। 

पी.वी.िी. पाइप को जोडिे और 

लगािे की ववधि। 

पािी और गैि पाइवपगं प्रणाली के 

सलए जोडिे वाली िािग्री 
पी.पी.आर. पाइप जोडों के सलए 

इलेजक्रक हॉट प्लेट। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

ववसभन्ि इलेजक्रक पंपों 
की स्थापिा और 

रखरखाव की ििीक्षा 
करें। 

 

37. ववद्युत पंप स्थावपत करें 
(केन्द्रापिारक, प्रत्यागािी, 
पिडुब्बी पंप, आदद) 

वववरण, पंपों के प्रकारों और उिके 

उपयोगों (केन्द्रापिारक पंप, 

प्रत्यागािी, िबिसिाबल पंप, 

आदद) की पहचाि करें। 

अिुप्रयोग-पंपों की देखभाल एव ं

रखरखाव। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

08  घंटे 

 
 

ववसभन्ि प्रकार के जोडों 
के िाथ िंपूणा पाइप 

लाइि िकका ट का 
नििााण करें और पाइप 

लाइि पर कॉक और 

वाल्व को कफक्ि करिे 
का प्रदशाि करें। 

 

38. पाइपों की ब्रांधचगं की योजिा 
बिाएं और तैयार करें। 

39. जल िीटर िदहत िरल जल 

आपूनता प्रणाली स्थावपत करें 
और उिका परीक्षण करें। 

40. ववसभन्ि जल, गैि और भाप 

कॉक्ि और वाल्वों को ठीक 

करिे का अभ्याि करें। 

41. पैककंग, वॉशर, गैस्केट, 

जस्पंडल आदद के 

िवीिीकरण िदहत कॉक 

और वाल्व की िरम्ित का 
अभ्याि करें । 

 

जल िीटर के प्रकार, काया 
सिद्िांत-आवेदि, योग्यता, 
ववसशष्ट्टता का वणाि करें। 

पाइवपगं प्रणाली की शाखाएाँ 
त्रबछािा। 

जल आपूनता प्रणाली का निरीक्षण 

एव ंपरीक्षण। 

जल आपूनता प्रणाली का चयि 

करते ििय ध्याि देिे योग्य 

िािान्य बातें। कॉक और वाल्व 

का वववरण-उिके प्रकार, 

अिुप्रयोग, काया सिद्िांत, 

िािग्री और लाभ, आईएि के 

अिुिार ववसशष्ट्टता। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

जल ववश्लेर्ण परीक्षण, 

जल दबाव परीक्षण करें 
और पाइप लाइि का 
उपयोग करके जल 

ववतरण प्रणाली का 
प्रदशाि करें। 

 

42. पीएच िीटर िे पािी की जांच 

करें । 

जल के स्रोत 

जल की संरचना: 
कठोर एवं शीतल जल, अस्थायी 
कठोरता एव ं स्थायी कठोरता। 

िीिा-जल की कोिलता पर जल 

की कक्रया - जल के सलए परीक्षण। 

जल शुद्धिकरण के चरण और 

ववधियााँ। 
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जल की अशुद्धियााँ - काबानिक 

एव ंअकाबानिक अशुद्धियााँ 
स्थैनतक जल दबाव और दबाव का 
िाप। 

फूटता हुआ दबाव, 

बिौली के सिद्िांतों को जििे 
और गिा करिे पर पािी का 
ववस्तार। 

पास्कल का नियि। 

टंकी या टैंक के ककिारों पर पािी 
का दबाव। पाइपों िें पािी का 
हथौडा। 

प्रैजक्टकल 12 

0 घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

ठंडे पािी की पाइप 

लाइि की कफदटगं , 

कफजक्िंग और त्रबछािे 
की योजिा और 

कायाान्वयि और प्रतीक 

धचनि । 

43. जल ववतरण प्रणाली को 
ििझाइये। 

44. राइजजंग िेि को िापें, तयैार 

करें और ठीक करें। 

45. लेआउट के अिुिार स्िाि 

और वॉश बेसिि के सलए गिा 
और ठंडी िेवाए ं तयैार करें 
और ठीक करें। 

46. गिा पािी की व्यवस्था 
(इलेजक्रक वॉटर हीदटंग 

सिस्टि) स्थावपत करें । 

एक छोटे शहर की जल आपूनता 
प्रणाली। िािान्य जल आपूनता 
प्रयोजि के सलए भंडारण टैंक, 

जल ववतरण प्रणाली, ववतरण की 
ववधि ववद्युत जल तापि प्रणाली। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

सलखखत 

12 घंटे 

 
 

रिोई, स्वच्छता कफदटगं 

और ड्रेिेज लाइि के 

परीक्षण की स्थापिा का 
प्रदशाि और िूल्यांकि 

करें। 

 
 

47. रिोई और स्िािघर िें फशा 
के जाल ठीक करें। 

48. बाथ टब, वॉश बेसिि, सिकं 

आदद ठीक करें। 

िैनिटरी कफदटगं (बाथ टब, फशा 
जाल, रिोई सिकं, वॉश बेसिि 

आदद) का वववरण। 

 

49. ििस्या निवारण स्वच्छता 
प्रणाली, जल निकािी लाइिों 
का परीक्षण, िुआ ं परीक्षण, 

जल परीक्षण, गंि परीक्षण, 

गेंद परीक्षण, दपाण परीक्षण 

करें। 

स्वच्छता व्यवस्था की ििस्या 
निवारण 

जल निकािी लाइिों का परीक्षण 

िुआं परीक्षण, जल परीक्षण, गंि 

परीक्षण, गेंद परीक्षण, दपाण 

परीक्षण। 

50. वर्ाा जल एव ं जल निकािी 
पाइप प्रणाली को दरुुस्त करें। 

वर्ाा जल एव ंजल निकािी पाइप 

प्रणाली का नििााण, 
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51. पािी की  क्लॉसेट्स  और 

िूत्रालय जैिी िेिेटरी 
कफदटगं स्थावपत करें। 

िैनिटरी कफदटगं का वववरण, 

उपयोग के प्रकार, जल कोठररयों 
और िूत्रालयों की ववसशष्ट्टताएाँ 
िैनिटरी कफदटगं का चयि करत े

ििय ध्याि िें रखी जाि े वाली 
िािान्य बातें। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

सलखखत 

12 घंटे 

 
 

िाइट जल आपूनता 
पाइप लाइि और ड्रेिेज 

पाइप लाइि लेआउट के 

अिुिार पाइप लाइि के 

ररिाव की जांच करें और 

उिे हटा दें। 

52. ववसभन्ि पाइप लाइि 

प्रणाली का पता लगाए,ं 

लीकेज का पता लगाएं और 

जल आपूनता प्रणाली की 
िरम्ित करें। 

जल आपूनता प्रणाली िें लीकेज का 
पता लगािे के तरीके (हाइड्रोसलक 

ग्रेडडएंट लाइि, िाउंडडगं रॉड, 

डायरेक्ट ऑब्जवेशि आदद ) 

पाइपों िें लीक और प्लंत्रबगं िें 
शोर। 

53. एयर लॉक हटा दें। पाइप और पाइप कफदटगं िें एयर 

लॉक के कारण और उपचार। 

54. नयूम्ड और एस्बेस्टि पाइपों 
को त्रबछािा-पाइपों के 

िंरेखण को धचत्रत्रत करि े

और उन्हें जोडिे के अिुिार 

जोडों िें लीक की िरम्ित 

करिा। 

ववसभन्ि आकारों के नयूम्ड और 

एस्बेस्टि पाइपों का उपयोग। 

पाइप त्रबछािे और जोडिे की 
ववधि। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

सलखखत 

12 घंटे 

 
 

निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, 

गटर, िेजप्टक टैंक, 

िॉक वपट आदद का 
नििााण और सिट्टी के 

पाइप का लेआउट। 

 

55. निरीक्षण कक्ष का नििााण। निरीक्षण कक्ष और िेजप्टक टैंक, 

प्रणाली का लेआउट , प्रकार, 

अिुप्रयोग, ववसशष्ट्टता, आईएि 

कोड। 

56. िैिहोल, गली रैप का 
नििााण करें। 

िासलयों, शतरंज पूल, िोख्ता 
गड्ढों आदद का वववरण। 

जाल-प्रकार और उिके उपयोग, 

अिुप्रयोग , ववसशष्ट्टता, आईएि 

कोड। 

57. शौचालय िे सिट्टी का पाइप 

लेिे के सलए बाहरी सिट्टी के 

पाइप को रेत की शाखा ि े

ठीक करें। 

िदृा पाइप, प्रकार, िािग्री, 
कफदटगं, जोड, ववसशष्ट्टता, 
अिुप्रयोग, परीक्षण का वणाि करें। 

एयर वेंट आदद का उपयोग। 
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प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

वर्ाा जल िंचयि का 
ववश्लेर्ण एवं स्थापिा 
करें। 

 

58. वर्ाा जल िंचयि प्रणाली 
स्थावपत करें। 

वर्ाा जल िंचयि प्रणाली, प्रकार, 

ववधियााँ, अिुप्रयोग, देखभाल और 

रखरखाव का वणाि करें। 

59. वर्ाा जल िाली, आउटलेट 

और ग्राउंडडगं पाइप को ठीक 

करें। 

वर्ाा जल िाली, आउटलेट और 

ग्राउंडडगं पाइप, िहायक उपकरण 

देखभाल और रखरखाव का वणाि 

करें। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

िैनिटरी कफदटगं, पाइप 

लाइि की िरम्ित और 

िरम्ित, स्कै्रवपगं और 

पेंदटगं की निगरािी 
करिा। 

 

 

60. िल और वाल्वों की िरम्ित, 

( पैककंग, वॉशर, गैिकेट 

आदद के िवीिीकरण िदहत 

अभ्याि) फ्लसशगं टैंक की 
िरम्ित। 

61. पाइपों को खुरचिा और 

रंगिा। 

िलों और वाल्वों को तोडिे और 

िवीिीकृत करिे की ववधि ववशेर् 

काया के सलए स्पेयर। 

फ्लसशगं टैंक के प्रकार, भाग और 

काया, िंरचिात्िक ववशेर्ताओ ं

का वणाि करें । 

प्लंत्रबगं प्रतीक और प्लंत्रबगं रंग 

कोड। 

िंक्षारण - कारण और उपचार, 

रोकथाि, इलेक्रोलाइदटक कक्रया 
के कारण क्षरण। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

वॉटर हीटर की कफदटगं 

करें और गिा एवं ठंडे 
पािी की आपूनता की 
व्यवस्था करें। 

62. िौर वॉटर हीटर स्थावपत करें 
लेआउट के अिुिार स्िाि 

और वॉश बेसिि के सलए गिा 
और ठंडी िेवाए ं तयैार करें 
और ठीक करें। 

ऊष्ट्िा और तापिाि की 
अविारणा. 
ऊष्ट्िा िंचरण की ववधि. 

ववसभन्ि तापीय इकाइयों द्वारा 
तापि प्रणाली। 

घरेल ूिौर वॉटर हीटर और कुकर 

का वववरण 

िािान्य लेआउट, घरेल ू बॉयलर 

और गीजर के सलए आवश्यक 

िािग्री की ववसशष्ट्टता। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

ववसभन्ि प्रकार के पंपों 
को असेम्बल और 

िरम्ित करिा। 

 

63. ववसभन्ि प्रकार के पंपों को 
असेम्बल और अलग करिा। 

(केन्द्रापिारक, प्रत्यागािी, 
पिडुब्बी पंप, आदद) 

िभी प्रकार के पंपों का निवारक 

रखरखाव। पंपों के शीर्ा की 
गणिा। 

64. ववसभन्ि प्रकार के पंपों की 
िरम्ित करें। 

पंपों की िक्शि िीिा , 
पजम्पंग िें दोर्, पजम्पंग के कारण 

और उपचार। 
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प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

टैंक, अपसशष्ट्ट कफदटगं 

और िेंिर प्रणाली की 
कफजक्िंग के रखरखाव 

और िरम्ित का 
िूल्यांकि करें। 

 

65. ओवर हेड टैंकों और िाबदािों 
की िफाई और रखरखाव करें 
। 

टैंकों और िाबदािों िें प्रवेश करि े

ि े पहले बरती जाि े वाली 
िाविानियां। 

66. कचरे, वॉश बेसिि के 

आउटलेट, सिकं, पुट्टी और 

वॉशर के िाथ टब की 
िरम्ित करें। 

67. िेंिर सिस्टि ठीक करें. 

रुकावटों के कारण एव ंनिवारण. 

िूत्रालयों के सलए िेंिर प्रणाली 
और िेंिर प्रणाली के सलए 

आवश्यक बेसिि, वणाि, प्रकार, 

ववसशष्ट्टताएं और िािग्री थी। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

पाइप के दबाव का 
आकलि और परीक्षण 

करें और ररिाव की 
िरम्ित करें। 

 

68. हाइड्रोसलक दबाव परीक्षण 

िशीि का उपयोग करके 

दबाव परीक्षण करें। 

दबाव परीक्षण, उपकरण , प्रकार, 

ववधि, दबाव की गणिा, अिुप्रयोग 

का वणाि करें। 

69. स्वच्छता व्यवस्था की 
लीकेज की िरम्ित करें। 

स्वच्छता प्रणासलयों के ररिाव 

परीक्षण की ििस्या का निवारण। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

हाइड्रेंट और जस्प्रंकलर 

की कफदटगं की निगरािी 
करें। 

70. फायर िेि सिस्टि, हाइड्रेंट 

और जस्प्रंकलर स्थावपत करें। 

अजग्ि िुख्य प्रणासलयों, हाइड्रेंट 

और जस्प्रंकलर का वणाि, प्रकार, 

कायाप्रणाली, ववसशष्ट्टता। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

िलिाजी प्रणाली का 
आरेख बिाएं, अिुिाि 

लगाएं और निष्ट्पाददत 

करें। 

 

71. 2डी कैड किांड का अभ्याि 

करें और पाइप लाइि 

सिस्टि की ड्राइंग तैयार करें। 

72. ड्राइंग/लेआउट के अिुिार 

प्लंत्रबगं काया की अिुिानित 

लागत का अिुिाि लगाएं 
और गणिा करें। 

िलिाजी के सलए ऑटो कैड का 
पररचय। 

ऑटो कैड की ववशेर्ताए ं

•2डी कैड किांड। 

•ड्राइंग बिािे के सलए आवदेि। 

कैड ड्राइंग ववकसित करिे की 
ववधियााँ। 

मात्रा और अनुमान का बबल : 

•िात्रा का त्रबल तैयार करिा 
•अिुिाि तैयार करिा 

इंजीननयररगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्याविानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 

अिुप्रयोगों के सलए 

वतृ्त, स्पशमरेखा और दीघमवतृ्त: दी गई वतृ्त-रेखाओ ंपर स्पशारेखा बिाि ेके 

सलए व्यावहाररक अिुप्रयोग प्रकक्रया - लूप पैटिा - स्पशारेखा वतृ्त - बाहरी 
स्पशारेखा - आंतररक स्पशारेखा दीघावतृ्त 
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इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

 

पैरा ोमलक कर्वसय,ह्य्पे ोला : इन्वॉल्व - गुण और उिका अिुप्रयोग। 

परवलनयक वक्र -अनतपरवलनयक वक्र-घुलिशील वक्र के नििााण की 
प्रकक्रया । एवपिाइक्लोइड्ि, हाइपोिाइक्लोइड्ि, इिवॉल्यूट्ि, 

स्पाइरल और आकका सिडीज स्पाइरल 

टेक्निकल ड्राइंग/स्केचचगं ऑफ़ कंपोिेंट्स' पाट्यस : वस्त ुके दृश्य 

तकिीकी स्केधचगं का िहत्व-स्केच के प्रकार-आइिोिेदरक ड्राइंग 

स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

प्रोजेनिन्स  :  प्रोिेक्शन्स  का सिद्िांत (ववस्ततृ िैद्िांनतक निदेश), 

िंदभा  प्लान्स , ऑथोग्राकफक  प्रोिेक्शन्स  अविारणा 1st  एंगल 
एंड 3rd एंगल , त्रबदंओु ंका  प्रोिेक्शन्स , रेखाओं का  प्रोिेक्शन्स -

िही लंबाई और झुकाव का नििाारण। िितल का प्रक्षपेण, वास्तववक 

आकार का नििाारण। लुप्त ितहों और दृश्यों पर अभ्याि। 

ऑथोग्राकफक धचत्रण या ववचारों की व्याख्या। ठोि पदाथों के 1st  
एंगल  प्रक्षेपण का पररचय। 

आइसोमेदट्रक दृश्य : आइिोिदेरक  प्रोिेक्शन्स  के िूल सिद्िांत 

(िैद्िांनतक  प्रोिेक्शन्स ) 2 िे 3 ददए गए ऑथोग्राकफक दृश्य 

आइिोिेदरक दृश्य। कायाशाला िें तैयार फिीचर वस्तओु ंजैि ेटेबल, 

स्टूल और ककिी भी काया की िरल कायाशील ड्राइंग तयैार करिा। 

अनुर्ागीय दृश्य: िहत्व और िुख्य ववशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधित्व करिे के तरीके, ववसभन्ि िािधग्रयों के पारंपररक 

अिुभाग, अिुभागों का वगीकरण, अिुभागीकरण िें पारंपररक। पूणा 
खंड, आिे खंड, आंसशक या टूटे हुए खंड, ऑफिेट खंड, घूि ेहुए खंड और 

हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें िािधग्रयों के सलए ववसभन्ि 

िम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, वगा कोण, चैिल, 

रोल्ड अिुभागों के सलए पारंपररक ब्रेक। ववसभन्ि वस्तओु ंके अिुभागीय 

दृश्य पर अभ्याि। - 

डेिलपमेंट एंड इंटेरसेनिन्स : ितहों का ववकाि-ितह के प्रकार- 

ववकाि के तरीके- इंटेरसेक्शन्स - इंटेरसेक्शन्स  रेखाएं खींचिे के 

तरीके-िहत्वपूणा त्रबदं ुया िखु्य त्रबदं।ु 
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फास्टनर : स्कू्र थे्रड के तत्वों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र िशीि 

स्कू्र, िेट स्कू्र, लॉककंग डडवाइि, बोल्ट, हेक्िागोिल और स्क्वायर िट 

और िट बोल्ट और वॉशर अिेंबली।  प्लेि  जस्प्रंग लॉक, दा ंटूथेड  लॉक, 

वाशर, कैप िट, चेक िट, स्लॉटेड िट, कैिल िट, िॉि िट, ववगं िट, 

आई ब्लॉट, टी बोल्ट और फाउंडेशि बोल्ट के रेखाधचत्र । ववसभन्ि प्रकार 

के  ररिेट हेड्स के रेखाधचत्र (स्िैप-पैि-शंक्वाकार-काउंटरिंक)  कीस  

के रेखाधचत्र ( सैंक,फ्लैट,सैडल,धगब हेड, वडु्रफ) छेद और शाफ्ट 

अिेंबली के रेखाधचत्र। 

ववस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: िशीि ड्राइंग का वववरण - अिेंबली 
ड्राइंग -  सरफेस  की गुणवत्ता -  सरफेस कफनिश िािक - िािान्य 

इंजीनियररगं ड्राइंग के सलए  सरफेस कफनिश इंधगत करिे की ववधि -  
सरफेस  रफिेस  के िंकेत के सलए उपयोग ककए जािे वाले प्रतीक -  ले  

की ददशा के सलए प्रतीक। ययासितीय  टॉलरेंस . 

पूणा आयाि,  टॉलरेंस , िािग्री और  सरफेस कफनिश ववनिदेशों के 

िाथ निम्िसलखखत का ववस्ततृ  ड्राइंग 

1. यूनिविाल कपसलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 

3.  फ़ास्ट एंड लूज़ पुल्ली। 

4. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंयड पाइप  िॉइंट्स , ििकोण बेंड। 

6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

8. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप  िॉइंट्स , ििकोण बेंड। 

10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

मलमिट, आकार, कफट, टॉलरेंस , िशीनिगं प्रतीकों और अिेंबली ड्राइंग 

आदद को पढिे, आई.एि.ओ. िािकों पर ब्लू वप्रटं  रीडडगं  का अभ्याि। 

इंजीननयररगं ड्राइंग की रीडडगं: ब्ल ू वप्रटं और िशीि ड्राइंग रीडडगं 

अभ्याि। 
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ग्राफ़ और चाटम : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदसिक), ग्राफ 

और चाटा की तैयारी और व्याख्या। 

  ऑटोकैड : इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजप्लकेशि ि ेपररधचत 

होिा। ड्रा और  िॉडडफाई  किांड का उपयोग करके ऑटोकैड पर 

अभ्याि करें। ड्रा,  िॉडडफाई , इन्क्िेरी  किांड का उपयोग करके 

आयताकार स्िैप के िाथ ऑटोकैड पर अभ्याि करें। टेक्स्ट 

डायिेंशनिगं और डायिेंशनिगं शैसलयों का उपयोग करके ऑटोकैड पर 

अभ्याि करें 
िट, बोल्ट और वॉशर बिाि ेके सलए ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

ििसितीय दृश्य-वगााकार, टेपर और रेडडयल ितह के िाथ ििसितीय 

दृश्य-िरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य ववचार. आइिोिेदरक  ड्राइंग  

बिािे के सलए आइिोिेदरक स्िैप का उपयोग करके ऑटोकैड पर 

अभ्याि करें 

हैच किांड और एजप्लकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि 

करें। यूिीएि (यूजर को-ऑडडािेट सिस्टि) के िाथ 3डी वप्रसिदटव का 
उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

कायमशाला गणना एवं ववज्ञान (40 घंटे) 

पेशेवर ज्ञाि 

डब्ल्यूिीएि- 

40 घंटे 
 
 

व्यावहाररक िंचालि 

करिे के सलए बुनियादी 
गखणतीय अविारणा 
और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
ववज्ञाि को ििझें और 

ििझाएं। 

कायमशाला गणना: 
सभन्ि: सभन्ि की अविारणा, िंख्याएाँ, चर, अचर, 

अिुपात एव ंििािुपात :- टे्रड िंबंिी ििस्याएाँ 
प्रनतशत: पररभार्ा, प्रनतशत को दशिलव और सभन्ि िें बदलिा और 

इिके ववपरीत। टे्रड ि ेिंबंधित व्यावहाररक ििस्याएाँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत। 
बीजगणणत: गुणि और गणुिखंडि के सलए िौसलक बीजगखणतीय 

िूत्र। बीजगखणतीय ििीकरण, िरल एव ंयगुपत ििीकरण, द्ववघात 

ििीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ययासितीय पररभार्ाओं, बुनियादी 
ययासितीय प्रिेयों पर अविारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुाजों, 
बहुभुजों, वतृ्त, त्रत्रययखंड आदद के पररिापों का नििाारण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयति , घि के ितह क्षेत्र, घिाकार सिलेंडर, खोखले 

सिलेंडर, गोलाकार वप्रयि, वपरासिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का 
नििाारण। 
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द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट गुरुत्व और 

िंबंधित ििस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अविारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें 
कोणों की िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणसितीय अिुपात 
और उिके िंबंि. 
कुछ िािक कोणों के अिुपात की ििीक्षा (0, 30,45,60,90 
डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, िािारण ििस्याएाँ। 

ग्राफ़: िूल अविारणा, िहत्व। 
िरल रेखीय ििीकरण के ग्राफ का आलेखि। 
ओि के नियि, श्ृंखला-ििािांतर िंयोजि पर िबंंधित 
ििस्याएं। 
सांक्ख्यकी: बारंबारता िारणी, िािान्य ववतरण, कें द्रीय प्रववृत्त 
का िाप - िाध्य, िाजध्यका और िोड। 
िंभाव्यता की अविारणा. 
पाई चाटा, बार चाटा, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आववृत्त 
बहुभुज जैिे चाटा। 
कायमशाला ववज्ञान: 

इकाइयााँ और आयाम: 
इकाइयों की त्रब्रदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। 
एिआई प्रणाली िें िौसलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौसलक एव ंव्युत्पन्ि। 

अशर्यांबत्रकी सामधग्रयााँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातुओं, सिश् िातुओं आदद के वगीकरण 
गुण और उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, सिरेसिक 
औद्योधगक धचपकिे वाले गैर-िातुओं के गुण और उपयोग। 
ऊष्मा  और तापमान: 
अविारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाव, ववसभन्ि इकाइयााँ, िंबंि, 
ववसशष्ट्ट ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल िितुल्य, 
ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक िितुल्य। 
ववसभन्ि तापिाि िापिे के पैिािे और उिके िंबंि। ऊष्ट्िा, 
चालि, िंवहि और ववककरण का स्थािांतरण। 
तापीय ववस्तार िंबंिी गणिाएाँ। 
बल और गनत : 
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न्यूटि के गनत, ववस्थापि, वेग, त्वरण, िंदता,  रेस्ट  और 
गनत के नियि जैिे रैखखक, कोणीय। 
बल - इकाइयााँ, बलों की िंरचिा और  कम्पोिीशि  के सलए 
ववसभन्ि लॉज़। 
कांसेप्ट ऑि सेण्टर ऑफ़ ग्रेविटी एंड एजक्िमलब्रियि ऑफ़ फोसेि  
इि प्लेि । 

कांसेप्ट ऑफ़ िोिेंट ऑफ़ इिरटटए एंड टाकम   
कायम, शक्क्त एवं ऊजाम : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणिा और अिुप्रयोग। 
एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अविारणा - 
यांत्रत्रक दक्षता के िाथ िंबंधित गणिा। 
शजक्त की एि.आई. इकाई और उिके िंबंि। 
घर्मण : 
घर्ाण की अविारणा, घर्ाण के नियि, घर्ाण को िीसित 
करिा, घर्ाण का गुणांक और घर्ाण का कोण। उदाहरण के 
िाथ रोसलगं घर्ाण और स्लाइडडगं घर्ाण। 
झुकी हुई ितहों पर घर्ाण 

स्टे्रस, स्टे्रि : 
स्टे्रस, स्टे्रि , लोच के िापांक की अविारणाएाँ।  स्टे्रस, स्टे्रि  
वक्र.  हुक्स लॉ ,  इलाजस्टमसटी  ववसभन्ि िॉड्यूल जैिे  
यंग’स  िॉडुलुस ,  िॉडुलुसऑफ़  ररजिडीटी, बल्क िापांक और 
उिके िंबंि। वपजोि अिुपात। 
सािारण मशीन: 
यांत्रत्रक लाभ की अविारणा, वेग अिुपात, दक्षता और उिके 
िंबंि। इिक्लाइंड प्लेि, लीवर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्िल, 
डडफरेंसशयल व्हील और एक्िल, विा और विा व्हील, रैक और 
वपनियि के काया सिद्िांत। धगयर रेि। 
बबजली: 
ईएिएफ, करंट, प्रनतरोि, िंभाववत अंतर आदद जैिी बुनियादी 
पररभार्ाएाँ। त्रबजली के उपयोग। ए.िी. और डी.िी . के बीच 
अंतर. िुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और अिाचालक और प्रनतरोिक 
के बीच अंतर, कंडक्टर, अिाचालक और प्रनतरोिक के सलए 
उपयोग की जािे वाली िािग्री। 
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ओि’स लॉ । प्रनतरोिों का श्ृंखला, ििािांतर और श्ृंखला-
ििािांतर िंयोजि। 
िंबंधित ििस्याओं के िाथ ववद्युत काया, शजक्त और ऊजाा 
की अविारणा, पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ। 
द्रव यांबत्रकी: 
द्रव के गुण (घित्व,  विस्कोमसटी , ववसशष्ट्ट भार, ववसशष्ट्ट 
आयति, ववसशष्ट्ट गुरुत्व) उिकी इकाइयों के िाथ। 
वायुिंडलीय दबाव, गेज दबाव, निरपेक्ष दबाव, निवाात और ववभेदक 

दबाव की अविारणा। 
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मुख्य कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. प्रसशक्षण पद्िनत (िभी िी.आई.टी.एि. रेडों के सलए िािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे ) 
 

िीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल ववर्यों की टूल िूची जो िभी 
िी.आई.टी.एि. रेडों के सलए िािान्य है, www.bhartskills.gov.in िें अलग ि ेउपलब्ि कराई गई है। 

/dgt.gov.in 
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शशक्षण के पररणाम मूल्यांकन के मानदंड 

टे्रड प्रौद्योधगकी 
1. वका शॉप िुरक्षा उपायों का 

पालि करें और ववसभन्ि 

प्रकार के बुनियादी कफदटगं 

िंचालि को लागू करते हुए 

ववनिदेश के अिुिार काि की 
निगरािी करें और स्टील रूल, 

कैसलपर आदद का उपयोग 

करके आयािी िटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी कफदटंग 

ऑपरेशि- िाककिं ग, हैक 

िॉइंग, धचिेसलगं, फाइसलगं, 

डड्रसलगं, रीसिगं , टेवपगं , 

ऑफ-हैंड ग्राइंडडगं आदद 

िटीकता±0.25सििी]। 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9421) 

िाककिं ग के सलए औजारों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उिकी 
पहचाि करें तथा इि ेििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

दोर्ों के सलए कच्चे िाल का प्रदशाि और दृश्य निरीक्षण। 

वांनछत गखणतीय गणिा लागू करिे और िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए 

ववनिदेश के अिुिार धचत्रण करें। 

िािक ववसशष्ट्टताओं और िहिशीलता के अिुिार िभी आयािों का प्रदशाि 

करें। 

ववसभन्ि कफदटगं कायों के सलए हाथ के औजारों की पहचाि करें और उन्हें ििय 

पर उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

हैक्िाइंग, छेिी, फाइसलगं, डड्रसलगं, टैवपगं, ग्राइंडडगं के काया का प्रदशाि करें। 

काया को पूरा करिे के सलए ववनिदेश के अिुिार बुनियादी कफदटगं िंचालि 

जैि ेहैकिॉववगं, फाइसलगं, डड्रसलगं, टैवपगं और क्लोज टॉलरेंि के सलए पीिि े

का प्रदशाि करें । 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुिार उपरोक्त िंचालि के 

दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का प्रदशाि करें । 

िािक प्रकक्रया के अिुिार आयािी िटीकता की जााँच करें। 

कचरे िे बचें, निपटाि के सलए अप्रयुक्त िािधग्रयों और घटकों का पता लगाएं, 
इन्हें पयाावरण की दृजष्ट्ट िे उधचत तरीके ि ेिगं्रदहत करें और निपटाि के सलए 

तैयारी करें। 

 

2. ववसभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफदटगं िंचालि को लागू 
करके ववनिदेश के अिुिार 

काि करिे का प्रदशाि करें 
और आयािी िटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी कफदटंग 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

हैकिॉववगं, छेिी, फाइसलगं, 

डड्रसलगं, टेवपगं और ग्राइंडडगं 

आदद। िटीकता: ± 0.25 

उपकरणों की पहचाि प्रदसशात करें और इिे ििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि 

कराएं। 

ववसभन्ि कच्चे िाल का चयि करें और दोर्ों के सलए दृजष्ट्टगत रूप िे निरीक्षण 

करें। 

वांनछत गखणतीय गणिा लागू करते हुए और िािक प्रकक्रया का पालि करते 
हुए ववनिदेश के अिुिार उधचत धचनि प्रदसशात करें। 

िािक ववसशष्ट्टताओं और िहिशीलता के अिुिार िभी आयािों का प्रदशाि 

करें। 

ववसभन्ि कफदटगं कायों के सलए हैंड टूल्ि का िंचालि करें और इन्हें ििय पर 

उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

7. मूलयांकि मािदण्ड 
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सििी] (एिओएि: 

पीएििी/एि9422 ) 

छेिी , फाइसलगं, डड्रसलगं, टैवपगं, पीििे का काया िंचासलत करें । 

काया को पूरा करिे के सलए ववनिदेश के अिुिार बुनियादी कफदटगं िंचालि 

जैि ेहैक िॉइंग, फाइसलगं, डड्रसलगं, टैवपगं और क्लोज टॉलरेंि के सलए ग्राइंडडगं 

करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुिार उपरोक्त िंचालि के 

दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

िािक प्रकक्रया के अिुिार आयािी िटीकता की जााँच करें। 

कचरे िे बचाव की योजिा बिाएं और प्रदसशात करें, निपटाि के सलए अप्रयकु्त 

िािधग्रयों और घटकों का पता लगाए,ं इन्हें पयाावरण की दृजष्ट्ट िे उधचत तरीके 

िे िंग्रहीत करें और निपटाि के सलए तयैारी करें। 

 

3. ददखािा िात ु और स्टड पर 

आंतररक और बाहरी िागा 
काटिा और ववसभन्ि प्रकार के 

पाइप और कफदटगं िहायक 

उपकरण पर िागा काटिा । ( 

एिओएि:पीएििी 
/एि9423) 

प्लम्बर काया के सलए हस्त उपकरणों की व्याख्या करें। 

भीतरी िागे और बाहरी िाग ेको काटिे के सलए हाथ के उपकरण का चयि करें। 

पाइप कफदटगं िहायक उपकरण का उपयोग करें। 

ड्राइंग के अिुिार आंतररक िागे की कदटगं करें। 

ड्राइंग के अिुिार बाहरी िागे की कदटगं करें। 

ड्राइंग के अिुिार कफदटगं के िाथ पाइप लाइि िकका ट की तैयारी का प्रदशाि 

करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुिार िागा काटिे के दौराि 

िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

ड्राइंग के अिुिार काया की जांच एव ंित्यापि करें। 

 

4. बढई के औजारों िे जोडिे 
वाली ववसभन्ि लकडी की 
ििीक्षा करें । (एिओएि: 

पीएििी/एि9424) 

 
 
 

जंगलों को पहचािें और चुिें तथा उिके चररत्रों का वणाि करें। 

बढई के हाथ के औजारों के उपयोग का प्रदशाि करें। 

ड्राइंग के अिुिार काया तयैार करें। 

लकडी काटिे, काटिे, छेिी करि े के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुिार योजिा बिाएं। 

ड्राइंग के अिुिार काया की जांच एव ंित्यापि करें। 

 

5. व्याि के पाइपों को अलग-

अलग कोणों िें काटिे और 

गैि और आका  वेजल्डगं द्वारा 
पाइपों को जोडि े का प्रदशाि 

करें । टांका लगािा और 

टांकिा । 

एसिदटलीि) िशीि के ववसभन्ि घटकों/भागों का प्रदशाि करें , वांनछत 

जािकारी एकत्र करें और प्रत्येक घटक/भागों को िािक प्रकक्रया के अिुिार 

िेट करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा/िाविािी बरतें। 

गैि कदटगं और जॉइनिगं ऑपरेशि के सलए उपयुक्त िािग्री और योजिा के 

चयि का प्रदशाि करें। 
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(एिओएि: 

पीएििी/एि9425 ) 

िािक प्रकक्रया का पालि करत े हुए ववनिदेश के अिुिार िातु के 

दहस्िों/यांत्रत्रक घटकों को काटिे और जोडिे का प्रदशाि करें। 

उधचत वेजल्डगं िुनिजश्चत करिे के सलए कटे हुए दहस्िे/जुडे हुए दहस्ि ेकी जांच 

करें। 

िोल्डररगं और ब्रेजजंग के सलए हाथ के औजारों के उपयोग का प्रदशाि करें। 

शीट िातुओं का उपयोग करके ड्राइंग के अिुिार ववसभन्ि आकृनतयों को 
धचजनित करिा और ववकसित करिा। 

ड्राइंग के अिुिार शीट िेटल िे िािारण वस्तुएाँ बिािे का प्रदशाि करें। 

िोल्डररगं और ब्रेजजंग करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का निरीक्षण करें और उिका पालि करें 
ड्राइंग के अिुिार काया की जांच एव ंित्यापि करें। 

 

 

6. धचिाई वाली ईंट की दीवार 

और आरिीिी काजस्टंग का 
नििााण करें । पाइप लाइि को 
छुपािे के सलए ईंट की दीवार 

काटिे का प्रदशाि करें। 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9426 ) 

िेिि के ववसभन्ि प्रकार के हस्त उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें। 

नििााण िािग्री का ववश्लेर्ण करें और चयि करें। 

िोटाार के िाथ ववसभन्ि प्रकार के ईंट जोडों का एक िरल नििााण करें। 

ड्राइंग के अिुिार धचिाई काया और आरिीिी काजस्टंग ि ेिंबंधित काया की 
तैयारी का प्रदशाि करें। 

ड्राइंग के अिुिार काया की जांच एव ंित्यापि करें। 

 

7. उपकरणों का उपयोग करके 

पाइपों को काटिे और िोडिे 
की निगरािी करें । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9427 ) 

प्लंबर के ववसभन्ि प्रकार के हस्त उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें। 

हाथ के औजारों की देखभाल और रखरखाव का प्रदशाि करें। 

पाइप कटर ि ेपाइप काटिे का प्रदशाि करें। 

बेंडडगं िशीि और िहायक उपकरणों की कायाप्रणाली का प्रदशाि करें। 

ड्राइंग के अिुिार पाइप पर वांनछत िोड का आकलि करें। 

ड्राइंग के अिुिार काया की जााँच करें। 

 

8. ववसभन्ि तरीकों और ताप 

प्रकक्रया या वेजल्डगं द्वारा 
ववसभन्ि प्रकार के पीवीिी 
पाइप जोडों की जांच और 

ववसभन्ि प्रकार के पीवीिी पाइप के उपयोग का प्रदशाि करें। 

पीवीिी पाइपों के सलए इलेजक्रक वेजल्डगं िशीि और िहायक उपकरण की 
कायाप्रणाली का प्रदशाि करें 
वेजल्डगं िशीि द्वारा पीवीिी पाइप का िरल जोड प्रदसशात करें। 
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िूल्यांकि करें । (एिओएि: 

पीएििी/एि9428 ) 

ड्राइंग के अिुिार पीवीिी कफदटगं और पाइप के िाथ जॉब बिािे का िूल्यांकि 

करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

 

9. ववसभन्ि इलेजक्रक पंपों की 
स्थापिा और रखरखाव की 
ििीक्षा करें।  

(एिओएि: 

पीएििी/एि9429 ) 

पंप के चयि का प्रदशाि करें और दोर्ों का निरीक्षण करें। 

पंप स्थापिा और िरम्ित के सलए उपकरण, उपकरण और उपकरण का चयि 

करें। 

पंपों के आउटपुट की जााँच करें और गणिा करें। 

उपयुक्त उपकरणों और कच्च ेिाल का उपयोग करके ववनिदेश के अिुिार 

िािक प्रकक्रया और ववधि का पालि करत ेहुए पंप स्थावपत करें। 

पंप के प्रदशाि की जााँच करें. 
 

10. नििााण करें और पाइप लाइि 

पर कॉक और वाल्व की 
कफजक्िंग का प्रदशाि करें । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9430 ) 

ववसभन्ि प्रकार के जोडों की पहचाि प्रदसशात करें। 

ववसभन्ि प्रकार के औजारों/जोडों की पहचाि एव ंचयि का प्रदशाि करिा। 

ड्राइंग के अिुिार फ्लैंज जोड बिािे का प्रदशाि करें। 

धचत्र के अिुिार डडटैचेबल जोड बिाकर प्रदसशात करें। 

ड्राइंग के अिुिार जस्पगोट और िॉकेट जोड बिािे का प्रदशाि करें। 

धचत्र के अिुिार िॉकेट जोड बिाकर प्रदसशात करें। 

जीआई कफदटगं के उपयोग का प्रदशाि करें। 

कॉक्ि एवं वाल्व के अिुप्रयोग का प्रदशाि करें। 

जीआई पाइप, कॉक्ि और वाल्व के िाथ कफदटगं को ठीक करि ेके सलए टूल 

का चयि करें। 

ड्राइंग के अिुिार कफदटगं, कॉक्ि और वाल्व के िाथ जीआई पाइप पर एक 

िरल काया का निरीक्षण करें। 

ड्राइंग के अिुिार काया की जांच एव ंित्यापि करें। 

 

11. करें और पाइप लाइि का 
उपयोग करके जल ववतरण 

प्रणाली का प्रदशाि करें । 

परीक्षण के सलए पािी की तयैारी का प्रदशाि करें। 

जल ववश्लेर्ण ककट तैयार करें। 

आवश्यकता के अिुिार पीएच, टीडीएि, तापिाि के सलए पािी की परीक्षण 

प्रकक्रया का प्रदशाि करें। 
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(एिओएि: 

पीएििी/एि9431 ) 

हाइड्रोसलक दबाव परीक्षण िशीि तैयार करें। 

टंकी और टैंक पर दबाव परीक्षण का प्रदशाि करें। 

परीक्षा पररणाि जांचें और ित्यावपत करें। 

 

12. गिा और ठंडे पािी की पाइप 

लाइि और सिबंसलगं की 
कफदटगं, कफजक्िंग और 

त्रबछािे की योजिा बिाएं और 

निष्ट्पाददत करें । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9432 ) 

उपस्करों की पहचाि प्रदसशात करें तथा इिे ििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि 

कराएं। 

ड्राइंग के अिुिार गिा एव ं ठंड े पािी के ववतरण के सलए पाइप लाइि की 
स्थापिा का प्रदशाि करें। 

िािक ववनिदेश और ड्राइंग के अिुिार गिा पािी प्रणाली और िौर जल तापि 

प्रणाली की स्थापिा का प्रदशाि करें। 

िािक िािदंडों और शडे्यलू ड्राइंग के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि 

िुरक्षा प्रकक्रया का निरीक्षण और पालि करें। 

सिस्टि के ववसभन्ि िापदंडों और कायाक्षिता की जााँच करें। 

 

13. रिोई, स्वच्छता कफदटगं और 

ड्रेिेज लाइि के परीक्षण की 
स्थापिा का प्रदशाि और 

िूल्यांकि करें । (एिओएि: 

पीएििी/एि9433 ) 

उपस्करों की पहचाि प्रदसशात करें तथा इिे ििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि 

कराएं। 

दीवार िें ककचि सिकं, हैंड वॉश बेसिि लगािे का प्रदशाि करें। 

यूररिल, पैि, किोड की कफदटगं का प्रदशाि करें। 

अपसशष्ट्ट पाइप और ड्रेिेज पाइप की कफदटगं का प्रदशाि करें। 

पाइप लाइि के परीक्षण के सलए उपकरणों और उपकरणों की पहचाि प्रदसशात 

करें। 

िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए पाइप लाइि का परीक्षण करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविानियों का पालि करें और उिका पालि करें। 

 

14. िाइट के अिुिार जल आपूनता 
पाइप लाइि और ड्रेिेज पाइप 

लाइि लेआउट के अिुिार 

पाइप लाइि के ररिाव की 
जांच करें और उिे हटा दें । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9434 ) 

पाइप लाइि के परीक्षण के सलए उपकरणों और उपकरणों की पहचाि प्रदसशात 

करें। 

पाइप लाइि के सलए ववसभन्ि परीक्षणों के सलए काया की तैयारी का प्रदशाि 

करें। 

िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए पाइप लाइि का परीक्षण करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविानियों का पालि करें। 

लीकेज पाइप की पहचाि करें और उिकी िरम्ित करें। 
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िािक प्रकक्रया के अिुिार पाइप लीकेज को दरू करें। 

िािक िािदंडों के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें। 

लीकेज हटािे के बाद प्रदशाि की जााँच करें। 

 

15. निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, गटर, 

िेजप्टक टैंक, िॉक वपट आदद 

का नििााण और सिट्टी के 

पाइप का लेआउट। 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9435) 

वांनछत उद्देश्य के सलए औजारों और उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें और 

इिे ििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

कच्चे िाल का चयि करें और दोर् का निरीक्षण करें। 

वांनछत गखणतीय गणिा लागू करते हुए और िािक प्रकक्रया का पालि करते 
हुए ड्राइंग के अिुिार अंकि प्रदसशात करें। 

ड्राइंग के अिुिार निरीक्षण कक्ष, िैिहोल, गटर, िेजप्टक टैंक, िॉकेट आदद का 
नििााण प्रदसशात करें। 

िािक ववनिदेश और िहिशीलता के अिुिार िभी आयािों को िापें। 

िािक िािदंडों के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का 
निरीक्षण और अिुपालि करें। 

िािक प्रकक्रया के अिुिार आयािी िटीकता की जााँच करें। 

 

16. वर्ाा जल िंचयि का 
ववश्लेर्ण एवं स्थापिा करें  । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9436) 

वर्ाा जल िंचयि के बारे िें बताएं। 

वांनछत उद्देश्य के सलए औजारों और उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें और 

इिे ििय पर उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

वर्ाा जल गटर का प्रदशाि करें। 

पाइप लाइि के आउटलेट और ग्राउंडडगं का प्रदशाि करें। 

ववसभन्ि प्रकार की पाइप कफदटगं का उपयोग करके पािी की आपूनता का प्रदशाि 

करें। 

िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए पाइप लाइि का परीक्षण करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविािी बरतें। 

 

17. िेिेटरी कफदटगं, पाइप लाइि 

की िरम्ित और िरम्ित, 

स्कै्रवपगं और पेंदटगं की 

उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें तथा इिे ििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

िेिेटरी पाइप लाइि की िफाई का प्रदशाि करें और पाइप लाइि ि ेजंग हटाएाँ। 
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निगरािी करें । (एिओएि: 

पीएििी/एि9437) 
पाइप लाइि िे होि े वाले क्षरण को ििझाएं और िािक ददशानिदेशों के 

अिुिार पाइप लाइि की स्कै्रवपगं और पेंदटगं करें। 

टूटी या फटी िैनिटरी कफदटगं को बदलिे की योजिा बिाए ं और उिे 
कक्रयाजन्वत करें। 

िािक िािदंडों और शडे्यलू ड्राइंग के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि 

िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

सिस्टि के ववसभन्ि िापदंडों और कायाक्षिता की जााँच करें। 

 

18. करें और गिा एवं ठंडे पािी की 
आपूनता की व्यवस्था करें । 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9438) 

उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें तथा इिे ििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

ड्राइंग के अिुिार गिा एव ंठंडे पािी के ववतरण के सलए पाइप लाइि लगाि ेकी 
योजिा। 

िािक ववनिदेश और ड्राइंग के अिुिार गिा पािी प्रणाली और िौर जल तापि 

प्रणाली की स्थापिा का प्रदशाि करें। 

िािक िािदंडों और शडे्यलू ड्राइंग के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि 

िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

सिस्टि के ववसभन्ि िापदंडों और कायाक्षिता की जााँच करें। 

 

19. ववसभन्ि प्रकार के पंपों को 
जोडिा और िरम्ित करिा। 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9439) 

पंप का चयि करें और दोर्ों का निरीक्षण करें। 

पंप ककस्त और िरम्ित के सलए उपकरण, उपकरण और उपकरण का चयि 

करें। 

पंपों के डडफॉल्ट भागों की जााँच करें और पहचािें। 

उपयुक्त उपकरणों और कच्च ेिाल का उपयोग करके ववनिदेश के अिुिार 

िािक प्रकक्रया और ववधि का अवलोकि करते हुए पंप की स्थापिा का प्रदशाि 

करें। 

पंप के प्रदशाि की जााँच करें. 
 

20. टैंक, अपसशष्ट्ट कफदटगं और 

िेंिर प्रणाली की कफजक्िंग के 

रखरखाव और िरम्ित का 
िूल्यांकि करें । 

उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें तथा इि े ििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

टैंक या िाबदाि की िफाई और रखरखाव का प्रदशाि करें। 

िेिेटरी कफदटगं िें िेंिर सिस्टि को ठीक करिे का प्रदशाि करें। 
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 (एिओएि: 

पीएििी/एि9440) 
िािक िािदंडों के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें। 

िािक प्रकक्रया के अिुिार आयािी िटीकता की जााँच करें। 

 

21. पाइप के दबाव का आकलि 
और परीक्षण करें और 
ररिाव की िरम्ित करें । 
( एिओएि: 
पीएििी/एि9441) 

उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें तथा इि े ििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

पाइप लाइि िें दबाव परीक्षण की गणिा ििझाइये। 

हाइड्रोसलक दबाव परीक्षण िशीि के बारे िें बताएं। 

िशीि द्वारा पाइप लाइि के परीक्षण के सलए काया की तैयारी का प्रदशाि करें 
। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविािी बरतें। 

पाइप िें लीकेज की पहचाि कर िरम्ित करें। 

िािक प्रकक्रया के अिुिार पाइप लीकेज को दरू करें। 

िािक िािदंडों के अिुिार वांनछत िंचालि के दौराि िुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें। 

लीकेज हटािे के बाद प्रदशाि की जााँच करें। 

 

22. हाइड्रेंट और जस्प्रंकलर की 
कफदटगं की निगरािी करें। 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9442) 

उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें तथा इि े ििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

हाइड्रेंट के बारे िें बताएं। 

हाइड्रेंट की कफदटगं का प्रदशाि करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविािी बरतें। 

जस्प्रंकलर के बारे िें बताएं। 

जस्प्रंकलर की कफदटगं का प्रदशाि करें। 

ऑपरेशि के दौराि िुरक्षा िाविािी बरतें। 

िािक प्रकक्रया के अिुिार आयािी िटीकता के सलए प्रदशाि की जााँच करें। 

 

23. िलिाजी प्रणाली का आरेख 

बिाएं, अिुिाि लगाए ं और 

निष्ट्पाददत करें। 

प्लंत्रबगं ड्राइंग को ििझाइये। 

2डी िीएडी के बारे िें बताएं। 

2डी िीएडी द्वारा ड्राइंग बिािे की ववशेर्ताए ंऔर अिुप्रयोग ििझाएं। 



 

32 
 

                                                                                                                                        प्लम्बर- सी.आई.टी.एस. 

(एिओएि: 

पीएििी/एि9443) 
ड्राइंग के अिुिार आयािी िटीकता के सलए प्रदशाि की जााँच करें। 

ड्राइंग के अिुिार प्लंत्रबगं सिस्टि िें एस्टीिेदटगं के बारे िें बताए।ं 

ड्राइंग के अिुिार अिुिाि की जााँच करें। 

 

24. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 

अिुप्रयोगों के सलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें । 

(एिओएि: 

एएििी/एि9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उिकी व्याख्या करें और व्यावहाररक 

काया निष्ट्पाददत करिे िें उि ेलागू करें। 

िािग्री की आवश्यकता, उपकरण और िंयोजि/रखरखाव िापदंडों का पता 
लगािे के सलए ववनिदेश पढें  और उिका ववश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी वाले धचत्रों का िाििा करें और काया को पूरा 
करिे के सलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के सलए स्वयं की गणिा करें। 

25. बुनियादी गखणतीय 

अविारणा और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें 
और ििझाएं। 

(एिओएि: 

एएििी/एि9411) 

ववसभन्ि गखणतीय ििस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र ि ेिंबंधित बुनियादी ववज्ञाि की अविारणा को स्पष्ट्ट करें  
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प्लंबर (सी.आई.टी.एस.) टे्रड के शलए उपकरणों और उपकरणों की सूची 
25 उम्मीदवारों के बैच के शलए 

क्रमां
क 

उपकरण एवं उपकरण का नाम ववननदेश मात्रा 

ए. प्रशशक्ष ुटूल ककट 

1.  स्टील रूल इंच और सििी दोिों िें 300 सििी 26 िग 

2.  रूल िुडेि 4 फोल्ड 600 सििी 26 िग 

3.  हैकिॉ फे़्रि 250 ि े300 सििी के सलए ििायोयय 26 िग 

4.  जस्क्रबर 200 सििी 26 िग 

5.  सेंटर पंच 100 सििी 26 िग 

6.  छेिी कोल्ड,फ्लैट 20 सििी 26 िग 

7.  हैिर बॉल पीि 800 ग्राि 26 िग 

8.  हैिर बॉल पीि 50 ग्राि 26 िग 

9.  फाइल फ्लैट रफ 300 सििी 26 िग 

10.  लेवल जस्पररट िुडेि 300 सििी 26 िग 

11.  प्लंब बॉब 50 ग्राि 26 िग 

12.  रॉवेल िी-125-आई.एि.: 6013  26 िग 

13.  जस्टल सोि ररचं 200 और 350 सििी  26 िग 

14.  पेंचकि 250 सििी 26 िग 

15.  िुडेि िैलेट छोटा आई.एि: 2022  26 िग 

16.  कदटगं प्लायिा I S: 3650 200 सििी 26 िग 

17.  स्टील टेप 5िी 26 िग 

बी. उपकरण, माप उपकरण और सामान्य िॉप ऑउटफिट 

18.  सरफेस प्लेट 400 X400 सििी ग्रेड I 1 िं. 
19.  िाककिं ग टेबल 900X600X900 सििी ऊंचा 1 िं. 
20.  'वी' ब्लॉक क्लैंप के िाथ 80/7-63ए 

आईएि 2949  

 2 िग 

21.  कॉजम्बिेशि िेट 200 सििी 1 िं. 
22.  यूनिविाल जस्क्रत्रबगं ब्लॉक 300 सििी 5 िग 

23.  हैंड िाईस िॉि 50 सििी 5 िग 

24.  फाइल फ्लैट स्िूथ 200 सििी 13 िग 

25.  फाइल हाफ राउंड रफ 300 सििी 13 िग 

8. आधाररक संरचिा 
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26.  फाइल स्क्वायर रफ 250 सििी 13 िग 

27.  फाइल स्क्िायर स्िूथ 200 सििी 13 िग 

28.  फाइल त्रत्रकोणीय रफ 250 सििी 13 िग 

29.  फाइल फ्लैट रास्प 250 सििी 13 िग 

30.  फाइल त्रत्रकोणीय स्िूथ 200 सििी 13 िग 

31.  धचसेल कोल्ड,फ्लैट 20 सििीX300 सििी 13 िग 

32.  धचसेल क्रॉि कट I S-402 6X150 सििी 13 िग 

33.  धचसेल राउंड िोि IS-402  3X150 सििी 13 िग 

34.  धचसेल डायिंड प्वाइंट 6X150 सििी 13 िग 

35.  टैप  एंड टैप ररचं  टू कट   
बी.एि.एफ., बी.एि.डब्ल्यू . 

आकार क्रिांक एि6 ि ेएि-12 तक के 

िीदरक थे्रड्स और 1/" तक त्रब्रदटश थे्रड्स 

प्रत्येक 5 

िेट 

36.  स्कू्र वपच गेि टू किर अबोि थे्रड्स  5 िेट 

37.  लेटर पंच 8 सििी 1 िं. 
38.  िंबर पंच 8 सििी 1 िं. 
39.  हैंड हैकिॉ फे्रि 300 सििी 13 िग 

40.  स्पैिर िंकी 50 सििी तक 5 िग 

41.  स्टोव िेजल्टंग (सोल्डर आयरि और 

त्रबट) 

 5 िग 

42.  पाइप कटर व्हील टाइप 6 सििी िे 25 सििी 5 िग 

43.  ऑयल स्टोि 150X50X25 सििी 2 िग 

44.  सोल्डररगं आयरि , कॉपर , ब्रबट , 

फायर  हीटटड , हैच , स्टै्रट 

500 ग्राि 4 िग 

45.  जस्िप स्टै्रट 250 सििी 5 िग 

46.  जस्िप बेंड 250 सििी 5 िग 

47.  त्रय स्क्िायर 200 सििी 5 िग 

48.  इिसाइड कैसलपर  150 सििी 13 िग 

49.  आउटसाइड कैसलपर  150 सििी 13 िग 

50.  ओड लेग कैसलपर 200 सििी 13 िग 

51.  tenon सॉ  5 िग 

52.  हैंड सॉ  5 िग 

53.  िोदटाज धचसेल 6 सििी, 8 सििी, 10 सििी, 12 सििी, 15 
सििी, 25 सििी 

प्रत्येक 5 
िेट 

54.  कफरिर धचसेल  5 िेट. 

55.  िैलेट िीडडयि आईएि: 2922  13 िग 

56.  िैक प्लेि (रंदा)  13 िग 
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57.  गैि वेजल्डगं िेट ऑक्िीजि एसिदटलीि 

सिलेंडर के िाथ  

 1 िं. 

58.  टेबल वेजल्डगं 1200X 750 सििी फायर ब्रिक्स टॉप एंड 
स्टैंड के िाथ  

1 िं. 

59.  कॉजम्बिेशि प्लायसम 200 सििी 13 िग 

60.  ब्लो लैंप 500 सिलीलीटर 5 िग 

61.  वॉशर कटर होलो पंच 6 सििी िे 30 सििी प्रत्येक 2 

िेट. 

62.  जस्क्रत्रबगं गेज  5 िं. 
63.  सिट्टी का बताि ब्रश के िाथ   1 िं. 
64.  पॉट- हुक  3 िं. 
65.  डी.ई. स्पैिर आई.एि:2028 6 सििी िे 32 सििी प्रत्येक 2 

िेट 
66.  िांच धगम्लेट्ि  2 िग 

67.  बेजन्डगं जस्प्रंग  2 िेट 

68.  प्लंबर लडेल  2 िग 

69.  कजल्कंग टूल 5 का िेट 2 िेट 

70.  प्लंबरों का िातु वपघलािे वाला बताि 10 

कक.ग्रा 
 1 िं. 

71.  पाइप डाई और डाई स्टॉक पूरे िेट के 

िाथ  

2/" तक 4 िेट 

72.  पाइप वाइि IS-2587 75 सििी तक 8 िग 

73.  जस्टल सोि पैटिा पाइप ररचं IS-4003  450 सििी 13 िेट 

74.  जस्टल सोि पैटिा पाइप ररचं 300 सििी  13 िेट 

75.  चेि पाइप ररचं 90सििी-650 आई.एि 4123  2 िेट 

76.  एडजस्टेबल स्पैिर आई.एि - 6149 12" 13 िग 

77.  एिववल आई.एि- 510 50 या 63 ककग्रा. 1 ि ं

78.  पाइप बेंडर िैन्युअल रूप िे िंचासलत  2 िग 

79.  लेग वाइि आई.एि-2588  स्टैंड के िाथ 75 सििी िॉि 1 ि ं

80.  हैंड डड्रल िशीि डड्रल चक (इलेजक्रक) के िाथ 13 सििी तक 

की क्षिता 
1 ि ं

81.  डड्रल ट्ववस्ट (स्टै्रट शंक)  1.5 सििी िे 13 सििी प्रत्येक 

3िेट 

82.  पोटेबल फोजा 450 सििी हैंड ब्लोअर के िाथ  1 ि ं
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83.  जस्िथी टोंग ववसभन्ि आकार  प्रत्येक 2 

िग 

84.  िककिं ग बेंच 2400x1200x750 सििी 4 िाईस 125 सििी 
िॉि के िाथ 

5 िग 

85.  बाथ टब छोटे आकार का  2 िं. 
86.  वॉश बेसिि एजक्ििैलेन्ट िीदरक 16"X14"X10" 5 िग 

87.  वाटर हीटर 10 लीटर 5 िग 

88.  जल कोठरी (यूरोपीय प्रकार पी) ओवर 

हेड सिस्टिा के िाथ पूणा 
 2िेट 

89.  जल कोठरी (भारतीय प्रकार) ओवर हेड 

टंकी के िाथ पूणा 
 2िेट 

90.  स्वचासलत प्रणाली के िाथ पूणा िूत्रालय 

की दीवार प्रकार 

 1 िेट 

91.  पािी का िीटर  5 िग 

92.  ग्लाि के िाथ ब्लैक बोडा  2 िग 

93.  अजग्िशािक यंत्र (िीओ 2 और डीिीपी)  प्रत्येक1ि ं

94.  स्टैंड के िाथ फायर बकेट  2 िग 

95.  डड्रल त्रबट के िाथ हैिररगं डड्रसलगं िशीि 6 सििी िे 32 सििी प्रत्येक 2 

िग 

96.  इलेजक्रक पीपीआर पाइप वजेल्डगं 

िशीि 

 1 ि ं

97.  इलेजक्रक पंप, 1 एचपी ((िेंरीफ्यूगल, 

ररिीप्रोकेदटगं, िबिसिाबल पंप, आदद) 

 1 िं. 

98.  पेडस्टल ग्राइंडर िशीि  1 िं. 
99.  पाइप कफदटगं आदद िें ररिाव का 

परीक्षण करिे के सलए हाइड्रोसलक प्रेशर 

िशीि। 

 1िहीं. 

100.  दृजष्ट्ट रेल और बोनिगं रॉड  1 िं. 
101.  रैचेट पाइप डाई िेट 15 सििी िे 32 सििी 1 िं. 
102.  चक के िाथ बेंच डड्रसलगं िशीि 25 सििी क्षिता तक 1 िं. 
103.  दोहरे चेहरे वाले हथौड े  2 िं. 
104.  निजष्ट्क्रय, कुदाल, कुदाल, घुरघुराहट  प्रत्येक को 

1 

105.  पाइप बेंडर ( हाइड्रोसलक प्रकार)  1 िं. 
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106.  ररगं स्पैिर िेट एि 6 सििी िे 32 िी 2 िेट 

107.  िौर वॉटर हीटर प्रणाली  1िही ं
108.  िोलर कुकर  1िही ं
सी. कक्षा कक्ष फनीचर 

109.  

क्लाि रूि कुसिायााँ (त्रबिा हाथ 

वाली)/डुअल डेस्क की भी अिुिनत दी 
जा िकती है 

 25 /13िं. 

110.  

क्लाि रूि टेबल (3 फीट X 2 

फीट)/डुअल डेस्क की भी अिुिनत दी 
जा िकती है 

 25 /13िं. 

111.  प्रसशक्षक के सलए कुिी (िशस्त्र) चल  01िं. 

112.  
के सलए टेबल (4 1/2 फीट X 2 1/2 फीट) दराज 

और अलिारी के िाथ 

 01 िं. 

113.  एलिीडी/एलईडी प्रोजेक्टर  01 िं. 

114.  

डेस्कटॉप कंप्यूटर िीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या िवीिति 

प्रोिेिर, स्पीड: 3 गीगाहट्ाज या उच्चतर। 

कैश िेिोरी: - न्यूिति 3 एिबी या बेहतर। 

रैि:- 8 जीबी डीडीआर-III या उच्चतर। हाडा 
डडस्क ड्राइव: 500 जीबी या अधिक, 7200 

आरपीएि (न्यूिति) या अधिक, वाई-फाई 

िक्षि। िेटवका  काडा: एकीकृत गीगात्रबट 

ईथरिेट (10/100/1000) - वाई-फाई, 

यूएिबी िाउि, यूएिबी कीबोडा और 

िॉनिटर (न्यूिति 17 इंच), िािक पोटा और 

किेक्टर। डीवीडी लेखक, स्पीकर और 

िाइक। लाइिेंि प्राप्त ववडंोज ऑपरेदटगं 

सिस्टि / ओईएि पैक ( प्रीलोडेड), 

एंटीवायरि / टोटल सिक्योररटी 

01 िेट 

115.  
ऊपर  आवश्यक

ता अिुिार 

116.  कम्प्युटर की िेज  01 िं. 
117.  िफेद बोडा 6 फीट X 4 फीट. 01 िं. 
118.  एलिीडी प्रोजेक्टर स्क्रीि   

119.  
एयर कंडीशिर (वैकजल्पक)  आवश्यक

ता अिुिार 

120.  दीवार घडी  01 िं. 
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121.  
टे्रड ि ेिंबंधित वॉल चाटा, पारदसशाता 
और डीवीडी 

 आवश्यक
ता अिुिार 

ध्यान दें : 
1. प्रसशक्ष ुके टूल ककट और लॉकर के तहत आि ेवाली वस्तु को छोडकर दिूरी पाली िें काि करिे वाले बैच के 

सलए कोई अनतररक्त वस्तु उपलब्ि कराि ेकी आवश्यकता िहीं है । 

2. रोजिराा के प्लंत्रबगं काया के सलए आवश्यक वस्तुए ंजैि ेिॉकेट, एल्बो, यू-1रैप, डब्ल्यू-रैप, पाइप आदद खरीदे 

जािे चादहए। 

3. उपरोक्त िूची िें वस्तुओं का वववरण िीदरक इकाई िें ददया गया है और यह जहा ंभी उपलब्ि हो, आईएिआई 

िािकों पर आिाररत है। आईएिआई ववनिदेशों की खरीद करते ििय स्टील रूल जैि ेिाप उपकरण का 
िख्ती ि ेपालि ककया जािा चादहए जो अंग्रेजी और िीदरक इकाई दोिों िें स्िातक हैं, यदद उपलब्ि हो तो 
खरीदा जा िकता है। 
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