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पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

 

“पंप ऑपरेटर कि िैकेनिक” टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को पेशेिर 

कौशल और ज्ञाि, और िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । 
इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , पाठ्येतर गनतविधधयााँ और 

ऑि-द-जॉब टे्रनिगं भी दी जाती है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगषत शामिल व्यापक घटक िीचे 

ददए गए हैं: - 

प्रमशक्ष ु एक कायषशाला िें सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं को लाग ू करिा सीखता है; कायषशाला िें 
बुनियादी किदटगं संचालि के मलए घटकों को धचह्नित करि े के मलए विकल्प बिािा; कायषशाला िें 
विमभन्ि प्रकार के उपकरणों और कायषशाला उपकरणों का उपयोग करिा; घटकों पर सटीक िाप करिा 
और कायषशाला प्रथाओ ंिें उपयोग की जािे िाली विमशष्टताओं के साथ िापदंडों की तुलिा करिा। िह 

डीजल इंजि िें विमभन्ि प्रकार के बन्धि और ताला लगािे िाले उपकरणों का उपयोग करि ेिें सक्षि 

है; पीसिे के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए कायषशाला िें काटिे के उपकरण; कायषशाला 
प्रथाओ ं और आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किदटगं संचालि करिा; 
विमभन्ि शीट धातु संचालि का उपयोग करके शीट धातु घटकों का उत्पादि करिा; डीजल इंजि िें 
बुनियादी विद्युत परीक्षण करिा; बैटरी परीक्षण और चाह्जिंग संचालि करिा; बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

सककष ट और परीक्षण का नििाषण करिा; ददए गए कायष िें विमभन्ि प्रकार की िेह्ल्डगं प्रकक्रयाओं के साथ 

घटकों का नििाषण करिा और गैर-वििाशकारी परीक्षण विधधयों का उपयोग करके घटक का निरीक्षण 

करिा। 

बाद के चरण िें प्रमशक्ष ुको डीजल इंजि पंप िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि स े

पररधचत कराया जाता है। िह ह्थथर डीजल इंजि - घटकों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिे िें 
सक्षि होता है, और लोड और इंजि की गनत पर इंजि का प्रदशषि ; यांत्रत्रक और विद्युत कारणों के मलए 

डीजल इंजि का निदाि और सिथया नििारण; सादे/जिषल बीयररगं, एंटी-किक्शि बीयररगं की 
सविषमसगं; रेमसप्रोकेदटगं पंप, रोटरी पंप के प्रिुख घटकों और सयंोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और 

जांच। उन्हें िापि ेके उपकरण का पता लगाि ेऔर चयि करि ेऔर घटकों के आयाि को िापि ेऔर 

सटीकता के मलए िूल्यांकि करिे; कायषशाला िें विमभन्ि प्रकार के पारंपररक और विशेष उपकरणों, 
हाडषिेयर, िाथटिरों और कायषशाला उपकरणों का उपयोग करिे; पंपों की सिथया नििारण; 

केन्रापसारक पंपों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिे; पिडुब्बी 
पंपों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिे; ईंधि फीड प्रणाली िें 
िरम्ित करिे; एक कायषशाला िें सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं और पयाषिरण विनियिि को लागू करिे; 

1. COURSE INFORMATION 
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विद्युत सककष ट का नििाषण करिे और विद्युत िाप उपकरणों आदद का उपयोग करके इसके िापदंडों 
का परीक्षण करिे के मलए प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। 
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पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

 
 

2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अतंगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिथथा/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा ( CTS ) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत 

करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाए ंहैं - प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) और प्रमशक्षतुा 
प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) । 

 

सीटीएस के तहत पंप ऑपरेटर कम मकेैनिक टे्रड देश भर िें इसके िटेिकष  के िाध्यि स ेददए 

जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसष एक साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स े

डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैह्क्टकल) पशेेिर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र ( रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होि े के बाद, प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है ह्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्षओं को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किन ेमें 
सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दथतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिह्थथत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, सरकारी उपनियिों और पयाषिरण सरंक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा; 

• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ड्राइंग के अिुसार घटकों की कायषप्रणाली की जांच करें, घटकों िें तु्रदटयों की पहचाि करें और 

उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दथतािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक के 

रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के थतर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षतुा प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• इसिें प्रमशक्षक बिि ेके मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

 

150 घंटे का अनििायष ओजटेी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) यदद उद्योग का अिसर उपलब्ध िहीं है तो 
सिूह पररयोजिा अनििायष है। 

 

4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

5 िैकह्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के 

प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकह्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृह्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी 
द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संथथाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विथततृ रूप स ेव्यह्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा 
। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय टे्रड टेथट पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोह्जत ककया जाएगा । 
पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के 

पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। 
अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें 
विथततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्षु की प्रोफाइल की जााँर् किेगा । 
 

. 

 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों 
के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% 

िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैह्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% 

है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यांकन टदिाननदेि 
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 यह सुनिह्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिथथा की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 

बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करते सिय टीििकष , थकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

थकै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृह्ष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और थि-मशक्षण दृह्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, ह्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुह्थतका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपह्थथनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए : 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायष करिा 
चादहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ मशल्प 

कौशल के थिीकायष िािक की प्राह्प्त को प्रदमशषत करता 
हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

ध्याि देता हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ह्थथरता का कािी 
अच्छा थतर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
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सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% - 90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायष करिा चादहए 

जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राह्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, ह्जसिें बहुत कि िागषदशषि हो, तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि रखा गया हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें थिच्छता और ह्थथरता का अच्छा 
थतर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता के तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के 

साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 

िािक की प्राह्प्त को प्रदमशषत करता हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• पररष्करण िें उच्च थतर की थिच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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पंप-स्टेिन संर्ािक, जिकायष; कच्चे पािी को उपचार संयंत्र िें थथािांतररत करिे, या संसाधधत पािी 
को आिासीय, िाखणह्ययक और औद्योधगक प्रनतष्ठािों िें वितररत करिे के मलए पंवपगं उपकरण 

संचामलत करता है: िाल्िों को घुिाता है, लीिर खींचता है, और ह्थिच को चालू और नियंत्रत्रत करि ेके 

मलए ह्थिच को चालू करता है, जो जलाशय से उपचार संयंत्र िें पािी थथािांतररत करता है, या संसाधधत 

पािी को उपभोक्ता प्रनतष्ठािों िें थथािांतररत करता है। पािी की खपत और िांग के अिुसार उपकरणों 
को विनियमित करिे के मलए प्रिाह िीटर और गेज पढता है। पंप लीक या नघस े हुए त्रबयररगं जैसी 
खराबी का पता लगाि े के मलए उपकरणों का निरीक्षण करिा। हाथ के औजारों का उपयोग करके 

उपकरणों की िरम्ित और धचकिाई करिा। लॉग िें उपकरणों के उपयोग, त्रबजली की खपत और पािी 
के उत्पादि जैस ेडेटा को ररकॉडष करिा। कच्चे पािी को उपचाररत करिे और संसाधधत करिे के मलए 

उपकरण संचामलत कर सकते हैं। क्लोरीि सािग्री, क्षारीयता, अम्लता या गंदलेपि के मलए पािी का 
परीक्षण कर सकते हैं। 

 

पंप मैन (पेट्रोशियम रिफाइननगं); कच्चे अधष संपीड़ित और तैयार पेट्रोमलयि उत्पादों, पािी और 

रासायनिक घोलों को शेड्यलू या निदेशों के अिुसार ररिाइिरी के प्रसंथकरण और भंडारण विभागों के 

िाध्यि से प्रसाररत करि ेके मलए पंप और िैनििोल्ड मसथटि को नियंत्रत्रत करता है और प्रसंथकरण 

और भंडारण इकाई की लाइिों के िाध्यि स ेउत्पाद की आिाजाही की योजिा बिाता है, पाइपलाइिों, 
िाल्ि िैनििोल्ड्स, पंप और टैंकों के इंटरकिेक्शि और क्षिताओ ं के ज्ञाि का उपयोग करता है। 
उत्पादों के निरंतर प्रिाह और उत्पादों के बीच न्यूिति संदषूण को आश्िथत करिे के मलए अन्य पंप 

हाउसों के साथ गनतविधधयों को मसकं्रिाइज़ करता है। पंपों की बैटरी शुरू करता है, दबाि और प्रिाह 

िीटर का निरीक्षण करता है और शडे्यूल के अिुसार पंवपगं गनत को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्ि को 
घुिाता है। उत्पाद के प्रिाह को निदेमशत करिे के मलए लाइि िाल्ि खोलिे के मलए हैंडव्हील को घुिाता 
है। डडज़ाइि की गई इकाइयों िें पंपों को संचामलत करिे के मलए टेलीिोि द्िारा मसग्िल देता है ताकक 

पाइपलाइि और टैंक िाल्ि को खोला और बंद ककया जा सके और टैंक की सािग्री का तापिाि िापि,े 

ििूिा लेिे और निधाषररत करिे के मलए। ऑपरेदटगं डेटा ररकॉडष करता है, जैस ेकक उत्पाद और पंप की 
िात्रा, उपयोग ककए गए थटॉक, गेह्जंग पररणाि और ऑपरेदटगं सिय। तेल और गैसोलीि को मिला 
सकता है। पंपों, लाइिों और सहायक उपकरणों की िरम्ित कर सकत ेहैं। 
 

3. JOB ROLE 
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संदर्ष एनसीओ- 2015: 

a) 3132.0600 – पंप-थटेशि ऑपरेटर, िाटरिक्सष 
b) 3134.0300 – पंप िैि (पेट्रोमलयि ररिाइनिगं) 

संदर्ष संख्या : 
a) पीएससी/एि013

6 

b) एसजीजे/एि170

2 

c) पीएससी/एि013

3 

d) पीएससी/एि013

1  

e) पीएससी/एि013

2 

f) पीएससी/एि013

4 

g) पीएससी/एि013

5 

h) पीएससी/एि990

1 

i) पीएससी/एि013

9 

j) पीएससी/एि014

0 

k) पीएससी/एि013

0 

l) एएससी/एि941

6 

m) ईएलई/एि9412 

n) पीएसएस/एि60

02 

o) पीएसएस/एि94

06 

p) सीएससी/एि02

04 

q) पीएससी/एि940

6 

r) सीएससी/एि94

04 

s) एएससी/एि940

4 

t) एएससी/एि943

8 

u) सीएससी/एि09

01 

v) पीएससी/एि015

1 

w) पीएससी/एि015

2 

x) पीएससी/एि015

3 

y) पीएससी/एि015

4 

z) एएससी/एि940

5 

aa) पीएसएस/एि17

09 

bb) पीएससी/एि941

5 

cc) सीएससी/एि94

01 

dd) सीएससी/एि94

02 

 

 

 

व्यापाि का नाम पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

व्यापाि कोड डीजीटी/1044 

एनसीओ – 2015 3132.0600; 3134.0300 

एनओएस कवि पीएससी/एि0136 , एसजीज/ेएि1702, पीएससी/एि0133 , पीएससी 
/एि0131, पीएससी/एि0132, पीएससी/एि0134, पीएससी/एि0135, 

पीएससी/एि9901, पीएससी/एि0140, पीएससी/एि0130, एएससी/एि9416, 

ईएलई/एि9412, पीएससी /एि0139, पीएसएस/एि6002, 

पीएसएस/एि9406, सीएससी/एि0204, पीएससी/एि9406, 

4. GENERAL INFORMATION 
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सीएससी/एि9404, एएससी/एि9404, एएससी/एि9438, सीएससी/एि0901, 

पीएससी/एि0151, पीएससी/एि0152, पीएससी/एि0153, 

पीएससी/एि0154, एएससी/एि9405, पीएसएस/एि1709, 

पीएससी/एि9415, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति थतर-3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष । 

टदव्यांगजनों के शिए 

पात्रता 
एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 84 िगष िीटर 

िक्क्त मानदंड 11 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. पंप ऑपरेटर कम 
मैकेनिक टे्रड 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
“पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा सबंधंधत 

क्षेत्र िें तीि िषष का योग्यता-पश्चात अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संथकरण । 
 

नोट: 2(1+1) यूननट के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ाटहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ाटहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता 
होनी र्ाटहए। 
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2. कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 िषष का 
डडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगषत इसका कोई भी रूप । 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 िषष का 
डडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संथकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगषत इसका कोई भी संथकरण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें थिातक/डडप्लोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष का अिुभि। 
 

(12िी/ंडडप्लोिा थतर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 
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या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाह्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

1. पयाषिरण नियिों का पालि करें और कायषशाला िें सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए 

हाउसकीवपगं करें। (NOS: PSC/N0136, SGJ/N1702)  

2. कायषशाला िें बुनियादी किदटगं कायों के मलए घटकों को धचह्नित करिे के मलए विकल्प चुिें। 
(संख्या: PSC/N0131, PSC/N0133, PSC/N0132, PSC/N0134, PSC/N0135, PSC/N0139, 

PSC/N9901)  

3. कायषशाला िें विमभन्ि प्रकार के औजारों और कायषशाला उपकरणों का उपयोग करें। (NOS: 

PSC/N0140) 

4. घटकों पर पररशुद्धता िाप निष्पाददत करें और कायषशाला अभ्यास िें प्रयकु्त विनिदेशों के 

साथ िापदंडों की तुलिा करें। (एिओएस: पीएससी/एि0130) 

5. विमभन्ि प्रकार के बन्धि और ताला लगािे िाले उपकरणों का उपयोग। (NOS: ASC/N9416) 

6. कायषशाला िें काटिे के औजारों का उपयोग करें, पीसते सिय सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करें। (NOS: PSC/N0136) 

7. कायषशाला अभ्यास और आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किदटगं 

संचालि निष्पाददत करें। (एिओएस: पीएससी/एि0131, पीएससी/एि0133, 

पीएससी/एि0132, पीएससी/एि0134, पीएससी/एि0135, पीएससी/एि0139, 

पीएससी/एि9901) 

8. बुनियादी पाइप झुकाि और किदटगं आदद का कायष करें (NOS: PSC/N0133, PSC/N0131) 

9. डीजल इंजि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (NOS: ELE/N9412) 

10. बैटरी परीक्षण और चाह्जिंग संचालि करें। (NOS: PSS/N6002) 

11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककष ट का नििाषण और परीक्षण। (NOS: PSS/N9406) 

12. ददए गए कायष िें विमभन्ि प्रकार की िेह्ल्डगं प्रकक्रयाओं के साथ घटकों का नििाषण करें। (NOS: 

CSC/N0204) 

13. गैर-वििाशकारी परीक्षण विधधयों का उपयोग करके घटक का निरीक्षण करें। (NOS: 

PSC/N9406) 

14. हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि करें (NOS: CSC/N9404) 

15. ह्थथर डीजल इंजि की कायषक्षिता की पहचाि और जांच - घटक, और लोड और इंजि की गनत 

पर इंजि का प्रदशषि। (NOS: ASC/N9404) 

5. LEARNING OUTCOME 
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16. यांत्रत्रक और विद्युत कारणों के मलए डीजल इंजि का निदाि और सिथया नििारण। (NOS: 

ASC/N9438) 

17. सादे/जिषल त्रबयररगं, घषषण रोधी त्रबयररगं की सविषमसगं। (NOS: CSC/N0901) 

18. रेमसप्रोकेदटगं पंपों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि करिा और जांच 

करिा । (एिओएस: पीएससी/एि0151, पीएससी/एि0152) 

19. रोटरी पंपों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिा। (NOS: 

PSC/N0151, PSC/N0152) 

20. िापि उपकरण का पता लगािा और उसका चयि करिा तथा घटकों के आयाि को िापिा 
और सटीकता का िूल्यांकि करिा। (NOS: PSC/N0154) 

21. कायषशाला िें विमभन्ि प्रकार के पारंपररक और विशेष उपकरण, हाडषियेर, िाथटिर और 

कायषशाला उपकरण का उपयोग करें। (NOS: PSC/N0153) 

22. पंपों की सिथया नििारण (NOS: PSC/N0154)  

23. केन्रापसारी पम्पों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि करिा और जााँच 

करिा। (NOS: PSC/N0151, PSC/N0152) 

24. सबिमसषबल पंपों के प्रिुख घटकों और सयंोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिा। 
(एिओएस: पीएससी/एि0151, पीएससी/एि0152) 

25. ईंधि आपूनतष प्रणाली िें िरम्ित कायष करिा। (NOS: ASC/N9405) 

26. विद्युत पररपथों का नििाषण करें तथा विद्यतु िाप उपकरणों का उपयोग करके इसके िापदंडों 
का परीक्षण करें। (NOS: ELE/N9412) 

27. एसी िोटर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि और जांच करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि1709) 

28. विमभन्ि प्रकार के कीिेज़ की पहचाि करिा, कीिेज़ िें किट करिे के मलए कंुह्जयााँ तैयार 

करिा। (NOS: PSC/N9415) 

29. विमभन्ि प्रकार की गांठों की पहचाि, चयि और उपयोग करें । (NOS: PSC/N0136) 

30. विमभन्ि प्रकार के मलह्फ्टटंग टैकल की पहचाि, चयि और उपयोग करिा। (NOS: PSC/N0136) 

31. बुश, बेयररगं सैंड कपमलगं के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायषक्षिता की पहचाि करिा 
और जांच करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0901) 

32. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9401) 

33. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. पयाषिरण नियिों का पालि 

करें और कायषशाला िें सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए हाउसकीवपगं करें। 
(एिओएस: 

पीएससी/एि0136, 

एसजीजे/एि1702) 

पयाषिरण प्रदषूण की पहचाि करें और पयाषिरण प्रदषूण की घटिाओं से बचिे 
िें योगदाि दें। 
कायषशाला और उठािे िाले उपकरणों का रखरखाि और सिाई करिा। 
ऊजाष और सािधग्रयों का पयाषिरण अिुकूल तरीके स ेउपयोग करिे के अिसरों 
का लाभ उठाएाँ। 
अपव्यय से बचें और प्रकक्रया के अिुसार अपमशष्ट का निपटाि करें। 
5S के विमभन्ि घटकों को पहचािें और उन्हें कायष िातािरण िें लागू करें। 
मलह्फ्टटंग उपकरणों के सुरक्षक्षत संचालि और आिधधक परीक्षण तथा प्रयकु्त 

इंजि तेल के सुरक्षक्षत निपटाि पर प्रदशषि करिा। 
 

2. कायषशाला िें बुनियादी 
किदटगं कायों के मलए घटकों 
को धचह्नित करिे के मलए 

विकल्प चुिें।  
(एिओएस: 

पीएससी/एि0131, 

पीएससी/एि0133, 

पीएससी/एि0132, 

पीएससी/एि0134, 

पीएससी/एि0135, 

पीएससी/एि0139, 

पीएससी/एि9901) 

कायष-िथतुओं पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके धचत्र के अिुसार अंकि 

करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार कायष को धचप करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 

 

3. कायषशाला िें विमभन्ि 

प्रकार के औजारों और 

उपकरणों का उपयोग करें।  
(संख्या: 
पीएससी/एि0140) 

कायषशाला िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के हथत एि ंविद्यतु उपकरणों की 
पहचाि करें। 
विमभन्ि औजारों और कायषशाला उपकरणों का संचालि करिा। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 



  
 

15 
 

पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

 

4. घटकों पर सटीक िाप 

करिा और कायषशाला 
अभ्यास िें प्रयुक्त 

विनिदेशों के साथ िापदंडों 
की तुलिा करिा (संख्या: 
पीएससी/एि0130) 

पररशुद्ध िाप उपकरणों का उपयोग करके िािक विनिदेशों और 

सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि गेजों का उपयोग करके नििाषता के विनिदेश के साथ मिलाि करके 

इसके प्रभािी संचालि के मलए डीजल इंजि घटकों से संबंधधत िापदंडों को 
िापें । 

 

5. डीजल इंजि िें विमभन्ि 

प्रकार के बन्धि और 

लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग। 
(एिओएस: 

एएससी/एि9416) 

डीजल इंजि िें प्रयकु्त विमभन्ि प्रकार के िाथटिरों और लॉककंग उपकरणों 
की पहचाि करें । 
विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों का सही ढंग से उपयोग करें। 
बोल्ट और िट धागे निददषष्ट करें. 
क्षनतग्रथत थटड और बोल्ट को हटािे का अभ्यास करें। 

 

6. कायषशाला िें काटिे के 

औजारों का उपयोग करें, 
पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें।  
(संख्या: 
पीएससी/एि0136) 

काटिे के उपकरण की सािग्री और उिके अिुप्रयोग की पहचाि करें। 
काटिे और अंकि उपकरणों की योजिा बिाए ंऔर उन्हें पीसें। 
गेज से उपकरण के कोण िापें। 

 

7. कायषशाला प्रथाओं और 

आयािों के निरीक्षण िें 
उपयोग ककए जािे िाले 

बुनियादी किदटगं संचालि 

निष्पाददत करें (NOS: 

PSC/N0131, PSC/N0133, 

PSC/N0132, PSC/N0134, 

PSC/N0135, PSC/N0139, 

PSC/N9901) 

सितल सतहों पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार अंकि 

करें। 
विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके हैकसॉ और िाइल का उपयोग करके कायष 
करें तथा िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार कायष करें। 
सितल सतहों पर डड्रमलगं और रीमिगं। 
टैप्स और डाइज़ के साथ आतंररक और बानय थे्रडडगं के मलए हथत औजारों की 
पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 
िािक विनिदेश और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
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8. बुनियादी पाइप झुकाि और 

किदटगं आदद का कायष 
करिा । (संख्या: 
पीएससी/एि0133, 

पीएससी/एि0131) 

 

आयताकार टे्र बिाि ेका अभ्यास करें 
पाइप झुकािा, पाइपों िें निप्पल यूनियिों को किट करिा 
ड्राइंग के अिुसार घटकों का नििाषण करें। 

 

9. डीजल इंजि िें बुनियादी 
विद्युत परीक्षण करें ।  
(एिओएस: ELE/N9412) 

विद्युत घटक परीक्षण के मलए कायष की योजिा बिाए ंऔर उसे व्यिह्थथत 

करें। 
डीजल इंजि िें विद्युत घटकों का पता लगािा । 
विद्युत पररपथों िें निरंतरता और िोल्टेज धगरािट का परीक्षण करें। 
इंजि िें विद्युत घटकों का संचालि करें और लैंप का परीक्षण करें। 

 

10. बैटरी परीक्षण और चाह्जिंग 

संचालि करें। (NOS: 

PSS/N6002) 

कायष के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगाएं और उिका चयि करें। 
निम्िमलखखत कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
बैटरी चाजष करिे के मलए विमभन्ि तरीकों की योजिा बिाएं और उिका चयि 

करें। 
ऑपरेदटगं प्रकक्रया के अिुसार बैटरी परीक्षण करें। 

 

11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

सककष ट का नििाषण और 

परीक्षण।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9406) 

विमभन्ि प्रकार के बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों और िाप उपकरणों की 
योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक गेट सककष ट और उसके 

घटकों का नििाषण और परीक्षण करिा। 

 

12. ददए गए कायष िें विमभन्ि 

प्रकार की िेह्ल्डगं प्रकक्रयाओं 
के साथ घटकों का नििाषण 

करिा।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0204) 

िेह्ल्डगं प्रकक्रया के साथ घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
उपरोक्त कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
कायष पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार अंकि करें। 
उपरोक्त कायष करि ेके मलए उपयुक्त उपकरण और औजार का चयि करें। 
िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार घटक की थथापिा और उत्पादि करिा। 
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13. गैर-वििाशकारी परीक्षण 

विधधयों का उपयोग करके 

घटक का निरीक्षण करें। 
(संख्या: 
पीएससी/एि9406) 

डीजल इंजि घटकों को उसकी विनििाषण प्रकक्रयाओं के आधार पर िगीकृत 

करें। 
ददए गए कायष के मलए एिडीटी परीक्षण हेत ुउपकरणों और औजारों का पता 
लगािा और उिका चयि करिा । 
गैर-वििाशकारी परीक्षण के मलए कायष की योजिा बिाए ंऔर उसे व्यिह्थथत 

करें। 
उपयुक्त परीक्षण उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार के गैर-

वििाशकारी परीक्षण करें। 
कायष के परीक्षण के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 

 

14. हाइड्रोमलक और िायिीय 

घटकों की पहचाि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9404) 

निम्िमलखखत कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
डीजल इंजि िें हाइड्रोमलक घटकों का पता लगाएं और उिकी पहचाि करें । 
डीजल इंजि िें िायिीय घटकों का पता लगाएं और उिकी पहचाि करें । 

 

15. ह्थथर डीजल इंजि - घटकों 
की कायषक्षिता की पहचाि 

और जांच, तथा भार और 

इंजि गनत पर इंजि का 
प्रदशषि।  
(एिओएस: 

एएससी/एि9404) 

ददए गए ह्थथर डीजल इंजि के घटकों और उसके कायष की पहचाि करें। 
कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशषि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
बोडष पर लग ेविमभन्ि गेजों की पहचाि करें और उिकी उधचत कायषप्रणाली की 
जांच करें। 
इंजि चालू करिे स ेपहले दैनिक जांच करें। 
इंजि चालू करें और उसे गिष होिे दें। 
बोडष पर लग ेआदशष और लोड ह्थथनत के तहत टैकोिीटर, ओडोिीटर, 

तापिाि और ईंधि गेज की कायषक्षिता िें सिथया की पहचाि करें और 

रीडडगं ररकॉडष करें और िािक रीडडगं के साथ इसकी तलुिा करें। 
िािक पररचालि पद्धनत के अिुसार दोषपूणष गेजों की िरम्ित/प्रनतथथापि 

करिा। 
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उधचत कायषक्षिता की जााँच करें. 
इंजि बंद करो. 

 

16. यांत्रत्रक एिं विद्युत कारणों 
के मलए डीजल इंजि का 
निदाि और सिथया 
नििारण । 
(एिओएस: 

एएससी/एि9438) 

कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें तथा सिय पर उपयोग के 

मलए इसे उपलब्ध कराए ं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
इंजि तकिीकी कायषशाला िैिुअल की सिीक्षा करके िािक निदाि प्रकक्रया 
का पालि करके निदाि प्रकक्रया को अंजाि दें 
इंजि क्रैं क करता है लेककि थटाटष िहीं होता। 
उच्च ईंधि खपत 

इंजि का अधधक गिष होिा, 
कि त्रबजली उत्पादि, 

अत्यधधक तेल खपत 

कि/उच्च इंजि तेल दबाि, 

इंजि शोर. 

 

17. सादे/जिषल बीयररगं, घषषण 

रोधी बीयररगं की सविषमसगं। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
शाफ्टट पर और आिास िें बयेररगं को उधचत किट और अक्ष संरेखण के साथ 

िाउंट करिे के मलए नििाषताओं द्िारा निददषष्ट तरीके से उपकरण और 

उपकरणों का उपयोग करें। 
शाफ्टट पर और आिास िें उधचत किट और अक्ष संरेखण के साथ बीयररगं की 
िाउंदटगं की सिीक्षा करें: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
पुरािे धातु के िॉिष बयेररगं को साि करिा और हटािा तथा उसकी जगह 

िया धातु लगािा। 
डायल इंडडकेटर के साथ संरेखण के मलए शाफ्टट की जााँच करिा। 
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18. रेमसप्रोकेदटगं पंपों के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों की 
कायषक्षिता की पहचाि 

करिा और जांच करिा। 
(एिओएस: 

पीएससी/एि0151, 

पीएससी/एि0152) 

रेमसप्रोकेदटगं पंपों को खोलिे और जो़िि ेके दौराि पीपीई का उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
रेसीप्रोकेदटगं पंपों को खोलिे और जो़िि ेके मलए नििाषताओं द्िारा निददषष्ट 

तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
निम्िमलखखत की सिीक्षा करके रेसीप्रोकेदटगं पंपों का विघटि और संयोजि 

करें: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
रेमसप्रोकेदटगं पंपों के प्रदशषि की जांच करें 

 

19. रोटरी पंपों के प्रिुख घटकों 
और संयोजिों की 
कायषक्षिता की पहचाि 

करिा और जांच करिा ।  
(संख्या: पीएससी/एि0151, 

पीएससी/एि0152) 

रोटरी पंपों के विखंडि और संयोजि के दौराि पीपीई का चयि, देखभाल और 

उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
रोटरी पंपों को खोलिे और जो़ििे के मलए नििाषताओ ंद्िारा निददषष्ट तरीके से 
उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
रोटरी पंपों के विघटि और संयोजि की सिीक्षा करके उन्हें कायाषह्न्ित करें: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
रोटरी पंपों के प्रदशषि की जांच करें। 

 

20. िापि उपकरण का पता 
लगािा और उसका चयि 

करिा तथा घटकों के 

आयाि को िापिा और 

सटीकता का िूल्यांकि 

करिा। (NOS: PSC/N0154) 

ददए गए सािान्य प्रयोजि के पंपों एि ंिाल्िों तथा संक्षारक तरल पदाथों की 
सविषमसगं करिा। 
ददए गए आकार और प्रोफाइल के अिुसार गैथकेट, पैककंग ग्रंधथ सािग्री का 
चयि करें, धचह्नित करें और गैथकेट को काट दें। 
ररसाि को ठीक करिे और रोकिे के मलए गैसकेट सीिेंट का प्रदशषि करें। 

 



  
 

20 
 

पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

21. कायषशाला िें विमभन्ि 

प्रकार के पारंपररक और 

विशेष उपकरण, हाडषिेयर, 

िाथटिरों और कायषशाला 
उपकरणों का उपयोग करें। 
(संख्या: 
पीएससी/एि0153) 

थिेहि प्रणाली का रखरखाि करें। 
फ्टलैंजों की किदटगं एिं ददए गए पाइप कायष की संयोजि करिा। 
धागे और पाइप काटिे के मलए टी, एल्बो, बेंड, सॉकेट, रेक्टीिायसष और अन्य 

पाइप किदटगं्स के उपयोग का प्रदशषि करिा। 

 

22. पंपों की सिथया नििारण। 
(संख्या: 
पीएससी/एि0154) 

रेसीप्रोकेदटगं पंप, रोटरी पंप, सेन्ट्रीफ्टयूगल पंप और सबिमसषबल पंप के मलए 

सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारषिाई करें। 
जहा ंप्रनतथथापि कायष आधथषक दृह्ष्ट से अिुपयुक्त या असंतोषजिक हो, िहां 
उच्च प्राधधकारी और टीि के साथ उधचत और लक्ष्योन्िुख चचाषए ंआयोह्जत 

करें। 
ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें जो नििाषता की आिश्यकताओं के 

अिुरूप हों। 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोह्जत करें ताकक यह 

सुनिह्श्चत हो सके कक ि ेनिददषष्ट पररचालि आिश्यकताओं को पूरा करिे के 

मलए काि करते हैं। 
 

23. पम्पों के प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की कायषक्षिता 
की पहचाि करिा और जांच 

करिा । 
(संख्या: पीएससी/एि0151, 

पीएससी/एि0152) 

केन्रापसारी पम्पों के विघटि और संयोजि के दौराि पीपीई का चयि, 

देखभाल और उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
केन्रापसारी पम्पों को खोलिे और जो़िि ेके मलए नििाषताओं द्िारा निददषष्ट 

तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
निम्िमलखखत की सिीक्षा करके केन्रापसारी पम्पों का विघटि और संयोजि 

करिा: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
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केन्रापसारी पम्पों के प्रदशषि की जााँच करें। 
 

24. सबिमसषबल पंपों के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों की 
कायषक्षिता की पहचाि और 

जांच करिा। (एिओएस: 

पीएससी/एि0151, 

पीएससी/एि0152) 

सबिमसषबल पंपों को खोलते और जो़ित ेसिय पीपीई का चयि, देखभाल और 

उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
पिडुब्बी पंपों को खोलिे और जो़ििे के मलए नििाषताओ ंद्िारा निददषष्ट तरीके 

से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
निम्िमलखखत की सिीक्षा करके सबिमसषबल पंपों का विघटि और संयोजि 

करें: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
सबिमसषबल पंपों के प्रदशषि की जांच करें। 

 

25. ईंधि आपूनतष प्रणाली िें 
िरम्ित कायष करिा। 
(एिओएस: 

एएससी/एि9405) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
ईंधि टैंक एिं ईंधि पाइपलाइिों की सविषमसगं। 
ईंधि पाइपों की सविषमसगं। 
एयर क्लीिर, ईंधि किल्टर बदलें। 

 

26. विद्युत पररपथ का नििाषण 

करें तथा विद्युत िाप 

उपकरणों का उपयोग करके 

इसके पैरािीटरों का 
परीक्षण करें। 
(एिओएस: ELE/N9412) 

बुनियादी विद्युत संचालि के मलए कायष की योजिा बिाएं और उसे 
व्यिह्थथत करें। 
कायष करिे के मलए आिश्यक उपकरण, यंत्र और सािग्री का चयि करें। 
बुनियादी विद्युत कायष करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
विद्युत तार जो़िो का कायष करिा, श्रृंखला, सिािांतर और श्रृंखला एि ं

सिािांतर सककष टों के संयोजि के विद्युत सककष ट बिािा तथा सककष ट धचत्रों 
और संचालि प्रकक्रयाओं के अिुसार बुनियादी विद्युत िापदंडों का परीक्षण 

करिा। 
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27. एसी िोटर के प्रिुख घटकों 
और संयोजिों की 
कायषक्षिता की पहचाि और 

जांच करिा । 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि1709) 

एसी िोटरों के विखंडि और संयोजि के दौराि पीपीई का चयि, देखभाल 

और उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराए ं। 
एसी िोटरों को खोलिे और जो़ििे के मलए नििाषताओ ंद्िारा निददषष्ट तरीके 

से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
एसी िोटरों के वियोजि और संयोजि की सिीक्षा करके कायष करें: 
तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
टैकोिीटर का उपयोग करके एसी िोटर की गनत िापें। 
डायरेक्ट ऑि लाइि (डीओएल) के साथ एकल-चरण एसी िोटर शुरू करिा। 
थटार-डेल्टा थटाटषर के साथ 3-िेज िोटर शुरू करिा। 
िोटर के उधचत संचालि, अधधक गिी की जांच करिा। 

 

28. पहचाि करिा , कीिेज़ िें 
किट करिे के मलए कंुह्जयााँ 
तैयार करिा। (NOS: 

PSC/N9415) 

ददए गए शाफ्टट, हब और कीिेज़ के अिुसार कंुजी की पहचाि करें। 
कंुजी को कंुजीिागष िें किट करिे के मलए तैयार करें। 

 

29. विमभन्ि प्रकार की गांठों की 
पहचाि, चयि एिं उपयोग। 
(NOS: PSC/N0136) 

विमभन्ि प्रकार की गांठों का अभ्यास करते सिय पीपीई का चयि, देखभाल 

और उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार की गांठों के मलए हेम्प, ििीला, िायलॉि, तार आदद जैस े

उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

रह्थसयों और गांठों की असुरक्षक्षत/दोषपूणष ह्थथनत का पता लगािा। 
 

30. विमभन्ि प्रकार के मलह्फ्टटंग 

टैकल की पहचाि, चयि 

एिं उपयोग। (NOS: 

PSC/N0136) 

विमभन्ि प्रकार के मलह्फ्टटंग टैकल का अभ्यास करते सिय पीपीई का चयि, 

देखभाल और उपयोग। 
थकू्र जैक, चेि पुली ब्लॉक, कै्रब्स और विचं, रोलसष और बासष, लीिर, लैमशगं 

और पैककंग, उठािे के अभ्यास के मलए झुके हुए तल, हाइड्रोमलक ट्रॉमलयों का 
उपयोग जैस ेऔजारों और उपकरणों का चयि करें। 
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उठािे िाले उपकरणों की देखभाल और रखरखाि। 
 

31. बुश, त्रबयररगं और कपमलगं 

के प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की कायषक्षिता 
की पहचाि और जांच 

करिा। (NOS: CSC/N0901) 

 

झाड़ियों, त्रबयररगं्स और कपमलगंों को खोलते और जो़िते सिय पीपीई का 
चयि, देखभाल और उपयोग। 
कायष के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
झाड़ियों, त्रबयररगंों और कपमलगंों को खोलिे और जो़ििे के मलए नििाषताओ ं

द्िारा निददषष्ट तरीके से औजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
झाड़ियों, त्रबयररगं्स और कपमलगंों का निराकरण और संयोजि निम्िमलखखत 

की सिीक्षा करके ककया जािा चादहए: 

तकिीकी डाटा। 
निष्कासि एिं प्रनतथथापि प्रकक्रयाएं। 
कािूिी आिश्यकतायें। 
असेंबली के निष्पादि के पररणािों की जांच करें और ररकॉडष करें। 

 

32. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशषि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं

 

33. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9402) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायष िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायष को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए थियं की गणिा 
करिा। 
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पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

पयाषिरण नियिों का 
पालि करें और 

कायषशाला िें सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 

हाउसकीवपगं करें । 

1. संथथाि, िौकरी के अिसर, 

व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी स े

पररधचत करािा। 
2. कायषशाला िें छात्रों द्िारा ककए 

जािे िाले कायष के प्रकार।  

व्यापार िें प्रिेश एि ंपररचय: 

पाठ्यक्रि की अिधध, पाठ्यक्रि की 
विषय-िथतु, पाठ्यक्रि का अध्ययि। 
संथथाि से संबंधधत सािान्य नियि, 

उपलब्ध सुविधाएाँ - छात्रािास, 

ििोरंजि, धचककत्सा और 

पुथतकालय के कायष सिय और सिय 

साररणी। 
3. सुरक्षा और थिाथथ्य से 

संबंधधत व्यािहाररक, 

कायषशाला के रखरखाि और 

सिाई का िहत्ि। 
4. प्राथमिक धचककत्सा और अह्ग्ि 

सुरक्षा, अह्ग्िशािक यंत्रों के 

उपयोग पर डेिो प्रदाि करिे के 

मलए थिाथथ्य कें र और 

अह्ग्िशिि सेिा थटेशि के 

साथ बातचीत। 
5. सुरक्षक्षत संचालि और उठािे 

िाले उपकरणों के आिधधक 

परीक्षण, तथा प्रयुक्त इंजि 

तेल के सुरक्षक्षत निपटाि पर 

प्रदशषि। 
6. आईटीआई त्रबजली उपयोग की 

ऊजाष बचत युह्क्तयााँ। 

व्यािसानयक सुरक्षा एि ंथिाथथ्य 

सुरक्षा का िहत्ि और दकुाि िें बरती 
जािे िाली सािान्य सािधानियााँ। 
बुनियादी प्राथमिक धचककत्सा, सुरक्षा 
संकेत - खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यह्क्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए। ईंधि ररसाि की सुरक्षक्षत 

हैंडमलगं, विमभन्ि प्रकार की आग के 

मलए इथतेिाल ककए जािे िाले 

अह्ग्िशािक यंत्र। जहरीली धूल का 
सुरक्षक्षत निपटाि, सुरक्षक्षत हैंडमलगं 

और उठािे िाले उपकरणों का 
आिधधक परीक्षण, डीजल इंजिों िें 
चलिे और स़िक परीक्षण का 
प्राधधकरण। 

ऊजाष संरक्षण-पररभाषा, ऊजाष संरक्षण 

अिसर (ईसीओ)-लघु ईसीओ और 

7. TRADE SYLLABUS 
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िध्यि ईसीओ, प्रिुख ईसीओ), 

प्रयुक्त इंजि तेल का सुरक्षक्षत 

निपटाि, विद्युत सुरक्षा युह्क्तयााँ। 
व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

कायषशाला िें 
बुनियादी किदटगं 

कायों के मलए घटकों 
को धचह्नित करिे के 

मलए विकल्प चुिें । 

7. सभी अंकि सहायक उपकरणों 
का प्रयोग करिे का अभ्यास 

करें, जैस ेह्थप्रंग कैलीपसष के 

साथ थटील रूल, डडिाइडर, 

थक्राइबर, पंच, छेिी आदद। 
8. रेखा, ितृ्त, चाप और ितृ्त के मलए 

कायष-िथतु का लेआउट तैयार 

करें। 
9. िापिे िाले टेप के साथ डीजल 

इंजि के व्हील बेस को िापिे 
का अभ्यास करें। 

 

हाथ एि ंत्रबजली उपकरण: - 

अंकि योजिा, अंकि सािग्री-चॉक, 

प्रमशया िीला। सिाई के उपकरण- 

खुरचिी, िायर ब्रश, एिरी पेपर, 

वििरण, देखभाल और उपयोग सतह 

प्लेट, थटील रूल, िापिे िाला टेप, 

ट्राई थक्िायर। कैमलपर-अंदर और 

बाहर। डडिाइडर, सतह गेज, 

थक्राइबर, पंच-वप्रक पंच, सेंटर पंच, 

वपि पंच, खोखला पंच, िंबर और 

अक्षर पंच। छेिी-फ्टलैट, क्रॉस-कट। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

कायषशाला िें 
विमभन्ि प्रकार के 

औजारों और 

उपकरणों का 
उपयोग करें। 

10. ह्थप्रंग टेंशि परीक्षक का 
उपयोग करके िाल्ि ह्थप्रंग 

टेंशि को िापिे का अभ्यास 

करें। 
11. एयर इम्पैक्ट ररचं का उपयोग 

करके पदहये के िट को हटािे 
का अभ्यास करें। 

12. सािान्य कायषशाला उपकरण 

एिं विद्युत उपकरणों पर 

अभ्यास। 

हथौ़िा- बॉल पीि, लंप, िैलेट। थकू्र 

ड्राइिर- ब्लेड थकू्रड्राइिर, किमलप्स 

थकू्रड्राइिर, रैचेट थकू्रड्राइिर। एलि 

की, बेंच िाइस और सी-क्लमै्प, 

थपैिर- ररगं थपैिर, ओपि एंड थपैिर 

और कॉह्म्बिेशि थपैिर, यनूििसषल 

एडजथटेबल ओपि-एंडेड थपैिर। 
सॉकेट और सहायक उपकरण, 

प्लायसष - कॉह्म्बिेशि प्लायसष, 
िल्टी धग्रप, लॉन्ग िोज़, फ़्लैट-िोज़, 

निपसष या वपसंर प्लायसष, साइड कटर, 

दटि ह्थिप्स, सककष मलप प्लायसष, 
एक्सटिषल सककष मलप प्लायसष। एयर 

इम्पैक्ट ररचं, एयर रैचेट, ररचं- टॉकष  
ररचं, पाइप ररचं, कार जेट िॉशर पाइप 
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फ्टलेयररगं और कदटगं टूल, पुलसष- 
धगयर और बयेररगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे. 

घटकों पर 

पररशुद्धता िाप करें 
और कायषशाला 
प्रथाओं िें प्रयुक्त 

विनिदेशों के साथ 

िापदंडों की तुलिा 
करें । 

13. बाहरी िाइक्रोिीटर के साथ 

कैि ऊंचाई, कैं षफ़्ट जिषल 

व्यास, क्रैं कशाफ्टट जिषल व्यास, 

िाल्ि थटेि व्यास, वपथटि 

व्यास और वपथटि वपि व्यास 

पर िाप अभ्यास। 
14. आिास की सतह स ेतेल पंप के 

रोटर की ऊंचाई या गहराई 

िाइक्रोिीटर के साथ ककसी 
अन्य घटक िाप पर िापि ेका 
अभ्यास। 

15. िाल्ि ह्थप्रंग की िुक्त लम्बाई 

िापिे का अभ्यास। 
16. मसलेंडर बोर, किेह्क्टंग रॉड 

बोर, कैिशाफ्टट बेयररगं के 

अंदरूिी व्यास (आईडी) को 
िापिे का अभ्यास। 

17. डायल बोर गेज के साथ टेपर 

और आउट-ऑि-राउंड के मलए 

मसलेंडर बोर पर िापि 

अभ्यास। 
18. क्रैं कशाफ्टट एंड प्ले, क्रैं कशाफ्टट 

रि आउट, तथा डायल इंडडकेटर 

के साथ िाल्ि गाइड पर नघसाि 

को िापिे के मलए िापि 

अभ्यास। 
19. मसलेंडर हेड की सितलता की 

जांच करिे के मलए िाप 

िाप की प्रणामलयााँ, वििरण, देखभाल 

और उपयोग - िाइक्रोिीटर - बाहरी 
और गहराई िाले िाइक्रोिीटर, 

िाइक्रोिीटर सिायोजि, िनिषयर 

कैमलपसष, टेलीथकोप गेज, डायल बोर 

गेज, डायल संकेतक, थटे्रटएज, िीलर 

गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि गेज, 
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अभ्यास का उपयोग सीधे 

ककिारे के साथ विकृत या ि़ुिा 
हुआ है, ह्जस ेिीलर गेज के 

साथ प्रयोग ककया जाता है। 
20. वपथटि ररगं के अंनति अंतराल, 

िीलर गेज के साथ वपथटि-स-े

मसलेंडर दीिार क्लीयरेंस की 
जांच करिे के मलए िाप 

अभ्यास। 
21. िैक्यूि गेज के साथ इंजि 

िैनििोल्ड िैक्यूि की जांच 

करिे का अभ्यास करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

बन्धि और ताला 
लगािे िाले 

उपकरणों का 
उपयोग 

22. िट, बोल्ट और थटड आदद की 
सािान्य सिाई, जााँच और 

उपयोग का अभ्यास। 
23. ब्लाइंड होल से थटड/बोल्ट को 

हटािा। 
 

 

िाथटिर- विमभन्ि प्रकार के थकू्र, 

िट, थटड और बोल्ट, लॉककंग 

डडिाइस जैस ेलॉक िट, कॉटर, 

ह्थप्लट वपि, चात्रबयााँ, सककष मलप्स , 

लॉक ररगं, लॉक िॉशर का अध्ययि 

और उिका उपयोग कहााँ ककया जाता 
है, इसका पता लगािा। इि िाथटिर 

को सुरक्षक्षत करिे िें िदद करिे के 

मलए िॉशर और रासायनिक यौधगकों 
का उपयोग ककया जा सकता है। 
गैथकेट का कायष, गैथकेट और पैककंग, 

ऑयल सील के मलए सािग्री का 
चयि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

कायषशाला िें काटिे 
के औजारों का 
उपयोग करें, पीसत े

सिय सुरक्षा 
सािधानियों का 

24. हैक्सॉ, िाइल, छेिी जैस ेकाटिे 
के औजारों का अभ्यास, छेिी 
की धार तेज करिा, सेंटर पचं, 

पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियााँ।  

काटिे के उपकरण: - विमभन्ि प्रकार 

के काटिे के उपकरणों का अध्ययि 

जैस ेहैक्सॉ, िाइल - पररभाषा, िाइल 

के भाग, विनिदेश, ग्रेड, आकार, 

विमभन्ि प्रकार के कट और उपयोग, 
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पालि करें। 25. हैक्सॉइंग और िाइमलगं का 
अभ्यास करें ।  

सैंडर, बेंच और पडेेथटल ग्राइंडर के 

साथ ऑि-हैंड ग्राइंडडगं, पीसते सिय 

सुरक्षा सािधानियां। 
सीिाए,ं किट और सहिशीलता: - 
घटकों िें प्रयुक्त उदाहरणों के साथ 

सीिाओ,ं किट और सहिशीलता की 
पररभाषा। 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे. 

कायषशाला प्रथाओं 
और आयािों के 

निरीक्षण िें उपयोग 

ककए जािे िाले 

बुनियादी किदटगं 

संचालि करें। 
आयाि । 

26. थपष्ट और अंध छेदों को 
धचह्नित करिे और डड्रमलगं 

करिे, ्विथट डड्रल को तेज 

करिे का अभ्यास।  
27. डड्रमलगं िशीि का उपयोग 

करते सिय बरती जाि ेिाली 
सुरक्षा सािधानियााँ। 

28. थपष्ट और अंध छेद पर टैप 

करिे का अभ्यास, टेप डड्रल के 

आकार का चयि, थिेहि का 
उपयोग, थटड एक्सटै्रक्टर का 
उपयोग। 

29. बोल्ट/थटड पर धागे काटिा।  
30. दो-टुक़िे िाले डाई का 

सिायोजि, ददए गए 

वपि/शाफ्टट के अिुरूप छेद/बुश 

को रीमिगं करिा, ददए गए 

िशीिी सतह को खुरचिा।  

डड्रमलगं िशीि - बेंच प्रकार डड्रमलगं 

िशीि, पोटेबल इलेह्क्ट्रकल डड्रमलगं 

िशीि, डड्रल होह्ल्डगं डडिाइस, िकष  
होह्ल्डगं डडिाइस, डड्रल त्रब्स का 
वििरण और अध्ययि। 
िल और डाई: हाथ के िल और ररचं, 

िीदट्रक और इंच के िल के मलए टैप 

डड्रल के आकार की गणिा। विमभन्ि 

प्रकार के डाई और डाई थटॉक। थकू्र 

एक्सटै्रक्टर। हैंड रीिर - विमभन्ि 

प्रकार के हैंड रीिर, रीमिगं के मलए 

डड्रल का आकार, लैवपगं, लैवपगं 

अपघषषक, लैप्स के प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 10 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 02 घंटे. 

बुनियादी पाइप 

झुकाि और किदटगं 

आदद का कायष 
करिा। 
 

31. आयताकार टे्र बिाि ेका 
अभ्यास करें। 

32. पाइप झुकािा, पाइपों िें 
निप्पल यूनियिों को किट 

करिा । 

ब्लो लैम्प- इसके उपयोग और पाइप 

किदटगं। 
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33. पाइपों की सोल्डररगं और 

ब्रेह्जं़ग।  
व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

डीजल इंजि िें 
बुनियादी विद्युत 

परीक्षण करें । 
 

34. सोल्डररगं आयरि का उपयोग 

करके तारों को जो़िि ेका 
अभ्यास करें। 

35. सरल विद्युत पररपथों का 
नििाषण। 

36. िल्टीिीटर का उपयोग करके 

धारा, िोल्टेज और प्रनतरोध को 
िापिा । 

37. फ़्यूज़, जम्पर तार, फ़्यूह्ज़बल 

मलकं, सककष ट ब्रेकर के मलए 

निरंतरता परीक्षण का अभ्यास 

करें। 

बुनियादी त्रबजली, त्रबजली मसद्धातं, 

जिीि किेक्शि, ओि का नियि, 

िोल्टेज, धारा, प्रनतरोध, शह्क्त, 

ऊजाष। 
िोल्टिीटर, एिीटर, ओििीटर 

िल्टीिीटर , कंडक्टर और इंसुलेटर, 

तार, परररक्षण, लंबाई बिाि 

प्रनतरोध, प्रनतरोधक रेदटगं। 

38. ओि के नियि का उपयोग 

करके शे्रणी, सिािांतर, शे्रणी-
सिािांतर सककष ट का निदाि 

करें ।  
39. परीक्षण लैंप के साथ विद्युत 

सककष ट की जांच करें, 
िल्टीिीटर का उपयोग करके 

सककष ट िें िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण 

करें ।  
40. िल्टीिीटर /एिीटर का 

उपयोग करके धारा प्रिाह को 
िापें । 

41. सिथया नििारण के मलए 

सविषस िैिुअल िायररगं आरेख 

का उपयोग करें।  

फ़्यूज़ और सककष ट ब्रेकर, बलैथट 

रेमसथटर, ह्थट्रवपगं िायर इंसुलेशि, 

केबल रंग कोड और आकार, श्रृंखला 
सककष ट िें प्रनतरोधक, सिािांतर 

सककष ट और श्रृंखला-सिािांतर 

सककष ट, इलेक्ट्रोथटैदटक प्रभाि, 

कैपेमसटर और इसके अिुप्रयोग, 

श्रृंखला और सिािांतर िें कैपेमसटर। 

व्यािसानयक बैटरी परीक्षण और 42. लेड एमसड बैटरी की सिाई और रासायनिक प्रभाि, बैटरी और सेल, 

http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
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कौशल 44 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

चाह्जिंग कायष 
निष्पाददत करें . 

टॉवपगं, हाइड्रोिीटर स ेबैटरी का 
परीक्षण । 

43. बैटरी चाजष करिे के मलए बटैरी 
को चाजषर से जो़ििा।  

44. चाजष करिे के बाद बैटरी का 
निरीक्षण एिं परीक्षण करिा।  

45. अत्यधधक की-ऑि बैटरी ड्रेि 

(पैरामसदटक ड्रॉ) के कारणों को 
िापें और निदाि करें तथा 
सुधारात्िक कारषिाई करें। 

46. ररले और सोलेिोइड्स और 

उसके सककष ट का परीक्षण।  

लीड एमसड बैटरी और सीलबंद 

रखरखाि िुक्त (एसएिएि) बैटरी, 
ररले, सोलेिोइड्स, प्राथमिक और 

िाध्यमिक िाइंडडगं्स, ट्रांसिािषर, 

थटेटर और रोटर कॉइल का वििरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 15 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 02 घंटे. 

बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक सककष ट 

का नििाषण और 

परीक्षण . 

47. निरंतरता के मलए पािर और 

मसग्िल किेक्टरों की पहचाि 

और परीक्षण करें।  
48. विमभन्ि प्रकार के डायोड की 

पहचाि करिा और उिकी 
कायषक्षिता का परीक्षण करिा।  

49. ह्थिच का उपयोग करके सरल 

लॉह्जक सककष ट OR, AND & 

NOT तथा लॉह्जक गे्स का 
नििाषण और परीक्षण करिा।  

बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक्स: अधषचालकों 
का वििरण, ठोस अिथथा उपकरण- 

डायोड। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

ददए गए कायष िें 
विमभन्ि प्रकार की 
िेह्ल्डगं प्रकक्रयाओं के 

साथ घटकों का 
नििाषण करिा । 

50. सीधे िोती और बट, लैप और टी 
जो़िों िैिुअल धातु आकष  
िेह्ल्डगं बिािे के मलए 

अभ्यास। 
51. गैस िेह्ल्डगं लपटें  थथावपत 

करिा।  
52. हीट ट्रीटिेंट प्रकक्रया पर 

ऑक्सी-एमसदटलीि िेह्ल्डगं 

िेह्ल्डगं और हीट ट्रीटिेंट िेह्ल्डगं 

प्रकक्रयाओं का पररचय – आकष  िेह्ल्डगं 

के मसद्धांत, संक्षक्षप्त 

वििरण , िगीकरण और अिुप्रयोग। 
िैिुअल िेटल आकष  िेह्ल्डगं - 

मसद्धांत, त्रबजली स्रोत, इलेक्ट्रोड, 

िेह्ल्डगं पैरािीटर, ककिारा तैयार 

करिा और किट करिा और िेह्ल्डगं 
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किल्ि पर सीधे िोती और जो़ि 

बिािे का अभ्यास करें ।  
तकिीक; ऑक्सी - एमसदटलीि 

िेह्ल्डगं - मसद्धांत, उपकरण, िेह्ल्डगं 

पैरािीटर, ककिारा तैयार करिा और 

किट करिा और िेह्ल्डगं तकिीक; 

हीट ट्रीटिेंट प्रकक्रया - पररचय, हीट 

ट्रीटिेंट की पररभाषा, एिीमलगं, 

िॉिषलाइह्जं़ग, हाडषनिगं और टेम्पररगं 

की पररभाषा। केस हाडषनिगं, 

िाइट्राइडडगं , इंडक्शि हाडषनिगं और 

फ्टलेि हाडषनिगं प्रकक्रया का उपयोग 

घटकों िें उदाहरणों के साथ ककया 
जाता है। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

गैर-वििाशकारी 
परीक्षण विधधयों का 
उपयोग करके घटक 

का निरीक्षण करें । 

53. प्रिेशक परीक्षण विधध और 

चंुबकीय कण परीक्षण विधध पर 

अभ्यास । 
 

गैर-वििाशकारी परीक्षण विधधयााँ- 
गैर-वििाशकारी परीक्षण का िहत्ि 

एिडीटी, रि प्रिेशक और चंुबकीय 

कण परीक्षण विधध की पररभाषा 
– पोटेबल योक विधध 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

 

हाइड्रोमलक और 

िायिीय घटकों की 
पहचाि करें 

54. कायषशाला िें हाइड्रोमलक एि ं

िायिीय घटकों एि ंसंयोजिों 
की पहचाि हेत ुहाइड्रोमलक 

सककष ट का अिुरेखण। 

 

हाइड्रोमलक्स और न्यूिेदटक्स का 
पररचय: - पाथकल कािूि, दबाि, 

बल, धचपधचपाहट की पररभाषा। 
धगयर पंप-आतंररक और बानय का 
वििरण, प्रतीक और अिुप्रयोग, एयर 

रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर का वििरण और 

कायष। एयर सविषस यूनिट (FRL-

कफल्टर, रेगुलेटर और लुत्रब्रकेटर) का 
कायष। 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

व्यािसानयक 

ह्थथर डीजल इंजि - 

घटकों, लोड और 

इंजि की गनत पर 

इंजि के प्रदशषि की 

55. विमभन्ि प्रकार के ह्थथर इंजि 

की पहचाि और उिके 

अिुप्रयोग। 
56. डीजल इंजि, रखरखाि के मलए 

भारत िें पम्प उद्योग - अग्रणी 
नििाषता, पम्प उद्योग िें विकास, 

रुझाि, िये उत्पाद। 
संपी़िि-इह्ग्िशि इंजि का मसद्धांत, 
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ज्ञाि 08 घंटे. पहचाि और 

कायषक्षिता की जांच 

करिा । 
 

आिश्यक उपकरण, इंजि के 

पुजे और उिकी हैंडमलगं 

तकिीक से पररधचत होिा। 
57. इंजि को चालू करिा और बदं 

करिा । 
58. इंजिों को चलािा और 

तापिाि, ईंधि तेल का दबाि 

और भार एि ंइंजि की गनत पर 

खपत की जांच करिा।  

4-थट्रोक और 2 थट्रोक, सीआई इंजि 

और एसआई इंजि के बीच अंतर। 
डीजल इंजि को शुरू करि ेऔर रोकिे 
के विमभन्ि प्रकार । इंजि िें प्रयुक्त 

तकिीकी शब्द, इंजि विनिदेश। 

59. ईंधि टैंक की सिाई, ईंधि 

लाइिों िें लीक की जााँच। 
60. यूनियिों का उपयोग करके टी 

और कोहिी किदटगं बिािे के 

मलए ्यूबों को काटिा, 
िैलािा। 

61. थिेहि पंप तेल किल्टर, िायु 
किल्टर की किदटगं , तेल दबाि 

की जांच और सिायोजि।  
62. नििारक रखरखाि एिं 

िरम्ित.  

ईंधि टैंक को साि करिे और ईंधि 

लाइि िें ररसाि की जांच करिे की 
प्रकक्रया। थिेहि प्रणाली - प्रकार, 

वििरण और प्रत्येक के दसूरे पर 

लाभ। किल्टर और तेल कूलर - उिके 

वििरण, कायष और कुशल कािकाज 

के मलए ओिरहाल करि ेकी विधध। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

यांत्रत्रक एिं विद्युत 

कारणों के मलए 

डीजल इंजि का 
निदाि एिं सिथया 
नििारण । 

63. इंजि शुरू ि होिे के यांत्रत्रक 

और विद्युत कारणों के मलए 

सिथया नििारण पर अभ्यास 

करें।  
64. उच्च ईंधि खपत, इंजि का 

अधधक गिष होिा। 
65. कि त्रबजली उत्पादि, 

अत्यधधक तेल खपत. (7 घटें) 

66. कि/उच्च इंजि तेल दबाि, 

इंजि शोर। 

सिथया नििारण: इंजि शरुू ि होि े

के कारण और उपाय - यांत्रत्रक और 

विद्युत कारण, उच्च ईंधि खपत, 

इंजि का अधधक गिष होिा, कि 

त्रबजली उत्पादि, अत्यधधक तेल की 
खपत, कि/उच्च इंजि तेल का 
दबाि, इंजि का शोर। 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

सादे/जिषल बीयररगं, 

घषषण रोधी बीयररगं 

की सविषमसगं। 

67. िशीि असेंबली िें प्रयुक्त 

सादे/जिषल बीयररगं, घषषण-

रोधी बीयररगं से पररधचत 

करािा । 
68. उपयुक्त उपयोग के मलए 

विनिदेशि एिं चयि। 
69. उपयोग  . 

70. शाफ्टटों पर तथा आिास िें 
उधचत किट एिं अक्ष संरेखण के 

साथ बेयररगं को थथावपत 

करिा।  
71. उधचत उपकरणों का उपयोग 

करें । 
72. पुलर का उपयोग करके शाफ्टट 

और हाउमसगं  से त्रबयररगं 

को हटािा ।  त्रबयररगं से 

पुरािी धातु को साि करिा और 

हटािा तथा उसकी जगह िई 

धातु लगािा।  
73. डायल इंडडकेटर के साथ संरेखण 

के मलए शाफ्टट  की जााँच 

करिा ।  

बेल्ट ड्राइि के प्रकार, बेल्ट ड्राइि का 
िेग अिुपात। बेल्ट द्िारा प्रेवषत 

अश्िशह्क्त। बेल्ट िें अिुपात और 

ड्राइविगं तिाि। सिािातंर और क्रॉस 

बेल्ट ड्राइि, खुला 
& क्रॉस बेल्ट ड्राइि, कोणीय बेल्ट 

ड्राइि। किह्क्संग के तरीके और 

उपयोग। झाड़ियों, बेयररगं और 

कपमलगं का वििरण, प्रकार और 

अिुप्रयोग। झाड़ियों, बयेररगं और 

कपमलगं को सुरक्षक्षत रूप स ेकिट 

करिे की प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

िैं रेसीप्रोकेदटगं पंपों 
के प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की 
कायषक्षिता की 
पहचाि और जांच 

करता हंू । 

74. विमभन्ि पंपों, उसके घटकों, 
प्राइि िूिसष की पहचाि ।  

75. पररचालि सुरक्षा पर अभ्यास 

करें।  
76. निरीक्षण, िरम्ित और 

प्रनतथथापि के मलए 

रेसीप्रोकेदटगं पंपों - िाल्ि, 

वपथटि, क्रैं क, सील आदद को 

पंप - कृवष एि ंऔद्योधगक अिुप्रयोगों 
के मलए इसका िहत्ि। पपंों का 
िगीकरण, इसके िुख्य चालक, भाग 

और संचालि सुरक्षा। 
रेमसप्रोकेदटगं पंप का िगीकरण, 

नििाषण और संचालि। रेमसप्रोकेदटगं 

पंप की थथापिा तकिीक। आिश्यक 

उपकरण और उपकरण और प्रकक्रया। 
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हटािा ।  
77. भागों की सिाई और सयंोजि। 

रेमसप्रोकेदटगं पंपों की थथापिा। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

रोटरी पंपों के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों 
की कायषक्षिता की 
पहचाि करिा और 

जांच करिा । 

78. निरीक्षण, िरम्ित और 

प्रनतथथापि के मलए रोटरी पंपों 
- प्रररतक, शाफ्टट, बेयररगं आदद 

को हटािा। 
79. भागों की सिाई और सयंोजि। 
80. संरेखण, निकासी आदद की 

जांच, प्राइमिगं तकिीक और 

उसका अिुप्रयोग।  
81. रोटरी पंपों की थथापिा, 

संचालि और परीक्षण।  

रोटरी पंपों का िगीकरण- नििाषण 

और संचालि-िरम्ित प्रकक्रया। 
टबाषइि और थटेज पंपों का संक्षक्षप्त 

वििरण, सकारात्िक विथथापि और 

उिके लाभ। प्राइमिगं का अथष और 

उसका प्रभाि। रोटरी पंप की थथापिा 
तकिीक-प्रकक्रया, आिश्यक उपकरण 

और उपकरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

िापि उपकरण का 
निधाषरण एिं चयि 

करिा तथा घटकों के 

आयाि को िापिा 
तथा सटीकता का 
िूल्यांकि करिा। 

82. सािान्य प्रयोजि के पंपों और 

िाल्िों तथा संक्षारक तरल 

पदाथों की सविषमसगं।  

83. प्रोफाइल के अिुसार गैथकेट को 
धचह्नित करिा और काटिा। 

84. ररसाि को रोकिे और ठीक 

करिे के मलए गैसकेट सीिेंट 

का उपयोग करिा। 

विमभन्ि प्रकार के िाल्ि-उिका 
वििरण, लाभ और उपयोग। संक्षारक 

तरल पदाथों के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले विशेष पंप और ग्रधंथयााँ। 
ररसाि को रोकिे के मलए उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि गसैकेट 

सीिेंट और प्रत्येक के दसूरे पर लाभ। 
दबाि और तापिाि िापिे िाले 

उपकरणों को सीधे पढिे का 
मसद्धांत। दबाि और तापिाि िापिे 
िाले उपकरणों को पढिे की विधध और 

उिका उपयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे: 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

कायषशाला िें 
विमभन्ि प्रकार के 

पारंपररक और विशेष 

उपकरण, हाडषिेयर, 

िाथटिरों और 

85. चि़िा पॉमलथीि, एथबेथटोस, 

रथसी रबर और यांत्रत्रक िुहरों 
की थथापिा ।  

86. थिेहि प्रणामलयों का 
रखरखाि। 

विमभन्ि सील- उिके उपयोग और 

अिुप्रयोग के थथाि, लाभ सदहत। 
थिेहि-थिेहक के उपयोग के प्रकार 

और थिेहि के तरीके। 
पाइप किदटगं िें इथतेिाल होिे िाले 
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कायषशाला उपकरणों 
का उपयोग करें। 

87. फ्टलैंजों की किदटगं और पाइप 

कायष का संयोजि, ररसाि 

परीक्षण और सुधार।  
88. टी, एल्बो, बेंड, सॉकेट, 

रेह्क्टिायसष और अन्य पाइप 

किदटगं का उपयोग। 
89. पाइपों के मलए धागे काटिा।  

विमभन्ि उपकरण और सहायक 

उपकरण और उिका वििरण। थे्रड्स 

पर सुरक्षा कैप का उपयोग। पाइप 

किदटगं तकिीक। फ्टलैंज किट करिे 
और लीक परीक्षण की प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

पंपों की सिथया 
नििारण। 

90. ह्थथर एि ंयुह्ग्ित पंपों की 
थथापिा, पंप के प्राइि िूिसष के 

साथ संरेखण की जांच एि ं

सुधार तथा इसकी सेिाक्षिता 
परीक्षण।  

91. पंपों के वितरण प्रिाह एिं दबाि 

का परीक्षण।  

पंपों की थथापिा, संरेखण और उिकी 
सेिाक्षिता के मलए परीक्षण की 
विधध। बोल्टों के विमभन्ि आकारों के 

मलए लाइटनिगं टॉकष  की अिधारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

केन्रापसारी पम्पों 
के प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की 
कायषक्षिता की 
पहचाि करिा और 

जांच करिा। 

92. केन्रापसारी पम्पों की पुिः 
ह्थथनत सुधारिा।  

केन्रापसारी पम्प का मसद्धांत। 
श्रृंखला और सिािांतर िें 
केन्रापसारी पम्प का नििाषण और 

संचालि। दोषों का पता लगािा और 

केन्रापसारी पम्प को पुिः पररचामलत 

करिे की विधध। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

सबिमसषबल पंपों के 

प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की 
कायषक्षिता की 
पहचाि करिा और 

जांच करिा । 

93. भागों को तो़ििा, पहचाििा। 
94. दोषों का पता लगािा, िरम्ित 

करिा और घटकों को 
प्रनतथथावपत करिा। 

95. सबिमसषबल पंपों की सिाई, 

संयोजि, थथापिा और 

परीक्षण। 
96. पररचालि के दौराि उत्पन्ि 

दोषों का पता लगािा और उन्हें 
सुधारिा ।  

सबिमसषबल पंप- नििाषण, संचालि 

और उधचत प्रकार का चयि। 
सबिमसषबल पंपों की िरम्ित, 

थथापिा और परीक्षण की प्रकक्रया। 
वििलताओं के कारण और 

उपचारात्िक उपाय। 
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व्यािसानयक 

कौशल 15 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

ईंधि आपूनतष प्रणाली 
िें िरम्ित कायष 
करें। 

97. पंप सेटों के दोषों की पहचाि 

करिा और सुधार करिा। 
98. पंप सेटों के नििारक एि ं

अिुसूधचत रखरखाि पर 

अभ्यास। 

पंप सेटों िें दोष - कारणों का पता 
लगािे और सुधार की प्रकक्रया। रोटर 

के संतुलि के मलए उद्देश्य और 

प्रकक्रया। नििारक और अिसुूधचत 

रखरखाि, पुजों और अन्य थटोर के 

मलए योजिा बिािे के मलए अपिाई 

जािे िाली प्रकक्रया। 
व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

विद्युत पररपथ का 
नििाषण करें तथा 
विद्युत िाप 

उपकरणों का 
उपयोग करके इसके 

पैरािीटरों का 
परीक्षण करें। 
 

99. ओि के नियि का सत्यापि. 

100. विद्युत श्रृंखला, सिान्तर तथा 
श्रृंखला एि ंसिान्तर सककष टों के 

संयोजि का नििाषण।  
101. धारा, िोल्टेज प्रनतरोध का 

िापि.  

102. प्लग सॉकेट, पुश बटि आदद 

को ठीक करिे और जो़ििे का 
अभ्यास। 

103. टेथट लैंप और निऑि टेथटर 

का उपयोग। लाइि, न्यूट्रल और 

अथषमलगं तारों की पहचाि। 
निह्श्चत सियािधध के मलए 

विद्युत शह्क्त और खपत की 
गई ऊजाष का िापि।  

धारा, िोल्टेज और प्रनतरोध िापिे 
िाले उपकरणों का उपयोग करिे का 
वििरण और विधध तथा बरती जािे 
िाली सािधानियां। इन्सुलेशि 

टेथटर- वििरण, उपयोग करिे की 
विधध और बरती जािे िाली 
सािधानियां। प्रत्यािती धारा- 
पररभाषा, थपष्टीकरण और लाभ। 
प्रत्यक्ष धारा और इसके विपरीत। 
चरण, थटार और डेल्टा किेक्शि की 
अिधारणा और अिुप्रयोग। लाइि, 

न्यूट्रल, मसगंल िेज और 3-िेज 

त्रबजली आपूनतष की पहचाि करिे की 
प्रकक्रया। 
िाटिीटर और ऊजाष िीटर का उपयोग 

करके विद्युत उपकरणों द्िारा खपत 

की गई शह्क्त और ऊजाष को िापिे 
की विधध। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

एसी िोटर के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों 
की कायषक्षिता की 
पहचाि करिा और 

जांच करिा। 

104. एसी िोटरों की पहचाि, उिका 
परीक्षण, टमिषिलों की पहचाि, 

चलिे और पीछे की ओर जो़ििे 
का कायष।  

105. थटॉपिॉच के साथ टैकोिीटर 

एसी िोटसष - संबंधधत शब्दािली। 
उद्देश्य, प्रकार, नििाषण, संचालि, 

सही कायषप्रणाली के मलए परीक्षण, 

रखरखाि और औद्योधगक 

अिुप्रयोग। इंडक्शि िोटर की 
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का उपयोग करके एसी िोटर 

की गनत िापिा । एसी िोटरों 
का विघटि, संयोजि और 

भागों की पहचाि।  
106. डायरेक्ट ऑि लाइि (डीओएल) 

थटाटषर के साथ एकल चरण, 

एसी िोटर शुरू करिा।  
107. थटार-डेल्टा थटाटषर के साथ 3-

िेज िोटर शुरू करिा। 
108. िोटर के उधचत संचालि, 

अधधक गिी आदद की जांच, 

िोटर का रखरखाि, एकल-िेज 

वप्रिेंटर का उपयोग और 

किेक्शि, सककष ट िें सिथया 
नििारण।  

सिथया नििारण और सुरक्षा। 

व्यािसानयक 

कौशल 2 0 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

कंुजी-िागों की 
पहचाि करिा, 
कंुजी-िागों िें किट 

करिे के मलए 

कंुह्जयााँ तैयार करिा 
। 

109. शाफ्टट, हब, कीिेज़ के अिुसार 

कंुजी बिािे, कंुजीिेज़ िें किट 

करिे के मलए कंुजी तैयार करिे 
का अभ्यास करें।  

प्रकार  , उिके उपयोग और 

अिुप्रयोग। कंुह्जयों की तैयारी, 
थिीकायष सहिशीलता, निकासी। 
कंुजी किदटगं प्रकक्रया-पद्धनतयााँ। 
कंुजी निकालिे की प्रकक्रया। कंुजी 
खींचिे िालों के प्रकार और उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार की 
गांठों को पहचािें, 
चयि करें और 

उिका उपयोग करें। 

110. विमभन्ि प्रकार की रह्थसयों 
जैस ेभांग, ििीला, िायलॉि, 

तार आदद की पहचाि, चयि 

एिं उपयोग करिा। 
111. विमभन्ि प्रकार की गांठों और 

उिके अिुप्रयोगों का अभ्यास 

करिा। 
112. विथतार के मलए दो रह्थसयों को 

विमभन्ि प्रकार की रह्थसयों जैस े

भांग, ििीला, िायलॉि, तार आदद 

का विनिदेशि और उपयोग। विमभन्ि 

प्रकार की गांठों और उसके अिुप्रयोगों 
का अभ्यास करिा। 
विथतार के मलए दो रह्थसयों को एक 

साथ जो़ििे की विधध। रह्थसयों और 

गांठों की असुरक्षक्षत/दोषपणूष ह्थथनत 
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एक साथ जो़ििे की विधध।  
113. रह्थसयों और गांठों की 

असुरक्षक्षत/दोषपूणष ह्थथनत का 
पता लगािा ।  

का पता लगािा। ह्थलंग की 
विमशष्टता और सही उपयोग। 
रह्थसयों और ह्थलंग के उपयोग िें 
बरती जािे िाली सरुक्षा। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

मलह्फ्टटंग टैकल की 
पहचाि करें, चयि 

करें और उिका 
उपयोग करें। 

114. विमभन्ि प्रकार के उठािे िाले 

उपकरणों का उपयोग, यांत्रत्रक 

और हाइड्रोमलक दोिों, जैस े- 

थकू्र जैक, चेि पुली ब्लॉक, 

कै्रब्स और विचं, रोलसष और 

बार, लीिर, लैमशगं और पैककंग।  
115. झुके हुए तल, हाइड्रोमलक 

ट्रॉमलयों आदद का उपयोग। 
116. उठािे िाले उपकरणों की 

देखभाल और रखरखाि तथा 
उपकरणों को संभालते सिय 

बरती जािे िाली सरुक्षा। 

पंप सेट के घटकों के मलए विमभन्ि 

प्रकार के उठािे िाले उपकरणों का 
वििरण, संचालि, उद्देश्य, 

अिुप्रयोग, देखभाल और उपयोग। 
मलह्फ्टटंग टैकल का उपयोग करते 
सिय बरती जाि ेिाली सािधािी। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

झाड़ियों, बीयररगं 

रेत कपमलगं के 

प्रिुख घटकों और 

संयोजिों की 
कायषक्षिता की 
पहचाि और जांच 

करें । 

117. पुली किट करिे के मलए 

विमभन्ि प्रकार की चात्रबयााँ 
बिािा। 

118. सुरक्षा बिाए रखत ेहुए झाड़ियों, 
त्रबयररगंों और कपमलगंों को 
जो़ििा और हटािा ।  

पुली के प्रकार सॉमलड, ह्थप्लट, “िी” 

ग्रूि, थटेप, कोि, टेपर, गाइडेड और 

जॉकी या राइडर पुली, उिके कायष और 

उपयोग। सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए शाफ्टट स ेपलुी और 

इम्पेलसष को जो़ििे और हटािे की 
प्रकक्रया। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी- 40 घंटे. 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

1. इंजीननयरिगं ड्राइंग औि ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का परिर्य 

• सम्िेलि 

• ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

• शीषषक ब्लॉक, इसकी ह्थथनत और सािग्री 
• ड्राइंग इंथूिेंट (2 घंटे) 

2. मुक्त हस्त धर्त्रण – 
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• ययामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िथत ुसे िाप को िुक्तहथत रेखाधचत्र िें थथािांतररत करिा। 
• हथत औजारों और िापि उपकरणों का निःशुल्क हथत धचत्रण (6 घंटे) 

3. ज्याशमतीय आकृनतयों का धर्त्रण 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिचतुभुषज, 

सिांतर चतुभुषज. 

• अक्षरांकि और अंकि – एकल थट्रोक. (4 घंटे) 

4. आयाम पढ़ना औि आयाम ननधाषिण अभ्यास (4 घंटे) 

5. प्रतीकात्मक प्रनतननधधत्व – 

• पंप ऑपरेटर सह िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक 

िैकेनिक टे्रड. (10 घंटे) 

6. जॉब ड्राइंग औि पाइवपगं िेआउट पढ़ना (14 घंटे) 

 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 38 घंटे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिथयाएं 
मभन्ि - जो़ि, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जो़ि, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिथयाओं को हल करिा(4 घंटे) 

वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिथयाएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिथयाएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा (6 घंटे) 

र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण(4 घंटे) 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 
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रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि, केवि L, C, O 

अनुर्ाग से संबंधधत संख्यात्मक 

रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिथयाएं(4 घंटे) 

गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अंतर, त्िरण 

और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिथयाए ं

कायष, शह्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता (4 घंटे) 

ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष दबाि, 

गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गेज (4 घटें) 

बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी तुलिा, 
िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिथयाएं 
विद्युत शह्क्त, HP, ऊजाष और विद्युत ऊजाष की इकाइयााँ(6 घंटे) 

क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष पषृ्ठीय 

क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा (6 घंटे) 

परियोजना कायष/औद्योधगक प्रशिक्षण 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई 

गई है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सं. उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूि ककट 

1.  
एलि कंुजी 12 टुक़िों का सेट (2 मििी स े14 

मििी) 
(5+1) संख्या 

2.  अंदर कैमलपर 15 सेिी ह्थप्रंग (5+1) संख्या 
3.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ह्थप्रंग (5+1) संख्या 
4.  कें र नछरक 10 मििी. व्यास x 100 मििी. (5+1) संख्या 
5.  परकार 15 सेिी ह्थप्रंग (5+1) संख्या 
6.  इलेक्ट्रीमशयि थकू्रड्राइिर 250मििी (5+1) संख्या 
7.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा (5+1) संख्या 
8.  हाथ फाइल 20 सेिी. दसूरा कट फ्टलैट (5+1) संख्या 

9.  
किमलप्स थकू्रड्राइिर 5 टुक़िों का सेट (100 मििी स े300 

मििी) 
(5+1) संख्या 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. (5+1) संख्या 
11.  पेचकस 20सेिी.X 9मििी. ब्लेड (5+1) संख्या 
12.  पेचकस 30 सेिी. X 9 मििी. ब्लेड (5+1) संख्या 
13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी (5+1) संख्या 

14.  
थपैिर DE 12 टुक़िों का सेट (6 मििी स े32 

मििी) 
(5+1) संख्या 

15.  
थपैिर, अंगूठी 6 से 32 मििी तक के 12 िीदट्रक 

आकारों का सेट। 
(5+1) संख्या 

16.  
थपीड हैंडल, टी-बार, रैचेट के साथ 

थपैिर सॉकेट 

यूनििसषल 32 मििी तक 28 टुक़िों का 
सेट बॉक्स के साथ 

(5+1) संख्या 

17.  थटील नियि 30 सेिी इंच और िीदट्रक (5+1) संख्या 

18.  
ताला और चाबी के साथ थटील 

टूलबॉक्स (िोह्ल्डगं प्रकार) 

400x200x150 मििी (5+1) संख्या 

ANNEXURE-I 
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19.  िायर कटर और ह्थट्रपर  (5+1) संख्या 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 

20.  सिायोयय थपैिर पाइप ररचं 350 मििी 2 िग. 

21.  
िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 

ब्लो गि 

 1 िं. 

22.  
िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 

इम्पैक्ट ररचं 

 4 िग. 

23.  
िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 

रैचेट 

 4 िग. 

24.  
एलि कंुजी 12 टुक़िों का सेट (2 मििी से 14 

मििी) 
4 िग. 

25.  एह्म्िटर 300A/ 60A डीसी बाहरी शंट के साथ 4 िग. 

26.  कोण प्लेट सिायोयय 250x150x175 1 िं. 
27.  कोण प्लेट आकार 200x100x200मििी 2 िग. 

28.  निहाई थटैंड के साथ 50 ककलोग्राि 1 िं. 
29.  बैटरी चाजषर  2 िग. 

30.  बेयररगं और धगयर परीक्षक  2 संख्या 
31.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िं. 
32.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग. 

33.  ब्रैडॉल  2 संख्या 
34.  अंदर कैमलपर 15 सेिी ह्थप्रंग 4 िग. 

35.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ह्थप्रंग 4 िग. 

36.  कैि लॉक प्रकार पेचकस  1िं. 
37.  िािक सािाि के साथ कार जेट िॉशर  1 िं. 
38.  चाजष विचं 3, 5 टि 1 िं. 
39.  चेि पाइप ररचं 65 िी 2 संख्या 
40.  चेि पुली ब्लॉक ट्राइपॉड थटैंड के साथ 3 टि क्षिता 1 िं. 
41.  छेिी 10 सेिी सितल 4 िग. 

42.  छेिी क्रॉसकट 200 मििी x 6 मििी 4 िग. 

43.  सककष मलप प्लायसष विथतार और संकुचि 15 सेिी और 20 सेिी प्रत्येक 4 िग. 
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प्रकार 

44.  क्लैम्प्स सी 100मििी 2 िग. 

45.  क्लैम्प्स सी 150मििी 2 िग. 

46.  क्लैम्प्स सी 200 मििी 2 िग. 

47.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 िग. 

48.  
डीजल इंजि के मलए उपयुक्त संपी़िि 

परीक्षण गेज 

 2 िग. 

49.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 5 िग. 

50.  केक़िा  1िं. 
51.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 4 िग. 

52.  
डीसी ओििीटर 0 से 300 ओि, 20 ओि पर िध्य 

थकेल 

4 िग. 

53.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25मििी 4 िग. 

54.  
डायल गेज प्रकार 1 ग्रडे ए (क्लैह्म्पंग 

डडिाइस और थटैंड के साथ पूणष) 

 4 िग. 

55.  विमभन्ि प्रकार के इंजि बयेररगं िॉडल  1 सेट 

56.  डडह्जटल टॉन्ग परीक्षक 0-20 ए.सी. 2 संख्या 
57.  परकार 15 सेिी ह्थप्रंग 4 िग. 

58.  डड्रफ्टट पंच कॉपर 15 सेिी 4 िग. 

59.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1 िं. 

60.  
डड्रल ्विथट 1.5 मििी से 15 मििी (विमभन्ि 

आकार) x 0.5 मििी 
4 िग. 

61.  इलेह्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 िाट 2 प्रत्येक 

62.  इलेह्क्ट्रक परीक्षण थकू्रड्राइिर  2 िग. 

63.  ऊजाष िीटर, एसी, एकल चरण, 5 एम्प्स, 230 िोल्ट 2 संख्या 
64.  इंजीनियसष थक्िायर 700 मििी 4 संख्या 
65.  इंजीनियसष थटेथोथकोप  1 िं. 
66.  फीलर गौज़ 20 ब्लेड (िीदट्रक) 4 िग. 

67.  फाइल फ़्लैट 20 सेिी बाथटडष 4 िग. 

68.  फाइल, आधा गोल 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
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69.  फाइल, थक्िायर 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 

70.  फाइल, थक्िायर 30 सेिी गोल 4 िग. 

71.  फाइल, त्रत्रकोणीय 15 सेिी दसूरा कट 4 िग. 

72.  

विमभन्ि आकार और प्रकार की िाइलें, 
ह्जििें सुरक्षक्षत ककिारा िाइल भी 
शामिल है (20 संख्या ) 

 2 सेट 

73.  सरल फाइल 25 सेिी दसूरा कट 4 िग. 

74.  सरल फाइल 35 सेिी किीिा 4 िग. 

75.  प्रिाह िीटर 0-400 लीटर /मििट 2 संख्या 
76.  कांटे उठािा 02 टि (क्षिता) 1 िं. 
77.  कांटे उठािा 05 टि (क्षिता) 1 िं. 
78.  िाउंडेशि बोल्ट  4 संख्या 
79.  गैथकेट खोखले पंच 5, 6, 8, 10, 12, 19, 25 मििी व्यास। 1 सेट 

80.  ग्लो प्लग परीक्षक  2 िग. 

81.  ग्रेिाइट सतह प्लेट 1600 x 1000 थटैंड और किर के साथ 1 िं. 
82.  ग्रीस गि  2 िग. 

83.  ग्राउलर  2 िग. 

84.  हैकसॉ िेि सिायोयय 20-30 सेिी 10िं. 
85.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग. 

86.  हथौ़िे से नछलिा 0.25 ककग्रा 4 िग. 

87.  हथौ़िा तांबा हैंडल सदहत 1 ककलोग्राि 4 िग. 

88.  हथौ़िा िैलेट  4 िग. 

89.  हथौ़िा प्लाह्थटक  4 िग. 

90.  हैंड कीिे ब्रोचर  1 िं. 
91.  हाथ से संचामलत चेि पुली ब्लॉक  1 िं. 

92.  

हथतचामलत कक्रह्म्पंग उपकरण ( i ) 4 मििी तक की कक्रह्म्पंग के मलए 

और 

(ii) 10 मििी तक कक्रह्म्पंग के मलए 

2 िग. 

93.  
हाथ reamers सिायोयय 

 

10.5 स े11.25 मििी, 11.25 स े12.75 

मििी, 12.75 स े14.25 मििी तथा 
2सेट 
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14.25 स े15.75 मििी 
94.  हैंड मशयर यूनििसषल 250मििी 2 िग. 

95.  हाथ िाइस 37 मििी 2 िग. 

96.  
खोखला पंच 6 मििी से 15 मििी तक के सात 

टुक़िों का सेट 

2 सेट प्रत्येक 

97.  
हाइड्रोमलक व्हील और बेयररगं खींचिे 
िाला 

 2 संख्या 

98.  
इंजेक्टर – िल्टी होल टाइप, वपटंल 

टाइप 

 4 प्रत्येक 

99.  इंजेक्टर सिाई इकाई  1 िं. 
100.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हैंड परीक्षक)  1 िं. 
101.  इंसुलेटेड थकू्रड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 

102.  इंसुलेटेड थकू्रड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 

103.  करछुल 150मििी व्यास 1 िं. 
104.  बायें कटे टुक़िे 250मििी 4 िग. 

105.  सितल बोतल (ह्थप्रट) 150 मिली. 1 िं. 
106.  मलह्फ्टटंग जैक थकू्र प्रकार 3 टि क्षिता 4 िग. 

107.  िैग्िेटो थपैिर 8 थपैिर के साथ सेट 1 सेट 

108.  आिधषक लेंस 75 मििी 2 िग. 

109.  ििीला रह्थसयााँ 12, 20, 30 मििी व्यास. 2 सेट 

110.  तामलका को धचह्नित करिा 90X60X90 सेिी. 1 िं. 
111.  धचिाई त्रबट (12 मििी तक मिधश्रत) 2सेट 

112.  िाथटर टेथट बार (विमभन्ि आकार)  1 िं. 
113.  िेगर  500 िी 2 संख्या 
114.  िोबाइल क्रैं क  1 िं. 
115.  िल्टीिीटर डडह्जटल  5 िग. 

116.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 2 िग. 

117.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 िं. 
118.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 4 िग. 

119.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 स े50 मििी 4 िग. 
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120.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 स े75 मििी 1 िं. 
121.  बाहरी िाइक्रोिीटर 75 से 100 मििी 1 िं. 

122.  
किमलप्स थकू्रड्राइिर 5 टुक़िों का सेट (100 मििी से 300 

मििी) 
2 सेट 

123.  वपि थपैिर सेट  2 संख्या 
124.  पाइप काटिे का उपकरण  2 िग. 

125.  पाइप फ्टलेयररगं उपकरण  2 िग. 

126.  पाइप ररचं 45 मििी 2 िग. 

127.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2 िग. 

128.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 िग. 

129.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 िग. 

130.  प्लायसष साइड कदटगं 15 सेिी 2 िग. 

131.  सीधा लटकिा  1 िं. 

132.  
सिायोयय थट्रोक के साथ िायिीय 

खुरचिी 

 2 िग. 

133.  पोटेबल इलेह्क्ट्रक डड्रल िशीि  1 िं. 
134.  पोटेबल जैक  1 िं. 
135.  त्रबजली की आपूनतष 0-12 िी, लैंप 1 िं. 
136.  निपीडिाि 0 -5 ककग्रा/सेिी2 2 िग. 

137.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग. 

138.  पंच पत्र 4मििी (संख्या) 2 सेट 

139.  त्रत्रयया गेज, िीदट्रक  2 िग. 

140.  रैचेट चेि पुली  1 िं. 
141.  रॉल प्लग टूल और ककट  2 िग. 

142.  दायााँ कट ह्थिप्स 250मििी 4 िग. 

143.  
ररिेट सेट थिैप और डॉली संयुक्त 3 

मििी, 4 मििी, 6 मििी 

 4 िग. 

144.  रोलसष (थटील ्यूब) 40 स े65 मििी व्यास. 5 िग. 

145.  
विखंडि और संयोजि के मलए रोटरी 
पंप का कायष 

 1 िं. 
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146.  िैज्ञानिक कैलकुलेटर  2 िग. 

147.  थके्रपर फ्टलैट 25 सेिी 2 िग. 

148.  थकै्रपर आधा गोल 25 सेिी 2 िग. 

149.  थकै्रपर त्रत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग. 

150.  थकू्र जैक  1 िं. 
151.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 िग. 

152.  थक्राइबर ब्लैक यूनििसषल के साथ  2 िग. 

153.  थि संरेखण रोलर बॉल बेयररगं  2 िग. 

154.  थटॉक और डाइज़ का सेट - िीदट्रक  2 सेट 

155.  कतरिी पैर (नतपाई)  1 िं. 
156.  मशयर दटि िैि 450 मििी x 600 मििी 4 िग. 

157.  शीट िेटल गेज  2 िग. 

158.  
मसगंल िेज़ 220 V कैपेमसटर प्रकार एसी िीटर 

ह्थक्िरल गेज इंडक्शि िोटर 

1 िं. 

159.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 4 िग. 

160.  
िीदट्रक िें जो़िे िें ठोस सिातंर 

(विमभन्ि आकार) 

 2 िग. 

161.  थपैिर क्लाइबिष 15 सेिी 1 िं. 

162.  
थपैिर DE 12 टुक़िों का सेट (6 मििी से 32 

मििी) 
4 िग. 

163.  
थपैिर टी. पंगा लेिा और ऊपर-पंगा 
लेिा दगुषि के मलए झंुड 

 2 िग. 

164.  थपैिर, सिायोयय 15सेिी. 2 िग. 

165.  
थपैिर, अंगूठी 6 स े32 मििी तक के 12 िीदट्रक 

आकारों का सेट। 
2 िग. 

166.  
थपीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 

यूनििसषल के साथ थपैिर सॉकेट 

 2 िग. 

167.  थपाकष  लाइटर  2 िग. 

168.  थपाकष  प्लग थपैिर 14मििी x 18मििी x आकार 2 िग. 

169.  थक्िायर बॉक्स ररचं  1 िं. 
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170.  थक्िायर टी-ररचं  1 िं. 

171.  
एसआरडीजी बॉल बेयररगं, डीआरडीजी 
बॉल बेयररगं, थि संरेखखत बॉल बेयररगं, 

 1 िं. 

172.  थटील िापिे िाला टेप एक केस िें 10 िीटर 4 िग. 

173.  थटील नियि 15 सेिी इंच और िीदट्रक 4 िग. 

174.  थटील नियि 30 सेिी इंच और िीदट्रक 4 िग. 

175.  थटील िायर ब्रश 50मििीx150मििी 5 िग. 

176.  सीधे ककिारे गेज 2 िीट. 2 िग. 

177.  सीधे ककिारे गेज 4 िीट. 2 िग. 

178.  थटड एक्सटै्रक्टर 3 का सेट 2 सेट 

179.  सॉकेट हैंडल के साथ थटड ररिूिर  1 िं. 

180.  
डायल परीक्षण सूचक प्लंजर प्रकार के 

साथ सतह गेज 

यानि 0.01 मििी 2 िग. 

181.  टैकोिीटर (धगिती प्रकार)  1 िं. 
182.  िल और डाइस का पूरा सेट (5 प्रकार)  1 सेट 

183.  िल और ररचं - UNC, UNF और िीदट्रक  2 सेट 

184.  दरूबीि गेज  4 

185.  तापिाि गेज 0-100 डडग्री सेह्ल्सयस 2 िग. 

186.  थिोथटेट  2 िग. 

187.  विमभन्ि आकारों के धथम्बल्स  2 िग. 

188.  धागा वपच गेज िीदट्रक,  1 िं. 
189.  थे्रडेड िाथटिर प्रकार बी  2 िग. 

190.  थे्रडेड िाथटिर प्रकार सी  2 िग. 

191.  थे्रडेड िाथटिर प्रकार एि  2 िग. 

192.  तीि सेल टॉचष  2 िग. 

193.  

तीि फेज़ 50 ह्षज, 5 एचपी एसी ह्थक्िरल गेज 

इंडक्शि िोटर थटार डेल्टा थटाटषर के 

साथ 

1 िं. 

194.  सिय हल्का  1 िं. 
195.  टॉकष  ररचं 5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 50- 1 प्रत्येक 
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225 एिएि 

196.  जाला 30 सेिी 2 िग. 

197.  यात्रा और गैन्ट्री के्रि  1 िं. 
198.  ्यूब विथतारक 62 मििी तक 1 िं. 

199.  
पुली, बेयररगं हटािे के मलए यूनििसषल 

पुलर 

 1 िं. 

200.  िी‟ ब्लॉक 75 x 38 मििी जो़िी क्लैंप के साथ 2 िग. 

201.  िैक्यूि गेज पढि ेके मलए 0 स े760 मििी पारा. 2 िग. 

202.  
िनिषयर कैमलपर 0-300 मििी न्यूिति गणिा 0.02 

मििी के साथ 

4 िग. 

203.  िाइब्रोिीटर  2 िग. 

204.  िाइस धग्रप प्लायसष  2 िग. 

205.  िाल्टिीटर एसी से 500 िी 2 िग. 

206.  दीिार उत्तोलक  1 िं. 
207.  विखंडि और संयोजि के मलए जल पंप  2 िग. 

208.  िाटिीटर एसी/डीसी, 0 स े10 ककलोिाट 2 िग. 

209.  िायर गेज (िीदट्रक)  5 िग. 

210.  
कायष बेंच 250 x 120 x 60 सेिी 4 िाइस के साथ 

12 सेिी जब़िा 
1 िं. 

सी. सामान्य स्थापना/ मिीनिी 
211.  आबषर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि क्षिता 1 िं. 
212.  बैक पुल आउट प्रकार केन्रापसारक पंप  1 िं. 
213.  बेंच लीिर कैं ची 250 मििी ब्लेड x 3 मििी क्षिता 1 िं. 

214.  
िोिो ब्लॉक सेट के साथ युह्ग्ित 

केन्रापसारी पंप 

 1 िं. 

215.  
डीजल इंजि 2 थट्रोक िदटषकल (10 

ककलोिाट/आईएसएचपी तक) 

1 िं. 

216.  
डीजल इंजि 4 थट्रोक िदटषकल (लगभग 10 

ककलोिाट/आईएसएचपी तक) 

1 िं. 

217.  डीजल इंजि चामलत पोटेबल पंप सेट  1 िं. 
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218.  डीजल इंजि 3.5 ककलोिाट/4.5 एचपी पम्प सदहत 1 िं. 

219.  
डड्रमलगं िशीि बेंच डड्रल करिे के मलए सहायक उपकरण के साथ 12 मििी 

व्यास तक 

1 िं. 

220.  
दोहरी चुम्बकीय योक एसी / एचडब्ल्यूडीसी, 230 िीएसी, 50 

ह्षज 

1 सेट 

221.  गैस िेह्ल्डगं टेबल 1220मििी x760मििी 2 िग. 

222.  
पीसिे की िशीि (सािान्य प्रयोजि) 

DE पेडथटल 

300 mmdia पदहयों के साथ ककसी ि 

ककसी और धचकिी 
1 िं. 

223.  क्षैनतज विभाह्जत आिरण पंप  1 िं. 
224.  हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार 3 टि क्षिता, 1 िं. 
225.  हाइड्रोमलक ररसाि परीक्षण उपकरण  1 िं. 
226.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हैंड टेथटर)  1 िं. 
227.  तरल प्रिेशक निरीक्षण ककट  1 सेट 

228.  िल्टी थटेज पंप  1 िं. 

229.  
ओिरहेड टैंक, पंप, न्यिूति थतर सूचक और पाइवपगं लेआउट के 

साथ 5000 लीटर 

1 िं. 

230.  पाइप बेंडडगं िशीि (हाइड्रोमलक प्रकार) 12मििी से 30मििी 1 िं. 
231.  िायिीय ररिेट गि  2 िग. 

232.  पोटेबल इलेह्क्ट्रक डड्रल िशीि  1 िं. 

233.  
विखंडि और संयोजि के मलए 

रेसीप्रोकेदटगं पंप का कायष 

 1 िं. 

234.  ह्थप्रंग तिाि परीक्षक  1 िं. 
235.  सबिमसषबल पंप सेट, आठ चरण 10 ककलोिाट/ 15 एचपी तक 1 िं. 
236.  दटि ह्थिथ बेंच फोल्डर 600 x 1.6 मििी 1 िं. 

237.  

ट्रॉली प्रकार पोटेबल एयर कंप्रेसर एकल 

मसलेंडर 

45 लीटर क्षिता िाले एयर टैंक, 

सहायक उपकरण सदहत और 6.5 

ककग्रा/िगष सेिी कायषशील दबाि के 

साथ 

1 िं. 

238.  
िेह्ल्डगं प्लांट ऑक्सी-एमसदटलीि पूणष 
(उच्च दबाि) 

 1 िं. 



  
 

52 
 

पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

239.  िेह्ल्डगं ट्रांसिािषर (150-300 एम्प्स) 1 िं. 
D. उपर्ोग्य सामधग्रयों की सूर्ी 

240.  
चाक, प्रुमशयि िीला।  आिश्यकता 

अिुसार 

241.  
िाथटिरों के मलए रासायनिक यौधगक  आिश्यकता 

अिुसार 

242.  
डीज़ल  आिश्यकता 

अिुसार 

243.  
विमभन्ि प्रकार की गैसकेट सािग्री  आिश्यकता 

अिुसार 

244.  
विमभन्ि प्रकार की तेल सील  आिश्यकता 

अिुसार 

245.  
डड्रल ्विथट (विविध)  आिश्यकता 

अिुसार 

246.  
इंजि शीतलक  आिश्यकता 

अिुसार 

247.  
इंजि तेल  आिश्यकता 

अिुसार 

248.  
एिरी पेपर 36–60 धग्रट, 80–120 आिश्यकता 

अिुसार 

249.  
हैक्सॉ ब्लेड (उपभोयय)  आिश्यकता 

अिुसार 

250.  
हाथ के रबर के दथतािे का परीक्षण 

ककया गया 
5000 िी 5 जो़िी 

251.  
लैवपगं अपघषषक  आिश्यकता 

अिुसार 

252.  
चि़िे का एप्रि  आिश्यकता 

अिुसार 

253.  
पेट्रोल  आिश्यकता 

अिुसार 
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254.  
सुरक्षा कांच  आिश्यकता 

अिुसार 

255.  
थटील िायर ब्रश 50मििीx150मििी आिश्यकता 

अिुसार 

256.  
िेह्ल्डगं के मलए दथतािे (चि़िा और 

एथबेथटोस) 

 आिश्यकता 
अिुसार 

257.  
लक़िी के ब्लॉक (विमभन्ि आकार)  आिश्यकता 

अिुसार 

258.  
पंप असेंबली के मलए विमभन्ि प्रकार 

की सील की आिश्यकता होती है 

 आिश्यकता 
अिुसार 

ई. कक्षा कक्ष फनीर्ि औि सामग्री 

259.  
पुथतक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6½ „ x 3‟ x 1½‟ आिश्यकता 

अिुसार 

260.  कंप्यूटर कुसी  1+1 संख्या 
261.  कंप्यूटर टेबल  1+1 संख्या 

262.  

डेथकटॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, थपीड: 3 

गीगाह ष्ज या उसस ेअधधक। RAM:-4 

GB DDR-III या उससे अधधक, िाई-

िाई सक्षि। िेटिकष  काडष: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट, USB िाउस, USB 

कीबोडष और िॉनिटर के साथ 

(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्राप्त 

ऑपरेदटगं मसथटि और एंटीिायरस 

जो व्यापार से संबंधधत सॉफ़्टिेयर के 

साथ संगत है 

1+1 संख्या 

263.  चचाष की िेज 8‟ x 4‟ x 2½ „ 2 िग. 

264.  
अह्ग्िशािक यंत्र, प्राथमिक धचककत्सा 
बॉक्स 

 आिश्यकता 
अिुसार 

265.  निदेशात्िक सािग्री – NIMI पुथतकें /  आिश्यकता 
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संदभष पुथतकें  अिुसार 

266.  
सभी सहायक उपकरणों के साथ 

इंटरिेट किेक्शि 

 आिश्यकता 
अिुसार 

267.  लेज़र वप्रटंर  1 िं. 

268.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/ एलईडी / एलसीडी 
टीिी (42”) 

 1 िं. 

269.  
ऊपर  आिश्यकता 

अिुसार 

270.  दथत  20 िग. 

271.  
भंडारण रैक 6½ „ x 3‟ x 1½‟ आिश्यकता 

अिुसार 

272.  
भंडारण शेल्ि 6½ „ x 3‟ x 1½‟ आिश्यकता 

अिुसार। 

273.  
उपयुक्त कक्षा कक्ष ििीचर  आिश्यकता 

अिुसार 

274.  
उपयुक्त कायष तामलकाएाँ  आिश्यकता 

अिुसार 

275.  टूल कैत्रबिेट 6½ „ x 3‟ x 1½‟ 2 िग. 

276.  

प्रमशक्ष ुलॉकर 6½ „ x 3‟ x 1½‟ 20 लॉकरों को 
सिायोह्जत 

करिे के मलए 2 

िग 

टटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से थिीकार करता है ह्जन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदथयों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है ह्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि ददया है। 

पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक टे्रड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए र्ाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की 
सूर्ी 

एस नं . 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन टटप्पणी 

1.  श्री टीसी सरििबािा , उप 

िहानिदेशक (एटी), 
डीजीईटी िुख्यालय अध्यक्ष 

2.  िी कृष्णा शंकर, जिरल ििैेजर, अशोक लेलैंड सदथय 

3.  जी सतीश कुिार, प्रबंधक अशोक लेलैंड सदथय 

4.  जीएि चोलिराजि , िररष्ठ 

प्रबंधक, प्रमशक्षण, 
लैंसि टोयोटा, चेन्िई सदथय 

5.  एि शाििास खाि, दहदंजुा ढलाई सदथय 

6.  डॉ. अमभजीत के.आर. िंडल , राष्ट्रीय ऑटोिोदटि परीक्षण और अिुसंधाि 

एिं विकास अिसंरचिा पररयोजिा, िैह्श्िक, 

ऑटोिोदटि अिुसंधाि कें र, चेन्िई 

सदथय 

7.  िडडिेलि , 

 

राष्ट्रीय ऑटोिोदटि परीक्षण और अिुसंधाि 

एिं विकास अिसंरचिा पररयोजिा, िैह्श्िक, 

ऑटोिोदटि ररसचष सेंटर, चेन्िई 

सदथय 

8.  अिाथरािि , िामलक, केयर केयर सेंटर, चेन्िई सदथय 

9.  एिके गुप्ता, िारुनत सुजुकी सदथय 

10.  पांडे , निदेशक, एसआरएिएिटीटीआई, अिथपुर सदथय 

11.  पी. थंगापालि , डीएि- ट्रग , डेलिेर इंडडया सदथय 

12.  एस गोपीिाथ , सीनियर िैिेजर, क्रॉम्पटि ग्रीव्स सदथय 
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13.  आर.ए. आिषथट्रांग, टैिे सदथय 

14.  बी िुथुकुिार , टोयोटा ककलोथकर , िई ददल्ली सदथय 

15.  जे धसषि , सहायक प्रबंधक, टोयोटा ककलोथकर , बैंगलोर सदथय 

16.  सी प्रकाश , िररष्ठ जिरल िैिेजर, अशोक लेलैंड सदथय 

17.  पी पलािीिेलि , ििैेजर, टीिीएस सुंदरि िाथटिसष मलमिटेड. सदथय 

18.  टीएि उिाशंकर , हेड 

िैन्युिैक्चररगं, 
डेल्िी टीिीएस मलमिटेड. सदथय 

19.  के अरविदं,क्षेत्रीय प्रमशक्षक, बॉश मलमिटेड, चेन्िई सदथय 

20.  के िोहिकुिार , टैिे सदथय 

21.  एि मशिरािि , सलाहकार, डेल्िी टीिीएस सदथय 

22.  डॉ. रिेश ए 

प्रोिेसर, 

 

िैकेनिकल इंजीनियररगं विभाग भारतीय 

प्रौद्योधगकी संथथाि िरास 

आईआईटी पीओ, चेन्िई 600 036 

सदथय 

23.  डॉ. एआर िोहंती 
प्रोिेसर, 
 

इंजीनिनयररगं विभाग 

भारतीय प्रौद्योधगकी संथथाि ख़िगपुर 

ख़िगपुर 

भारत - 721302 

सदथय 

24.  डॉ. शंकर राि सीएस अमसथटेंट 

प्रोिेसर 

 

डी/ओ इंजीनियररगं डडजाइि 
भारतीय प्रौद्योधगकी संथथाि िरास 

आईआईटी पीओ, चेन्िई 600 036 
सदथय 

25.  प्रोिेसर िीलेश जे िासा , प्रोिेसर, आईआईटी चेन्िई सदथय 

26.  प्रो. जी. बालगणेश , प्रोिेसर, आईआईटी चेन्िई सदथय 

27.  जे.राजकुिार ,प्रधािाचायष , ब्रेक्स इंडडया सदथय 

28.  एस होलोकचेल्लादरुई , सेिानिितृ्त । आईटीआई वप्रमंसपल सदथय 

29.  श्री के.एस. राि , जेडीटी, एिआईएिआई, चेन्िई सदथय 

30.  श्री युिराज , डीडीटी, एटीआई चेन्िई सदथय 

31.  श्री जी. िेंकटेश , एडीटी, एटीआई हैदराबाद सदथय 

32.  श्री एस.पी. रेिाथकर , एटीआई हैदराबाद सदथय 



  
 

58 
 

पंप ऑपरेटर कम मैकेनिक 

33.  श्री टीएि रुरा , TO, एटीआई, हाि़िा सदथय 

34.  श्री एि. रिेश कुिार, टीओ, एटीआई, चेन्िई सदथय 

35.  श्री अखखलेश पाण्डेय , टी.ओ., एटीआई, िुंबई सदथय 

36.  श्री विजयराजू , TO, एटीआई हैदराबाद सदथय 

37.  श्री आर. राजेश कन्िा , TO, एटीआई चेन्िई सदथय 

38.  श्री एच.एस. कलारा , प्राचायष, सरकारी आईटीआई, चंडीगढ सदथय 

39.  श्री ए. दरैुथिािी , एटीओ, सरकारी आईटीआई, कोयंबटूर सदथय 

40.  श्री डब्ल्य ूनििषल कुिार इसराइल , 

एटीओ, 
सरकारी आईटीआई, त्रत्रची सदथय 

41.  श्री के. थानियारासु , एटीओ, सरकारी आईटीआई, त्रत्रची सदथय 

42.  श्री एि. दरुीिुरुगि , TO, सरकारी आईटीआई, चेंगलप्टू सदथय 

43.  श्री रविन्रिाथ , सरकारी आईटीआई, अम्बत्तरू सदथय 

44.  पलािीकुिार , सरकारी आईटीआई, पुदकुोटाई , तमिलिाडु सदथय 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िह्थतष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृह्ष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यह्क्त 
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