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दौराि  एक िषष अिधध ए उम्िीदिार है प्रमशक्षक्षत पर विषयों पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि, 

इंजीनियररगं धचत्रकला, कायषशाला विज्ञाि और गणिा और िौकरी की भूमिका स े संबंधधत रोजगार 

कौशल। इसके अलािा उम्िीदिार को यह भी जजम्िेदारी दी जाती है कक िह कुछ करे/करे आत्िविश्िास 

बढािे के मलए प्रोजेक्ट कायष और पाठ्येतर गनतविधधयााँ। व्यापक घटक ढका हुआ अंतगषत व्यािसानयक 

कौशल विषय हैं जैसा िीचे: 

 

प्रमशक्ष ुदकुाि िें सुरक्षा नियिों का पालि करेंग ेऔर अजग्िशिि कायष करेंगे आपात जथिनत के 

दौराि उपकरण। ि ेरबर के बागाि की पहचाि करके यह सिझेंग े कक शीट बिािे की प्रकक्रया, सूखी रबर 

सािग्री और कुल ठोस पदािों के मलए फील्ड लेटेक्स का परीक्षण। ि ेकरेंगे पररधचत साि प्रधािाचायष का 
निरंतर सेंट्रीफ्यूजजंग, क्रीमिगं का िैदाि लाटेकस द्िारा जोड़िा का क्रीमिगं एजेंट और क्रीि लेटेक्स का 
डीआरसी निधाषरण। िे विधध लागू करिे िें सक्षि होंगे शीट रबर की तैयारी, लेटेक्स के संग्रह की विमभन्ि 

प्रकक्रयाएाँ, किजोर पड़िा, जिािट, शीट रबर की शीटटगं और सुखािे और ग्रेडडगं। प्रमशक्ष ुइस प्रकक्रया को 
सिझािे िें सक्षि होंगे गंदगी सािग्री, िाष्पशील पदािष, राख जैस े विनिदेश िापदंडों के आधार पर 

टीएसआर का परीक्षण, िाइट्रोजि, प्लाजथटमसटी (P0) और प्लाजथटमसटी ररटेंशि इंडेक्स (PRI)। ि ेदेखभाल 

करिे िें सक्षि होंगे और बिाए रखिा औजार, उपकरण और िशीिों अिलोकि सुरक्षा सािधानियां और भी 
पहचाि करिा, रबर उद्योग िें उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि उपकरणों का सचंालि, सिथया नििारण 

एिं रखरखाि करिा। प्रमशक्षुओं मिश्रण के अिुक्रि सटहत मिश्रण तकिीकों की योजिा बिािा और उन्हें 
कक्रयाजन्ित करिा तिा पररितषिों का अिलोकि करिा और इस ििूिे की प्लाजथटमसटी का पता लगाएं 
और रबर कफलर मिश्रण तयैार करें। प्रमशक्ष ुपहचाि करेंगे, विमभन्ि प्रकार के पुिः प्राप्त रबर को एकत्रत्रत 

करिा तिा अपमशष्ट रबर उत्पादों को पुिः प्राप्त करिे की विधध पाउडररगं और हीटटगं और िे पूणष रबर 

कंपाउंडडगं सािग्री के मिश्रण से पररधचत होंगे। विमभन्ि उपचार प्रणामलयों िाले विमभन्ि रबर यौधगकों के 

उपचार सिय का निधाषरण करें ररओिीटर और ररओग्राफ से यौधगक का इलाज व्यिहार । प्रमशक्ष ुतैयारी 
करेंगे मिश्रणों का नघसिे पसंद एिआर/एसबीआर, एिआर/पीबी िगरैह। इच्छा पहचाि करिा, संचामलत, 

सिथयाओं का नििारण और बिाए रखिा रबर उद्योग िें इथतेिाल ककए जािे िाले विमभन्ि मिश्रण 

उपकरण। िे कोगुलेंट्स तयैार करेंगे, उन्हें डुबोएंग ेआिश्यक िोटाई के मलए लेटेक्स यौधगक िें पूिष, विमभन्ि 

डूबा उत्पाद का उपयोग करके ठेठ मिश्रण सूत्रीकरण के मलए िहत्िपूणष डूबा चीजें, धारणीयता का उपयोग 

करते हुए प्लाथटर का पेररस, कंपाउंडडगं और िोजल्डगं प्रकक्रया और कफनिमशगं। िे लेटेक्स फोि कंपाउंड भी 
तैयार करेंग,े होबाटष मिक्सर पर झाग बिािा, गिष सांचों िें थिािांतररत करिा, िल्केिाइजेशि, धुलाई और 

1. COURSE INFORMATION 
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सुखाि ेऔर मिश्रणों का उपयोग करके टायर टे्रड यौधगक तैयार करि ेिें भी सक्षि होगा। प्रमशक्ष ु मिश्रण 

करिे िें सक्षि होगा उधचत यौधगक और उत्पाद तैयार करें जैस ेिाइक्रो सेलुलर रबर, िैट, एक्सट्रूडेड बीडडगं, 

हथतनिमिषत होज, पेपर िेट, िॉशर और इंजके्शि बोतल के ढक्कि, गाथकेट, सील और विमभन्ि दथतािे 
और उसके गुणों और गुणित्ता का परीक्षण करें। ि ेघषषण प्रनतरोध के मलए परीक्षण करेंगे, कठोरता, सूजि 

सूचकांक, संपीड़ि प्रनतरोध और गिी बिाया और फ्लेजक्संग. 
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2.1 सामान्द्य 

 

 प्रबंध-विभाग सािान्य का प्रमशक्षण (डीजीटी) अंतगषत िंत्रालय का कौशल विकास और उद्यमिता 
विमभन्ि प्रकार की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक श्ररंखला 
प्रदाि करती है अिषव्यिथिा/श्रि बाजार के क्षेत्र। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि निम्िमलखखत के अंतगषत 

वितररत ककए जाते हैं  एजजस का प्रबंध-विभाग सािान्य का प्रमशक्षण (डीजीटी) मशल्पी प्रमशक्षण योजिा 
(सीटीएस) साि िेररएंट और अप्रेंटटसमशप टे्रनिगं थकीि (एटीएस) डीजीटी के दो अग्रणी कायषक्रि हैं प्रचार 

व्यिसानयक प्रमशक्षण। 

सीटीएस के अंतगषत रबर तकिीमशयि टे्रड को आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें 
संचामलत ककया जाता है। यह कोसष एक िषष की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 

शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करत ेहैं, जबकक 

कोर क्षेत्र (कायषशाला गणिा विज्ञाि, इंजीनियररगं धचत्रकला और रोजगार कौशल) देिा अपेक्षक्षत िुख्य 

कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुहै परुथकार राष्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) डीजीटी द्िारा िान्यता प्राप्त दनुिया भर िें. 
 

टे्रनी मोटे तौि पि आवश्यकताओं को दिखाना वह वे हैं योग्य को: 
• पढिा और व्याख्या तकिीकी पैरािीटर/ दथतािेजीकरण, योजिा और आयोजि काि प्रकक्रयाओं 

की पहचाि जरूरी सािग्री और औजार। 
• अमभिय करिा कायष साि देय सोच-विचार को सुरक्षा नियि, दघुषटिा रोकिाि नियिों और 

पयाषिरण सुरक्षा शतें. 
• आिेदि करिा पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल जबकक प्रदशषि  काि और पररितषि & रखरखाि 

काि। 
• दथतािेज  तकिीकी पैरािीटर संबंधधत को  काि ककया गया। 

 

2.2 प्रगनत िास्त े

 

• कर सकिा जोड़िा उद्योग रबर तकिीमशयि के रूप िें और इच्छा प्रगनत आगे जैसा िररष्ठ रबर 

तकिीमशयि, पयषिेक्षक और बढ सकते हैं को  थतर का प्रबंधक। 
• कर सकिा बििा उद्यिी िें  संबंधधत िैदाि। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• कर सकिा जोड़िा  शाधगदी कायषक्रि िें अलग प्रकार का इंडथट्रीज अग्रणी को ए राष्ट्रीय शाधगदी 
प्रिाणपत्र (एिएसी) 

• कर सकिा जोड़िा मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें  बििे के मलए व्यापार एक 

प्रमशक्षक िें यह है। 
• कर सकिा जोड़िा रबड़ उद्योग। 
• कर सकिा जोड़िा विकमसत डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि अंतगषत डीजीटी जैसा लागू. 

 

2.3 अवधध संिर्ना 

िेज िीचे दशाषया गया है  वितरण का प्रमशक्षण घंटे आर-पार विमभन्ि अिधध तत्िों दौराि ए अिधध 

का एक िषष: 
 

क्रम सं. अवधध तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 पेशेिर कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 

2 पेशेिर ज्ञाि (व्यापार मलखखत) 240 

5 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

  

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तिा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
  

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साि 10िी/ं12िी ंकक्षा का 
प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साि 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र 

के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं। 

 

2.4 आकलन औि प्रमाणीकिण 

पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि प्रमशक्ष ुकी कुशलता, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण ककया जाएगा। 
प्रारंमभक िूल्यांकि के िाध्यि से और प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स े

आकलि जैसा कक अधधसूधचत ककया गया है डीजीटी स ेसिय को सिय। 
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a)  निरंतर आकलि (आंतररक) दौराि  अिधध का प्रमशक्षण इच्छा होिा हो गया द्िारा िर्नात्मक 

आकलन तिीका द्िारा परीक्षण के मलए आकलि िािदंड सूचीबद्ध ख़िलाफ़ सीखिा पररणाि.  प्रमशक्षण 

संथिा है को बिाए रखिा व्यजक्त टे्रिी पोटषफोमलयो जैसा विथतरत िें िूल्यांकि टदशानिदेश। आंतररक 

िूल्यांकि के अंक प्रारंमभक िूल्यांकि के अिुसार होंगे खाका प्रदाि ककया पर www.bharatskills.gov.in . 

 

b) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। अखखल भारतीय व्यापार परीक्षण एिटीसी 
प्रदाि करिे के मलए परीक्षा का आयोजि परीक्षा नियतं्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार ककया 
जाएगा। पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है । नतीजा 
औि आकलन मानिंड इच्छा होना आधाि के शलए सेदटगं सवाल पत्रों के शलए अंनतम मूल्यांकन। अंनतम 

पिीक्षा के िौिान पिीक्षक व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुकी प्रोफ़ाइल भी जााँरे्गा जैसा विथतरत िें आकलि टदशानिदेश 

पहले दे रही है के मलए अंक व्यािहाररक परीक्षा. 
 
 

2.4.1 उत्तीणष ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के प्रयोजिािष, छह अंकों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है। 
िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू होता है। दो साल के 

पाठ्यक्रि। टे्रड प्रैजक्टकल और फॉिेटटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत है 60% और के मलए 

सभी अन्य विषयों का प्रनतशत 33% है।  
 

2.4.2 आकलन दििाननिेि 
 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिथिा की जािी चाटहए कक कोई कर त्रत्रि हथतक्षेप ि हो। 
बाधाए ंको आकलि।  प्रकर नत का विशेष आिश्यकताओं चाटहए होिा मलया िें खाता जबकक िूल्यांकि करत े

सिय टीििकष  पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। पररहार/किी का थकै्रप/अपव्यय और निपटाि का 
थकै्रप/अपमशष्ट जैसा प्रनत प्रकक्रया, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण 

िें नियमितता। की ओर ओएसएचई और थियं सीखिा िजररया हैं को होिा िािा िूल्यांकि करते सिय 

योग्यता. 
 

आकलि इच्छा होिा प्रिाण आधाररत जजसिें कुछ शामिल हैं अगले: 

 
• काि ले जाया गया बाहर िें प्रयोगशाला/कायषशाला 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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• ररकॉडष बुक/ दैनिक डायरी 
• उत्तर चादर का आकलि 

• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपजथिनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा काि 

• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडष को तब तक संरक्षक्षत रखा जािा चाटहए जब 

तक जांच निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा। निम्िमलखखत अंकि ििूिा 
को होिा रचिात्िक िूल्यांकि के मलए अपिाया गया: 

  

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, अभ्यिी को ऐसा कायष करिा 
चाटहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साि मशल्प 

कौशल के थिीकायष िािक की प्राजप्त को प्रदमशषत करता 
हो, तिा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रिाओं के प्रनत उधचत 

ध्याि देता हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की गई । 

• कफनिश िें साफ-सफाई और जथिरता का काफी 
अच्छा थतर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यिी को ऐसा कायष करिा चाटहए 

जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राजप्त को 
प्रदमशषत करता हो, जजसिें बहुत कि िागषदशषि हो, तिा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रिाओं का ध्याि रखा गया हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 
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• सिापि िें थिच्छता और जथिरता का अच्छा 
थतर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता के तिा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रिाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के 

साि ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 

िािक की प्राजप्त को प्रदमशषत करता हो। 

• हथत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल थतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायष 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• पररष्करण िें उच्च थतर की थिच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सििषि िहीं। 
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जूननयि िबि तकनीशियन/तकनीकी सहायक; टीि के सदथयों के साि सिन्िय थिावपत करिा अपेक्षक्षत है 

और ऑपरेटरों/पयषिेक्षकों को कायष करिे िें सहायता करिा उत्पादि प्रकक्रयाओं के अिुसार गनतविधधयााँ  
कंपिी। ि ेचाटहए सिझिा  िहत्त्ि का  गनतविधध/कायष कायष शुरू द्िारा उन्हें िें  उत्पादि प्रकक्रयाओं और 

सहायता  ऑपरेटर/पयषिेक्षक को सुनिजश्चत करिा िह तय करिा िािकों हैं हामसल अंदर  काि क्षेत्र। 
 

कैलेंडि मिीन ऑपिेटि, िबि; परिवनतषत किन े के शलए कैलेंडररगं िशीि संचामलत करता है रबर िें रबड़ 

चादरें रोल करके प्रकक्रया। भाप को सिायोजजत करता है िाल्िों को विनियमित गिी का िशीि रोलसष, थपशष 
स ेगिी का आकलि करिा तिा रबर की प्रनतकक्रया का निरीक्षण करिा; हाि से घुिाकर िोटाई िापिा; 
पटहए; प्रारंभ होगा िशीि, इसे खखलाती है टुकड़ों के साि रबर का; उत्पाद की िोटाई का परीक्षण करता है 

गेज के साि और, यटद आिश्यक हो, तो उपयुक्त सिायोजि करता है; सािग्री को चढािे और उतारिे िाले 

सहायकों का पयषिेक्षण करता है स ेिशीि। िई भाग लेिा को दौड़िा िरम्ित. िई काि जैसा कैलेंडरर, 

रबरयुक्त कपड़ा। 

एक्सट्रूडडगं मिीन ऑपिेटि (िबि); एक िशीि चलाता है जजसिें मिधश्रत रबर का उपयोग ककया जाता है 

निरंतर आकार की पट्टी बिािे के मलए िशीि के मसर पर तय गिष डाई के िाध्यि से बाहर निकाला जाता 
है। डाई का चयि करता है और इसे िशीि िें कफट करता है; थटीि िाल्ि को घिुाकर डाई को आिश्यक 

तापिाि तक गिष करता है; िशीि शुरू करता है; धगयर लीिर या ककसी अन्य उपकरण के िाध्यि स े

निटदषष्ट एक्सट्रूजि गनत के मलए िशीि को सिायोजजत करता है और ठीक करता है िशीि के मलए उधचत 

आकार के डाई प्राप्त करें निटदषष्ट प्रोफ़ाइल; सिायोजजत कें टित मशकंजा िें का िािला ट्यूब, एक सिाि 

दीिार िोटाई प्राप्त करि ेके मलए; हाि या कन्िेयर द्िारा िशीि िें रबर थटॉक खखलाता है; गेज, कैमलपसष 
और रबर के साि एक्सट्रूडडे रबर के आयािों को सत्यावपत करता है ; नियंत्रणों को सिायोजजत करता है 

गनत मसकं्रिाइज करें का कन्िेयर बेल्ट साि रफ़्तार का बाहर निकालिा का रबड़। िामित ककया जा सकता है 

इिर-ट्यूब ट्यूबर-िशीि ऑपरेटर (रबर टायर और ट्यूब) के रूप िें निकाले गए उत्पाद के अिुसार , िली 
कंद िशीि ऑपरेटर (रबड़ चीजें)। 

प्री औि पोस्ट कैलेंडरिगं ऑपिेटि; यौधगक की सही िात्रा खखलािे के मलए जजम्िेदार है को  कैलेंडर रोल. 

 

संिभष एनसीओ-2015: 

a) 8141.0101 – पूिष और डाक कैलेंडररगं ऑपरेटर 

b) 8141.0300 – extruding िशीि ऑपरेटर (रबड़) 

c) 8141.0100 – कैलेंडर िशीि ऑपरेटर 

d) 4322.0201 – जूनियर रबड़ तकिीमशयि/तकिीकी सहायक 

 

3. JOB ROLE 
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 संिभष संख्या: 
a) आरएससी/एि9464  

b) आरएससी/एि9465 

c) आरएससी/एि9466 

d) आरएससी/एि9467 

e) आरएससी/एि9468 

f) आरएससी/एि9469 

g) आरएससी/एि9470 

h) आरएससी/एि9471 

i) आरएससी/एि9472 

j) आरएससी/एि9473 

k) आरएससी/एि9474 

l) आरएससी/एि9475 

m) आरएससी/एि9476 

n) आरएससी/एि9477 

o) आरएससी/एि9478 

p) आरएससी/एि9479 

q) आरएससी/एि9480 

r) आरएससी/एि9481 

s) आरएससी/एि9482 

t) आरएससी/एि9483 

u) आरएससी/एि9484 

v) आरएससी/एि9485 

w) सीएससी/एि9401 

x) सीएससी/एि9402
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नाम का  व्यापाि िबड़ तकनीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1118 

एनसीओ - 2015 8141.0101, 8141.0300, 8141.0100, 4322.0201 

एनओएस कवि आरएससी/एि9464, आरएससी/एि9465, आरएससी/एि9466, 

आरएससी/एि9467, आरएससी/एि9468, आरएससी/एि9469, 

आरएससी/एि9470, आरएससी/एि9471, आरएससी/एि9472, 

आरएससी/एि9473, आरएससी/एि9474, आरएससी/एि9475, 

आरएससी/एि9476, आरएससी/एि9477, आरएससी/एि9478, 

आरएससी/एि9479, आरएससी/एि9480, आरएससी/एि9481, 

आरएससी/एि9482, आरएससी/एि9483, आरएससी/एि9484, 

आरएससी/एि9485, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, 

एनएसक्यूएफ स्ति थतर – 3.5 

अवधध का कािीगिों 
प्रशिक्षण एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें ओजेटी/ सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गखणत के साि या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साि या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्द्यूनतम आय ु 14 िषष जैसा पहले पर टदि शैक्षखणक का सत्र। 
पात्रता के शलए लोक ननमाषण 

ववभाग 

एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एल.िी., बधधर, एचएच, ऑटटज़्ि, पहचाि, 

एसएलडी, एिआई 

इकाई िक्क्त (संख्या) 
ववद्याथी) 

24 (िहााँ है िहीं अलग प्रािधाि का फ़ालतू सीटें) 

अंतरिक्ष मानिंड 60 िगष. एि 

िक्क्त मानिंड 5 ककलोिाट 

अनुिेिकों योग्यता के शलए 

4. GENERAL INFORMATION 



रबड़ तकनीशियन 

11 

 

 

1. िबड़ तकनीशियन 

व्यापाि 

बी.िोक /डडग्री िें रबड़ तकिीकी से एआईसीटीई/यूजीसी िान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/ विश्िविद्यालय साि एक िषष अिुभि िें  प्रासंधगक 

फ़ील्ड। 
या 

03 साल डडप्लोिा िें रबड़ तकिीकी से एआईसीटीई/ िान्यता प्राप्त तख़्ता 
तकिीकी मशक्षा या प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) डीजीटी के साि 

दो साल' अिुभि िें प्रासंधगक िैदाि। 
या 

तीि विषयों के साि “रबर टेक्िीमशयि” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष साल' 

अिुभि िें  उपयुक्त िैदाि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संथकरण । 

2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक िो प्रशिक्षकों में से एक के पास होना र्ादहए 

डडग्री/डडप्लोमा औि अन्द्य अवश्य पास होना एनटीसी/एनएसी योग्यता. 
तथावप, िोनों का उन्द्हें अवश्य होना र्ादहए एनसीआईसी मेँ कोई का इसके 

ववशभन्द्न रूप हैं। 
1. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 

बी.िोक ./डडग्री तिा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 03 िषष 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साि 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साि तीि िषष का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएटं एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 
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2. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तिा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े इंजीनियररगं िें 03 िषष 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साि 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साि तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संथकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगषत इसका कोई भी संथकरण 

3. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें थिातक/डडप्लोिा तिा रोजगार कौशल िें 
लघु अवधध टीओटी पाठ्यक्रम के साि दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा थतर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में मौजूिा 
सामाक्जक अध्ययन प्रशिक्षक । 

5. न्द्यूनतम आय ुके 

शलए प्रशिक्षक 

21 िषष 

सूर्ी उपकिणों का औि 
उपकिण जैसा प्रनत अिुलग्िक – िैं 
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सीखना पिणाम हैं ए प्रनतबबबं का कुल िक्षताओ ंका ए टे्रनी औि आकलन इच्छा होना ले जाया गया बाहि के 

अनुसाि मूल्यांकन मानिंड। 
 

5.1 सीखना परिणाम:  
 

1. निरीक्षण  सुरक्षा नियि िें  दकुाि जिीि और ढोिा बाहर  अजग्िशिि उपकरण दौराि 

आपातकालीि जथिनत िें सरुक्षा सािधानियों का पालि करें। (NOS: RSC/N9464) 

2. संकलि ज्ञाि पर रबड़ िरक्षारोपण को सिझिा  प्रकक्रया का चादर बिािा, परीक्षण का फ़ील्ड 

लेटेक्स के मलए सूखी रबर सािग्री और कुल ठोस पदािष. (NOS: RSC/N9465) 

3. व्याख्या करिा  बुनियादी प्रधािाचायष का निरंतर सेंट्रीफ्यूजजंग, क्रीमिगं का िैदाि लाटेकस 

द्िारा जोड़िा का क्रीमिगं एजेंट और डीआरसी का निधाषरण क्रीि लेटेक्स. (NOS: RSC/N9466) 

4. आिेदि करिा तरीका का तैयारी का चादर रबड़, विमभन्ि प्रकक्रयाओं का संग्रह का लेटेक्स, 

किजोरीकरण, जिािट, कििास और सुखािा, ग्रेडडगं का चादर रबर. (NOS: RSC/N9467) 

5. व्याख्या करिा  परीक्षण प्रकक्रया का टीएसआर आधाररत पर विनिदेश पैरािीटर पसंद गंध 

सािग्री, पररितषिशील िािला, राख, िाइट्रोजि, प्लाजथटमसटी (पी0), प्लाजथटमसटी अिधारण 

सूचकांक (पीआरआई). (एिओएस: आरएससी/एि9468) 

6. देखभाल और रखरखाि का औजार उपकरणों और िशीिों अिलोकि सुरक्षा सािधानियााँ। (NOS: 

RSC/N9469) 

7. पहचाि करिा, संचामलत, सिथयाओं का नििारण और बिाए रखिा अलग उपकरण इथतेिाल 

ककया गया िें रबड़ उद्योग. (NOS: RSC/N9470) 

8. अमभिय करिा  प्रकक्रया का उत्पादि का कर त्रत्रि रबर/विशेष रबर. (NOS: RSC/N9471) 

9. योजिा और निष्पाटदत करिा मिश्रण TECHNIQUES शामिल अिुक्रि का मिश्रण और निरीक्षण  

पररितषि, पता लगािा  प्लाजथटमसटी की ििूिे और तैयारी रबर का पूरक मिश्रण. (NOS: 

RSC/N9472) 

10. विमभन्ि प्रकार के पुिः प्राप्त रबर का संग्रह करिा तिा अपमशष्ट रबर को पिुः प्राप्त करिा 
उत्पादों पाउडर बिाकर और गरि करिा आिेदि उधचत विधध. (NOS: RSC/N9473) 

11. पूणष रबर कंपाउंडडगं सािग्री का मिश्रण करें। इलाज का सिय निधाषररत करें एक ररयोिीटर पर 

विमभन्ि इलाज प्रणामलयों िाले विमभन्ि रबर यौधगक और इलाज व्यिहार का  मिश्रण स े 

ररओग्राफ . (NOS: RSC/N9474) 

12. तैयार करिा विमभन्ि मिश्रण का रबर जैस े एिआर/एसबीआर, एिआर/पीबी आटद (NOS: 

5. LEARNING OUTCOME 
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RSC/N9475) 

13. पहचाि करिा, संचामलत, सिथयाओं का नििारण और बिाए रखिा अलग उपकरण इथतेिाल 

ककया गया िें रबड़ उद्योग. (NOS: RSC/N9476) 

14. तैयार करिा जिािट करि ेिाले पदािष द्िारा ग़रकी  पूिष िें  कंडोि मिश्रण के मलए  आिश्यक 

िोटाई. (NOS: RSC/N9477) 

15. तैयार करिा विमभन्ि डूबा उत्पाद द्िारा का उपयोग करते हुए ठेठ मिश्रण सूत्रीकरण के मलए 

िहत्िपूणष डूबा िाल. (NOS: RSC/N9478) 

16. तैयार करिा धारणीयता का उपयोग करते हुए प्लाथटर का पेररस, कंपाउंडडगं, ढलाई और 

अमभिय करिा पररष्करण प्रकक्रया. (NOS: RSC/N9479) 

17. तैयार करिा लाटेकस फोि कंपाउंडडगं, झाग पर  होबाटष मिक्सर, थिािांतरण िें  गरि सांचे, 

िल्किीकरण, कपड़े धोिे और सुखािा. (NOS: RSC/N9480) 

18. तैयार करिा रखरखाि मशष्टाचार के मलए  उत्पाद उत्पादि िशीिों अिलोकि सुरक्षा पहलू. 
(NOS: RSC/N9481) 

19. तैयार करिा िका देिा चलिा यौधगक का उपयोग करते हुए  मिश्रण. (NOS: RSC/N9482) 

20. मिक्स उधचत यौधगक और तैयार करिा  उत्पादों अिाषत िाइक्रो सेलुलर रबड़, चटाई, एक्सट्रूडेड 

बीडडगं, हथतनिमिषत होज, पेपर िेट, िॉशर और इंजेक्शि बोतल कैप्स, गैथकेट और िुहरें. (NOS: 

RSC/N9483) 

21. तैयार करिा विमभन्ि दथतािे और उिका परीक्षण करें गुण और गुणित्ता. (NOS: RSC/N9484) 

22. आचरण परीक्षण के मलए घषषण प्रनतरोध, कठोरता, सूजि अिुक्रिखणका, COMPRESSION 

प्रनतरोध और गिी का बढिा और फ्लेजक्संग. (NOS: RSC/N9485) 

23. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9401) 

24. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीखना पिणाम आकलन मानिंड 

1. कायषथिल पर सुरक्षा नियिों 
का पालि करें तिा 
आपातकालीि जथिनत िें सरुक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए अजग्िशिि उपकरणों का 
उपयोग करें। 
(NOS:RSC/N9464) 

अिुसरण करिा और बिाए रखिा कायषरत पयाषिरण। 
अिुसरण करिा सुरक्षा नियिों और आिश्यकताए।ं 
पहचाि करिा निजी सुरक्षा उपकरण। 
पहचाि करिा बुनियादी प्रािमिक धचककत्सा. 
जागरूकता अगर एिएसडीएस. 

 

2. शीट बिािे की प्रकक्रया को 
सिझि ेके मलए रबर रोपण पर 

ज्ञाि संकमलत करिा, शुष्क 

रबर सािग्री और कुल ठोस 

पदािों के मलए फील्ड लेटेक्स 

का परीक्षण करिा। 
(NOS:RSC/N9465) 

निरीक्षण करें दौराि कंडोि कटाई. 

तथिीर निरीक्षण का संग्रह। 
साँभालिा और संरक्षक्षत करिा लेटेक्स. 

पहचाि करिा  रबड़ िरक्षारोपण को नििाषण  प्रकक्रया का चादर। 
पहचाि करिा औजार और उपकरण जैसा प्रनत इजच्छत विशेष 

वििरण सिझि ेके मलए  प्रकक्रया का विपणि चादर। 
खींचिा और थकेच ए धचत्र का कंडोि कटाई. 

 

3. निरंतर सेंट्रीफ्यूजजंग के िूल 

मसद्धांत, क्रीमिगं एजेंट के 

मिश्रण द्िारा फील्ड लेटेक्स की 
क्रीमिगं और क्रीि लेटेक्स के 

डीआरसी निधाषरण की व्याख्या 
करें। 
(एिओएस:आरएससी/एि946

6) 

पहचाि करिा बुनियादी हाि औजार के मलए क्रीमिगं का िैदाि 

कंडोि इसके अनतररक्त का क्रीमिगं प्रनतनिधध। 
पहचािें और चुििा कच्चा सािग्री जैसा प्रनत क्रीमिगं का िैदाि 

लेटेक्स द्िारा जोड़िा क्रीमिगं का एजेंट. 

योजिा और तैयार करिा डीआरसी दृढ निश्चय का क्रीि लेटेक्स. 

प्रचालि  उत्पाद प्रसंथकरण का जथकि रबड़। 

 

4. संग्रह से शीट रबर तैयार करिे 
की विधध लागू करें , तिुकरण, 

जिािट, शीटटगं और सुखािे, 
शीट रबर की ग्रेडडगं। 
(NOS:RSC/N9467) 

चुििा कोएगुलेंट और इसका िात्रा को होिा जोड़ा गया. 
पहचाि करिा अलग कच्चा सािग्री को तैयार करिा चादर। 
तैयार करिा का विमभन्ि प्रकक्रया ग्रेडडगं का रबड़। 
पहचाि करिा विमभन्ि प्रकक्रया लेटेक्स का िें सूखा त्रबक्री के योग्य 

रूपों. 
पहचाि करिा अलग प्रसंथकरण का ग्रेडडगं का रबड़। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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5. गंदगी सािग्री, िाष्पशील 

पदािष, राख, िाइट्रोजि, 

प्लाजथटमसटी (P0), 

प्लाजथटमसटी ररटेंशि इंडेक्स 

(PRI) जैस ेविमशष्ट िापदंडों के 

आधार पर टीएसआर की 
परीक्षण प्रकक्रया की व्याख्या 
करें। (NOS:RSC/N9468) 

पहचाि करिा  औजार और उपकरणों को अमभिय करिा  काि साि 

उधचत देखभाल और सुरक्षा। 
उपयोग प्लाजथटिीटर और ििाषिीटरों गुरुत्िाकषषण विश्लेषक . 

पहचाि करिा  इजच्छत विनिदेश के मलए नििाषण चादर रोलसष और 

कििास बैटरी के मलए काटिे का निशाििाला थिोक्ड चादर 

(आरएसएस) 

पहचाि करिा  अलग अिभुाग और उपयोग का कच्चा सािग्री 
और 

उिका सिारोह का धुआाँ घर। 
टदखािा प्रसंथकरण िशीि संचालि, देखभाल और उपयोग। 

 

6. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए औजारों, उपकरणों 
और िशीिों की देखभाल और 

रखरखाि। (NOS:RSC/N9469) 

पहचाि करिा अलग भाग/ अिुभाग इसका सिारोह और संचालि 
का 
िशीिें/ उपकरण. 

पहचाि करिा हाि औजार और उिका रखरखाि और सुरक्षा 
सािधानियां। 
जााँच करिा  सटीकता/संिेदिशीलता. 
पहचाि करिा और कायाषजन्ित करिा रखरखाि और नििारक 
रखरखाि 

का अलग िशीिें. 
सेिा और कैमलब्रेट विमभन्ि प्रकार का िशीिें. 

 

7. रबर उद्योग िें प्रयकु्त 

विमभन्ि उपकरणों की पहचाि, 

संचालि, सिथया नििारण एिं 
रखरखाि। (NOS:RSC/N9470) 

संक्षक्षप्त विचार गेन्स के बारे िें िाबामलग टदिचयाष। 
पहचाि करिा विमभन्ि पाट्षस और अिुभाग का अलग उपकरण। 
जााँच करिा  रफ़्तार का प्रनतकक्रया का  िशीिें. 
सत्यावपत करें  विशेषताएाँ का अलग िशीिों इथतेिाल ककया 
गया िें 
उद्योग। 
अध्ययि  नििाषण, संचालि का  िशीिें. 
सेिा और रखरखाि का िशीिरी. 

 

8. मसिेंटटक रबर/विशेष रबर के 

विनििाषण की प्रकक्रया 
निष्पाटदत करिा। 
(NOS:RSC/N9471) 

अमभिय करिा विमभन्ि परीक्षा का कर त्रत्रि रबड़। 
सूची  नििाषताओं और उत्पादों 
व्याख्या करिा  गुण का कर त्रत्रि रबड़। 
पहचाि करिा विमभन्ि उत्पाद. 

पहचाि करिा उत्पादि प्रकक्रया का अलग कर त्रत्रि रबर. 

पहचाि करिा ग्रेडडगं का सािान्य उद्देश्य मसिेंटटक का रबड़। 
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तैयार करिा सूची का आिदेि का अलग नघसिे िें  रूप का 
चाटष. 
पहचाि करिा और इकट्ठा करिा रबड़ उत्पादों बिाया बाहर का 
कर त्रत्रि 

रबर. 

अमभिय करिा उत्पादि गणु का अलग कर त्रत्रि 

रबड़। 
 

9. मिश्रण तकिीकों की योजिा 
बिािा और उन्हें कक्रयाजन्ित 

करिा  तिा पररितषिों का 
निरीक्षण करिा, ििूिों की 
प्लाजथटमसटी का पता लगािा 
तिा रबर भराि मिश्रण की 
तैयारी करिा। 
(NOS:RSC/N9472) 

पहचाि करिा  मसद्धांतों का मिश्रण और वितरणात्िक, 
फैलािेिाला 
मिश्रण. 

पहचाि करिा  मिक्सर और कंपाउंडडगं उपकरणों और उिका 
भागों. 
पहचाि करिा मसद्धांतों का मिक्स डडजाइि को मिलो 
प्रसंथकरण और िल्किीकरण गुण। 
पहचाि करिा विमभन्ि विथतार पर ए दो रोल मिश्रण चक्की का 
अलग-अलग सिय. 

पररधचत साि  संचालि का  मिश्रण चक्की को रबर तैयार करें 
पूरक मिश्रण. 

 

10. विमभन्ि प्रकार के पुिः प्राप्त 

रबर का संग्रह करें तिा उधचत 

विधध का प्रयोग करते हुए 

पाउडर बिाकर तिा गिष करके 

अपमशष्ट रबर उत्पादों को पुिः 
प्राप्त करें। (NOS:RSC/N9473) 

पहचाि करिा अलग कच्चा सािग्री. 
सिझिा  मसद्धांत का कंपाउंडडगं और कायष अलग-अलग सािग्री. 
पहचाि करिा  बुनियादी ज्ञाि का विनिदेश िािक। 
पहचाि करिा गरि करिा प्रणाली इथतेिाल ककया गया िें रबड़ 

उद्योग। 
पहचाि करिा अिधारणा का बरबाद करिा जैसा आप जेिरेट हुई 
विमभन्ि प्रसंथकरण के दौराि अिथिा। 
पहचाि करिा अलग प्रकार का पुिः दािा ककया गया रबड़। 

 

11. ररयोिीटर पर अलग-अलग 

इलाज प्रणामलयों िाले विमभन्ि 

रबर यौधगकों के इलाज का 
सिय निधाषररत करें और 

ररयोग्राफ से यौधगक का इलाज 

करें । (NOS: RSC/N9474) 

आिेदि करिा तरीकों का खाली तैयारी विमभन्ि थिािों पर सिय. 

व्याख्या करिा  प्रधािाचायष का अलग सािग्री. 
क्षिता को उपयोग प्लाजथटिीटर . 

पहचाि करिा और चुििा गलि इंधगत करिा/िरि करिा परीक्षा के 
मलए मिधश्रत सािग्री. 
पहचाि करिा आिेदि का पॉमलिर ऐसा जैसा एिआर, एसबीआर, 

पीबीआर, एिबीआर, 

करोड़ और आईआईआर संटदग्ध के साि उम्र बढिे। 
सिझिा बुनियादी प्रसंथकरण और प्रकक्रया क्षिता। 
क्षिता को उपयोग ररओिीटर और उिके आिेदि. 
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12. एिआर/एसबीआर, 

एिआर/पीबी आटद जैसे रबर के 

विमभन्ि मिश्रण तैयार करें। 
(एिओएस:आरएससी/एि947

5) 

टदखिे िें निरीक्षण करिा कच्चा सािग्री. 
पहचाि करिा औजार और उपकरण जैसा प्रनत इजच्छत विनिदेश 
सुरक्षक्षत के मलए कायषरत। 
पहचाि करिा अलग सािग्री के मलए एिआर/एसबीआर, एिआर/पीबी 
मिश्रणों. 
तैयार करिा उपयुक्त अिुपात के मलए मिलािा रबड़। 
तैयार करिा िजि/बैधचगं प्रणामलयां. 
चबािे/कैलेंडररगं की संरचिा , प्रकार और कायष की पहचाि करें  
प्रकक्रया। 

 

13. रबर उद्योग िें प्रयकु्त 

विमभन्ि उपकरणों की पहचाि, 

संचालि, सिथया नििारण एिं 
रखरखाि। (NOS:RSC/N9476) 

सिथयाओं का नििारण एक्सट्रूडर संचालि। 
कैलेंडररगं की सिथया नििारण द्िारा दोषों का पता लगाएं  

संचालि. 

िूिीविथकोिीटर/रैवपड की देखभाल और रखरखाि  

प्लाजथटिीटर / ररओिीटर . 

परीक्षा और सत्यावपत करें विमशष्ट गुरुत्िाकषषण और सिथया 
नििारण का मिश्रण 

संचालि। 
चुििा और सिथयाओं का नििारण गाड़ी चलािा प्रणाली के मलए ए 

रोल चक्की, आंतररक 

मिक्सर प्रणामलयां. 
ढोिा बाहर रखरखाि और नििारक रखरखाि का 
िशीिरी इथतेिाल ककया गया िें रबर उद्योग. 

 

14. आिश्यक िोटाई के मलए 

लेटेक्स यौधगक िें पूिष को 
डुबोकर कोएगुलेंट्स तैयार करें। 
(NOS:RSC/N9477) 

उत्पादि और रेखा प्रिुख रबड़ उत्पाद, अियि, 

उिका इिारत और इलाज. 

तैयार करिा ग़रकी पूिष िें  कंडोि मिश्रण के मलए आिश्यक 

िोटाई. 

पहचाि करिा ग्रेडडगं और प्रकार का एि.आर. 

पररधचत प्रकक्रया का डुबािा/डुबकी लगािा टैंक/फॉिषसष/बॉल मिमलगं. 

अभ्यास रोल तैरता हुआ, रोल बंधि और कैलेंडर धंुध नियंत्रण 

उपकरण. 

 

15. िहत्िपूणष डूबा िथतुओ ंके मलए 

विमशष्ट यौधगक सूत्रीकरण का 
उपयोग करके विमभन्ि डूबा 

पहचाि करिा कंपाउंडडगं का लेटेक्स. 

चुििा प्रकक्रया का विमभन्ि डूबा उत्पाद. 

अभ्यास मिश्रण सूत्रीकरण के मलए िहत्िपूणष डूबा चीजें। 
अमभिय करिा अपकें टित्र. 
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उत्पाद तैयार करें। 
(NOS:RSC/N9478) 

उत्पादि गुब्बारे/दथतािे/रबर बैंड/ उाँगमलया टोवपयां. 
उदाहरण देकर थपष्ट करिा कंडोि एकाग्रता। 

 

16. प्लाथटर ऑफ पेररस का 
उपयोग करके सांचे तैयार करें। 
कंपाउंडडगं और िोजल्डगं तिा 
कफनिमशगं प्रकक्रया करें। 
(NOS:RSC/N9479) 

सिझिा  प्रधािाचायष का काजथटंग प्रकक्रया। 

उत्पादि कंडोि सीिेंट्स. 

उपयोग लेवपत कपड़ ेऔर कैलेंडर चादरें. 
कंपाउंडडगं और ढलाई प्रकक्रया। 
उपयोग विमभन्ि रबड़ थट्रीमिगं और पररष्करण तरीके. 

उपयोग रबड़ को धातु बंधुआ अियि। 
उत्पादि गोंद विलायक आधाररत और जलीय प्रणामलयां. 
तैयार करिा टयूत्रबगं िौसि पट्टी और अभ्यास कंडोि पेंट और 

कलई करिा। 
 

17. लेटेक्स फोि को मिश्रण करके, 

होबाटष मिक्सर पर झाग 

बिाकर, गिष सांचों िें डालकर , 

िल्किीकरण करके, धोकर और 

सुखाकर तैयार करें । (NOS: 

RSC/N9480)  

पहचाि करिा अलग कच्चा सािग्री और उिका विशेष वििरण। 
उपयोग का होबाटष मिक्सर, िल्किीकरण, गरि िॉड्यूल कपड़े धोिे 
और सुखािे प्रणाली। 
प्रकक्रया का नििाषण, आटोक्लेि िल्किीकरण, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण। 
परीक्षण गुणित्ता आकलि। 
पररधचत परीक्षण उपकरण और परीक्षा तरीकों के मलए अलग 

डडजाइि का उत्पाद। 
आिेदि करिा गुणित्ता नियंत्रण पैिािे। 

 

18. सुरक्षा पहलू को ध्याि िें रखते 
हुए उत्पाद नििाषण िशीिों के 

मलए रखरखाि प्रोटोकॉल तैयार 

करें। (NOS:RSC/N9481) 

जागरूक का  सुरक्षक्षत कायष - प्रिाएाँ। 
प्रचालि रबड़ उत्पाद उत्पादि िशीिरी. 
अमभिय करिा कायषरत पर मिश्रण मिलें, ढलाई प्रेस और ऑटो 
क्लेि. 

अिुसरण करिा रखरखाि मशष्टाचार के मलए  उत्पाद उत्पादि 

िशीिें. 
 

19. टायर  टे्रड यौधगक तैयार करें । 
(NOS:RSC/N9482) 

पहचाि करिा टायर और ट्यूब, चक्र टायर , यात्री कार टायर और 

ट्रक टायर , िका देिा आकार और बिािा. 
पािा ज्ञाि का अलग प्रकार का िका देिा नििाषण, पक्षपात, 

रेडडयल और ट्यूबलेस िका देिा , उिका बुनियादी विशेषता और 

विशेषताएाँ। 
पहचाि करिा अलग अियि का िका देिा और उिका कायष करिा. 
चुििा िािदंड का अलग सदुृढीकरण सािग्री. 
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योजिा और तैयार करिा तरीका का िका देिा इिारत और इलाज, 
डाक इलाज 

इलाज। 
 

20. उधचत यौधगकों को मिलाएं और 

उत्पाद तैयार करें जैस ेिाइक्रो 
सेलुलर रबर, िैट, एक्सट्रूडडे 

बीडडगं, हथतनिमिषत होज, पेपर 

िेट, िॉशर और इंजके्शि बोतल 

के ढक्कि, गैथकेट और सील। 
(NOS:RSC/N9483) 

पररधचत साि मिश्रण प्रकक्रया। 
पहचाि करिा उधचत यौधगक को तैयार करिा उत्पादों पसंद कुटीर 

सेल्युला रबड़, चटाई, निकला हुआ ििका. 
चुििा आिश्यक कच्चा सािग्री टीओआर निकला हुआ उत्पादों 
पसंद 

ट्यूब, चैिल का उपयोग करते हुए एक एक्सट्रूडर. 

अिुसरण करिा सुरक्षा एहनतयात दौराि प्रदशषि विमभन्ि िौकररयााँ. 

 

21. विमभन्ि दथतािे तैयार करें 
और उिके गुण और गुणित्ता 
का परीक्षण करें। 
(NOS:RSC/N9484) 

पररधचत साि अलग प्रकार का दथतािे। 
पहचाि करिा विमभन्ि दथतािे और उिका गुण। 
उपाय  आयाि का विमभन्ि दथतािे। 
तन्यता गुण, उम्र बढिे परीक्षण और के बारे िें ज्ञाि  

आयाि जैसा बीआईएस के अिुसार। 
अध्ययि नििाषण और संचालि का अलग प्रकार का दथतािे 
विनिदेश. 

 

22. कठोरता, सूजि सूचकांक, 

संपीड़ि प्रनतरोध, ताप नििाषण 

और लचीलेपि के मलए परीक्षण 

करें  । (NOS:RSC/N9485) 

ठाििा प्रनतरोधक और ढांकता हुआ ताकत। 
अध्ययि प्रभाि का तापिाि पर लचीलापि, दृढ निश्चय का 
गिी बिाया द्िारा गुडररक फ्लेक्सोिीटर . 

अमभिय करिा वििाशकारी परीक्षण, दमसयों और घषषण प्रनतरोध 

परीक्षा, 
दरार इरादा और दरार विकास द्िारा  डे दे िेटटया तरीका। 

 

23. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और 

लाग ूकरें। (NOS:CSC/N9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तिा व्यािहाररक कायष िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तिा 
कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

थियं की गणिा करिा। 
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24. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(NOS:CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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पाठ्यक्रम के शलए िबड़ तकनीशियन व्यापाि 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संिभष सीखना नतीजा 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान (व्यापाि 

शलखखत) 

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

सुरक्षा का ध्याि रखें 
दकुाि के फशष पर 

नियि और कायाषजन्ित 

करें अजग्िशिि 

उपकरण के दौराि 

आपात जथिनत सुरक्षा 
का पालि 

सािधानियां। 

1. जागरूकता पर अलग सुरक्षा 
उपकरण (सुरक्षा छड़, सुरक्षा 
रक्षक िगैरह।) जुड़ा हुआ साि 

अलग रबड़ िशीिरी.  
2. जागरूकता पर सािग्री डेटा शीट 

के रूप िें सुरक्षा (एिएसडीएस)।  
3. पररचय का व्यापार कौशल और 

काि आिेदि पत्र।  
4. पररचय साि  संथिा और सुरक्षा 

िजररया विकास का  टे्रिी उन्हें 
इसका उपयोग करिा मसखाकर 

व्यजक्तगत  सुरक्षा 
उपकरण. 

5. सुरक्षक्षत निपटाि का बरबाद 

करिा सािग्री पसंद कपास 

बरबाद करिा, वपसाई सािग्री 
और चिड़ा काटिा द्िारा हाि 

िशीि।  
6. खतरा पहचाि और पररहार.  

7. नििारक पैिािे के मलए 

विद्युतीय दघुषटिाओं और 

कदि ऐसी दघुषटिाओं िें क्या 
ककया जािा चाटहए।  

8. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

सूची का औजार और िशीिरी 
इथतेिाल ककया गया िें  व्यापार।  

9. औजारों का सुरक्षक्षत 

 उपयोग 

- व्यापार का  िहत्ि  

प्रमशक्षण। 
- सािान्य अिुशासि संथिा 
- प्रािमिक पहला सहायता। 
- सुरक्षा सािधानियां 
- उपयोग का अलग आग आग 

बुझािे की कल 

- गरह व्यिथिा का िहत्ि और 

अच्छा दकुाि जिीि प्रिाओं. 
 

7.  TRADE SYLLABUS 
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िें प्रयुक्त  उपकरण  

व्यापार।  
10. सुरक्षा पर अभ्यास करें  

सािधानियााँ  जजििें शामिल हैं 
अजग्िशिि उपकरण, दघुषटिाएं, 
पहला सहायता अभ्यास और 

इलाज।  
11. पहला सहायता तरीका और 

बुनियादी प्रमशक्षण।  
12. सुरक्षा धचह्िों की पहचाि के 

मलए खतरा, चेताििी सािधािी 
और निजी सुरक्षा संदेश।  

13. उपयोग आग अजग्िशािक यंत्र।  
14. अभ्यास और सिझिा 

एहनतयात को होिा पालि ककया 
जबकक कायषरत िें कफटटगं 

िौकररयााँ. 

ज्ञाि का सुरक्षा सािधानियां। 
प्रािमिक पहला सहायता और 

उपचार. ज्ञाि का अजग्िशिि 

उपकरण. 

 

पेशेिर कौशल 

63 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

12 घंटे. 

ज्ञाि संकमलत करें रबर 

के बागाि पर सिझिे 
के मलए शीट की 
प्रकक्रया बिािा, 
परीक्षण करिा सूखे के 

मलए फील्ड लेटेक्स 

रबर सािग्री और कुल 

ठोस पदािष. 

15. लाटेकस कटाई.  

16. संग्रह, हैंडमलगं और क्षेत्र लेटेक्स 

का संरक्षण. 

17. कैलेंडररगं.  

18. रबर बागाि की पहचाि करें को 
नििाषण  प्रकक्रया का चादर। 

19. पहचाि करिा  परीक्षण का िैदाि 

सूखी रबर सािग्री के मलए 

लेटेक्स।  
20. योजिा और अमभिय करिा 

उत्पादों से  रबड़ िरक्षारोपण.  

21. तैयार करिा प्रकक्रया का उत्पाद स े 

रबड़ िरक्षारोपण.  

22. पहचाि करिा और परीक्षा का 
िैदाि कंडोि 

रबर का पेड़ – इसका प्रसार, 

लाटेकस कटाई, संग्रह, हैंडमलगं 

और संरक्षण का िैदाि लेटेक्स. 

द्िारा उत्पादों से  रबड़ िरक्षारोपण. 

 

के मलए सूखा रबड़ सािग्री।  
23. कच्चे िाल का चयि प्रनत 
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परीक्षण का िैदाि कंडोि के मलए 

कुल ठोस पदािष.  
24. औजारों और उपकरणों की 

पहचाि करें जैसा प्रनत इजच्छत 

विशेष वििरण की प्रकक्रया को 
सिझि ेके मलए विपणि चादर। 

25. विमभन्ि प्रकार के धचत्र टदखाते 
हुए एक चाटष बिाएं पयाषिरण 

कारक.  

26. सितल विमभन्ि प्रकार िैदाि 

कंडोि साि उिका गुण।  
27. िगीकर त करें संरक्षण का िैदाि 

कंडोि संसाधि. 

28. सितल  अलग तरीकों के मलए 

संरक्षण का िैदाि कंडोि िें अलग 

क्षेत्र.  

29. इसका धचत्र बिाएं और थकेच 

बिाएं कंडोि कटाई.  

30. स्रोतों की सूची तैयार करें सरंक्षण 

का िैदाि कंडोि प्रदषूण साि 

उिका अलग विशेषताएाँ। 
31. क्षेत्र के संरक्षण के मलए दौरा 

कंडोि इलाज उत्पादों से  रबड़ 

िरक्षारोपण.  

32. बिािा आरेख का कंडोि विमभन्ि 

उपचार संयंत्र उत्पादों की प्रकक्रया 
रबड़ िरक्षारोपण शुद्धध. 

पेशेिर 

कौशल 42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

व्याख्या करिा िूलभतू 

प्रधािाचायष निरंतर का 
सेंट्रीफ्यूजजंग, क्षेत्र की 
क्रीमिगं लेटेक्स के 

अनतररक्त क्रीमिगं एजेंट 

और डीआरसी निधाषरण 

क्रीि का लेटेक्स. 

33. पहचाि करिा बुनियादी हाि 

औजार क्रीमिगं के मलए का 
िैदाि कंडोि इसके अनतररक्त 

का क्रीमिगं प्रनतनिधध।  
34. का चयि क्रीमिगं एजेंट.  

35. भंडारण और हैंडमलगं का सािग्री.  
36. के िूल मसद्धांत की पहचाि करें 

लेटेक्स की सांिता-  

क्रीमिगं, क्रीमिगं एजेंट, 

क्षिता का क्रीमिगं, क्रीियुक्त 

लेटेक्स का अिुप्रयोग, 

सेंट्रीफ्यूजजंग, सेंट्रीफ्यूजजंग 

िशीि, क्षिता का सेंट्रीफ्यूजजंग, 

हिा िें घूििा लेटेक्स, प्रसंथकरण 
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अपकेन्िण. 

37. कच्चे िाल की पहचाि और चयि 

क्रीमिगं के अिुसार सािग्री िैदाि 

कंडोि द्िारा जोड़िा का क्रीमिगं 

एजेंट. 

38. योजिा और तैयार करिा 
डीआरसी क्रीि लेटेक्स का 
निधाषरण.  

39. मिलिे जािा को ए कंडोि 

अपकेन्िण इकाई को सिझिा  
मसद्धांत का अपकेन्िण.  

40. प्रचालि  उत्पाद जथकि रबर का 
प्रसंथकरण.  

41. तापिाि सेटटगं। 

का जथकि. 

- लेटेक्स.  

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

विधध लागू करें शीट की 
तैयारी रबर, विमभन्ि 

की प्रकक्रयाएं लेटेक्स 

का संग्रह, 

किजोरीकरण, 

जिािट, चादरें त्रबछािा 
और सुखािा और शीट 

की ग्रेडडगं रबड़। 

42. चुििा जिािट कारक और इसका 
िात्रा को होिा जोड़िा ।  

43. पहचाि करिा विमभन्ि विकल्प 

सािग्री को तैयार करिा चादर 

रबड़। 
44. आिेदि करिा तरीका का 

धचत्रकला, ग्रेडडगं का चादर रबड़।  
45. योजिा और अमभिय करिा 

विमभन्ि रबर की ग्रेडडगं प्रकक्रया.  
46. पहचाि करिा विमभन्ि प्रकक्रया 

का 
कंडोि िें सूखा त्रबक्री के योग्य 

रूपों.  

प्रसंथकरण का लाटेकस िें सूखा 
विक्रय योग्य रूप, आरएसएस, 

के्रप, टीएसआर (आईएसएिआर) 

और ग्रेडडगं का रबड़। 
 

पेशेिर 

कौशल 63 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

12 घंटे. 

व्याख्या करिा  परीक्षण 

प्रकक्रया का टीएसआर 

पर आधाररत 

विनिदेश गंदगी जैस े

पैरािीटर सािग्री, 
िाष्पशील पदािष, 
राख, िाइट्रोजि, 

47. उपयोग का प्लाजथटिीटर . 

48. उपयोग का ििाषिीटरों 
गुरुत्िाकषषण विश्लेषक .  

49. औजारों और उपकरणों की 
पहचाि करें जैसा प्रनत इजच्छत 

विनिदेश के मलए नििाषण चादर 

रोलसष और कििास बैटरी के मलए 

प्रसंथकरण िशीिरी, 
बारे िें      वििरण    

िशीिरी इथतेिाल ककया गया को 
प्रकक्रया अलग प्रकार का त्रबक्री के 

योग्य फािष का प्राकर नतक रबड़। – 

एक। शीट   रोलसष और  शीटटगं 

बैटरी के मलए काटिे का 
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प्लाजथटमसटी (पी0), 

प्लाजथटमसटी 
अिधारण 

अिुक्रिखणका 
(पीआरआई) 

काटिे का निशाििाला थिोक्ड 

चादर (आरएसएस)  

50. सािग्री का चयि अिुप्रयोग. 

51.  तथिीर निरीक्षण का कच्चा 
सािग्री के मलए जंग लगिा, 
थकेमलगं, जंग िगैरह। 

52. पररधचत साि प्रसंथकरण िशीि 

का संचालि, देखभाल और 

उपयोग। 
53. पहचाि करिा और उपयोग का 

विमभन्ि प्रकार/आकार का चादर 

रोलसष और कििास बैटरी के मलए 

काटिे का निशाििाला थिोक्ड 

शीट (आरएसएस)  

54. विमभन्ि अिुभागों की पहचाि 

करें और कच्चे िाल का उपयोग 

और उिका धूम्रपाि घर का कायष. 
55. तैयार करिा और अभ्यास 

प्रारंमभक आकार किी िशीिों के 

मलए रबड़ कोगुलि. 

56. पररधचत साि प्रसंथकरण िशीिों 
िें हिौड़ा मिल्स अिुभाग, 

देखभाल और उपयोग।  

57. पहचाि करिा और उपयोग 

अलग िशीिरी को प्रकक्रया 
विमभन्ि प्रकार के विपणि योग्य 

फािष का प्राकर नतक रबड़ िें लताए.ं  

58. योजिा और अमभिय करिा 
अलग शे्रडर ड्रायर के प्रकार और 

उिका उपयोग को प्रसंथकरण 

िशीिरी.  

निशाििाला बी। थिोक्ड शीट 

 (आरएसएस)   थिोक 

   हाउस लताओं सी. 
 प्रारंमभक   आकार 

डी। ई. के मलए   ररडक्शि 

 िशीिें.    रबर  

 कोगुलि  हिौड़ा 
मिल्स सुखािे की िशीि -अलग 

प्रकार  

पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

देखभाल और का 
रखरखाि औजार 

उपकरण और 

59. देखभाल और रखरखाि का हाि 

उपकरण और िशीिें. 
60. विमभन्ि िशीिों के भागों को 

एक व्यजक्त द्िारा उपयोग ककये 

जािे िाले सािान्य हथत उपकरण 

रबड़ तकिीमशयि. उिका प्रकार, 



रबड़ तकनीशियन 

27 

 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

िशीिें सुरक्षा का 
अिलोकि 

सािधानियां। 

तोड़िा , पिुः ठीक करिा , जांचिा 
, बदलिा । 

61. विमभन्ि सेिाओं की सेिा और 

अंशांकि िशीिों के  प्रकार 

 / उपकरण.  

62. पहचाि करिा और ढोिा बाहर 

रखरखाि और नििारक 

रखरखाि का अलग िशीिें.  
63. पहचाि करिा अलग भाग/ 

अिुभाग इसका सिारोह और 

संचालि का िशीिें/ 

उपकरण.  

उपयोग और सािग्री कौि ि ेहैं 
बिाया। उिका िाि और कायष.  

पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

पहचािें, संचामलत करें, 
सिथया नििारण एिं 
अलग-अलग बिाए 

रखिा िें प्रयुक्त 

उपकरण रबर उद्योग. 

64. सािान्य रखरखाि का िशीिों - 
संक्षक्षप्त विचार के बारे िें 
िाबामलग टदिचयाष रखरखाि 

और सुरक्षा पहल ूऔर अध्ययि 

का अलग उपकरण। 

65. विमभन्ि प्रकार  की पहचाि करें  
उपकरण/िशीि मसकुड़ि।  

66. पहचाि करिा विमभन्ि पाट्षस 

और अिुभाग का अलग उपकरण 

इथतेिाल ककया गया िें रबड़ 

उद्योग।  
67. जााँच करिा  शुद्धता पूिषगिि, 

संिेदिशीलता का िशीिें.  
68. प्रनतकक्रया की गनत की जााँच करें 

िशीिें.  
69. चुिें  और सत्यावपत करें 

विशेषताएाँ का िशीिें. 
70. सेिा और रखरखाि का िशीिें.  
71. अध्ययि  नििाषण, संचालि का  

िशीि।  
72. पहचाि करिा और ढोिा बाहर 

रखरखाि और नििारक 

रबर - इसके विमभन्ि भाग, उिका 
उपयुक्तता के मलए अलग 

प्रयोजिों.  सेंट्रीफ्यूजजंग 

िशीि, क्षिता का अपकेन्िण 

िशीि।  
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रखरखाि।  
पेशेिर कौशल 

63 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

13 घंटे. 

प्रकक्रया निष्पाटदत करें 
विनििाषण का कर त्रत्रि 

रबर/विशेष रबड़। 

73. विमभन्ि  परीक्षण करें  कर त्रत्रि 

रबड़।  
74. सूची बाहर नििाषता.  
75. सूची बाहर  उत्पाद. 

76. अध्ययि  गुण का कर त्रत्रि रबड़।  
77. अध्ययि  गुण का विशेष 

उद्देश्य रबड़।  
78. उत्पादों की पहचाि करें . 
79. पहचाि करिा अलग प्रकार का 

कर त्रत्रि नघसिे इथतेिाल ककया 
गया िें सािान्य उद्देश्य।  

80. विनििाषण की पहचाि करें  

विमभन्ि मसिेंटटक की प्रकक्रया 
नघसिे पसंद बीएसआर/पॉली 
ब्यूटाडाइि (बीआर), ब्यूटटल 

रबर।  
81.  पहचाि करिा ग्रेडडगं का 

सािान्य- उद्देश्य कर त्रत्रि रबर.  

82. सितल ए तुलिा का गुण साि 

प्राकर नतक रबड़। 
83. के नििाषताओं की पहचाि करें 

भारत िें मसिेंटटक रबर और 

विदेश िें.  
84. तैयार करिा सूची का अिपु्रयोग 

का चाटष के रूप िें अलग रबर. 

85. पहचाि करिा परीक्षण उपकरणों 
और परीक्षा तरीकों (विकास 

करिा के मलए अलग शैमलयों 
और डडजाइि का रबड़।) 

86. पहचाि करिा और इकट्ठा 
करिा रबड़ उत्पादों बिाया बाहर 

इस का रबड़।  
87. विनििाषण की पहचाि करें  गुण 

सािान्य  प्रयोजिमसिेंटटक रबर 

– एसबीआर, गुण, पॉली की   

  तुलिा    

ब्यूटाडाईि(बीआर), ब्यूटाइल 

रबड़, ग्रेड,   व्यापार    िाि, 

विनििाषण    प्रकक्रया प्राकर नतक 

गुणों    के साि   रबड़ 

और 

- इि रबरों का अिुप्रयोग उत्पादों 
िें. 

- विशेष उद्देश्य कर त्रत्रि रबड़- 

पाली क्लोरोप्रीि रबर (सीआर), 

मसमलकॉि रबर, िाइटे्रट रबड़ 

(एिबीआर), ईिीलीि प्रोपलीि 

डायिे. 
- रबड़ (ईपीडीएि), पाली यूरेिेि 

रबर (पी.यू.)। 
- िल्किीकरण की तकिीकें .  
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का अलग कर त्रत्रि रबड़ पसंद पाली 
क्लोरोप्रीि रबड़ (करोड़), 

मसमलकॉि रबर, िाइटे्रट रबर 

(एिबीआर)  

88. ईिीलीि प्रोपलीि डीलेि रबड़ 

(ईपीडीएि), पाली urethane 

नघसिे (पीयू)  

पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

योजिा बिाएं और 

कायाषजन्ित करें मिश्रण 

तकिीक शामिल 

अिुक्रि मिश्रण और 

देखो िह बदलता है, 

प्लाजथटमसटी का पता 
लगाएं ििूिों और 

तैयारी का रबड़ पूरक 

मिश्रण. 

89. द्िारा चबािा  

कैलेंडररगं/दो रोल मिश्रण चक्की.  
90. पहचाि करिा  मसद्धांतों का 

मिश्रण और विभाजजत करिेिाला 
और फैलािेिाला मिश्रण.  

91. पहचाि करिा  मिक्सर और 

कंपाउंडडगं उपकरणों और उिके 

टहथस ेखुली मिलों जैस ेहैं, 
आंतररक मिक्सर, मिश्रण ऊजाष, 
व्यािहाररक मिश्रण, तकिीकें  
 शामिल हैं अिुक्रि का मिश्रण और 

मिश्रण की गुणित्ता का विकास.  

92. पहचाि करिा प्रधािाध्यापकों का 
कंपाउंडडगं, कंपाउंडडगं सािग्री 
और मिक्स डडजाइि को 
मिलो प्रसंथकरण और 

िल्किाइजेट गुण।  
93. पहचाि करिा विमभन्ि क्षेत्र पर ए 

दो रोल मिश्रण चक्की का अलग 

सिय और निरीक्षण पररितषि 

और पता लगाएं इस िििू ेकी 
प्लाजथटमसटी. 

94. ऑ प र े श ि  से पररधचत हों  
मिश्रण मिल तैयार करिे के मलए 

का रबड़, पूरक मिश्रण. 

रबर के  मसद्धांत  

कंपाउंडडगं, चबािा, कंपाउंडडगं 

सािग्री, पररभाषा और उद्देश्य. 

उत्प्रेरक, थटीयररक एमसड, जथता 
ऑक्साइड, कफलसष, काला और ि 

काला कफलसष, प्लाजथटसाइजर. 
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पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 घंटे. 

संग्रह करें  का अलग 

प्रकार का पुिः प्राप्त  

 रबर और 

पुिः प्राप्त बरबाद 

करिा रबड़ उत्पादों 
द्िारा पाउडररगं   

 और हीटटगं 

लागू करिा उधचत 

विधध. 

95. पररधचत साि अलग कच्चा 
सािग्री.  

96. सिझिा  प्रधािाचायष का 
कंपाउंडडगं और कायष का अलग 

सािग्री, त्िरक, भराि, पार करिा 
को जोड़िे एजेंट और अन्य रबड़ 

रसायि.  

97. पहचाि करिा  बुनियादी ज्ञाि का 
विनिदेश, िािकों और परीक्षण 

का अलग कच्चा सािग्री  और 

 उिके िहत्ि िें रबड़ उद्योग. 

98. रबर उद्योग िें प्रयुक्त हीटटगं 

प्रणामलयों और उिके अिुप्रयोगों 
और उपयुक्तता की पहचाि करें । 

99. पहचाि करिा अिधारणा का 
बरबाद करिा जैसा आप जेिरेट 

हुई दौराि अलग प्रसंथकरण चरण 

और AVENUE के मलए उन्हें पुि: 

उपयोग और लागत अिुकूलि. 

100. पहचाि करिा अलग प्रकार 

पुिः प्राप्त रबड़ और उिका ग्रेड.  

सुनिजश्चत करिा उधचत 

कािकाज का मिश्रण मिल. 

त्िरक, क्यूररगं एजेंट और विशेष 

कंपाउंडडगं सािग्री आंधी एजेंट, 

फैजक्टस, रंग .  

पेशेिर 

कौशल 63 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

13 घंटे. 

अमभिय करिा मिश्रण 

का 
पूणष रबर कंपाउंडडगं 

सािग्री। इलाज का 
निधाषरण करें अलग-

अलग सिय रबर 

यौधगक अलग-अलग 

युक्त इलाज प्रणाली 
पर ररओिीटर और 

इलाज का यौधगक से 
ररयोग्राफ . 

101. ररक्त विधधयों को लागू करें 
तैयारी विमभन्ि सिय और 

पररष्करण तरीके. वप्रमंसपल को 
सिझें का अलग सािग्री, 
त्िरक, इलाज एजेंट और विशेष 

कंपाउंडडगं, आंधी एजेंट, रबड़ 

थिािापन्ि (तथ्य), रंग .  

102. प्लाजथटिीटर का उपयोग करिे 
की क्षिता .  

103. पहचाि करिा और चुििा का 
गलि त्रबदं/ुिरिीकरण 

चक्रिरद्धध के मलए त्रबदं ुपरीक्षण 

सािग्री और उिका विशेष 

िल्केिाइजेशि – सिझ 

प्रकक्रया। इलाज का सिय, 

झुलसिा सिय, और प्रत्याितषि. 

िल्केिाइजेशि विधधयााँ.  
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वििरण।  
104. पहचाि करिा TECHNIQUES 

का मिक्स पूणष रबर यौधगक. 

105. उम्र बढिे के संदेह के साि 

एिआर , एसबीआर , पीबीआर 

, एिबीआर , सीआर और II आर 

जैस ेपॉमलिर के मिश्रण 

डडजाइि और चयि और 

अिुप्रयोग के मसद्धांतों की 
पहचाि करिा । 

106. के मसद्धांत को सिझें 
बुनियादी प्रसंथकरण संचालि 

और प्रकक्रया क्षिता।  
107. क्षिता को उपयोग ररओिीटर 

और उिका आिेदि िें प्रकक्रया 
नियंत्रण शामिल वििरण का 
ऐसा उपकरण. 

108. इलाज का अध्ययि और 

विश्लेषण करें सिय।  
109. पहचाि करिा अलग इलाज 

प्रणाली पर ए ररओिीटर . 

111. पहचाि करिा व्यािहाररक 

मिश्रण तकिीकें   शामिल हैं 
अिुक्रि का मिश्रण और मिश्रण 

की गुणित्ता का िूल्यांकि 

(विमशष्ट गुरुत्िाकषषण और 

ररओग्राफ ).  

112. उपयोग का ररओिीटर .  

113. इलाज का अध्ययि और 

विश्लेषण करें सिय।  
पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

अलग-अलग तैयारी करें 
रबर के मिश्रण जैसे 
एिआर/एसबीआर, 

एिआर/पीबी िगैरह। 

114. पहचाि करिा और उपयोग 

अलग सािग्री को तैयार करिा 
एिआर/एसबीआर, 

एिआर/पीबी िगैरह। 

मिश्रणों का नघसिे लोग – लाभ 

और हानियााँ , ििाषिीटरों 
प्लाजथटक 

- इलाथटोिसष. सरल विधधयााँ 
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घंटे. मिश्रणों.  
115. उपयुक्त रबर के साि मिश्रण 

अिुपात।  
116. िजि/बैधचगं की तैयारी करें 

प्रणाली।  
117. क्षिता को उपयोग चबािा / 

कैलेंडर प्रकक्रया।  

उत्पादि के लाभ एिं िुकसाि. 

 

पेशेिर कौशल 

21घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

पहचािें, संचामलत करें, 
सिथया नििारण एिं 
अलग-अलग बिाए 

रखिा िें प्रयुक्त 

उपकरण रबर उद्योग. 

118. सुविधाओ ंस ेपररधचत 

डडजाइि और नििाषण का का 
िशीिरी इथतेिाल ककया 
गया, सहायक सटहत   

उपकरण (उदाहरण खखलािा 
और लेिा -बंद प्रणाली, गाड़ी 
चलािा प्रणाली, तापिाि और 

दबाि िाप उपकरण.  

119. देखभाल और रखरखाि का 
िूिी विथकोिीटर, तीव्र 

प्लाजथटिीटर , ररओिीटर 

और उिका आिेदि िें प्रकक्रया 
नियंत्रण अिलोकि सुरक्षा 
एहनतयात.  

120. पहचाि करिा, परीक्षा और 

सत्यावपत करें 
विमशष्ट गुरुत्िाकषषण और 

ररओग्राफ सिथया नििारण 

का मिश्रण संचालि और 

मिश्रण के बाद का ऑपरेशि। 
पता लगाएाँ  दोष और सिथया 
नििारण  कैलेंडर संचालि, 

ढलाई संचालि और एक्सट्रूडर 

संचालि। 
121. पहचाि करिा, चुििा और 

सिथया नििारण का गाड़ी 
चलािा प्रणाली के मलए ए रोल 

उत्पादि का लाटेकस उत्पादों – 

डुबािा, डुबकी टैंक, फॉिषसष, 
कोगुलेंट्स, गेंद मिमलगं. 
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चक्की, आंतररक मिक्सर और 

ढोिा प्रणामलयां.  
122. पहचाि करिा और 

कायाषजन्ित करिा रखरखाि 

 और नििारक रखरखाि 

िशीिरी इथतेिाल ककया गया 
िें रबड़ उद्योग।  

123. क्लीिर का अिुप्रयोग. 

124. ए क  क ौयग ु ल ा ं ट  तैयार 

करें .  

पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

कोएगुलेंट्स तैयार 

करें डुबोकर लेटेक्स िें 
पूिष मिश्रण 

आिश्यक के मलए 

िोटाई. 

126. पहचाि करिा और उत्पादि 

रूपरेखा का प्रिुख रबड़ उत्पाद, 

को शामिल  सािग्री, घटक 

उिके इिारत और इलाज.  

127. सफाई की योजिा बिाएं और 

तैयारी करें फॉिषसष (लकड़ी, चीिी 
मिट्टी) जिािट कारक।  

128. आिश्यक िोटाई के मलए लेट 

एक्स यौधगक िें डुबकी लगािे की 
योजिा बिाएं और तैयार करें । 

129. य टद  आप एिआर के  विमभन्ि 

प्रक ा र ों  को पहचािते ह ैं  
लाटेकस और उिका ग्रेड.  

130. पहचाि करिा  प्रकक्रया का 
डुबकी, ग़रकी टैंक, पूिषिनतषयों, 
गेंद मिमलगं.  

131. पहचािें कक िाई रोल एल 

फ्लोटटगं , रोल एल बाइंडडगं जी 
और डी कैलेंडर आर गॉज 

नियंत्रण उपकरण. 

कंपाउंडडगं का लाटेकस के मलए 

विमभन्ि डूबा उत्पाद.  

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

विमभन्ि तैयार करें 
डूबा हुआ उत्पाद 

विमशष्ट का उपयोग 

करिा मिश्रण के 

132. पहचाि करिा विमभन्ि डूबा 
चीजें।  

133. विमभन्ि प्रकार के मलए मिधश्रत 

लेटेक्स डूबा उत्पाद. 

ठेठ मिश्रण सूत्रीकरण के मलए 

िहत्िपूणष डूबा चीजें पसंद करिा: - 
दथतािे, गुब्बारे, रबड़ बैंड, कंडोि, 

लोचदार धागा।  
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घंटे. मलए सूत्रीकरण 

िहत्िपूणष डूबा हुआ 

चीजें। 

134. तैयार करिा ठेठ सूत्रीकरण 

िहत्िपूणष डूबी हुई िथतुओ ंके 

मलए पसंद करिा: - दथतािे, 
गुब्बारे, रबड़ बैंड, कंडोि, 

लोचदार धागा।  
135. गुब्बारे , दथतािे , रबर बैंड और 

कफंगर कैप का उत्पादि करें । 
136. प्रदशषि सेंट्रीफ्यूज . 

137. आिेदि करिा  तरीका का 
लाटेकस एकाग्रता। 

138. विमभन्ि कायष करते  सिय 

 सुरक्षा सािधानियों का पालि करें 
िौकररयााँ.  

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

सााँचे तैयार करिे के 

मलए प्लाथटर का पेररस. 

कंपाउंडडगं 

&िोजल्डगं और 

कफनिमशगं करिा 
प्रकक्रया। 

139. गखणत को एक उपकरण के रूप 

िें उपयोग करें हल करिा 
सिथयाएं संबंधधत को प्रकक्रया 
पैरािीटर पर काजथटंग प्रकक्रया 
जैस ेउत्पाद, ढलाई प्रकक्रया और 

पररष्करण.  

140. योजिा और तैयार करिा 
काजथटंग प्रकक्रया के मलए पूिष 
खखलौिे.  

141. पहचाि करिा  लेवपत कपड़ े

और कैलेंडडष शीटटगं। 
142. तैयार करिा का धारणीयता का 

उपयोग करते हुए 

प्लाथटर का पेररस. 

143. पहचाि करिा ढलिा सािाि 

पसंद सील, गैथकेट और ऑटो 
अियि। 

144. पहचाि करिा मिश्रण और 

िोजल्डगं सािग्री और उिके 

प्रकक्रया।  
145. तैयार करिा विमभन्ि रबड़ 

काजथटंग प्रकक्रया. उदाहरण- 

खखलौिे आटद. लेटेक्स सीिेंट का 
नििाषण और धचपकिे िाले पदािष, 
लाटेकस पेंट और कोटटगं्स.  
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थट्रीमिगं और पररष्करण तरीके.  

146. पहचाि करिा रबड़ को धातु 
बंधुआ अियि पसंद इंजि 

िाउंटटगं और रबर रोलर.  

147. योजिा बिाएं और तैयारी करें 
उत्पादि का कंडोि सीिेंट्स और 

गोंद पसंद विलायक आधाररत 

और जलीय प्रणामलयां.  
148. अध्ययि निकला हुआ सािाि 

पसंद ट्यूत्रबगं, िौसि पट्टी।  
149. तैयार करिा और अभ्यास 

कंडोि पेंट और कोटटगं्स.   

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

लेटेक्स फोि तैयार 

करें चक्रिरद्धध द्िारा, 
झाग निकलिा होबाटष 
मिक्सर, िें 
थिािांतररत करें 
गरि सांचे, 

िल्किीकरण, कपड़े 
धोिे और सुखािा. 

150. उपयोग का होबाटष मिक्सर.  

151. सुनिजश्चत करें कक यह प्रकक्रया 
पूरी हो । 

152. पहचाि करिा िािकों और 

परीक्षण का अलग कच्चा 
सािग्री और उिका विनिदेश िें 
रबड़ उद्योग।  

153. उपयोग और देखभाल का होबाटष 
मिक्सर, िल्किीकरण, गिष 
िॉड्यूल धुलाई और सुखािे 
प्रणाली।  

154. तैयार करिा का कंडोि फोि 

कंपाउंडडगं के मलए चीज पर  

होबाटष मिक्सर को मिलो 
प्रसंथकरण और िल्केिाइजेट 

गुण।  
155. पहचाि करिा  प्रधािाचायष का 

कपड़े धोिे और सुखािे 
प्रसंथकरण प्रणाली। 

156. लेटेक्स के नििाषण की पहचाि 

करें फोि प्रकक्रया पसंद DUNLOP 

प्रकक्रया, तालाले प्रकक्रया. 

उत्पादि का लाटेकस फोि. 

प्रकक्रया का नििाषण: - 1. DUNLOP 

प्रकक्रया 2. तलाले प्रकक्रया. िशीिरी 
वििरण प्रकक्रया, सांचे, आटोक्लेि, 

- िल्किीकरण, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण।  
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157. नििाषण और प्रचालि िशीिरी 
प्रकक्रया का वििरण िॉड्यूल, 

 आटोक्लेि िल्किीकरण .  

158. परीक्षण और गुणित्ता आकलि।  
159. पहचाि करिा परीक्षण उपकरण 

और परीक्षा तरीकों के मलए 

अलग डडजाइि का उत्पादि 

करिा/ नििाषण.    

160. योजिा तयैार और भूमिका 
का गुणित्ता नियंत्रण।  

पेशेिर कौशल 

21 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 4 

घंटे. 

रखरखाि की तैयारी करें 
के मलए प्रोटोकॉल 

उत्पाद उत्पादि िशीिें 
निरीक्षण कर रही हैं 
सुरक्षा पहलू। 

161. पहचाि करिा विमभन्ि रबड़ 

उत्पाद नििाषण िशीिरी.  
162. पहचाि करिा कायषरत का 

विमभन्ि रबर उत्पाद उत्पादि 

िशीिरी.  
163. रखरखाि की तैयारी करें  

मशष्टाचार के मलए  उत्पाद 

उत्पादि िशीिें.  
164. रखरखाि प्रोटोकॉल तैयार करें  . 
165. पहचाि करिा  तंत्र का 

कायषरत और सुरक्षा पहलू। 

रबर  उत्पाद 

उत्पादि िशीिरी: - 

एक। मिश्रण मिल्स बी। आंतररक 

मिक्सर सी। CALENDARS डी। 
एक्सट्रूडर ई. िोजल्डगं प्रेस एफ. 

ऑटो क्लेि. 

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

टायर टे्रड तैयार करें 
यौधगकों का उपयोग 

मिश्रणों. 

166. टायर के प्रकार पहचािें (2) 

पटहया िाहि, एलसीिी, ट्रक, 

धरती प्रथतािक).  

167. उपयोग का अलग टायर .  

168. उपाय विमभन्ि टायर िें इसके 

आयािों के संदभष िें। 
169. परीक्षा कठोरता का अलग टायर 

सूखा रबड़ उत्पाद:- टायर – भारत 

िें टायर  उद्योग   ऑटोिोबाइल  

का  नििाषण  टायर ,  ट्यूब 

आटद   अलग-अलग 

टायर के प्रकार . नििाषण चक्र िका 
देिा , ट्यूब. ररटे्रडडगं का टायर . के 

पूिष ठीक ररटे्रड्स.  

 

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

उधचत मिश्रण यौधगक 

और उत्पाद तैयार करें 
अिाषत िाइक्रो सेलुलर 

रबर, चटाई, एक्सट्रूडेड 

बीडडगं, हथतनिमिषत 

170. पहचाि करिा अलग प्रकार का 
िका देिा कंथट्रक्शि पसंद 

पक्षपात, रेडडयल और ट्यूबलेस 

टायर .  

171. पहचाि करिा बुनियादी 

गैर  टायर  उत्पाद- 

कंपाउंडडगं और विनििाषण 

विधधयााँ. िैट, गिष पािी की 
िैमलयााँ, िाइक्रो सेलुलर रबर, 

खेल गेंदें, गाथकेट और सील, 
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िली, कागज िजि, 

िॉशर और इंजेक्शि 

बोतल टोवपयां, 
गैथकेट और िुहरें. 

विशेषता और विशेषताएाँ का 
अलग प्रकार का िका देिा ।  

172. अलग पहचाि अियि का टायर 

और उिका कायष करिा. 
173. चुििा िािदंड का अलग 

सुदृढीकरण सािग्री. 
174. आिेदि करिा  तरीका का 

िका देिा 
इिारत और इलाज.  

175. पहचाि करिा उधचत यौधगक 

को तैयार करिा उत्पादों पसंद 

िाइक्रो सेलुलर रबड़, चटाई, 

निकला हुआ ििका िगैरह।  
176. मिक्स उधचत यौधगक को 

िाइक्रो जैस ेउत्पाद तैयार करें 
सेलुलर रबड़, चटाई, निकला 
हुआ ििका िगैरह।  

177. तैयार करिा  अगले 

उत्पाद: - िाइक्रो सेलुलर रबड़, 

चटाई, निकला हुआ ििका, 
हथतनिमिषत िली, कागज िजि, 

िाशर और इंजेक्शि बोतल 

टोवपयां, गैथकेट और िुहरें.  
178. ब्लोइंग एजेंट का चयि/जोड़ें।  
179. आिेदि करिा इलाज प्रकक्रया।  
180. पहचाि करिा विमभन्ि सााँचे.  

181. पहचाि करिा और चुििा 
आिश्यक कच्चा सािग्री को 
तैयार करिा निकला हुआ 

उत्पादों पसंद ट्यूब, चैिल का 
उपयोग करते हुए एक 

एक्सट्रूडर. 

182. तैयार करिा निकला हुआ 

उत्पादों जैस ेट्यूब, चैिल का 

कैलेंडर चादरें, रबड़ टोिेटल 

उत्पाद, रबड़ लेवपत कपड़ा, रबड़ 

िली, रबर बेजल्टंग, रबर परत के 

मलए रासायनिक पौधे, रबर किर 

रोलसष, extruded उत्पाद. 
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उपयोग करके एक्सट्रूडर. 

183. अिुसरण करिा सुरक्षा 
एहनतयात दौराि प्रदशषि 

विमभन्ि 

िौकररयााँ.  
पेशेिर 

कौशल 21 घंटे; 

पेशेिर 

ज्ञाि 

4 घंटे. 

तैयार करिा विमभन्ि 

दथतािे और परीक्षण 

उिके गुण और गुणित्ता. 

184. विमभन्ि प्रकारों से पररधचत हों 
दथतािे का.  

185. परीक्षा दथतािे, लचीला गुण, 

उम्र बढिे परीक्षण, 

DIMENSIONS जैसा प्रनत 

बीआईएस.  

186. दथताि ेका परीक्षण जैस-े 

• बढाि परीक्षा 
• दीिार िोटाई परीक्षा 
• िायु परीक्षा 
• पािी ररसिा परीक्षा 
• पीएच-िाि  

187. उपाय  DIMENSIONS का 
विमभन्ि दथतािे।  

188. विमभन्ि के मलए परीक्षण 

विनिदेश प्रकार का दथतािे। 

परीक्षण का रबड़ उत्पादों – 

लाटेकस उत्पादों -- भौनतक और 

रासायनिक गुण का ताजा 
लेटेक्स. विनिदेश परीक्षण के मलए 

सेंट्रीफ्यूज्ड लेटेक्स और तकिीकी 
रूप से निटदषष्ट रबर. के मसद्धांत 

इलाथटोिर का  परीक्षण  

िल्केिाइजेट्स , तिाि- छाििा 
गुण,   

 कतरिी, 
COMPRESSION सेट, फ्लक्स 

प्रनतरोध, घषषण, कठोरता, सजूि 

टदिामलया, िरद्ध परीक्षण. 

 

पेशेिर कौशल 

42 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 8 

घंटे. 

परीक्षण का संचालि 

करें घषषण प्रनतरोध, 

कठोरता, सूजि 

सूचकांक, संपीड़ि 

प्रनतरोध. गिी बिाया 
और फ्लेजक्संग. 

189. पहचाि करिा िािक परीक्षा 
तरीकों पसंद पररसीिि का 
परीक्षा डेटा, शुद्धता और 

शुद्धता।  
190. योजिा बिाएं और िैधता तयैार 

करें परीक्षा तरीका पसंद गुणित्ता 
बीिा तत्िों का सांजख्यकीय 

गुणित्ता नियंत्रण अिष, औसत, 

िध्यि, विचरण, िािक 

विचलि.  

191. गखणत को एक उपकरण के रूप 

िें उपयोग करें से संबंधधत 

सिथया को हल करिे के मलए 

िािकों और विशेष वििरण, ज्ञाि 

के बारे िें ब्यूरो का भारतीय 

िािकों (बीआईएस), बीआईएस 

िािकों के मलए कुछ ठेठ रबड़ 

उत्पाद. 
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परीक्षण ऐसा जैसा लचीला 
शजक्त 

 लचीलापि, प्रनतरोधकता.  
192. पहचाि करिा और चुििा 

विमभन्ि घषषण परीक्षण हािेस 

का परीक्षण विज्ञापि 

COMPRESSION प्रनतरोध।  
193. सटीकता पररशुद्धता की जााँच 

करें का िार बिाया और 

फ्लेजक्संग प्रणाली।  
194. बीआईएस के बारे िें विनिदेश 

सत्यावपत करें और रबर पर 

आईएसओ िािक, रबड़ रसायि 

और रबर आधाररत  उत्पाद। 
195. से  पररधचत  हों 

सूत्रीकरण के मलए सािान्य रबड़ 

उत्पाद. 

196. नििाषण ऊपर  क्षिता के मलए 

डडजाइनिगं सूत्रीकरण के मलए 

सािान्य रबड़ उत्पाद.  

197. तैयार करिा विमभन्ि सािान्य 

रबड़ उत्पाद. 

• सूत्रीकरण 

• िजि 

• जोड़िा का सािग्री 
• ढालिा सेटटगं 

• तापिाि सेटटगं 

• इलाज.  

198. आकलि  गुणित्ता का  तैयार 

रबड़ उत्पाद. 

डडजाइि और विकास का रबड़ 

उत्पाद, बुनियादी सिझ पर  

सूत्रीकरण का रबड़ उत्पाद, खुराक 

और िापदंड चयि के मलए. 

 इंजीननयरिगं ड्राइंग (40 घंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 
 

कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

को पढें  और लागू करें । 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

पररचय को इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग उपकरण – 

• कन्िेंशिों 
• आकार और ड्राइंग का लेआउट पत्रक 

• शीषषक अिरोध पैदा करिा, इसका पद और सािग्री 
• धचत्रकला यंत्र 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हथत धचत्रण 

• ज्यामितीय आंकड़ों और ब्लाकों साि आयाि 

• दी गई िथत ुस ेिुक्त िथतु िें िाप थिािांतररत करिा हथत 

रेखाधचत्र. 

• िुक्त हाि धचत्रकला का हाि उपकरण और िाप औजार। 
धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड़े: 
• कोण, त्रत्रभुज, घेरा, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज. 

• अमभलेख और िंबररगं – अकेला आघात। 
आयाि 

• प्रकार का िोक 

• िेता रेखा साि िूलपाठ 

• पद का आयाि (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• विमभन्ि प्रतीक िें इथतेिाल ककया  संबंधधत व्यापार. 

अिधारणा और पढिा का अंदर खींचिा 
• की अिधारणा कुल्हाडड़यों वििाि और िरत्त का चतुिष भाग 

• अिधारणा का मलखिे का और सिमितीय अिुिाि 

• तरीका का पहला कोण और तीसरा कोण अिुिाि (पररभाषा और 

अंतर) 

का िाचि काि संबंधधत का धचत्रण व्यापार. 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (38 घंटे) 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिथयाएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
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सिझाएाँ। दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिथयाओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिथयाएं 
पाइिागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिथयाएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सिथयाएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायष, शजक्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एव ंतापमान औि िबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िििांक और गलिांक 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गजे 

बुननयािी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी तुलिा, 
िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

िरत्त, अधषिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और दीघषिरत्त का 
क्षेत्रफल और पररिाप 

ठोसों का परष्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष परष्ठीय 

क्षेत्रफल, कुल परष्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
लीवि औि सिल मिीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांत्रत्रक लाभ, िेग अिपुात, िशीि की 
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दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांत्रत्रक लाभ के बीच संबंध 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ 
                                          सयंंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
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पाठ्यक्रम के शलए मुख्य 

कौिल 

3. रोजगार कौशल (सािान्य के मलए सभी सीटीएस टे्रड्स) (120घंटे) 

 

सीखिा पररणाि, आकलि िािदंड, पाठ्यक्रि और औजार सूची का िुख्य कौशल विषयों कौि है सािान्य के मलए 

ए सिूह टे्रडों की, अलग स ेप्रदाि की गई  www.भारतजथकल्स.gov.in. /dgt.gov.in 

http://www.bharatskills.gov.in./
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सूर्ी का औजाि औि उपकिण 

िबड़ तकनीशियन (के शलए बैर् का 24 उम्मीिवाि) 

क्रम 

सं. 
नाम का  उपकिण औि साजो-
सामान 

ववननिेि मात्रा 

एक। औजाि औि उपकिण 

1. िजि संतुलि - इलेक्ट्रॉनिक क्षिता: 1000 ग्राि 

पठिीयता: 0.01 जी 
repeatability ± 0.01 ग्राि रैखखकता ± 0.02 जी 
पैि आकार (मििी): 125 

 

05 सखं्या. 

2. सािान्य संतुलि साि तौल िें  अिपुात 1:2:2:5 औसत दज ेका 
ऊपर को 10ककग्रा 

02 सखं्या. 

3.  

प्लैटफ़ॉिष संतुलि 

क्षिता: 60 ककग्रा सटीकता: 5gm 

प्लैटसष का आकार: 500 × 500 

मििी डडथप्ले: एलईडी 

 

01 सखं्या. 

4.  

पािी िहािा –लैब आकार 

डडजजटल तापिाि नियंत्रण के साि 6 छेद, 

तापथिैनतक नियंत्रण साि एक शुद्धता का ± 

5 डडग्री सेजल्सयस 

 

02 सखं्या. 

5. गरि हिा ओिि – 0 को 2000 सी इंच िें आकार: 18" X 18"X18" तापिाि: 

पररिेश 200° C तक आतंररक SS बाहरी पाउडर 

लेवपत डडजजटल तापिाि नियंत्रण, 

ििोथटेटटकली तापिाि नियंत्रण 

 

 

02 सखं्या. 

6. िालेस प्लाजथटिीटर प्लाजथटिीटर 306मििी(चौड़ाई) x 

353मििी(गहराई) x306मििी(चौड़ाई) 

ििूिा कटर DIMENSIONS 380मििी(डी) एक्स 

80 मििी(चौड़ाई) 

िजि का प्लासीिीटर :34ककग्रा 
प्लेटि आकार: 10 मििी, 7.3 मििी, 14 मििी 
व्यास िािक:बीएस903: भाग A59: अिुभाग 

A59.1:1997आईएसओ2007:1991 

पट्ट अथिायी पी14/1,2,3 :1000सी 
प्लेंटेम्प . पी14/िीटी:600सी-1800सी 

 
 
 
 

 

01 िं. 

ANNEXURE-I 
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7. इन्फ़रा रेड हीटर बीटीयू उत्पादि :5200 

हीटटगं :1000 

क्षिता (िगष. 
फीट) 

िोल्ट :120 

 

02 सखं्या. 

  एम्प्स: 12.5 , िॉट्स: 1500 

ब्लोअर शामिल: हााँ ताप 

सेटटगं: पररितषिीय 

ििोथटेट शामिल: हााँ पािर 

कॉडष: 06 फीट. 

प्लग प्रकार ;3-प्रोंग 

गोदाि प्रकार आिश्यक: िािक ररिोट 

शामिल: हााँ। 
ििषल कट ऑफ सुरक्षा उपकरण: हााँ 
टटप-ओिर सुरक्षा जथिच: हााँ आयाि 

डब्ल्यू एक्स डी एक्स एच 

14 3/8 एक्स 19 ¾ x17 3/4 

नििाषता िारंटी: 3 िषष जहाज का 
िजि ;49.76 पाउंड 

 

8. कििास रोलसष और बैटररयों साि 1hp एकल िोटर, रोलर 610 मििी के साि, 

4 जोड़े, आयाि िीटर िें 
1.4एलx1.07डब्ल्यूx0.96एच 

 

02 सखं्या. 

9. लाटेकस क्रीमिगं टैंक िािक 01 िं. 
 

10. 
 

गेंद चक्की 
रफ़्तार का बाल्टी- 24आरपीएि, की गनत 

उद्घाटि> 25 मििी, आउटपुट फ़ीड का 
आकार 0.075-.1मििी, पािर 100 ककलोिाट 

 

01 िं. 

11। गेंद वपसाई जार छोटा आकार/ इथपात 04 सखं्या. 
12. लाटेकस डुबकी टैंक (इथपात) छोटा आकार/ इथपात 01 िं. 
13. कोएगुलेंट टैंक छोटा आकार/ इथपात 01 िं. 
14. पूिष के मलए पररिार दथताि े लकड़ी या चीिी मिटटी 12 जोड़ े

15. पूिष के मलए इलेक्ट्रीमशयि दथतािे लकड़ी या चीिी मिटटी 12 जोड़ े

16. पूिष के मलए शल्य धचककत्सा दथताि े लकड़ी या चीिी मिटटी 12 जोड़ े
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17. पूिष गुब्बारे के मलए लकड़ी या चीिी मिटटी 12 सखं्या. 
18. पूिष के मलए रबड़ बैंड लकड़ी या चीिी मिटटी 12 सखं्या. 
19. पूिष के मलए उाँगमलया कैप्स लकड़ी या चीिी मिटटी 12 सखं्या. 
20. ढलाई फफूाँ द प्लाथटर का पेररस या अल्युिीनियि 12सं. 

21. होबाटष मिक्सर 
एि-50, 5-क्िाटष मिक्सर, 1/6-एचपी होबाटष- 
डडजाइि तय गनत िोटर 

01 िं. 

22. फोि ढालिा छोटा आकार, के मलए छोटा तककया 02 सखं्या. 
 

 
23. 

 

 
आटोक्लेि 

आटोक्लेि ऊध्िाषधर व्यास x ऊंचाई: 

300x500 मििी. (12'X20”) 

भार: 2.0 ककलोिाट 

िैं) बाहरी एि। एस। डीलक्स 

एसएस 600 एम्प्स 

 

 
01 िं. 

 
24. 

 

रबड़ बैंड काटिा िशीि 

िैन्युअल संचामलत 

i) हाइड्रोमलक संचामलत 

ii) पेंच प्रकार हाि से पटहया टॉगल प्रकार 

 

01िं. 

 

 
25. 

 

 
कैलेंडर 

3 रोल, 8” रोल, एंटीकिक्शि के साि बुमशगं, 

विशेष के साि सुरक्षक्षत प्रणाली विफल 

सहायक उपकरण जैस े, पट्टी काटिे िाला 
चाकू, रोल तापिाि नियंत्रण प्रणाली, टटका 
हुआ या 
िोटर ओर शील्ड्स 

 

 
01िं. 

 
26. 

 
एक्सट्रूडर – प्रयोगशाला आकार 

आकार 1”, एल/डी अिुपात.1:4.5 ििष 
आरपीएि 40, क्षिता (लगभग)5 

ककलोग्राि/घंटा. आर, 

त्रबजली िोटर 2 एच। पी। 

 
01िं. 

 
27. 

 

ररओिीटर 

मसथटि को ररयोलॉजजकल िापिा चाटहए 

गुण टॉकष ः शे्रणी: 0.05µएिएि को 
200िीएिएि 

 

01िं. 

 

28. दो रोल मिल – आकार ( 6 x 

12 इंच) 

रोल व्यास-250मििी, बैरल लंबाई 600मििी, बैच 

कैप-8-9KG, 15एचपी, धगयर 10:1/50:1 

 

01िं. 

29. फफूाँ द के मलए सेलुलर चादर के मलए छोटा आकार ििूिा/िािक 01िं. 



रबड़ तकनीशियन 

47 

 

 

30. 
फफूाँ द के मलए खेल गेंद (बहु 

गुहा) के मलए छोटा आकार ििूिा/िािक 02 संख्या 

31. 
फफूाँ द के मलए िेज चटाई (बहु 

गुहा) के मलए छोटा आकार ििूिा/िािक 01 िं. 

32. 
धात ुफफूाँ द के मलए इंजेक्शि 

बोतल कैप्स (िल्टी गुहा) के मलए छोटा आकार ििूिा/िािक 01िं. 

 
33. हाइड्रोमलक प्रेस ( िोजल्डगं 

प्रेस) 

क्षिता-1टि, प्लेटि आकार-250x250मििी, 
रािटदया 150मििी, टक्कर िारिा थट्रोक-

100मििी, त्रबजली 

 

01िं. 

बी। कच्र्ा सामग्री 
34. अल्युिीनियि पैि 4 लीटर क्षिता 12 सखं्या. 
35. कााँच बीकर 1000 एिएल क्षिता 5 िग. 

36. कााँच बीकर 500 मिली क्षिता 16 सखं्या. 
37. कााँच बीकर 250 मिली क्षिता 16 सखं्या. 
38. कााँच बीकर 100 मिली क्षिता 25 सखं्या. 
39. कााँच बीकर 50 एिएल क्षिता 16 सखं्या. 
40. चोटीदार फ्लाथक 250 एिएल 24 संख्या 
41. चोटीदार फ्लाथक 100 एिएल 16 सखं्या. 
42. फ़िल छोटा, िध्यि और बड़ा आकार 16 सखं्या. 
43. burette 50 एिएल 16 सखं्या. 
44. burette 100 एिएल 16 सखं्या. 
45. विदंकु 20 एिएल 16 सखं्या. 
46. विदंकु 10 एिएल 16 सखं्या. 
47. burette खड़ा होिा --- 16 सखं्या. 
48. कााँच छड़ के मलए उते्तजक लंबा और छोटा 24 संख्या 

प्रत्येक 

49. गिष िाली िाली आकार 6x6” कुल मिलाकर आकार8x8” 1फ, 
240 िाल्ट 

03 सखं्या. 

50. चींटी-संबंधी अम्ल ----- 05 लीटर 

51. एसीटटक अम्ल ----- 05 लीटर 

52. प्राकर नतक रबड़ ----- 25 ककलो 
53. एसबीआर ----- 25 ककलो 
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54. पीबीआर ----- 25 ककलो 
55. आईआईआर ----- 25 ककलो 
56. मसमलकॉि रबड़ ----- 25 ककलो 
57. Nitrile रबड़ ----- 25 ककलो 
58. ईपीडीएि ----- 25 ककलो 
59. गंधक ----- 25 ककलो 
60. जथता ऑक्साइड (एजक्टिेटसष) ----- *12 

ककलोग्राि 

61. थटीयररक अम्ल (एजक्टिेटसष) ----- *12 
ककलोग्राि 

62. सीबीएस (एक्सेलेरेटर) ----- 02 ककग्रा 
63. टीएिटी (एक्सेलेरेटर) ----- 02 ककग्रा 
64. एिबीटी (एक्सेलेरेटर) ----- 02 ककग्रा 
65. मिट्टी ----- 25 ककलो 
66. काबषि काला ----- 25 ककलो 
67. एि सी क्रम्प ----- 100 ककलो 
68. पुि: दािा रबड़ ----- 50 ककलो 

दटप्पणी:- 
1.  इंटरिेट सुविधा है इजच्छत को होिा इसिें प्रदत्त  कक्षा. 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, 
विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेथिीकार करता है जजन्होंि ेपाठ्यक्रि को 
संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदथयों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष 
योगदाि टदया है। 
 

िबि तकनीशियन टे्रड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप िेन ेमें भाग लेने वाले/योगिान िेने वाले वविेर्ज्ञ सिस्यों की 
सूर्ी 

क्र. सं. 
नाम औि पिनाम 

श्री / श्री / सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  
दीपंकर िजल्लक, 

डीडीजी ( प्रमशक्षण ) 
डीजीटी, एिएसडीई, िई टदल्ली अध्यक्ष 

2.  
ह्ि संित्सर, 

निदेशक 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सधचि (व्यापार समिनत) 

3.  
नििषल्या िाि 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय सह सह-सिन्ियक 

4.  
राजेंि प्रसाद 

निदेशक 
डीटीई, उत्तर प्रदेश सदथय 

5.  
आरएि बंद्योपाध्याय 

ओएसडी 
पजश्चि बंगा सोसाइटी फॉर जथकल 

डेिलपिेंट, कोलकाता 
सदथय 

6.  
सुिंत िोदक, 

िहाप्रबंधक (कायष) 
एिररेडी इंडथट्रीज प्राइिेट मलमिटेड 

(सीआईआई प्रनतनिधध) 
सदथय 

7.  

एसडी सतीश चंिा, 
प्रबंधक (िािि संसाधि), 

प्रमशक्षण . 

एचएएल – कोरापुट डडिीजि, 

कोरापुट , ओडडशा 
सदथय 

8.  
सुिंत चटजी 
अपर िहाप्रबंधक 

बीएचईएल, विद्युत क्षेत्र ई.आर. सदथय 

9.  पी.सी. भंडारी जेके सीिेंट मलमिटेड. सदथय 

ANNEXURE-II 
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तकिीकी सलाहकार कािपुर 

10.  
संजीत भौमिक 

सहायक िहाप्रबंधक 

टहडंाल्को इंडथट्रीज मलमिटेड, बेलूर 

िठ, हािड़ा 
सदथय 

11.  

देबाशीष भट्टाचायष, 
जेडब्ल्यूएि,/एफटीआई 

राइफल फैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदथय 

12.  
सत्यबादी सतपिी 
टे्रनिगं अफ़सर 

एचएएल – कोरापुट डडिीजि, 

कोरापुट , ओडडशा 
सदथय 

13.  
प्रभात सिीर पाल 

जूनियर िैिेजर 
जीआरएसई मलमिटेड, कोलकाता सदथय 

14.  

जॉयदीप पाल िजूिदार 

सहायक कायष प्रबंधक 

राइफल फैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदथय 

15.  

भबािी प्रसाद िोंडल 

सीएि/एफटीआई 

राइफल फैक्ट्री, ईशापुर , रक्षा 
िंत्रालय , भारत सरकार, पजश्चि 

बंगाल 

सदथय 

16.  
सुनििषल बसु, 
सहायक निरीक्षण अधधकारी 

रेलिे िकष शॉप, कांचरापाड़ा सदथय 

17.  
केएल कुली 
प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

18.  
एि. तमिलझारसि, 

प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

19.  
संजय कुिार 

प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक . 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

20.  
एल.के.िुखजी 
प्रमशक्षण के उप निदेशक . 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदथय 

21.  
यू.के. िमलक, 

उप निदेशक 
डीटीई&टी, ओडडशा सदथय 
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22.  
एि.आर. पटिायक 

प्रधािाचायष 
सरकारी आईटीआई बालासोर , 

ओडडशा 
सदथय 

23.  
दीपक कुिार, 

एसएसई/ ड्रग ./ सी एंड डब्ल्य ू
रेलिे िकष शॉप, कांचरापाड़ा सदथय 

24.  
डी.डब्लू. पटिा, 
सधचि 

गैर सरकारी संघ आईटीआई, 

िहाराष्ट्र 
सदथय 

25.  
वििेक चौधरी 
प्रधािाचायष 

उज्जिल आईटीआई िशीराबाद , 

जजला- जलगांि , िहाराष्ट्र 

सदथय 

 

26.  
फादर जोस पदिट्टि 

प्रधािाचायष 
डॉि बॉथको टेजक्िकल इंथटीट्यूट, 

पाकष  सकष स 
सदथय 

27.  
थिािी गुनिन्िािंद 

अधीक्षक 

आरके मिशि मशल्पायति बेलूरिठ , 

हािड़ा 
सदथय 

28.  
तापस सेिगुप्ता, 
प्रमशक्षक 

आईटीआई हािड़ा होम्स सदथय 

29.  
देत्रबप्रशाद सरकार, 

प्रमशक्षक 
आईटीआई हािड़ा होम्स सदथय 

30.  
जी बी कोलापटे, 

प्रमशक्षक 

सरकार. आईटीआई अंधारी , िुंबई, 

िहाराष्ट्र 
सदथय 

31.  
एचबी कोष्टी, 
मशल्प प्रमशक्षक 

सरकार. आईटीआई बायकुला , िुंबई 

- 400011 
सदथय 

32.  
एिबी िारकर, 

मशल्प प्रमशक्षक 

आईटीआई अंबरिाि , ठाण,े 

िहाराष्ट्र 
सदथय 

33.  

पािष सरकार, 

जूनियर इंजीनियर/ड्राइंग 

(िैकेनिकल) 

रेलिे िकष शॉप, कांचरापाड़ा सदथय 

34.  
एस.के. भट्टाचायष, 
प्रमशक्षक 

एसटीसी/केपीए, पूिी रेलिे, 
कांचरापाड़ा 

सदथय 

35.  
त्रबकाश चौधरी, 
प्रमशक्षक 

रािकर ष्ण मिशि मशल्पायति , बेलूर 

, हािड़ा 
सदथय 
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36.  
सधचि एि. लािस े

प्रमशक्षक 
आईटीआई औधं , पुणे , िहाराष्ट्र सदथय 

37.  
सोििाि बी. सपकाल, 

प्रमशक्षक 
आईटीआई अिुध , पुणे , िहाराष्ट्र सदथय 

38.  
केके पाखणग्रही 
प्रमशक्षक 

गि शेल फैक्ट्री, कोसीपोर सदथय 

39.  
तारकिाि गरई 

प्रमशक्षक 
आईटीआई हािड़ा होम्स सदथय 

40.  

सुधांशु िुखजी, 
सीनियर टेक./डडप्टी 
सीईई/केपीएि 

पूिी रेलिे, कांचरापाड़ा सदथय 

41.  
एस.एि. ताम्बटकर, 

मशल्प प्रमशक्षक 
सरकारी आईटीआई, अधेरी , िुंबई सदथय 
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संकेताक्षि 
 

सीटीए
स 

कारीगरों प्रमशक्षण योजिा 

एटीए
स 

शाधगदी प्रमशक्षण योजिा 

सीआ
ईटीए
स 

मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 

डीजी
टी 

प्रबंध-विभाग सािान्य का प्रमशक्षण 

एिए
सडीई 

िंत्रालय का कौशल विकास और उद्यिशीलता 

एिटी
सी 

राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिए
सी 

राष्ट्रीय शाधगदी प्रिाणपत्र 

एिसी
आई
सी 

राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी हरकत का विकलांगता 
सीपी सेररब्रल पक्षाघात 

एिडी विमभन्ि विकलांग 
एल.िी

. 
कि दृजष्ट 

एचए
च 

िुजश्कल का सुििाई 

पहचा
ि 

बौद्धधक विकलांग 

नियंत्र
ण 
रेखा 

कुष्ठ रोग ठीक 

एसए
लडी 

विमशष्ट सीखिा विकलांग 

डीड
ब्ल्यू 

बौिापि 

एिआ
ई 

िािमसक बीिारी 

आ अम्ल आक्रिण करिा 
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लोक 
नििाष
ण 
विभा
ग 

व्यजक्त साि विकलांग 
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