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स्पिननिंग तकनीशियन 

 

'स्पिन िंग तक ीशिय ' टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत 

रोजगार कौशल पर प्रमशक्षण ददया जाता है । इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकय  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ करि ेका काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के 

अंतगयत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं : 

प्रथम वर्ष - इस िषय के दौराि उम्िीदिार विमभन्ि प्रकार के हाथ के औजारों की पहचाि करिा, फाइमलगं, 

िार्किं ग, पंधचगं और ड्रड्रमलगं अभ्यास के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करिा सीखेंगे। प्रमशक्ष ु

विमभन्ि प्रकार के गेज, खराद और उिके कायों के बारे िें जािेंगे। िे टूल सेदटगं और जॉब सेदटगं, फेमसगं 

और चैम्फररगं, प्लेि टनििंग आदद का प्रदशयि करेंगे, िे विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं और िेलल्डगं प्रर्क्रया पर 

कौशल विकमसत करेंगे और विमभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाददत करिे के मलए कई प्रकार के कौशल 

लाग ूकरेंगे। सिय के साथ प्रमशक्ष ु विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों की पहचाि करिा 
और उन्हें संभालिा और विद्युत असेंबली का परीक्षण करिा भी सीखेंगे। ि ेफाइबर के प्रकार की पहचाि, 

लजनिगं िशीि के विमभन्ि भागों की स्केधचगं िें शामिल होंग।े ि ेसहायक ब्लो रूि िशीि, काड्रडिंग िशीि 

पर काि करेंगे और नियमित आधार पर िशीिों के रखरखाि को सुनिलश्चत करते हुए िशीि को विमभन्ि 

संचालि के मलए सेट करेंगे। 

दसूिा वर्ष: दसूरे िषय िें प्रमशक्षु कॉम्बर वप्रपरेटरी और कॉम्बर िशीिों िें विमभन्ि घटकों की पहचाि, चयि 

और सिस्या नििारण करिा सीखेंगे। ि ेउधचत उपकरणों और गेज का उपयोग करके ड्रॉ फे्रि िशीि, स्पीड 

फे्रि िशीि और ररगं फे्रि िशीि को सेट करिे और इसके रखरखाि की गनतविधधयों को सुनिलश्चत करि े

के मलए कौशल हामसल करेंगे । प्रमशक्षुओ ंको उधचत उपकरणों और गेज का उपयोग करके िाइंड्रडगं िशीिों 
की जांच, रखरखाि और सिायोजि करिे के मलए प्रमशक्षक्षत र्कया जाएगा। साथ ही, प्रमशक्षुओं को लस्प्लसर 

की सेदटगं करिे, नियमित और नििारक रखरखाि के मलए लस्पनिगं िशीिरी का रखरखाि करिे और 

सुरक्षा सािधानियों के साथ उधचत प्रर्क्रया का पालि करिे के मलए प्रमशक्षक्षत र्कया जाएगा। 
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स्पिननिंग तकनीशियन 

 
 

2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं। 
 

सीटीएस के तहत स्पिन िंग तक ीशिय  टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि स े देश भर िें 
वितररत र्कए जाि ेिाले लोकवप्रय िए ड्रडजाइि र्कए गए पाठ्यक्रिों िें से एक है। पाठ्यक्रि दो साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और 

प्रैलक्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबर्क कोर क्षेत्र (िकय शॉप कैलकुलेशि साइंस, 

इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता 
है। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होि ेके बाद, प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि 

र्कया जाता है लजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत कि ा होगा कक वे न म् शिखित कायष कि े में सक्षम हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रर्क्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिलस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायय निष्पाददत करिा; 
• िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
• ड्राइंग के अिुसार सर्कय ट आरेखों/घटकों के साथ कायय की जांच करें, घटकों/िॉड्यूल िें दोषों का 

निदाि करें और सुधार करें। 
• र्कए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजय करें। 

 

2.2 कैरियि प्रगनत पथ : 

2. TRAINING SYSTEM 
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• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िय प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता काययक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त र्कया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं । 
• डीजीटी द्िारा संचामलत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सिंिर् ा: 
िीचे दी गई तामलका दो िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्र. सिं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पन क प्रशिक्षण घिंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 
 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

         

      हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकलल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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िीं कक्षा/12 िीं कक्षा प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 

2.4 मूल्यािंक  औि प्रमाण  
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृलष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से र्कया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेर्कया जाएगा। 

 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यािंक  (आतंररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर् ात्मक मूल्यािंक  पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यलक्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो बिाए रखिा होगा । 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोलजत र्कया जाएगा। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत र्कया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
  

2.4.1 पास ववन यम  

 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूर्कया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू र्कया जाता है। टे्रड प्रलैक्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यािंक  ददिान देि 
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यह सुनिलश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए र्क िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रर्क्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृलष्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार र्कया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृलष्टकोण पर विचार र्कया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा लजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/काययशाला िें र्कया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुलस्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटय 
• उपलस्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 

• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्यों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और जांच निकाय 

द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िलू्यांकि करत ेसिय निम्िमलखखत अंकि पैटिय को 
अपिाया जािा चादहए: 

 
 

पेि कि े का पति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत र्कए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की 
प्रालप्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा 
प्रर्क्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत ध्याि देता 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• र्फनिश िें साफ-सफाई और लस्थरता का काफी 
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अच्छा स्तर। 
• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत र्कए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 

की प्रालप्त को प्रदमशयत करता हो, थोडे से िागयदशयि 

के साथ, और सुरक्षा प्रर्क्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत सम्िाि प्रदमशयत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और लस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत र्कए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा र्कसी 
सहायता के तथा सुरक्षा प्रर्क्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा 
होगा जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्रालप्त 

को प्रदमशयत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करि ेिें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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 ौकिी की भूशमकाओिं का सिंक्षक्षप्त ववविण: 

डोफि, स्पपन िंग/रििंग स्पपन िंग डोफि ; डोफर, ररगं फे्रि; गेटर; मशफ्टर लस्पनिगं फे्रि के लस्पंडल पर भरे हुए 

बॉत्रबि को खाली बॉत्रबि से बदलता है। लस्पनिगं फे्रि के पीछे लस्लिर केि लाता है और उन्हें व्यिलस्थत 

करता है। खाली बॉत्रबि को डॉर्फंग बॉक्स या बास्केट िें लाता है और उन्हें लस्पनिगं फे्रि के लस्पडंल िें सेट 

करता है। बॉत्रबि पर यािय की िाइंड्रडगं देखता है। लस्पंडल से भरे हुए बॉत्रबि को उठाता है और उन्हें टे्र या 
बास्केट िें इकट्ठा करता है। कचरे को इकट्ठा करता है और उन्हें िीचे ले जाता है। िशीि के साइड और 

ड्रडपाटयिेंट को साफ रखता है। यािय के टूटे हुए मसरों को जोडिे िें पीसर की िदद कर सकता है। बॉत्रबि को 
साफ कर सकता है। 

स्पप ि, फे्रम (वपत्र)/रििंग फे्रम टेंटि ; लस्पनिगं फे्रि की देखभाल करता है जो रोविगं या लस्लिर को खींचता 
है और घुिाकर यािय िें बदल देता है: कायय क्षेत्र की निगरािी करता है और लगभग सिाप्त हो चुके सप्लाई 

पैकेज और यािय, रोविगं और लस्लिर िें टूट-फूट का पता लगाि ेके मलए लस्पनिगं का निरीक्षण करता है। 
यािय, रोविगं और लस्लिर िें टूट-फूट को अलग करता है और लगभग सिाप्त हो चुके सप्लाई पैकेज को पूरे 

पैकेज से बदल देता है। सप्लाई पैकेज से िटेररयल के मसरे को िशीि िें िटेररयल िें घुिाता है या िशीि 

गाइड और ड्राइंग रोलसय के िाध्यि से सप्लाई पैकेज स ेिटेररयल को थे्रड करता है। ड्राइंग रोलसय, गाइड और 

रेल से यािय या मलटं को ब्रश करता है। िशीि की खराबी के बारे िें िामित कमिययों को सूधचत करता है। िई 

doff िशीि.  

िीिि टेक्सटाइि; बॉत्रबि या कॉप से धागे को कॉइल (स्केि या हैंक) िें लपेटिे के मलए रीमलगं िशीि 

चलाता है, िशीि के लस्पंडल पर धागे के बॉत्रबि या कॉप रखता है, प्रत्येक बॉत्रबि या कॉप से धागे के मसरों 
को गाइड हुक और टै्रिसय रेल के िाध्यि स ेखींचता है और इसे रील पर वपि स ेलूप करता है। डायल सेट 

करता है जो लपेटे गए धाग ेकी याडेज को िापता है। ऑपरेदटगं लीिर या हाथ स ेरील को घुिाता है तार्क 

धागा बॉत्रबि या कॉप से खीचंकर कॉइल िें लपेटा जा सके। कॉप या बॉत्रबि खाली होि ेपर उन्हें भरे हुए स े

बदलता है और िए कॉप या बॉत्रबि के ढीले मसरों को कॉइल के वपछले मसरों पर गांठ लगाता है। जब 

निधायररत याडेज की कॉइल बि जाती हैं तो िशीि को रोक देता  

या ष पिीक्षक; यािय की ताकत, लोच, िोटाई, स्िच्छता आदद का पता लगाि ेके मलए विमभन्ि उपकरणों का 
उपयोग करके यािय का परीक्षण करता है। विमभन्ि परीक्षण करता है जैस ेर्क 'िाइंड्रडगं ब्रेक टेस्ट', हैंक की 

3. JOB ROLE 
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निरंतरता का पता लगािे के मलए, यािय की िोटाई का पता लगाि े के मलए साइलजंग-स्केि िाइंडर का 
उपयोग करके ' साइज टेस्ट', यािय की एकरूपता और स्िच्छता का पता लगािे के मलए 'सेररप्लेि टेस्ट', 

ताकत और लोच की जांच करिे के मलए 'सेररग्राफ टेस्ट', यािय के टूटिे और टूटिे की सीिा का पता लगाि े

के मलए 'संलग्िता परीक्षण', िािक िजि तय करि ेके मलए 'कंडीशनिगं ओिि टेस्ट'। 

किं घी कि े वािा ; कॉम्बियि (सूती कपडा) कंघी करिे िाली िशीि चलाता है, लजससे छोटे रेशों को लंबे रेशों 
स ेअलग र्कया जा सके और ड्राइंग से पहले लैप को लस्लिर िें बदला जा सके। कंघी करि ेिाली िशीि की 
क्रील पर लैप रोल या स्पूल को उधचत लस्थनत िें रखता है। लैप के मसरों को बाहर निकालता है और असेंबली 
के िाध्यि स ेफीडरॉल पर ले जाता है। कैलेंडर रोलसय को लस्थनत िें सेट करता है और िशीि शुरू करता है। 
िशीि के िाध्यि से लस्लिर के चलिे को देखता है। लस्लिर के टूटे हुए मसरों का पता लगाता है और उन्हें 
जोडता है। जाि होिे से बचािे के मलए और आिश्यक होिे पर िशीि को रोकिे के बाद अनतररक्त लस्लिर 

को निकालता है। ड्रडलीिरी के अंत िें फिल जैस ेगाइड के िाध्यि से आि ेिाले िेब को कैि िें ले जाता 

फाइबि तैयाि कि ा, कताई औि िपेट  े वािी मिी  सिंर्ािक, अन्य; इसिें िे श्रमिक शामिल हैं जो 
फाइबर तैयार करिे िाली िशीिों का संचालि और निगरािी करते हैं , तथा ऐस ेसूत और धागे को कताई, 

दोहरीकरण, िोडिा और लपेटिा जो अन्यत्र िगीकृत िहीं हैं। 

 

सिंदभष ए सीओ-2015: 

i) 7318.4800 - डोफर, लस्पनिगं/ररगं लस्पनिगं डोफर 

ii) 8151.0600 – लस्पिर, फे़्रि (टेक्सटाइल)/ररगं फे़्रि टेस्टर 

iii) 8151.1000 – रीलर टेक्सटाइल 

iv) 8151.1400 – यािय टेस्टर 

v) 8151.0500 – कॉलम्बंग टेंटर 

vi) 8151.9900 – फाइबर तैयार करिा, लस्पनिगं और िाइंड्रडगं िशीि ऑपरेटर, अन्य 

 

सिंदभष सिंख्या: 

i) टीएससी/एि0402 

ii) टीएससी/एि0407 

iii) टीएससी/एि0412 

iv) टीएससी/एि9405 

v) टीएससी/एि0403 
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vi) टीएससी/एि9403 

vii) टीएससी/एि0404 

viii) टीएससी/एि0408 

ix) टीएससी/एि0409 

x) टीएससी/एि0413 

xi) टीएससी/एि0414 

xii) टीएससी/एि0212 

xiii) सीएससी/एि9401 

xiv) सीएससी/एि9402 

xv) टीएससी/एि9404 

xvi) टीएससी/एि9406 
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व्यापाि का  ाम स्पपन िंग तक ीशिय  

व्यापाि कोड डीजीटी/1096 

ए सीओ - 2015 7318.4800, 8151.0600, 8151.1000, 8151.1400, 8151.0500, 8151.9900 

ए ओएस कवि 

टीएससी/एि0402, टीएससी/एि0407, टीएससी/ एि0412, 

टीएससी/एि9403, टीएससी/एि9405, टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404, टीएससी/एि0408, टीएससी/एि0409, 

टीएससी/एि0413, टीएससी/एि0414, टीएससी/एि0212, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, टीएससी/एि9404, 

टीएससी/एि9406 

ए एसक्यूएफ पति स्तर-4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषय (2400+300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यू तम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषय। 

ददव्यािंगज ों के शिए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
सिंख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अिंतरिक्ष मा दिंड 525 िगय िीटर 

िस्क्त मा दिंड 19 र्कलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
i) स्पिननिंग तकनीशियन 

टे्रड 

बी.िोक . / ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिभुि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से िस्त्र प्रौद्योधगकी िें 03 

िषय का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि।  

या 
स्पिन िंग तक ीशिय  टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा सबंधंधत क्षते्र िें 3 

िषय का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित/आरपीएल संस्करण । 
 

 ोट: 2 (1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा हो ा र्ादहए औि दसूिे के पास ए टीसी/ए एसी योग्यता हो ी 
र्ादहए। हािााँकक, दो ों के पास ए सीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता 
हो ी र्ादहए। 

ii) कायषिािा गण ा औि 

ववज्ञा  

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेर्कसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण। 
या 

RoDA िें NCIC के नियमित/RPL संस्करण या DGT के अंतगयत इसके कोई भी 
संस्करण। 

iii) इिंजीन यरििंग ड्राइिंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स ेिान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के र्कसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगयत इसका कोई भी संस्करण 

iv) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/कोई भी स्िातक/र्कसी भी विषय िें ड्रडप्लोिा के साथ दो 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ िषों का अिुभि 

 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि र्कया होिा चादहए) 

या 
आईटीआई िें अल्पािधध टीओटी पाठ्यक्रि िाले िौजूदा सािालजक अध्ययि 

प्रमशक्षक 

िें एि.एससी. 
v) प्रशिक्षक के शिए 

न्यू तम आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीि े के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओिं का प्रनतबबिंब होत ेहैं औि मूल्यािंक  मा दिंडों के अ ुसाि 
मूल्यािंक  ककया जाएगा। 
 

5.1 सीि  ेके परिणाम: 
 

प्रथम वर्ष 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी र्फदटगं संचालिों को लागू करते हुए विनिदेश के अिसुार कायय करिे के 

मलए कायय की योजिा बिाएं और उसे व्यिलस्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी र्फदटगं संचालि - अंकि, हैक-सॉइंग, नछद्रण, छेिी, 
फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, पीसिा और कायय सेदटगं] । (TSC/N0402, TSC/N0407, TSC/N0412) 

2. फेमसगं, चैम्फररगं, प्लेि टनििंग, टेपर टनििंग और मसपंल थे्रड पर काि करिे के मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उस ेव्यिलस्थत करें। (TSC/N0402, TSC/N0407, TSC/N0412) 

3. शीट िेटल कायय से संबंधधत विमभन्ि प्रकार के कौशल की योजिा बिाएं और पहचाि करें तथा 
विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं जैस ेस्क्िायर बट जॉइंट, मसगंल िी बट जॉइंट, आकय  िेलल्डगं और 

गैस िेलल्डगं पर काि करें। (TSC/N0402, TSC/N0407, TSC/N0412) 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाददत करिे के मलए कौशल की एक श्रृंखला लागू करें। 
(TSC/N0402, TSC/N0407, TSC/N0412) 

5. विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों की योजिा बिािा, पहचाि करिा और उि पर परीक्षण 

करिा। (TSC/N0402, TSC/N0407, TSC/N0412) 

6. रासायनिक विधध, दहि विधध और िाइक्रोस्कोप का उपयोग करके फाइबर के प्रकार अथायत 

प्राकृनतक/मसथेंदटक/पुिजीवित फाइबर की पहचाि करें। ( TSC/N9403) 

7. लजनिगं िशीि का रखरखाि करें, रोलर खोलिे की गनत को सिायोलजत करें और लजनिगं िशीि िें 
िहत्िपूणय सेदटगं्स सेट करें। (TSC/N0409) 

8. ब्लो रूि िशीिरी का रखरखाि, ओपनिगं रोलर के विमभन्ि भागों की सेदटगं, क्लीनिगं रोलर तथा 
ब्लो रूि लाइि िें िशीिों की गनत की जांच करिा। (TSC/N0402, TSC/N0403, TSC/N0404) 

9. सहायक ब्लो रूि िशीिों की पहचाि करें। (TSC/N0402, TSC/N0403, TSC/N0404) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. ब्लो रूि लाइि िें िोटरों और ब्लो रूि पैिल बोडय िें विमभन्ि लस्िचों की पहचाि करें। (TSC/N0402, 

TSC/N0403, TSC/N0404) 

11. ब्लो रूि लैप्स िें दोषों की पहचाि, कारण और उपचारात्िक उपाय। (TSC/N0402, TSC/N0403, 

TSC/N0404) 

12. काड्रडिंग िशीि के विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उिके कायों को जािें। (TSC/N0402, 

TSC/N0403, TSC/N0404) 

13. काड्रडिंग िशीि का रखरखाि और काड्रडिंग िशीि के विमभन्ि भागों की सेदटंग। (TSC/N0402, 

TSC/N0403, TSC/N0404) 

14. प्रसंस्कृत फाइबर के प्रकार के आधार पर काडय क्लोधथगं की पहचाि और चयि। (TSC/N0402, 

TSC/N0403, TSC/N0404) 

15. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। 
(सीएससी/एि9401) 

16. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( CSC/N9402) 

 

दसूिा साि 

 

17. कॉम्बर तैयारी और कॉम्बर िशीिों िें विमभन्ि घटकों की पहचाि, चयि और सिस्या नििारण। 
(TSC/N0402, TSC/N0403, TSC/N0404) 

18. स्पीड फे्रि िशीि िें उधचत उपकरण और गेज और रखरखाि गनतविधधयों का उपयोग करके स्पीड 

फे्रि िशीि सेट करें । (TSC/N0402, TSC/N0403, TSC/N0404) 

19. उधचत उपकरणों और गेज का उपयोग करके ररगं फे्रि िशीि को सेट करें, ररगं फे्रि िशीि िें 
रखरखाि और सफाई गनतविधधयााँ करें। (TSC/N0407, TSC/N0408, TSC/N0409) 

20. उधचत उपकरणों और गेज का उपयोग करके िाइंड्रडगं िशीिों की जांच और सिायोजि करें। 
(TSC/N0412, TSC/N0413, TSC/N0414) 

21. उधचत उपकरणों और गेज का उपयोग करके िाइंड्रडगं िशीिों का रखरखाि करें। (TSC/N0412, 

TSC/N0413, TSC/N0414) 

22. लस्प्लसर का रखरखाि और सेट करें। लस्प्लसर के कायों स े पररधचत हों और उसकी जााँच करें। 
(TSC/N0412, TSC/N0413, TSC/N0414) 

23. के कायों को पहचािें और उिका चयि करें तथा उसका रखरखाि करें। (TSC/N0407, TSC/N0408, 

TSC/N0409) 

24. नियमित और नििारक रखरखाि की पहचाि करें और ररकॉडय करें। (TSC/N0407, TSC/N0408, 
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TSC/N0409 

25. विमभन्ि भागों के कायों की पहचाि करें । रोटर लस्पनिगं िशीि िें रखरखाि गनतविधधयााँ करें। 
(TSC/N0212) 

26. एयर लस्पनिगं िशीि िें रखरखाि गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। (TSC/N9404) 

27. DREF लस्पनिगं िशीि िें रखरखाि गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। (TSC/N9405) 

28. TFO िें रखरखाि गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। (TSC/N0412, TSC/N0413, TSC/N0414) 

29. ररगं डबलसय िें रखरखाि गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। (TSC/N0412, TSC/N0413, TSC/N0414) 

30. रीमलगं और बंडमलगं के कायय का अध्ययि ररकॉडय करें। (TSC/N0412, TSC/N0413, TSC/N0414) 

31. विमभन्ि यािय गुणित्ता का परीक्षण करें और डेटा ररकॉडय करें। ( TSC/N9406) 

32. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (CSC/N9402) 
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सीि े के परिणाम मूल्यािंक  मा दिंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 

र्फदटगं संचालि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के मलए 

कायय की योजिा बिाएं और 

उस ेव्यिलस्थत करें और 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें । 
[बुनियादी र्फदटगं संचालि - 

अंकि, हैक-सॉइंग, नछद्रण, 

छेिी, फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

पीसिा और जॉब सेदटगं] । 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0412) 

फाइमलगं, िार्किं ग और पंधचगं, आंतररक र्फदटगं और ड्रड्रमलगं अभ्यास के 

दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
विमभन्ि अभ्यासों के दौराि हाथ के औजारों के प्रकार, देखभाल और 

रखरखाि की पहचाि करें। 
फाइमलगं, अंकि और नछद्रण अभ्यास के मलए उपयोग र्कए जािे िाले 

काटिे और िापिे के उपकरणों की पहचाि करें। 
आंतररक र्फदटगं और ड्रड्रमलगं के मलए प्रयकु्त ड्रड्रल, कदटगं एंगल, टैप ड्रड्रल 

और डाइ के प्रकार और विमशष्टताओं की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की पीसिे िाली िशीिों की ज्यामितीय संरचिा की 
पहचाि करें। 
गेज के विमभन्ि प्रकार, उपयोग, देखभाल और रखरखाि की पहचाि करें। 
खराद िशीिों के प्रकार, भागों और खराद िशीिरी के कायों की पहचाि 

करें। 
खराद िशीिरी की विमशष्टता और विमभन्ि सहायक उपकरणों की 
पहचाि करें। 

 

2. फेमसगं, चैम्फररगं, प्लेि 

टनििंग, टेपर टनििंग और 

सरल थे्रड पर काि करि ेके 

मलए कायय की योजिा बिाए ं

और उसे व्यिलस्थत करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0412) 

खराद िें निष्पाददत विमभन्ि प्रकार के कायों का चयि करें। 
काटिे के उपकरण की सािग्री, प्रकार और काटिे के कोणों का चयि 

पहचािें। 
विमभन्ि प्रकार के काटिे िाले कोणों के उपयोग और अिुप्रयोगों का चयि 

करें। 
धागों के विमभन्ि प्रकारों की पहचाि करें तथा टैवपगं और रंगाई प्रर्क्रया के 

मलए इसके अिुप्रयोग को पहचािें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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3. शीट िेटल कायय से संबंधधत 

विमभन्ि प्रकार के कौशल की 
योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा विमभन्ि प्रकार 

की िेलल्डगं प्रथाओं जैस े

स्क्िायर बट जॉइंट, मसगंल 

िी बट जॉइंट, आकय  िेलल्डगं 

और गैस िेलल्डगं पर कायय 
करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0412)  

शीट धातु कायय के मलए उपयोग र्कए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के हस्त 

औजारों, अंकि और काटिे िाले औजारों की पहचाि करें। 
शीट धातु जोड िें प्रयकु्त िरि और कठोर सोल्डररगं सचंालि की पहचाि 

करें। 
फोलल्डगं, िोधचगं, िायररगं और हेमिगं कायों के मलए उपयोग की जािे 
िाली शीटों के प्रकारों की पहचाि करें। 
तह, िोधचगं, िायररगं और हेमिगं कायों के मलए शीटों की अिुिनत और 

उपयोग की पहचाि करें। 
िेलल्डगं जोडों के औजारों, उपकरणों और प्रकारों की पहचाि करें। 
िेलल्डगं प्रर्क्रया के मलए विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं, इलेक्ट्रोड और 

धारा चयि की पहचाि करें । 
िेलल्डगं अभ्यास के दौराि विनिदेशों और सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करें। 
गैस िेलल्डगं िें प्रयकु्त गैसों के प्रकार, दबाि और िोजल के चयि का 
अिलोकि करें। 
आकय  और गैस िेलल्डगं प्रर्क्रया के मलए र्किारे की तैयारी करें। 

 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायों को 
निष्पाददत करिे के मलए 

विमभन्ि कौशल का प्रयोग 

करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0412) 

 

बढईगीरी िें प्रयुक्त हाथ और िापिे के औजारों, कायय धारण करिे िाले 

उपकरणों की पहचाि करें। 
बढईगीरी िें क्लैम्प के प्रकार, आकार और उसके उपयोग की पहचाि करें। 
तीक्ष्णता के मलए योजिा और सेदटगं िापदंडों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की आररयों की पहचाि, सेदटगं पैरािीटर और बढईगीरी िें 
इसके उपयोग। 
लकडी पर काि करिे िाली िशीि की विमशष्टताओं और उपयोगों से 
पररधचत होिा। 
धचपकिे िाले पदाथय के प्रकार पहचािें तथा बढईगीरी िें इसके उपयोग की 
पहचाि करें। 
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5. विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक िाप 

उपकरणों की योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और परीक्षण 

करिा। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0412) 

विमभन्ि विद्युत िापि उपकरण का चयि करें। 
परीक्षण के मलए प्रयुक्त उपकरणों की पहचाि करें। 
कायय शलक्त, ऊजाय, इकाइयााँ, िोल्टेज, धारा प्रनतरोध और रंग कोड के 

िूलभूत शब्दों की पहचाि करें। 
केबल के प्रकार, िािक तार गेज, ओि का नियि और र्करचॉफ का 
नियि पहचािें। 
शे्रणीक्रि और सिान्तर किेक्शि की अिधारणाओ ंको पहचािें। 
चालक, अधयचालक और कुचालक के गुणों की पहचाि करें। 
प्राथमिक और द्वितीयक सेल, सािान्य विद्युत सहायक उपकरण और 

उिकी विमशष्टता की पहचाि करें। 
घरेलू उपकरणों की काययप्रणाली का प्रदशयि करें। 
एसी और डीसी के एिीटर, िोल्टिीटर और िल्टीिीटर जैस ेपरीक्षण 

उपकरणों का उपयोग करके डेटा को िापें और ररकॉडय करें । 
 

6. रासायनिक विधध, दहि 

विधध और िाइक्रोस्कोप का 
उपयोग करके फाइबर के 

प्रकार अथायत 

प्राकृनतक/मसथेंदटक/पुिजी
वित फाइबर की पहचाि 

करें। (TSC/N9403) 

फाइबर के मलए उपयुक्त रसायि का चयि करें। 
फाइबर के प्रकार का पता लगािे के मलए रासायनिक विधध का प्रयोग करें। 
फाइबर जलाओ. 

फाइबर के जलिे के व्यिहार के आधार पर फाइबर के प्रकार की पहचाि 

करें। 
िाइक्रोस्कोप का उपयोग करें और फाइबर की आकृनत का पता लगाएं। 

 

7. लजनिगं िशीि का रखरखाि 

करें, रोलर खोलिे की गनत 

को सिायोलजत करें और 

लजनिगं िशीि िें िहत्िपणूय 
सेदटगं्स सेट करें। 
(टीएससी/एि0409) 

लजनिगं िशीि के भागों और उिके कायों की पहचाि करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और सेदटगं्स सिायोलजत करें। 
लजनिगं िशीि िें घूणयि घटकों की गनत को सिायोलजत करें। 
रखरखाि गनतविधध निधायररत सिय के अिुसार पूरी करें। 
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8. ब्लो रूि िशीिरी का 
रखरखाि, ओपनिगं रोलर के 

विमभन्ि भागों की सेदटगं, 

क्लीनिगं रोलर और ब्लो रूि 

लाइि िें िशीिों की गनत की 
जांच करिा। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

ब्लो रूि िशीि के भागों और उिके कायों की पहचाि करें। 
ब्लो रूि िें विमभन्ि िशीिों की िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और सेदटगं्स 

सिायोलजत करें। 
ब्लो रूि िें घूित ेघटकों की गनत को सिायोलजत करें। 
च्यूट फीड प्रणाली को बिाए रखें। 
च्यूट फीड मसस्टि िें डक्ट सेदटगं करिा। 
रखरखाि गनतविधध निधायररत सिय के अिुसार पूरी करें। 

 

9. सहायक ब्लो रूि िशीिों की 
पहचाि करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

ब्लो रूि िशीि की विमभन्ि सहायक िशीिों और उिके कायों की पहचाि 

करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और ब्लो रूि िें सहायक िशीिों की सेदटगं्स 

सिायोलजत करें। 
सहायक िशीिों िें घूणयि घटकों की गनत सिायोलजत करें। 
रखरखाि गनतविधध निधायररत सिय के अिुसार पूरी करें। 

 

10. ब्लो रूि लाइि िें िोटसय 
और ब्लो रूि पैिल बोडय िें 
विमभन्ि लस्िचों की पहचाि 

करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

ब्लो रूि लाइि िें मसकं्रोिाइज िोटर, इंडक्शि िोटसय की पहचाि करें और 

उिके कायों की पहचाि करें। 
दरिाजा रोकिे िाले गनत लस्िच की पहचाि करें। 
ब्लो रूि िें दरिाजा स्टॉप िोशि लस्िच के विमभन्ि स्थािों की पहचाि 

करें। 
च्यूट फीड िें फोटो सेल के कायय की जांच करें। 

 

11. ब्लो रूि लैप्स िें दोषों की 
पहचाि, कारण और 

उपचारात्िक उपाय। 
(टीएससी/एि0402, 

पी.आई.िी. धगयसय पर रखरखाि गनतविधध करिा । 
स्कचर के विमभन्ि भागों के ड्राइि का विश्लेषण करें । 
ऊपर और िीचे शंकु ड्रि सेदटगं बाहर ले. 

और लंबाई िापि ेकी गनत के कायय की जााँच करें । 
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टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि04 04) 

दबाि की जांच करें और ब्लो रूि के विमभन्ि भागों की िायु दबाि 

आिश्यकता की पहचाि करें। 
 

12. काड्रडिंग िशीि के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें और 

उिके कायों की पहचाि करें। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

काड्रडिंग िशीि के विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उिके कायों की 
पहचाि करें। 
टूटे हुए टुकडों को जोडें। 
लस्लिर कैि को उतारें। 
मलकर-इि, मसलेंडर और डोफर अपमशष्ट को हटा दें। 
सपाट पट्दटयों को साफ करें। 
रोलर के कचरे को साफ करें। 

 

13. काड्रडिंग िशीि का रखरखाि 

और काड्रडिंग िशीि के 

विमभन्ि भागों की सेदटगं। 

(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

काड्रडिंग िें घूणयि घटकों की गनत को सिायोलजत करें। 
िोटर प्लेट संरेखण और सेदटगं करें। 
िोटर पुली और िशीि पुली संरेखण, फ्लैट बेल्ट सेदटगं करिा। 
विमभन्ि तेल लगाि ेऔर ग्रीस लगािे िाले भागों की पहचाि करें और 

स्िेहि करें। 
कॉयलर तंत्र की ओिरहामलगं करें। 
रखरखाि गनतविधध निधायररत सिय के अिुसार करें। 

 

14. प्रसंस्कृत फाइबर के प्रकार के 

आधार पर काडय कपडों की 
पहचाि और चयि । 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

मसलेंडर, डोफर, मलकर-इि और फ्लैट लस्ट्रप तारों की पहचाि करें और 

उिकी विमशष्टताओं की पहचाि करें। 
कपास और विमभन्ि मिश्रणों के प्रसंस्करण के मलए तार की विमशष्टताओं 
की पहचाि करें। 
मसलेंडर, डोफर और मलकर की िायर िाउंदटगं करें 
फ्लैट तार पीसि ेका कायय करें। 
काड्रडिंग के स्तर की जांच करें और िशीि स ेलेिमलगं करें। 

15. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय िें 
उसका प्रयोग करें। 
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इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें।  
(सीएससी/एि9401) 

 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और काि को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की 
गणिा करें। 

16. बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ।  
(सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साि 

17. कॉम्बर तैयारी और कॉम्बर 

िशीिों िें विमभन्ि घटकों 
की पहचाि, चयि और 

सिस्या नििारण करिा। 
(टीएससी/एि0402, 

टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

क्रील स्टॉप िोशि की जााँच करें। 
िीचे रोल सेदटगं सेट करें. 
शीषय रोल सेदटगं, शीषय रोल दबाि, कैलेंडर रोल, निपर सदेटगं, इंडेक्स व्हील, 

ड्रडटैधचगं रोल, फ्लीस गाइड, सेफ्टी डोर सेंसर, टॉप कॉम्ब, िोइल सेदटगं, 

पीमसगं इंडेक्स सेट करें। 
अलग करिे िाले रोलर और ऊपरी कंघे को साफ करें। 
हेडस्टॉक, कोइलर और ड्राफ्ट धगयर का ओिरहाल करिा। 
पुिः सुई यूनिकॉम्ब . 

खाटों को चिकाओ। 

 

18. स्पीड फे्रि िशीि िें उधचत 

उपकरण और गेज और 

रखरखाि गनतविधधयों का 
उपयोग करके स्पीड फे्रि 

िशीि सेट करें। 
(टीएससी/एि0402, 

क्रील स्टॉप िोशि की जााँच करें। 
िीचे रोल सेदटगं और शीषय रोल सेदटगं सेट करें. 
शीषय रोल दबाि स्कैि रोल, बेल्ट तिाि, टाइिर और कैलेंडर रोल सेट करें। 
ड्राफ्ट धगयर और कोइलर हेड का ओिरहाल करें। 
टाइिर बेल्ट और स्टॉप िोशि की काययप्रणाली की जांच करें। 
शीषय रोलर दबाि की जााँच करें. 
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टीएससी/एि0403, 

टीएससी/एि0404) 

खाटों की पॉमलमशगं का प्रदशयि करें। 
न्यूिार्फल पंखे के चूषण की जांच करें । 
लस्लिर हैंक के अिुसार उधचत गाइड का चयि करें। 
िीचे रोल साफ कपडा और धगयर खेल सेट करें। 
धगयर पररितयि का प्रदशयि करें. 
हेडस्टॉक का ओिरहाल. 

ड्राफ्ट धगयर का ओिरहाल करें। 
त्रबयररगं्स िें ग्रीमसगं का प्रदशयि करें। 
िीचे के रोलर की सत्यता का प्रदशयि करें । 
रोविगं स्टॉप िोशि सेंसर सेट करें। 
लस्लिर स्टॉप िोशि सेंसर सेट करें। 
फ़्लायर संरेखण का प्रदशयि करें. 
त्रबल्डर प्रस्ताि का ओिरहाल। 
शंकु ड्रि बेल्ट लस्थनत सेट करें. 
अंतर धगयर बॉक्स ओिरहाल. 

रैचेट व्हील सेट करें. 
िायिीय िाल्ि की जााँच करें. 
बॉत्रबि रेल पर ितृ भार की जााँच करें। 

 

19. ररगं फे्रि िशीि को उधचत 

उपकरणों और गेज का 
उपयोग करके सेट करें, ररगं 

फे्रि िशीि िें रखरखाि और 

सफाई गनतविधधयााँ करें। 
(टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0408, 

टीएससी/एि0409) 

रोविगं हैंक के अिुसार उधचत रोविगं गाइड का चयि करें। 
रोविगं गाइड बार की ऊंचाई निधायररत करें। 
शीषय रोल सेदटगं सेट करें. 
शीषय रोल दबाि सेट करें. 
िीचे रोल सेदटगं सेट करें. 
ररगं केन्द्रीकरण का प्रदशयि करें। 
िशीि सितलीकरण का प्रदशयि करें . 
यात्री को स्पष्ट सेट करें . 
हेडस्टॉक का ओिरहाल. 
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ड्राफ्ट धगयर का ओिरहाल करें। 
त्रबयररगं्स िें ग्रीमसगं का प्रदशयि करें। 
खाटों को चिकाओ। 

िीचे के रोलर की सत्यता का प्रदशयि करें । 
ररगं रेल लेिमलगं की जााँच करें . 
लस्पंडल तेल की जांच करें और उसे पुिः भरें। 
लस्पंडल टेप को जोडिे का प्रदशयि करें। 
िीचे के रोलर सुई बयेररगं को ग्रीस करें। 
क्रील संरेखण का प्रदशयि करें. 
ट्विस्ट व्हील बदलें. 
कुल ड्राफ्ट बदलें और ड्राफ्ट पररितयि पदहया को तोडें। 
लैपेट गेज सेट करें. 
शीषय रोलर ग्रीमसगं का प्रदशयि करें। 
लस्पंडल टेप तिाि के मलए जॉकी पुली सेट करें। 

 

20. उधचत उपकरणों और गेज 

का उपयोग करके िाइंड्रडगं 

िशीिों की जांच और 

सिायोजि करें। 
(टीएससी/एि0412, 

टीएससी/एि0413, 

टीएससी/एि0414) 

यािय गाइड की जांच करें और उसे सिायोलजत करें। 
शंकु ड्रि संरेखण की जााँच करें और सिायोलजत करें। 
स्टॉप िोशि की जांच करें और उसे सेट करें। 
यािय क्लीयरसय की जांच करें और उन्हें सेट करें। 
यािय टेंशि उपकरणों की जांच करें और उन्हें सेट करें। 

 

21. उपकरणों और गेज का 
उपयोग करके िाइंड्रडगं 

िशीिों का रखरखाि करें । 
(टीएससी/एि0412, 

टीएससी/एि0413, 

िशीि के विमभन्ि भागों को साफ करें। 
िोटर की जााँच करें और उस ेसेट करें। 
प्लेट संरेखण, बेल्ट ड्रि पुली जांच, ड्रि संरेखण की जांच करें और सेट 

करें। 
कॉप पुली संरेखण सेट और सिायोलजत करें। 
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टीएससी/एि0414) 

 

रोटरी िैगजीि सेट करें. 
पुमलस धारक सेट करें. 

 

22. लस्प्लसर का रखरखाि और 

सेट करें। लस्प्लसर के कायों 
स ेपररधचत हों और उसकी 
जााँच करें। 
(टीएससी/एि0412, 

टीएससी/एि0413, 

टीएससी/एि0414) 

लस्प्लसर के भागों की जांच करें और उन्हें सिायोलजत करें। 
यांत्रत्रक सिायोजि की पहचाि करें। 
लस्प्लसर भागों की जााँच करें  और उन्हें सिायोलजत करें। 
लस्प्लसर िें हिा के स्तर की जााँच करें और उस ेसिायोलजत करें। 
लस्प्लमसगं तकिीक की जााँच करें। 
यांत्रत्रक सेदटगं और िायु की जांच करें और उसे सिायोलजत करें। 
चाकू सेदटगं और एयर ब्लेड सेदटगं की जााँच करें और सिायोलजत करें। 
गुब्बारा सिायोजि की जााँच करें और सिायोलजत करें। चाकू ब्रेकर 

सेदटगं। 
शंकु ब्लेड सेदटगं, गुब्बारा धारक सेदटगं की जााँच करें और सिायोलजत 

करें। 
व्यास सेदटगं की जााँच करें और सिायोलजत करें । 
शंकु गेज, लंबाई िापि ेिाले धारक की जांच और सिायोजि करें। 
लंबाई िापिे की गनत की जााँच करें &set. 

 

23. ओिरहेड क्लीयरर के कायों 
की पहचाि और चयि करिा 
तथा उसका रखरखाि 

करिा। 
(टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0408, 

टीएससी/एि0409) 

ओिरहेड क्लीयरर को साफ करें. 
ओिरहेड क्लीयरर की जांच और सिायोजि, रेल टै्रक की जांच। 
यांत्रत्रक सिायोजि की जााँच करें और उसे कायायलन्ित करें। 
सभी के मलए व्यलक्तगत ड्राइि की सेदटगं. 

सभी भागों की जााँच करें और ड्राइि सेट करें। 
ओिरहेड क्लीयरर िें भागों की गनत की जांच करें और सिायोलजत करें। 

 

24. नियमित एिं नििारक 

रखरखाि की पहचाि करें 
और उसका ररकाडय रखें। 

रखरखाि की प्रर्क्रया की पहचाि करें और उसका पालि करें। 
उपकरण का इनतहास बिाए ंऔर रखरखाि करें। 
सूची ररकाडय तैयार करें और उसका पालि करें। 
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(टीएससी/एि0407, 

टीएससी/एि0408, 

टीएससी/एि0409) 

इन्िेंट्री नियंत्रण करें. 
रखरखाि जांच सूची तैयार करें और रखरखाि करें। 
िशीि ऑड्रडट, िशीि टूल अिुप्रयोग तयैार करें। 

 

25. िशीि िें रखरखाि 

गनतविधधयााँ करें । 
(टीएससी/एि0212) 

फीड रोल के कायों की पहचाि करें। 
रोटर बॉक्स, रोटर, ओपनिगं रोलर के कायों की पहचाि करें। 
स्टॉप िोशि के कायों को पहचािें। 
िामभ के कायों को पहचािें। 
टै्रिसय गाइड के कायों की पहचाि करें। 
ऑटो डॉफ और ऑटो पीस के कायों को पहचािें। 
ड्राइविगं मसस्टि सक्शि की जांच करें और उस ेसिायोलजत करें। 
र्फल्टर यूनिट-िूलभूत सेदटंग्स की जााँच करें और उन्हें सिायोलजत करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों को साफ करें। 
रोटर बॉक्स, रोटर, उद्घाटि रोलर सेट करें। 
स्टॉप िोशि की जांच करें और उसे सेट करें। 
ऑटो डॉफ और ऑटो पीस की जांच करें और सिायोलजत करें। 
िामभ की जांच करें और उसे सेट करें। 
टै्रिसय गाइड की जांच करें और उसे सेट करें। 

 

26. एयर लस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधधयााँ 
निष्पाददत करें। 
(TSC/N9404) 

िशीि के विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओुं की पहचाि करें और उन्हें कायायलन्ित करें। 
घूणयि घटकों की गनत सिायोलजत करें. 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधधयााँ करें। 
यािय टै्रिसय सेदटगं की जााँच करें। 

 

27. DREF लस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधधयााँ 

िशीि के विमभन्ि भागों की काययप्रणाली की पहचाि करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओुं की पहचाि करें और उन्हें कायायलन्ित करें। 
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निष्पाददत करें। 
(TSC/N9405) 

 

घूणयि घटकों की गनत सिायोलजत करें. 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधधयााँ करें। 

 

28. टीएफओ िें रखरखाि 

गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। 
(टीएससी/एि0412, 

टीएससी/एि0413, 

टीएससी/एि0414) 

िशीि के विमभन्ि भागों की काययप्रणाली की पहचाि करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओुं की पहचाि करें और उन्हें कायायलन्ित करें। 
घूणयि घटकों की गनत सिायोलजत करें. 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधधयााँ करें। 

 

29. ररगं डबलसय िें रखरखाि 

गनतविधधयााँ निष्पाददत करें। 
(टीएससी/एि0412, 

टीएससी/एि0413, 

टीएससी/एि0414) 

िशीि के विमभन्ि भागों की काययप्रणाली की पहचाि करें। 
िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओुं की पहचाि करें और उन्हें कायायलन्ित करें। 
घूणयि घटकों की गनत सिायोलजत करें. 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधधयााँ करें। 

 

30. रीमलगं और बंडमलगं की 
काययप्रणाली का अध्ययि 

ररकॉडय करें। 
(टीएससी/एि04 12, 

टीएससी/एि0413, 

टीएससी/एि0414) 

7 ली िोशि के कायों की पहचाि करें। 
डौर्फंग प्रर्क्रया को पूरा करें। 
बंडमलगं का कायय करें। 
बैमलगं करें और िजि की जांच करें। 

 

31. विमभन्ि यािय गुणित्ता का 
परीक्षण करें और डेटा ररकॉडय 
करें। (TSC/N9406) 

 

गुणित्ता की अिधारणा को पहचािें। 
गुणित्ता आश्िासि प्रर्क्रया की पहचाि करें और उसे तयैार करें। 
विमभन्ि यािय गुणित्ता परीक्षण प्रर्क्रया की पहचाि करें। 
धागे की धगिती, िजबतूी और िोड का परीक्षण करें। 
धागे की अनियमितता को पहचािें और उसे दरू करें। 

32. व्यािहाररक संचालि करिे के विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
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मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। ( 
CSC/N9402) 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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स्पपन िंग तक ीशिय  टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सिंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञा  

(व्यापाि शसद्धािंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 168 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 36 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी र्फदटगं 

संचालि को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

कायय करिे के मलए कायय 
की योजिा बिाएं और 

उसे व्यिलस्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें । 
[बुनियादी र्फदटगं 

संचालि - अंकि, हैक-

सॉइंग, नछद्रण, छेिी , 
फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

पीसिा और जॉब सेदटगं] 

 

1. फाइमलगं, िार्किं ग और पंधचगं, 

आंतररक र्फदटगं और ड्रड्रमलगं 

अभ्यास के दौराि सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 

2. विमभन्ि अभ्यासों के दौराि 

हाथ के औजारों के प्रकार, 

देखभाल और रखरखाि की 
पहचाि करें। 

3. फाइमलगं, अंकि और नछद्रण 

अभ्यास के मलए उपयोग र्कए 

जािे िाले काटिे और िापिे के 

उपकरणों की पहचाि करें। 
4. आंतररक र्फदटगं और ड्रड्रमलगं के 

मलए प्रयुक्त ड्रड्रल, कदटगं एगंल, 

टैप ड्रड्रल और डाइ के प्रकार और 

विमशष्टताओं की पहचाि करें। 
5. विमभन्ि प्रकार की पीसिे िाली 

िशीिों की ज्यामितीय संरचिा 
की पहचाि करें। 

6. गेज के विमभन्ि प्रकार, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि की 
पहचाि करें। 

व्यापार अिुदेश-सुरक्षा-सुरक्षा के 

प्रकार काययशाला सुरक्षा-हाथ 

उपकरण सुरक्षा-व्यलक्तगत 

सुरक्षा।हाथ उपकरण-हाथ उपकरण 

के प्रकार- प्रयुक्त उपकरणों के 

प्रकार, विसेस-विनिदेश-उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि। 
दघुयटिा-नििारण-िशीि ििै- 

उद्योग - अंकि उपकरण-

कैमलपसय- ड्रडिाइडर- सतह प्लेटें- 
कोण प्लेटें- स्क्राइबर- पंच - सतह 

गेज- प्रकार- उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
कदटगं उपकरण-फाइलें-छेिी-
हैकसॉ ब्लेड-स्कै्रपर-विमभन्ि 

कदटगं कोण और उिके उपयोग-

देखभाल और रखरखाि। स्टील 

फ्लैट्स और लस्ट्रप्स की 
विमशष्टता-स्टील फ्लैट्स और 

लस्ट्रप्स की विमशष्टता-स्टील कोणों 
की विमशष्टता-स्टील सेक्शि की 
विमशष्टता। 

7. TRADE SYLLABUS 
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7. खराद िशीिों के प्रकार, भागों 
और खराद िशीिरी के कायों की 
पहचाि करें। 

8. खराद िशीिरी की विमशष्टता 
और विमभन्ि सहायक उपकरणों 
की पहचाि करें। 

9. आकार के अिुसार फाइल करिा 
और नछलिा। 

10. अंकि और नछद्रण, हैक काटिे 
का कायय। 

11. की जांच, आकाररत धातुओं की 
खुली र्फदटगं। 

12. र्कसी ि र्कसी हाथ के आकार के 

मलए स्कै्रवपगं । 
13. आंतररक र्फदटगं, ड्रड्रमलगं और 

र्फदटगं। 

14. पीसिे का अभ्यास. 

15. स्िैप गेज फाइमलगं. 

िापिे के उपकरण- पररशुद्धता 
और गैर-पररशुद्धता-स्टील रूल 

कैमलपसय- िनिययर कैमलपर-

िाइक्रोिीटर-िनिययर ऊंचाई गेज-

गहराई गेज प्रकार-उपयोग और 

विनिदेश-िािक के अिुसार 

अंशांकि और सेदटगं। 
कोणों का िापि-िनिययर बिेल 

प्रोटै्रक्टर- यूनििसयल बेिल प्रोटै्रक्टर 

पर ग्रेजुएशि - यूनििसयल बिेल 

प्रोटै्रक्टर का िाचि। 
ड्रड्रमलगं िशीि के प्रकार-ड्रड्रल चक-

विनिदेश ड्रड्रल के प्रकार - रीिर के 

प्रकार-विमभन्ि कदटगं कोण-टेप 

और डाई-प्रकार - उपयोग-टैप ड्रड्रल 

और डाई गणिा। 
पीस िशीि अभ्यास प्रकार ड्रड्रल 

त्रबट और छेिी पीसिे की विधध। 
गेज- प्रकार- उपयोग- देखभाल एि ं

रखरखाि - सहिशीलता-सीिाए ं- 

र्फट-पररभाषाएं एिं अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

फेमसगं, चैम्फररगं, प्लेि 

टनििंग, टेपर टनििंग और 

सरल थे्रड पर काि करि े

के मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिलस्थत करें। 
 

16. टनििंग टूल, ग्राइंड्रडगं टूल सेदटगं 

और जॉब सेदटगं। 
17. फेमसगं और चैम्फररगं, सादा 

टनििंग। 
18. विमभन्ि प्रकार के कंधे और छोटे 

त्रत्रज्या िोड। 
19. टेपर टनििंग और सरल धागा 

खराद-प्रकार-नििायण-भाग - कायय-
विनिदेश। खराद सहायक 

उपकरण। 
खराद िें र्कए जािे िाले विमभन्ि 

प्रकार के ऑपरेशि। 
काटिे के उपकरण सािग्री-प्रकार 

चयि-विमभन्ि काटिे के कोण-
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नििायण। 
20. खराद िें निष्पाददत विमभन्ि 

प्रकार के कायों का चयि करें। 
21. काटिे के उपकरण की सािग्री, 

प्रकार और काटिे के कोणों का 
चयि पहचािें। 

22. विमभन्ि प्रकार के काटिे िाले 

कोणों के उपयोग और 

अिुप्रयोगों का चयि करें। 
23. धागों के विमभन्ि प्रकारों की 

पहचाि करें तथा टैवपगं और 

रंगाई प्रर्क्रया के मलए इसके 

अिुप्रयोग को पहचािें। 

उपयोग और अिुप्रयोग। 
धागे के प्रकार-अिुप्रयोग टैवपगं 

और रंगाई प्रर्क्रया िेदट्रक्स और 

इंच धागे। टेपर टनििंग और गणिा 
की विमभन्ि प्रर्क्रया। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

शीट िेटल कायय से 
संबंधधत विमभन्ि प्रकार 

के कौशल की योजिा 
बिाएं और उन्हें पहचािें 
तथा विमभन्ि प्रकार की 
िेलल्डगं प्रथाओं जैसे 
स्क्िायर बट जॉइंट, 

मसगंल िी बट जॉइंट, 

आकय  िेलल्डगं और गैस 

िेलल्डगं पर कायय करें। 
 

24. शीट धातु कायय के मलए उपयोग 

र्कए जािे िाले विमभन्ि प्रकार 

के हस्त औजारों, अंकि और 

काटिे िाले औजारों की पहचाि 

करें । 
25. शीट धातु जोड िें प्रयकु्त िरि 

और कठोर सोल्डररगं संचालि 

की पहचाि करें। 
26. फोलल्डगं, िोधचगं, िायररगं और 

हेमिगं कायों के मलए उपयोग की 
जािे िाली शीटों के प्रकारों की 
पहचाि करें। 

27. तह, िोधचगं, िायररगं और 

हेमिगं कायों के मलए शीटों की 
अिुिनत और उपयोग की 

िेलल्डगं के प्रकार- आकय  िेलल्डगं- 

गैस िेलल्डगं- िेलल्डगं उपकरण और 

उपकरण िेलल्डगं जोडों के प्रकार- 

इलेक्ट्रोड और ितयिाि चयि- 

विनिदेश और सुरक्षा सािधानिया ं
गैस िेलल्डगं िें प्रयकु्त गैसों के 

प्रकार ऑक्सी एमसदटलीि फ्लेि 

सेदटगं गैस दबाि और िोजल 

चयि आकय  और गैस िेलल्डगं 

प्रर्क्रया के मलए र्किारे की तैयारी। 
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पहचाि करें। 
28. िेलल्डगं जोडों के औजारों, 

उपकरणों और प्रकारों की 
पहचाि करें। 

29. िेलल्डगं प्रर्क्रया के मलए विमभन्ि 

प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं, 
इलेक्ट्रोड और धारा चयि की 
पहचाि करें। 

30. िेलल्डगं अभ्यास के दौराि 

विनिदेशों और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 

31. गैस िेलल्डगं िें प्रयकु्त गैसों के 

प्रकार, दबाि और िोजल के 

चयि का अिलोकि करें। 
32. आकय  और गैस िेलल्डगं प्रर्क्रया 

के मलए र्किारे की तैयारी करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

विमभन्ि बढईगीरी कायों 
को निष्पाददत करिे के 

मलए विमभन्ि कौशल का 
प्रयोग करें। 

33. बढईगीरी िें प्रयुक्त हाथ और 

िापिे के औजारों, कायय धारण 

करिे िाले उपकरणों की पहचाि 

करें। 
34. बढईगीरी िें क्लैम्प के प्रकार, 

आकार और उसके उपयोग की 
पहचाि करें। 

35. तीक्ष्णता के मलए योजिा और 

सेदटगं िापदंडों की पहचाि करें। 
36. विमभन्ि प्रकार की आररयों, 

सेदटगं िापदंडों और बढईगीरी िें 
इसके उपयोग की पहचाि करें। 

बढईगीरी के हाथ के औजार-िापिे 
के औजार-कायय धारण करि ेिाले 

उपकरण-बेंच िाइस।कायय बेंच-

क्लैम्प के प्रकार-आकार-उपयोग-

सुरक्षा विधधयााँ आरी-योजिा के 

प्रकार-सेदटगं शापयनिगं-उपयोग 

आदद। 
विमभन्ि प्रकार की आररयााँ - आरी 
सेदटगं - जोडों के प्रकार - अिुप्रयोग 

- लकडी पर काि करिे िाली 
िशीि - विनिदेश और उिके 

उपयोग। धचपकिे िाले पदाथय के 
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37. लकडी पर काि करिे िाली 
िशीि की विमशष्टताओं और 

उपयोगों से पररधचत होिा। 
38. बढईगीरी िें धचपकिे िाले पदाथय 

के प्रकार और उसके उपयोग की 
पहचाि करें। 

39. सरल चूल और दस जोडों पर 

अभ्यास। 

प्रकार और उपयोग।  

व्यािसानयक 

कौशल 1 05 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे 

 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

िाप उपकरणों की 
योजिा बिािा, पहचाि 

करिा और परीक्षण 

करिा। 

40. कायय शलक्त, ऊजाय, इकाइयााँ, 
िोल्टेज, धारा प्रनतरोध और रंग 

कोड के िूलभूत शब्दों की 
पहचाि करें। 

41. केबल के प्रकार, िािक तार 

गेज, ओि का नियि और 

र्करचॉफ का नियि पहचािें। 
42. विमभन्ि विद्युत िापि 

उपकरण का चयि करें। 
43. सोल्डररगं अभ्यास-श्रृंखला-

सिािांतर किेक्शि विद्यतु 

ऊजाय का िापि-िल्टी-िीटर। 
44. चालक, अधयचालक और 

कुचालक के गुणों की पहचाि 

करें। 
45. प्राथमिक और द्वितीयक सेल, 

सािान्य विद्युत सहायक 

उपकरण और उिकी विमशष्टता 
की पहचाि करें। 

46. सािान्य विद्युतीय सहायक 

परिाणु एिं परिाणु संरचिा 
इलेक्ट्रॉि- िूल शब्द, कायय, शलक्त, 

ऊजाय इकाइयााँ िोल्टेज- धारा, 
प्रनतरोध रंग कोड। केबल के प्रकार- 

िािक तार गेज- ओि का नियि- 

र्करचॉफ का नियि। 
शे्रणी और सिािांतर किके्शि-

सरल सिस्याएं, कंडक्टर, 

अधयचालक और इन्सुलेटर के गुण। 
प्राथमिक और द्वितीयक सेल, 

सािान्य विद्युत सहायक उपकरण 

और उिकी विमशष्टता। घरेलू 
उपकरणों का प्रदशयि और वििरण। 
चंुबकत्ि और विद्युत चंुबकत्ि-

सरल-िोटसय जेिरेटर - लाग ू

मसद्धांत और नियि। 
विद्युत िापक उपकरणों की 
व्याख्या - अिीटर-िोल्टिीटर-

िाटिीटर-ऊजायिीटर। 

इलेक्ट्रॉनिक गनतविधधयााँ-निलष्क्रय 



  
 

24 
 

स्पिननिंग तकनीशियन 

उपकरणों को ठीक करिे पर 

प्रदशयि एिं अभ्यास। 
47. परीक्षण के मलए प्रयुक्त 

उपकरणों की पहचाि करें। 
48. घरेल ूउपकरणों का परीक्षण-

छोटे विद्युत पररपथों का भिि 

लेआउट संयोजि। 
49. कॉमलगं बेल (इलेक्ट्रोिैग्िेट) 

परीक्षण का नििायण। 
50. डीसी जिरेटर के विद्युत-चंुबक 

पहचाि की ररिाइंड्रडगं। 
51. ओििीटर और विलय का 

उपयोग। 
52. विद्युत िाप उपकरणों का 

प्रदशयि और अध्ययि। 
53. एिीटर, िोल्टिीटर और 

िल्टीिीटर जैस ेउपयुक्त िीटरों 
के साथ सर्क्रय और निलष्क्रय 

घटकों का परीक्षण । 
54. डीसी एि ंएसी असेंबली का 

परीक्षण तथा सरल इलेक्ट्रॉनिक 

सर्कय ट (पािर सप्लाई) का 
परीक्षण, एम्प्लीफायर का 
परीक्षण। 

55. एसी और डीसी के एिीटर, 

िोल्टिीटर और िल्टीिीटर 

जैस ेपरीक्षण उपकरणों का 
उपयोग करके डेटा को िापें और 

घटक-प्रनतरोधक-संधाररत्र-प्रेरक-

कंुडमलयााँ-सरल ददष्टकारी, विद्युत 

आपूनतय, प्रिधयक-लॉलजक गेट-

संचालि के मसद्धांत। 
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ररकॉडय करें । 
व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 

 

रासायनिक विधध, दहि 

विधध और िाइक्रोस्कोप 

का उपयोग करके फाइबर 

के प्रकार अथायत 

प्राकृनतक/मसथेंदटक/पुि
जीवित फाइबर की 
पहचाि करें । 
 

56. विमभन्ि फाइबर ििूिों का 
संग्रह और पहचाि के तरीके। 

57. फाइबर के मलए उपयुक्त रसायि 

का चयि करें ।  
58. फाइबर के प्रकार का पता लगािे 

के मलए रासायनिक विधध का 
प्रयोग करें ।  

59. फाइबर जलाओ . 

60. फाइबर के जलिे के व्यिहार के 

आधार पर फाइबर के प्रकार की 
पहचाि करें । 

61. िाइक्रोस्कोप का उपयोग करें 
और फाइबर की आकृनत विज्ञाि 

का पता लगाएं । 

वपत्र उद्योग के प्रनत रुझा  

 

क्षेत्र: िस्त्र उद्योग का अिलोकि-

इनतहास, दायरा और भविष्य की 
संभाििाएं, उद्योग की ताकत 

और किजोरी। 
फाइबि के शिए अशभववन्यास: 

कपडा फाइबर की पररभाषा। 
उत्पवत्त के संबंध िें फाइबर का 
िगीकरण - प्राकृनतक, मसथेंदटक 

और पुिजीवित प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 22 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 

 

लजनिगं िशीि का 
रखरखाि करें, रोलर 

खोलिे की गनत को 
सिायोलजत करें और 

लजनिगं िशीि िें 
िहत्िपूणय सेदटगं्स सेट 

करें 
 

62. लजनिगं िशीि के विमभन्ि भागों 
का रेखाधचत्रण , लजनिगं का 
रखरखाि, गनत और लजनिगं के 

िापदण्ड निधायररत करिा। 
63. लजनिगं िशीि के भागों और 

उिके कायों की पहचाि करें। 
64. िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और 

सेदटगं्स सिायोलजत करें। 
65. लजनिगं िशीि िें घूणयि घटकों 

की गनत को सिायोलजत करें। 
66. रखरखाि गनतविधध निधायररत 

सिय के अिुसार पूरी करें। 

ओटाई: ओटाई का पररचय, ओटाई 

के उद्देश्य - ओटाई के प्रकार, 

ओटाई िें प्रयुक्त िशीिों के प्रकार 

, ओटाई िें पैरािीटर सेट करिा 
और प्रर्क्रया नियंत्रण। सलम्िश्रण 

और मिश्रण - प्रकार और 

उपकरण। 

व्यािसानयक ब्लो रूि िशीिरी का 67. विमभन्ि धगयर, बेिेल, बेल्ट, ब्िो रूम: ब्लो रूि प्रर्क्रया के 
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कौशल 63 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

 

 

रखरखाि, ओपनिगं 

रोलर के विमभन्ि भागों 
की सेदटगं, रोलर की 
सफाई और ब्लो रूि 

लाइि िें िशीिों की गनत 

की जांच करिा 
 

त्रबयररगं एि ंविमभन्ि टूल-र्कट, 

बेल्ट एि ंरस्सी चालक का 
रेखाधचत्रण: गनत अिुपात, तिाि 

का सीमित अिुपात। 
68. ब्लो रूि िशीि के भागों और 

उिके कायों की पहचाि करें। 
69. ब्लो रूि िें विमभन्ि िशीिों की 

िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और 

सेदटगं्स सिायोलजत करें। 
70. ब्लो रूि िें घूिते घटकों की गनत 

को सिायोलजत करें। 
71. च्यूट फीड प्रणाली को बिाए 

रखें। 
72. च्यूट फीड मसस्टि िें डक्ट 

सेदटगं करिा। 
73. अधधकति शलक्त संचरण और 

गनत के मलए केन्द्रापसारी तिाि 

की लस्थनत। 

उद्देश्य - खोलिे और सफाई के 

मसद्धातं - खोलिे और सफाई 

िशीिें: हॉपर बेल ब्रेकर, हॉपर 

फीडर, स्टेप क्लीिर, एलक्सफ्लो 
क्लीिर, िोिो मसलेंडर, ईआरएि 

क्लीिर, पोक्यूयवपि ओपिर, 3 

ब्लेडेड बीटर, र्कश्ियर बीटर, 

मिक्सर और बेल प्लकर की िुख्य 

विशेषताएं । 

74. ब्लो रूि िशीिरी का रखरखाि 

काययक्रि। 
75. ओपनिगं रोलर के विमभन्ि भागों 

की सेदटगं, रोलर की सफाई और 

गनत की जांच।  
76. सािान्य चेकमलस्ट के साथ 

िशीि के भागों की सफाई जांच। 

ब्लो रूि िशीिरी का रखरखाि 

काययक्रि । ओपनिगं रोलर के 

विमभन्ि भागों की सेदटगं, रोलर 

की सफाई और गनत जांच। 

77. टैकोिीटर, टूल र्कट, लीफ गेज, 

एलेिकी , आंतररक और बाहरी 
कैमलबर । 

विमभन्ि िशीिों की िोटर पुली, 
िशीि पुली र्फदटगं और बले्ट 

संरेखण। त्रबयररगं की ग्रीमसगं, 
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78. िोटर पुली, िशीि पुली र्फदटगं 

और विमभन्ि िशीिों के बेल्ट 

संरेखण।  
79. कंप्रेसर और िायु दाब की जााँच 

करें। 

ग्रीस के प्रकार। ब्लो रूि िशीिरी 
िें विमभन्ि त्रबयररगंों को ग्रीमसगं 

करिे की तकिीक। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

 

 

सहायक ब्लो रूि िशीिों 
की पहचाि करें। 
 

80. बाई पास व्यिस्था, दो-तरफा 
वितरक, िायु दबाि सेदटगं, 

िाल्ि संरेखण, फोटोसेल सेदटगं 

का लाइि आरेख। 
81. ब्लो रूि िशीि की विमभन्ि 

सहायक िशीिों और उिके 

कायों की पहचाि करें। 
82. वपजंरे, कंडेिसर, धग्रड बार, िेटल 

ड्रडटेक्टर, सीिा का कायय और 

रखरखाि 

मिश्रण िशीिों िें लस्िच और 

फोटो सेल संरेखण। 
83. िहत्िपूणय सेदटगं्स करें और ब्लो 

रूि िें सहायक िशीिों की 
सेदटगं्स सिायोलजत करें। 

84. सहायक िशीिों िें घूणयि घटकों 
की गनत सिायोलजत करें। 

85. रखरखाि गनतविधध निधायररत 

सिय के अिुसार पूरी करें। 

सहायक ब्िो रूम मिी ें: वपजंरे, 

िायिीय कन्िेयर, कंडेिसर, 

वितरक, धूल निकालिे िाला यंत्र, 

स्िचामलत अपमशष्ट निकासी 
प्रणाली (AWES), रोटरी र्फल्टर, 

सेलर रदहत ब्लो रूि, र्फल्टर बैग, 

संदषूक उन्िूलिकताय, धातु 
ड्रडटेक्टर और अलग्ि डायिटयर। दो-
तरफा वितरक का कायय, सािग्री 
प्रिाह की बायपास व्यिस्था। 
 

86. वपयािो फीड विनियिि गनत, 

रैक गनत, लंबाई िापिे की गनत, 

दबाि जांच का रखरखाि। 

वपयािो फीड का कायय गनत, रैक 

गनत, लम्बाई िापि ेकी गनत और 

दबाि जांच, ब्लो रूि के विमभन्ि 

भागों की िायु दबाि आिश्यकता 
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को नियंत्रत्रत करिा। 
87. पीआईिी धगयर, टॉप और बॉटि 

कोि ड्रि का रखरखाि, स्कचर 

के विमभन्ि भागों की ग्रीमसगं, 

तेल लगािा । 
88. शीषय और निचले शंकु ड्रि का 

प्रोफाइल ड्रडजाइि और नििायण। 

स्कचर के विमभन्ि भागों का 
विश्लेषण । शीषय और निचले शंकु 

ड्रि सेदटगं, बेल्ट संरेखण की 
यांत्रत्रक सिझ । स्िचामलत स्कचर 

का अध्ययि - ऑटो डॉर्फंग यूनिट 

- ब्लो रूि लैप्स िें दोष, कारण 

और उपचारात्िक उपाय। 
व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

 

 

 

ब्लो रूि लाइि िें िोटसय 
और ब्लो रूि पैिल बोडय 
िें विमभन्ि लस्िचों की 
पहचाि करें। 

89. इंडक्शि िोटर, मसकं्रोिाइज 

िोटर के भागों की पहचाि करें। 
90. ब्लो रूि िें स्टॉप िोशि लस्िच 

के फंक्शि का चयि करें। 
91. ब्लो रूि िें दरिाजा स्टॉप िोशि 

लस्िच के विमभन्ि स्थािों की 
पहचाि करें। 

92. ब्लो रूि िें विद्युत पैिल का 
चयि करें। 

93. च्यूट फीड िें फोटो सेल के कायय 
की जांच करें। 

मसकं्रोिाइज िोटर, इंडक्ट, िोटर 

का कायय। डोर स्टॉप िोशि लस्िच। 
ब्लो रूि िें डोर स्टॉप िोशि 

लस्िच के विमभन्ि स्थाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

 

 

 

ब्लो रूि लैप्स िें दोषों 
की पहचाि, कारण और 

उपचारात्िक उपाय। 

94. िािक सेदटगं के साथ िशीिों के 

विमभन्ि भागों की जांच। 
95. पी.आई.िी. धगयसय पर रखरखाि 

गनतविधध करिा। 
96. स्कचर के विमभन्ि भागों के 

ड्राइि का विश्लेषण करें । 
97. च्यूट फीड लाइि का रखरखाि। 

ब्लो रूि िें सिस्या नििारण। लैप 

सीिी % नियंत्रण तकिीक, एक 

िीटर लैप सीिी %, च्यूट फीड 

मसस्टि; च्यूट फीड मसस्टि का 
पररचय, च्यूट फीड मसस्टि का 
रखरखाि: फ्लॉक फीडर, फ्लॉक 

िीटर। डक्ट सेदटगं। च्यूट फीड िें 
फोटोसेल का कायय। 

व्यािसानयक काड्रडिंग िशीि के 98. के नििायता , विमभन्ि िॉडल, काडडिंग ववभाग: 
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कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

 

 

 

विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें और उिके 

कायों की पहचाि करें। 

काड्रडिंग िशीि के िाध्यि से 
सािग्री का िागय । 

99. काड्रडिंग िशीि के विमभन्ि 

भाग। कपास, मसथेंदटक और 

मिधश्रत कपडों के प्रसंस्करण 

के मलए तार विनिदेश। 
100. एडी और पैर की अंगुली तंत्र। 

अपमशष्ट नियंत्रण। 

101. िेब गुणित्ता पर मलकर इि, 

मसलेंडर, फ्लैट और डोफर गनत 

का प्रभाि।  

काड्रडिंग का पररचय, काड्रडिंग के 

उद्देश्य और मसद्धांत। काड्रडिंग 

िशीिों के कायय, काड्रडिंग िशीि के 

िाध्यि से सािग्री का िागय। 
कपास, मसथेंदटक और मिश्रणों के 

प्रसंस्करण के मलए तार विनिदेश। 
हील और टू ई. तंत्र। अपमशष्ट 

नियंत्रण। मलक मसलेंडर, फ्लैट 

और डोफर गनत का िेब गुणित्ता 
पर प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 62 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

 

 

 

 

काड्रडिंग िशीि का 
रखरखाि और काड्रडिंग 

िशीि के विमभन्ि भागों 
की सेदटगं। 
 

102. काड्रडिंग विभाग का रखरखाि 

काययक्रि। 
103. िोटर प्लेट संरेखण और 

सेदटगं. 

104. िोटर पुली और िशीि पुली 
संरेखण, फ्लैट बेल्ट सेदटगं। 

105. काडय की सािान्य सफाई की 
चेकमलस्ट . 

106. िशीि के विमभन्ि भागों की 
सेदटगं। 

107. लीफ गेज, एलि कंुजी, और 

टूलबॉक्स।  
108. तार िाउंदटगं: मसलेंडर, डोफर, 

मलकर इि और फ्लैट लस्ट्रप। 
109. तार विनिदेश वििरण. 

110. िशीि लेिमलगं जांच. 

काड्रडिंग विभाग का रखरखाि 

काययक्रि। िोटर प्लेट संरेखण 

और सेदटगं। िोटर पुली और 

िशीि पुली संरेखण, फ्लैट बेल्ट 

सेदटगं। कॉइलर िैकेनिज्ि की 
ओिरहामलगं। काड्रडिंग िशीि की 
सािान्य सफाई, धगयररगं आरेख, 

गनत वििरण और तकिीकी डेटा, 
ग्रीमसगं और ऑइमलगं पाट्यस। 
िायर िाउंदटगं: मसलेंडर, डोफर, 

मलकर इि और फ्लैट लस्ट्रप। िायर 

स्पेमसर्फकेशि वििरण। िशीि 

लेिमलगं चेकअप। 
 

व्यािसानयक प्रसंस्कृत फाइबर के 111. कोइलर तंत्र की ओिरहामलगं, िई पीढी के काडों की िुख्य 



  
 

30 
 

स्पिननिंग तकनीशियन 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

प्रकार के आधार पर काडय 
कपडों की पहचाि और 

चयि। 
 

कपास, मसथेंदटक, मिश्रणों के 

मलए काडय कपडों का चयि। 
112. ऑटो लेिलर कायय, सेदटगं और 

रखरखाि। 
113. कपास, मसथेंदटक मिश्रणों के 

मलए काडय कपडों का चयि। 
114. आधा सेदटगं, पूणय सेदटगं, 

पीसिे का कायय, लस्ट्रवपगं 

कायय। 
115. फ्लैट पीस, आिरण सेदटगं 

और चिकािे। 
116. िेब डॉर्फंग यूनिट सवियमसगं 

कॉइलर यूनिट सवियमसगं। 
117. धगयर बदलें: ड्राफ्ट, उत्पादि, 

तिाि, कॉइलर, उत्पादि 

धगयर बदलें। 
118. िशीि की गनत एि ंतार त्रबन्द ु

की स्थापिा का विश्लेषण। 

विशेषताएं , फीड जोि-एकीकृत 

फीड प्लेट, सेंसर फीड, यूनिफीड , 

प्री-काड्रडिंग, सेगिेंट, काड्रडिंग जोि, 

एकीकृत ग्राइंड्रडगं मसस्टि, फ्लैट 

िाप प्रणाली। काडों िें स्िचालि। 
एप्रि िेब डॉर्फंग ड्रडिाइस का 
अध्ययि। ऑटो लेिलर का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। काडय िें धूल 

निष्कषयण प्रणाली - स्िचामलत 

अपमशष्ट निकासी प्रणाली 
(AWES)। आधा सेदटगं, पूणय 
सेदटगं, पीसिे का संचालि, 

लस्ट्रवपगं ऑपरेशि। लस्थर फ्लैट 

पररितयि। फ्लैट पीसिा, आिरण 

सेदटगं और पॉमलमशगं के तहत 

धगयर बदलिा: ड्राफ्ट, उत्पादि, 

तिाि, कॉइलर और कैि-चेंजर। 
सिस्या नििारण तकिीक: िेप्स 

उत्पादि, फ्लैट लस्ट्रवपगं 

अपमशष्ट, ड्रॉवपगं िें मलकर और 

मसलेंडर ड्रॉवपगं का नियंत्रण। 
इिंजीन यरििंग ड्राइिंग : (40 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी-40 घंटे. 

 

कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

इिंजीन यरििंग ड्राइिंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय- 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषयक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 
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िुक्त हस्त धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्र िें स्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों का िकु्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
• अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

• एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• कताई / िस्त्र गीले प्रसंस्करण / बुिाई तकिीमशयि टे्रडों िें 
प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 

रासायनिक संयंत्र सर्कय ट आरेख का पठि 

रासायनिक संयंत्र लेआउट ड्राइंग का िाचि 

कायषिािा गण ा औि ववज्ञा  (38 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

Wcs-20घंटे. 

 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

व्यािहाररक संचालि के 

मसद्धांत का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें िूल 

विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। 

कायषिािा गण ा एविं ववज्ञा : 

इकाई, अिंि 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
• िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

• गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अ ुपात औि समा ुपात, प्रनतित 

• िगय और िगयिूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
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• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

भौनतक ववज्ञा  

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमा , भाि, आयत  औि घ त्व 

गनत औि वेग, कायष, िस्क्त औि ऊजाष 
ऊष्मा एविं तापमा  औि दबाव 

• ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 

क्िथिांक और गलिांक 

बुन यादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे पैदा होती है, 

विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत  

िीवि औि सिि मिी ें 
बत्रकोणशमनत 

• कोणों का िापि 

• त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

सिंयिंत्र में प्रशिक्षण / परियोज ा कायष । 
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स्पिननिंग तकनीशियन टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध सिंदभष शिक्षण परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

सािंकेनतक घिंटों के साथ 

व्यावसानयक ज्ञा  

(व्यापाि शसद्धािंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 34 घंटे 

 

कॉम्बर तैयारी और 

कॉम्बर िशीिों िें 
विमभन्ि घटकों की 
पहचाि, चयि और 

सिस्या नििारण 

करिा। 

119. कॉम्बर तैयारी िशीिों और 

कॉम्बर का पररचय, कॉम्बर 

िशीिों के विमभन्ि भागों का 
कायय। 

120. एक कॉम्बर तैयारी िशीिों और 

कॉम्बर िशीि का िागय। 

कॉम्बि ववभाग: 

कॉम्बर तैयारी िशीिों और कॉम्बर 

का पररचय। 

कंघी करिे की िस्तुएाँ। कंघी करिे 
की ड्रडग्री। कंघी करि ेिाली िशीिों के 

विमभन्ि भागों का कायय। कंघी करिे 
िाली िशीिों का िटेररयल पास: 

लस्लिर लैप, ररबि लैप और सुपर 

लैप िशीिें। कंघी करिे का चक्र। 
कंघी करिे िाला टाइमिगं डायग्राि, 

कंघी करिे िाला ड्रॉ बॉक्स। 
121. सािान्य सफाई के दौराि जााँच 

सूची. 
122. हेड स्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं। 
123. कोइलर तंत्र की ओिरहॉमलगं, 

अधय कंघे की पुिः सुई लगािा। 
124. इंधचगं गनत, इंडेक्स व्हील 

सेदटगं, कॉस्ट बर्फंग तकिीक, 

ड्रडटैधचगं रोलर सेदटगं और 

बर्फंग।  

कॉम्बर तैयारी िशीिों और कॉम्बर 

का रखरखाि काययक्रि। कॉम्बर की 
सािान्य सफाई। हेड स्टॉक 

ओिरहामलगं, ड्राफ्ट धगयर 

ओिरहामलगं। कॉइलर िैकेनिज्ि 

ओिरहामलगं, हाफ कॉम्ब की री 
िीडमलगं। इंधचगं िोशि, इंडेक्स 

व्हील सेदटगं, कॉट्स बर्फंग 

तकिीक, ड्रडटैधचगं रोलर सेदटगं और 

बर्फंग। 
125. सिस्या शीदटगं: पीमसगं 

सूचकांक सेदटगं, िॉइल स्तर 

सिस्या नििारण: पीमसगं इंडेक्स 

सेदटगं, िॉइल लेिल सेदटगं: हेड टू 
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सेदटगं: गिी के मलए मसर, 

सिग्र िशीि। 
126. यूनिकॉि, ड्रा बॉक्स प्रारूपण 

ऑटो गनत कॉम्बर िें. 

हीट, सिग्र िशीि। िई पीढी की 
िुख्य विशेषताएं, तैयारी िशीिें और 

कॉम्बसय। 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 59 घंटे 

 

ड्रा फे्रि और स्पीड फे्रि 

िशीि को सेट करें तथा 
स्पीड फे्रि िशीि िें 
रखरखाि गनतविधधयों 
को करें। 
 

127. विमभन्ि भागों के कायय, सािग्री 
का आिागिि। 

128. का धगयररगं आरेख . 

ड्रा फे्रम: ड्रा फे्रि का पररचय, ड्राइंग के 

ऑब्जेक्ट। विमभन्ि भागों के कायय, 
सािग्री िागय। िशीि का धगयररगं 

आरेख। िशीि की गनत का वििरण। 
129. हेडस्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं, टाइिर 

बेल्ट चेक अप, कॉइलर 

िैकेनिज्ि ओिरहामलगं, स्टॉप 

िोशि, क्लीयरर, रोलर सेदटगं, 

न्यूिार्फल फैि सक्शि और 

िेट चेक अप। 

ड्रॉ फे्रि का रखरखाि काययक्रि और 

सािान्य सफाई। हेडस्टॉक टाइिर 

बेल्ट चेकअप, कॉइलर िैकेनिज्ि 

ओिरहामलगं, स्टॉप िोशि, 

क्लीयरर, रोलर सेदटगं, न्यिूार्फल 

फैि सक्शि और िेट चेकअप।  

130. ड्राफ्ट चेंज धगयर, ब्रेक ड्राफ्ट 

चेंज धगयर, टेंशि ड्राफ्ट चेंज 

धगयर का कायय। 
131. शीषय रोलर दबाि की जांच, 

खाटों की बर्फंग, ऑटो लेिलसय 
की सेदटगं। 

ड्राफ्ट चेंज धगयर, ब्रेक ड्राफ्ट चेंज 

धगयर, टेंशि ड्राफ्ट चेंज धगयर का 
कायय। टॉप रोलर प्रेशर चेर्कंग, 

कॉट्स बर्फंग। ड्रॉ फे्रि िें 
ऑटोिेशि। डादटिंग 

अनियमितताओं का संक्षक्षप्त 

अध्ययि। ड्रॉ फे्रि िें लस्लिर दोष, 

उिके कारण और उपचार। 
132. मसपं्लेक्स िशीि के विमभन्ि 

भागों का कायय, सािग्री िागय, 
स्टॉप िोशि लस्िच, िोटर प्लेट 

संरेखण, बेल्ट की सेदटगं, कॉट 

बर्फंग, इंधचगं िोशि, क्रील 

शसिंप्िेक्स: मसपं्लेक्स का पररचय, 

स्पीड फे्रि के ऑब्जेक्ट, िशीि के 

विमभन्ि भागों का कायय, सािग्री का 
िागय, स्टॉप िोशि लस्िच, िोटर 

प्लेट संरेखण, बेल्ट कॉट्स बर्फंग की 
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गाइड रोलर चेक-अप और तेल 

लगािा, फोटो सेंसर सेदटगं। 
सेदटगं, इंधचगं िोशि, क्रील गाइड 

रोलर चेकअप और ऑइमलगं, फोटो 
सेंसर सेदटगं्स। 

133. मसपं्लेक्स िशीि का रखरखाि 

काययक्रि. 

134. हेडस्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

रोलर सेदटगं, टॉप आिय प्रेशर 

गेज और सैडल गेज, सुई 

बेयररगं ग्रीमसगं। 
135. फ्लायसय, लस्पंडल्स, त्रबल्डर 

िोशि, ड्रडफरेंमशयल िोशि, 

कोि ड्रि, प्रर्क्रया पैरािीटर। 

मसपं्लेक्स िशीि का रखरखाि 

काययक्रि। हेडस्टॉक ओिरहामलगं, 

ड्राफ्ट धगयर ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

रोलर सेदटगं, टॉप आिय प्रेशर गेज 

और सैडल गेज, िीडल बयेररगं 

ग्रीमसगं।  

136. बॉत्रबि रेल लेिमलगं, 

ड्रडफरेंमशयल बॉक्स ऑइमलगं 

और शोर जांच, त्रबल्डर िोशि 

ओिरहामलगं फ्लायर 

अलाइििेंट, फॉल्स ट्विस्टर 

प्रकार, स्पेसर और कंडेिसर, 

क्रील ड्रालफ्टंग मसस्टि, 

सस्पेंडेड फ्लायसय, ड्रडफरेंमशयल 

और त्रबल्डर िैकेनिज्ि। 

बॉत्रबि रेल लेिमलगं, ड्रडफरेंमशयल 

बॉक्स ऑइमलगं और िॉइज चेक 

अप, त्रबल्डर िोशि ओिरहॉमलगं 

फ़्लायर अलाइििेंट, फाल्स ट्विस्टर 

टाइप, स्पेसर और कंडेिसर। स्पीड 

फे़्रि प्रर्क्रया िें दोष, कारण और 

उपचार। िई पीढी के स्पीड फे़्रि की 
िुख्य विशेषताएाँ। स्पीड फे़्रि िें 
स्िचालि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ररगं फे्रि िशीि को 
उधचत उपकरणों और 

गेज का उपयोग करके 

सेट करें, ररगं फे्रि 

िशीि िें रखरखाि और 

137. िशीि के विमभन्ि भागों का 
कायय। ररगं फे्रि का रखरखाि 

काययक्रि।  
138. हेडस्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं, लस्पंडल 

रििंग फे्रम: ररगं फे्रि का पररचय, ररगं 

फे्रि के ऑब्जेक्ट, िशीि के विमभन्ि 

भागों का कायय। रोलर स्टैंड, बॉत्रबि 

होल्डर, टॉप रोलसय बॉल बेयररगं, 

िीडल बेयररगं, कॉट्स, एप्रि और 
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ज्ञाि 34 घंटे 

 

सफाई गनतविधधयााँ करें 
 

गेज (सेंदट्रगं)। 
139. ररगं रेल लेिमलगं , ड्रालफ्टंग 

रोलर सेदटगं, बॉटि रोलर, टॉप 

रोलर, टॉप आिय प्रेशर गेज और 

सैडल गेज। 
140. लस्पंडल: इन्सटय, बोल्स्टर। 

हाईस्पीड लस्पंडल। लस्पंडल 

ड्राइि। 

स्पेसर की विमशष्टताएाँ, ड्रालफ्टंग 

मसस्टि, लैपेट, बैलूि कंट्रोल ररगं, 

सेपरेटर, ररगं रेल िूििेंट, त्रबल्डर 

िोशि, ररगं और टै्रिलसय, प्रोफाइल 

िैधचगं, हाई स्पीड टै्रिलसय का 
ड्रडजाइि।  

141. िशीि की सािान्य सफाई, सुई 

बेयररगं ग्रीमसगं, लैपेट गेज, 

दटि रोलर बेयररगं चेक-अप 

और पररितयि के मलए 

चेकमलस्ट । 
142. िशीि लेिमलगं , धगयर 

बदलिा: ड्राफ्ट, ट्विस्ट, रैचेट, 

ब्रेक ड्राफ्ट चेंज धगयर। क्रील 

अलाइििेंट (बॉत्रबि होल्डर 

सेदटगं), टॉप रोलर बर्फंग, 

निलष्क्रय लस्पंडल सुधार कायय। 
ओिरहेड क्लीिर, ऑटो 
डॉर्फंग, डुअल ड्राइि िोटर।  

िशीि की सािान्य सफाई। िीडल 

बेयररगं ग्रीमसगं, लैपट गेज, दटि 

रोलर बेयररगं चेकअप और चेंज। 
धगयर ररप्लेसिेंट ड्राफ्ट, ट्विस्ट, 

रैचेट, ब्रेक ड्राफ्ट चेंज धगयर। क्रील 

अलाइििेंट (बॉत्रबि होल्डर सेदटगं), 

टॉप रोलर बर्फंग, आइडल लस्पंडल 

रेलक्टर्फकेशि िकय । ररगं फे्रि 

धगयररगं एंड-ऑफ एंड, धगयर, स्पर 

धगयर, हेमलकल धगयर बेयररगं का 
सािान्य अध्ययि। 
 

143. लस्पंडल तेल पुिःपूनत य, शीषय 
रोलर और जॉकी पुली की 
ग्रीमसगं, टै्रिलर क्लीयरर 

सेदटगं, टै्रिलर पररितयि, और 

जॉकी सेदटगं। 
144. ररगं फे्रि त्रबल्डर िोशि कैि 

का ड्रडजाइि। 

लस्पंडल ऑयल की पूनत य, शीषय रोलर 

और जॉकी पुली की ग्रीमसगं, टै्रिलर 

लक्लयरर सेदटगं, टै्रिलर चेंज और 

जॉकी पुली सेदटगं। ररगं स्पि यािय िें 
आि दोष, कारण और उपचार। ररगं 

फे्रि िें एंड ब्रेकेज के कारण। िई पीढी 
के ररगं फे्रि की िुख्य विशेषताएं। 



  
 

37 
 

स्पिननिंग तकनीशियन 

145. हाई-स्पीड ररगं और लस्पंडल 

टै्रिलर। ऑटो डॉर्फंग, बेहतर 

ड्राइविगं मसस्टि, ररगं फे्रि िें 
ऑटोिेशि। विविध उत्पादों के 

मलए विमभन्ि लस्पनिगं 

मसस्टि की शुरूआत। 

क्रील, ड्रालफ्टंग मसस्टि, एप्रि 

विनिदेश और स्िचामलत डॉर्फंग 

मसस्टि। कॉम्पैक्ट लस्पनिगं मसस्टि 

का अध्ययि।  

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

उधचत उपकरणों और 

गेज का उपयोग करके 

िाइंड्रडगं िशीिों की 
जांच और सिायोजि 

करें। 
 

146. विमभन्ि िाइंड्रडगं िशीिों के 

िॉडलों की पहचाि करें। 
147. िशीि के विमभन्ि भागों का 

कायय. 
148. िाइंड्रडगं िशीि का रखरखाि 

काययक्रि. 

वाइिंडड िंग : िाइंड्रडगं का पररचय, 

िशीि के विमभन्ि भागों का कायय, 
यािय लक्लयररगं मसस्टि और इसकी 
सेदटगं। िाइंड्रडगं िशीि का रखरखाि 

काययक्रि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

उधचत उपकरणों और 

गेज का उपयोग करके 

िाइंड्रडगं िशीिों का 
रखरखाि करें। 
 

149. सािान्य सफाई, व्यलक्तगत 

िोटर प्लेट संरेखण, बेल्ट जांच, 

ड्रि पुली संरेखण, कॉप होल्डर 

की सेदटगं, रोटरी िैगजीि 

सेदटगं और जांच। 

सािान्य सफाई, व्यलक्तगत िोटर 

प्लेट संरेखण, बेल्ट जांच, ड्रि पुली 
संरेखण, कॉप होल्डर की सेदटगं, 

रोटरी िैगजीि सेदटगं और जांच।  

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

लस्प्लसर का रखरखाि 

और सेट करें। लस्प्लसर 

के कायों से पररधचत हों 
और उसकी जााँच करें। 
 

150. लस्प्लसर: यांत्रत्रक सेदटगं और 

िाय ुसिायोजि। चाकू ब्लेड 

सेदटगं, गुब्बारा ब्रेकर सेदटगं। 
151. शंकु धारक सेदटगं, पैकेज व्यास 

सेदटगं गेज, लंबाई िापिे गनत 

सेटअप। 

स्पप्िसि: िैकेनिकल सेदटंग और 

एयर एडजस्टिेंट। चाकू ब्लेड सेदटगं, 

बैलूि ब्रेकर सेदटगं। कोि होल्डर 

सेदटगं, पकेैज डाया सेदटगं गेज, 

लंबाई िापिे की गनत सेटअप। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

ओिरहेड क्लीयरर के 

कायों की पहचाि और 

चयि करिा तथा 
उसका रखरखाि 

करिा। 

152. ओिरहेड क्लीयरर जांच, गनत 

सिायोजि, रेल टै्रक जांच। 
153. िशीि के सभी भागों के मलए 

व्यलक्तगत ड्राइि की यांत्रत्रक 

सेदटगं : स्लैब कैचर, िाइंड्रडगं 

ओिरहेड क्लीयरर चेक अप, गनत 

सिायोजि, रेल टै्रक चेक अप। 
िशीि के सभी भागों के मलए अलग-

अलग ड्राइि की िैकेनिकल सेदटगं: 

स्लैब कैचर, िाइंड्रडगं ड्रि, लस्प्लसर 
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 ड्रि, लस्प्लसर सेदटगं, ईिाईसी 
जांच, यािय गाइड ग्रूि फॉिशेि 

जांच। 

सेदटगं, EYC जााँच, यािय गाइड ग्रूि 

फॉिेशि जााँच। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

नियमित एिं नििारक 

रखरखाि की पहचाि 

करें और उसका ररकाडय 
रखें। 
 

कताई मिी िी का ििििाव: 

154. नियमित एिं नििारक 

रखरखाि। 
155. रखरखाि की प्रर्क्रया. 
156. उपकरण इनतहास ररकॉडय, सूची 

नियंत्रण, नििारक रखरखाि 

चेकमलस्ट, िशीिरी ऑड्रडट 

चेक प्िाइंट। 

157. िैकेनिक उपकरणों का 
अिुप्रयोग, िशीिरी नििायण, 

आधुनिकीकरण। 

कताई मिी िी का ििििाव: 

नियमित और नििारक रखरखाि। 
रखरखाि काययक्रि। रखरखाि की 
प्रर्क्रया। उपकरण इनतहास ररकॉडय, 
सूची नियंत्रण, नििारक रखरखाि 

चेकमलस्ट, िशीिरी ऑड्रडट चेक 

पॉइंट। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

रोटर लस्पनिगं िशीि िें 
विमभन्ि भागों के कायों 
की पहचाि करें। रोटर 

लस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधधयााँ 
करें। 

158. रोटर लस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधधयााँ। 

159. फीड रोल, रोटर बॉक्स, रोटर, 

ओपनिगं रोलर, फीड रोलर, 

िामभ, स्टॉप िोशि, टै्रिसय 
गाइड, ऑटो डॉफ और ऑटो 
पीस आदद के कायय। 

160. ड्राइविगं मसस्टि सक्शि और 

र्फल्टर यूनिट-िूलभूत 

सेदटगं्स- िशीि की गनत का 
वििरण और तकिीकी डेटा-
सफाई अिुसूची और रखरखाि 

अिुसूची। 

आधुनिक लस्पनिगं प्रौद्योधगकी 
रोटर लस्पनिगं (OE): 

पररचय: रोटर लस्पनिगं, िटेररयल 

पास। कॉटि, मसथेंदटक और ब्लेंड्स 

के मलए िायर स्पेमसर्फर्कंग 

ओपनिगं रोलर, रोटर ड्रडजाइि, 

िेिल ड्रडजाइि, टेक-अप और 

िैकेनिज्ि स ेपैकेज। ड्राइि 

िैकेनिज्ि: फीड्रडगं। ओपनिगं 

रोलर, रोटर, टेक-अप और यािय 
टै्रिमसिंग। 

व्यािसानयक एयर लस्पनिगं िशीि िें 161. िशीि के विमभन्ि भागों की एयर जेट लस्पनिगं: 
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कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

 

रखरखाि गनतविधधयााँ 
निष्पाददत करें। 
 

पहचाि करें । 
162. िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओु ंकी 

पहचाि करें और उन्हें 
कायायलन्ित करें। 

163. घूणयि घटकों की गनत 

सिायोलजत करें. 
164. िशीि के विमभन्ि भागों का 

रखरखाि करें । 
165. की सफाई गनतविधधयााँ करें । 
166. यािय टै्रिसय सेदटगं की जााँच करें। 

एयर जेट लस्पनिगं का पररचय, 

िशीि के विमभन्ि भागों का कायय: 
क्रील, ड्रालफ्टंग मसस्टि, ट्विलस्टंग 

िैकेनिज्ि, िाइंड्रडगं। एयर जेट 

िोजल का कायय और अन्य भागों के 

साथ िोजल की सेदटगं, िायु दाब 

सिायोजि। यािय टै्रिसय सेदटगं, 

िाइंड्रडगं पैकेज कठोरता, एयर जेट 

लस्पनिगं कंट्रोल पैिल एल सेदटगं िें 
विमभन्ि क्षेत्रों के स्थाि बदलिा । 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

 

डीआरईएफ लस्पनिगं 

िशीि िें रखरखाि 

गनतविधधयााँ निष्पाददत 

करें। 
 

167. िशीि के विमभन्ि भागों की 
काययप्रणाली की पहचाि करें । 

168. िहत्िपूणय सेदटगं त्रबदंओु ंकी 
पहचाि करें और उन्हें 
कायायलन्ित करें। 

169. घूणयि घटकों की गनत 

सिायोलजत करें. 
170. िशीि के विमभन्ि भागों का 

रखरखाि करें । 
171. की सफाई गनतविधधयााँ करें । 

डीआरईएफ लस्पनिगं: डीआरईएफ 

लस्पनिगं का पररचय, िशीिों के 

विमभन्ि भागों का कायय: क्रील, 

ड्रालफ्टंग मसस्टि, ट्विलस्टंग 

िैकेनिज्ि, िाइंड्रडगं। भागों के साथ 

ड्रि का कायय, यािय निकासी। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

टीएससी/एि9

406 

 

टीएफओ िें रखरखाि 

गनतविधधयााँ निष्पाददत 

करें। 
 

172. हेड स्टॉक ओिरहामलगं, टै्रिसय 
िोशि, िाइंड्रडगं ड्रि, ट्विलस्टंग 

असेंबली, लस्पंडल ऑइमलगं और 

टेंशि एडजस्टिेंट। 

173. पररितयि धगयर का कायय: 
ट्विस्ट पररितयि धगयर, 

उत्पादि पररितयि धगयर, और 

टै्रिसय पररितयि धगयर और 

टू फॉर िि ट्विस्टर (टीएफओ): टू 

फॉर िि ट्विस्टर का पररचय, 

विमभन्ि भागों के कायय-िशीि की 
गनत सेट अप और तकिीकी डेटा-
सफाई अिुसूची और रखरखाि 

अिुसूची। 
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तिाि सिायोजि। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

ररगं डबलसय िें 
रखरखाि गनतविधधयााँ 
निष्पाददत करें। 

174. ररगं डबलसय, प्रकार, क्रील, रोलर 

व्यिस्था, ररगं्स, लस्पंडल्स, 

टै्रिलसय, पैकेज और त्रबल्डर 

िोशि का पररचय। 
175. िशीि का रखरखाि: हेडस्टॉक 

की ओिरहामलगं, लस्पंडल 

ऑइमलगं, ररगं कैं टररगं, ररगं 

रेल लेिमलगं। 

रििंग डबिसष: 
ररगं डबलसय, प्रकार, क्रील, रोलर 

व्यिस्था, ररगं्स, लस्पंडल्स, टै्रिलसय, 
पैकेज और त्रबल्डर िोशि का पररचय 

मिी  का ििििाव: हेडस्टॉक 

लस्पंडल ऑइमलगं, ररगं सेंटररगं, ररगं 

रेल लेिमलगं की ओिरहामलगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

रीमलगं और बंडमलगं की 
काययप्रणाली का 
अध्ययि ररकॉडय करें । 

176. 7 ली िोशि के कायों की 
पहचाि करें। 

177. डौर्फंग प्रर्क्रया को पूरा करें। 
178. बंडमलगं का कायय करें। 
179. बैमलगं करें और िजि की जांच 

करें। 

िीशििंग : रीमलगं की िस्तुएाँ। 7 ली 
गनत की काययप्रणाली का अध्ययि। 
डॉर्फंग तंत्र का अध्ययि। 
बिंडशििंग : बडंमलगं और बेमलगं के 

उद्देश्य। बंडमलगं िें िजि सुधार की 
आिश्यकता और उसका िहत्ि। 
पैर्कंग और उसके प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

विमभन्ि यािय गुणित्ता 
का परीक्षण करें और 

डेटा ररकॉडय करें। 
 

180. QA प्रणामलयों से पररधचत होिा: 
उि कंपनियों का दौरा करिा 
लजिके पास ISO 9000 प्रिाणि 

है। 

गुणित्ता आश्िासि: गुणित्ता, 
नियंत्रण और आश्िासि की 
अिधारणाएाँ। ISO 9001, 2000, ISO 

14000 और SA 8000, OHSAS 

18001 प्रणामलयों, 5S प्रथाओं का 
पररचय। 

181. विमभन्ि यािय गुणित्ता का 
परीक्षण। धगिती, िोड और 

एकल यािय शलक्त। 

यािय की गुणित्ता की अिधारणा। 
विमभन्ि यािय गुणित्ता का परीक्षण। 
धगिती, िोड और एकल यािय की 
ताकत। यािय की अनियमितताओं का 
अध्ययि। 

कायषिािा गण ा औि ववज्ञा  (26 घिंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-

26 

 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

व्यािहाररक संचालि के 

मसद्धांत का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें िूल 

विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। 

कायषिािा गण ा एविं ववज्ञा : 

टकिाव 

• घषयण- लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण गुणांक, घषयण कोण, 

घषयण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घर्षण - प ेह  

घर्षण - घर्षण का गुणािंक, अ ुप्रयोग औि कायषिािा अभ्यास में घर्षण के 

प्रभाव 

ग्रैववटी कें द्र 

• गुरुत्िाकषयण कें द्र - गुरुत्िाकषयण कें द्र और इसका व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कटी हुई न यशमत सतहों का क्षेत्रफि औि अन यशमत सतहों का क्षेत्रफि 

बीजगखणत 

बीजगखणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत सिस्याएं 
िोर् 

लोच - लोचदार, प्लालस्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयााँ और 

यंग िापांक 

लोच - परि तिाि और कायय तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

िाभ औि हान  

आकि  औि िागत न धाषिण 

आकलि एि ं लागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधायरण - आकलि एि ंलागत निधायरण पर सिस्याएं 
 परियोज ा कायष/औद्योधगक दौिा  
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
स्पपन िंग तक ीशिय  (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. 

सिं. 
औजािों औि उपकिणों का  ाम ववन देि मात्रा 

क. प्रशिक्ष ुटूि ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्ष ुटूल र्कट संख्या 1-25 अनतररक्त रूप स े

आिश्यक है) 

1.  संयोजि प्लायर 200 मििी इंसुलेटेड 21 संख्या 
2.  स्कू्र ड्राइिर 200 मििी 21 संख्या 
3.  स्कू्र ड्राइिर 100 मििी 21 संख्या 
4.  टमियिल स्कू्र ड्राइिर  21 संख्या 
5.  हैिर बॉल पेि 0.25 र्कग्रा 21 संख्या 
6.  िगय का प्रयास करें 200 मििी 21 संख्या 
7.  फाइल राउंड (आधा) 2nd कट 250 मििी 21 संख्या 
8.  फाइल राउंड 150 मििी 21 संख्या 
9.  सीधा लटकिा 115 ग्राि. 21 संख्या 
10.  बार लकडी िैलेट 1 र्कग्रा (75 मििी x 150 मििी) 21 संख्या 
11.  चाकू  21 संख्या 
12.  लकडी रास्प फाइल 250 मििी 21 संख्या 
13.  िजबूत छेिी 12 मििी 21 संख्या 
14.  िजबूत छेिी 6 मििी 21 संख्या 
15.  निऑि परीक्षक  21 संख्या 
16.  चूल देखा 250 मििी 21 संख्या 
17.  फाइल फ्लैट 2nd कट 25 सेिी. 21 संख्या 
18.  फाइल सितल धचकिा 25 सेिी. 21 संख्या 
19.  स्टील रूल िीदट्रक पढिे के मलए 300 मििी 21 संख्या 
20.  परीक्षण लैंप  21 संख्या 
21.  सर्कय मलप ओपिर  21 संख्या 
22.  निरंतरता परीक्षक  21 संख्या 

ANNEXURE-I 
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23.  ग्लौस  21 संख्या 
24.  इंसुलेदटगं टेप  21 संख्या 
25.  इलेलक्ट्रकल सोल्डररगं आयरि  21 संख्या 

बी. दकुा  के सामान्य पह ावे की सूर्ी - 2 (1+1) इकाइयों के मलए र्कसी अनतररक्त िस्त ुकी आिश्यकता 
िहीं है 

26.  प्लायसय साइड कदटगं 200 मििी 6 िग. 

27.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 6 िग. 

28.  सरौता गोल िाक  6 िग. 

29.  धचिटा लंबी िाक  6 िग. 

30.  स्कू्र ड्राइिर हेिी ड्यूटी 250 मििी 5 िग. 

31.  स्कू्र ड्राइिर 7 मििी x 300 मििी िगायकार ब्लेड 6 िग. 

32.  िजबूत छेिी 25 मििी 6 िग. 

33.  िजबूत छेिी 10 मििी 6 िग. 

34.  िार्किं ग गेज  6 िग. 

35.  संयोजि बेिल प्रोटै्रक्टर  2 िग. 

36.  कोल्ड धचजल फ्लैट 25 x 200 मििी 4 िग. 

37.  कोल्ड धचजल फ्लैट 18 x 200 मििी 4 िग. 

38.  हैिर बॉल पेि 0.5 र्कग्रा 5 िग. 

39.  हैिर बॉल पेि 0.75 र्कग्रा 5 िग. 

40.  हैिर बॉल पेि 1 र्कलोग्राि 5 िग. 

41.  हैिर क्रॉस पेि 0.5 र्कग्रा 5 िग. 

42.  दीिार जम्पर अष्टकोणीय 37मििीx450मििी, 37 मििी x 600 मििी 2 िग. 

43.  सेंटर पंच 100 मििी 5 िग. 

44.  फाइल फ़्लैट 300 मििी खुरदरा 5 िग. 

45.  फाइल फ्लैट 2nd कट 300 मििी 5 िग. 

46.  फाइल फ़्लैट बास्टडय 250 मििी 5 िग. 

47.  फाइल सितल धचकिी 250 मििी 5 िग. 

48.  फाइल आधा दौर 2 कट 300 मििी 5 िग. 

49.  त्रत्रकोणीय दसूरा कट फाइल करें 150 मििी 4 िग. 

50.  स्पैिर डबल एंडेड 6 का सेट 5 सेट 

51.  सिायोज्य स्पैिर 350 मििी 2 सेट 
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52.  फुट वप्रटं धग्रप 250 मििी 2 सेट 

53.  एलि कंुलजयााँ िीदट्रक और इंच 20 सेट 

54.  स्टील नियि 300 मििी 5 िग. 

55.  स्टील िापिे िाला टेप 2िी 5 िग. 

56.  स्टील िापिे िाला टेप 20 िी 2 िग. 

57.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 200 मििी स े300 मििी 5 िग. 

58.  भाििा स्तर 300 मििी 3 िग. 

59.  बेंच िाइस 150 मििी 3 िग. 

60.  बेंच िाइस 100 मििी 2 िग. 

61.  पाइप ररचं 300 मििी 12 िग. 

62.  िापिेिाला 32 मििी तक 12 िग. 

63.  िनिययर कैमलपर  2 िग. 

64.  ररगं स्पैिर  3 सेट्स 

65.  धग्रप प्लायर 12" 4 िग. 

66.  आंतररक कैमलपर  5 िग. 

67.  बाहरी कैमलपर  5 िग. 

68.  बॉक्स स्पैिर  4 सेट 

69.  टॉकय  स्पैिर  3 िग. 

70.  फाइल लस्िस प्रकार सुई सेट  5 िग. 

71.  शोर कठोरता परीक्षक के मलए  1 िं. 
72.  सुई फाइल  3 सेट्स 

73.  िायलॉि हथौडा  5 िग. 

74.  डांडी 2 भुजा, 3 भुजा 3 प्रत्येक 

75.  कॉपर ट्यूब कटर  3 िग. 

76.  रैचेट ब्रेस 6 मििी क्षिता 5 िग. 

77.  रैचेट त्रबट 4 मििी और 6 मििी 5 िग. 

78.  िनिययर कैमलपर 200 मििी (साधारण) 5 िग. 

79.  लस्िप्स  5 िग. 

80.  िाली पाइप डाई सेट  5 िग. 

C. मिी िी औि उपकिणों की सूर्ी 
81.  ब्लो रूि (लघु)  1 िं. 
82.  काड्रडिंग (लघु)  1 िं. 
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83.  ड्रा फे्रि (लघु)  1 िं. 
84.  मसपं्लेक्स (लघु)  1 िं. 
85.  ररगं फे्रि  1 िं. 
86.  टीएफओ (लघु)  1 िं. 
87.  रोटर लस्पनिगं िशीि (लघु)  1 िं. 
88.  िाइंड्रडगं िशीि (लघु)- ऑटोकॉिर  1 िं. 

89.  क्लामसिैट / क्लामसफॉल्ट प्रणाली  1 िं. 
डी. ििििाव उपकिण 

90.  िशीि लेिमलगं गेज (लस्पररट 

लेिल) 

 1 िं. 

91.  ग्रीमसगं पम्प  1 िं. 
92.  लस्पंडल तेल स्िेहि िशीि  1 िं. 
93.  रोल ूइंग िशीि  1 िं. 
94.  निपीडिाि  1 िं. 
95.  िशीि पुली एडॉप्टर असेंबली 3आिय, 4आिय प्रकार 1 िं. 
96.  खाट बर्फंग िशीि.  1 िं. 
97.  टैकोिीटर  1 िं. 
98.  टेंशिोिीटर  1 िं. 
99.  कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाहट्यज या अधधक। 
RAM: -4 GB DDR-III या अधधक, िाई-फाई 

सक्षि। िेटिकय  काडय: एकीकृत गीगात्रबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB कीबोडय और 

िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 इंच।) 
लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं मसस्टि और 

एंटीिायरस जो व्यापार से संबंधधत 

सॉफ़्टिेयर के साथ संगत है। 

1 िं. 

100.  लेजर वप्रटंर  1 िं. 
दटप्पणी: - 

1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार करता है 

लजन्होंिे पाठ्यक्रि को सशंोधधत करि ेिें योगदाि ददया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को 
विशेष धन्यिाद ददया जाता है लजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

स्पिन िंग तक ीशिय  के पाठ्यक्रम को अिंनतम रूप दे े में भाग िे े वािे/योगदा  दे े वािे सदपयों की सूर्ी 

क्र. सिं. सदपय का  ाम औि पद सिंगठ  एसएमसी में पद 

सिाहकाि परिर्द 

1 एस. िेंकटेश , प्रिुख िािि संसाधि 

एिं प्रशासि 

रेिंड सदस्य 

2 संजीि िोहंती  
प्रबंध निदेशक 

बेिेटि इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, 

गुडगांि  

सदस्य 

3 अनििेष सक्सेिा उद्योग विहार इंडस्ट्रीज एसोमसएशि, 

गुडगांि, बी-40, फेज 5, उद्योग विहार , 

गुडगांि-122017 

सदस्य 

4 डॉ.डाली कोशी  
िहानिदेशक और सीईओ 

आईएएि और एटीडीसी  
पररधाि नियायत संिधयि पररषद  

गुडगांि 

अध्यक्ष 

5 अररदंि दास राष्ट्रीय फैशि प्रौद्योधगकी संस्थाि, 

िई ददल्ली 
सदस्य 

6 डॉ. कुशल सेि  

प्रोफेसर 

िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग,  

आईआईटी ददल्ली 
सदस्य 

7 भट्टाचायय . जी  
एचओडी कपडा विभाग 

िस्त्र प्रौद्योधगकी संस्थाि, चौडिार सदस्य 

8 सुश्री पूिि ठाकुर  

प्रोफेसर एिं अकादमिक प्रिुख 

एिआईआईएफटी, िोहाली सदस्य 

9 एलएि िीिा , व्याख्याता आयय भट्ट पॉमलटेलक्िक, ददल्ली सदस्य 

10 प्रभास कश्यप , िहाप्रबंधक-योजिा 
एिं उत्पादि सिन्िय 

गोकलदास एक्सपोटय मलमिटेड, बैंगलोर सदस्य 

ANNEXURE-II 
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11 त्रबश्ििाथ गांगुली िदरुा फैशि और ररटेल, आददत्य 

त्रबडला ररटेल उत्कृष्टता कें द्र  

(एबीसीआरई) 

सदस्य 

12 केएि चटजी , विभागाध्यक्ष फैशि 

एिं पररधाि इंजीनियररगं 

टेक्िोलॉलजकल इंलस्टट्यूट ऑफ 

टेक्सटाइल एंड साइंसेज, मभिािी , 
हररयाणा, भारत-127021। 

सदस्य 

१३ तापस कुिार अधधकारी , िररष्ठ 

प्रबंधक 

ररलायंस इंडस्ट्रीज मलमिटेड. सदस्य 

14 विकास ििाय , सहायक उपाध्यक्ष िेलस्पि इंड्रडया मलमिटेड. सदस्य 

15 ििजोत िामलया , उपाध्यक्ष िारल ओिरसीज मलमिटेड, िोएडा सदस्य 

16 राजीि िेहािी , उपाध्यक्ष िधयिाि टेक्सटाइल्स सदस्य 

उपदेिक 

17 आरपी ढींगरा , निदेशक (पी) डीजीई&टी उपदेशक 

कोि ग्रुप 

18 एलके िुखजी , उप निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक सदस्य 

19 शुभंकर भौमिक , डीपीए ग्रेड बी एिआईएिआई, चेन्िई एिआईएिआई 

प्रनतनिधध 

20 डॉ. जी धथलागािती , विभागाध्यक्ष िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर -4 

टीि लीडर 

21 के चंद्रशेखरि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर -4 

सदस्य 

22 डॉ. आर रािचंद्रि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

23 डॉ. आर िुरुगि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

24 डॉ. एि सेंधथलकुिार , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

25 डॉ. एस पेररयासािी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, सदस्य 



  
 

49 
 

स्पिननिंग तकनीशियन 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

26 डॉ. एस विजू , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

27 डॉ. जे.सी. शलक्तिेल , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

28 एस कुिारिेल , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

29 डॉ. टी कानतयक , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

30 केज ेविष्णु िधधयिी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

३१ जी िहेश्िरि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

32 एि िुथुकुिार , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

33 डॉ. एच राि िोहि, संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

34 एस मशिाबलि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

35 डॉ. टी सेंधथलराि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 
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36 ई. पेरुिलसािी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

37 ए मशिरािकृष्णि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

38 के एस गुिासेकरि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

39 डॉ. एि. पाधथयबि , संकाय िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर 

सदस्य 

40 डॉ. पी गणेशि , संकाय िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर 

सदस्य 
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सिंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृलष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यलक्त 
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