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स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर 

 

“स्टोि िाइनिगं िशीि ऑपरेटर” टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की 
भूमिका स ेसंबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता 
है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , पाठ्येतर गनतविधधयााँ और 

ऑि-द-जॉब प्रमशक्षण सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगषत शामिल व्यापक घटक इस 

प्रकार हैं : - 

प्रमशक्षण अिधध के दौराि प्रमशक्ष ुऔद्योधगक अिुशासि और कायष िातािरण, अग्ग्ि उपकरणों 
सहहत सुरक्षा और उिके उपयोग सीखेंग े। प्रमशक्ष ुविमभन्ि प्रकार के पत्थरों, उिके आयाि और सजािट, 

िाणणग्ययक ककस्िों और पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की बिािट की पहचाि करेंगे। िे पत्थर की ताकत, 

रासायनिक संरचिा और भौनतक विशेषताओं का पता लगािे के तरीकों को भी लागू करेंगे । िे सरल किहटगं 

ऑपरेशि, हैक्स एविगं, पधंचगं और िाइमलगं स ेपररधचत होंगे। िाककिं ग उपकरण और उिके उपयोग। 
िनिषयर का उपयोग कैमलपर , िाइक्रोिीटर और ड्रिल, टैप और डाई का उपयोग करिे की विधध। प्रमशक्ष ुहैक 

सॉ फे्रि और ब्लेड, िनिषयर कैमलपर और िाइक्रोिीटर के प्रकार और उिके उपयोग की पहचाि करिे िें भी 
सक्षि होंगे। प्रमशक्ष ु बबजली के िूलभूत ज्ञाि का लाभ उठाएंगे। विद्युत िापिे के उपकरणों अिीटर, 

िोल्टिीटर और ऊजाष िीटर की व्याख्या। िे आयािी पत्थर यािी संगिरिर, ग्रिेाइट, बलुआ पत्थर, कोटा 
पत्थर (फ्लैगी चूिा पत्थर), स्लेट आहद के लक्षण िणषि का ज्ञाि भी प्राप्त करेंगे। पेट्रोग्राकिक परीक्षा द्िारा 
खनिज की पहचाि । िे विमभन्ि खिि कायों के मलए उपयोग की जािे िाली िशीिरी और तकिीकों के 

संचालि की पहचाि करिे िें भी सक्षि होंगे जैस े कक विमभन्ि पत्थरों के मलए ओिर बडषि को हटािा, 
ड्रिमलगं, छेद संरेखण, ब्लाग्स्टंग िायर सॉ कहटगं, रॉक िास सेपरेशि, ब्लॉक साइग्जंग, सािग्री हैंडमलगं, 

ब्लॉक उत्खिि पररिहि आहद प्रमशक्षुओ ंको िुख्य ब्लॉक (बेंच को पलटिा) के पथृक्करण का ज्ञाि प्राप्त 

होगा - हाइिोमलक जैक, जैक हैिर, ग्स्प्लहटगं बैग, एयर बैग, िायिीय (पािी) बैग, हाइिोमलक 

उत्खििकताष ब्लॉक का आकार आहद। प्रमशक्ष ुपत्थर खिि, जिा का विश्लेषण, िैिुअल खिि, रेत पत्थर 

खिि, स्लेट खिि और ग्रेिाइट खिि, फ्लैगी चूिा पत्थर खिि आहद का अध्ययि करेंगे। ि े विमभन्ि 

प्रकार के िैिुअल और िैकेिाइयड खिि की पहचाि करेंगे। ि ेखिि की िैिुअल और िैकेिाइयड विधध 

और संगिरिर खिि के विमभन्ि कायों को लागू करेंगे। ि ेहाइिोमलक जैक, ग्स्प्लहटगं बैग-एयर बैग जैस े

िुख्य ब्लॉक को अलग करिे के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिरी का ज्ञाि प्राप्त करेंगे। ि े

अपमशष्ट चट्टाि हाइिोमलक उत्खिि, फं्रट एंड लोडर को हटािे के मलए उपयोग की जािे िाली िशीिरी की 
भी पहचाि करेंगे। 

 

 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत स्टोि िाइनिगं िशीि ऑपरेटर टे्रड को आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से पूरे 

देश िें पढाया जाता है। यह कोसष एक साल की अिधध का होता है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि एररया और 

कोर एररया शामिल हैं। डोिेि एररया (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 

जबकक कोर एररया (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 
प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि 

ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखखत कायष किने में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा। 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायष निष्पाहदत करें। 
• िौकरी और संशोधि एिं रखरखाि कायष करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल को 

लागू करें। 
• कायष/िौकरी की कायषप्रणाली की जांच करें, कायष/िौकरी िें तु्रहटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 
 

2. TRAINING SYSTEM 
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• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर के रूप िें पत्थर खिि उद्योग िें शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना 
िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है। 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण 

घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं। 
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2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 

संस्थान को मूल्यांकन ददिाननदेि में ववस्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रशिक्ष ुपोटषफोशियो बनाए िखना 
होगा। आंतरिक मूल्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अणखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा हदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा । पैटिष और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि हदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यग्क्तगत 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रगै्क्टकल और िॉिेहटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 

 

यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाहहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाहहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 

http://www.bharatskills.gov.in/
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नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाहहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाहहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलणखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौणखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 

जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चाहहए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलणखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चाहहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंहटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा कायष 
करिा चाहहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत 

करता हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

उधचत सम्िाि प्रदमशषत करता हो । 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 60- 70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का कािी 
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अच्छा स्तर। 
• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंहटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायष करिा चाहहए 

जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, ग्जसिें बहुत कि िागषदशषि हो, तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंहटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी सहायता के तथा 

सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के 

साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 

िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 

उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 80% स े अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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पत्थि काटने वािा, खदान; पािर ड्रिल, क्राउबार, छेिी आहद जैस ेिशीि या हाथ के औजारों स ेखदाि िें 
पत्थरों या चट्टािों पर छेद बिाता है या उन्हें काटता है, ताकक सहारा लगाया जा सके या ईंटों की िींि बिाई 

जा सके। छत और िुटिॉल के हहस्से को धचग्नित करता है, ग्जस ेसहारा डालिे के मलए काटा जािा है। पािर 

ड्रिल, क्राउबार, छेिी, हथौडा आहद का उपयोग करके, भूमिगत हहच के चेहरे को काटता है और सहारे के 

व्यास के अिुसार िांनछत गहराई तक छेद बिाता है। कचरा हटाता है और छत के सहारे को खडा करता है। 
छत को धगरािे या िशष को उडािे के मलए शॉट होल ड्रिल कर सकता है। सडकें  बिा सकता है और हिा के 

रास्ते की दीिारें बिा सकता है। 
 

माइन कदटगं औि रै्नशिगं मिीन ऑपिेटि; कोयला खदािों, पत्थर खदािों या अन्य खिि सतहों के चेहरे 

या सीि के साथ काटिे या चैिल बिािे के मलए लबंी दीिार िाली कैं ची, हल और कहटगं िशीि जैसी 
िशीिरी चलाता है, ताकक खदािों या धरती की सतह स ेखनिजों या सािधग्रयों को ब्लाग्स्टंग, अलग करिे 
या हटाि ेिें सुविधा हो। ब्लाग्स्टंग की सुविधा के मलए कोयले, ििक या अन्य गैर-धातु जिा के कािकाजी 
चेहरों के साथ स्लॉट काटता है, िशीि को शुरू करि ेऔर ऊध्िाषधर घूिि ेिाले ड्रिल को नियंबत्रत करि ेके 

मलए लीिर को घुिाता है। काटे जािे िाले छेदों या चैिलों के स्थाि, सीिाएाँ और गहराई निधाषररत करता है। 
खदािों और खदािों या नििाषण स्थलों पर िोबाइल, ट्रक-िाउंटेड या टै्रक िाउंटेड ड्रिमलगं या कहटगं िशीि 

चलाता है। क्षैनतज या ऊध्िाषधर कट को पूरा करिे के मलए ड्रिल कटर या िशालों को शुरू करिे और उिकी 
ग्स्थनत निधाषररत करिे और खािों या खदािों िें औजारों को आगे बढाि ेके मलए नियंत्रणों को चलाता है। 
उपकरणों की गनत, कट की गनत, ऊाँ चाई और गहराई को नियंबत्रत करिे और सिायोग्जत करिे और कंुडा 
कहटगं बूि को घुिािे के मलए प्लािर लीिर को चलाता है। उपकरणों के बंधि या रुकिे या अन्य उपकरणों 
की सिस्याओं का पता लगािे के मलए संकेतक लाइट और गेज को देखता है और िशीि के संचालि को 
सुिता है। अनतररक्त छेद या कट बिािे के मलए िशीिों को किर स ेरखता है और नियंत्रणों को चलाता है। 
इलेक्ट्रॉनिक बजर या दो-तरफा रेड्रडयो का उपयोग करके संकेत देता है कक िशीि के हल के ब्लेड सही 
ग्स्थनत िें हैं। विस्िोटकों को ब्लाग्स्टंग छेदों िें चाजष करता है और सेट करता है। 

 

संदभष एनसीओ- 2015: 

a) 8111.1200 – पत्थर काटिे िाला, खदािें 
b) 8111.1400 – िाइि कहटगं और चैिमलगं िशीि ऑपरेटर 

3. JOB ROLE 
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संदभष संख्या: -- 
a) मिि/एि1703 

b) मिि/एि9403 

c) मिि/एि9404 

d) मिि/एि9407 

e) मिि/एि9408 

f) सीएससी/एि0304 

g) मिि/एि4101 

h) मिि/एि4102 

i) मिि/एि4103 

j) सीएससी/एि9401 

k) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर 

व्यापाि कोड डीजीटी/1120 

एनसीओ - 2015 8111.1200, 8111.1400 

एनओएस कवि 

मिि/एि1703, मिि/एि9403, मिि/एि9404, मिि/एि9407, मिि/एि9408, 

सीएससी/एि0304, मिि/एि4101, मिि/एि4102, मिि/एि4103, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर- 3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या इसके 

सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि हदि 14 िषष। 
ददव्यांगजनों के शिए 

पात्रता 
एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 100 िगष िीटर ढका हुआ और 250 िगष िीटर खुला स्थाि 

िक्क्त मानदंड 10 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. स्टोन माइननिंग 

मशीन ऑपरेटर टे्रड 

मसविल/िाइनिगं/इलेग्क्ट्रकल/िैकेनिकल/िेटलजी इंजीनियररगं िें बी.िोक 

./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से 
मसविल/िाइनिगं/इलेग्क्ट्रकल/िैकेनिकल/िेटलजी इंजीनियररगं िें 03 िषष का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत 

क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि । 
या 

स्टोि िाइनिगं िशीि ऑपरेटर ” के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत 

क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 
 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगषत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित/आरपीएल संस्करण। 
 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी 
र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े इंजीनियररगं िें 03 िषष का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासधंगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत 

क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े इंजीनियररगं िें 03 िषष का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासधंगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत 

क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के साथ 

तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/कोई भी स्िातक/ककसी भी विषय िें ड्रडप्लोिा के साथ दो 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 30 िषष का अिुभि। 
 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक कंप्यूटर 

का अध्ययि ककया होिा चाहहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 

  



  
 

10 

स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर 

 

 
 

सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखन ेके परिणाम: 

1. सुरक्षा प्रकक्रया, प्रथाओं का पालि करें और सुरक्षा िािकों को प्राप्त करें। (NOS: MIN/N1703) 

2. विमभन्ि प्रकार के पत्थरों, उिकी व्यािसानयक ककस्िों और पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की बिािट 

की पहचाि करें। (NOS:MIN/N9403) 

3. िजबूती , उिके गुणधिष और परीक्षण प्रकक्रयाओं का पता लगाि ेके तरीकों को लागू करें और पत्थर 

खिि िें उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि प्रकार के औजारों की पहचाि करें। (NOS:MIN/N9404) 

4. बुनियादी किहटगं ऑपरेशि करें - िाककिं ग, हैकसॉइंग , सेंटर पंधचगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं , ड्रडिाइस-

किग्क्संग, ििर इत्याहद। सटीकता: ± 0.25 मििी। (NOS:CSC/N0304) 

5. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि िशीिों पर बुनियादी संचालि से जुडे विमभन्ि भौनतक 

और विद्युत घटकों को िापिे के मलए विमभन्ि पैरािीटर सेट करें और सटीकता की जांच करें। 
(NOS: MIN/N4101, MIN/N4102) 

6. खनिजों की पहचाि के मलए पत्थरों पर भौनतक -यांबत्रक परीक्षण करिा । (NOS:MIN/N9407) 

7. पत्थर और पत्थर की धचिाई िें दोषों का निदाि और सधुार। (NOS:MIN/N9408) 

8. खिि िशीिरी को उिके सहायक उपकरणों सहहत िाहि स ेअलग करिा और जोडिा। (संख्या: 
MIN/N4101, MIN/N4103) 

9. िैिुअल और िशीिीकृत खिि िशीिों की योजिा बिािा, किीशनिगं करिा और उिके प्रदशषि 

का िूल्यांकि करिा। (NOS: MIN/N4101, MIN/N4102, MIN/N4103) 

10. सुरक्षा उपायों के साथ हाइिोमलक उत्खिि फं्रट एंड लोडर का उपयोग करके अपमशष्ट चट्टाि को 
हटाएाँ। ( संख्या : MIN/N1703) 

11. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ू करें। 
(NOS:CSC/N9401) 

12. प्रदशषि करें । अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS:CSC/N9402) 

 

5. LEARNING OUTCOME 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. सुरक्षा प्रकक्रया, प्रथाओं का 
पालि करें और सुरक्षा िािकों 
को प्राप्त करें । 
(एिओएस: मिि/एि1703) 

व्यापार से संबंधधत औद्योधगक अिुशासि का पालि करें। 
विमभन्ि सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करें। 
व्यग्क्तगत सुरक्षा और व्यािसानयक स्िास्थ्य खतरों को निष्पाहदत 

करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िािक िािदंडों और कंपिी के हदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
किहटगं, ररिेहटगं, ड्रिमलगं आहद के मलए बुनियादी हस्त औजारों की 
पहचाि उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। 

 

2. विमभन्ि प्रकार के पत्थरों, 
उिकी व्यािसानयक ककस्िों 
और पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार 

की बिािट की पहचाि करें। 
(NOS: MIN/N9403) 

विमभन्ि प्रकार के पत्थरों और उिके गुणों का पता लगाएं। 
भूविज्ञाि और अन्िेषण के मलए पत्थरों िें विमभन्ि बिािट की जााँच 

करें। 
फ्लैगी चूिा पत्थर, स्लेट ग्रिेाइट, बलुआ पत्थर आहद की पहचाि करें। 
आयािी और सजािटी पत्थरों के बीच अंतर बताएं। 
विमभन्ि पत्थरों की व्यािसानयक ककस्िों की जााँच करें। 

पत्थरों का ककिायती उपयोग. 

 

3. िजबूती , उिके गुणधिष और 

परीक्षण प्रकक्रयाओं का पता 
लगािे के तरीकों को लागू करें 
और पत्थर खिि िें उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार 

के औजारों की पहचाि करें।  
(एिओएस: मिि/एि9404) 

उपलब्ध तरीकों के अिुसार पत्थर ढंूढें। 
पत्थरों के गुणों का पता लगाए.ं 

पत्थरों के परीक्षण की विधधयों और प्रकक्रयाओं का पालि करें। 
पत्थरों की ताकत, रासायनिक संरचिा और भौनतक विशेषताओं को 
सूचीबद्ध करें। 

पत्थर खिि के मलए आिश्यक विमभन्ि हस्त औजारों की पहचाि 

करें। 
औजारों को संभालिे के मलए सुरक्षा सािधानियों का ध्याि रखें 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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छेिी , हथौडा िारि ेऔर भरिे के मलए काि तैयार करें । 
स्टील रूल स्क्िायर, स्क्राइबर और ड्रडिाइडर, सेंटर पंच, छेिी, हथौडा, 
िाइल्स, बेंच िाइस और हैंड िाइस जैस ेहस्त औजारों का उपयोग करें। 

 

4. बुनियादी किहटगं ऑपरेशि करें 
- िाककिं ग, हैक्सॉइंग , सेंटर 

पंधचगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

ड्रडिाइस-किग्क्संग, ििर 

आहद। सटीकता: ± 0.25 मििी।  
(एिओएस:सीएससी/एि0304) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध 

कराएं। 
िांनछत गणणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
हैक्सॉइंग , छेिी , िाइमलगं, ड्रिमलगं, ड्रडिाइस-किग्क्संग, ििर आहद के 

मलए कायष तैयार करें । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 

हदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
अपव्यय स ेबचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट स ेउपयुक्त तरीके स ेसंग्रहीत करें 
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

5. िािक प्रकक्रया का पालि करते 
हुए विमभन्ि िशीिों पर 

बुनियादी संचालि से जुड े

विमभन्ि भौनतक और विद्युत 

घटकों को िापिे के मलए 

विमभन्ि पैरािीटर निधाषररत 

करें और सटीकता की जांच 

करें। 
(संख्या: मिि/एि4101, 

मिि/एि4102) 

विमभन्ि विद्युत उपकरणों जैस ेअिीटर, िोल्टिीटर, ऊजाष िीटर 

आहद की पहचाि करें। 
इलेक्ट्रीमशयि के हाथ के औजारों जैस ेस्कू्र िाइिर, प्लायसष, टेस्टर 

आहद की पहचाि करें। 
विद्युतीय हस्त औजारों के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का 
ध्याि रखें। 
काटिे और किहटगं के कायों के मलए कायष तयैार करें। 

 

6. खनिज की पहचाि के मलए पत्थरों के मलए संपीडि शग्क्त, प्रभाि शग्क्त, विमशष्ट गुरुत्ि आहद की 
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पत्थरों पर भौनतक -यांबत्रक 

परीक्षण करें ।  
(एिओएस:मिि/एि9407) 

जांच करें। 
पत्थरों के परीक्षण के मलए पेट्रोग्राकिक परीक्षण का पालि करें 
पत्थर उत्पादों के आयाि और उिके िापदंडों की पहचाि करें। 
पत्थरों के भौनतक और रासायनिक गुणों का अिलोकि करें। 
पत्थरों के सही उपयोग और विपणि योग्यता के मलए उिके गुणों के 

आधार पर उिका परीक्षण करें। 
 

7. पत्थर और पत्थर की धचिाई िें 
दोषों का निदाि और सुधार 

करिा।  
(एिओएस:मिि/एि9408) 

 

पत्थर और पत्थर की धचिाई िें दरारों की जााँच करें। 
सीिेंट कंक्रीट अिुपात और चूिा कंक्रीट तैयार करें। 
हदए गए पत्थर की सतह पर प्लास्टर करिे के मलए सीिेंट कंक्रीट 

अिुपात और चूिा कंक्रीट का उपयोग करें। 
पत्थरों िें ककसी भी प्रकार के दोष को ठीक करें। 
िरम्ित कायष करत ेसिय सुरक्षा उपाय सुनिग्श्चत करें। 

 

8. खिि िशीिरी को उिके 

सहायक उपकरणों सहहत 

अलग करिा और जोडिा । 
(संख्या: MIN/N4101, 

MIN/N4103) 

विमभन्ि खिि कायों के मलए िशीिरी और तकिीकों की पहचाि करें। 

ओिरबडषि की पहचाि करिा और हटािा, ड्रिमलगं, छेद संरेखण, 

ब्लाग्स्टंग िायर आरा काटिा 
आिश्यकतािुसार भागों को तोडि ेऔर बदलिे की योजिा बिाएं तथा 
आिश्यक जािकारी एकत्र करें। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते हुए 

सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और प्रनतस्थापि करिा। 
विमभन्ि घटकों को एकबत्रत करें। 
घटकों की कायषक्षिता की जााँच करें. 

 

9. िैिुअल और िशीिीकृत खिि 

िशीिों की योजिा बिािा, 
किीशनिगं करिा और उिके 

प्रदशषि का िूल्यांकि करिा। 

बेंच प्लानिगं की अिधारणा के आधार पर खिि कायष शुरू करिा 
ड्रिमलगं और चैिमलगं ऑपरेशि निष्पाहदत करें। 
िायर सॉ, फ्लेि कहटगं, िाटर चैिमलगं , िाबषल खिि आहद के मलए 

िौकररयों की पहचाि करें। 
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(NOS: MIN/N4101, 

MIN/N4102, MIN/N4103) 
पररिहि के दौराि ओिरबडषि को हटािा और ब्लॉक का पररिहि 

करिा 
हाइिोमलक जैक, ग्स्प्लहटगं, बैग-एयर बैग और हाइिोमलक उत्खिि 

तैयार करें। 
 

10. सुरक्षा उपायों के साथ 

हाइिोमलक उत्खिि फं्रट एंड 

लोडर का उपयोग करके 

अपमशष्ट चट्टाि को हटाएाँ। 
(एिओएस: मिि/एि1703) 

हटािे के मलए अपमशष्ट चट्टािों की पहचाि करें। 
ब्लॉक हैंडमलगं िशीिरी - ग्जब के्रि, डेररक के्रि, िोबाइल के्रि और फं्रट 

लोडर का संचालि करिा। 
सेिा िशीिरी की पहचाि करें- पािर जिरेटर, एयर कंप्रेसर। 
िायु प्रदषूण नियंत्रण उपकरणों का पता लगाए।ं 
जल प्रदषूण उपकरणों का निरीक्षण करें। 
खिि स्िास्थ्य और सुरक्षा उपायों का पालि करें 

 

11. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और 

लाग ूकरें।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायष िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिहदषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायष को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
 

12. बुनियादी गणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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स्टोन माइननगं मिीन ऑपिेटि टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

सुरक्षा प्रकक्रया, 
प्रथाओं का पालि करें 
और सुरक्षा िािकों 
को प्राप्त करें। 

1. देश की औद्योधगक 

अथषव्यिस्था के विकास िें 
व्यापार का पररचय। 

2. औद्योधगक अिुशासि और 

कायष िातािरण। 
3. दकुाि के लेआउट स ेपररधचत 

होिा। 
4. सुरक्षा का पररचय - ग्जसिें 

अग्ग्ि उपकरण और उिके 

उपयोग शामिल हैं। 
5. िये प्रमशक्षुओ ंको औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्थाि की 
कायषप्रणाली से पररधचत करािे 
के मलए आिश्यक िागषदशषि 

प्रदाि ककया जाएगा। 

परिर्य व्यापार के बारे िें सकं्षक्षप्त 

पररचय। पत्थर उद्योग का 
पयाषिरणीय पहलू। पयाषिरण पर 

पत्थर उद्योग का प्रभाि। पयाषिरण 

और पयाषिरण प्रदषूण। व्यग्क्तगत 

सुरक्षा और व्यािसानयक स्िास्थ्य 

खतरे। संस्थाि िें सुरक्षा और 

सािान्य सािधािी का िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

पत्थरों, उिकी 
व्यािसानयक ककस्िों 
और पत्थरों िें 
विमभन्ि प्रकार की 
बिािट की पहचाि 

करें।  

6. स्टोि, एक पररचय. 

7. इसके प्रकार - प्राकृनतक 

पत्थर, बलुआ पत्थर। 
8. फ्लैगी चूिा पत्थर, स्लेट 

ग्रेिाइट, संगिरिर आहद। 
9. आयािी और सजािटी पत्थर. 

10. विमभन्ि पत्थरों की 
व्यािसानयक ककस्िें। 

11. पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की 
बिािट। 

भूववज्ञान औि अन्वेर्ण भारत िें 
आयािी पत्थर संसाधिों का 
भूविज्ञाि: भारत के विमभन्ि भागों 
िें संगिरिर, ग्रिेाइट, बलआु 

पत्थर, फ्लैगी चूिा पत्थर, स्लेट 

आहद के जिािों की व्याख्या भारत 

िें विमभन्ि आयािी पत्थर के 

जिािों का भूविज्ञाि और धचत्रिय 

वितरण अथाषत संगिरिर, ग्रेिाइट, 

बलुआ पत्थर, चूिा पत्थर, स्लेट 

आहद। विमभन्ि पत्थरों की 

7. TRADE SYLLABUS 
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विशेषताए ंविमभन्ि पत्थरों की 
व्यािसानयक ककस्िें विमभन्ि पत्थरों 
िें बिािट पत्थरों के भौनतक- 

यांबत्रक गुण विमभन्ि पत्थरों के 

रासायनिक गुण पत्थरों िें विमभन्ि 

प्रकार की बिािट 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

पत्थर की िजबूती, 
उिके गुणधिष और 

परीक्षण प्रकक्रयाओं का 
पता लगाि ेके तरीकों 
को लागू करिा तथा 
पत्थर खिि िें 
प्रयुक्त विमभन्ि 

प्रकार के औजारों की 
पहचाि करिा।  

12. पत्थर की ताकत, रासायनिक 

संरचिा और भौनतक 

विशेषताओं को खोजिे के 

तरीके। 
13. उपकरण: स्टील रूल, 

स्क्िायर, स्क्राइबर और 

ड्रडिाइडर, सेंटर पंच, छेिी, 
हथौडा, विमभन्ि िाइलें, बेंच 

िाइस और हैंड िाइस का 
उपयोग। 

पत्थरों के गुण. पत्थर परीक्षण 

प्रकक्रया. 
सुरक्षा सािधानियााँ और प्राथमिक 

धचककत्सा, किटर टे्रड के सािान्य 

हाथ उपकरण-उिके िाि, वििरण 

और सािग्री। 

व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

बुनियादी किहटगं 

ऑपरेशि करें - 
िाककिं ग, हैक्सॉइंग , 

सेंटर पंधचगं, 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

ड्रडिाइस-किग्क्संग, 

ििर आहद। 
सटीकता: ± 0.25 

मििी।  

14. आरी, कें द्र पंच, लाइि के मलए 

फाइमलगं। 
15. कायष-िस्त ुको सितल करिा 

तथा प्रमशक्षण उपकरणों को 
भरिा - िेहटगं िट को लगािा। 

16. लॉककंग वपि. 

17. हस्त उपकरण: सीधे ककिारे 

िाला ब्लूि बॉब, स्क्िायर 

आहद। 

सरल किहटगं ऑपरेशि, हैक्स 

एविगं, पंधचगं और िाइमलगं का 
वििरण। िाइल के प्रकार। िाककिं ग 

उपकरण और उिके उपयोग। 
िनिषयर कैमलपर, िाइक्रोिीटर का 
उपयोग। 

18. फन्िेर – इसका उपयोग। 
19. धचवपगं, छेिी, ठंडी छेिी, गोल 

िाक थे्रड्रडगं और टैवपगं, रंगाई 

, बाहरी धागे बिािा। 
20. पीसिे की िशीि पर पत्थर के 

ककिारों को तैयार करिा और 

जांचिा। 

ड्रिल, टैप और डाई का उपयोग करिे 
की विधध। सरल ड्रिमलगं िशीि का 
वििरण-ग्राइंड्रडगं िशीिों को 
संभालिे िें सुरक्षा सािधानियााँ। 
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21. हदए गए प्रसारों के मलए 

िाइमलगं को काटिा - सही 
और िगाषकार िाइमलगं - 

विमभन्ि प्रकार के िाइल 

संचालिों को िोहटस करिा - 
अंकि और स्पष्ट और अंधे 

छेद। 
22. ड्रिमलगं िशीि चलाते सिय 

ट्विस्ट ड्रिल खोलते सिय 

सुरक्षा बबदंओुं का ध्याि रखिा 
चाहहए । 

हैक सॉ फे्रि और ब्लेड के प्रकार- 

उिका चयि और उपयोग, िाइल के 

प्रकार और उिके उपयोग। िाइल की 
देखभाल और रखरखाि। ड्रिल के 

प्रकार और आकार- ड्रिल के काटिे के 

कोण और गनत, टैप ड्रिल के आकार 

की गणिा।  

23. िनिषयर कैमलपर और 

िाइक्रोिीटर के उपयोग से 
आंतररक और बानय आयािों 
को िापिा । 

िनिषयर कैमलपर और िाइक्रोिीटर - 

उपयोग, अल्पतिांक, िनिषयर 

पैिािा, िनिषयर कैमलपर और 

िाइक्रोिीटर का िुख्य पैिािा और 

कायष । 
व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए 

विमभन्ि िशीिों पर 

बुनियादी संचालि से 
जुडे विमभन्ि भौनतक 

और विद्युत घटकों 
को िापिे के मलए 

विमभन्ि पैरािीटर 

निधाषररत करें और 

सटीकता की जांच 

करें। 
 

24. काटिे के मलए प्लायसष, स्कू्र 

िाइिर का उपयोग करिे का 
अभ्यास करें। 

25. िंगे कंडक्टर, बिटानिया, सीधे 

टी, िेस्टिष यूनियि संयुक्त 

जैस ेजोडों का प्रदशषि और 

अभ्यास। 

विद्युत का िूल मसद्धांत। इलेक्ट्रॉि 

मसद्धांत-िुक्त इलेक्ट्रॉि िूल शब्द, 

पररभाषा, लोचदार इकाइयों की 
इकाई और प्रभाि। 

26. प्राथमिक धचककत्सा, कृबत्रि 

श्िसि पर प्रदशषि। 
उद्योग िें शामिल विमभन्ि सुरक्षा 
उपाय। प्राथमिक धचककत्सा। 

27. अिीटर, िोल्टिीटर, ऊजाष 
िीटर आहद का अध्ययि और 

उपयोग। 

विद्युत िापक उपकरणों अिीटर, 

िोल्टिीटर, ऊजाष िीटर का 
स्पष्टीकरण, डीसी सककष ट िें केिल 

कायष, शग्क्त ऊजाष का स्पष्टीकरण। 
28. इलेक्ट्रीमशयि के हाथ के 

औजारों जैस ेस्कू्र-िाइिर, 

प्लायसष, टेस्टर और अन्य हाथ 

इलेक्ट्रीमशयि के हाथ के औजारों की 
पहचाि। 
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के औजारों का प्रदशषि। 
व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

खनिज की पहचाि के 

मलए पत्थरों पर 

भौनतक -यांबत्रक 

परीक्षण करें ।  

29. पेट्रोग्राकिक परीक्षण द्िारा 
खनिज की पहचाि करिा । 

30. प्राकृनतक पत्थर के चयि के 

मलए भौनतक -यांबत्रक 

परीक्षण। 
31. संपीडि शग्क्त, प्रभाि शग्क्त, 

प्रत्यास्थ ग्स्थरांक, घित्ि / 

विमशष्ट गुरुत्ि की जााँच। 

आयािी पत्थर यािी सगंिरिर, 

ग्रेिाइट, सैंड स्टोि, कोटा स्टोि 

(फ्लैगी लाइिस्टोि), स्लेट आहद के 

सही उपयोग और विपणि क्षिता के 

मलए उिके लक्षण िणषि का पररचय। 
सभी आयािी पत्थर उत्पादों के 

अिुप्रयोग और उिके पैरािीटर। 
पत्थरों के पेट्रोग्राकिक , भौनतक और 

यांबत्रक गुणों का पररचय , पत्थरों का 
परीक्षण आहद। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

पत्थर और पत्थर की 
धचिाई िें दोषों का 
निदाि और सुधार 

करिा ।  

32. दोषों को इंधगत करि ेका ज्ञाि 

होिा । 
पत्थरों िें दोष और उिकी िरम्ित, 

पत्थरों को लगािे, पुिरुद्धार और 

संरक्षण िें बरती जािे िाली 
सािधानियां, पत्थर की 
धचिाई/उपयोग िें गुण और दोष 

33. सीिेंट कंक्रीट अिुपात और 

चूिा कंक्रीट तैयार करिा, 
प्लास्टर के मलए पत्थर की 
सतह और पत्थरों को लगािा। 

जल सीिेंट अिुपात कायष क्षिता की 
अिधारणाएाँ। पत्थरों को ठीक करिे, 
उिकी िरम्ित करिे और पलस्तर 

करिे के मलए आिश्यक उपकरण। 
व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

िाहि से खिि 

िशीिरी को उिके 

सहायक उपकरणों 
सहहत अलग करिा 
और जोडिा। 

34. विमभन्ि खिि कायों के मलए 

प्रयुक्त िशीिरी और 

तकिीकें , जैस ेकक ओिर बडषि 

हटािा, ड्रिमलगं, छेद संरेखण, 

ब्लाग्स्टंग िायर सॉ कहटगं, 

रॉक िास पथृक्करण, ब्लॉक 

साइग्जंग, सािग्री हैंडमलगं, 

ब्लॉक उत्खिि पररिहि 

आहद, विमभन्ि पत्थरों के 

मलए, रोकथाि संचालि और 

शीतलक उपयोग। 
35. ड्रिमलगं प्रचालि प्रणाली के 

खिि िशीिरी का पररचय। खिि 

िशीिरी का चयि। खिि िशीिरी 
के चयि के कारक। विमभन्ि कायों 
जैस ेकक कटाई, ड्रिमलगं, हटािा, 
आकार निधाषरण, पररिहि आहद के 

मलए उपयोग की जािे िाली िशीिें। 
खिि और बेंच प्लानिगं की संक्षक्षप्त 

अिधारणा ड्रिमलगं-वििरण, कायष 
मसद्धांत, नििाषण और प्रिुख भाग, 

नछद्रों का संरेखण आहद। ड्रिमलगं की 
सुरक्षा और सािधािी। पत्थर क्षेत्र िें 
ड्रिल का उपयोग 
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उपयोग जैस ेऊध्िाषधर, क्षैनतज 

तथा विमभन्ि प्रकार के पत्थर 

उपकरण, रोकथाि प्रचालि 

तथा शीतलक उपयोग। 
36. िधैगगं विचं पर प्रदशषि और 

अभ्यास, ग्रेिाइट, संगिरिर 

और अन्य प्राकृनतक पत्थरों के 

िधैगगं ब्लॉक का उपयोग, एयर 

कंप्रेसर के विमभन्ि घटक, 

पािर जिरेटर के प्रकारों के 

दोष और संक्षक्षप्त प्रदशषि। 

िधैगगं विचं: वििरण, कायष मसद्धांत, 

प्रिुख भागों का नििाषण। कंप्रेसर- 

वििरण और कंप्रेसर के विमभन्ि 

प्रकार। जैस ेिायिीय, हाइिोमलक 

मसस्टि और पत्थर के मलए जैक 

37. पत्थर खिि िशीिरी के 

उपयोग और उिके नििारक 

संचालि, जैस ेकक खदाि के 

साििे की कटाई-चेि आरी, 
डायिंड बेल्ट आरी, डायिडं 

िायर आरी, ग्जरी एि/सी ( 
कोटाह पत्थर), फ्लेि जेट बिषर, 

िॉटर जेट तकिीक, ड्रिमलगं - 

38. प्रदशषि ड्रिमलगं: स्लॉट ड्रिल / 

क्िािी िास्टर, कोप्लािर छेद 

के मलए ड्रिल, क्िारी बार 

एि/सी, जैक हैिर। 
39. िुख्य ब्लॉक को अलग करिा 

(बेंच को पलटिा) - हाइिोमलक 

जैक, जैक हैिर, ग्स्प्लहटगं बैग, 

एयर बैग, िायिीय (पािी) बैग, 

हाइिोमलक उत्खििकताष ब्लॉक 

का आकार - डायिंड िायर 

आरी, जैक हैिर, पंख और 

िेजेज अपमशष्ट ब्लॉक को 
हटािा - हाइिोमलक 

विमभन्ि प्रकार की पत्थर खिि 

िशीिरी का उपयोग: खदाि के 

साििे की कटाई का नििाषण और 

कायष मसद्धांत- चेि आरी, डायिंड 

बेल्ट आरी, डायिंड िायर आरी, 
ग्जरी िशीि ( कोटाह स्टोि), फ्लेि 

जेट बिषर, िॉटर जेट तकिीक। 
ड्रिमलगं का नििाषण और कायष 
मसद्धांत एहटकड्रिमलगं करें : स्लॉट 

ड्रिल/ क्िािी िास्टर, कोपलिार छेद 

के मलए ड्रिल, क्िारी बार िशीि, जैक 

हैिर 

िुख्य ब्लॉक (बेंच को पलटिा) को 
अलग करिे का नििाषण और कायष 
मसद्धांत - हाइिोमलक जैक, 

ग्स्प्लहटगं बैग, एयर बगै, न्यूिेहटक 

(पािी) बैग, हाइिोमलक उत्खिि का 
नििाषण कायष मसद्धांत। ब्लॉक के 

आकार निधाषरण का नििाषण और 

कायष मसद्धांत - डायिंड िायर आरी, 
जैक हैिर, िेदर और िेज, एयर 
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उत्खििकताष, हटपर, फं्रट और 

लोडर अन्य सेिा िशीिरी - 
पािर जिरेटर, एयर कंप्रेसर, 

होल िाइंडर ( सेरकािोरी )। 

वपलो। 
अपमशष्ट ब्लॉक हटािे का नििाषण 

और कायष मसद्धांत ब्लॉक हैंडमलगं 

िशीिरी का नििाषण और कायष 
मसद्धांत - ग्जब के्रि, डेररक के्रि, 

िोबाइल के्रि, फं्रट और लोडर। अन्य 

सेिा िशीिरी का नििाषण और कायष 
मसद्धांत पािर जिरेटर, एयर 

कंप्रेसर, होल िाइंडर ( सरेकािोरी )। 
व्यािसानयक 

कौशल 2 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 42 घंटे 

िैिुअल और 

िशीिीकृत खिि 

िशीिों की योजिा 
बिािा, उन्हें चालू 
करिा और उिके 

प्रदशषि का िूल्यांकि 

करिा।  

40. बेंच योजिा की अिधारणा और 

खिि कायष कैसे शुरू करें। 
41. ड्रिमलगं और चैिमलगं 

ऑपरेशि. 

42. ब्लाग्स्टंग तकिीक के ब्लॉक 

अिुप्रयोग का पथृक्करण। 
43. हीरा तार काटिे की तकिीक . 

44. तार आरी, लौ काटिे, जल 

चैिमलगं, संगिरिर खिि का 
अिुप्रयोग। 

45. अनतररक्त भार को हटािा। 
46. िुक्त चेहरों की तैयारी. 
47. ब्लॉक की तैयारी तथा ब्लॉक 

और ओिरबडषि का पररिहि। 
48. हीरा तार आरी, चेि आरी और 

बेल्ट आरी का अिुप्रयोग। 
49. िुख्य ब्लॉक को अलग करिे के 

मलए प्रयुक्त िशीिरी का 
अिुप्रयोग। 

50. हाइिोमलक जैक, विभाजि, 

बैग-एयर बगै। 
51. हाइिोमलक उत्खििकताष. 

पत्थर खिि का अध्ययि, जिा का 
विश्लेषण, िैिुअल खिि, रेत पत्थर 

खिि, स्लेट खिि और ग्रिेाइट 

खिि, फ्लैगी चूिा पत्थर खिि 

आहद। 
िैिुअल और िशीिीकृत खिि के 

प्रकार. 

खिि एि ंविमभन्ि कायों की 
िैिुअल विधध। 
संगिरिर खिि और संचालि की 
िशीिीकृत विधध। 
िुख्य ब्लॉक को अलग करिे के मलए 

इस्तेिाल की जािे िाली विमभन्ि 

िशीिरी जैसे हाइिोमलक जकै, 

ग्स्प्लहटगं बैग-एयर बगै, हाइिोमलक 

उत्खिि िशीिों का वििरण । (42 

घंटे) 

व्यािसानयक सुरक्षा उपायों के साथ 52. अपमशष्ट चट्टाि को हटािे के अपमशष्ट चट्टाि हाइिोमलक 
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कौशल 185 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे 

हाइिोमलक उत्खिि 

फं्रट एंड लोडर का 
उपयोग करके 

अपमशष्ट चट्टाि को 
हटाएाँ। 

मलए प्रयुक्त िशीिरी का 
अिुप्रयोग। 

53. हाइिोमलक उत्खिि फं्रट एंड 

लोडर. 

उत्खिि, फं्रट एंड लोडर को हटािे के 

मलए प्रयुक्त िशीिरी का वििरण। 

54. ब्लॉक हैंडमलगं िशीिरी का 
अिुप्रयोग- ग्जब के्रि, डेररक 

के्रि, िोबाइल के्रि और फं्रट 

लोडर। 

ब्लॉक हैंडमलगं िशीिरी का वििरण- 

ग्जब के्रि, डेररक के्रि, िोबाइल के्रि 

और फं्रट लोडर। 

55. सेिा िशीिरी का अिुप्रयोग- 

विद्युत जिरेटर, िायु कंप्रसेर। 
सेिा िशीिरी का वििरण-पािर 

जिरेटर, एयर कंप्रेसर। 
56. िायु प्रदषूण नियंत्रण उपकरणों 

पर अध्ययि। 
पत्थर उद्योग का पयाषिरण एि ं

पयाषिरण प्रदषूण पर प्रभाि। 
57. जल प्रदषूण उपकरणों पर 

अध्ययि। 
जल प्रदषूण, खदाि अपमशष्ट और 

संगिरिर के घोल के कारण 

पयाषिरणीय सिस्या। 
58. खिि स्िास्थ्य और सुरक्षा 

उपाय . 

खािों िें खिि सुरक्षा उपकरणों का 
उपयोग करिे की विधध। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और 

लागू करें।  

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

शीषषक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
िाइंग उपकरण 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

ययामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ययामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
अक्षरांकि एिं अंकि – एकल स्ट्रोक। 
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आयाि 

तीर के प्रकार 

पाठ के साथ लीडर लाइि 

आयाि निधाषरण की ग्स्थनत (एकहदशात्िक, संरेणखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

स्टोि िाइनिगं / स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर टे्रडों िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि प्रतीक। 
िाइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेहट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षपेण विधध (पररभाषा एि ंअंतर) 

स्टोि िाइनिगं / स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर टे्रडों से संबंधधत जॉब िाइंग 

का िाचि। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (32 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 

32 घंटे। 
 

व्यािहाररक संकक्रयाएं 
करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि 

करिा। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
िूल विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगषिूल और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

को PERCENTAGE 

पूिष प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
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धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा और इस्पात, मिश्र धातु इस्पात के बीच अंतर 

इन्सुलेहटगं सािधग्रयों के गणु और उपयोग 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायष, शग्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , िारेिहाइट , केग्ल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, 
बुननयादी बबजिी 
बबजली का पररचय और उपयोग, 

ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
विद्युत शग्क्त, HP, ऊजाष और विद्युत ऊजाष की इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रययखंड, षट्भुज और दीघषितृ्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष पषृ्ठीय 

क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
िीवि औि सिि मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
a) िशीिों के नििाषण और संचालि का अध्ययि करिे के मलए पत्थर की खदािों का दौरा करिा। 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिूह के 

मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
स्टोन माइननगं मिीन ऑपिेटि (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सं. उपकिण एवं उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 

क. प्रशिक्ष ु टूि ककट (प्रत्येक अनतरिक्त इकाई के शिए, प्रशिक्ष ु टूि ककट क्रमांक 1-20 अनतरिक्त रूप स े

आवश्यक है) 

1.  स्टील रूल 300 मििी 25 (24+1) संख्या 
2.  िगष का प्रयास करें 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
3.  ग्स्प्रंग कैलीपर, बाहर 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
4.  ग्स्प्रंग कैलीपर, साइड िें 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
5.  कैमलपर, उभयमलगंी 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
6.  ग्स्प्रंग ड्रडिाइडर 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
7.  खुरचिे का औजर 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
8.  सेंटर पंच 100 मििी 25 (24+1) संख्या 
9.  डॉट पंच 100 मििी 25 (24+1) संख्या 
10.  छेिी सपाट ठंड 20 मििी 25 (24+1) संख्या 
11.  छेिी क्रॉस कट 20 मििी 25 (24+1) संख्या 
12.  हैिर बॉल पेि  500 ग्राि 25 (24+1) संख्या 
13.  हैिर क्रॉस पेि  250 ग्राि 25 (24+1) संख्या 
14.  फाइल फ्लैट बास्टडष 250 मििी 25 (24+1) संख्या 
15.  फाइल से दसूरा कट सितल करें 200 मििी 25 (24+1) संख्या 
16.  फाइल सुचारू 200 मििी 25 (24+1) संख्या 
17.  हैकसॉ फे्रि सिायोयय 250-300 मििी 25 (24+1) संख्या 
18.  स्के्रपर फ्लैट 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
19.  स्कै्रपर आधा गोल 150 मििी 25 (24+1) संख्या 
20.  स्कै्रपर बत्रकोणीय 150 मििी 25 (24+1) संख्या 

बी. सामान्य दकुान पोिाक 

21.  बेंच मशकंजा 120 मििी 12स.ं 

22.  िनिषयर िाइक्रोिीटर बाहर 0 से 25 मििी 2 िग. 

23.  बाहर डायल िाइक्रोिीटर 50 से 75 मििी 2 िग. 

ANNEXURE-I 
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24.  िनिषयर कैमलपसष 200 मििी 2 िग. 

25.  िनिषयर ऊंचाई गेज 300 मििी 2 िग. 

26.  अंदरूिी िाइक्रोिीटर 50 मििी से 100 2 िग. 

27.  
गहराई िाइक्रोिीटर विस्तार के साथ 0 से 100 

मििी 
2 िग. 

28.  िल और िरो पाठ्यक्रि श्रृखंला 6 से 25 मििी 2 सेट 

29.  
ऊपरी तल 400 और 400 मििी ग्रेड 2 

मििी 
2 िग. 

30.  यूनििसषल िाककिं ग ब्लॉक  2 िग. 

31.  निऑि परीक्षक 500 िोल्ट 4 िग. 

32.  परीक्षण लैंप 200 िोल्ट 25 िाट 4 िग. 

33.  
रबर प्लग राल िािले के ऊपर पुरुष और 

िहहला के साथ हाथ टेकोिीटर 

 2 िग. 

34.  चलती लोहा और एिीटर पोटेबल प्रकार  2 िग. 

35.  िल्टीिीटर (एिीओ)  2 िग. 

36.  इन्सुलेटर स्कू्र िाइिर 150मििी, 200मििी 24 संख्या 
37.  इन्सुलेटर संयोजि काटिे प्लायर पक्ष 200 मििी 4 िग. 

38.  योजक 100 मििी 4 िग. 

सी. सामान्य मिीनिी 

39.  

बेधि यंत्र 0 से 200 मििी क्षिता िोटर 

चामलत चक और चाबी के 

साथ 

1 सेट 

40.  
ड्रिल एचएसएस 1 मििी के चरण िें 6 मििी से 

12 मििी 
2 सेट 

41.  ड्रिल कोण गेज  2 सेट 

42.  ड्रिमलगं िशीि िोटर चामलत स्तंभ 20मििी क्षिता 1 सेट 

43.  स्टील टेप एक िीटर  1 िं. 
44.  डायरेक्ट रीड्रडगं िनिषयर कैमलपर 200 मििी 1 िं. 
45.  डायिंड िायर-सॉ/ चेि सॉ  1 िं. 
46.  स्लॉट ड्रिल  1 िं. 
47.  जैक हैिर  1 िं. 
48.  हाइिोमलक जैक  1 िं. 
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49.  एयर बैग / तककया  1 िं. 
50.  पािी की थैली  1 िं. 
51.  नतकोिी के्रि  1 िं. 
52.  िोबाइल के्रि  1 िं. 
53.  फं्रट एंड लोडर  1 िं. 
54.  बबजली जिरेटर  1 िं. 
55.  हिा कंप्रेसर  1 िं. 
56.  कृबत्रि श्िसि यंत्र  4 िग. 

सी. फनीर्ि औि शिक्षण सहायक सामग्री 
57.  दीिार चाटष  10 िग. 

58.  एलसीडी प्रोजेक्टर  1 िं. 
59.  व्हाइट बोडष  1 िं. 
60.  सिायोयय स्टील पॉइंटर  2 िग. 

61.  दोहरी डेस्क  12स.ं 

62.  प्रमशक्षक तामलका  1 िं. 
63.  प्रमशक्षक कुसी  1 िं. 
64.  अलिारी (कप बोडष)  2 िग. 

65.  स्टील रैक  2 िग. 

66.  कंप्यूटर टेबल  2 िग. 

67.  कंप्यूटर कुसी  4 िग. 

68.  8 दराज िाले लॉकर (िािक आकार)  3 िग. 

69.  पािी निकालिे की िशीि  1 िं. 
डी. कंप्यूटि हाडषवेयि औि सॉफ्टवेयि 

70.  

कंप्यूटर CPU: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

गीगाहट्षज या अधधक। RAM: 

-4 GB DDR-III या अधधक, 

िाई-िाई सक्षि। िेटिकष  
काडष: एकीकृत गीगाबबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB 

कीबोडष और िॉनिटर के साथ 

(न्यूिति 17 इंच।) लाइसेंस 

12स.ं 
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प्राप्त ऑपरेहटगं मसस्टि और 

एंटीिायरस जो व्यापार स े

संबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ 

संगत है। 
71.  लेजर वप्रटंर (बी/डब्ल्यू)  01 िं. 
72.  स्कैिर  01 िं. 

73.  
पत्थर ड्रडजाइि के मलए सॉफ्टिेयर पैकेज 

(ििीिति संस्करण) शैक्षक्षक संस्करण 

 01 िं. 

74.  
पुस्तकें  और सीडी ड्रडजाइि करिा  आिश्यकता 

अिुसार 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार करता है ग्जन्होंि े

पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि हदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद हदया जाता है ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि 

िें िहत्िपूणष योगदाि हदया है।   

स्टोन माइननगं मिीन ऑपिेटि टे्रड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के शिए भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों 
की सूर्ी। 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री / श्री / सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  आरएि बंद्योपाध्याय , निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  एलके िुखजी , उप. ट्रग के निदेशक . सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

3.  िोहि बोहर , िुख्य संपादक डीजीपीआईटी प्रकाशि, उदयपुर सदस्य 

4.  आरके बापिा , खिि अमभयंता खिि सलाहकार, उदयपुर सदस्य 

5.  डॉ. अिुपि भटिागर , प्रिखु सीटीएई, उदयपुर सदस्य 

6.  डॉ. ििोज खंडेलिाल , अमसस्टेंट प्रोिेसर सीटीएई, उदयपुर सदस्य 

7.  िुरलीधर शाि, निष्पादक गणपनत टाइल्स (प्रा.) मलमिटेड उदयपुर सदस्य 

8.  रिेश जैि , पाटषिर अलंकार िाइनिगं, उदयपुर सदस्य 

9.  प्रिीण कोठारी, निदेशक कणाषिती स्टोन्स प्रा. मलमिटेड उदयपुर सदस्य 

10.  सत्य िरय चौधरी आरती िाबषल , उदयपुर सदस्य 

11.  

िरेंद्र बागरेचा , निदेशक 
धिलक्ष्िी िारिाडा एंड टाइल्स प्राइिेट 

मलमिटेड 
सदस्य 

12.  िारायण दास, कायषपालक प्रबंधक यूएिपी समिथ , उदयपुर सदस्य 

13.  डॉ.एससी.जैि , अमसस्टेंट प्रोिेसर सीटीएई, उदयपुर सदस्य 

14.  कवपल सुरािा , प्रबंधक अमित िुिका प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

15.  हहतेश पटेल, निदेशक श्री बिारसी िाबषल स्टोि प्रा. मलमिटेड सदस्य 

16.  डॉ. अनिल कुिार कटाररया , निदेशक ििोहर िाबषल एि ंमििरल्स सदस्य 

ANNEXURE - II 
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17.  विजय गोधा , जिरल सेक. उदयपुर िाबषल प्रोसेसर समिथे सदस्य 

18.  आरके गुप्ता, सीईओ सीडीओएस, जयपुर सदस्य 

19.  पीके राजगररहा , अध्यक्ष उदयपुर िाबषल प्रोसास्िास समिनत . सदस्य 

20.  शरत कटाररया , निदेशक डीज ेिीति िाबषल इंडस्ट्रीज़ मलमिटेड सदस्य 

21.  

िक्षत्र तलेसरा , निदेशक 
मिलेनियि डायिंड टूल्स प्राइिेट 

मलमिटेड 
सदस्य 

22.  प्रकाश पोखरा , प्रबंधक सीडीओएस, जयपुर सदस्य 

23.  संजय पुरोहहत , िामलक पत्थर का स्िगष सदस्य 

24.  विक्रांत विक्रि रस्तोगी , सीईओ स्टोि टेक्िोलॉजी सेंटर सदस्य 

25.  सुरेश गेहलोत , प्रोपराइटर सुरेश सैंडस्टोन्स, जोधपुर सदस्य 

26.  सुिील जोशी, उप निदेशक क्षेत्रीय तकिीकी मशक्षा कायाषलय, जयपुर सदस्य 

27.  िुिीश के. शिाष, एडीटी. (डीटीई) तकिीकी मशक्षा निदेशालय, उदयपुर सदस्य 

28.  हदिेश सैिी , प्रबंधक ( उत्पादि कें द्र) तकिीकी मशक्षा निदेशालय सदस्य 

29.  आर.के. गुप्ता आरके िाबषल सदस्य 

30.  गुरु शास्त्रीिठ , अध्यक्ष प्राकृनतक पत्थर सदस्य 

31.  प्रकाश पोखररया सीडीओएस, जयपुर सदस्य 

32.  अनिल कुिार ििाष , भूविज्ञािी सीडीओएस, जयपुर सदस्य 

मौजूदा सीटीएस के पाठ्यक्रम को सेमेस्टि पैटनष में अंनतम रूप देन े के शिए कायषिािा में भाग िेने वािे 

सदस्यों की सूर्ी 
33.  आरएि बंद्योपाध्याय , निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 अध्यक्ष 

34.  केएल कुली , संयुक्त प्रमशक्षण निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

35.  के. श्रीनििास राि , 

प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

36.  एल.के.िुखजी , 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

37.  अशोक रारही , 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, देहरादिू सदस्य 

38.  एि. िाथ , सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 



  
 

31 

स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

39.  एस. श्रीनििासु , 
प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

40.  शरणप्पा , 
प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

41.  रािकृष्ण गौडा , सहायक प्रमशक्षण 

निदेशक 
एिटीआई, बैंगलोर सदस्य 

42.  गौति दास िोदक , 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

/प्रधािाचायष 
आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

43.  
िेंकटेश . चौ., प्राचायष 

सरकार. आईटीआई, डॉलीगंज , अंडिाि 

और निकोबार द्िीप 
सदस्य 

44.  ए.के. घाटे , प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 

45.  िीबी जु़म्िे , प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 

46.  पीएि राधाकृष्ण वपल्लई , प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीटीआई, चेन्िई-32 सदस्य 

47.  ए.जयरािि , प्रमशक्षण अधधकारी सीटीआई चेन्िई-32, सदस्य 

48.  एस. बंद्योपाध्याय , प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, कािपुर सदस्य 

49.  सूयाष कुिारी के., प्रमशक्षण अधधकारी आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

50.  आरके भट्टाचायष, प्रमशक्षण अधधकारी आरिीटीआई, बत्रिेंद्रि सदस्य 

51.  विजय कुिार, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, लुधधयािा सदस्य 

52.  अनिल कुिार, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, लुधधयािा सदस्य 

53.  सुिील एिके प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, कोलकाता सदस्य 

54.  देिेंद्र , प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, कोलकाता सदस्य 

55.  आरएि िन्िा, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

56.  श्रीिती एस. दास, प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

57.  ययोनत बलिािी , प्रमशक्षण अधधकारी आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

58.  प्रज्ञा एच. राित , प्रमशक्षण अधधकारी आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 



  
 

32 

स्टोन माइननिंग मशीन ऑपरेटर 

59.  सबोजीत नियोगी , व्यािसानयक 

प्रमशक्षक 
आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

60.  
िीलोत्पल साहा , व्यािसानयक प्रमशक्षक 

आईटीआई, बरहािपुर , िुमशषदाबाद , 

(डब्ल्यूबी) 
सदस्य 

61.  विजय कुिार, डाटा एंट्री ऑपरेटर आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 

एचएच सुििे िे कहठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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