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दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षण ददया जाता है । इसके अलािा उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि 

सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजदटल तरीके स ेप्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही व्यािहाररक 

कायक निष्पाददत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया 
जाता है। 

िेक्ट्रोनिक्स के क्षेत्र िें काि करिे के मलए आिश्यक कौशल के सभी पहलुओ ंको किर करता है । 

प्रथम वर्ष : इस िषक, व्यािहाररक भाग बुनियादी किदटगं कायक स ेशुरू होता है, जजसस ेविनिदेश के अिुसार 
िौकरी बिािे के मलए विमभन्ि प्रकार की बुनियादी किदटगं और िशीनिगं जैस ेड्रिमलगं, टनििंग, मिमलगं और 
ग्राइंड्रडगं का उपयोग ककया जाता है। प्रमशक्ष ुविमभन्ि ऑपरेशिों द्िारा घटकों का उत्पादि करिे और उधचत 

िाप उपकरण का उपयोग करके सटीकता की जांच करिे िें सक्षि होंग।े घटकों के संयोजि के मलए 

आिश्यक सहिशीलता के अिुसार अलग-अलग किट लागू करें, विनििेयता के मसद्धांत का पालि करें और 
कायकक्षिता की जांच करें। िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए खराद, मिमलगं और पीसिे िाली िशीि पर 
विमभन्ि ऑपरेशि िाले घटकों का उत्पादि करें और सटीकता की जांच करें। उम्िीदिार एिएस-ऑकिस 

जैस ेबुनियादी कंप्यूटर ऑपरेशि और कंप्यूटर से सबंंधधत बुनियादी सिस्या नििारण के बारे िें भी सीखत े

हैं। इस िषक के दौराि िेजल्डगं और ब्रेज ंग को भी शामिल ककया गया 
 

बुनियादी इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स उप-प्रणामलयों और इसके िापिे की तकिीकों पर उधचत 

िाप उपकरणों का उपयोग करके प्रमशक्षण ददया गया, एसी /डीसी िशीिों और िाइि का संचालि और 
सिस्या नििारण। इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स धचत्रों को पढिे और उिका विश्लेषण करिे का कौशल 

प्राप्त करें। इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का नििाकण, विश्लेषण और सिस्या नििारण करें। 
सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं तकिीकों द्िारा इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक घटकों को इकट्ठा और अलग 

करिा। औद्योधगक पैिल िायररगं करें। इलेजक्ट्रकल मसस्टि िें सुरक्षात्िक उपकरणों को सिझें और 
उिका सिस्या नििारण करें। ड्रडजजटल लॉजजक सककक ट और इसके अिुप्रयोगों को सिझें। सॉफ्टिेयर 
इंस्टॉलेशि जैस ेकंप्यूटर कौशल प्राप्त करें। िाइक्रोकंट्रोलर की बुनियादी प्रोग्रामिगं और इसकी इंटरिेमसगं 

तकिीकों , इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स मसस्टि की सिस्या नििारण पर ज्ञाि भी शामिल है। 

1. COURSE INFORMATION 
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द्ववतीय वर्ष : सरल घटकों का उत्पादि करिे के मलए सीएिसी टिक सेंटर और सीएिसी मिमलगं िशीि का 
संचालि करता है। प्रमशक्ष ुको विमभन्ि सेंसर जैस े कक इंडजक्टि, कैपेमसदटि, िैग्िेदटक आदद का ज्ञाि भी 
मिलता है और उसी पर सबंंधधत प्रैजक्टकल भी करता है। छात्र हाइिोमलक्स के मसद्धांतों , हाइिोमलक 

मसस्टि के बुनियादी कायों को सिझता है और िाल्ि के कायक (प्रिाह नियंत्रण, दबाि नियंत्रण, ददशात्िक 

नियंत्रण )। हाइिोमलक और न्यूिेदटक धचत्रों को पढिे और उिका विश्लेषण करिे का कौशल प्राप्त करें। 
आईएसओ 1219 के सककक ट प्रतीकों और आरेखों को पहचािें , धचत्रों के अिुसार बुनियादी हाइिोमलक सककक ट 

बिाएं, सुरक्षक्षत अभ्यास को सिझें और उिका पालि करें । पािर पैक, पंप, किल्टर और जलाशयों के कायों 
का ज्ञाि प्राप्त करें। संपीड्ऱित िाय ु प्रणाली से जु़िी इकाइयों और िाप के पैिािों को सिझें । िािक 

न्यूिेदटक मसलेंडर और िाल्िों की कायकप्रणाली को सिझें , न्यूिेदटक सककक ट आरेख पढें  और न्यूिेदटक 

प्रतीकों को सिझें। धचत्र के अिुसार सरल न्यूिेदटक नियंत्रण बिाएं । इलेक्ट्रो- न्यिूेदटक सककक ट आरेखों को 
पढें , सिझें और उिका विश्लेषण करें पीएलसी पर प्रोग्रामिगं निष्पाददत करता है। 
 

प्रमशक्ष ुको रोबोदटक्स और इसके अिुप्रयोग के बारे िें जािकारी मिलती है, प्रमशक्षु इलेजक्ट्रकल, 

इलेक्ट्रॉनिक्स, हाइिोमलक और न्यूिेदटक मसस्टि के मलए मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके सककक ट 

विकमसत, परीक्षण और सिस्या नििारण करिे िें सक्षि होगा। िेक्ट्रोनिक्स पर िॉडल प्रोजेक्ट पर काि 

करते सिय नििाकण और संयोजि करिे िें सक्षि [उदाहरण: प्रोजेक्ट- "वपक एंड प्लेस िेक्ट्रोनिक्स 

मसस्टि" जजसिें किदटगं, ड्रिमलगं, टनििंग, मिमलगं, ग्राइंड्रडगं, इलेजक्ट्रकल िायररगं, प्रोग्रामिगं, हाइिोमलक 

सककक ट असेंबली, न्यिूेदटक सककक ट असेंबली, िाइि, मसस्टि असेंबली और इंटरिेमसगं, िंक्शिल टेजस्टंग, 

सिस्या नििारण और िरम्ित शामिल है। प्रत्येक चरण िें सुरक्षा उपाय।] 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

तकिीमशयि िेक्ट्रोनिक्स ' पाठ्यक्रि दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से टे्रड (कौशल 

और ज्ञाि) और कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) शामिल हैं। प्रमशक्षण कायकक्रि से उत्तीणक होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको 
डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है जजस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त 

है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किने में सक्षम हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायक निष्पाददत करिा; 
• तकिीमशयि िेक्ट्रोनिक्स की िौकरी करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार कौशल 

को लागू करें और िशीनिगं का काि. 

• िाइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रदटयों की पहचाि 

करें और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

 

 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ : 

 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 
सकता है। 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 
 

िीचे दी गई तामलका दो िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 



 
  
 

5 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आतंररक ) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा । 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोजजत ककया जाएगा। पैटिक और 
अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 
िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
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2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रजैक्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 
अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिजश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 
स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृजष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुजस्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटक 
• उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 
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आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 
सत्यापि के मलए जांच निकाय द्िारा संरक्षक्षत ककया जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय निम्िमलखखत 

अंकि पैटिक को अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की प्राजप्त 

को प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करत ेसिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रडे के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राजप्त को प्रदमशकत करता हो, थो़िे स ेिागकदशकि के 

साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशकत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करत ेसिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और जस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
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(ग) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधधक अंक 

 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 

के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राजप्त को प्रदमशकत करता 

हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 

उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करत े सिय 80% स ेअधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करि ेिें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं। 
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तकनीशियन मके्ट्रोननक्ट्स ; सािान्यीकृत टे्रड-तकिीमशयि किकचारी हैं। िके्ट्रोनिक्स तकिीमशयि 

आितौर पर ड्रडजाइि, विकास और इंजीनियररगं किकचाररयों की सहायता करेंगे, साथ ही िके्ट्रोनिक्स 

मसस्टि, उपकरण और घटक भागों को स्थावपत करिे, बिाए रखिे, संशोधधत करिे और िरम्ित करि ेके 

मलए अन्य टे्रड्स व्यजक्तयों के साथ मिलकर काि करेंगे। 
 

तकिीमशयि िेक्ट्रोनिक्स हो सकता है 

• यांत्रत्रक और विद्युतीय - इलेक्ट्रॉनिक और कंप्यूटर घटकों से बिे भागों और उप-विधािसभाओं को 
किट और संयोजजत करिा 

• हाइिोमलक और िायिीय उपकरणों और प्रणामलयों का नििाकण, स्थापिा, संशोधि, िरम्ित और 
दोष-नििारण 

• िशीिरी का निरीक्षण करें और िरम्ित करें 
• साइट पर िशीिरी और उपकरण स्थावपत करिा 
• कायक, सािग्री और उपकरण की आिश्यकताओ ंका पता लगािे के मलए विस्ततृ धचत्र या विनिदेशों 
की जांच करें 

• िशीिों और उपकरणों को स्थावपत और सिायोजजत करिा 
• भागों और घटकों का उत्पादि करिे के मलए िशीिों का संचालि करें 
• हाइिोमलक और िायिीय पाइपों और लाइिों को काटिा, वपरोिा, िो़ििा और स्थावपत करिा 
• दोषपूणक उपकरणों और संयोजिों को अलग करिा और दोषपूणक भागों की िरम्ित करिा या उन्हें 
बदलिा 

• हस्त एिं िशीिी औजारों एिं उपकरणों को स्थावपत करिा एिं संचामलत करिा। 
• तैयार भागों, उपकरणों या उप-संयोजिों की सटीकता और गुणित्ता की जांच करें। 

 

 िेक्ट्रोनिक्स तकिीमशयि उद्योग के मलए स्िचामलत मसस्टि बिाते हैं। िेक्ट्रोनिक्स िें यांत्रत्रकी, 
इलेक्ट्रॉनिक्स, और न्यूिेदटक्स और कंप्यूटर प्रौद्योधगकी शामिल है। कंप्यूटर प्रौद्योधगकी तत्ि िें सूचिा 
प्रौद्योधगकी अिुप्रयोग, प्रोग्राि करिे योग्य िशीि नियंत्रण प्रणाली और ऐसी तकिीक शामिल है जो 
िशीिों, उपकरणों और लोगों के बीच संचार को सक्षि बिाती है। 
 

 इसके अलािा तकिीमशयि िेक्ट्रोनिक्स िें िौकरी की कल्पिा करिे, अच्छा सिन्िय, यांत्रत्रक 

दृजष्टकोण, िैिुअल निपुणता और कायक से संबंधधत गखणतीय गणिा करिे की क्षिता होती है। 
 

3. JOB ROLE 
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 सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उस ेव्यिजस्थत करिा तथा निष्पादि के दौराि सिस्याओं 
का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा और टीि के भीतर 
कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। 
पयाकिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
  

सूंदभष एनसीओ-2015: 

a) 7233.0100 - किटर, जिरल 

b) 7233.0101 - सािान्य रखरखाि किटर-िैकेनिकल 

c) 7412.0101 - स्िचालि विशेषज्ञ 

d) 7412.0201 - किटर-इलेजक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक असेंबली 
e) 7411.0100 - इलेक्ट्रीमशयि, सािान्य 

f) 7421.0300 - इलेक्ट्रॉनिक्स िैकेनिक 

 

सूंदभष सूंख्या: 
a) टीएससी/एि5702 

b) टीएससी/एि9015 

c) टीएससी/एि5703 

d) सीएससी/एि0304 

e) एएएस/एि9407 

f) सीएससी/एि0109 

g) सीएससी/एि0110 

h) सीएससी/एि9407 

i) ईएलई/एि4063 

j) ईएलई/एि0102 

k) सीएससी/एि0305 

l) पीएसएस/एि6002 

m) पीएसएस/एि9407 

n) एसएससी/एि9416 

o) ईएलई/एि9417 

p) ईएलई/एि9495 

q) सीएससी/एि9463 

r) ईएलई/एि9408 

s) ईएलई/एि9489 

t) सीएससी/एि9488 

u) सीएससी/एि9468 

v) ईएलई/एि9426 

w) ईएलई/एि9490 

x) ईएलई/N7118 

y) सीएससी/एि9473 

z) ईएलई/एि7110 

aa) ईएलई/एि7109 

bb) पीएसएस/एि9401 

cc) पीएसएस/एि9402 

 
 
 
 



 
  
 

9 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

 
 

व्यापाि का नाम तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

व्यापाि कोड डीजीटी/2001 

एनसीओ - 2015 7233.0100, 7233.0101, 7412.0101, 7412.0201, 7411.0100, 7421.0300 

एनओएस कवि 

टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015, टीएससी/एि5703 

सीएससी/एि0304, एएएस/एि9407, सीएससी/एि0109, 

सीएससी/एि0110, सीएससी/एि9407, ईएलई/एि4063, ईएलई/एि0102, 

सीएससी/एि0305, पीएसएस/एि6002, पीएसएस/एि9407 , 

एसएससी/एि9416, ईएलई/एि9417, ईएलई/एि9495, सीएससी/एि9463, 

ईएलई/एि9408, ईएलई/एि9489, सीएससी/एि9488, सीएससी/एि9468, 

ईएलई/एि9426, ईएलई/एि9490, ईएलई/एि7118, सीएससी/एि9473, 

ईएलई/ एि7110, ईएलई/एि7109, पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402 

एनएसक्ट्यूएफ स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषक। 
ददव्याूंगजनों के शिए 

पात्रता 
एलडी,एलसी,डीडब्ल्यू,एए,एलिी,बधधर 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 192 िगक िीटर . 
िक्क्ट्त मानदूंड 8 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. तकनीशियन 

मेक्ट्रोननक्ट्स 

व्यापाि 

िेक्ट्रोनिक्स /िैकेनिकल/इंस्ूिेंटेशि/इलेजक्ट्रकल इंजीनियररगं िें बी.िोक 

./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
िैकेनिकल/इलेजक्ट्रकल/इंस्ूिेंटेशि/ िेक्ट्रोनिक्स इंजीनियररगं िें 03 िषक का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

4. GENERAL INFORMATION 
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संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

िेक्ट्रोनिक्स ” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा सबंंधधत क्षेत्र िें 3 िषक का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

नोट:- 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना 
औि ववज्ञान 

 
 

एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से इंजीनियररगं िें बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
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या 
इंजीनियररगं/िाफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि । 
 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अगं्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाजजक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
5. प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों 
की सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम (व्यापाि वविेर्) 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किदटगं ऑपरेशि को लागू करत ेहुए विनिदेश के अिुसार काि करि े

के मलए कायक की योजिा बिाएं और उस ेव्यिजस्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े

हुए आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी किदटगं ऑपरेशि - िाइमलगं, िाककिं ग, हैक सॉइंग, 

ड्रिमलगं, टैवपगं, धचवपगं और ग्राइंड्रडगं आदद। सटीकता: ± 0.1 मििी] (सीएससी/एि0304) 

2. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, विनििेयता 
के मसद्धांत का पालि करें और कायकक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि किट - ओपि और स्क्िायर 
किट; आिश्यक सहिशीलता: ± 0.05 मििी] (AAS/N9407) 

3. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए खराद, मिमलगं और पीसिे िाली िशीिों पर विमभन्ि कायों स े

जु़िे घटकों का उत्पादि करें और सटीकता की जांच करें। (विमभन्ि ऑपरेशि - िेमसगं, प्लेि 

टनििंग, स्टेप टनििंग, पादटिंग, चैम्िररगं, शोल्डर टिक, गू्रविगं, िूरमलगं, थे्रड्रडगं (केिल बाहरी 'V'), 

प्लेि मिमलगं, स्टेप मिमलगं, गू्रविगं, स्लॉट मिमलगं, प्रोिाइल मिमलगं, सरिेस ग्राइंड्रडगं और 
बेलिाकार ग्राइंड्रडगं (आतंररक और बाहरी) (CSC/N0109, CSC/N0110, CSC/N9407) 

4. करें और सिस्या नििारण करें। [ विमभन्ि कंप्यूटर ऑपरेशि: कंप्यूटर की सेदटगं और MS Office 

ऑपरेशि] (ELE/N4063) 

5. िािक प्रकक्रया का पालि करत ेहुए िेजल्डंग और ब्रजे ंग द्िारा धातुओं को जो़ििा। (ELE/N0102) 

6. विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों का नििाकण करें और िापदंडों को िापें। [विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलया:ँ - 
एसी/डीसी िोटसक, डीसी िशीि, डीसी िोटसक, डीसी िोटर स्टाटकर, यूनििसकल िोटर, इंडक्शि िोटर, एसी 
िाइि, सिो िाइि, ट्रांसिािकर।] (सीएससी/एि0305) 

7. विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक उप-प्रणाली का नििाकण करें तथा इलके्ट्रॉनिक उपकरणों और उप-प्रणाली का परीक्षण 

करें। [विमभन्ि उप-प्रणाली: - डायोड, रेजक्टिायर सककक ट, िोल्टेज रेगुलेटर, ट्रांजजस्टर पािर इलेक्ट्रॉनिक 

उपकरण, ऑप-एम्प सककक ट, एलईडी सककक ट, एससीआर आदद।] (पीएसएस/एि6002) 

8. केबल, किेक्टर, सुरक्षात्िक उपकरणों का उपयोग करके पैिल िायररगं का अििुाि लगािा और 
उसका निष्पादि करिा तथा कायकक्षिता का परीक्षण करिा। (पीएसएस/एि9407) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. विमभन्ि ड्रडजजटल लॉजजक सककक ट का नििाकण और सत्यापि करें। [विमभन्ि डीएलसी :- लॉजजक 

गेट्स, हाि और िुल एडर, बाइिरी और आउटर, पी/डाउि काउंटर।] (एसएससी/एि9416) 

10. कंप्यूटर मसस्टि िें विमभन्ि सॉफ्टिेयर स्थावपत करें और परीक्षण करें। [विमभन्ि सॉफ्टिेयर: 
ऑकिस, िल्टीिीड्रडया, फ्लुइड्रडज्ि , पीएलसी, आदद] (ELE/N9417) 

11. 8051 एि आईक्रोकंट्रोलर की कायकप्रणाली की जांच करिे के मलए असेंबली स्तर का प्रोग्राि मलखें 
और बाह्य उपकरणों को उससे जो़िें । (ELE/N9495) 

12. सिस्या नििारण और िरम्ित। [विमभन्ि विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक प्रणामलयाँ/उपकरण :- फ्यूज, 

एिसीबी, पािर सककक ट, कंट्रोल पैिल, सककक ट ब्रेकर, स्टेबलाइजर, एसी/डीसी िाइि।] 
(सीएससी/एि9463) 

13. विमभन्ि सेंसरों के कायक का प्रदशकि करें। [विमभन्ि सेंसर: निकटता सेंसर, प्रेरक सेंसर, कैपेमसदटि 

सेंसर, चंुबकीय सेंसर, ररफ्लेक्स िोटोइलेजक्ट्रक सेंसर, तापिाि सेंसर, आदद।] (ELE/N9408) 

14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ूकरें। PSS/N9401 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बनुियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। PSS/N9402 

 

दसूिा साि: 

 

16. िाइंग के अिुसार सरल घटकों का उत्पादि करिे के मलए सीएिसी टिक सेंटर और मिमलगं िशीि 

(जॉब और टूल दोिों) सेट करें। (TSC/N5702, TSC/N9015) 

17. ट्रांसड्यूसर, सेंसर और जस्िच का उपयोग करके विमभन्ि िापदंडों को िापिे के मलए सरल िायिीय 

नियंत्रण प्रणाली का नििाकण करें। [विमभन्ि पैरािीटर: दबाि, प्रिाह, तेल का स्तर, लोड विस्थापि] 

( TSC/N9015) 

18. िायिीय प्रणाली के विमभन्ि घटकों की जांच करें और कायकक्षिता की जांच के मलए िायिीय सककक ट 

का नििाकण करें। ( TSC/N9015) 

19. इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक सककक ट का नििाकण करें और प्रकक्रया की कायकक्षिता की जांच करें। [उदाहरण-

प्रकक्रया: स्िचामलत ब्रेककंग मसस्टि।] (ELE/N9489) 

20. इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक मसस्टि स्थावपत करें और दोषों का नििारण करें। (ELE/N9489) 

21. सरल हाइिोमलक सककक ट का नििाकण करें और कायकक्षिता की जांच करें। (सीएससी/एि9488) 

22. हाइिोमलक प्रणाली िें सहायक उपकरणों की स्थापिा का प्रदशकि तथा दोषों का नििारण। 
(सीएससी/एि9468) 
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23. हाइिोमलक सककक ट का नििाकण; िाल्ि और सहायक उपकरणों की कायकप्रणाली का आकलि करिे के 

मलए विमभन्ि प्रकक्रयाओं का सत्यापि। [विमभन्ि प्रकक्रयाएँ: - गनत नियंत्रण, लब प्रणाली, प्रेस 

नियंत्रण आदद] (ELE/N9426) 

24. हाइिोमलक पंप, िोटर स्थावपत करें और इि घटकों का रखरखाि करें। ( TSC/N5702, TSC/N5703, 

TSC/9015)  

25. विमभन्ि हाइिोमलक मसस्टि का नििाकण करें और िांनछत कायों को प्राप्त करिे के मलए संचामलत 

करें। [विमभन्ि हाइिोमलक मसस्टि :- क्लैंप नियंत्रण, इंजेक्शि नियंत्रण, पारस्पररक पेंच, तेल 

निस्पंदि, हाइिोमलक प्रेस नियंत्रण, संचायक नियंत्रण।] (ELE/N9489) 

26. पी.एल.सी. को प्रोग्राि करें तथा अन्य उपकरणों के साथ इंटरिेस करके इसके अिुप्रयोगों की जांच 

करें। (ELE/N9490) 

27. रोबोट की शारीररक रचिा सिझाएं और टीच बॉक्स, सॉफ्टिेयर का उपयोग करके रोबोट प्रोग्रामिगं 

करें। (ELE/N7118) 

28. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर विद्युत सककक ट का अिुकरण करें और विद्युत प्रणाली ड्रडजाइि के मलए 

निदाि प्रकक्रया के अिुसार दोष का पता लगाएं। (सीएससी/एि9473) 

29. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का अिुकरण करें और इलेक्ट्रॉनिक्स मसस्टि 

ड्रडजाइि के मलए डायग्िोजस्टक प्रकक्रया के अिुसार दोष का पता लगाएं। (ELE/N7110) 

30. हाइिोमलक और न्यूिेदटक सककक ट का अिुकरण करें और हाइिोमलक्स और न्यिूेदटक्स मसस्टि 

ड्रडजाइि के मलए डायग्िोजस्टक प्रकक्रया के अिुसार दोष का पता लगाएं । (ELE/N7109) 

31. िेक्ट्रोनिक्स पर पररयोजिा कायक निष्पाददत करें ( पररयोजिा- "वपक एंड प्लेस िेक्ट्रोनिक्स 

मसस्टि" जजसिें किदटगं, ड्रिमलगं, टनििंग, मिमलगं, ग्राइंड्रडगं, इलेजक्ट्रकल िायररगं, प्रोग्रामिगं, 

हाइिोमलक सककक ट असेंबली, न्यूिेदटक सककक ट असेंबली, िाइि, मसस्टि असेंबली और इंटरिेमसगं, 

कायाकत्िक परीक्षण, सिस्या नििारण और िरम्ित शामिल है। प्रत्येक चरण िें सुरक्षा उपाय )। 
(सीएससी/एि0304) 

32. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ूकरें। PSS/N9401 

33. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। PSS/N9402 
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सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किदटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए कायक की 
योजिा बिाएं और उसे 
व्यिजस्थत करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए आयािी सटीकता की जांच 

करें । [बुनियादी किदटगं 

ऑपरेशि - िाइमलगं, िाककिं ग, 

हैक सॉइंग, ड्रिमलगं, टैवपगं, 

धचवपगं और ग्राइंड्रडगं आदद। 
सटीकता: ± 0.1 मििी] 
(सीएससी/एि0304) 

 
 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा इन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि करत ेहुए 

विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
विमभन्ि किदटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें और इन्हें सिय 

पर उपलब्ध कराएं। 
हैक काटिे, छेिी काटिे, िाइमलगं के मलए कायक तैयार करें। 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किदटगं कायक जैस े

हैक सॉइंग, िाइमलगं और धचवपगं का निष्पादि करिा । 
उपरोक्त पररचालि के दौराि िािक िािदंडों और ददशानिदेशों के अिुसार 
सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार िािक प्रकक्रया के अिुसार कायक के 

सभी आयािों को िापें और जांचें। 
उपयुक्त िातािरण िें भडंारण के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों की 
पहचाि करें और निपटाि की तैयारी करें। 

 

2. आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए 

घटकों को अलग-अलग किट 

करें, विनििेयता के मसद्धांत 

का पालि करें और कायकक्षिता 
की जांच करें। [विमभन्ि किट - 

ओपि और स्क्िायर किट; 

आिश्यक सहिशीलता: ± 

0.05 मििी] 
(एएएस/एि9407) 

 

किदटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायाकत्िक अिपु्रयोग के मलए 

आिश्यक सीिाओ,ं किट्स और सहिशीलता की सािान्य अिधारणा को 
पहचािें। 
कायक-िस्तु के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 
उन्हें पहचािें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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 विमभन्ि भागों की स्कै्रवपगं और अदला-बदली की क्षिता सुनिजश्चत करि े

सदहत व्यािहाररक कौशल की एक श्रृंखला का उपयोग करके विमभन्ि किट 

के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिाएं। 
िनिकयर, िाइक्रोिीटर और ऊंचाई गेज का उपयोग करके घटकों को िापें। 
उधचत किट सुनिजश्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग करत ेहुए 

घटकों को संयोजजत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जाँच करें. 

 

3. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए खराद, मिमलगं और 
पीसिे िाली िशीिों पर 
विमभन्ि प्रचालिों से संबंधधत 

घटकों का नििाकण करिा और 
सटीकता की जांच करिा। 
(विमभन्ि प्रचालि - िेमसगं, 

प्लेि टनििंग, स्टेप टनििंग, 

पादटिंग, चैम्िररगं, शोल्डर 
टिक, गू्रविगं, िूरमलगं, थे्रड्रडगं 

(केिल बाह्य 'V'), प्लेि 

मिमलगं, स्टेप मिमलगं, गू्रविगं, 

स्लॉट मिमलगं, प्रोिाइल 

मिमलगं, सरिेस ग्राइंड्रडगं और 
मसमलडं्रिकल ग्राइंड्रडगं 

(आंतररक और बाह्य) 

(सीएससी/एि0109, 

सीएससी/एि0110, 

सीएससी/एि9407) 

िशीिों के बुनियादी कायक मसद्धांतों और सुरक्षा पहलओुं का पता लगािा। 
विमभन्ि लीिर, स्टॉपसक, सिायोजि आदद के कायाकत्िक अिुप्रयोग को 
सिझें। 
िशीि िैिुअल के अिुसार विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओु ंऔर स्िेहकों की पहचाि 

करें, िशीिों िें उिके उपयोग के बारे िें जािें। 
विमभन्ि कायक एिं उपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की पहचाि करें तथा 
प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग के मलए जािकारी एकत्रत्रत करें। 
कायक और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के साथ िाउंट 

करें और िशीनिगं संचालि करिे के मलए इसके कायाकत्िक उपयोग की जांच 

करें। 
सेदटगं के दौराि बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों और जािकारी को 
लागू करके सिस्या का सिाधाि करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंदटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए घटकों का उत्पादि करें। 
उपयुक्त उपकरण/गेज का उपयोग करके कायक की सटीकता/शुद्धता की 
जांच करें। 
उपयुक्त िातािरण िें भडंारण के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों की 
पहचाि करें और निपटाि की तैयारी करें। 

 

4. करें और सिस्या नििारण 

करें। [विमभन्ि कंप्यूटर 
ऑपरेशि: कंप्यूटर की सेदटगं 

और एिएस ऑकिस 

कंप्यूटर को संचामलत करिे और सिस्या नििारण के मलए प्रासंधगक 

जािकारी एकत्र करें। 
कंप्यूटर सेट करें और एिएस ऑकिस का उपयोग करके बुनियादी कंप्यूटर स े

संबंधधत ऑपरेशि करें। 
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ऑपरेशि] 

(ईएलई/एि4063) 

पीसी की बुनियादी सिस्या नििारण का संचालि करें। 

 

5. िािक प्रकक्रया का पालि करते 
हुए िेजल्डगं और ब्रेज ंग द्िारा 
धातुओ ंको जो़ििा। 
(ईएलई/एि0102) 

 

प्रकक्रया की आिश्यकता के अिुसार इलेक्ट्रोड के प्रकार और आकार, िेजल्डगं 

करंट, िोजल का आकार, कायकशील दबाि, लौ का प्रकार, किलर रॉड और 
फ्लक्स की योजिा बिाएं और चयि करें। 
आिश्यकतािुसार ककिारा तैयार करें। 
एसएिएडब्ल्यू िशीि/गैस िेजल्डगं प्लांट तैयार करें, स्थावपत करें और 
िाइंग के अिुसार टुक़िों को जो़िें। 
टैकल ककए गए टुक़िों को विमशष्ट जस्थनत िें स्थावपत करें। 
उधचत आकक  लंबाई, इलेक्ट्रोड कोण, िेजल्डगं गनत, बुिाई तकिीक को बिाए 

रखते हुए िेल्ड को जिा करें / उधचत ब्रेज ंग तकिीक और सुरक्षा पहलुओ ंको 
अपिाते हुए सयंुक्त को ब्रे  करें। 
िेल्डेड जो़ि को अच्छी तरह से साि करें। 
उपयुक्त िेल्ड जो़ि के मलए दृश्य निरीक्षण करें और गेज द्िारा जांच करें। 

 

6. विमभन्ि विद्युत उप-

प्रणामलयों का नििाकण करें और 
िापदंडों को िापें। [विमभन्ि 

विद्युत उप-प्रणामलयाँ: - 
एसी/डीसी िोटसक, डीसी िशीि, 

डीसी िोटसक, डीसी िोटर 
स्टाटकर, यूनििसकल िोटर, 
इंडक्शि िोटर, एसी िाइि, 

सिो िाइि, ट्रांसिािकर।] 
( सीएससी/एि0305) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
विमभन्ि विद्युत उप-प्रणाली का सिस्या नििारण एि ंपरीक्षण। 

 

7. विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक उप-

प्रणाली का नििाकण करें तथा 
इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों और 
उप-प्रणाली का परीक्षण करें। 
[विमभन्ि उप-प्रणाली: - डायोड, 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 
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रेजक्टिायर सककक ट, िोल्टेज 

रेगुलेटर, ट्रांजजस्टर पािर 
इलेक्ट्रॉनिक उपकरण, ऑप-

एम्प सककक ट, एलईडी सककक ट, 

एससीआर आदद।] 
(पीएसएस/एि6002) 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक्स उपप्रणाली का नििाकण करें, इलेक्ट्रॉनिक्स उपकरणों 
और उपप्रणामलयों का परीक्षण करें। 

 

8. केबल, किेक्टर, सुरक्षात्िक 

उपकरणों का उपयोग करके 

पैिल िायररगं का अिुिाि 

लगािा और उसका निष्पादि 

करिा तथा कायकक्षिता का 
परीक्षण करिा। 
(पीएसएस/एि9407) 

 

पैिल िायररगं के मलए आिश्यक सािग्री की योजिा बिाएं और उसका 
अिुिाि लगाएं। 
कायक के मलए उपकरणों की पहचाि करें और उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
पैिल िायररगं करें. 

 

9. विमभन्ि ड्रडजजटल लॉजजक 

सककक ट का नििाकण और 
सत्यापि करें। [विमभन्ि 

डीएलसी :- लॉजजक गेट्स, 

हाि और िुल एडर, बाइिरी 
और आउटर, पी/डाउि 

काउंटर।] 
(एसएससी/एि9416) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
ड्रडजजटल लॉजजक सककक ट का नििाकण और सत्यापि करिा। 

 

10. कंप्यूटर मसस्टि िें विमभन्ि 

सॉफ्टिेयर स्थावपत करें और 
परीक्षण करें। [विमभन्ि 

सॉफ्टिेयर: ऑकिस, 

िल्टीिीड्रडया, फ्लुइड्रडज्ि , 

पीएलसी, आदद] 

(ईएलई/एि9417) 

पीसी के विमभन्ि घटकों/भागों की पहचाि करें। 
सॉफ़्टिेयर स्थावपत करिे के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
कंप्यूटर के संचालि की जाँच करें. 
कंप्यूटर िें सॉफ्टिेयर इंस्टॉल करें और उसकी कायकप्रणाली की जांच करें। 
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11. 8051 िाइक्रोकंट्रोलर की 
कायकप्रणाली की जांच करिे के 

मलए असेंबली स्तर का प्रोग्राि 

मलखें और बाह्य उपकरणों को 
उसस ेजो़िें। 
(ईएलई/एि9495) 

बेमसक असेंबली भाषा प्रोग्रामिगं मलखें। 
बाह्य उपकरणों को 8051 िाइक्रोकंट्रोलर से जो़ििा। 
कायकक्रि के अिुसार कायकप्रणाली की जाँच करें। 

 

12. सिस्या नििारण और 
िरम्ित। [विमभन्ि विद्युत, 

इलेक्ट्रॉनिक 

प्रणामलयाँ/उपकरण :- फ्यूज, 

एिसीबी, पािर सककक ट, कंट्रोल 

पैिल, सककक ट ब्रेकर, 
स्टेबलाइजर, एसी/डीसी 
िाइि।] (सीएससी/एि9463) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करते हुए विद्युत एि ंइलेक्ट्रॉनिक्स 

प्रणाली/उपकरणों का सिस्या नििारण एि ंिरम्ित करिा। 
मसस्टि की कायकक्षिता की जाँच करें. 

 

13. विमभन्ि सेंसरों के कायक का 
प्रदशकि करें। [विमभन्ि सेंसर: 
निकटता सेंसर, प्रेरक सेंसर, 
कैपेमसदटि सेंसर, चंुबकीय 

सेंसर, ररफ्लेक्स 

िोटोइलेजक्ट्रक सेंसर, 
तापिाि सेंसर, आदद] 

(ईएलई/एि9408) 

निकटता सेंसर और अल्ट्रासोनिक सेंसर के व्यिहार और सेंसर के तकक  
संचालि का प्रदशकि। 
सेंसर का उपयोग करके सीिा और स्तर नियंत्रण। 
विद्युतीय एक्चुएटसक के साथ सेंसरों का इंटरिेमसगं। 

 
14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  
और लाग ूकरें।  
(पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
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पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करिा। 

 
15. अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाए ँ।  
(पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साि 

16. िाइंग के अिुसार सरल घटकों 
का उत्पादि करिे के मलए 

सीएिसी टिक सेंटर और 
मिमलगं िशीि (िौकरी और 
उपकरण दोिों) सेट करें  
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

विमभन्ि िोडों िें सीएिसी िशीि का संचालि [जेओजी, एिपीजी, 
एिडीआई, एड्रडट, ऑटो]। 
जी कोड और एि कोड का उपयोग करके सीएिसी िशीि का संचालि, 

टनििंग और मिमलगं के मलए ऑिसेट - कायक और टूल ऑिसेट को िापिा। 
टनििंग और मिमलगं के मलए टूल पथ मसिुलेशि। 
उपकरण संचालि और कायक संचालि पर कायक करिा:- उपकरण और कायक 
को िाउंट करिे के तरीके - सािग्री और उपकरण कटर िुआिजे के अिुसार 
काटिे के उपकरण का उपयोग। 
प्लेि, स्टेप और टेपर टनििंग, िेस मिमलगं और स्टेप मिमलगं पर कायकक्रि 

तैयारी और अभ्यास। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की आयािी 
सटीकता की जांच करें। 

 

17. ट्रांसड्यूसर, सेंसर और जस्िच 

का उपयोग करके विमभन्ि 

िापदंडों को िापिे के मलए 

सरल िायिीय नियंत्रण 

प्रणाली का नििाकण करें। 
[विमभन्ि पैरािीटर: दबाि, 

प्रिाह, तेल का स्तर, लोड 

विस्थापि] 

( टीएससी/एि9015) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/अिुप्रयोग आिश्यकता के अिुसार िायिीय नियंत्रण प्रणाली का 
नििाकण करिा। 
सेट अप के अिुसार विमभन्ि िापदंडों को िापें। 
िािक प्रारूप/ड्रड ाइि ककए गए चाटक के अिुसार डेटा ररकॉडक करें। 
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18. िायिीय प्रणाली के विमभन्ि 

घटकों की जांच करें और 
कायकक्षिता की जांच के मलए 

िायिीय सककक ट का नििाकण 

करें। 
( टीएससी/एि9015) 

 

िायिीय प्रणाली के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें और उिकी कायकक्षिता 
की जाँच करें। 
कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
िायिीय सककक ट का नििाकण करें और उिकी कायकक्षिता की जाँच करें। 

 

19. एक इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक सककक ट 

का नििाकण करें और एक 

प्रकक्रया की कायकक्षिता की 
जाँच करें। [उदाहरण-प्रकक्रया: 
स्िचामलत ब्रेककंग प्रणाली।] 
(ईएलई/एि9489) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/अिुप्रयोग की आिश्यकता के अिुसार इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक सककक ट 

का नििाकण करें। 
िांनछत आिश्यकता के अिसुार प्रकक्रयाओं की कायकप्रणाली की जाँच करें। 

 

20. इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक प्रणाली 
स्थावपत करें और दोषों का 
नििारण करें। 
(ईएलई/एि9489) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/ अिुप्रयोग आिश्यकता के अिुसार इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक प्रणाली का 
नििाकण और स्थापिा करिा। 
िांनछत आिश्यकता के अिसुार मसस्टि की कायकप्रणाली की जाँच करें। 
कायक के दौराि आिे िाली खराबी का नििारण करें। 

 

21. सरल हाइिोमलक सककक ट का कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
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नििाकण करें और कायकक्षिता 
की जांच करें। 
(सीएससी/एि9488) 

पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/अिुप्रयोग की आिश्यकता के अिुसार सरल हाइिोमलक सककक ट का 
नििाकण करें। 
सककक ट की कायकक्षिता की जाँच करें. 

 

22. हाइिोमलक प्रणाली िें सहायक 

उपकरणों की स्थापिा का 
प्रदशकि करिा तथा दोषों का 
नििारण करिा। 
(सीएससी/एि9468) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
ड्रडजाइि/ अिुप्रयोग आिश्यकता के अिुसार हाइिोमलक प्रणाली िें सहायक 

उपकरण स्थावपत करें। 
िांनछत आिश्यकता के अिसुार मसस्टि की कायकप्रणाली की जाँच करें। 
कायक के दौराि आिे िाली खराबी का नििारण करें। 

 

23. हाइिोमलक सककक ट का नििाकण; 

िाल्ि और सहायक उपकरणों 
की कायकप्रणाली का आकलि 

करिे के मलए विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं का सत्यापि। 
[विमभन्ि प्रकक्रयाएँ :- गनत 

नियंत्रण, प्रिाह नियंत्रण, लब 

प्रणाली, प्रेस नियंत्रण आदद] 

(ELE/N9426) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें । 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/अिुप्रयोग की आिश्यकता के अिुसार हाइिोमलक सककक ट का 
नििाकण करें। 
िाल्िों और सहायक उपकरणों की कायकप्रणाली सुनिजश्चत करिे के मलए 
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प्रकक्रयाओं का सत्यापि करिा। 
 

24. हाइिोमलक पंप, िोटर 
स्थावपत करें और इि घटकों 
का रखरखाि करें। 
( टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि5703, 

टीएससी/9015) 

 
 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
ड्रडजाइि/ अिुप्रयोग आिश्यकता के अिुसार हाइिोमलक पंप और िोटसक 
स्थावपत करें। 
िांनछत आिश्यकता के अिसुार मसस्टि की कायकप्रणाली की जाँच करें। 
इि घटकों का गैर-कायकरत अिस्था िें रखरखाि करें। 

 

25. विमभन्ि हाइिोमलक प्रणाली 
का नििाकण और िांनछत कायों 
को प्राप्त करिे के मलए 

संचामलत। [विमभन्ि 

हाइिोमलक प्रणाली: - क्लैंप 

नियंत्रण, इंजेक्शि नियंत्रण, 

पारस्पररक पेंच, तेल 

निस्पंदि, हाइिोमलक प्रेस 

नियंत्रण, संचायक नियंत्रण।] 
(ईएलई/एि9489) 

कायक के मलए उपकरणों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा सिय पर उपलब्ध कराएं। 
पररचालि संबंधी शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल की 
स्थापिा करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
ड्रडजाइि/अिुप्रयोग आिश्यकता के अिुसार हाइिोमलक प्रणाली का नििाकण 

करें। 
हाइिोमलक प्रणाली की कायकप्रणाली को सत्यावपत करि ेके मलए संचालि 

करें। 
 

26. पीएलसी को प्रोग्राि करें और 
अन्य उपकरणों के साथ 

इंटरिेस करके इसके 

अिुप्रयोगों की जांच करें। 
(ईएलई/एि9490) 

अिुप्रयोग की आिश्यकता के अिुसार पीएलसी को प्रोग्राि करें। 
िािक प्रकक्रया और सुरक्षा का पालि करते हुए अन्य उपकरणों के साथ 

पीएलसी को इंटरिेस करें। 
कायकक्रि के अिुसार ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जाँच करें। 
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27. रोबोट की शारीररक रचिा 
सिझाए ंऔर टीच बॉक्स, 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 

रोबोट प्रोग्रामिगं करें। 
(ईएलई/एि7118) 

रोबोट की शारीररक रचिा सिझाइए। 
टीच बॉक्स, सॉफ्टिेयर के िाध्यि से रोबोट को प्रोग्राि करिे के मलए 

प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
टीच बॉक्स, सॉफ्टिेयर के िाध्यि से रोबोट प्रोग्राि करें। 
कायकक्षिता का परीक्षण करें. 

 

28. विद्युत सककक ट का अिुकरण 

करें और विद्युत प्रणाली 
ड्रडजाइि के मलए िैदानिक 

प्रकक्रया के अिुसार दोष का 
पता लगाएं। ( 
सीएससी/एि9473) 

इजच्छत अिुप्रयोग के अिुसार विद्युत पररपथ विकमसत करें। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर विद्युत सककक ट को इकट्ठा करिा और परीक्षण 

करिा। 
निदाि प्रकक्रया का अिलोकि करके दोष का पता लगािा और मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके सुधार करिा। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का उपयोग करके तु्रदटयों को रीसेट करके सुधार करें। 

 

29. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का 
अिुकरण करें और 
इलेक्ट्रॉनिक्स मसस्टि 

ड्रडजाइि के मलए 

डायग्िोजस्टक प्रकक्रया के 

अिुसार दोष का पता लगाए।ं 
(ELE/N7110) 

इजच्छत अिुप्रयोग के अिुसार इलेक्ट्रॉनिक सककक ट विकमसत करें। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर इलेक्ट्रॉनिक सककक ट को इकट्ठा करिा और 
परीक्षण करिा। 
निदाि प्रकक्रया का अिलोकि करके दोष का पता लगािा और मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके सुधार करिा। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का उपयोग करके तु्रदटयों को रीसेट करके सुधार करें। 

 

30. हाइिोमलक और न्यूिेदटक 

सककक ट का अिुकरण करें और 
हाइिोमलक्स और न्यूिेदटक्स 

मसस्टि ड्रडजाइि के मलए 

डायग्िोजस्टक प्रकक्रया के 

अिुसार दोष का पता लगाए।ं 
(ELE/N7109) 

िांनछत अिुप्रयोग के अिुसार हाइिोमलक और िायिीय सककक ट विकमसत 

करें। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर हाइिोमलक और िायिीय सककक ट को इकट्ठा करिा 
और परीक्षण करिा। 
निदाि प्रकक्रया का अिलोकि करके दोष का पता लगािा और मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके सुधार करिा। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का उपयोग करके तु्रदटयों को रीसेट करके सुधार करें। 

 

31. िेक्ट्रोनिक्स पर पररयोजिा 
कायक निष्पाददत करें ( 

यांत्रत्रक उप प्रणाली का नििाकण और संयोजि। 
िायिीय सककक ट और इंटरफेस तैयार करें। 
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पररयोजिा- "वपक एंड प्लेस 

िेक्ट्रोनिक्स मसस्टि" जजसिें 
किदटगं, ड्रिमलगं, टनििंग, 

मिमलगं, ग्राइंड्रडगं, इलेजक्ट्रकल 

िायररगं, प्रोग्रामिगं, 

हाइिोमलक सककक ट असेंबली, 
न्यूिेदटक सककक ट असेंबली, 
िाइि, मसस्टि असेंबली और 
इंटरिेमसगं, कायाकत्िक 

परीक्षण, सिस्या नििारण 

और िरम्ित शामिल है। 
प्रत्येक चरण िें सुरक्षा उपाय ) 

(सीएससी/एि0304) 

इलेजक्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक सककक ट और इंटरिेस तैयार करें। 
पीएलसी प्रोग्राि विकमसत करें और डाउिलोड करें। 
एकीकृत करें, परीक्षण करें और िरम्ित करें। 

 

32. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  
और लाग ूकरें ।  
(पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करिा। 

 

33. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ।  
(पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स रेड के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किदटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के 

मलए कायक की योजिा 
बिाएं और उस े

व्यिजस्थत करें और 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें । [बुनियादी 
किदटगं ऑपरेशि - 

िाइमलगं, िाककिं ग, हैक 

सॉइंग, ड्रिमलगं, टैवपगं, 

धचवपगं और ग्राइंड्रडगं 

आदद। सटीकता: ± 0.1 

मििी] 
 

1. व्यापार कौशल और कायक 
अिुप्रयोग का पररचय। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यजक्तगत सरुक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

उििें सुरक्षा संबंधी दृजष्टकोण 

का विकास करिा। 
3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 
बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु 
धचप्स/बरक आदद जैस ेअपमशष्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चेताििी, सािधािी एि ं

व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए सुरक्षा धचह्िों की पहचाि। 
7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 
8. अजग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
9. किदटगं संबंधी कायक करते 
सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें 

िए आिे िाले लोगों को औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्थाि प्रणाली की 
कायकप्रणाली से पररधचत करािे के 

मलए सभी आिश्यक िागकदशकि 

प्रदाि ककया जाएगा, जजसिें भण्डार 
प्रकक्रयाएं भी शामिल हैं। 
सुरक्षक्षत कायक पद्धनतया ँ
सॉफ्ट जस्कल्स, इसका िहत्ि और 
प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी का 
क्षेत्र। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा और 
सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 
विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि जस्थनतयों जैस े

त्रबजली की वििलता, आग, और 
मसस्टि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपूंग एवूं अच्छे दकुान फिष 
प्रथाओूं का महत्व। 
5S अिधारणा एि ंइसके अिुप्रयोग 

का पररचय। 
व्यावसानयक सुिक्षा एवूं स्वास््य : 

स्िास््य, सुरक्षा और पयाकिरण 

7. TRADE SYLLABUS 
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और उन्हें सिझें। 
10. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एि ंिशीिरी की सूची। 

11. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों एिं 
उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 

12. स्िनृत प्रमशक्षण और खेलों का 
अभ्यास करें। 

13. प्रेरणा पर कायकशाला (विशेषज्ञों 
द्िारा ) 

14. 5 एस प्रमशक्षण. 

संबंधी ददशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
 

15. िाइमलगं और िाककिं ग के मलए 

िांनछत विनिदेशों के अिुसार 
औजारों और उपकरणों की 
पहचाि, जंग, स्केमलगं, क्षरण 

आदद के मलए कच्चे िाल का 
दृश्य निरीक्षण। 

16. बेंच िाइस का पररचय। 
17. िाइमलगं- “यू” चैिल के शीषक 
को िाइल करें, स्टील रूल से 
जांचें और िापें। 

18. स्क्राइबर और स्टील रूल से 
निशाि लगाए ं

19. िनिकयर ऊंचाई गेज स ेपररधचत 

होिा। 
20. स्टील रूल , िनिकयर हाइट गेज 

के साथ िापिे का अभ्यास। 

बेंच कायक - धातु कायक के मलए हाथ के 

उपकरण और ड्रडिाइस - कायक बेंच - 

िाइस - िाइलें - हैकसॉ - हथौ़िा - 
छेिी - स्पैिर - स्कू्र िाइिर - स्कै्रपर। 
 

रैखखक िापि- इसकी इकाइयाँ, 
स्टील रूल ड्रडिाइडर, कैमलपसक - 
प्रकार और उपयोग, पंच - प्रकार 
और उपयोग। 
अंकि तामलका का वििरण, उपयोग 

और देखभाल। 
िनिकयर कैमलपर - इसके भाग, 

मसद्धांत, अध्ययि, उपयोग और 
देखभाल।  

21. िाइंग के अिुसार िाइल करें, 
स्क्राइबर और स्टील रूल/ 

िनिकयर हाइट गेज स ेसीधी और 
सिािांतर रेखाएँ धचजह्ित करें। 

बाहरी िाइक्रोिीटर - इसके भाग, 

मसद्धांत, रीड्रडगं, उपयोग और 
देखभाल, िनिकयर ऊंचाई गेज। 
अंकि उपकरण - स्क्राइबर, 
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22. त्रबन्द ुनछद्रण तथा अक्षर एिं 
संख्या नछद्रण। 

23. “U” चैिल को आकार िें िाइल 

करें और सीधे ककिारे, ट्राई-

स्क्िायर और िनिकयर कैमलपर 
िाप का उपयोग करके जाँच 

करें - सटीकता +/- 0.1 मििी। ( 
सभी आयािों को िोट करें और 
सत्यापि के मलए प्रमशक्षक को 
जिा करें) 

24. विमभन्ि प्रकार के धातुओं को 
अलग-अलग भागों िें काटिा - 
गोल टुक़िा और कोणीय लोहा। 

25. िशरूि के मसर को गोल पट्टी 
पर हथौ़िे स ेपीटकर तैयार करें। 

ड्रडिाइडर, डॉट पंच, सेंटर पचं। 
अंकि – निदेशांक प्रणाली, 
आयताकार – धु्रिीय – अंकि के 

नियि 

बेिल प्रोटे्रक्टर, संयोजि सटे- उिके 

घटक, उपयोग और देखभाल। 
पडेेस्टल ग्राइंडर, स्टार व्हील िेसर, 
सुरक्षा सािधानियां, देखभाल और 
रखरखाि। 
 

26. सितल टुक़िे पर हथौ़िा िारकर 
“S” आकार का िो़ि बिाएं। 

27. सेंटर पंच, डॉट पंच, फ्लैट छेिी 
और स्क्राइबर की ग्राइंड्रडगं का 
प्रदशकि करें । 

28. ड्रिल पीसिे का अभ्यास. 

29. ड्रिल केन्द्रीकरण अभ्यास. 

अंकि िाध्यि, अंकि िीला, 
प्रमशया िीला, चाक और उिका 
विशेष अिुप्रयोग, वििरण। 
सतह प्लेट और सहायक अंकि 

उपकरण, 'िी' ब्लॉक, कोण प्लेटें, 
सिािांतर ब्लॉक, वििरण, प्रकार, 
उपयोग, सटीकता, देखभाल और 
रखरखाि। 
 

बेिल प्रोटे्रक्टर, संयोजि सटे- उिके 

घटक, उपयोग और देखभाल। 
 

ड्रिल, टैप, डाई-प्रकार एि ं

अिुप्रयोग। टैप ड्रिल आकार का 
निधाकरण। 
रीिर- सािग्री, प्रकार (हैंड और 
िशीि रीिर), भाग और उिके 
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उपयोग, रीमिगं के मलए छेद का 
आकार निधाकररत करिा, रीमिगं 

प्रकक्रया। 
 

ड्रिमलगं िशीि-प्रकार एि ंउिका 
अिुप्रयोग, वपलर एि ंरेड्रडयल 

ड्रिमलगं िशीि का नििाकण, 

काउंटरसंक, काउंटर बोर एि ंस्पॉट 

िेमसगं-टूल्स एि ंिािकरण। 
काटि ेकी गनत, फीड, कट की 
गहराई और ड्रिमलगं सिय गणिा। 

30. िापि उपकरणों पर प्रदशकि करें। 
31. ड्रिमलगं िशीि पर जॉब सेदटगं 

और टूल सेदटगं। 
32. चेि ड्रिमलगं अभ्यास. 

33. पामसगं अभ्यास िरो. 
 

िापिे के उपकरण - उद्देश्य - कायक 
- प्रकार - न्यूिति गणिा की 
गणिा: - िनिकयर कैमलपर, िाइक्रो 
िीटर, ऊंचाई गेज, िनिकयर बेिल 

रक्षक और साइि बार। 
ड्रिल और ड्रिमलगं 

1) ड्रिल- उद्देश्य- कायक- प्रकार और 
उपकरण ज्यामिनत, िािकरण, 

नियंत्रण कोण और उपकरण 

जीिि। 
2) रीिर -उद्देश्य -प्रकार. 
3) हैंड टैप और डाई- उद्देश्य- 

प्रकार। 
4) ड्रिमलगं िशीि - नििाकणात्िक 

विशेषताए-ंकायक मसद्धांत-उद्देश्य-

कायक, प्रकार - सहायक उपकरण 

और उपयोग। 
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व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

आिश्यक सहिशीलता 
के अिुसार संयोजि के 

मलए घटकों को अलग-

अलग किट करें, अदला-
बदली क्षिता के 

मसद्धांत का पालि करें 
और कायकक्षिता की 
जांच करें। [विमभन्ि 

किट - खुला और चौकोर 
किट; आिश्यक 

सहिशीलता: ±0.05 

मििी] 
 
 

34. ±0.05 मििी की सटीकता के 

साथ पुरुष और िदहला 'ओपि' 

किदटगं बिाएं। 
35. ±0.05 मििी की सटीकता के 

साथ पुरुष और िदहला 
'स्क्िायर' किदटगं बिाएं। 

36. स्कै्रवपगं अभ्यास करें. 
 

 
 
 
 

 

धातुओं के बारे िें पररचय, धातु और 
अधातु के बीच अंतर, धातु के गुण, 

धातुओं का िगीकरण और इसके 

अिुप्रयोग 

अिुप्रयोग, वपग-आयरि, कच्चा 
लोहा, गढा लोहा, स्टील-सादा काबकि 

स्टील (कि काबकि स्टील, िध्यि 

और उच्च काबकि स्टील, हाई स्पीड 

स्टील, स्टेिलेस स्टील, काबाकइड, 

आदद..) 

सीिा और किट - सीिा, किट - 

प्रकार और सहिशीलता और भते्त IS 

919 के साथ 

सीिाओ ंऔर किट की आईएसओ 

प्रणाली की व्याख्या। 
व्यािसानयक 

कौशल 160 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए खराद, 

मिमलगं और पीसिे 
िाली िशीिों पर 
विमभन्ि प्रचालिों से 
संबंधधत घटकों का 
नििाकण करिा और 
सटीकता की जांच 

करिा। (विमभन्ि 

प्रचालि - िेमसगं, प्लेि 

टनििंग, स्टेप टनििंग, 

पादटिंग, चैम्िररगं, 

शोल्डर टिक, गू्रविगं, 

िूरमलगं, थे्रड्रडगं (केिल 

बाह्य 'V'), प्लेि 

मिमलगं, स्टेप मिमलगं, 

37. खराद के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें और िशीि के 

संचालि का प्रदशकि करें। 
38. कायक सेदटगं और उपकरण 

सेदटगं. 

39. िेमसगं और सेंटर ड्रिमलगं करें। 
40. केन्द्रों के बीच प्लेि टनििंग और 

चैम्िररगं का प्रदशकि करें। 
41. कदि िो़ििा और कंधा 

िो़ििा। 

खराद िशीि - संरचिात्िक 

विशेषताए,ँ विनिदेश -कायक मसद्धांत 

-उद्देश्य -कायक -प्रकार, खराद 

िशीि के तत्ि और सहायक 

उपकरणों का उपयोग 

खराद तंत्र -िाइविगं तंत्र-धगयर 
बॉक्स तंत्र का कायक और िहत्ि। 
 

42. टेपर टनििंग (यौधगक विश्राि). 

43. एकल त्रबदं ुकाटिे िाला 
उपकरण (सीधा, बायां और 
दायां) 

44. एक चक िें सादा िो़ि और 
ड्रिमलगं अभ्यास। 
 

खराद काटिे का औजार - उद्देश्य - 

कायक-प्रकार, औजार के तत्ि और 
इसके अिुप्रयोग तथा काटिे का 
औजार, ज्यामिनत, िािकरण, 

नियंत्रण कोण और औजार का 
जीिि। खराद संचालि - िेमसगं, 
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गू्रविगं, स्लॉट मिमलगं, 

प्रोिाइल मिमलगं, 

सरिेस ग्राइंड्रडगं और 
मसमलडं्रिकल ग्राइंड्रडगं 

(आंतररक और बाह्य) 

 
 

प्लेि टनििंग, स्टेप टनििंग, 

चैम्िररगं, टैपर ट्यूररगं और 
गणिा, िमलिंग, बोररगं और स्टेप 

बोररगं, डाई पामसगं। 
काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई और सिय गणिा। 

45. िूमलिंग अभ्यास. 

46. खराद पर बाह्य और आंतररक 

धागा काटिे का उपयोग करके 

बोल्ट और िट बिािा। 
47. साइि बार / साइि सेंटर का 

उपयोग करके टेपर िाप। 

पेडेस्टल ग्राइंड्रडगं िशीि- 

नििाकणात्िक विशेषताएं- कायक 
मसद्धांत-उद्देश्य-कायक - उपयोग 

और अिुप्रयोग। 
 

48. मिमलगं िशीि के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें और 
िशीि के संचालि का प्रदशकि 

करें। 
49. सिािान्तर ब्लॉक की मिमलगं 

करिा। 
50. चरण मिमलगं. 

51. टी-िट बिािा (मिमलगं, 

ड्रिमलगं और टैवपगं)। 

मिमलगं िशीि - नििाकणात्िक 

विशेषताए-ंकायक मसद्धांत-उद्देश्य-

कायक, सहायक उपकरण के प्रकार 
और उपयोग। 
मिमलगं ऑपरेशि- मिमलगं के 

तरीके, सादा मिमलगं, स्टेप मिमलगं, 

अंत मिमलगं, िशीि सिय गणिा। 

52. एक "िी" ब्लॉक बिािे िें सादा 
मिमलगं, िाली मिमलगं, टेपर 
मिमलगं और स्लॉट मिमलगं 

शामिल है। 

मिमलगं कटर- उद्देश्य- प्रकार, 
काटिे के उपकरण की ज्यामिनत, 

िािकरण, उपकरण का जीिि। 

53. पॉकेट खोलिे की मिमलगं और 
मिलाि (पुरुष और िदहला)। 

54. षट्कोणीय शीषक बिािे के मलए 

स्टै्रडल मिमलगं। 
55. मिमलगं प्रोिाइल और मिलाि. 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

शीतलक / काटिे िाले तरल पदाथक 
का चयि। 
काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई और सिय गणिा। 
िास्टिसक: - प्रकार - उद्देश्य और 
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इसका अिुप्रयोग। (03hrs) 

56. सतह पीसि ेिाली िशीि के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें 
और िशीि के संचालि का 
प्रदशकि करें। 

57. सिािांतर ब्लॉक पीसिा. 
58. सतह पीस का उपयोग कर 

चरण पीसिा. 
 

पीसिा-सतह पीसिे की िशीि- 

संरचिात्िक विशेषताएं-कायक 
मसद्धांत-उद्देश्य-कायक, प्रकार, 
िशीि तत्ि और सहायक उपकरण 

के उपयोग, िशीि गणिा और 
सतह पीसि ेके संचालि की विधध। 
बेलिाकार पीसिे की िशीि- 

रचिात्िक विशेषताएं-कायक 
मसद्धांत-उद्देश्य-कायक-प्रकार, 
िशीि तत्ि और सहायक उपकरण 

के उपयोग, िशीनिगं गणिा और 
बेलिाकार पीसिे के संचालि की 
विधध। 

59. बेलिाकार पीसिे िाली िशीि 

के विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें और िशीि के संचालि का 
प्रदशकि करें। 

60. बाहरी सादा बेलिाकार पीस. 

61. चरण बेलिाकार पीस. 

62. आंतररक बेलिाकार पीस. 

ग्राइंड्रडगं व्हील- विनिदेश - धग्रट-ग्रेि 

आकार-संरचिा-बॉन्ड-ग्रेड और 
ग्राइंड्रडगं व्हील का चयि - 

िेमसगं - पीसि ेिाले पदहये का सही 
करिा और संतुलि करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि कंप्यूटर 
ऑपरेशि करें और 
सिस्या नििारण करें। 
[विमभन्ि कंप्यूटर 
ऑपरेशि: कंप्यूटर की 
सेदटगं और एिएस 

ऑकिस ऑपरेशि] 

 

बुननयादी कूं प्यूटि सूंर्ािन 

63. िाउस/टच पैड पर अभ्यास के 

मलए पेंट का उपयोग करके 

रेखाधचत्र बिाएं । 
64. फाइलें और फोल्डर बिाएँ, 

सहेजें, िाि बदलें, ले जाएँ, 
कॉपी करें और मिटाएँ। फाइलों 
और फोल्डरों को बाहरी स्टोरेज 

ड्रडिाइस से/िें स्थािांतररत करें 
, ज प फाइल बिाएँ , ज प 

कंप्यूटर के िूल ब्लॉक, डेस्कटॉप 

और िदरबोडक के घटक। 
हाडकिेयर और सॉफ्टिेयर, I/O 

ड्रडिाइस और उिकी कायकप्रणाली। 
विमभन्ि प्रकार के वप्रटंर, एचडीडी, 
डीिीडी। 
कंप्यूटर िें विमभन्ि पोटक. 
विडंो  ओएस 

एिएस विडो: विडंो  शुरू करिा 
और उसका संचालि, एक्सप्लोरर 
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फाइल निकालें , स्िचामलत 

बैकअप बिाएँ , 
फाइलों/फोल्डरों को 
नछपाए/ँअिहाइड करें , अलग-

अलग फाइलों के मलए पासिडक 
बिाएँ। बैकग्राउंड, रर ॉल्यशूि, 

स्क्रीि सेिर, डेस्कटॉप 

आइकि, गैजेट के मलए ड्रडस्प्ले 

गुण बदलें। 
65. , सॉफ्टिेयर 

स्थावपत/अिइंस्टॉल करिे , 
पररधीय उपकरणों के गुणों को 
बदलिे , प्रोजेक्टर किेक्ट 

करिे के मलए नियंत्रण कक्ष की 
सेदटगं्स । 

एमएस-ऑकफस 

65. एिएस-िडक के विमभन्ि िेि ू

और संपादि विकल्पों पर कायक 
करें। 

66. एिएस-िडक िें अपिा रेज़्यिु े

बिाएं । 
67. तामलकाओं और छवियों का 

उपयोग करके क्रय आदेश 

बिाएं . 
68. ' n ' आिंत्रत्रतों के मलए िेल 

िजक का उपयोग करके एक 

नििंत्रण पत्र बिाएं । 
69. विमभन्ि िेि ूऔर सूत्र विकल्पों 

पर कायक करें । 
70. डेटा सत्यापि के साथ स्प्रेडशीट 

का उपयोग करके िाकक शीट 

का उपयोग करके फाइल प्रबंधि, 

ड्रडस्प्ले और ध्िनि गुण, स्क्रीि 

सेिर, फॉन्ट प्रबंधि, प्रोग्राि की 
स्थापिा, नियंत्रण पैिल की सेदटगं 

और उपयोग, सहायक उपकरण का 
अिुप्रयोग, विमभन्ि आईटी 
उपकरण और अिुप्रयोग। 
 

िडक प्रोसेमसगं की अिधारणा, : 
एिएस िडक 
- िेिू बार, िािक टूल बार, संपादि, 

स्िरूपण, दस्तािे  का िुद्रण 

आदद। 
वडष प्रोसेशसूंग सॉफ़्टवेयि 

• एिएस ऑकिस िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों का पररचय। 
• िडक सुविधाओं, ऑकिस बटि, 

टूलबार का पररचय। 
• िडक का उपयोग करके दस्तािे  

बिािा, सहेजिा, फॉिेट करिा 
और वप्रटं करिा। 

• ऑब्जेक्ट्स, िैक्रो, िेल िजक, 
टेम्पलेट्स और अन्य टूल्स के 

साथ कायक करिा। 
 

एक्ट्सेि - िकक शीट की िूल बातें, डेटा 
प्रविजष्ट और सूत्र। टूल बार और िेिू 
बार का उपयोग करके िकक शीट िें 
डेटा ले जािा, फॉिेदटगं और गणिा, 
िकक शीट वप्रटं करिा, कई िकक शीट 

बिािा, चाटक बिािा। 
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और चाटक बिाएं । 
बुननयादी समस्या ननवािण पीसी 
71. पीसी पािर सप्लाई , 

एसएिपीएस केबल और िदर 
बोडक के किेक्शि , पीसी स े

आई/ओ ड्रडिाइस के किेक्शि , 

एचडीडी/डीिीडी केबल की जांच 

करें । 
72. CMOS बैटरी , RAM निकालें 

और पुिः डालें , SATA/IDE 

केबल को हाडक ड्रडस्क िाइि से 
जो़िें , बाह्य उपकरणों (कीबोडक, 
िाउस, USB िाइि, वप्रटंर) , 
SVGA/HDMI केबल को 
मसस्टि स ेजो़िें , िल्टीिीड्रडया 
ड्रडिाइस को AV पोटक स ेजो़िें, 
CAT 6 केबल को RJ 45 

किेक्टर से जो़िें । 
व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए िेजल्डगं 

और ब्रेज ंग द्िारा 
धातुओं को जो़ििा। 
 
 

66. गैस िेजल्डगं / आकक  िेजल्डगं / 

एिआईजी िेजल्डगं उपकरण के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें 
और उिकी कायकप्रणाली का 
प्रदशकि करें। 

67. सरल िेजल्डगं और टांकिा 
अभ्यास। 

68. टे्र ब्रेज ंग, डाई िेजल्डगं, कठोर 
डाई ब्लॉक पर िेजल्डगं पर 
कायक। 

गैस िेजल्डगं, आकक  िेजल्डगं और 
एिआईजी िेजल्डगं तकिीकों का 
स्पष्टीकरण, िेजल्डगं उपकरणों और 
िेजल्डगं जो़िों का वििरण। 
फ्लक्स, किलर रॉड सािग्री के बारे 
िें ज्ञाि। 
डाई िेजल्डगं तकिीकें . 

व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि विद्युत उप-

प्रणामलयों का नििाकण 

करें और िापदंडों को 

69. ककसी व्यजक्त को जीवित तारों 
से बचािे के उपाय । 

70. V, I, R के बीच संबंध जािि ेके 

बेशसक इिेक्क्ट्रकि इूंजीननयरिूंग 

धारा, िोल्टेज, प्रनतरोध, विद्युत 

आिेश, धारा घित्ि और शजक्त एि ं
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ज्ञाि 15 घंटे िापें। [विमभन्ि विद्युत 

उप-प्रणामलयाँ: - 
एसी/डीसी िोटसक, डीसी 
िशीि, डीसी िोटसक, 
डीसी िोटर स्टाटकर, 
यूनििसकल िोटर, 
इंडक्शि िोटर, एसी 
िाइि, सिो िाइि, 

ट्रांसिािकर।]  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

मलए अभ्यास करें तथा सककक ट 

िें शॉटक और ओपि सककक ट के 

प्रभाि का विश्लेषण करें। 
71. केबल को प्लग िें जो़ििे स े

पहले लाइि, न्यूट्रल और अथक 
तारों की जांच/परीक्षण करें। 

72. ददए गए विद्युत पररपथ/बोडक 
का प्रदशकि करें तथा विमभन्ि 

प्रकार के प्लग, सॉकेट, जस्िच , 

फ़्यू  और फ़्यू  होल्डर स े

पररधचत कराएं। 
73. बैटररयों के श्रृंखलाबद्ध और 

सिािांतर किेक्शि द्िारा 
विमभन्ि डीसी स्रोतों का 
नििाकण करें। 

74. धचत्रों के अिुसार विमभन्ि 

विद्युत उपकरणों का निधाकरण 

करें। 
75. एिीटर, िोल्टिीटर और 

िल्टीिीटर का उपयोग करके 

एसी/डीसी सककक ट िें िोल्टेज 

और करंट को िापें।  
76. अिीटर, िोल्टिीटर और 

िाटिीटर रीड्रडगं का उपयोग 

करके पॉली-फे  सककक ट िें 
पािर िैक्टर को िापें। 

77. शे्रणीक्रि एिं सिान्तर 
संयोजि पररपथों का नििाकण 

करें और उिका सत्यापि करें। 
78. ररले के संचालि का परीक्षण 

करिे के मलए एक सरल सककक ट 

ऊजाक की अिधारणा। ओि का 
नियि और ककरचॉि का नियि। 
प्राथमिक और द्वितीयक सेल। िेट 

िक्सक िें िोल्टेज और करंट का 
िापि। साइि और स्क्िायर िेि 

िॉिक के मलए एसी पैरािीटर। 
ववद्युतरु्ूंबकीय शसद्धाूंत: - 

फ्लक्स, फ्लक्स घित्ि, चंुबकीय 

प्रभाि, चंुबकीय क्षेत्र, 

विद्युतचंुबकीय बल, कंुडली 
(विद्युतचंुबकीय) की अिधारणाएँ। 
सोलेिोइड्स और ररले। 
ववद्युत मापदूंडों को मापने के शिए 

प्रयुक्ट्त उपकिण :- िोल्टिीटर, 
अिीटर, िल्टीिीटर , िेगर , 
त्रबजली आपूनतक इकाइयों और 
स्टेबलाइजसक का उपयोग करके 

विद्युत िात्राओं का िापि। 
विद्युतचंुबकीय प्रेरण, िोटर और 
जिरेटर प्रभाि। एसी और डीसी 
िोटसक के प्रकार, नििाकण और इसके 

कायक मसद्धांत, एसी/डीसी िोटसक 
का गनत नियंत्रण। सिो िोटर का 
मसद्धांत और संचालि, स्टेपर 
िोटर और इसके अिुप्रयोग। 
एसी/डीसी िाइि की अिधारणाएँ। 
मसगंल िेज, थ्री िेज ट्रांसिािकर 
और ऑटो ट्रांसिािकर का मसद्धांत 

और संचालि। थ्री िेज ट्रांसिािकर 
की िाइंड्रडगं का वििरण। टैको 
जेिरेटर। 
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का नििाकण करें। 
79. नियंत्रण पैिल िें स्टेबलाइजसक, 

त्रबजली आपूनतक इकाई िें इिपुट 

और आउटपुट िोल्टेज को 
िापें। 

80. एकल और तीि चरण आपूनतक 
की पहचाि के मलए परीक्षण 

लैंप और िल्टी िीटर का 
अिुप्रयोग। 

81. एसी/डीसी िोटसक के यांत्रत्रक 

भागों और िाइंड्रडगं वििरण की 
भौनतक पहचाि। 

82. डीसी िशीि िाइंड्रडगं निरंतरता 
और इन्सुलेशि प्रनतरोध का 
परीक्षण करिे के मलए कायक 
योजिा विकमसत करिा। 

83. डीसी िोटसक का अग्रगािी और 
पश्चगािी संचालि करिा और 
निष्पाददत करिा । 

84. डीसी िोटसक का नििाकण और 
गनत नियंत्रण करिा। 

85. एसी, एकल िेज िोटर (प्रेरण-

प्रारंभ और कैपेमसदटि-प्रारंभ) 

को जो़ििा, शुरू करिा, चलािा 
और उलटिा। 

86. एसी िोटर की गनत को 
नियंत्रत्रत करें। 

87. यूनििसकल िोटर को किेक्ट 

करें, स्टाटक करें, चलाए ंऔर 
ररिसक करें। 

88. डीओएल स्टाटकर के सहायक 

उपकरण ट्रांसिािकर (सीटी और 
पीटी), क्लैंप िीटर, िेज अिुक्रि 

िीटर, पािर िैक्टर िीटर। 
 

खुले लूप और बंद लूप प्रणामलयों की 
अिधारणाएं, िेक्ट्रोनिक्स िें 
प्रयुक्त िीडबैक ड्रडिाइस, टैको -
जिरेटर, एिकोडर और रैखखक 

स्केल का मसद्धांत और संचालि । 
(28 घंटे) 
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उपकरणों का चयि, संयोजि, 

और इंडक्शि िोटर चलािा। 
89. स्टार-डेल्टा स्टाटकर का उपयोग 

करके एसी 3-िेज िोटर को 
चालू, चलािा और ररिसक 
करिा। 

90. टैको जेिरेटर और क्लैंप ऑि 

िीटर का उपयोग करके िोटर 
की गनत और इसकी लाइि 

करंट की जांच करें । 
91. इंडक्शि िोटर को नियंत्रत्रत 

करिे के मलए एसी िाइि को 
कॉजन्फगर करें। 

92. डीसी िोटर को नियंत्रत्रत करिे 
के मलए डीसी िाइि को 
कॉजन्फगर करें। 

93. सिो िाइि का उपयोग करके 

जस्थनत और िेग नियंत्रण का 
परीक्षण करिे के मलए एक 

सरल सककक ट का नििाकण करें। 
94. एिकोडर का उपयोग करके 

जस्थनतगत सटीकता पर 
अभ्यास। 

95. रेखीय पैिािे का उपयोग करते 
हुए जस्थनतगत सटीकता पर 
अभ्यास। 

96. 3-िेज ट्रांसिािकर के HT और 
LT पक्ष के टमिकिलों का 
सत्यापि करें। 

97. 1-Ф, 3-Ф ऑटो ट्रांसिािकर का 
िोल्टेज और करंट िापें। 
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98. चरण अिुक्रि िीटर, पािर 
िैक्टर िीटर का उपयोग करके 

चरण अिुक्रि और पािर 
िैक्टर को िापें। 

99. टोंग-टेस्टर का उपयोग करके 

ककसी ददए गए लोड की धारा को 
िापें। 

व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक 

उप-प्रणाली का नििाकण 

करिा तथा इलेक्ट्रॉनिक 

उपकरणों और उप-

प्रणाली का परीक्षण 

करिा। [विमभन्ि उप-

प्रणाली: - डायोड, 

रेजक्टिायर सककक ट, 

िोल्टेज रेगुलेटर, 
ट्रांजजस्टर पािर 
इलेक्ट्रॉनिक उपकरण, 

ऑप-एम्प सककक ट, 

एलईडी सककक ट, 

एससीआर आदद।] 
 
 
 

100. घटक परीक्षक और िल्टी 
िीटर, सीआरओ का उपयोग 

करके इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें और आईसी 
परीक्षक का उपयोग करके 

आईसी का परीक्षण करें।  
101. सीआरओ का उपयोग करके 

एसी/डीसी पैरािीटर िापें।  
102. डायोड सककक ट का नििाकण करें 

और VI अमभलक्षण बिाएं। 
(02 घंटे) 

103. अधक-तरंग, पूणक-तरंग और 
त्रब्रज ददष्टकारी का नििाकण 

और परीक्षण करिा। 
104. ट्रांजजस्टर जस्िच का नििाकण 

करें. 
105. ट्रांजजस्टर एम्पलीिायर 

सककक ट का नििाकण करें। 
106. जेिर रेगुलेटर का नििाकण करें 

. 

107. ट्रांजजस्टर िोल्टेज रेगुलेटर 
सककक ट का नििाकण करें। 

108. 12/5 V डीसी विद्युत आपूनतक 
सककक ट का नििाकण करें। 

109. पररितकिीय डीसी विनियमित 

इिेक्ट्रॉननक घटक: बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक घटक (सकक्रय और 
निजष्क्रय) और इसके प्रतीक। 
इलेक्ट्रॉनिक सककक ट िाइंग का 
पठि। प्रनतरोधकों, संधाररत्रों के 

प्रकार और उिकी पहचाि। डायोड 

का कायक और संचालि। रेजक्टिायर 
सककक ट। जेिर िोल्टेज रेगुलेटर। 
ट्रांजजस्टर और इसके अिुप्रयोग। 
सीआरओ-ब्लॉक आरेख और इसके 

कायक। 
डीसी विनियमित त्रबजली आपूनतक. 
ऑप-एम्प का पररचय, विशषेताएं, 
विन्यास और इसके अिुप्रयोग। 
ऑप्टो -इलेक्ट्रॉनिक्स, एलईडी, 
एलडीआर, िोटो डायोड, ऑप्टो -
कपलर का पररचय । 
ववद्युत इिेक्ट्रॉननक उपकिणों का 
अध्ययन: 

पािर डायोड, पािर ट्रांजजस्टर, 
एससीआर, डीआईएसी, 
टीआरआईएसी, यूजेटी आईजीबीटी, 
िेज कंट्रोल रेक्टीिायसक, कन्िटकसक। 
सोल्डरिूंग तकनीक: - सोल्डररगं 
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विद्युत आपूनतक का नििाकण 

करें। 
110. बुनियादी ऑप-एम्प सककक ट 

(इििदटिंग, िॉि-इििदटिंग) का 
नििाकण और सत्यापि करें। 

111. ऑप-एम्प का उपयोग करके 

तुलनित्र और इंस्ूिेंटेशि 

एम्पलीिायर का नििाकण करें। 
112. िोटो एलईडी सककक ट का 

नििाकण और सत्यापि करें। 
113. एलडीआर और िोटो डायोड के 

संचालि का नििाकण और 
सत्यापि करें। 

114. ऑप्टो -आइसोलेटर का 
उपयोग करके आइसोलेशि 

सककक ट का नििाकण करें । (04 

घंटे) 

115. िल्टीिीटर और घटक 

परीक्षक का उपयोग करके 

एससीआर, डीआईएसी, 
टीआरआईएसी , आईजीबीटी 
और यूजेटी का परीक्षण । 

116. एससीआर का उपयोग करके 

एक चरण नियंत्रण ददष्टकारी 
सककक ट का नििाकण करें। 

117. यूजेटी ररलैक्सेशि ऑमसलेटर 
का नििाकण एिं परीक्षण करें। 

118. एससीआर का उपयोग करके 

सािकभौमिक िोटर गनत 

नियंत्रण का नििाकण और 
परीक्षण करें। 

और डी-सोल्डररगं प्रकक्रया का िणकि, 

सोल्डररगं के मलए क्या करें और 
क्या ि करें। एसएिडी की 
अिधारणाएँ। 
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119. ककसी ददए गए सककक ट के मलए 

पीसीबी पर सोल्डररगं और डी-
सोल्डररगं का अभ्यास करें । 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

केबल, किेक्टर, 
सुरक्षात्िक उपकरणों 
और परीक्षण 

कायकक्षिता का उपयोग 

करके पैिल िायररगं का 
अिुिाि लगािा और 
प्रदशकि करिा। 
 
 
 
 
 
 
 

120. तारों, केबलों और इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों का सिापि करिा। 
121. विमभन्ि प्रकार के केबलों के 

मलए जस्कनिगं, िेमसगं और 
ज्िाइनिगं का कायक करें। 

122. आरजे45, बीएिसी, ऑड्रडयो, 
डी-शेल और एज किेक्टर पर 
कक्रजम्पंग अभ्यास करें। 

123. िेगर का उपयोग करके 

इन्सुलेशि प्रनतरोध को िापें । 
124. स्ितंत्र रूप से नियंत्रत्रत पािर 

सॉकेट के मलए पीिीसी कंड्यूट 

िें िायररगं करें। 
125. एक लैंप को विमभन्ि स्थािों 

से नियंत्रत्रत करिे के मलए 

िायररगं करें। 
126. बजर, बटि और सुरक्षा अलािक 

स्थावपत करिे के मलए 

िायररगं करें। 
127. जस्िच और वितरण फ्यूज 

बॉक्स के साथ पैिल िेन्स 

बोडक तैयार करें। 
128. ककसी ददए गए पैिल बोडक 

किेक्शि योजिा के मलए 

सािग्री का अिुिाि लगाए।ं 
129. पैिल बोडक िें त्रबजली और 

नियंत्रण सककक ट की िायररगं 

करें। 

ववद्युत केबि औि कनके्ट्टि: 

रंग कोड, केबल जो़ि (सीधे जो़ि और 
टी-जो़ि), िायररगं लेआउट आरेख, 

केबलों के प्रकार और उिकी 
विमशष्टताएं: सह-अक्षीय केबल, 

िाइबर ऑजप्टकल केबल। 
किेक्टर के प्रकार और उिकी 
विमशष्टताएँ: पािर किेक्टर, फ्लैट 

केबल, RJ45 किेक्टर, BNC, TNC, 

ऑड्रडयो िीड्रडयो, D-शेल और एज 

किेक्टर। केबल सिाजप्त विधधयाँ, 
केबल लेआउट आरेख, विद्युत 

नियंत्रण पैिल िायररगं और 
विद्युत बस प्रणाली। 
सुरक्षात्िक उपकरणों के उपयोग 

का उद्देश्य, फ़्यू , संपकक कताक, 
ररले, टाइिर, सककक ट ब्रेकर, 
एिसीबी, ईएलसीबी, डीओएल, 

स्टार-डेल्टा स्टाटकर, पुश बटि, 

मलमिट जस्िच, िाइक्रो जस्िच, 

फ्लोट जस्िच, सोलेिोइड, फ्लोट 

जस्िच, ओएलआर, िोटो इलेजक्ट्रक 

ररले, अधथिंग का िहत्ि, अधथिंग 

तकिीकों के प्रकार । विद्युत सुरक्षा, 
सुरक्षा अंकि और प्रतीकों, जोखखि 

प्रबंधि, विद्युत खतरे, दघुकटिाओं 
की रोकथाि और व्यजक्तगत सुरक्षा 
पहलुओ ंपर िहत्ि। पयाकिरण 



 
  
 

41 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

130. पृ् िी परीक्षक का उपयोग 

करके पृ् िी प्रनतरोध को िापें। 
131. जस्िच, पुशबटि, मलमिट 

जस्िच, िुट पेडल जस्िच, 

िाइक्रो जस्िच का संचालि 

परीक्षण करें 
132. पािर सककक ट िें एिसीबी, 

ओएलआर, ईएलसीबी और 
फ़्यू  जैस ेसुरक्षात्िक तत्िों 
के कायक करिे का अभ्यास। 

133. कायकशाला िें प्रयुक्त विमभन्ि 

सुरक्षा प्रतीकों और धचह्िों का 
पता लगाएं। 

सुरक्षा और विद्युत उपकरणों को 
संभालते सिय सुरक्षा सािधानियां। 
आग का िगीकरण, विमभन्ि प्रकार 
के अजग्िशिि उपकरण। 
(12 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि ड्रडजजटल 

लॉजजक सककक ट का 
नििाकण और सत्यापि 

करें। (विमभन्ि डीएलसी 
:- लॉजजक गेट्स, हाि 

और िुल एडर, बाइिरी 
और आउटर, पी/डाउि 

काउंटर)। 
 
 

134. AND, OR, NOT, NAND, 

NOR, XOR गेट्स की सत्यता 
तामलका को सत्यावपत करें। 

135. एसआर, जेके, टी और डी 
जफ्लप-फ्लॉप का नििाकण और 
सत्यापि करें। 

136. बाइिरी काउंटर, यूपी/डाउि 

काउंटर सककक ट का नििाकण 

और सत्यापि करिा। 
137. एिकोडर और ड्रडकोडर सककक ट 

का नििाकण और सत्यापि 

करिा। 
138. िल्टीप्लेक्सर और डी-

िल्टीप्लेक्सर सककक ट का 
नििाकण करें। 

139. एिालॉग स ेड्रडजजटल कििटकर 
(आर-2आर) पर नििाकण । 

140. ड्रडजजटल से एिालॉग कििटकर 
(तुलनित्र, दोहरी ढलाि, 

सूंख्या प्रणािी: 
बाइिरी, दशिलि, अष्टाधारी, 
षट्कोणीय दशिलि संख्या 
प्रणामलयाँ और इसके रूपांतरण। 
बाइिरी अंकगखणत और ताककक क 

संकक्रयाएँ। 
 

डडक्जटि तकष : 
बूमलयि बीजगखणत। लॉजजक गेट: 

AND, OR, NOT, NAND, NOR, 

XOR। एिकोडर और ड्रडकोडर। 
जफ्लप-फ्लॉप की अिधारणाए:ँ 

एसआर, जेके , टी , डी. काउंटर, 
िल्टीप्लेक्ससक और डी-
िल्टीप्लेक्ससक। 
िेिोरी : ड्रडस्क, रैि, रोि, 

सेिीकंडक्टर िेिोरी । 
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क्रमिक सजन्िकटि)              

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

कंप्यूटर मसस्टि िें 
विमभन्ि सॉफ्टिेयर 
स्थावपत करें और 
परीक्षण करें। [विमभन्ि 

सॉफ्टिेयर: ऑकिस, 

िल्टीिीड्रडया, 
फ्लुइड्रडज्ि , पीएलसी, 
आदद] 

 
 

सॉफ्टवेयि स्थापना 
141. विभाजि बिाकर ओएस 

स्थापिा के मलए हाडक ड्रडस्क 

तैयार करें । 
142. हाडक ड्रडस्क के मलए िांनछत 

िापदंडों के साथ CMOS 

सेटअप करें और ददिांक और 
सिय सेट करें । 

143. ऑपरेदटगं मसस्टि विडंोज 

और मलिक्स को दो अलग-

अलग विभाजिों िें स्थावपत 

करें । 
144. ड्रडिाइस िाइिर स्थावपत करें 

(वप्रटंर, स्कैिर,  ेरॉक्स, 

ऑड्रडयो), एजप्लकेशि 

सॉफ़्टिेयर 
स्थावपत/अिइंस्टॉल करें 
(ऑकिस, िल्टीिीड्रडया, 
फ्लुइडमसि , पीएलसी और 
अन्य मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर) 

145. स्िचालि प्रणामलयों के 

अंतगकत प्रणामलयों और उप-

प्रणामलयों पर आईटी-सिधथकत 

दोष निदाि करिा, कायों और 
घटकों की पहचाि करिा, उन्हें 
निददकष्ट करिा और उिकी 
जांच करिा। 

 
 

मसस्टि सॉफ्टिेयर और 
एजप्लकेशि सॉफ्टिेयर के बीच 

अंतर बताए ं। 
मलिक्स और विडंोज ओएस के बीच 

अंतर बताए ं

विडंो  32 त्रबट, और 64 त्रबट 

मसस्टि 

FDISK, िॉिेट, स्कैिड्रडस्क, FAT 

मसस्टि, NTFS और निदेमशकाए,ँ 

विखंडि और ड्रडस्क डीफे़्रग्िेंटेशि 

दस्तािे , स्प्रेडशीट और प्रस्तुनत 

बिािे के मलए एिएस-ऑकिस या 
सिकक्ष उपकरणों से पररधचत होिा 
सािान्य रोकथाि विधधयों को 
सिझाए ंऔर लागू करें , पीसी के 

सेिा प्रिाह अिुक्रि (एसएिएस) 

और सिस्या नििारण चाटक 
(टीएससी) को सिझाए ं। 
अिधारणा और आिश्यकता 
– ड्रडजजटलीकरण 

– उद्योग 4.0 की अिधारणा 
पररचय, कायक और अिुप्रयोग 

– आरएिआईडी (पहचाि, प्रणाली 
और अिुप्रयोग) 

– बस (बाइिरी यूनिट मसस्टि) 

नियंत्रण 

– सूचिा सुरक्षा 
– जीपीएस सेिाए ं

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

8051 िाइक्रोकंट्रोलर 
की कायकप्रणाली की 

146. 8051 टे्रिर ककट िें घटकों की 
भौनतक पहचाि करें। 

कंप्यूटर मसस्टि का िूल ब्लॉक 

आरेख। िाइक्रोप्रोसेसर का ब्लॉक 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

जांच करिे के मलए 

असेंबली स्तर का 
प्रोग्राि मलखें और बाह्य 

उपकरणों को उससे 
जो़िें। 
 

147. अंकगखणतीय संकक्रयाए ँकरिे 
के मलए एक प्रोग्राि मलखें । 

148. िेिोरी स्थाि की सािग्री का 
आदाि-प्रदाि करिे के मलए 

एक प्रोग्राि मलखें। 
149. एलईडी को िाइक्रोकंट्रोलर स े

जो़िें और उस पर विमभन्ि 

पैटिक विकमसत करें। 
150. िाइक्रोकंट्रोलर के साथ 

इंटरफेस जस्िच और एलईडी। 
151. िाइक्रोकंट्रोलर के मलए 

इंटरफेस बजर। 
152. िाइक्रोकंट्रोलर के साथ डीसी 

िोटर का इंटरिेस। 
153. िाइक्रोकंट्रोलर के साथ 

इंटरफेस स्टेपर िोटर 
नियंत्रण। 

आरेख और इसकी कायकक्षिता। 
िाइक्रोप्रोसेसर और िाइक्रोकंट्रोलर 
के बीच अंतर। 
8051 िाइक्रोकंट्रोलर-विशेषताएँ, 
ब्लॉक आरेख और वपि 

कॉजन्फगरेशि। असेंबलर निदेश, 

8051 का निदेश सेट। असेंबली भाषा 
प्रोग्रामिगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 1 0 घंटे 

प्रणामलयों/उपकरणों का 
सिस्या नििारण और 
िरम्ित । [विमभन्ि 

विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक 

प्रणामलयाँ/उपकरण :- 

फ्यूज, एिसीबी, पािर 
सककक ट, कंट्रोल पैिल, 

सककक ट ब्रेकर, 
स्टेबलाइजर, एसी/डीसी 
िाइि।] 
 
 
 

154. फ़्यू  का प्रनतस्थापि, 

ओ.एल.आर. का पता लगािा 
और उसे पुिः स्थावपत करिे 
का अभ्यास। 

155. विद्युत सककक ट िें खराबी का 
पता लगािा, जैस ेफ्यूज उ़ि 

जािा, एिसीबी दट्रप हो जािा, 
नियंत्रण फ्यूज उ़ि जािा 
आदद। 

156. नियंत्रण पैिल तारों िें ढीले 

संपकों की सािान्य जांच। 
157. सककक ट ब्रेकर का सिस्या 

नििारण एि ंसविकस करिा। 
158. डीसी िोटर स्टाटकर की सविकस 

रखरखाि का पररचय, रखरखाि का 
िहत्ि और प्रकार। 
विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक प्रणामलयों 
और पीएलसी की सिस्या नििारण 

के मलए ददशानिदेश। 
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और सिस्या नििारण करें। 
159. डीसी िशीि का रखरखाि, 

सेिा और सिस्या नििारण। 
160. नियंत्रणों की पहचाि करें, 

सककक ट का पता लगाए ंऔर 
स्टेबलाइजर के कायक का 
परीक्षण करें। 

161. यूपीएस और स्टेबलाइजर का 
सिस्या नििारण और 
रखरखाि। 

162. AC/DC िाइि की सिस्या 
नििारण। िीडबैक सेंसर की 
जाँच करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि सेंसरों के कायक 
का प्रदशकि करें। 
[विमभन्ि सेंसर: 
निकटता सेंसर, प्रेरक 

सेंसर, कैपेमसदटि सेंसर, 
चंुबकीय सेंसर, 
ररफ्लेक्स 

िोटोइलेजक्ट्रक सेंसर, 
तापिाि सेंसर, आदद] 

 

163. निकटता सेंसर, प्रेरखणक 

सेंसर, कैपेमसदटि सेंसर, 
चंुबकीय सेंसर का व्यिहार। 

164. प्रॉजक्समिटी सेंसर और रीड 

जस्िच और मलमिट जस्िच का 
उपयोग करके सरल नियंत्रण 

सककक ट का नििाकण करें। 
165. ररफ्लेक्स िोटोइलेजक्ट्रक 

सेंसर के व्यिहार की पहचाि 

करिा। 
166. अल्ट्रासोनिक सेंसर के 

व्यिहार की पहचाि करें। 
167. रीड जस्िच और मलमिट जस्िच 

के व्यिहार की पहचाि करें। 
168. तापिाि सेंसरों के व्यिहार की 

पहचाि करें। 
169. स्तर नियंत्रण के व्यिहार की 

पहचाि करें। 

सेंसर और ट्रांसड्यूसर का पररचय 

सेंसर - िगीकरण और संचालि 

निकटता सेंसर - िगीकरण और 
संचालि तापिाि िाप के मलए 

सेंसर दरूी और विस्थापि के मलए 

सेंसर सेंसर विशेषताए ंऔर इंटरफेस 

तकिीक। 
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170. सेंसरों का ताककक क संचालि 

171. इंटरफेस सेंसर और 
इलेजक्ट्रकल एक्ट्यूएटसक। 

172. इंटरफेस सेंसर और िायिीय 

एक्ट्यूएटसक। 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 40 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी- 40 घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को 
पढें  और लागू करें।  

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

• कन्िेंशिों 
• िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषकक ब्लॉक, इसकी जस्थनत और सािग्री 
• िाइंग उपकरण 

रेखाएँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हस्त धचत्रण 

• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एि ंअंकि-एकल स्ट्रोक। 
आयाि 

• तीर के शीषक के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधाकरण की जस्थनत (एकददशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि– 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षपेण विधध (पररभाषा एि ंअंतर) 
संबंधधत टे्रडों के जॉब िाइंग को पढिा। 
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कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 36 घूंटे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

36 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएँ।  

इकाई, अूंि 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
• िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

• गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जो़ि, घटाि , गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जो़ि, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

• िगकिूल और िगकिूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

• पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

• धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
• लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

• विमशष्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग, कायष, िक्क्ट्त औि ऊजाष 
• गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अंतर, 
त्िरण और िंदता 

• गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिस्याए ं

• कायक, शजक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

• ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 
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• तापिाि के पैिािे, सेजल्सयस , िारेिहाइट , केजल्िि और तापिाि 

के पैिािों के बीच रूपांतरण 

बुननयादी बबजिी 
• त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे उत्पन्ि 

होती है, विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयाँ 

• कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
• ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
• विद्युत शजक्त, ऊजाक और उिकी इकाइयाँ, असाइििेंट के साथ 

गणिा 
• चंुबकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
• विद्युत शजक्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयाँ 

बत्रकोणशमनत 

• कोणों का िापि 

• त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

औद्योधगक प्रशिक्षण 

कन्वेयि ननयूंत्रण प्रणािी (इसका उपयोग द्ववतीय वर्ष की परियोजना के शिए ककया जा सकता है।) 
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तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स रेड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 90 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 

िाइंग के अिुसार सरल 

घटकों का उत्पादि करिे 
के मलए सीएिसी टिक 
सेंटर और मिमलगं िशीि 

(जॉब और टूल दोिों) सेट 

करें। 
 

172. िशीि पर संचालि के तरीके 

JOG, MDI, REF, MPG, EDIT 

CNC टनििंग और मिमलगं पर 
173. सिन्िय प्रणामलयों पर कायक 

करिा, सी.एि.सी. कोड का 
उपयोग करिा 

 
 

एिसी/सीएिसी प्रौद्योधगकी का 
पररचय, उद्योग िें िहत्ि और 
अिुप्रयोग। 
एिसी, सीएिसी और एिएिएस 

(फ्लेजक्सबल िैन्युिैक्चररगं 

मसस्टि) के बीच अंतर। सीएिसी 
मसस्टि के कायक मसद्धांत और 
नििाकण वििरण-कायाकत्िक ब्लॉक 

आरेख और इसकी विशेषताएं-
िापि/िीडबैक मसस्टि। सीएिसी 
िशीि के िुख्य तत्ि 

(टनििंग/मिमलगं)-सीएिसी कंट्रोल 

पैिल-िीडबैक ड्रडिाइस-एिकोडर। 
174. निरपेक्ष और िदृ्धधशील 

निदेशांक प्रणाली िें टूल पथ 

अभ्यास। 
175. ऑि - जीरो और टूल ऑिसेट 

निष्पाददत करें तथा मसस्टि िें 
ऑिसेट पैरािीटर ररकॉडक करें। 

सिन्िय प्रणाली का पररचय, अक्ष 

पदिाि -सीएिसी कोड-जी और 
एि (सीिेंस और िैिुक नियंत्रण) -

जस्पंडल गनत, फीड, कट की गहराई 

की गणिा। सीएिसी िशीि के 

संचालि के तरीके। 
176. सीएिसी टनििंग कायों के मलए 

कदटगं गनत, िीड, कट की 
गहराई का चयि। 

177. सीएिसी खराद पर उपकरण 

धारक और उपकरण सजम्िलि 

को बदलिे पर प्रदशकि करें। 
178. सादा िो़ि और साििा करिा 

प़ि रहा है। 

निरपेक्ष और िदृ्धधशील निदेशांक 

प्रणाली। टूल पथ प्रोग्राि को 
मसम्युलेट करिे की प्रकक्रया। 
ऑिसेट, ऑिसेट के प्रकार और 
कायक और टूल के मलए ऑिसेट का 
िहत्ि। CNC मसस्टि िें ऑिसेट 

सेट करिे और ऑिसेट पैरािीटर 
ररकॉडक करिे की प्रकक्रया। 
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179. सीएिसी टनििंग सेंटर का 
उपयोग करके एक घटक का 
उत्पादि करें। 

180. सीएिसी मिमलगं कायों के मलए 

काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई का चयि। 

181. सीएिसी मिमलगं िशीि पर 
टूल होल्डर और टूल इन्सटक को 
बदलिे का कायक। 

182. स्टेप मिमलगं और कंटूर मिमलगं 

के मलए कायकक्रि तैयार करिा। 
183. सीएिसी मिमलगं सेंटर का 

उपयोग करके एकाधधक कायों 
के साथ एक घटक का उत्पादि 

करें। 

गणिा: 
काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई और िशीनिगं सिय 

गणिा। 
टनििंग कायों और मिमलगं कायों के 

मलए उपकरण और टूल होल्डर। 
िेमसगं, प्लेि टनििंग, स्टेप टनििंग 

ऑपरेशि और मिमलगं ऑपरेशि 

के मलए सरल प्रोग्रामिगं । 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

ट्रांसड्यूसर, सेंसर और 
जस्िच का उपयोग करके 

विमभन्ि िापदंडों को 
िापिे के मलए सरल 

िायिीय नियंत्रण प्रणाली 
का नििाकण करें। 
[विमभन्ि पैरािीटर: 
दबाि, प्रिाह, तेल का 
स्तर, लोड विस्थापि] 

 

184. लेिल जस्िच (चंुबकीय स्तर) का 
उपयोग करके तेल के स्तर को 
िापें 

185. लोड सेल का उपयोग करके लोड 

का िापि। 
186. एलिीडीटी का उपयोग करके 

विस्थापि का िापि। 
187. दबाि, तापिाि, प्रिाह और 

स्तर के मलए एक खुला लूप 

नियंत्रण प्रणाली का नििाकण 

करें। 
188. दबाि, तापिाि, प्रिाह और 

स्तर के मलए बंद लूप नियंत्रण 

प्रणाली का नििाकण करें। 
 

• न्यूिेदटक की पररभाषा और 
इनतहास। 

हिाई प्रणाली: 
i . िूल घटक 

ii. िायिीय प्रणामलयों से तलुिा। 
iii. लाभ और सीिाए.ँ 

iv. न्यूिेदटक्स का अिुप्रयोग. 

• संपीड्य तरल पदाथक - प्रकार, 
िायु के गुण, लाग ूगैस नियि 

(बॉयल, चाल्सक, गे-लुसाक के 

नियि)। 
• िायिीय सककक ट िें प्रयुक्त ISO 

प्रतीक 

• ट्रांसड्यूसर, प्रकार और 
िगीकरण, तापिाि, दबाि, 

प्रिाह, स्तर का मसद्धांत और 
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संचालि। 
• तापिाि, चंुबकीय, दबाि, प्रिाह 

और स्तर के मलए प्रकक्रया 
ट्रांसिीटर। 

• प्रकक्रया नियंत्रक - पीआई एडं डी 
अिधारणा। 

• एलिीडीटी, अल्ट्रासोनिक सेंसर, 
लोड सेल, िाइक्रो जस्िच, फ्लोट 

जस्िच, प्रॉजक्समिटी सेंसर, 
मलमिट जस्िच का कायक और 
अिुप्रयोग। 

• स्िचालि प्रणाली िें सॉदटिंग 

ट्रांसमिशि, िल्टीपल सेंसर की 
कायाकत्िक योजिा और 
अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

िायिीय प्रणाली के 

विमभन्ि घटकों की जांच 

करें और कायकक्षिता की 
जांच के मलए िायिीय 

सककक ट का नििाकण करें। 
 

189. लॉजजक िाल्ि का उपयोग करें 
और िायिीय सककक ट का 
नििाकण करें। 

190. दबाि नियंत्रण िाल्ि का 
नििाकण और संचालि करिा। 

191. सिय विलंब िाल्ि का उपयोग 

करके िायिीय एक्ट्यएूटर का 
संचालि ककया जाता है। 

192. हाइिोमलक और िायिीय 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशकि करें। 

193. प्रयोगशाला/कायकशाला के 

विमभन्ि िायिीय तत्िों 
(एक्चुएटसक, िोटसक, िाल्ि और 
मसलेंडर) के मलए विनिदेश 

तैयार करिा। 

निम्िमलखखत के प्रकार, नििाकण, 

पदिाि, कायक, अिुप्रयोग और 
चयि िािदंड: 

i . ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि. 

ii. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि. 

iii. दबाि नियंत्रण िाल्ि. 

iv. विशेष िाल्ि- त्िररत निकास 

िाल्ि और सिय विलंब िाल्ि। 
v. लॉजजक िाल्ि- शटल िाल्ि और 
ट्विि प्रेशर िाल्ि। 
िायिीय सककक ट के नििाकण के मलए 

अन्य किदटगं और मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर तक पहंुच। 
िायिीय किदटगं के प्रकार और 
उिका चयि। 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का उपयोग 
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करके िायिीय सककक ट का नििाकण। 
िायिीय मसलेंडर- प्रकार, नििाकण, 

कायक, सािग्री, विनिदेश, िाउंदटगं 

और कुशनिगं। 
िायिीय िोटर- प्रकार, नििाकण, 

कायक, विनिदेश और अिुप्रयोग। 
िशीि िैिुअल और नििाकता की 
सूची का संदभक लें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

एक इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक 

सककक ट का नििाकण करें 
और एक प्रकक्रया की 
कायकक्षिता की जाँच 

करें। [उदाहरण-प्रकक्रया: 
स्िचामलत ब्रेककंग 

प्रणाली।] 
 

194. स्िचामलत ब्रेक प्रणाली के मलए 

इलेक्ट्रो न्यूिेदटक सककक ट का 
नििाकण करें। 

(i) िायिीय तत्िों की विमशष्टता 
और चयि िािदंड तैयार 
करिा। 

(ii) िाइंग के अिुसार िायिीय 

सककक ट का नििाकण और तत्िों 
की संयोजि। 

(iii) पीएलसी के साथ न्यूिेदटक 

आई/ओ का इंटरिेमसगं 

(iv) िायिीय ब्रेक प्रणाली की 
कायकक्षिता की जाँच 

195. प्रणाली ड्रडजाइि करिे के मलए 

आईएसओ प्रतीकों और 
िागकदशकक नियिों के साथ एक 

चाटक तैयार करें । 
 

• िायिीय उपकरण – अिधारणा 
और िहत्ि। 

• िायिीय िाइि - I/P कििटकर 
और P/I कििटकर। 

इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक सककक ट: 

i . प्रेशर जस्िच का उपयोग करके 

मसलेंडर का पारस्पररक संचालि। 
ii. एकल सीिा जस्िच का उपयोग 

करके मसलेंडर का नियंत्रण। 
iii. स्िचामलत दोहरे मसलेंडर 
अिुक्रिण सककक ट। 
iv. डबल एजक्टंग मसलेंडर का दबाि 

पर निभकर नियंत्रण। 
 

निम्िमलखखत उपकरणों का 
नििाकण, कायक मसद्धांत, प्रिुख 

तत्ि, प्रदशकि चर और अिुप्रयोग: 

i. िोटर िाहि िायिीय ब्रेक. 

ii. ऑटोिोदटि िायु निलंबि. 

iii. िायिीय ड्रिल. 

iv. िायिीय बंदकू (उपकरण). 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक 

प्रणाली स्थावपत करें 
और दोषों का नििारण 

196. इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक मसस्टि 

स्थावपत करें 
क. दो चरण िाले िायु कंप्रेसर के 

• िायिीय तत्िों और प्रणाली का 
िूल। 

• निम्िमलखखत िायु तैयारी और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

करें। 
 

भागों की पहचाि करें। 
ख. प्रेशर जस्िच िें तेल का स्तर, ग्रडे 

और दबाि का सिायोजि जांचें। 
सी. एयर किल्टर की सिाई और 
प्रनतस्थापि, वपस्टि ररगं का 
प्रनतस्थापि 

डी. गैस्केट की जांच और 
प्रनतस्थापि 

ई. एयर कंप्रेसर की कूमलगं प्रणाली 
की जांच करें 

च. कंप्रेसर की विद्युत आपनूतक की 
जांच करें और उसे निकालें। 

197. एिआरएल इकाई स्थावपत करें 
और न्यूिेदटक लाइिों िें दबाि 

की सेदटगं की जांच और 
सिायोजि करें। 

198. बेयररगं का रखरखाि करें। 
199. इलेक्ट्रो न्यूिेदटक वपक एंड 

प्लेस प्रणाली का नििाकण और 
स्थापिा करिा, प्रणाली िें 
विमभन्ि दोषों की पहचाि 

करिा और उिके मलए 

उपचारात्िक कायकिाही करिा। 
200. छंटाई तंत्र प्रणाली के साथ एक 

इलेक्ट्रो न्यूिेदटक कन्िेयर 
बेल्ट का नििाकण और स्थापिा 
करिा, प्रणाली िें विमभन्ि दोषों 
की पहचाि करिा और उिके 

मलए उपचारात्िक कारकिाई 

करिा। 

कंडीशनिगं तत्िों के प्रकार, 
नििाकण, कायक, विनिदेश और 
चयि िािदंड: i . एयर कंप्रसेर 
ii. एयर ररसीिर iii. एयर िायर 
iv . एयर किल्टर, रेगुलेटर और 
लुत्रब्रकेटर (एिआरएल यूनिट)। 

 

बेयररगं और उसके कायक 
 

स्िेहि और उिका चयि। 
• िायिीय प्रणामलयों की 
स्थापिा. 

• िायिीय तत्िों िें कारण, 

उपचार और सिस्या नििारण। 
• िायिीय प्रणामलयों का 
रखरखाि: 

i. रखरखाि अिुसूची और 
निरीक्षण जांच पत्रक तैयार 
करिा 

ii. िायिीय प्रणाली के विमभन्ि 

अिुप्रयोगों का रखरखाि। 

व्यािसानयक सरल हाइिोमलक सककक ट 201. प्रणाली िें निमिकत दबाि की हाइिोमलक्स, दबाि, बल, िकै्यूि 
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कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 0 8 घंटे 

का नििाकण करें और 
कायकक्षिता की जांच करें। 
 

जांच और ररलीि िाल्ि दबाि 

की स्थापिा तथा लाइि किल्टर 
की जांच। 

202. प्रणाली के मलए हाइिोमलक तेल 

के विमभन्ि ग्रेडों के चयि 

िािदंडों को सारणीबद्ध करें। 
203. सरल हाइिोमलक सककक ट का 

नििाकण करें 
• दबाि विनियिि सककक ट 

• सुरक्षा सककक ट 

• दोहरी दबाि विनियिि सककक ट 

• अिुक्रि नियंत्रण सककक ट 

• दबाि प्रनतसंतुलि सककक ट 

• दबाि कि करिे िाला सककक ट 

• िीटर-इि फ्लो कंट्रोल सककक ट 

• िीटर-आउट प्रिाह नियंत्रण 

सककक ट 

• ब्लीड-ऑि नियंत्रण सककक ट 

• दबाि बिाए रखिे िाला सककक ट 

• विभेदक सककक ट 

• मसकं्रोिाइज ंग सककक ट 

• संचायक नियंत्रण सककक ट 

• हाइिोमलक िोटर नियंत्रण 

सककक ट 

204. हाइिोमलक और िायिीय 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशकि करें। 

आदद जैसे िहत्िपूणक शब्दों का 
पररचय और पररभाषाएँ। 

i. पास्कल का नियि और 
हाइिोमलक्स िें इसका 
अिुप्रयोग 

ii. बिौली का मसद्धांत 

iii. हाइिोमलक जैक 

iv. हाइिोमलक प्रतीक और 
सककक ट नििाकण DIN/ISO 

िािकों के अिुसार। 
v. हाइिोमलक प्रणाली के 

िायदे और िुकसाि। 
vi. हाइिोमलक तेल और प्रकार. 

vii. हाइिोमलक तेल का िहत्ि. 

viii. हाइिोमलक तेल की आदशक 
विशेषताएं 

ix. हाइिोमलक तेल के गुण जैस े

धचपधचपापि, उम्र बढिे की 
जस्थरता 

x. हाइिोमलक तेल के ग्रेड 

xi. हाइिोमलक तेल का 
रखरखाि 

xii. सककक ट आरेखों के नििाकण 

के मलए हाइिोमलक प्रतीकों 
को पढिा और सिझिा। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

हाइिोमलक प्रणाली िें 
सहायक उपकरणों की 
स्थापिा का प्रदशकि 

करिा तथा दोषों का 

205. हाइिोमलक लाइि िें स्टील 

पाइप, टयूत्रबगं और िली के 

किेक्शि का प्रदशकि। 
206. हाइिोमलक प्रणाली िें किल्टर 

घटकों के प्रकाि औि कायष 
औि कनेक्ट्टसष 

i) लोह के िल 

ii) ट्यूत्रबगं 
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नििारण करिा। 
 

और स्टे्रिर के साथ प्रेशर 
गेज/इंड्रडकेटर की स्थापिा। 

207. हाइिोमलक लाइि िें विमभन्ि 

गास्केट और सील की किदटंग। 
208. हाइिोमलक पािर पैक की 

स्थापिा और सिस्या 
नििारण। 

iii) िली 
iv) गेज 

v) पैककंग और सील 

vi) किल्टर और छलिी 
vii) हाइिोमलक टैंक 

 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

हाइिोमलक सककक ट का 
नििाकण; िाल्ि और 
सहायक उपकरणों की 
कायकप्रणाली का आकलि 

करिे के मलए विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं का सत्यापि। 
[विमभन्ि प्रकक्रयाएँ: - 
गनत नियंत्रण, लब 

प्रणाली, प्रेस नियंत्रण 

आदद] 

209. थ्रॉटल िाल्ि के िाध्यि स े

हाइिोमलक मसलेंडर के गनत 

नियंत्रण का नििाकण और 
संचालि करिा । 

210. बाईपास िें प्रिाह नियंत्रण 

िाल्ि के िाध्यि से हाइिोमलक 

मसलेंडर के गनत नियंत्रण का 
नििाकण और प्रदशकि। 

211. िीटर-इि और िीटर-आउट 

सककक ट िें प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

की कायकक्षिता का नििाकण और 
सत्यापि करिा। 

212. 3/2 पुश बटि िाल्ि और शटल 

िाल्ि द्िारा डबल एजक्टंग 

न्यूिेदटक मसलेंडर रेमसप्रोकेसि 

का नििाकण और नियंत्रण । 
213. स्िेहि प्रणाली िें कारतूस 

िाल्ि का नििाकण और कायक की 
जांच करिा। 

214. इलेक्ट्रो हाइिोमलक सककक ट का 
नििाकण - हाइिोमलक प्रेस के 

मलए डबल एजक्टंग मसलेंडर की 
गनत और दबाि नियंत्रण। 

215. 5/2 सोलेिोइड संचामलत डीसी 

नििाकण, प्रकार और कायकप्रणाली: 
• ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि 

• दबाि नियंत्रण िाल्ि 

• प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

• दबाि बढािे िाले 

• एक्युिुलेटरों 
• कारतूस िाल्ि और मसलेंडर 
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िाल्ि और पीएलसी नियंत्रक 

(काउंटर आधाररत सककक ट) के 

िाध्यि से डबल एजक्टंग 

मसलेंडर के संचालि के मलए 

नियंत्रण आधाररत हाइिोमलक 

सककक ट का नििाकण करिा। 
216. हाइिोमलक और िायिीय 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशकि करें 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

हाइिोमलक पंप, िोटर 
स्थावपत करें और इि 

घटकों का रखरखाि करें। 
 

217. कट-सेक्शि िॉडल का उपयोग 

करके पंपों के विमभन्ि प्रकार 
और कायकप्रणाली का प्रदशकि 

करिा। 
218. हाइिोमलक पम्प और िोटर 

स्थावपत करें और हाइिोमलक 

पािर पैक िें इसके कायक को 
सत्यावपत करें। 

219. उद्योग अिुप्रयोग के मलए 

हाइिोमलक िोटर और पंप का 
रखरखाि। 
i ) रखरखाि अिुसूची की 
तैयारी। 
ii) निरीक्षण एिं जांच पत्रक 

तैयार करिा। 

ननमाषण औि कायष, ववननदेि: 

• गीयर पंप 

• िायु की ददशा बतािे िाला 
पंप 

• रेड्रडयल वपस्टि पंप 

• पंप रखरखाि और सिस्या 
नििारण, हाइिोमलक िोटर 
विनिदेश 

• नििाकण और कायक 
• िोटर िें धगयर लगािा 
• िेि िोटर 
• रेड्रडयल वपस्टि िोटर 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

विमभन्ि हाइिोमलक 

प्रणाली का नििाकण और 
िांनछत कायों को प्राप्त 

करिे के मलए संचामलत। 
[विमभन्ि हाइिोमलक 

प्रणाली : - क्लैंप नियंत्रण, 

इंजेक्शि नियंत्रण, 

220. सीिा जस्िच, टाइिर, पुशबटि 

और मसगंल-सोलिॉइड िाल्ि 

और डबल सोलिॉइड िाल्ि का 
उपयोग करके िि-साइककल 

मसलेंडर रेमसप्रोकेसि का 
नििाकण और सत्यापि करिा। 

221. संचायक नियंत्रण सककक ट का 

सककक ट का नििाकण और संचालि 

i ) क्लैंप नियंत्रण सककक ट 

ii) इंजेक्शि नियंत्रण सककक ट 

iii) रेमसप्रोकेदटगं स्कू्र सककक ट 

iv) तेल निस्पंदि सककक ट 

v) िंदि सककक ट 

vi) प्रीकिल सककक ट 
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पारस्पररक पेंच, तेल 

निस्पंदि, हाइिोमलक प्रेस 

नियंत्रण, संचायक 

नियंत्रण।] 
 

नििाकण और संचालि करिा। 
222. िंदीकरण और तेल निस्पंदि 

सककक ट का नििाकण और 
प्रदशकि। 

223. पाटक हैंडमलगं मसस्टि के 

क्लैजम्पंग और डी-क्लैजम्पंग 

ऑपरेशि के मलए एक 

हाइिोमलक नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण करें। 

224. हाइिोमलक तत्िों का उपयोग 

करके हाइिोमलक प्रेस नियतं्रण 

का नििाकण और संचालि 

करिा। 
225. हाइिोमलक और िायिीय 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशकि करें। 

vii) हाइिोमलक िोटर सककक ट 

viii) हाई-लो पंप सककक ट 

व्यािसानयक 

कौशल 75 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

प्रोग्राि करें और अन्य 

उपकरणों के साथ 

इंटरिेस करके इसके 

अिुप्रयोगों की जांच करें। 
 

226. ददए गए पी.एल.सी. के 

विमभन्ि िॉड्यूल, नियंत्रण 

और संकेतक का पता लगािा। 
227. सरल स्टाटक/स्टॉप रूटीि 

निष्पाददत करिे के मलए 

पीएलसी को प्रोग्राि और 
कॉजन्फगर करें। 

228. टाइिर और काउंटर निदेशों का 
उपयोग करके पीएलसी को 
प्रोग्राि करें। 

229. चालि, अंकगखणतीय और 
ताककक क संचालि करिे के मलए 

पीएलसी को प्रोग्राि करें। 
230. तुलनित्र संचालि करिे के 

मलए पीएलसी को प्रोग्राि करें। 

पीएिसी: विमभन्ि नियंत्रण 

प्रणामलयों का अिलोकि। PLC के 

बारे िें पररचय। PLC का ब्लॉक 

डायग्राि। विमभन्ि प्रकार के PLC, 

PLC आककक टेक्चर (किक्स्ड और 
िॉड्यूलर)। PLC का चयि। PLC के 

लाभ। PLC के अिुप्रयोग। PLC िें 
उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

प्रकार के िॉड्यूल। उदाहरणों के 

साथ AND, OR और NOT 

लॉजजक्स का पररचय। रजजस्टर 
की िूल बातें। टाइिर फंक्शि। 
काउंटर फंक्शि। अिुक्रमिक 

नियंत्रण प्रणामलयों का पररचय 

और िहत्ि। PLC िें उपयोग ककए 
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231. पीएलसी िायररगं पर अभ्यास 

करें। 
232. एिालॉग पैरािीटर को 

नियंत्रत्रत करिे के मलए प्रोग्राि 

पीएलसी । 

जािे िाले संचार प्रोटोकॉल: RS-

232, RS-485, ईथरिेट, प्रोकफबस । 
पीएलसी की विमभन्ि प्रोग्रामिगं 

भाषाए:ं एलडीआर, एसटीएल, 

एिबीडी, सीएसएि। 
पी.एल.सी. की बुनियादी सीढी 
प्रोग्रामिगं। पी.एल.सी. और उसके 

िॉड्यूल का विन्यास। 
पीएलसी की िायररगं. 

233. टै्रकिक लाइट नियंत्रण के मलए 

पीएलसी प्रोग्राि करें। 
234. ददए गए लाइटों के सेट के मलए 

अलग-अलग पैटिक उत्पन्ि 

करिे के मलए पीएलसी को 
प्रोग्राि करें। 

235. िोटर के ररिसक िॉरिडक 
नियंत्रण के मलए पीएलसी को 
प्रोग्राि करें। 

236. कन्िेयर बेल्ट िोटर नियंत्रण 

के मलए एक पीएलसी प्रोग्राि 

करें। 
237. 100 कारों की पाककिं ग प्रणाली 

के मलए एक पीएलसी प्रोग्राि 

करें। 
238. िोटर स्टार-डेल्टा नियंत्रण के 

मलए पीएलसी प्रोग्राि करें। 
239. सरल मलफ्ट नियंत्रण के मलए 

प्रोग्राि पीएलसी। 
240. एचएिआई का विन्यास. 

241. प्रोिाइबस मसस्टि/ईथरिेट 

का उपयोग करके पीएलसी के 

पी.एल.सी. का अन्य उपकरणों के 

साथ इंटरिेमसगं। सुरक्षा पहलू। 
एचएिआई कॉजन्फगरेशि का 
पररचय. 
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साथ इंटरिेस I/O । 
242. पीएलसी को िायिीय और 

हाइिोमलक सककक ट से जो़ििा। 
243. पीएलसी िें प्रिुख और छोटी 

तु्रदटयों को रीसेट करिा। 
244. पीएलसी िें त्रबजली आपूनतक 

और आईओ िॉड्यूल का 
सिस्या नििारण। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

रोबोट की शारीररक रचिा 
सिझाएं और टीच बॉक्स, 

सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके रोबोट प्रोग्रामिगं 

करें। 
 

245. टीच बॉक्स के बुनियादी कायों 
की पहचाि करें 

246. टीच बॉक्स का उपयोग करके 

कायक के टुक़िों को पुिः 
स्थावपत करिा। 

247. COSIMIR (प्रोग्रामिगं 

सॉफ्टिेयर) का अन्िेषण 

248. मसिुलेशि - एक िकक  सेल 

प्रोग्रामिगं और डाउिलोड्रडगं 

249. प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर िें 
मशक्षण िोड तैयार करें। 

250. प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर िें लाइि 

िोड पर परीक्षण। 
251. निरंतर गनत का परीक्षण करें. 
252. पैलेटाइज ंग करें. 

रोबोट की शारीररक रचिा: रोबोट 

िैनिपुलेटर मसस्टि का अिलोकि 

- रोबोट के बुनियादी घटक, 

औद्योधगक स्िचालि िें रोबोट 

अिुप्रयोगों का अिलोकि। एंड 

इफेक्टसक के प्रकार: धग्रपसक और 
उपकरण। 
 

रोबोट िाइि और नियंत्रण, रोबोट 

प्रोग्रामिगं भाषाए ं, विनििाकण िें 
रोबोट अिुप्रयोग। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
विद्युत सककक ट का 
अिुकरण करें और 
विद्युत प्रणाली ड्रडजाइि 

के मलए िैदानिक प्रकक्रया 
के अिुसार दोष का पता 
लगाएं। 
 

253. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की 
विमभन्ि विशेषताओं और 
घटकों स ेपररधचत होिा। 

254. मसम्युलेटर का उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के विद्युत 

घटकों का उपयोग और 
परीक्षण। 

255. िाइंग के अिुसार मसम्युलेटर 

मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर के लाभ. 

सरल विद्युत पररपथ विकमसत 

करें 
औद्योधगक अिुप्रयोग आधाररत 

विद्युत पररपथ का विकास करिा 
सिस्या नििारण तकिीक और 
तंत्र। 
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का उपयोग करके विद्युत 

सककक ट विकमसत करें और 
इसकी कायकक्षिता का परीक्षण 

करें। 
256. मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर का 

उपयोग करके ककसी भी 
औद्योधगक अिुप्रयोग के मलए 

विद्युत सककक ट विकमसत करें। 
257. मसम्युलेटर िें विकमसत 

विद्युत सककक ट का परीक्षण, 

दोष का निदाि, सुधार, तु्रदटयों 
का रीसेट करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 65 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का 
अिुकरण करिा तथा 
इलेक्ट्रॉनिक्स मसस्टि 

ड्रडजाइि के मलए 

डायग्िोजस्टक प्रकक्रया के 

अिुसार दोष का पता 
लगािा। 

258. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की 
विमभन्ि विशेषताओं और 
घटकों स ेपररधचत होिा। 

259. मसम्युलेटर का उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के 

इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों का 
उपयोग और परीक्षण। 

260. िाइंग के अिुसार मसम्युलेटर 
का उपयोग करके 

इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट 

विकमसत करें और इसकी 
कायकक्षिता का परीक्षण करें। 

261. मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके ककसी भी 
औद्योधगक अिुप्रयोग के मलए 

इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट 

विकमसत करिा। 
262. मसम्युलेटर िें विकमसत 

इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट का 

मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर के लाभ. 

सरल इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट 

विकमसत करें 
औद्योधगक अिुप्रयोग आधाररत 

इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट विकमसत 

करिा 
सिस्या नििारण तकिीक और 
तंत्र। 



 
  
 

60 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

परीक्षण, दोष का निदाि, 

सुधार , तु्रदटयों को रीसेट 

करिा। 
व्यािसानयक 

कौशल 75 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

हाइिोमलक और 
न्यूिेदटक सककक ट का 
अिुकरण करें और 
हाइिोमलक्स और 
न्यूिेदटक्स मसस्टि 

ड्रडजाइि के मलए 

िैदानिक प्रकक्रया के 

अिुसार दोष का पता 
लगाएं। 

263. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके न्यूिेदटक्स के 

िूल मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
264. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का 

उपयोग करके िायिीय प्रणाली 
के विद्युत नियंत्रण का 
प्रदशकि। 

265. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके हाइिोमलक िूल 

मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
266. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर का 

उपयोग करके हाइिोमलक 

प्रणाली के विद्युत नियंत्रण का 
प्रदशकि करें। 

267. िाइंग के अिुसार मसम्युलेटर 
का उपयोग करके न्यूिेदटक 

सककक ट विकमसत करें और 
इसकी कायकक्षिता का परीक्षण 

करें। 
268. मसम्युलेटर िें विकमसत 

हाइिोमलक और िायिीय 

सककक ट का परीक्षण, दोष का 
निदाि, सुधार, तु्रदटयों का 
रीसेट करिा। 

मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर के लाभ. 

सरल हाइिोमलक सककक ट विकमसत 

करें 
सरल िायिीय सककक ट विकमसत 

करें 
सिस्या नििारण तकिीक और 
तंत्र. 

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

िेक्ट्रोनिक्स पर 
पररयोजिा कायक 
निष्पाददत करें ( 
पररयोजिा- "वपक एंड 

269. वपक्स और प्लेस पररयोजिा 
के मलए िैकेनिकल िाइंग की 
तैयारी । 

270. हाइिोमलक और िायिीय 

वपक एंड प्लेस पररयोजिा का 
अिुप्रयोग 

प्रत्येक भाग का कायक 
धचत्रों का स्पष्टीकरण (िैकेनिकल, 
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ज्ञाि 35 घंटे 

 

प्लेस िेक्ट्रोनिक्स 

मसस्टि" जजसिें किदटगं, 

ड्रिमलगं, टनििंग, मिमलगं, 

ग्राइंड्रडगं, इलेजक्ट्रकल 

िायररगं, प्रोग्रामिगं, 

हाइिोमलक सककक ट 

असेंबली, न्यूिेदटक 

सककक ट असेंबली, िाइि, 

मसस्टि असेंबली और 
इंटरिेमसगं, कायाकत्िक 

परीक्षण, सिस्या 
नििारण और िरम्ित 

शामिल है। प्रत्येक चरण 

िें सुरक्षा उपाय ) 

 
 

सककक ट आरेख की तैयारी। 
271. विद्युत िायररगं आरेख की 

तैयारी। 
272. इलेक्ट्रॉनिक्स सककक ट आरेख 

की तैयारी। 
273. सािग्री का त्रबल तैयार करें. 
274. िाइमलगं ऑपरेशि निष्पाददत 

करें. 
275. ड्रिमलगं कायक निष्पाददत करें. 
276. टनििंग ऑपरेशि निष्पाददत 

करें. 
277. मिमलगं ऑपरेशि निष्पाददत 

करें. 
278. प्रनत िािक सतह खत्ि 

आपरेशि. 

279. िाइंग के अिुसार यांत्रत्रक 

घटकों को इकट्ठा करें। 
280. हाइिोमलक और िायिीय 

सककक ट और इंटरिेस को 
इकट्ठा करें। 

281. विद्युत एिं इलेक्ट्रॉनिक 

प्रणाली एकीकरण की संयोजि 

एिं िायररगं। 
282. पीएलसी प्रोग्राि विकमसत करें, 

डाउिलोड करें और एकीकृत 

करें। 
283. परीक्षण, सिस्या नििारण 

और िरम्ित। 

हाइिोमलक, िायिीय, विद्यतु) 

संयोजि तकिीक 

प्रत्येक चरण िें सुरक्षा 
सािधानियाँ 
परीक्षण प्रकक्रया. 
सािान्य दोष और उिका सधुार। 
 
 
 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 40 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

• िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों जैस ेडबल 

िट, कैसल िट, वपि आदद की िाइंग पढिा। 
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ईडी- 40 घंटे. इंजीनियररगं िाइंग को 
पढें  और लागू करें।  

• िींि की िाइंग पढिा 
• ररिेट्स और ररिेटेड जो़िों, िेल्डेड जो़िों का अध्ययि 

• पाइपों और पाइप जो़िों के रेखाधचत्र को पढिा 
• जॉब िाइंग, सके्शिल व्यू और असेंबली व्य ूको पढिा 

कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 16 घूंटे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

16 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ।  

बीजगखणत 

• बीजगखणत - जो़ि, घटाि, गणुा और भाग 

• बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत 

सिस्याएं 
आकिन औि िागत ननधाषिण 

• व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की आिश्यकता का सरल आकलि 

• आकलि एि ंलागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर 
सिस्याएं 

औद्योधगक प्रशिक्षण / परियोजना कायष 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिूह 

के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्रम सूं. उपकिण एवूं उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूि ककट 

1  स्टील रूल 150 मििी अंग्रेजी और िीदट्रक संयुक्त 24+1 संख्या 
2  इंजीनियसक स्क्िायर चाकू की धार के साथ 150 मििी 24+1 संख्या 
3  बेिल सीधा ककिारा 80 x 100 मििी 24+1 संख्या 
4  सेंटर पंच 100 मििी 24+1 संख्या 
5  डॉट पंच 100 मििी 24+1 संख्या 
6  फाइल फ्लैट किीिे 300 मििी 24+1 संख्या 
7  फाइल फ्लैट 2 एि डी कट 250 मििी 24+1 संख्या 
8  फाइल फ्लैट सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 24+1 संख्या 
9  फाइल त्रत्रकोणीय ककसी ि ककसी 200 मििी 24+1 संख्या 
10  हथौ़िा ½ पौंड बॉल पीि 24+1 संख्या 
11  खुरचि ेका औजर 6 इंच 24+1 संख्या 

12  िनिकयर कैमलपर 
0.02 मििी न्यूिति गणिा के साथ 

150 मििी 
24+1 संख्या 

13  िाइक्रोिीटर (बाहर) 0-25 मििी 24+1 संख्या 
14  सुरक्षा चश्िा (व्यजक्तगत सरुक्षा उपकरण)  24+1 संख्या 
15  स्कू्र िाइिर इलेक्ट्रीमशयि 150 मििी 24+1 संख्या 
16  स्कू्र िाइिर संख्या 860,862 24+1 संख्या 
17  लम्बी िाक प्लायर  150मििी 24+1 संख्या 
18  संयोजि प्लायर  150मििी 24+1 संख्या 
19  विकणक कटर 150मििी 24+1 संख्या 
20  स्कू्र िाइिर किमलप्स संख्या 860,862 24+1 संख्या 
21  धचिटी  24+1 संख्या 
22  चाकू 100मििी 24+1 संख्या 
23  िायर जस्ट्रपर  24+1 संख्या 

ANNEXURE-I 
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24  निऑि परीक्षक  24+1 संख्या 
25  कैं ची 150मििी 24+1 संख्या 
26  सोल्डररगं आयरि 25िाट 24+1 संख्या 
27  ब्रेड बोडक  24+1 संख्या 

बी: उपकिण औि साजो-सामान:  

1  कैमलपर बाहर 150मििी 4 िग. 

2  
वि ब्लॉक 50 मििी x 100 मििी और 75 मििी x 

100 मििी प्रत्येक 
2 संख्या 

3  ड्रडिाइडर – 150 मििी  4 िग. 

4  स्कू्र िाइिर 150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 4 िग. 

5  सककक मलप प्लायर (अंदर और बाहर) प्रत्येक  4 िग. 

6  कें द्र गेज 55 0 और 60 0 4 िग. 

7  तेल का डब्बा  4 िग. 

8  तेल गि और ग्रीस गि प्रत्येक  4 िग. 

9  फाइल सितल धचकिी 200 मििी 4 िग. 

10  फाइल सितल धचकिी सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 4 िग. 

11  फाइल आधा गोल बास्टडक 300 मििी 4 िग. 

12  फाइल आधा गोल धचकिी 250 मििी 4 िग. 

13  फाइल त्रत्रकोणीय धचकिी 200 मििी 4 िग. 

14  फाइल दौर किीिे 250 मििी 4 िग. 

15  फाइल िगक धचकिी 250 मििी 4 िग. 

16  चाकू की धार िाली िाइल 150 मििी 4 िग. 

17  सुई फाइल मिधश्रत (12 िग) 150 मििी 4 िग. 

18  फाइल काडक ( स्पैटल )  4 िग. 

19  स्के्रपर फ्लैट 250 मििी 4 िग. 

20  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 4 िग. 

21  हैिर क्रॉस पीि हैंडल के साथ 0.75 ककग्रा 4 िग. 

22  छेिी ठंडा फ्लैट 18 x 150 मििी 4 िग. 

23  छेिी क्रॉस कट 10 x 3 x 200 मििी 4 िग. 

24  छेिी आधा गोल 10 x 250 मििी 4 िग. 
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25  छेिी हीरा त्रबदं ु 10 x 200 मििी 4 िग. 

26  स्क्राइत्रबगं ब्लॉक 300 मििी 4 िग. 

27  कच्चा लोहा सतह प्लेट 300 x 300 मििी 1 िं. 
28  ग्रेिाइट सतह प्लेट न्यूिति 450 X 450 X 80 मििी 1 िं. 

29  
िल निकालिे िाला 3 मििी से 12 मििी x 1.5 मििी ( इ ी 

आउट) 
3 सेट 

30  स्कू्र एक्सटै्रक्टर आकार 1 से 8 3 सेट 

31  
हाथ िल और िर जाता है स्टॉक िीदट्रक 5 मििी स े12 मििी तक 

का पूरा सेट एक बॉक्स िें 
2 सेट 

32  बेंच िाइस 100 मििी जब़िा 24+1 संख्या 
33  िशीि रीिर 12 मििी तक सेट करें 2 सेट 

34  िशीि िल सेट तक (िािक वपच के साथ) 2 सेट 

35  
ट्विस्ट ड्रिल सीधी शैंक Ø 5 स ेØ12 मििी, 0.5 मििी 

के चरणों िें 
2 सेट 

36  
ट्विस्ट ड्रिल सीधी शैंक Ø 8 मििी से Ø 12 मििी तक, 

2 मििी के चरण िें 
2 सेट 

37  
टेपर शैंक ड्रिल Ø 6 मििी से Ø 20 मििी तक 1 मििी के 

चरण िें 
2 सेट 

38  
डीई स्पैिर 3-4, 6-8, 10-12, 13-14, 15-16, 18-19, 

20-22, 24-26 (8-स्पैिर) 2 सेट 

39  अक्षर पंच 5 मििी सेट 2 सेट 

40  िंबर पंच 5 मििी सेट 2 सेट 

41  सिािांतर ब्लॉक िािक सटे  2 सेट 

42  एलि कंुजी िीदट्रक 3 से 12 मििी सेट 4 सेट 

43  कें द्र अभ्यास 3, 4,5 मििी 4 प्रत्येक 

44  
सिािांतर हस्त रीिर हैंडल के साथ 1 मििी के चरण िें 6 

मििी से 12 मििी 
4 सेट. 

45  स्टार िेसर  1िं. 
46  धारक के साथ हीरा िेसर  2 संख्या 
47  सतह गेज  2 िग. 

48  कोण प्लेट-सिायोज्य 250x250x300 मििी 2 िग. 
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49  िाइक्रोिीटर –अंदर –बाहर गहराई सीिा 75 मििी तक प्रत्येक 3 सेट्स 

50  
0.02 मििी न्यूिति गणिा िाला िनिकयर 
कैमलपर 

150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 
4 िग. 

51  ड्रडजजटल िनिकयर कैमलपर 150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 1 कोई िही ं

52  
ड्रडजजटल िाइक्रोिीटर (अंदर, बाहर और 
गहराई) 

 
1 िही ं

53  
ऊंचाई गेज 0.02 मििी न्यूिति गणिा के साथ 

300 मििी 
1 िं. 

54  िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर 150 मििी ब्लेड 1 िं. 
55  साइि बार और साइि सेंटर प्रत्येक  1 कोई िही ं
56  जस्प्रट स्तर  1 िं. 
57  जस्लप गेज सेट (एसटीडी)  1 सेट 

58  

चंुबकीय स्टैंड 

 

चंुबकीय आधार 60 x 47.5 मििी और 
यूनििसकल जस्ििेल क्लैंप, डायल होजल्डगं 

रॉड (150 मििी) स्क्राइबर के साथ 

2 संख्या 

59  

डायल परीक्षण सूचक 

 

लीिर प्रकार- रेंज 0-0.8 मििी – 

ग्रेजुएशि 0.01 मििी, सहायक उपकरण 

के साथ 0-50-0 रीड्रडगं 

2 संख्या 

60  

डायल परीक्षण सूचक 

 

प्लंजर प्रकार-रेंज 0-10 मििी, ग्रेजुएशि 

0.01 मििी, क्रांनत काउंटर के साथ 

रीड्रडगं 0-100 

2 िग. 

61  

बोर गेज डायल इंड्रडकेटर (1 मििी रेंज, 0-0.01 

मििी ग्रेजुएशि) - बोर गेज की रेंज 18-

70 मििी 
1 सेट 

62  
सीधा ककिारा-एकल बेिेल्ड आकार 150 मििी और 250 मििी 

प्रत्येक 
1 िही ं

63  उपकरण नििाकता का क्लैंप 50 मििी और 75 मििी प्रत्येक 4 संख्या 
64  सी – क्लैंप- 50 मििी और 75 मििी 4 संख्या 
65  बेयररगं खींचिे िाला 10 मििी से 100 मििी 2 िग. 

66  एजम्िटर 0 - 500एिए 3सं. 
67  एजम्िटर 0 – 1 एम्प डीसी 3सं. 
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68  िाल्टिीटर 0 – 300/600V एसी 4 संख्या 
69  पीएि िीटर  2 िग. 

70  चरण अिुक्रि िीटर  2 संख्या 
71  ड्रडजजटल िल्टी िीटर 2.5 एम्प्स / 5 एम्प्स 3सं. 
72  ऊजाक िीटर, एकल / तीि चरण  2 िग. 

73  िीटर पर क्लैंप 0 – 50 एम्प्स 2 संख्या 
74  पोटेबल प्रकार का एिीटर 0 – 15 एम्प्स एसी 4 संख्या 
75  परीक्षण लैंप  3सं. 
76  टोंग-परीक्षक  3सं. 
77  लाइि परीक्षक  5 संख्या 
78  बैटर परीक्षक  4 संख्या 
79  इलेक्ट्रीमशयि टूल ककट  3सं. 
80  किर से चाजक करिे लायक संप्रहार  5 िग. 

81  

प्रेशर ट्रांसड्यूसर पैिल बोडक, प्रेशर गेज, लोड 

सेल, बोडकि ट्यूब, कैपेमसदटि ट्रांसड्यूसर का 
प्रदशकि करिे के मलए।  

5 िग. 

82  

फ्लो ट्रांसड्यूसर पैिल बोडक फ्लो िोजल, िेि 

एिीिोिीटर, रोटा िीटर का प्रदशकि करिे के 

मलए।  

5 िग. 

83  

तापिाि ट्रांसड्यूसर पिैल बोडक द्विधाजत्िक 

पट्टी, आरटीडी, थिोकपल, थमिकस्टर का 
प्रदशकि करिे के मलए ।  

5 िग. 

84  
कैपेमसदटि और फ्लोट जस्िच को प्रदमशकत 

करिे के मलए लेिल ट्रांसड्यसूर पैिल बोडक।  
5 िग. 

85  इंसुलेटेड स्कू्र डाइिर 200 मििी 5 संख्या 
86  इंसुलेटेड संयोजि कदटगं प्लायर 200 मििी 5 संख्या 
87  छोटा स्कू्र िाइिर  5 संख्या 

सी. ववद्युत एवूं सेंसि के उपकिण एवूं उपकिण  

i ) ववद्युत  

88  ड्रडजजटल िल्टीिीटर  0 – 400 िोल्ट 2 िग. 
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89  पररितकिीय प्रनतरोध बॉक्स, प्रनतरोधक 
220Ω, 150Ω, 1kΩ, 33Ω, 100Ω, 1.2Ω के 

साथ 
1 प्रत्येक 

90  9V डीसी बैटरी कैप के साथ  1 िं. 
91  दोहरी त्रबजली आपूनतक (230V, 50Hz, फ्यूज-800mA) 1 िं. 

92  
सोल्डर आयरि, सोल्डर लीड, पीसीबी 
बोडक (ग्रूि बोडक), सोल्डर विक 

 
1 सेट 

93  प्रारंभ करिेिाला 
(400 टिक, 200 टिक, 600 टिक, 1200 टिक) , 
आई-कोर, ई-कोर, यू-कोर, लैमििेटेड कोर 

1 प्रत्येक 

94  ररले, एलईडी (5िी) 1 िं. 
95  िंक्शि जेिरेटर (230V, 50Hz, िॉट-12VA, फ्यूज-150mA) 1 िं. 
96  ब्रेड बोडक  1 िं. 

97  
मसकं्रोिस िोटर, मसकं्रोिस िोटर के 

मलए संधाररत्र 

(240V, 60rpm), (0.8mf ± 5% 450 VAC) 
2 िग. 

98  
पािर कॉडक, किेजक्टंग प्रोब्स, मसगंल 

स्ट्रैंड और िल्टी स्ट्रैंड िायर 
 

1 प्रत्येक 

ii) सेंसि  

99  त्रबजली की आपूनतक (0-30V डीसी, 3A) 1 िं. 
100  सेंसि ककट  

1 सेट 

i. िाउंदटग प्लेट  

ii. विद्युत वितरण बॉक्स (24िी डीसी, 4ए) 

iii. काउंटर बॉक्स (10-30V डीसी/0.05A) 

iv. संकेत बॉक्स (24 िी डीसी) 
v. सािग्री बॉक्स  

vi. प्रेरखणक सेंसर (10-30 V डीसी, PNP, NO, 5 मििी (रेंज)) 

vii. कैपेमसदटि सेंसर 
(10-30 V डीसी, पीएिपी, एिओ, 2-8 मििी 
(रेंज)) 

viii. चंुबकीय सेंसर (10-60 V डीसी, PNP, NO, 60 मििी (रेंज)) 

ix. अल्ट्रासोनिक सेंसर 
(20-30 िी डीसी, पीएिपी, एिओ, 80-300 

मििी (रेंज)) 

x. तारों को जो़ििा  

xi. नियंत्रण इकाई के साथ िोटर (24V डीसी,1ए) 
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डी. मेक्ट्रोननक्ट्स िैब आउटकफट 

1 असतत घटक परीक्षक प्रमशक्षक ककट  2 िग. 

2 एिालॉग सककक ट टे्रिर ककट  3 िग. 

3 सोल्डररगं और डी सोल्डररगं स्टेशि  5 िग. 

2  
पािर इलेक्ट्रॉनिक टे्रिर (नियंत्रण रेक्टीिायसक, कििटकर, इन्िटकर 

प्रयोगों के मलए सभी घटकों के साथ) 
2 िग. 

3  
एसी धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर डीओएल स्टाटकर और स्टार-डेल्टा स्टाटकर 

असेंबली 
1 िं. 

4  डीसी िोटर टे्रिर बोडक.  1 िं. 
5  ऑटो ट्रांसिािकर 0 – 300 िी, 8 एम्प 2 िग. 

6  सीआरओ, 50 िेगा हट्कज  2 िग. 

7  
ड्रडजजटल और एिालॉग आईसी 
परीक्षक 

 
1 प्रत्येक 

8  ड्रडजजटल टैकोिीटर  2 िग. 

9  संकेतक उत्पादक  2 िग. 

10  डीसी पािर सप्लाई यूनिट 0 - 30 िी, 2 एम्प्स 4 िग. 

11  ड्रडजजटल अथक परीक्षक  1 िं. 

12  
अजग्िशिि उपकरण  आिश्यकता 

अिुसार 
13  रैखखक आईसी टे्रिर ककट   1िं. 

14  
एसी / डीसी िोटर गनत नियंत्रण टे्रिर 
ककट 

 
1िं. प्रत्येक 

15  ऑजप्टकल ट्रांसड्यूसर टे्रिर ककट.  2 िग. 

16  सरल सिोिोटर टे्रिर ककट.  2 िग. 

17  सरल स्टेपर िोटर टे्रिर ककट.  2 िग. 

18  
जस्थनतगत सटीकता जांच के मलए 

रैखखक स्केल सेटअप 

 
1 िं. 

19  ए/डी और डी/ए टे्रिर ककट  1िही ं

20  
ऊपर  आिश्यकता 

अिुसार 
21  स्टेबलाइजर टे्रिर ककट  1िही ं
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22  एसी िाइि  4 िग. 

23  डीसी िाइि  1 िं. 
24  ड्रडजजटल सककक ट टे्रिर ककट.  2 िग. 

25  

8051 िाइक्रोकंट्रोलर टे्रिर बोडक जजसिें 
एलईडी, जस्िच, बजर, डीसी िोटर और 
स्टेपर िोटर इंटरिेमसगं सककक ट 

शामिल हैं। 

 

3 िग. 

26  

आईओ मसिुलेशि पैिल और 
पीएलसी अिुप्रयोग िॉड्यलू के साथ 

प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर के साथ पीएलसी 

 

1िही ं

27  ईथरिेट से प्रोकिबस कििटकर  2 िग. 

28  एचएिआई  2 िग. 

29  

पसकिल कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाहट्कज या अधधक। 
RAM: -4 GB DDR-III या अधधक, िाई-िाई 

सक्षि। िेटिकक  काडक: एकीकृत गीगात्रबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB कीबोडक और 
िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 इंच।) लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेदटगं मसस्टि और एंटीिायरस जो 
व्यापार स ेसंबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ सगंत 

है। 

12 िग. 

30  
ऑपरेदटगं मसस्टि (विडंो  का 
ििीिति संस्करण) 

 
12 उपयोगकताक 

31  पोटेबल हाडक ड्रडस्क.(1 टीबी)  1िही ं

32  
एिएस-ऑकिस  10 

उपयोगकताक. 

33  
आरजे45, बीएिसी, डी-शेल, एज 

किेक्टर कक्रजम्पंग टूल 

 
2 िग प्रत्येक 

34  िेगर  2 िग. 

35  एिकोडर टे्रिर ककट  1 िं. 
36  पैिल िायररगं कायक बेंच  3 िग. 
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37  संरक्षण उपकरण प्रमशक्षक बोडक.  1 िग. 

38  
सीिा जस्िच, दबाि जस्िच, िाइक्रो 
जस्िच, फ्लोट जस्िच, िुट जस्िच 

 
2प्रत्येक 

39 * 
निकटता सेंसर, फ्लोट जस्िच और रीड 

जस्िच का अिुप्रयोग प्रमशक्षक ककट। 
 

1िही ं

40  एलिीडीटी टे्रिर ककट.  2 िग. 

41  
एक्ट्यूएटसक एप्लीकेशि टे्रिर (सिो, 
स्टेपर िोटर, और सोलेिोइड) 

 
1 िही ं

42  सरल सिोिोटर टे्रिर ककट.  1 िं. 
43  सरल स्टेपर िोटर टे्रिर ककट.  1 िं. 

44  
पीजोइलेजक्ट्रक ट्रांसड्यूसर/एक्चुएटर 
टे्रिर ककट। 

 
1 िं. 

45 * 
आिश्यक िायिीय घटकों के साथ 

िायिीय नियंत्रण प्रमशक्षक ककट। 
 

3 िग. 

46 * 
आिश्यक हाइिोमलक घटकों के साथ 

हाइिोमलक नियंत्रण टे्रिर ककट। 
 

1िही ं

47 * 

आिश्यक घटकों के साथ पीएलसी का 
उपयोग करते हुए इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक 

नियंत्रण टे्रिर ककट। 

इििें स ेदो ककटों को पी.एल.सी. के साथ किट 

ककया जािा चादहए, ताकक आिश्यकता प़ििे 
पर ककट को इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक ककट के रूप िें 
उपयोग करिे के मलए पी.एल.सी. को अलग 

ककया जा सके। 

4 िग. 

48 * 

आिश्यक घटकों के साथ पीएलसी का 
उपयोग करके इलेक्ट्रो-हाइिोमलक 

नियंत्रण टे्रिर ककट। 

इििें स ेएक ककट िें पीएलसी किट ककया 
जािा चादहए, जजसिें आिश्यकता प़िि ेपर 
पीएलसी को पथृक करिे की सुविधा हो, ताकक 

ककट को इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक ककट के रूप िें 
उपयोग ककया जा सके। 

2 िग. 

49 * 
जस्थनतगत सटीकता जांच के मलए 

रैखखक स्केल सेटअप 

 
2 िग. 

50 * 

पीएलसी आधाररत कन्िेयर मसस्टि 

जजसिें िस्तुओं को चुििा और छांटिा 
शामिल है (िायिीय और हाइिोमलक) 

 

2 िग. 
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51 * 
िायिीय और हाइिोमलक िोटसक, पंपों 
के कट सेक्शि िॉडल 

 
प्रत्येक 1 िं. 

52 * 
विद्युत मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर  12 उपयोगकताक 

लाइसेंस 

53 * 
इलेक्ट्रॉनिक मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर  12 उपयोगकताक 

लाइसेंस 

54 * 
हाइिोमलक्स और न्यूिेदटक्स 

मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर 
 12 उपयोगकताक 

लाइसेंस 

नोट: संसाधिों के इष्टति उपयोग को ध्याि िें रखते हुए (*) धचजह्ित िस्तुओ ंको खरीदा जािा चादहए। प्रत्येक टे्रिर 
ककट के साथ अलग-अलग घटक जो सभी िें सिाि हैं, उन्हें प्रत्येक ककट के मलए अलग स ेखरीदिे की आिश्यकता 
िहीं है। विमभन्ि टे्रिर ककट िें प्रैजक्टकल करते सिय सािान्य घटकों का उपयोग ककया जा सकता है। हालाँकक, प्रभािी 
प्रदशकि के मलए सािान्य िस्तुओं के कि से कि 03 सटे होिे चादहए। प्रमशक्षण। पी.एल.सी. लोकवप्रय ब्रांड का हो 
सकता है, जैस ेएलि ब्रैडली एस.एल.सी. 500 और सीिेंस पी.एल.सी. आदद। 
ई. सामान्य दकुान पोिाक 

57.  

संिेदिशील ड्रिमलगं िशीि क्षिता 12 मििी िोटर चामलत - ड्रिल चक और 
कंुजी के साथ िािक और िकैजल्पक सािाि के 

साथ। 

1िं. 

58.  

स्तंभ/स्तंभ प्रकार ड्रिमलगं िशीि 25 मििी क्षिता - िािक और िैकजल्पक 

सहायक उपकरण के साथ ड्रिल चक और कंुजी 
के साथ िोटर चामलत। 

1िं. 

59.  
पािर हैकसॉ िशीि िािक और िैकजल्पक सहायक उपकरण के 

साथ 21” या अधधक लंबाई का ब्लेड। 
1 िं. 

60.  
डबल एंडेड पडेेस्टल ग्राइंडर 178 मििी पदहये (एक िहीि और एक खुरदरुा 

पदहया) 
1 िं. 

61.  

एसएस और एससी कें द्र खराद (सभी 
धगयर) न्यूिति विनिदेश के साथ: 

 

कें द्र की ऊंचाई 150 मििी और कें द्र की दरूी 
1000 मििी, साथ िें 3 और 4 जब़िे िाले चक, 

ऑटो िीड मसस्टि, सुरक्षा गाडक, टेपर टनििंग 

अटैचिेंट, िोटराइज्ड कूलेंट मसस्टि, िािक 

सहायक उपकरण के साथ प्रकाश व्यिस्था और 
कदटगं टूल्स के सेट के साथ िैकजल्पक सहायक 

उपकरण 

1 िं. 
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62.  
कतरिी िशीि (लीिर प्रकार) हाथ से 
संचामलत पूणक 

300 मििी ब्लेड की लंबाई. 1 िं. 

63.  
यूनििसकल मिमलगं िशीि िािक और िैकजल्पक सहायक उपकरण और 

कटर का सेट। 
2 संख्या 

64.  
क्षैनतज और ऊध्िाकधर मिमलगं िशीि िािक और िैकजल्पक सहायक उपकरण और 

कटर का प्रत्येक सेट। 
1 सेट 

65.  
हाइिोमलक सतह पीसिे की िशीि िािक और िैकजल्पक सािाि और पदहयों का 

सेट 

1 िं. 

66.  
यूनििसकल बेलिाकार पीसि ेकी िशीि िािक और िैकजल्पक सहायक उपकरण और 

पदहयों का सेट। 
1 िं. 

67.  सीएिसी टिक सेंटर [अिुलग्िक-ए (I) के अिुसार विनिदेश] 1 िं. 
68.  सीएिसी िदटककल िशीनिगं सेंटर [अिुबंध-ए (II) के अिुसार विनिदेश] 1 िं. 
69.  िाजफ्टंग /ऑटोकैड सॉफ्टियेर ििीिति संस्करण 12 लाइसेंस 

70.  

िैकेनिकल पैरािीदट्रक ड्रडजाइि / के्रओ ( 

proE ) सॉफ्टिेयर 
उपरोक्त तीि िस्तुओ ंको साझा ककया जा 
सकता है, यदद ककसी अन्य व्यापाररक उपकरण 

सूची िें िे शामिल हों, तथा उन्हें अलग से 
खरीदिे की आिश्यकता िहीं है, बशते कक उन्हें 
अधधकति तीि व्यापारों और िौ इकाइयों के 

बीच साझा ककया जाए। 

12 लाइसेंस 

71.  

शसमुिेिन सॉफ्टवेयि 

िैिुक, सीिेंस आदद जैस े लोकवप्रय 

संचालि नियंत्रण प्रणाली का उपयोग 

करके िचुकअल िशीि संचालि और 
मसिुलेशि के साथ टनििंग और मिमलगं के 

मलए इंटरैजक्टि सीएिसी पाटक प्रोग्रामिगं 

सॉफ्टिेयर (िेब-आधाररत या लाइसेंस 

आधाररत) 

इस सॉफ्टिेयर की सहायता से प्रमशक्षुओ ं

को मलखिे, संपाददत करिे, सत्यावपत 

करिे और अिुकरण करिे िें सक्षि होिा 
चादहए 

 12 लाइसेंस 

(अन्य टे्रडों 
द्िारा 
उपयोग 

ककया जा 
सकता है) 
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दटप्पणी: - 
 

1. प्रमशक्ष ुटूलककट के अंतगकत आिे िाली िस्तुओ ंको छो़िकर, दसूरी और तीसरी पाली िें काि करिे िाले 

बैच को कोई अनतररक्त िस्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िही ंहै। 
2. कें द्रीकृत कंप्यूटर लैब िाले संस्थाि मसिुलेशि प्रमशक्षण प्रदाि करिे के मलए िौजूदा बुनियादी ढांचे का 
उपयोग कर सकते हैं और उस जस्थनत िें उन्हें िेकाट्रोनिक्स लैब आउटकिट के तहत आइटम नूंबि 29 

की ििीद किने की आवश्यकता नहीूं होगी। 
3. 4(2+2) से कम इकाइयों के शिए, आईटीआई फैशसशिटेटि के साथ समझौता ज्ञापन में प्रवेि कि सकता 

है जो उपिोक्ट्त रेडों में भती औि प्रशिक्षण प्राप्त किने वािे प्रशिक्षुओूं को प्रशिक्षण प्रदान किेगा। 
िैमसमलटेटर सरकारी आईटीआई, इंजीनियररगं/पॉमलटेजक्िक कॉलेज, िान्यता प्राप्त प्रमशक्षण 

संस्थाि, उद्योग, निजी आईटीआई (िैमसमलटेटर को अिरोही िरीयता क्रि िें व्यिजस्थत ककया गया 
है) होिा चादहए। िैमसमलटेटर के पास उपरोक्त सपूंणक प्रमशक्षण अिसंरचिा होिी चादहए। यदद 

िैमसमलटेटर के पास कोई सुविधा उपलब्ध िहीं है तो उसे आईटीआई िें उपलब्ध कराया जािा चादहए। 
परीक्षा के सिय आईटीआई प्रमशक्षुओ ंको सीएिसी की सुविधा उपलब्ध कराई जािी चादहए। यह खंड 

हस्ताक्षररत ककए जािे िाले सिझौता ज्ञापि का दहस्सा होिा चादहए । प्रमशक्षण प्रदाता 15 ककलोिीटर 
की सीिा के भीतर या शहर के भीतर होिा चादहए, जो भी कि हो । 

4. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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सीएनसी ििाद के शिए ववस्ततृ ववननदेि 

1. मिीन की क्षमता इकाइयों आकाि 

ए चक पर अधधकति भार ककलोग्रा
ि 

अधधकति 40 

बी िशीि का शुद्ध िजि ककलोग्रा
ि 

1500 या उससे अधधक 

2. धुिी 
ए अधधकति जस्पंडल गनत आरपीए

ि 

4000 या उससे अधधक 

बी िाइि का प्रकार एसी सिो जस्पंडल िोटर (ड्रडजजटल) 

सी फं्रट बेयररगं व्यास (आईडी) मििी 60 या उससे अधधक 

3. कुल्हाड़ियों 
ए एक्स - अक्ष यात्रा मििी 200 या उससे अधधक 

बी Z - अक्ष यात्रा मििी 290 या अधधक 

सी रैवपड टै्रिसक - X िी/मिि
ट 

10/15 या अधधक 

डी न्यूिति प्रोग्राियोग्य किांड- X/Z मििी 0.001 

ई प्रोग्राियोग्य फीड रेंज - X, Z अक्ष मििी/मि
िट 

10 - 10000 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 
जी िोटर टॉकक  - एक्स अक्ष एिएि 3 या उससे अधधक 

एच िोटर टॉकक  - Z अक्ष एिएि ब्रेक के साथ 6 या उससे अधधक 

5. आईएसओ 230-2 के अनुसाि सटीकता 
ए X, Y और Z अक्षों के मलए जस्थनत सटीकता मििी 0.012 

बी X,Y और Z अक्षों के मलए पिुरािवृत्त मििी ±0.007 

6. सीएनसी प्रणािी 
ए नियंत्रण प्रणाली िैिुक/सीिेंस 

बी िशीि नियंत्रण पैिल फीड दर, जस्पंडल गनत ओिरराइड घुंडी 

ANNEXURE-A (I) 
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सी एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 
डी सीएिसी विशेषताए ं टूल ऑिसेट एिडीआई 

7. िीतिक/स्नेहन 

ए शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या उसस ेअधधक 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.25 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उसस ेअधधक 

8. िक्क्ट्त का स्रोत 

ए िुख्य आपूनतक (± 10%)  415 िी, 3 पीएच, 50 हट्कज 

बी कुल किेक्टेड लोड आिश्यकता  लगभग 15 केिीए 

9. मानक उपकिण 

ए िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी पीएलसी लैडर लॉजजक के मलए बैकअप सीडी 1 िं.  

सी िशीि त्रबजली 1 िं.  

डी लेिमलगं पैड और जैककंग स्कू्र 4 िग.  

ई चालि नियि - पुस्तक 1 िं.  

एि रखरखाि निदेमशका 1 िं.  

जी स्थापिा ककट 1 िं.  

एच रखरखाि उपकरण ककट 1 िं.  

10. महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 

ए एलएि गाइडिे  HIWIN/THK/PMI/स्टार 
बी बॉल स्कू्र HIWIN/THK/TSUBAKI/PMI/STAR/HMT/NSK 

सी जस्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआर
बी 

डी स्टेबलाइजर िील/एसई रिोिैक्स/कंसुल/िािैक्स 

ई स्िेहि सेिल्यूब/िॉपको 
एि शीतलक पंप राजािण/ेजीआरयू एिडीएिओएस 

11। काटने के उपकिण औि उपकिण धािक (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शिए) 

क्र. सूं. वस्तु 
मात्रा 

इूंसटष 
मात्रा 

1 वर्ष 3 वर्ष 1 वर्ष 3 वर्ष 
a.  ओ.डी. टनििंग टूल 2 4 उपयुक्त 5 सेट 15 
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सजम्िलि 

b.  ओडी ग्रूविगं टूल 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

c.  धागा काटिे का उपकरण 2 4  20 60 

d.  आईडी टनििंग टूल 2 4  20 60 

e.  आईडी थे्रड्रडगं टूल 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

f.  धारक िें उपकरणों को कसिे के मलए सी 
स्पैिर 

1 2    

g.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

h.  लक़िी का हथौ़िा 2 4    

i.  िल ररचं 1 2    

j.  हाथों के उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजजयाँ, 
आदद) 

1 बक्सा     

k.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     

l.  हाथ के औजारों का सेट (स्पैिर, एलि 

कंुजजयाँ, आदद) 

1 बक्सा     

m.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     
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सीएनसी वदटषकि मिीननूंग सेंटि के शिए ववस्ततृ ववननदेि 

1. मिीन की क्षमता इकाइयों आकाि 

ए तामलका का आकार मििी 500x250 या अधधक 

बी िेज पर अधधकति भार ककलोग्राि 150 या उसस ेअधधक 

सी टी स्लॉट आयाि (एि x डब्ल्यू x पी) मििी 3 x 14 x 100 या उसस ेअधधक 

डी िशक से टेबल की ऊंचाई मििी 800 ~ 900 

ई त्रबस्तर और काठी के मलए कच्चा लोहा ग्रेड ग्रेड 25 या सिकक्ष 

एि िशीि का शुद्ध िजि ककलोग्राि 1500 या उससे अधधक 

2. धुिी 
ए जस्पंडल िाक बीटी30 / बीटी40 

बी न्यूिति दरूी (जस्पंडल िो  से टेबल तक) मििी 100 - 150 

डी अधधकति जस्पंडल गनत आरपीएि 6000 या उससे अधधक 

ई जस्पंडल शजक्त, निरंतर ककलोिाट 3.7 या अधधक 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो जस्पंडल िोटर (ड्रडजजटल) 

जी जस्पंडल बेयररगं िगक पी4 

एच फं्रट बेयररगं व्यास (आईडी) मििी 50 या उसस ेअधधक 

3. कुल्हाड़ियों 
ए एक्स - अक्ष यात्रा मििी 300 या उसस ेअधधक 

बी Y - अक्ष यात्रा मििी 250 या उसस ेअधधक 

सी Z - अक्ष यात्रा मििी 250 या उसस ेअधधक 

डी तीव्र पारगिि - X/Y/Z िी/मििट 20/20/20 या उसस ेअधधक 

ई न्यूिति प्रोग्राियोग्य किांड- X/Y/Z मििी 0.001 

एि प्रोग्राियोग्य फीड रेंज - X, Y और Z अक्ष मििी/मिि
ट 

10 - 10000 

जी िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 
एच िोटर टॉकक  - X और Y अक्ष एिएि 3 या उसस ेअधधक 

िैं िोटर टॉकक  - Z अक्ष एिएि ब्रेक के साथ 6 या उससे अधधक 

जे बॉल स्कू्र - एक्स, िाई और जेड अक्ष (व्यास x 

वपच) 

मििी 25 x 10 या उससे अधधक 

ANNEXURE-A (II) 



 
  
 

79 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

क बॉल स्कू्र किनिश - एक्स, िाई और जेड अक्ष वपसा हुआ और कठोर 
एल बॉल स्कू्र िगक - एक्स, िाई और जेड अक्ष C3 या उससे बेहतर के साथ प्री-लोडेड 

एि गाइडिे - एक्स, िाई और जडे अक्ष घषकणरोधी रैखखक गनत गाइडिे 
एि गाइडिे का आकार - X, Y और Z अक्ष मििी 25 या उसस ेअधधक 

हे गाइडिे पररशुद्धता - X, Y, और Z अक्ष पी क्लास 

4. स्वर्ाशित उपकिण परिवतषक 

ए उपकरण पॉकेटों की संख्या िग 8 या उससे अधधक 

बी अधधकति उपकरण व्यास मििी 80 या उससे अधधक 

सी उपकरण चयि द्वि-ददशात्िक 

डी उपकरण शैंक प्रकार बीटी30 / बीटी40 

ई उपकरण का अधधकति िजि ककलोग्राि बीटी30 के मलए 2.5 / बीटी40 के मलए 6 

एि उपकरण की अधधकति लंबाई मििी बीटी30 के मलए 100 ~150 / बीटी40 के मलए 

150 ~200 

जी उपकरण पररितकि सिय (धचप से धचप तक) सेकंड 5 या उससे कि 

एच टूल क्लैंप और अिक्लैम्प ड्रडस्क जस्प्रंग और हाइिो-न्यूिेदटक 

5. आईएसओ 230-2 के अनुसाि सटीकता 
ए X, Y और Z अक्षों के मलए जस्थनत सटीकता मििी 0.012 

बी X,Y और Z अक्षों के मलए पिुरािवृत्त मििी ±0.007 

सी ज्यामितीय संरेखण  आईएसओ 10791-भाग 1 

डी किनिश टेस्ट पीस की सटीकता  आईएसओ 10791-भाग 7 

6. सीएनसी प्रणािी 
ए नियंत्रण प्रणाली िैिुक/सीिेंस 

बी िोटसक और िाइि ऊपर बताए गए अिुसार सीएिसी नियंत्रकों के साथ 

संगत 

सी मसस्टि रर ॉल्यूशि 0.001 मििी 
डी उपकरण संख्या प्रदशकि िशीि ऑपरेटर पैिल पर 
ई िशीि नियंत्रण पैिल फीड दर, जस्पंडल गनत ओिरराइड घुंडी 
एि एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 
जी सीएिसी विशेषताए ं ग्राकफक मसिुलेशि, प्रोग्रामिगं सहायता, टूल ऑफसेट्स 

एिडीआई, 

  पूणक/िदृ्धधशील जस्थनत, वपच तु्रदट क्षनतपूनत क 
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7. िीतिक/स्नेहन 

ए शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या उससे अधधक 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.37 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उससे अधधक 

डी स्िेहि प्रकार  स्िचामलत कें द्रीकृत स्िेहि 

ई स्िेहि टैंक क्षिता लीटर 3 या उससे अधधक 

8. टूि अनक्ट्िैम्प के शिए एयि कूं प्रेसि 

ए कंप्रेसर प्रकार  िायर, किल्टर और एयर ररसीिर के साथ 

स्कू्र प्रकार 
बी टैंक क्षिता लीटर 200 या उससे अधधक 

सी िाय ुप्रिाह सीएिएि 10 या उससे अधधक 

डी दबाि छ़ि अधधकति 7. 

9. िक्क्ट्त का स्रोत 

ए िुख्य आपूनतक (± 10%)  415 िी, 3 पीएच, 50 हट्कज 

बी कुल किेक्टेड लोड आिश्यकता  लगभग 15 केिीए 

10. मानक उपकिण 

ए िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी विद्युत कैत्रबिेट के मलए एयर कंडीशनिगं 

इकाई 

1 िं.  

सी पीएलसी लैडर लॉजजक के मलए बैकअप सीडी 1 िं.  

डी िशीि त्रबजली 1 िं.  

ई लेिमलगं पैड और जैककंग स्कू्र 4 िग.  

एि चालि नियि - पुस्तक 1 िं.  

जी रखरखाि निदेमशका 1 िं.  

एच स्थापिा ककट 1 िं.  

िैं रखरखाि उपकरण ककट 1 िं.  

जे 6 रैक टूल ट्रॉली (आकार 25"x22"x45") लॉक 

के साथ 

1 िं.  

एच सुरक्षा अिुपालि के साथ िशीि की सुरक्षा 1 िं.  

11। महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 



 
  
 

81 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

ए एलएि गाइडिे  HIWIN/THK/PMI/स्टार 
बी बॉल स्कू्र HIWIN/THK/TSUBAKI/PMI/STAR/HMT/NSK 

सी जस्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआरबी 
डी एटीसी प्रगनत/धगिू 

ई पैिल एसी ििकर कििले/ररटल/लेक्सटेकिॉइड 

एि स्टेबलाइजर िील/एसई रिोिैक्स/कंसुल/िािैक्स 

जी स्िेहि सेिल्यूब/िॉपको 
एच शीतलक पंप राजािणे/जीआरय ूएिडीएिओएस 

िैं काटिे के उपकरण और धारक सैंडविक/ताएगुटेक/केि िािेटल/सेको/मित्सुत्रबशी 
जे एयर कंप्रेसर (क्षिता : 6 ककग्रा/सेिी2 - 300 

एलपीएि मििट ) 

  
 

गोदरेज/एलगी/केसर/एटलसकोपको 

12. काटने के उपकिण औि उपकिण धािक (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शिए) 

क्र. सूं. वस्तु 
मात्रा 

इूंसटष 
मात्रा 

1 वर्ष 3 वर्ष 1 वर्ष 3 वर्ष 
a.  िेस मिल 45 ड्रडग्री 63 मििी., इन्सटक प्रकार 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

b.  िेस मिल स्क्िायर शोल्डर 50 मििी., इन्सटक 
प्रकार 

2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

c.  ट्विस्ट ड्रिल एचएसएस स्टे्रट शैंक 6, 6.7, 8.5, 9.7 2 4  20 60 

d.  स्पॉट ड्रिल काबाकइड, व्यास 8 मििी x 90° 2 4  20 60 

e.  ड्रिल इन्सटक प्रकार - 16 मििी 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

f.  ठोस काबाकइड ट्विस्ट ड्रिल सीधे टांग - 8 मििी 2 4    

g.  ठोस काबाकइड अंत मिल सीधे टांग - 10, 12 मििी 
व्यास। 

2 4    

h.  अंत मिल सजम्िमलत प्रकार सीधे टांग - 16 मििी 
व्यास. 

2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

i.  िशीि टैप्स HSS - M8, M10 2 4  10 30 

j.  ठोस काबाकइड रीिर सीधा टांग - 10 मििी 2 4  10 30 
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k.  किनिश बोररगं बार व्यास 20 से 25 मििी 1 3 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

l.  िेस मिल्स के मलए होल्डर (एडेप्टर) 2 4  20 60 

m.  उपरोक्त ड्रिल, रीिर, एंड मिल्स के मलए कोलेट्स 2 सेट 4 सेट    

n.  कोलेट के मलए उपयुक्त कोलेट धारक 4 4    

o.  16 मििी इन्सटक ड्रिल के मलए साइड लॉक होल्डर 1 2    

p.  िशीि िाइस 0-150 मििी रेंज - िैकेनिकल प्रकार 1 1    

q.  धारक िें उपकरणों को कसिे के मलए सी स्पैिर 1 2    

r.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

s.  लक़िी का हथौ़िा 2 4    

t.  िल ररचं 1 2    

u.  हाथ उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजी, आदद) 1 बक्सा     

v.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     

w.  हाथ उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजी, आदद) 1 बक्सा     

x.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार 

करता है जजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ 

सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है जजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

औूंध , पुणे में आयोक्जत तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स रेड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने के शिए योगदान देन े

वािे / भाग िेन ेवािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी । 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.  उदय जे. आप्टे , 

उप िहाप्रबंधक -प्रमश . 
टाटा िोटसक, अहिदाबाद 

अध्यक्ष 

2.  नििकल्या िाथ 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य सह सह-

सिन्ियक 

3.  आिंद के. जगदाले , प्रबंधक-

प्रमशक्षण 

िोक्सिैगि इंड्रडया प्रा. मलमिटेड, चाकि 

, पुणे 

सदस्य 

4.  दीपक एि. पादटल , 

उप िहाप्रबंधक- उत्पाद विकास 
निक्रोि इंड्रडया मलमिटेड. 

सदस्य 

5.  अिोल एि. जंगि , 

िररष्ठ उत्पादि इंजीनियर 
अंशुिाि टेक प्राइिेट मलमिटेड 

सदस्य 

6.  जािेद एि. अत्तर, 
मशल्प प्रमशक्षक िैकेनिक 

िेक्ट्रोनिक्स 

राजकीय औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि, 

डुएलोर 28 

सदस्य 

7.  एिजी जोशी, 
एजीएि- िाकेदटगं/ड्रडडजक्टक 

जेिेदटक्स (इंड्रडया) प्रा. मलमिटेड, पुणे 
सदस्य 

8.  कुणालसहारे , 
सहायक प्रबंधक/ प्रमशक्षण एिं 
विकास 

जेिेदटक्स (इंड्रडया) प्रा. मलमिटेड, पुणे 

सदस्य 

9.  कुलकणी डी.िी., औद्योधगक स्िचालि सरकार. सदस्य 

ANNEXURE-II 



 
  
 

84 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

प्रमशक्षण अधधकारी (िररष्ठ) आईटीआई, औधं , पुणे  

10.  पाि़िे एस.बी., 
टे्रनिगं अफसर 

एएिटीएि इलेजक्ट्रकल (एिीटीएस), 

सरकार। आईटीआई- औधं , पुणे 

सदस्य 

11.  योगेश एि. तोरपे , प्रमशक्षण 

अधधकारी- हाइिोमलक 

एिीटीएस सी/ओ आईटीआई- औधं , 

पुणे-67 

सदस्य 

12.  दटकोि ए.आर., 
िेल्डर प्रमशक्षक 

आईटीआई- औधं , पुणे 
सदस्य 

13.  सधचि एि. लािसे , 
मशल्प प्रमशक्षक- टिकर 

आईटीआई औधं , पुणे 
सदस्य 

14.  आशीष कुलकणी , 
सीनियर सेल्स इंजी ./ ड्रडडजैक्टक 

िेस्टो इंड्रडया 
सदस्य 

15.  शाश्ित आर. भूरे , 
सीनियर सेल्स इंजी ./ ड्रडडजैक्टक 

िेस्टो इंड्रडया 
सदस्य 

16.  के. श्रीनििासि , 

त्रबक्री प्रबंधक, शैक्षक्षक संस्थाि 
डीएिजी िोरी इंड्रडया 

सदस्य 

17.  अमिल मभगंुदे , सीओओ- 

रोबोदटक्स 

टीएएल िैन्युिैक्चररगं सॉल्यूशंस 

मलमिटेड, पुणे  

विशेषज्ञ 

18.  संतोष थोराट , त्रबक्री प्रबंधक-

रोबोदटक्स 

टीएएल िैन्युिैक्चररगं सॉल्यूशंस 

मलमिटेड, पुणे  

विशेषज्ञ 

19.  रोहि कडले सीिेंस इंड्रडया मलमिटेड, पणेु  विशेषज्ञ 

20.  लक्ष्िणि आर. बॉश इंड्रडया मलमिटेड, बैंगलोर विशेषज्ञ 

21.  
चंद्रशेखर िी. िरेकर 

पूिक- कक्रजस्चयि शापकलाइि इंड्रडया 
मलमिटेड, 

विशेषज्ञ 

डीजीटी एवूं प्रशिक्षण सूंस्थान 

22.  उज्ज्िल त्रबस्िास , 

उप निदेशक 

एटीआई, िुंबई, 

कौशल विकास िंत्रालय 

सदस्य 

23.  एल.के. िुखजी , 
उप निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता 
सदस्य 

24.  पी.एल.सयागांिकर , 
प्रधािाचायक 

आईटीआई औधं , पुणे 
सदस्य 

25.  एिएि काजले , हाई-टेक प्रमशक्षण योजिा, औधं पुणे सदस्य 
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िररष्ठ प्रमशक्षण अधधकारी 
26.  

सी. रवि, उप निदेशक 
एटीआई, िुंबई, 

कौशल विकास िंत्रालय 

विशेषज्ञ 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यजक्त 
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