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टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स 

 

 

टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को पेशेिर कौशल, पेशेिर 

ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार 

कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट 

िकय , औद्योधगक यात्रा और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल 

विषय के अंतगयत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं:- 
 

प्रथम वर्ष - प्रथि िषय िें, प्रमशक्षु एकल रेंज िीटर के विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप का चयि और प्रदशयि करेंग े

तथा पैिल िायररगं करेंग ेऔर काययक्षिता का परीक्षण करेंग े । िे विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों का 
नििायण करिा और िापदंडों को िापिा सीखेंगे । प्रमशक्ष ुटमियिलों की पहचाि करेंगे, अल्टरिेटर, एसी 
िोटसय, ट्रासंफाियर और स्टाटयसय का रखरखाि करेंग ेऔर उिका परीक्षण करेंग।े अधथिंग इंस्टॉलेशि की 
योजिा बिाएंग ेऔर तैयार करेंगे। ि ेविद्युत रोशिी प्रणाली की योजिा बिाएंग ेऔर उसे कक्रयान्न्ित करेंग े

तथा विमभन्ि घरेल ू और औद्योधगक उपकरणों के रेन्क्टफायर और सवियस िें दोषों का पता लगाएंगे, 
विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक घटकों की सोल्डररगं और डडसोल्डररगं का अभ्यास करेंगे । ि ेविमभन्ि एिालॉग और 

पािर इलेक्ट्रॉनिक सककय ट की इिपुट/आउटपुट विशेषताओं का परीक्षण और सत्यापि करेंगे और सककय ट की 
काययप्रणाली का विश्लेषण करेंगे। एक प्रोग्राि का नििायण करेंगे और 555 आईसी, िाइक्रोप्रोसेसर और 

पीएलसी पर सरल प्रोग्राि का उपयोग करके विमभन्ि डडन्जटल लॉन्जक सककय ट और टाइिर सककय ट को 
सत्यावपत करेंगे । 
 

प्रमशक्ष ु विमभन्ि विनििायण अिुभागों, विधधयों के बुनियादी काययशाला संचालि का प्रदशयि करेंग े

और विमभन्ि घटकों की पहचाि करेंगे। ि े विमभन्ि विद्युत उप प्रणाली के विमभन्ि विद्युत तारों और 

िाइंडडगं विधधयों की जांच करिे िें सक्षि होंगे। ि ेकपडा िशीिों िें विमभन्ि हाइड्रोमलक और िायिीय 

अिुप्रयोगों, कपडा िें विमभन्ि िोटसय, सेंसर और ट्रांसड्यूसर अिुप्रयोगों की पहचाि करेंगे। 
 

दसूिा वर्ष - इस िषय, प्रमशक्ष ुयािय तैयार करि ेिाली िशीि के रखरखाि के मलए उसके विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करेंगे; बुिाई और बुिाई िशीि के विमभन्ि घटकों की जााँच करेंगे और उिका रखरखाि करेंगे। ि े

हैंडलिू और पािरलूि टनििंग के रखरखाि के मलए उसके विमभन्ि घटकों की पहचाि करेंगे। प्रमशक्ष ु

1. COURSE INFORMATION 



  
 

2 
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टेक्सटाइल िशीिों िें विमभन्ि िायिीय और स्िचालि नियंत्रण की जााँच करि ेिें सक्षि होंगे। ि ेिायिीय 

नियंत्रणों से जुडी इलेक्ट्रो-िायिीय प्रणामलयों का अिकुरण करि ेऔर कपडा उद्योगों िें उन्ित स्िचालि 

प्रणाली को लागू करिे िें सक्षि होंगे। 
 

प्रमशक्ष ुकपडा उद्योग िें विमभन्ि एचएिआई पैिलों और उिके अिुप्रयोगों की पहचाि करेंगे; 
विमभन्ि फ्लैट / पररपत्र बुिाई िशीि की जांच करेंगे और रखरखाि करेंगे। ि ेउद्योग िें विमभन्ि उत्पादि 

विधधयों, िशीि रखरखाि और गुणित्ता नियंत्रण अिधारणाओं की जांच करेंगे । 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) के विमभन्ि प्रकार और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण 

योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 
 

सीटीएस के तहत टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें ददए 

जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसय दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोििे 

क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोििे क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (काययशाला गणिा विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) 

आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होिे के बाद, 

प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है न्जसे दनुिया भर िें 
िान्यता प्राप्त है। 
 

मोटे तौि पि उम्मीदवािों को यह प्रदशिषत कििा होगा कक वे निम्िशलखित कििे में सक्षम हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिन्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायय निष्ट्पाददत करिा; 
• िौकरी तथा िरम्ित एि ं रखरखाि कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और 

रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
• ड्राइंग के अिुसार सककय ट आरेखों/घटकों के साथ कायय की जांच करें, इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों/िॉड्यूल 

िें दोषों का निदाि करें और सुधार करें। 
• ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजय करें। 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ : 
 

• टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत े हैं और िररष्ट्ठ 

तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता काययक्रि िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं । 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्िा: 

िीचे दी गई तामलका दो िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशिक्षण घूंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 
 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

5 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकन्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िैकन्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं, या, अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकि औि प्रमाणि 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृन्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकि (आूंतरिक) सीििे के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्याूंकि मािदूंडों के शलए पिीक्षण किके िर्िात्मक मूल्याूंकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यन्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्धनत के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोन्जत ककया जाएगा। पैटिय 
और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि 

और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के 

दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स े

प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 
 

2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रनै्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्याूंकि ददिानिदेि 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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यह सुनिन्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृन्ष्ट्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृन्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा न्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुन्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटय 
• उपन्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 

• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिय अपिाया जािा चादहए : 

 

पेि कििे का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की प्रान्प्त 

को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 60- 70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और न्स्थरता का काफी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
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सहायता। 
•  

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्रान्प्त को प्रदमशयत करता हो, थोडे से िागयदशयि के 

साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशयत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और न्स्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 
के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के प्रनत 

उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा होगा जो 
मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्रान्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करि े िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स ; सािान्यीकृत टे्रड-तकिीमशयि कियचारी हैं। टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स 

तकिीमशयि आितौर पर डडजाइि, विकास और इंजीनियररगं कियचाररयों की सहायता करत ेहैं, साथ ही 
टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स मसस्टि, उपकरण और घटक भागों को स्थावपत करिे, बिाए रखिे, संशोधधत 

करिे और िरम्ित करिे के मलए अन्य टे्रड व्यन्क्तयों के साथ मिलकर काि करते हैं। 
 

टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स 

 

• विद्युत - इलेक्ट्रॉनिक और कंप्यूटर घटकों स ेबि ेभागों और उप-विधािसभाओं को कफट और 

संयोजि करिा। 
• यांत्रत्रक, हाइड्रोमलक और िायिीय उपकरण और प्रणामलयों एिं उप प्रणामलयों को स्थावपत करिा, 

संशोधधत करिा, िरम्ित करिा और दोष ढंूढिा। 
• विमभन्ि िस्त्र िशीिों और उपकरणों की स्थापिा, निरीक्षण, सिायोजि एिं संचालि तथा 

िरम्ित करिा। 
• साइट पर कपडा िशीिरी और उपकरण स्थावपत करें। 
• कायय, सािग्री और उपकरण की आिश्यकताओं का पता लगािे के मलए विस्ततृ धचत्र या विनिदेशों 

की जांच करें। 
• हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों को काटिा, धागा डालिा, िोडिा और स्थावपत करिा। 
• दोषपूणय उपकरणों और संयोजिों को िष्ट्ट करें तथा दोषपूणय भागों की िरम्ित करें या उन्हें बदलें। 
• तैयार भागों, उपकरणों या उप-संयोजिों की सटीकता और गुणित्ता की जांच करें। 

 

टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स तकिीमशयि टेक्सटाइल उद्योग के मलए स्िचामलत मसस्टि बिाते हैं। इसिें 
िैकेनिक्स, इलेन्क्ट्रकल-इलेक्ट्रॉनिक्स, हाइड्रोमलक्स, न्यूिेदटक्स और कंप्यूटर तकिीक शामिल है। 
कंप्यूटर प्रौद्योधगकी तत्ि िें सूचिा प्रौद्योधगकी अिुप्रयोग, प्रोग्राि करि ेयोग्य िशीि नियंत्रण प्रणाली 
और ऐसी तकिीक शामिल है जो िशीिों, उपकरणों और लोगों के बीच संचार को सक्षि बिाती है। 

 

इसके अनतररक्त, टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स िें कायय की कल्पिा करिे, अच्छा सिन्िय, यांत्रत्रक 

दृन्ष्ट्टकोण, िैिुअल निपुणता और कायय से संबंधधत गखणतीय गणिा करिे की क्षिता होती है। 

3. JOB ROLE 
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सौंप ेगए कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिन्स्थत करिा तथा निष्ट्पादि के दौराि सिस्याओं का 
पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशयि करिा और टीि के भीतर कायों 
पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्ट्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयायिरण, 

स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

िस्त्र उद्योग िें ककए गए कायय की प्रकृनत के अिुसार इसे "टेक्सटाइल िके्ट्रोनिक्स" के रूप िें िामित 

ककया जा सकता है। 
 

 

सूंदभष एिसीओ-2015: 

 

a) 7233.0101 - सािान्य रखरखाि कफटर - िैकेनिकल 

b) 7412.0101 - स्िचालि विशेषज्ञ 

c) 7412.0201 - कफटर-इलेन्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक असेंबली 
d) 7421.0300 - इलेक्ट्रॉनिक्स िैकेनिक 

a) 7311.0400 – िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ूिेंट, िैकेनिकल 

 

सूंदभष सूंख्या: 
 

a) ईएलई/एि9471  

b) एसएससी/एि0305 

c) पीएसएस/एि1707 

d) पीएसएस/एि1706 

e) पीएसएस/एि6001 

f) पीएसएस/एि9403 

g) ईएलई/एि7812 

h) ईएलई/एि5804 

i) ईएलई/एि9405 

j) एसएससी/एि9416 

k) ईएलई/एि9490 

l) एसएससी/एि0304 

m) सीएससी/एि9488 

n) ईएलई/एि7110  

o) सीएससी/एि9453 

p) टीएससी/एि9015 

q) सीएससी/एि9454 

r) सीएससी/एि9455  

s) सीएससी/एि9456 

t) सीएससी/एि9457 

u) सीएससी/एि9458 

v) टीएससी/एि5702 

w) टीएससी/एि5703 

x) टीएससी/एि9016 

y) सीएससी/एि9401 

z) सीएससी/एि9402
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व्यापाि का िाम टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स 

व्यापाि कोड डीजीटी/1103 

एिसीओ - 2015 7233.0101, 7412.0101, 7412.0201, 7421.0300, 7311.0400 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर -4 

एिओएस कवि 

ELE/N9471, SSC/N0305, PSS/N1707, PSS/N1706, PSS/N6001, 
PSS/N9403, ELE/N7812, ELE/N5804, ELE/N9405, SSC/N9416, 
ELE/N9490, SSC/N0304, CSC/N9488, ELE/N7110, CSC/N9453, 
TSC/N9015, CSC/N9454, CSC/N9455, CSC/N9456, CSC/N9457, 
CSC/N9458, TSC/N5702, TSC/N5703, TSC/N9016, CSC/N9401, 
CSC/N9402 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषय (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषय। 
ददव्याूंगजिों के शलए पात्रता एलडी,एलसी,डीडब्ल्यू,एए,एलिी,बधधर 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मािदूंड 240 िगय िीटर 

िक्क्त मािदूंड 9 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स 

व्यापाि 

टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का 
अिुभि। 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स 

िें 03 िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

“टेक्सटाइल िेक्ट्रोनिक्स” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
तीि िषय का अिुभि। 
 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

िोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स े एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होिा र्ादहए औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी 
र्ादहए। हालााँकक, दोिों के पास एिसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता 
होिी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणिा औि 

ववज्ञाि 

 
 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएटं एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीनियरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ््सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषय का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/सचंार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािान्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शलए 

न्यूितम आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीििे के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकि मािदूंडों के अिुसाि 

मूल्याूंकि ककया जाएगा। 

5.1 सीिि ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 

1. एकल रेंज िीटर का चयि करके विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िापि करें और केबल, किेक्टर, 

सुरक्षात्िक उपकरणों का उपयोग करके पिैल िायररगं करें और सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए काययक्षिता का परीक्षण करें ।(NOS: ELE/N9471) 

2. विमभन्ि सेलों का परीक्षण एिं रखरखाि करिा, विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों का नििायण 

करिा, िापदंडों को िापिा तथा विमभन्ि नियंत्रण िायररगं प्रणामलयां स्थावपत करिा। (NOS: 

SSC/N0305) 

3. विद्युतीय और चंुबकीय पररपथों का नििायण, उिकी विशेषताओं का सत्यापि तथा भार के साथ 

शन्क्त और ऊजाय का िापि। (NOS: PSS/N1707) 

4. परीक्षण करिा, टमियिल की पहचाि करिा तथा अल्टरिेटर, एसी िोटसय, ट्रांसफाियर और स्टाटयर 

का रखरखाि करिा। (NOS: PSS/N1706) 

5. भू-संयोजि की योजिा बिाएं और उसे तैयार करें। (NOS: PSS/N6001) 

6. विद्युत प्रकाश व्यिस्था की योजिा बिािा और उसका कक्रयान्ियि करिा, विमभन्ि घरेल ूऔर 

औद्योधगक उपकरणों की िरम्ित और िरम्ित िें खराबी का पता लगािा। (NOS: PSS/N9403) 

7. विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक और औद्योधगक उपकरणों की सोल्डररगं और डडसोल्डररगं की योजिा 
बिािा और उसे कक्रयान्न्ित करिा। (NOS: ELE/N7812) 

8. एिालॉग और पािर इलेक्ट्रॉनिक सककय टों की इिपुट/आउटपुट विशेषताओं का नििायण, परीक्षण 

और सत्यापि करिा तथा सककय ट की काययप्रणाली का विश्लेषण करिा। (NOS: ELE/N5804) 

9. 555 आईसी, िाइक्रोप्रोसेसर और पीएलसी पर सरल प्रोग्राि का उपयोग करके एक प्रोग्राि बिाए ं

और विमभन्ि डडन्जटल लॉन्जक सककय ट और टाइिर सककय ट को सत्यावपत करें। (NOS: 

ELE/N9405, SSC/N9416, ELE/N9490) 

10. विमभन्ि विनििायण अिुभागों, विधधयों का बुनियादी काययशाला संचालि करिा और विमभन्ि 

घटकों की पहचाि करिा । (NOS: SSC/N0304) 

11. विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों की विमभन्ि विद्युत िायररगं एि ंिाइंडडगं विधधयों की जााँच करें। 
(NOS: PSS/N1707) 

12. कपडा िशीिों िें विमभन्ि हाइड्रोमलक और िायिीय अिुप्रयोगों की पहचाि करें । (NOS: 

CSC/N9488) 

5. LEARNING OUTCOME 
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13. कपडा उद्योग िें विमभन्ि िोटरों, सेंसरों और ट्रांसड्यूसरों के अिपु्रयोगों की पहचाि करिा । 
(NOS: ELE/N7110) 

14. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402)  

 

 

दसूिा साल: 

16. यािय तैयारी िशीि के रखरखाि के मलए इसके विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। (NOS: 

CSC/N9453) 

17. बुिाई और बुिाई िशीि के रखरखाि के मलए इसके विमभन्ि घटकों की जांच करें। (NOS: 

TSC/N9015) 

18. हैंडलूि और पािरलूि टनििंग के रखरखाि के मलए इसके विमभन्ि घटकों की पहचाि करिा। 
(एिओएस: टीएससी/एि9015) 

19. कपडा िशीिों िें विमभन्ि िायिीय स्िचालि और नियंत्रण की जााँच करें। (NOS: CSC/N9454) 

20. िायिीय नियंत्रणों को शामिल करत े हुए विद्युत-िायिीय प्रणामलयों का अिुकरण करें। (NOS: 

CSC/N9455) 

21. कपडा उद्योग िें उन्ित स्िचालि प्रणाली लागू करें। (NOS: CSC/N9456) 

22. कपडा उद्योग िें विमभन्ि एचएिआई पैिलों और उिके अिुप्रयोगों की पहचाि करें । (NOS: 

CSC/N9457) 

23. रखरखाि के मलए विमभन्ि फ्लैट/गोलाकार बुिाई िशीि की जांच करें। (NOS: CSC/N9458) 

24. विमभन्ि उत्पादि विधधयों, िशीि रखरखाि और गुणित्ता नियंत्रण अिधारणाओं की जााँच करें । 
(NOS: TSC/N5702, TSC/N5703, TSC/N9015, TSC/N9016) 

25. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402)  
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सीििे के परिणाम मूल्याूंकि मािदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. एकल रेंज िीटर का चयि करके 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप करें 
और केबल, किेक्टर, सुरक्षात्िक 

उपकरणों का उपयोग करके पैिल 

िायररगं करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते हुए 

काययक्षिता का परीक्षण करें । 
(ईएलई/एि9471) 

िोल्टिीटर, अिीटर को एक सरल कि िोल्टेज डीसी सककय ट िें जोडें। 
धारा एिं िोल्टेज िापें. 
केबलों की न्स्कनिगं और विमभन्ि संयुक्त अभ्यास - एकल और बहु 

स्ट्रैंड केबलों िें। 
श्रृंखला और सिािांतर सककय ट की विशेषताओं को सत्यावपत करें 
शन्क्त और ऊजाय को िापें. 

 

2. विमभन्ि सेलों का परीक्षण एिं 
रखरखाि करिा, विमभन्ि विद्युत 

उप-प्रणामलयों का नििायण करिा, 
िापदंडों को िापिा तथा विमभन्ि 

नियंत्रण िायररगं प्रणामलयां 
स्थावपत करिा। 
(एसएससी/एि0305) 

द्वितीयक सेलों की ितयिाि चान्जिंग की जााँच करें। 
चंुबकीय क्षेत्र का पता लगाएं , सोलेिोइड तैयार करें और इसकी ताकत िें 
बदलाि करें। 
टमियिल किेक्शि की पहचाि करें, िोल्टेज बढाएं। 
विमभन्ि िोटरों को चालू करिा, चलािा एि ंरखरखाि करिा। 
परीक्षण बोडय तैयार करि ेके मलए एक लैंप और एक सॉकेट को स्ितंत्र 

रूप से तार स ेजोडें। 
 

3. विद्युतीय और चंुबकीय सककय टों 
का नििायण, उिकी विशेषताओं का 
सत्यापि तथा भार के साथ शन्क्त 

और ऊजाय का िापि। 
(पीएसएस/एि1707) 

एक सरल एसी सककय ट की धारा, िोल्टेज, पीएफ आिवृत्त, शन्क्त को िापें। 
आर.एल.सी. शे्रणीक्रि और सिान्तर पररपथ की विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 
स्टार डेल्टा किेक्शि की विशेषताओं को सत्यावपत करें। 
तीि चरण लोड की शन्क्त और ऊजाय को िापें। 

 

4. अल्टरिेटर, एसी िोटसय, 
ट्रांसफाियर और स्टाटयसय का 
परीक्षण करिा, टमियिल की 
पहचाि करिा और रखरखाि 

करिा। 

अल्टरिेटर के टमियिलों की पहचाि करें और िोल्टेज का नििायण करें। 
विमभन्ि प्रकार के एकल फेज िोटर को चालू करिा, चलािा और 

उलटिा। 
विमभन्ि प्रकार के स्टाटयर के साथ विमभन्ि प्रकार के तीि चरण िोटर 

को शुरू करिा, चलािा और उलटिा। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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(पीएसएस/एि1706) ट्रांसफाियर के टमियिलों की पहचाि करें। 
प्राथमिक एिं द्वितीयक िोल्टेज तथा संबंधधत धाराओं को िापें। 

 

5. भू-संयोजि इन्सुलेशि की योजिा 
बिाएं और उस ेतैयार करें। 
(पीएसएस/एि6001) 

िेगर के लीड टमियिलों की पहचाि करें। 
केबल का प्रनतरोध िापें. 
िेगर स ेशॉटय सककय ट की जााँच करें। 
िेगर स ेइन्सुलेशि िाि िापें। 

 

6. विद्युत प्रकाश व्यिस्था की 
योजिा बिािा और उसका 
कक्रयान्ियि करिा, विमभन्ि घरेलू 
और औद्योधगक उपकरणों की 
िरम्ित और िरम्ित िें खराबी 
का पता लगािा । 
(पीएसएस/एि9403) 

एफटी, एििी/एसिी लैंप और ऊजाय कुशल लैंप को किेक्ट और परीक्षण 

करें। 
कपडा मिलों िें रोशिी के मलए िािदंड लागू करें 
विमभन्ि प्रकार के घरेलू और औद्योधगक उपकरणों की खराबी ढंूढिा, 
सुधार करिा और उिकी सवियमसगं करिा 

 

7. विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक और 

औद्योधगक उपकरणों की 
सोल्डररगं और डडसोल्डररगं की 
योजिा बिािा और उसे 
कक्रयान्न्ित करिा। 
(ईएलई/एि7812) 

सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं करें। 
सरल िीटर एिं िल्टीिीटर की पहचाि करिा। 
ओि के नियि को सत्यावपत करें 
ददए गए घटकों की पहचाि करें और उिका परीक्षण करें। 
प्रनतरोधकों के रंग कोड की पहचाि करें। 
डायोड अधय तरंग और पणूय तरंग ददष्ट्टकारी की VI विशेषताओ ं की 
पहचाि करें। 

 

8. विमभन्ि एिालॉग और पािर 

इलेक्ट्रॉनिक सककय टों की 
इिपुट/आउटपुट विशेषताओं का 
नििायण, परीक्षण और सत्यापि 

करिा तथा सककय ट की काययप्रणाली 
का विश्लेषण करिा। 
(ईएलई/एि5804) 

सािान्य आधार-सािान्य कलेक्टर-सािान्य एमिटर िोड पर ट्रांन्जस्टर 

के िोल्टेज नियािक सककय ट-इिपुट-आउटपुट विशेषता की जांच करें। 
ट्रांन्जस्टर और एम्पलीफायरों का नििायण करें। 
एससीआर का उपयोग करके डीसी िोटर के एससीआर-गनत नियंत्रण की 
VI विशेषताओं की पहचाि करें। 
FET एम्पलीफायर Ckts की जााँच करें . 
UJT विश्राि दोमलत्र की पहचाि करें। 

 

9. िाइक्रोप्रोसेसर और पीएलसी पर विमभन्ि लॉन्जक गेटों की पहचाि करें। 
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सरल प्रोग्राि का उपयोग करके 

एक प्रोग्राि का नििायण करें और 

विमभन्ि डडन्जटल लॉन्जक सककय ट 

और टाइिर सककय ट को सत्यावपत 

करें । 
(ईएलई/एि9405, 

एसएससी/एि9416, 

ईएलई/एि9490) 

आईसी का उपयोग करके गेटों का परीक्षण करें और 555 आईसी का 
उपयोग करके टाइिर सककय ट का नििायण करें। 
िाइक्रोप्रोसेसर ककट के िाध्यि से सरल प्रोग्रामिगं करें 
सािान्यतः प्रयुक्त ट्रांसड्यसूरों की पहचाि करें। 
विमभन्ि नियंत्रण इकाइयों का प्रदशयि करें। 
पीएलसी की तुलिा पारंपररक िशीि नियंत्रण स ेकरें। 
काययक्रि - विकास टमियिल (पीडीटी) पर कंुन्जयों के विमभन्ि कायों की 
पहचाि करें । 

 

10. विमभन्ि विनििायण अिुभागों, 
विधधयों का बुनियादी काययशाला 
संचालि करिा तथा विमभन्ि 

घटकों की पहचाि करिा। 
( एसएससी/एि0304) 

िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, सेदटगं 

और रखरखाि। 
घूणयि िशीिरी प्रभाग, विद्युत िोटर असेंबली अिुभाग 

घूणयि िशीिरी प्रभाग, विद्युत िोटर असेंबली अिुभाग, भारी 
इंजीनियररगं प्रभाग, िशीि शॉप और टूल रूि अिभुाग के बुनियादी 
काययशाला संचालि की पहचाि करिा। 
विमभन्ि आकारों की सािधग्रयों और िशीिों के पररिहि के मलए 

विमभन्ि विधधयों की पहचाि करें।  

11. विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों की 
विमभन्ि विद्युत िायररगं एि ं

िाइंडडगं विधधयों की जााँच करें। 
( पीएसएस/एि1707) 

िायररगं विधधयों की जांच करें और एक मसगंल िे न्स्िच और न्स्िच 

नियंत्रण के साथ 3 वपि दीिार सॉकेट द्िारा एक लैि को नियंत्रत्रत करि े

के मलए एक प्रयोग करें। 
न्स्िच नियंत्रण बोडय और पिैल की उन्ित िायररगं की जााँच करें 
िाइंडडगं की पहचाि करें और एसी ररले कॉइल का परीक्षण करें। 
एकल चरण ट्रांसफाियर का परीक्षण करें। 
एक 3-फेज इंडक्शि िोटर के अंनति किेक्शिों को जोडें।  

12. कपडा िशीिों िें विमभन्ि 

हाइड्रोमलक और िायिीय 

अिुप्रयोगों की पहचाि करें । 
( सीएससी/एि9488) 

विमभन्ि फीडबैक तत्िों और नियंत्रण तत्िों की पहचाि करें 
काडडिंग के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और िशीिरी वििरण 

निधायररत करें। 

 

13. विमभन्ि िोटरों, सेंसरों और 

ट्रांसड्यूसरों के अिुप्रयोगों की 
ड्रा फे्रि के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और िशीिरी वििरण 

निधायररत करिा। 
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पहचाि करें। ( ELE/N7110) गनत फे्रि के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और िशीिरी वििरण 

निधायररत करें। 
कताई और िाइंडडगं के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण निधायररत करिा। 
 

14. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें। 
(सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददयष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 
(सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

16. यािय तैयारी िशीि के रखरखाि के 

मलए इसके विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। ( सीएससी/एि9453) 

यािय तयैारी िशीि के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण निधायररत करें। 
िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत एि ंइलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, सेदटगं 

एिं रखरखाि। 
 

17. बुिाई और बुिाई िशीि के 

रखरखाि के मलए इसके विमभन्ि 

घटकों की जााँच करें। 
( टीएससी/एि9015) 

बुिाई और बुिाई िशीि के मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण निधायररत करें। 
िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, सेदटगं 

और रखरखाि।  

18. हैंडलूि एिं पािरलूि टनििंग के 

रखरखाि हेतु इसके विमभन्ि 

हैंडलूि और पािरलूि टनििंग सेदटगं, उत्पादि और संचालि की पहचाि 

करिा। 



  
 

16 

 

टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स 

घटकों की पहचाि करिा। 
( टीएससी/एि9015) 

िशीि के यांत्रत्रक, विद्युतीय एि ंइलेक्ट्रॉनिक घटकों की जांच, सेदटगं 

एिं रखरखाि करें। 
 

19. कपडा िशीिों िें विमभन्ि िायिीय 

स्िचालि और नियंत्रण की जााँच 

करें। 
( सीएससी/एि9454) 

कट-सेक्शि िॉडल और प्रदशयि ककट का उपयोग करके िायिीय घटकों 
की विमभन्ि नििायणात्िक विशेषताओं की पहचाि करिा। 
फेस्टो टे्रिर ककट का उपयोग करके सककय ट का अिुकरण करें। 
एकाधधक एक्चुएटर प्रणामलयों का अिुकरण करें। 

 

20. िायिीय नियंत्रणों से यकु्त 

विद्युत-िायिीय प्रणामलयों का 
अिुकरण करिा। 
( सीएससी/एि9455) 

विद्युत-िायिीय प्रणामलयों का अिुकरण करें। 
निकटता न्स्िच, ऑन्प्टकल सेंसर और कैपेमसदटि सेंसर का उपयोग 

करते हुए इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक प्रणामलयों का अिुकरण करिा। 
हाइड्रोमलक तत्िों का उपयोग करके सरल सककय ट की पहचाि करें। 

 

21. कपडा उद्योग िें उन्ित स्िचालि 

प्रणाली लागू करें। 
( सीएससी/एि9456) 

विमभन्ि पीएलसी ब्लॉकों की पहचाि करें। 
पी.एल.सी. पर सरल प्रयोग करें। 
पीएलसी आधाररत इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण की जााँच करें। 

 

22. कपडा उद्योग िें विमभन्ि 

एचएिआई पैिलों और उिके 

अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 
( सीएससी/एि9457) 

कपडा उद्योग िें एचएिआई पैिलों की भूमिका की पहचाि करें। 
आधुनिक कताई और बुिाई िशीिों की गणिा, सेदटगं करिा। 
िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत एि ंइलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, सेदटगं 

एिं रखरखाि। 
 

23. रखरखाि के मलए विमभन्ि फ्लैट / 

पररपत्र बुिाई िशीि की जााँच करें। 
( सीएससी/एि9458) 

गनत उत्पादि की गणिा करें और फ्लैट / पररपत्र िशीिों के विमभन्ि 

तंत्रों की पहचाि करें। 
िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत एि ंइलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की पहचाि, सेदटगं 

एिं रखरखाि। 
 

24. उद्योग िें विमभन्ि उत्पादि 

विधधयों, िशीि रखरखाि और 

गुणित्ता नियंत्रण अिधारणाओं की 
जााँच करें । 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि5703, 

औद्योधगक सुरक्षा एिं स्िास््य खतरे की जााँच करें। 
विमभन्ि औद्योधगक उत्पादि, िशीि रखरखाि और गुणित्ता 
अिधारणा की जााँच करें जैस े ISO9001-2000, SA8000, ISO14001-

2004, 5S प्रणाली, OHSAS18001-1999। 
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टीएससी/एि9015, 

टीएससी/एि9016) 

 

25. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें। 
( सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा । 
 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। 
(सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स रेड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

एकल रेंज िीटर का 
चयि करके 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

िापि करें और केबल, 

किेक्टर, सुरक्षात्िक 

उपकरणों का उपयोग 

करके पैिल िायररगं 

करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए काययक्षिता 
का परीक्षण करें। 
 

1. काययशाला के मलए कृत्रत्रि 

श्िसि और सािान्य दोष 

प्रथाओं का प्रदशयि। 

औद्योधगक सुरक्षा 
सािधानियााँ-सुरक्षा उपकरण, 

सुरक्षा संकेत। प्राथमिक 

धचककत्सा-अन्ग्िशािक। 

2. िोल्टिीटर, अिीटर को एक 

सरल कि िोल्टेज डीसी 
सककय ट िें जोडें। 

3. धारा एि ंिोल्टेज िापें. 
4. केबलों की त्िचा उतारें और 

एकल एि ंबहु-स्ट्रैंड केबलों िें 
विमभन्ि संयुक्त अभ्यास 

करें। 
5. शे्रणीक्रि और सिान्तर 

पररपथ की विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 

6. शन्क्त और ऊजाय को िापें. 

विद्युत संबंधी शब्दों और 

पररभाषाओं के िूल मसद्धांत, 

उिकी इकाइयााँ - प्रतीक - 

विद्युत के प्रभाि, चालक-

रोधक-अधयचालक-केबलों के 

प्रकार। 
कायय शन्क्त और ऊजाय ( पीई 

और के ) ओि का काििू श्रृंखला 
और सिािांतर सककय ट सरल 

सिस्याओं के साथ। 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

विमभन्ि सेलों का 
परीक्षण एिं रखरखाि 

करिा, विमभन्ि 

विद्युत उप-प्रणामलयों 
का नििायण करिा, 
िापदंडों को िापिा 
तथा विमभन्ि नियंत्रण 

िायररगं प्रणामलयां 
स्थावपत करिा। 
 

7. आिश्यक िोल्टेज के मलए 

सेलों का सिूहि। 
8. द्वितीयक सेलों का विद्युत 

आिेशि. 

9. सोलेिोइड के चंुबकीय क्षेत्र 

की तैयारी का पता लगािा 
और इसकी ताकत िें 
बदलाि करिा। 

10. टमियिल किेक्शि की 
पहचाि , िोल्टेज का 

प्राथमिक कोमशकाएाँ-
कोमशकाओं के प्रकार, दोष-

अिुप्रयोग, द्वितीयक 

कोमशकाएाँ। कोमशकाओं के 

प्रकार, चान्जिंग, देखभाल और 

रखरखाि के प्रकार। 
अिुप्रयोग-विद्युतचंुबकीय 

प्रेरण फैराडे का नियि-लेऩ् का 
नियि। 
डीसी जिरेटर- नििायण- कायय 

                           7. TRADE SYLLABUS 
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नििायण। 
11. विमभन्ि िोटरों को चालू 

करिा, चलािा एि ं

रखरखाि। 
12. एक लैंप को एक तरफा/दो 

तरफा न्स्िच द्िारा नियंत्रत्रत 

ककया जाता है, एक लैंप और 

एक सॉकेट के मलए स्ितंत्र 

रूप से तार लगाए जात ेहैं, 
न्जसस ेपरीक्षण बोडय तैयार 

ककया जा सके। 

मसद्धांत- जिरेटर के प्रकार 

और अिुप्रयोग। 
विमभन्ि प्रकार की िोटरें, 
एसी/डीसी िोटर-नििायण-कायय 
मसद्धांत-प्रकार, अिुप्रयोग, 

स्टाटयर की आिश्यकता-प्रकार। 
विमभन्ि प्रकार की पंप िोटरें। 
िायररगं-िायररगं के प्रकार-

विमभन्ि प्रकार की िायररगं का 
अिुप्रयोग-िायररगं सहायक 

उपकरण-सािग्री-काि की 
चीज। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विद्युतीय और चंुबकीय 

सककय टों का नििायण और 

उिकी विशेषताओं का 
सत्यापि करिा तथा 
भार के साथ शन्क्त और 

ऊजाय को िापिा। 

13. एक सरल एसी सककय ट की 
ितयिाि िोल्टेज पीएफ 

आिवृत्त, शन्क्त को िापें। 
14. आर.एल.सी. शे्रणीक्रि और 

सिान्तर पररपथ की 
विशेषताओं का सत्यापि 

करें। 
15. स्टार डेल्टा किेक्शि की 

विशेषताओं को सत्यावपत 

करें। 
16. तीि चरण लोड की शन्क्त 

और ऊजाय को िापें। 

एसी सककय ट िें िौमलक शब्द - 

एसी सककय ट के प्रकार - पी.एफ- 

अच्छे पीएफ के लाभ खराब 

पीएफ के िुकसाि- पीएफ िें 
सुधार 

पॉली फेज स्टार और डेल्टा 
किेक्शि-लाइि िोल्टेज-फेज 

िोल्टेज-लाइि करंट-फेज करंट। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

 

अल्टरिेटर, एसी 
िोटसय, ट्रांसफाियर और 

स्टाटयसय का परीक्षण 

करिा, टमियिल की 
पहचाि करिा और 

रखरखाि करिा। 
 

17. अल्टरिेटर के टमियिलों की 
पहचाि करें और िोल्टेज का 
नििायण करें। 

18. विमभन्ि प्रकार के एकल 

फेज िोटर को चालू करिा, 
चलािा और उलटिा। 

19. विमभन्ि प्रकार के स्टाटयर के 

साथ विमभन्ि प्रकार के तीि 

अल्टरिेटर-नििायण-कायय 
मसद्धांत - िोल्टेज विनियिि-

चरण अिुक्रि 

एसी िोटर-एकल चरण िोटर 

कायय मसद्धांत-प्रकार। 
तीि चरण िोटर कायय मसद्धांत 

- स्टाटयर और उिके प्रकार। 
ट्रांसफाियर-मसद्धांत-प्रकार एिं 
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चरण िोटर को शुरू करिा, 
चलािा और उलटिा। 

20. ट्रांसफाियर के टमियिलों की 
पहचाि करें। 

21. प्राथमिक एिं द्वितीयक 

िोल्टेज तथा संबंधधत 

धाराओं को िापें। 

उिके अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

भू-संयोजि इन्सुलेशि 

की योजिा बिाएं और 

उसे तैयार करें। 

22. प्रदशयि करें - िगेर के साथ 

इन्सुलेशि िूल्य को िापें । 
उपकरण-िीएि, एएि, 

डब्लूएि, ईएि-प्रकार-

किेक्शि। िगेर और 

अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विद्युत प्रकाश 

व्यिस्था की योजिा 
बिािा और उसका 
कक्रयान्ियि करिा, 
विमभन्ि घरेलू और 

औद्योधगक उपकरणों 
की िरम्ित और 

िरम्ित िें खराबी का 
पता लगािा।  

23. लैंप और ऊजाय कुशल लैंप को 
किेक्ट और परीक्षण करें । 

24. कपडा मिलों िें रोशिी के 

मलए िािदंडों का 
अिुप्रयोग। 

25. विमभन्ि प्रकार के घरेल ूएि ं

औद्योधगक उपकरणों की 
खराबी ढंूढिा, सुधार करिा 
एि ंसवियमसगं करिा। 

रोशिी - तापदीप्त लैंप - 

फ्लोरोसेंट लैंप - एि.िी. लैंप - 

किेक्शि - अिुप्रयोग देखभाल 

और रखरखाि। 
घरेलू और औद्योधगक 

उपकरणों- हीटर/भ्ठी/पंप सेट 

का कायय और रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक 

और औद्योधगक 

उपकरणों की सोल्डररगं 

और डडसोल्डररगं की 
योजिा बिािा और उसे 
कक्रयान्न्ित करिा। 
 

इलेक्ट्रॉनिक्स: 

26. सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं 

अभ्यास सरल िीटर की 
पहचाि - िल्टीिीटर का 
अध्ययि करें । 

27. ओि के नियि का सत्यापि 

करें. 
28. ददए गए घटकों की पहचाि 

एि ंपरीक्षण। 
29. प्रनतरोधकों के रंग कोड की 

कंडक्टर, इन्सुलेटर , 

सेिीकंडक्टर, सोल्डर के प्रकार, 

फ्लक्स के प्रकार, सोल्डररगं के 

तरीके, प्रनतरोधक, कैपेमसटर, 

इंडक्टर आदद। प्रकार विनिदेश 

और उिके अिुप्रयोग। डायोड, 

ट्रांन्जस्टर SCR और Ics जैस े

ठोस अिस्था उपकरण का 
अध्ययि । सेिीकंडक्टर 

मसद्धांत P-टाइप और N-टाइप 
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पहचाि करें । 
30. डायोड अधय तरंग और पूणय 

तरंग ददष्ट्टकारी की VI 

विशेषताओं की पहचाि करें 
। 

सेिीकंडक्टर। डायोड-नििायण 

काययशील रेन्क्टफायर, कफल्टर। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि एिालॉग और 

पािर इलेक्ट्रॉनिक 

सककय टों की 
इिपुट/आउटपुट 

विशेषताओं का नििायण, 

परीक्षण और सत्यापि 

करिा तथा सककय ट की 
काययप्रणाली का 
विश्लेषण करिा। 
 

31. िोल्टेज विनियािक सककय ट 

- सािान्य आधार पर 

ट्रांन्जस्टरों की इिपुट-

आउटपुट विशेषता - 
सािान्य कलेक्टर - 

सािान्य एमिटर िोड। 
32. एकीकृत (आईसी) सककय ट का 

अध्ययि। 
33. ट्रांन्जस्टर एिं एम्पलीफायरों 

का नििायण। 
34. एससीआर की VI विशेषताए ं

- एससीआर का उपयोग 

करके डीसी िोटर का गनत 

नियंत्रण। 
35. एफईटी एम्पलीफायर 

सीके्स की जांच । 
36. यूजेटी विश्राि दोलक की 

पहचाि। 

ट्रांन्जस्टर-नििायण काययशील 

एम्पलीफायर सककय ट 

एससीआर, एफईटी, यूजेटी, 
डीआईएसी और टीआरएआईसी 
नििायण काययशील अिुप्रयोग 

सककय ट। एकीकृत (आईसी) का 
अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

555 आईसी, 
िाइक्रोप्रोसेसर और 

पीएलसी पर सरल 

प्रोग्राि का उपयोग 

करके एक प्रोग्राि का 
नििायण करें और 

विमभन्ि डडन्जटल 

लॉन्जक सककय ट और 

टाइिर सककय ट को 

37. विमभन्ि तकय  द्िारों का 
अध्ययि । 

38. 555 आईसी का उपयोग 

करके टाइिर सककय ट का 
नििायण । 

39. ककट के िाध्यि से सरल 

प्रोग्रामिगं । 
40. सािान्यतः प्रयुक्त 

ट्रांसड्यूसरों का अध्ययि। 

लॉन्जक गे्स का पररचय। िूल 

लॉन्जक गे्स, OR, AND, NOT, 

NOR AND, EX - OR आदद की 
व्याख्या। डायोड, ट्रांन्जस्टर, 

प्रनतरोधकों का उपयोग करके 

सत्य सारणी। न्फ्लप-फ्लॉप-

काउंटर, टाइिर सककय ट आदद का 
उपयोग करके लॉन्जक गे्स। 
िाइक्रोप्रोसेसर - कायय मसद्धांत 
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सत्यावपत करें।  
 

41. विमभन्ि नियंत्रण इकाइयों 
का प्रदशयि। 

42. पारंपररक िशीि नियंत्रण के 

साथ पीएलसी की तुलिा। 
43. प्रोग्राि-डेिलपिेंट टमियिल 

(पीडीटी) पर कंुन्जयों के 

कायय। 

और ब्लॉक आरेख। ट्रांसड्यसूर - 

थिोकपल, थिोस्टैट, 

एलडीआर, एलिीडीटी, स्टे्रि 

गेज, चंुबकीय वपकअप फोटो 
डायोड, फोटो ट्रांन्जस्टर। ओिर 

करंट ररले, डीसी िोटर नियतं्रक 

फोटो इलेन्क्ट्रकल ररले। 
पी.एल.सी. की अिधारणा, 
पारंपररक टमियिल/ररले के साथ 

पी.एल.सी. का ब्लॉक आरेख 

तुलिा, विमभन्ि काययक्रि 

विकास टमियिल (पी.डी.टी.) का 
कायय। 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

 

विमभन्ि विनििायण 

अिुभागों, विधधयों का 
बुनियादी काययशाला 
संचालि करिा तथा 
विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करिा। 
 

44. बुनियादी विनििायण विधधयों 
(िेन्ल्डगं और प्रेस शॉप) िें 
प्रारंमभक प्रमशक्षण। 

45. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों 
की पहचाि, सेदटगं और 

रखरखाि। 
46. घूणयि िशीिरी प्रभाग, 

विद्युत िोटर असेंबली 
अिुभाग िें प्रारंमभक 

प्रमशक्षण। 
47. भारी इंजीनियररगं प्रभाग, 

िशीि शॉप और टूल रूि 

अिुभाग िें प्रारंमभक 

प्रमशक्षण। 
48. असेंबली अिुभाग िें 

प्रारंमभक प्रमशक्षण। 
49. विमभन्ि आकारों की 

सािधग्रयों और िशीिों के 

पररचय - ब्लो रूि के उद्देश्य- 

िशीि के घटकों की पहचाि, 

और इसके कायय 
काडडिंग िें घटकों की पहचाि एिं 
िहत्ि । 
लैप फॉियसय और कॉम्बर के 

उद्देश्य और काययप्रणाली - 
िशीि घटकों और उसके कायों 
की पहचाि। 
और उसके कायों की फे्रि-

पहचाि बिाएं । 
उद्देश्य और कायय गनत फे्रि-

मसम्प्लेक्स- कताई-कायय ततं्र। 
ऑटो कोि िाइंडडगं- प्रकक्रया का 
अिुक्रि- कोि/ची़ िाइंडडगं का 
तंत्र-कायय मसद्धांत और 

संचालि। 
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पररिहि के मलए विमभन्ि 

विधधयों का अध्ययि। 
व्यािसानयक 

कौशल 1 05 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

विमभन्ि विद्युत उप-

प्रणामलयों की विमभन्ि 

विद्युत िायररगं एि ं

िाइंडडगं विधधयों की 
जााँच करें। 
 

50. िायररगं विधधयों का 
अध्ययि करिा तथा एक 

मसगंल िे न्स्िच तथा न्स्िच 

नियंत्रण के साथ 3 वपि िॉल 

सॉकेट द्िारा एक लैि को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए एक 

प्रयोग करिा। 
51. न्स्िच नियंत्रण बोडय और 

पैिल की उन्ित िायररगं। 
52. एसी ररले कॉयल की िाइंडडगं 

और परीक्षण का प्रदशयि। 
53. एकल-फेज ट्रांसफाियर की 

िाइंडडगं और परीक्षण का 
प्रदशयि। 

54. 3-फेज प्रेरण िोटर के अंनति 

किेक्शिों को जोडि ेका 
प्रयोग। 

ब्लो रूि और काडडिंग िें 
िेक्ट्रोनिक्स का अिुप्रयोग। ब्लो 
रूि िें शामिल इलेन्क्ट्रकल और 

इलेक्ट्रॉनिक्स - कपास प्रिाह का 
विनियिि - विदेशी कणों का 
पता लगािा 
कोइलर-स्टॉप िोशि यूनिट- 

इलेन्क्ट्रक िोटर-कायय- संचालि 

का मसद्धांत- इलेन्क्ट्रक ड्राइि 

का पररचय- कपडा िशीिों िें 
प्रयुक्त ड्राइि और उिका िहत्ि 

ऑटो लेिलर िें शामिल 

नियंत्रण प्रणाली , उत्पादि और 

निगरािी प्रणाली 
कॉम्बर, ड्रा फे्रि, लैप फ्रॉिसय 
और स्पीड फे्रि िें िके्ट्रोनिक्स 

का अिुप्रयोग: कॉम्बर का कायय 
मसद्धांत- स्टादटिंग िैकेनिज्ि- 

डॉकफंग ऑपरेशि िें शामिल 

इलेक्ट्रॉनिक्स- ड्रा फे्रि 

स्पीड फे्रि िशीिों िें स्पीड फे्रि-

नियंत्रण प्रणाली का कायय 
मसद्धांत-शंकु ड्रि तंत्र। 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

कपडा िशीिों िें 
विमभन्ि हाइड्रोमलक 

और िायिीय 

अिुप्रयोगों की पहचाि 

करें । 
 

55. फीडबैक तत्िों और नियंत्रण 

तत्िों का अध्ययि। 
56. काडडिंग के मलए सेदटगं्स, 

गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण का 
निधायरण। 

हाइड्रोमलक्स का पररचय-

हाइड्रोमलक्स का अिुप्रयोग 

हाइड्रोमलक्स-अिुप्रयोग। द्रि 

युग्िि-ड्राइि तकिीक- 

अपमशष्ट्ट निकासी प्रणाली। 

न्स्पनिगं-िायिीय गनत 

पररितयक का कायय मसद्धांत-
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डॉकफंग अिुक्रि-डॉकफंग 

अिुक्रि िें इलेक्ट्रॉनिक्स। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

 

विमभन्ि िोटसय, सेंसर 

और ट्रांसड्यूसर 

अिुप्रयोगों की पहचाि 

करिा। 
 

57. ड्रा फे्रि के मलए सेदटगं्स, 

गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण का 
निधायरण। 

58. गनत फे्रि के मलए सेदटगं्स, 

गनत, उत्पादि, दक्षता और 

िशीिरी वििरण का 
निधायरण। 

59. कताई एि ंिाइंडडगं के मलए 

सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, 

दक्षता और िशीिरी वििरण 

का निधायरण। 

ओिरहेड क्लीिर और उिके 

संचालि का िहत्ि - ओिरहेड 

क्लीिर िें ड्राइि, िोटर सेंसर 

और ट्रांसड्यूसर संचालि 

ओई न्स्पनिगं का िहत्ि - 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण - ओई 

न्स्पनिगं िें ड्राइि, िोटसय और 

तंत्र, ऑटो कॉियर िें िाइंडडगं-

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण का 
मसद्धांत - कन्िेयर ऑपरेशि 

का मसद्धांत। 

इूंजीनियरिूंग ड्राइूंग (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी- 40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 
 

इूंजीनियरिूंग ड्राइूंग 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग उपकरणों का पररचय 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषयक ब्लॉक, इसकी न्स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का निःशुल्क हस्त धचत्रण 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
• अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 

आयाि 

• तीर के प्रकार 
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• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधायरण की न्स्थनत (एकददशात्िक, संरेखखत) 

 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकफक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 

संबंधधत टे्रडों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 
कायषिाला गणिा औि ववज्ञाि (36 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

36 घंटे 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 

कायषिाला गणिा औि ववज्ञाि 

 इकाई, अूंि 

▪ इकाई प्रणाली का िगीकरण 

▪ िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
▪ िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

▪ गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
▪ मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

▪ दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

▪ कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतित 

▪ िगय और िगयिूल 

▪ कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
▪ पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
▪ अिुपात और सिािपुात 

▪ अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

▪ को PERCENTAGE 

▪ प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

▪ धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

▪ लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमाि, भाि, आयति औि घित्व 
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▪ विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
▪ गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के 

बीच अंतर, त्िरण और िंदता 
▪ गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिस्याए ं

▪ कायय, शन्क्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमाि औि दबाव 

▪ ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा 
और तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं 
के क्िथिांक और गलिांक 

▪ तापिाि के पैिािे, सेन्ल्सयस, फारेिहाइट, केन्ल्िि और 

तापिाि के पैिािों के बीच रूपांतरण 

बुनियादी बबजली 
▪ त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे 

उत्पन्ि होती है, विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोध और उिकी इकाइयााँ 
▪ कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और 

सिािांतर 

▪ ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
▪ विद्युत शन्क्त, ऊजाय और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के 

साथ गणिा 
▪ चंुबकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएफ पीढी 
▪ विद्युत शन्क्त, HP, ऊजाय और विद्युत ऊजाय की इकाइयााँ 

बत्रकोणशमनत 

▪ कोणों का िापि 

▪ त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजिा कायष / औद्योधगक दौिा 
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टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स रेड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
सूंदभष सीििे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

यािय तैयारी िशीि के 

रखरखाि के मलए इसके 

विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। 

60. यािय तैयारी िशीि के मलए 

सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, 

दक्षता और िशीिरी वििरण 

का निधायरण। 
61. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

एिं इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि, सेदटगं एि ं

रखरखाि। 

यािय तैयारी िशीि के मसद्धांत. 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

बुिाई और बिुाई िशीि 

के रखरखाि के मलए 

इसके विमभन्ि घटकों 
की जााँच करें । 

62. बुिाई और बिुाई िशीि के 

मलए सेदटगं्स, गनत, उत्पादि, 

दक्षता और िशीिरी वििरण 

का निधायरण । 
63. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

एिं इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि, सेदटगं एि ं

रखरखाि। 

बुिाई और बिुाई िशीि के 

मसद्धांत। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

हैंडलूि एिं पािरलूि 

टनििंग के रखरखाि हेतु 
इसके विमभन्ि घटकों 
की पहचाि करिा। 

64. हथकरघा और पािरलूि 

टनििंग और सेदटगं और 

उत्पादि और संचालि। 
65. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

एिं इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि, सेदटगं एि ं

रखरखाि। 

विमभन्ि प्रकार के करघों के 

कायय मसद्धांत। 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

कपडा िशीिों िें 
विमभन्ि िायिीय 

स्िचालि और नियंत्रण 

की जााँच करें। 

66. कट-सेक्शि िॉडल और 

प्रदशयि ककट का उपयोग 

करके िायिीय घटकों की 
नििायणात्िक विशेषताओं का 

कपडा िशीिों िें िायिीय 

स्िचालि: िायिीय का पररचय 

- ब्लो रूि िें िायिीय का 
अिुप्रयोग 
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ज्ञाि 31 घंटे 

 

अध्ययि। 
67. फेस्टो टे्रिर ककट का उपयोग 

करके सककय ट का मसिुलेशि । 
68. बहुविध एक्चुएटर प्रणामलयों 

का अिुकरण । 

काडडिंग िशीि िें िायिीय 

नियंत्रण - शामिल घटक और 

उिकी नियंत्रण प्रणामलयााँ 
िायिीय नियंत्रण कॉम्बर 

एि/सी घटकों और इसके कायों 
और बुनियादी घटकों की 
पहचाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 1 47 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 43 घंटे 

 

िायिीय नियंत्रणों से 
युक्त विद्युत-िायिीय 

प्रणामलयों का अिुकरण 

करिा। 

69. इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक प्रणामलयों 
का मसिुलेशि। 

70. निकटता न्स्िच, ऑन्प्टकल 

सेंसर और कैपेमसदटि सेंसर 

का उपयोग करिे िाली 
इलेक्ट्रो-न्यूिेदटक प्रणामलयों 
का मसिुलेशि। 

71. हाइड्रोमलक तत्िों का उपयोग 

करके सरल सककय ट। 

िायिीय नियंत्रण रजत गोद 

और ररबि गोद पूिय घटकों और 

उिके नियंत्रण प्रणाली शामिल 

हैं। 
िायिीय नियंत्रण, ड्राइंग िशीि 

और ररगं फे्रि, सन्म्िमलत घटक 

और उिका िूल संचालि। 
िायिीय नियंत्रण घुिािदार 

िशीिें-शामिल घटक और 

उिकी नियंत्रण प्रणाली। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

कपडा उद्योग िें उन्ित 

स्िचालि प्रणाली लागू 
करें। 

72. पीएलसी ब्लॉकों की पहचाि 

। 
73. पी.एल.सी. पर सरल प्रयोग. 

74. पीएलसी आधाररत 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण। 

उन्ित स्िचालि प्रणाली का 
पररचय: पीएलसी और उिकी 
प्रोग्रामिगं विधधयों का पररचय-

पीएलसी का ब्लॉक आरेख-

पीएलसी की काययप्रणाली-इिपुट 

और आउटपुट इकाइयााँ। 
कपडा उद्योग िें पीएलसी की 
भूमिका-प्रोग्रामिगं उदाहरण-

लॉन्जक गे्स। 
व्यािसानयक 

कौशल 147 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 43 घंटे 

कपडा उद्योग िें 
विमभन्ि एचएिआई 

पैिलों और उिके 

अिुप्रयोगों की पहचाि 

करें। 

75. एचएिआई (िािि एि/सी 
इंटरफेस) सॉफ्टिेयर का 
पररचय। 

76. आधुनिक कताई और बुिाई 

िशीिों की गणिा, स्थापिा। 

कपडा उद्योग िें एचएिआई 

पैिलों की भूमिका-हैंड हेल्ड 

ऑपरेदटगं मसस्टि। 

आधुनिक कताई और बुिाई 

िशीि के कािकाज का 
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 77. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

एिं इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि, सेदटगं एि ं

रखरखाि। 

पररचय। 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 31 घंटे 

 

रखरखाि के मलए 

विमभन्ि फ्लैट / पररपत्र 

बुिाई िशीि की जााँच 

करें। 

78. गनत की गणिा। 
सितल/ितृ्ताकार िशीिों के 

विमभन्ि तंत्रों का उत्पादि 

और अध्ययि 

79. िशीि के यांत्रत्रक, विद्युत 

और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों की 
पहचाि , सेदटगं और 

रखरखाि। 

फ्लैट/गोलाकार बुिाई िशीि 

का कायय-नियंत्रण, संचालि और 

उिका िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 1 26 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 36 घंटे 

उद्योग िें विमभन्ि 

उत्पादि विधधयों, 
िशीि रखरखाि और 

गुणित्ता नियंत्रण 

अिधारणाओ ंकी जााँच 

करें ।  

80. औद्योधगक सुरक्षा एि ं

स्िास््य खतरा। 
81. उत्पादि एिं िशीि 

रखरखाि िें औद्योधगक दौरा 
एिं प्रत्यारोपण प्रमशक्षण। 

गुणित्ता अिधारणा, ISO9001-

2000, SA8000, ISO14001-

2004, 5S प्रणाली, 
OHSAS18001-1999 

औद्योधगक दौरा. 

इूंजीनियरिूंग ड्राइूंग (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

इूंजीनियरिूंग ड्राइूंग: 

▪ िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों जैस े

डबल िट, कैसल िट, वपि आदद की ड्राइंग पढिा। 
▪ िींि की ड्राइंग पढिा 
▪ ररिे्स और ररिेटेड जोडों, िेल्डेड जोडों का अध्ययि 

▪ पाइपों और पाइप जोडों के रेखाधचत्र को पढिा 
▪ जॉब ड्राइंग, सके्शिल व्यू और असेंबली व्यू को पढिा 

कायषिाला गणिा औि ववज्ञाि (16 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 

कायषिाला गणिा एवूं ववज्ञाि: 

बीजगखणत 

▪ बीजगखणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 
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16 घंटे। और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 

▪ बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत 

सिस्याएं 
आकलि औि लागत निधाषिण 

▪ आकलि एि ंलागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद 

की आिश्यकता का सरल आकलि 

▪ आकलि एि ंलागत निधायरण - आकलि एि ंलागत निधायरण पर 

सिस्याएं 
परियोजिा कायष 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई 

है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 

सूं. 
औजािों औि उपकिणों का िाम ववनिदेि मात्रा 

A. प्रशिक्ष ुटूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्ष ुटूल ककट क्रिांक 1-25 अनतररक्त रूप से 
आिश्यक है) 

1.  संयोजि धचिटा 200 मििी इंसुलेटेड 24+1 संख्या 
2.  स्कू्र ड्राइिर 200 मििी 24+1 संख्या 
3.  स्कू्र ड्राइिर 100 मििी 24+1 संख्या 
4.  टमियिल स्कू्र ड्राइिर  24+1 संख्या 
5.  हैिर बॉल पेि 0.25 ककग्रा 24+1 संख्या 
6.  िगय का प्रयास करें 200 मििी 24+1 संख्या 
7.  फाइल राउंड (आधा) 2" कट 250 मििी 24+1 संख्या 
8.  फाइल राउंड 150 मििी 24+1 संख्या 
9.  दोिों को प्लम्ब करें 115 ग्राि. 24+1 संख्या 
10.  बारिुड िैलेट 1 ककग्रा. (75 मििी X150 मििी) 24+1 संख्या 
11.  चाकू  24+1 संख्या 
12.  लकडी रास्प फाइल 250 मििी 24+1 संख्या 
13.  िजबूत छेिी 12 मििी 24+1 संख्या 
14.  िजबूत छेिी 6 मििी 24+1 संख्या 
15.  निऑि परीक्षक  24+1 संख्या 
16.  चूल देखा 250 मििी 24+1 संख्या 
17.  फाइल फ़्लैट 25 सेिी. दसूरा कट 24+1 संख्या 
18.  फाइल फ़्लैट 25 सेिी. धचकिा 24+1 संख्या 
19.  स्टील रूल िीदट्रक पढिे के मलए 300 मििी 24+1 संख्या 
20.  परीक्षण लैंप  24+1 संख्या 
21.  सककय मलप ओपिर  24+1 संख्या 
22.  निरंतरता परीक्षक  24+1 संख्या 
23.  ग्लौस  24+1 संख्या 
24.  इंसुलेदटगं टेप  24+1 संख्या 

ANNEXURE-I 
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25.  विद्युत सोल्डररगं आयरि  24+1 संख्या 
बी. दकुाि के उपकिण, यूंत्र – 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्त ुकी आिश्यकता िही ंहै 

उपकिणों की सूर्ी: 
26.  एन्म्िटर 1 एिए से 500 एिए 1 िं. 
27.  एन्म्िटर 0 से लैंप डीसी 1 िं. 
28.  डीसी एिीटर (0-5) ए 4 िग. 

29.  एन्म्िटर (0-50) एिए 3 िग. 

30.  एसी अिीटर (0-10)ए 4 िग. 

31.  डीसी िोल्टिीटर (0-250)िी 4 िग. 

32.  मिल िोल्टिीटर 100-0-100 िीटर िोल्ट 1 िं. 
33.  डडन्जटल िोल्टिीटर  3 िग. 

34.  एसी िोल्टिीटर (0-300) िी 2 िग. 

35.  एसी िोल्टिीटर (0-600) िी 1 िं. 
36.  एसी िोल्टिीटर एिआई 0-500V 1 िं. 
37.  ककलोिाट िीटर 0 से 1 ककलोिाट क्षिता 1:2 1 िं. 
38.  एकल चरण पािर फैक्टर िीटर  1 िं. 
39.  आिवृत्त िीटर  1 िं. 
40.  एसी ऊजाय िीटर एकल चरण 5A 230V 1 िं. 
41.  िेगर 500 िोल्ट 1 िं. 
42.  पंखा डीसी 220 िोल्ट 1200 मििी 1 िं. 
43.  इलेन्क्ट्रक हॉट प्लेट 150 िाट. 220V तापिाि नियंत्रण के 

साथ 

1 िं. 

44.  त्रबजली की केतली 1000 िाट. 230 िी 1 िं. 
45.  विसजयि हीटर 750/1000/1500W-230V 1 िं. 
46.  श्रृंखला प्रकार ओि िीटर 0-2000 अिुिानित 1 िं. 
47.  शंट प्रकार ओि िीटर 0-25 अिुिानित 1 िं. 
48.  3-पॉइंट डीसी स्टाटयर1  1 िं. 
49.  4-पॉइंट डीसी स्टाटयसय  1 िं. 
50.  कट आउट, ररिसय करंट ओिर लोड 

िोल्टेज ररले 

 1 िं. 

51.  स्टाटयसय 3-चरण, 400V, 50 चक्र, 2 से 5 HP 1 िं. 



  
 

34 

 

टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स 

AC िोटर 

52.  ऑटो ट्रांसफाियर प्रकार स्टाटयर  1 िं. 
53.  स्टार डेल्टा स्टाटयर िैिुअल, सेिी 

ऑटो और ऑटोिैदटक के साथ 

 1 िं. 

54.  डायरेक्ट ऑि लाइि स्टाटयर  1 िं. 
55.  िल्टीिीटर  1 िं. 
56.  िोटर जिरेटर सेट न्जसिें शामिल 

हैं: 
िोटर शंट 5 एचपी, 440 िोल्ट 

स्टादटिंग कम्पेसाटर और न्स्िच के 

साथ सीधे जिरेटर स ेजुडा हुआ एसी 
3.5 केिीए, 400/230 िोल्ट, 3-फेज, 

4 तार, 0.3 पीएफ 50 चक्र एक्साइटर 

और 1 न्स्िच के साथ बोडय पर 

रेगुलेटर सककय ट ब्रेकर, एिीटर, 

िोल्टिीटर फ्रीक्िेंसी िीटर, िाइफ 

ब्लेड न्स्िच और फ्यूज आदद लगे 
हुए हैं। कास्ट आयरि बेड प्लेट, 

कफन्क्संग ब्लॉ्स, फाउंडेशि बोल्ट 

और लचीली कपमलगं के साथ पूरा 
सेट 

1 िं. 

57.  िोटर शंट डीसी, 220 िोल्ट, 2 से 3 एच.पी. 1 िं. 
58.  िोटर एसी एकल चरण, 230 िोल्ट, 1 एचपी प्रनतकषयण 

प्रकार स्टाटयर और न्स्िच के साथ 

1 िं. 

59.  िोटर एसी मसगंल चरण 230 िोल्ट, 50 चक्र श्रृंखला 
प्रकार स्टाटयर / न्स्िच एचपी के साथ 

1 िं. 

60.  तयिाि ट्रांसफाियर  1 िं. 
61.  संभावित ट्रांसफाियर  1 िं. 
62.  पररितयिीय ऑटो ट्रांसफाियर 0-250 िी 5 एपीएिएस 1 िं. 
63.  एकल चरण प्रनतरोधक भार 3 ककलोिाट 1 िं. 
64.  तीि चरण प्रनतरोधक भार 10 ककलोिाट 1 िं. 
65.  िोटर जिरेटर सेट न्जसिें शामिल हैं: 

 
िोटर इंडक्शि न्स्क्िरल केज, 7 HP 

400 िोल्ट, 50 चक्र 3-फेज स्टार 

डेल्टा स्टाटयर और न्स्िच के साथ 

1 पूरा सेट 
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सीधे DC शंट जिरेटर से युन्ग्ित, 5 

KW 400 िोल्ट, न्स्िच बोडय रेगुलेटर, 

एयर सककय ट ब्रेकर, एिीटर, 

िोल्टिीटर िाइफ ब्लेड न्स्िच और 

फ़्यू़ के साथ िाउंट ककया गया, 
कास्ट आयरि और प्लेट, कफन्क्संग 

ब्लॉ्स के साथ पूरा सेट। फाउंडेशि 

बोल्ट और लचीली कपमलगं। 

66.  एसी धगलहरी वपजंरे की िोटर, 3-फेज 400 िोल्ट, 50 चक्र, 2 से 3 

एचपी स्टार डेल्टा स्टाटयर के साथ। 
1 िं. 

67.  िोटर एसी चरण-घाि पची अंगूठी 
प्रकार 

5 एचपी 400 िोल्ट, 3-फेज, स्टाटयर 

और न्स्िच के साथ 50 चक्र 

1 िं. 

68.  तापिाि नियंत्रण के साथ सोल्डररगं 
आयरि सेट 

 1 िं. 
69.  सोल्डररगं आयरि  1 िं. 
70.  डी-सोल्डररगं पंप  1 िं. 
71.  आर पी एस  3 िग. 

72.  सीआरओ  1 िं. 
73.  पीएलसी टे्रिर  1 िं. 
74.  एएफ ऑमसलेटर  1 िं. 
75.  फोि बुझािे िाला यंत्र  1 िं. 
76.  शुष्ट्क अन्ग्िशािक (पाउडर)  1 िं. 
77.  काबयि डाइऑक्साइड बुझािे िाला 

यंत्र 
 1 िं. 

78.  रेत की बाल्टी  1 िं. 
79.  सूखी कोमशका  1 िं. 
80.  लेड एमसड बैटरी 12 िी, 10 एएच 1 िं. 
81.  ररओस्तात 50 ओि/5A 4 िग. 

82.  मसरेमिक प्रनतरोधक 10 ओि, 22 ओि, 68 ओि, 100 

ओि, 47 ओि 

3 से्स। 

83.  भार प्रनतरोध  1 सेट । 
84.  अिरोध 58 ककलो ओि, 2 ओि, 100 ओि 1 सेट । 
85.  ररओस्तात 750 ओि, 1.2 ओि 1 सेट । 
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86.  संधाररत्र 60 यूएफ 1 सेट । 
87.  प्रारंभ करिेिाला 95 एिएच 1 सेट । 
88.  िायररगं टूल ककट  3 िग. 

89.  सोडडयि िाष्ट्प लैंप  2 िग. 

90.  पारा लैंप  2 िग. 

91.  िेगर अथय इलेक्ट्रोड 25 मिमलयि स े1550 ओि 1 िं. 
92.  फेस्टो टे्रिर ककट  1 िं. 
सी. सामान्य दकुाि पोिाक 

93.  प्लायसय साइड कदटगं 200 मििी 12 िग. 

94.  धचिटा सपाट िाक 150 मििी 7 िग. 

95.  सरौता गोल िाक  7 िग. 

96.  धचिटा लंबी िाक  12 िग. 

97.  स्कू्र ड्राइिर हेिी ड्यूटी 250 मििी 12 िग. 

98.  स्कू्र ड्राइिर स्क्िायर ब्लेड 7 मििी x 300 मििी 12 िग. 

99.  िजबूत छेिी 25 िी 12 िग. 

100.  िजबूत छेिी 10 मििी 12 िग. 

101.  िाककिं ग गेज  7 िग. 

102.  संयोजि बेिल प्रोटै्रक्टर  3 िग. 

103.  कोल्ड धच़ल फ्लैट 25x200 मििी 4 िग. 

104.  कोल्ड धच़ल फ्लैट 18X200 मििी 4 िग. 

105.  हैिर बॉल पेि 0.5 ककग्रा. 7 िग. 

106.  हैिर बॉल पेि 0.75 ककग्रा. 7 िग. 

107.  हैिर बॉल पेि 1 ककग्रा. 7 िग. 

108.  हैिर क्रॉस पेि 0.5 ककग्रा. 7 िग. 

109.  दीिार जम्पर अष्ट्टकोणीय 37 मििीX450 मििी, 37 

मििीX600मििी 
2 िग प्रत्येक 

110.  सेंटर पंच 100 मििी 7 िग. 

111.  फाइल फ़्लैट 300 मििी खुरदरा 7 िग. 

112.  फाइल फ़्लैट 300 मििी द्वितीय कट 7 िग. 

113.  फाइल फ़्लैट 250 मििी बास्टडय 7 िग. 

114.  फाइल फ़्लैट 250 मििी धचकिा 7 िग. 
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115.  फाइल आधा दौर 300 मििी दसूरी कट 7 िग. 

116.  फाइल त्रत्रकोणीय 150 मििी दसूरी कट 4 िग. 

117.  स्पैिर डबल एंडेड 6 का सेट 7 सेट 

118.  सिायोज्य स्पैिर 350 मििी 2 सेट 

119.  फुट वप्रटं धग्रप 250 मििी 2 सेट 

120.  एलि कंुन्जयााँ (िीदट्रक और इंच िें) 20 सेट 

121.  स्टील रूल 30 सेिी 7 िग. 

122.  स्टील िापिे िाला टेप 2 िी 7 िग. 

123.  स्टील िापिे िाला टेप 20 िीटर 2 िग. 

124.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 200 मििी स े300 मििी 7 िग. 

125.  भाििा स्तर 300 मििी 3 िग. 

126.  बेंच िाइस 150 मििी 3 िग. 

127.  बेंच िाइस 100 मििी 2 िग. 

128.  पाइप ररचं 300 मििी 12 िग. 

129.  िापिेिाला 32 मििी तक 12 िग. 

130.  िनिययर कैमलपर  2 िग. 

131.  ररगं स्पैिर  3 सेट 

132.  पकड प्लायर 12" 4 िग. 

133.  आंतररक कैमलपर  7 िग. 

134.  बाहरी कैमलपर  7 िग. 

135.  बॉक्स स्पैिर  4 सेट 

136.  टॉकय  स्पैिर  3 िग. 

137.  फाइल न्स्िस प्रकार सुई सेट  5 िग. 

138.  रबर के मलए शोर कठोरता परीक्षक  1 िं. 
139.  सुई फाइल  3 सेट 

140.  िायलॉि हथौडा  7 िग. 

141.  डांडी 2 भुजा, 3 भुजा 3 प्रत्येक 

142.  कॉपर ्यूब कटर  3 िग. 

143.  रैचेट ब्रेस 6 मििी क्षिता 7 िग. 

144.  रैचेट त्रबट 4 मििी और 6 मििी 7 िग. 

145.  िनिययर कैमलपर 200 मििी (साधारण) 7 िग. 
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146.  न्स्िप्स  7 िग. 

147.  िाली पाइप डाई सेट  7 िग. 

148.  टोंग परीक्षक  2 िग. 

149.  ओि िीटर  2 िग. 

150.  धग्रन्म्पंग टूल नियिािली 1 िं. 
151.  ब्लो लैम्प  2 िग. 

152.  िल्टीिीटर  2 िग. 

153.  करछुल  7 िग. 

154.  पाइप िाइस 18" 2 िग. 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है न्जन्होंि े

पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है न्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणय योगदाि ददया है। 
 

टेक्सटाइल मेक्रोनिक्स रेड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देिे में भाग लेि ेवाले/योगदाि देि ेवाले वविेर्ज्ञ 

सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सूं. 
िाम औि पदिाम 

श्री /श्री/सुश्री 
सूंगठि पद का िाम 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.   जी.भौमिक निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  डॉ. एसएि चटजी सलाहकार टेक. एडु ., पन्श्चि बंगाल सरकार, 

कल्याणी 
सदस्य 

3.  डॉ.ए.के.सािंता जूट प्रौद्योधगकी संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

4.  प्रो. स्िपि कुिार घोष जूट प्रौद्योधगकी संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

5.  डॉ. सत्यकी भ्टाचायय कल्याणी गिियिेंट इंजीनियररगं 

कॉलेज, कल्याणी 
सदस्य 

6.  टी.सुंदरराज आयुक्त, रोजगार एि ंप्रमशक्षण , 

चेन्िई-32 

सदस्य 

7.  एस. िोंडल उप निदेशक आईटीआई गररयाहाट सदस्य 

8.  एसएसपीएल कल्याणी , न्स्पनिगं मिल सदस्य 

9.  डॉ. एस.के.िंडल एिआईटीटीटीआर, कोलकाता सदस्य 

10.  पी.सेिगुप्ता जया श्री टेक्सटाइल्स, ररशरा-712249 सदस्य 

11.  सुिंदा मित्रा पररधाि नियायत संिधयि पररषद सदस्य 

12.  अमिताभ रे कल्याणी न्स्पनिगं मिल सदस्य 

13.  टी.िुखोपाध्याय डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

14.  ए. चक्रिती प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

ANNEXURE – II  
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15.  आरबीराि अमसस्टेंट डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

16.  एसबी सरदार प्रमशक्षण 

अधधकारी, 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

17.  पी.के.कोले प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

18.  आर.एि.िन्िा प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

 

 

 

 

सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िन्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृन्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 
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एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यन्क्त 

 

 

 

 

 

 


