
  
 

 

 
  

 
 

 

भारत सरकार 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

योग्यता आधारित पाठ्यक्रम 

टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग तकनीसियन 
(अवधध: दो वर्ष) 

 

सिल्पकाि प्रसिक्षण योजना (सीटीएस) 

एनएसक्यूएफ स्ति- 4 

क्षेत्र –वस्त्र औि हथकिघा 
 

 



  
 

 

टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग 

तकनीसियन 
(इिंजीननयरििंग टे्रड) 

 

 

(मार्ष 2023 में सिंिोधधत) 

 

सिंस्किण: 2.0 

 
 

सिल्पकाि प्रसिक्षण योजना (सीटीएस) 

 

 

एनएसक्यूएफ स्ति- 4 
 

 
 

द्िारा विकमसत 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

कें द्रीय कमषर्ािी प्रसिक्षण एविं अनुसिंधान सिंस्थान 

EN-81, सेक्टर-V, साल्ट लेक मसटी, 
कोलकाता – 700 091 

 www.cstaricalcutta.gov.in 

http://www.cstaricalcutta/


  
 

 

  

 

क्रम 

सिं. ववर्य पषृ्ठ सिं. 

1.  पाठ्यक्रि संबंधी जािकारी 1 

2.  प्रमशक्षण प्रणाली 2 

3.  िौकरी भूमिका 6 

4.  सािान्य जािकारी 8 

5.  मशक्षण के पररणाि 11 

6.  िूल्यांकि िािदंड १३ 

7.  टे्रड पाठ्यक्रि 19 

8.  अिुलग्िक I (व्यापाररक औजारों और उपकरणों की सूची) 33 

9.  अिुलग्िक II (व्यापार विशेषज्ञों की सूची) 37 

 

 

 

 

 

 

 

CONTENTS 



  
 

1 
 

टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग टेक्नीसियन 

 

टेक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 
व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि तथा िौकरी 
की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। 
व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगयत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं:- 

प्रथम वर्ष - इस िषय के दौराि उम्िीदिार विमभन्ि प्रकार के हाथ के औजारों की पहचाि करिे, फाइमलगं, 

िाककिं ग, पंधचगं और ड्रड्रमलगं अभ्यास के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करिे का कौशल प्राप्त करेंगे। 
उन्हें विमभन्ि प्रकार के गेज, खराद के प्रकार और इसके कायों के बारे िें पता होगा। टनििंग टूल, ग्राइंड्रडगं 

टूल सेटटगं और जॉब सेटटगं, फेमसगं और चैम्फररगं, प्लेि टनििंग आटद। ि ेविमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं और 

िेलल्डगं प्रकक्रया पर भी कौशल विकमसत करेंगे। िे विमभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाटदत करिे के मलए 

कौशल की सीिा लागू करेंगे। िे विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों की पहचाि भी करेंगे 
और विद्युत असेंबली का परीक्षण करेंगे। उम्िीदिार संस्थाि से पररधचत होंगे, विमभन्ि िौकररयों के 

प्रदशयि के दौराि सुरक्षा सािधािी बरतेंग।े ि ेव्यापार िें उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि कच्चे िाल, गुणों 
और िशीिरी उपकरणों को पहचािेंगे। प्रमशक्ष ुपािी की गुणित्ता और गीले एजेंट की दक्षता के परीक्षण स े

संबंधधत विश्लेषणात्िक कौशल विकमसत करेंगे। िशीिरी के विमभन्ि भागों के मलए उपयोग ककए जाि े

िाले विमभन्ि प्रकार के फाइबर और विमभन्ि स्िेहक की पहचाि करें, विमभन्ि कायायत्िक प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अिलोकि के रखरखाि के मलए उपयोग की जािे िाली िशीिरी। िे यािय और ग्र ेकपडे के मलए 

ककए जािे िाले विमभन्ि रासायनिक तैयारी प्रकक्रयाओं पर भी कौशल विकमसत करेंगे। धुलाई और सुखाि े

की प्रकक्रयाओं के मलए इस्तिेाल ककए जािे िाले विमभन्ि िस्त्रों और िशीिों को धोिा और सुखािा। प्रमशक्ष ु

विमभन्ि पहचाि और रोकथाि विधधयों का उपयोग करके प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद िुकसाि को पहचािि े

िें सक्षि होंग।े ि ेकपड ेकी स्टाधचिंग, टेक्सटाइल कपडों के मलए ककए जाि ेिाले रासायनिक िरिीकरण जैि 

रासायनिक/एंजाइि सहायता प्रकक्रयाओं पर भी कौशल विकमसत करेंगे। 

दसूिा वर्ष - इस िषय प्रमशक्ष ुरासायनिक खुराक, निस्पंदि और िाति के साथ एक िॉडल अपमशष्ट उपचार 

संयंत्र चलाएंगे, लजसिें स्पष्ट विकल्प और भाप ऊजाय की गणिा की लस्थनत होगी। ि ेबॉयलर के संचालि 

की योजिा बिाएंग ेऔर उसे कक्रयालन्ित करेंग।े िे रंगाई प्रकक्रया की पहचाि करेंग,े उसका चयि करेंग ेऔर 

1. COURSE INFORMATION 
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इसिें शामिल विमभन्ि िशीिरी का सिस्या नििारण करेंगे। प्रमशक्ष ुस्पष्ट विकल्प की लस्थनत के साथ 

उपयुक्त िशीिों का उपयोग करके उपयुक्त रंगों के साथ ऊि, रेशि, सि और जूट की रंगाई प्रकक्रया का 
चयि और आयोजि करेंगे। िे स्क्रीि वप्रटंटगं िशीिों की कायय पद्धनत की योजिा बिाएंगे और उस े

कक्रयालन्ित करेंगे। िे उधचत नियिों और उपकरणों का उपयोग करके रंगाई और छपाई िशीि िें उपयोग 

ककए जािे िाले इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का सिस्या नििारण और रखरखाि करिे िें भी सक्षि होंगे। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं । 

सीटीएस के तहत टेक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि स े

देश भर िें वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय िए ड्रडजाइि ककए गए पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसय दो 
साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार 

मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (काययशाला गणिा 
विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

(NTC) प्रदाि ककया जाता है लजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रसिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदसिषत किना होगा कक वे ननम्नसलखित कायष किने में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिलस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायय निष्पाटदत करिा; 
• िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
• ड्राइंग के अिुसार सककय ट आरेखों/घटकों के साथ कायय की जांच करें, घटकों/िॉड्यूल िें दोषों का 

निदाि करें और सुधार करें। 
• ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजय करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ : 

 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िय प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
• प्रमशक्षुता काययक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता 

है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सिंिर्ना: 
िीचे दी गई तामलका दो िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्र. सिं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रसिक्षण घिंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

5 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
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िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकलल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यािंकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृलष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यािंकन (आिंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्यािंकन मानदिंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मलू्यािंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यलक्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो बिाए रखिा 
होगा। आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोलजत ककया जाएगा। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यलक्तगत 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
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2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रलैक्टकल और फॉिटेटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी 
विषयों के मलए 33% है।  
 

2.4.2 मूल्यािंकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिलश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकय , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृलष्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृलष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

िूल्यांकि निम्िमलखखत िें से कुछ के आधार पर साक्ष्य आधाररत होगा: 
 

• प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
• ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुलस्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटय 
• उपलस्थनत और सिय की पाबंदी 
• काययभार 

• पररयोजिा कायय 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडय आगािी परीक्षा तक अंकेक्षण निकाय द्िारा 
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लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखे जािे चाटहए। रचिात्िक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत 

अंकि पैटिय अपिाया जािा चाटहए : 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायय िािक की प्रालप्त 

को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशयि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करत ेसिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और लस्थरता का 
काफी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रडे के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्रालप्त को प्रदमशयत करता हो, थोडे स ेिागयदशयि के 

साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशयत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करत ेसिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और लस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 
के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा होगा जो मशल्प 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायय करत े सिय 80% स े अधधक सटीकता 
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कौशल के उच्च िािक की प्रालप्त को प्रदमशयत करता 
हो। 
 

प्राप्त की गई। 
• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करि ेिें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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नौकिी की भूसमकाओिं का सिंक्षक्षप्त ववविण: 

ससिंधगिंग मिीन मनै/ससिंधगिंग मिीन ऑपिेटि; बेहतर कफनिश पािे के मलए कपडे पर फुले हुए और खुरदरे 

उभरे हुए रेशों को जलािे के मलए मसधंगगं िशीि का उपयोग करता है । िशीि के फीड-एंड पर कपडे के रोल 

को एडजस्ट करता है। कपडे के ढीले मसरे को गाइड के िाध्यि स ेचलाता है और रोलसय के िाध्यि स ेफीड 

करता है। िशीि िें बियर जलाता है और िांनछत लौ प्राप्त करि ेके मलए गैस के प्रिाह को नियंत्रत्रत करता है। 
िशीि को चाल ूकरता है और बियर की लपटों पर चलते हुए कपड ेका निरीक्षण करता है। कपड ेको झुलसि े

स ेबचाता है, फुले हुए और अिांनछत धागों को जलािा सुनिलश्चत करता है और इसे बेहतर कफनिश देता है। 
कपडे के सही तरीके से मसधंगगं और मसलिट रटहत प्रिाह के मलए जहा ंआिश्यक हो िहां िशीि को एडजस्ट 

करता है। िशीि को साफ करता है और तेल लगाता है। 
 

स्टेंटरििंग मिीन मैन/ स्टेंटरििंग ऑपिेटि; टेंटर िशीि िैि; टेंटररगं िशीि ििै (टेक्सटाइल) स्टेंटररगं 

िशीि या फे्रि की देखभाल करता है जो रंगाई, धुलाई या कफनिमशगं के बाद कपड ेको सुखाकर उसकी िूल 

चौडाई को बहाल करता है। कपडे की चौडाई के अिुसार स्टेंटर फे्रि को एडजस्ट करता है। िशीि शुरू करता 
है। सुनिलश्चत करता है कक कपडा स्टेंटर लक्लप से त्रबिा ककसी िुकसाि के िशीि स ेगुजरे और ठीक से फैला 
हो। िशीि के ड्रडलीिरी एंड पर काि करि ेपर उसे अमसस्टेंट स्टेंटररगं िशीि ििै या बैक स्टेंटररगं िशीि 

िैि के िाि स ेजािा जा सकता है। िशीि को साफ करता है और उसिें तेल डालता है। 
 

जजगि मैन (सूती कपडा)/जजगि मिीन ऑपिेटि; लजगर िशीि चलाकर कपड ेरंगता है। त्रबिा रंग ेकपड ेके 

रोल को िशीि पर कफट करता है और रंग ेकपड ेके रोल बिाि ेके मलए रोल ककए हुए कपड ेके एक मसरे को 
सािधािी से िैट से दसूरे रोलर पर गुजारता है। आिश्यक शेड का रंगाई का घोल तयैार करता है, इसे लजगर 

िैट िें डालता है और सुनिलश्चत करता है कक िैट से गजुरिे िाला कपडा पूरी तरह से रंगाई के घोल िें डूबा 
रहे। िशीि चालू करता है। त्रबिा रंगे कपडे को रोलर से खोलिे देता है, रंगिे के मलए लजगर िैट िें रंग के 

घोल स ेगुजारता है और कफर दसूरे रोलर पर रोल करता है। रंगि ेिाले तरल पदाथय का तापिाि और स्तर 

बिाए रखिे के मलए उधचत देखभाल करता है और त्रबिा धब्बे और मसलिटों के कपडे की उधचत रंगाई 

सुनिलश्चत करता है। रंगे कपडे का स्िीकृत ििूिा प्राप्त करता है। लजगर िशीि को साफ करता है और 

उसिें तेल लगाता है। स्िचामलत या साधारण लजगर िशीि चला सकता है।  
 

पैडड िंग मिीन मैन/पैडड िंग मैंगल ऑपिेटि; कपड ेपर डाई या रसायि की हल्की प्रारंमभक परत चढािे के मलए 

पैड्रडगं िशीि की देखभाल करता है, ताकक आगे की प्रकक्रया के मलए तैयारी की जा सके। कपड ेके रोल को 
िशीि पर लगाता है और कपडे के ढीले मसरे को गाइड-रोलसय और गतय से विपरीत टदशा िें रोलर तक 

3. JOB ROLE 
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पहंुचाता है। िशीि के गतय िें डाई या रासायनिक घोल डालता है और सुनिलश्चत करता है कक कपडा पूरी 
तरह स ेउसिें डूबा हुआ है। डाई या रासायनिक घोल को आिश्यक तापिाि पर गिय करि ेके मलए स्टीि 

िाल्ि खोलता है। िशीि चालू करता है। रोलसय पर दबाि को सिायोलजत करता है और घोल के िाध्यि स े

कपडे को विपरीत टदशा िें रोलर तक सुचारू रूप स ेप्रिाटहत करिा सुनिलश्चत करता है। िशीि को साफ 

करता है और तेल लगाता है। रंगे हुए कपड ेको धो सकता है और आगे की प्रकक्रया के मलए उसे ड्रायर िें भेज 

सकता है। 
 

कीिमैन (वस्त्र)/पैकेज डाइिंग मिीन ऑपिेटि; ब्लीधचगं और रंगाई के मलए कीर (धागे या कपडे को उबालि े

के मलए िैट) की देखभाल करता है। टैंक िें रसायि डालता है और पािी िें जाि ेदेता है और रासायनिक घोल 

को उबालिे के मलए भाप खोलता है। कपडे या धागे को वपलर की िदद स ेकीर िें डालता है ताकक यह 

सनुिलश्चत हो सके कक कपडा या धागा ठीक से ढेर हो गया है। कीर के िुंह को बंद करके सुरक्षक्षत करता है 

और टैंक से रासायनिक घोल को कीर िें पंप करता है। घोल के स्तर और पररसंचरण की जााँच करता है, कीर 

िें तापिाि और दबाि को नियंत्रत्रत करता है और यह सुनिलश्चत करता है कक धागा या कपडा ठीक से उबल 

गया है। 
वप्रिंदटिंग मास्टि (टेक्सटाइल) ; वप्रटंटगं विभाग की गुणित्ता, आउटपुट और सुचारू संचालि सुनिलश्चत करिे 
के मलए विमभन्ि ड्रडजाइिों िें कपड ेकी छपाई का आयोजि, निदेशि और पययिेक्षण करिा। आिश्यक 

रसायिों और रंगों की आपनूतय की व्यिस्था करिा। िदु्रण उद्देश्य के मलए आिश्यक अिुपात िें रंगों के 

मिश्रण की जााँच करिा। इसकी गुणित्ता की जााँच करिे के मलए िुटद्रत ििूि ेकी जााँच करिा और इसकी 
लस्थरता सुनिलश्चत करिे के मलए रासायनिक परीक्षण करिा। अपिे विभाग िें छपाई के मलए कपडे की 
नियमित आपूनतय या आिश्यक िात्रा सुनिलश्चत करिा। वप्रटंटगं िशीिों िें कफट ककए गए पैटिय के आिश्यक 

उत्कीणयि के साथ वप्रटंटगं रोलसय प्राप्त करिा। गुणित्तापूणय आउटपुट सुनिलश्चत करिे के मलए वप्रटंर, 

टेक्सटाइल के काि की देखरेख करिा। पूणय ककए गए कायय आदेशों और उपयोग ककए गए रंगों के बैचों का 
ररकॉडय रखिा । इष्टति आउटपुट सुनिलश्चत करिे के मलए िुद्रण िशीिों के संचालि की जााँच करिा और 

िशीिों िें दोषों की िरम्ित या भागों के प्रनतस्थापि की व्यिस्था करिा। 
 

सिंदभष एनसीओ-2015: 

(i) 8154.2700 – मसधंगगं िशीि िैि/मसधंगगं िशीि ऑपरेटर 

(ii) 8154.2100 – स्टेंटररगं िशीि िैि/ स्टेंटररगं ऑपरेटर 

(iii) 8154.1000 – लजगर िैि (कॉटि टेक्सटाइल)/लजगर िशीि ऑपरेटर 

(iv) 8154.2300 – पैड्रडगं िशीि िैि/पैड्रडगं िैंगल ऑपरेटर 

(v) 8154.0200 - ककरिैि (कपडा)/पैकेज डाइंग िशीि ऑपरेटर 
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(vi) 2141.1700 – वप्रटंटगं िास्टर (टेक्सटाइल) 

 

सिंदभष सिंख्या:- 
i) टीएससी/एि5702 

ii) टीएससी/एि9015 

iii) टीएससी/एि5703 

iv) टीएससी/एि5108 

v) टीएससी/एि5214 

vi) टीएससी/एि5215 

vii) टीएससी/एि5216 

viii) टीएससी/एि5410 

ix) टीएससी/एि5411 

x) टीएससी/एि5107 

xi) टीएससी/एि5412 

xii) टीएससी/एि5413 

xiii) टीएससी/एि5414 

xiv) टीएससी/एि5415 

xv) टीएससी/एि5416 

xvi) टीएससी/एि5417 

xvii) टीएससी/एि5418 

xviii) टीएससी/एि5220 

xix) टीएससी/एि5221 

xx) टीएससी/एि5222 

xxi) टीएससी/एि5223 

xxii) टीएससी/एि5224 

xxiii) सीएससी/एि9401 

xxiv) सीएससी/एि9402 

xxv) टीएससी/एि9409 

xxvi) टीएससी/एि9410 

xxvii) टीएससी/एि9411 

xxviii) टीएससी/एि9412 

xxix) टीएससी/एि9413 

xxx) टीएससी/एि9414 
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व्यापाि का नाम टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग तकनीसियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1077 

एनसीओ - 2015 
8154.2700 , 8154.2100 , 8154.1000 , 8154.2300 , 8154.0200 , 
2141.1700 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-4 

एनओएस कवि 

टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015, टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि5108, टीएससी/एि5214, टीएससी/एि5215, 

टीएससी/एि5216, टीएससी/एि5410, टीएससी/एि5411, 

टीएससी/एि5107, टीएससी/एि5412, टीएससी/एि5413, टीएससी/ 

एि5414, टीएससी/एि5415, टीएससी/एि5416, टीएससी/एि5417, 

टीएससी/एि5418, टीएससी/एि5220, टीएससी/एि5221, 

टीएससी/एि5222, टीएससी/एि5223, टीएससी/एि5224, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, टीएससी/एि9409, 

टीएससी/एि9410, टीएससी/एि9411, टीएससी/एि9412, 

टीएससी/एि9413, टीएससी/एि9414 

सिल्पकाि प्रसिक्षण की अवधध दो िषय (2400 घंटे+300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषय। 

ददव्यािंगजनों के सलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑटटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
सिंख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अिंतरिक्ष मानदिंड 104 िगय िीटर 

िजक्त मानदिंड 8 ककलोिाट 

प्रसिक्षकों के सलए योग्यता: 
1. टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग 

तकनीसियन टे्रड 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से िस्त्र 

प्रौद्योधगकी/िस्त्र प्रसंस्करण िें 03 िषय का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत 

4. GENERAL INFORMATION 
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उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

टेक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि " टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । 
 

नोट :- 2 (1+1) की इकाई के सलए आवश्यक दो प्रसिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 िषय 
का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगयत इसका कोई भी रूप 

नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इिंजीननयरििंग ड्राइिंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 िषय 



  
 

10 
 

टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग टेक्नीसियन 

का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगयत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें कोई भी स्िातक/ड्रडप्लोिा तथा रोजगार 

कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषय का अिुभि 

 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािालजक अध्ययि प्रमशक्षक 

5. प्रसिक्षक के सलए न्यूनतम 

आय ु

21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रसिक्षु की कुल दक्षताओिं का प्रनतबबिंब होत ेहैं औि मूल्यािंकन मानदिंडों के अनुसाि 

मूल्यािंकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम (व्यापाि वविेर्) 
 

प्रथम वर्ष 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफटटगं संचालिों को लाग ूकरते हुए विनिदेश के अिसुार कायय करि े

के मलए कायय की योजिा बिाएं और उस ेव्यिलस्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े

हुए आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी कफटटगं संचालि - अंकि, हैक-सॉइंग, नछद्रण, 

छेिी, फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, पीसिा और जॉब सेटटगं] (TSC/N5702, TSC/N9015) 

2. फेमसगं, चैम्फररगं, प्लेि टनििंग, टेपर टनििंग और मसपंल थे्रड पर काि करिे के मलए कायय की 
योजिा बिाएं और उसे व्यिलस्थत करें। (TSC/N5702, TSC/N9015) 

3. शीट िेटल कायय स ेसंबंधधत विमभन्ि प्रकार के कौशल की योजिा बिाए ंऔर पहचाि करें तथा 
विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं जैस ेस्क्िायर बट जॉइंट, मसगंल िी बट जॉइंट, आकय  िेलल्डगं 

और गैस िेलल्डगं पर काि करें। (TSC/N5702, TSC/N9015) 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाटदत करिे के मलए कौशल की एक श्रृंखला लागू करें। 
(TSC/N5702, TSC/N9015) 

5. विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों पर योजिा बिािा, पहचाि करिा और परीक्षण करिा। 
(TSC/N5702, TSC/N9015) 

6. प्रत्येक प्रकक्रया िें प्रयकु्त व्यापार, िशीिों और सािधग्रयों स ेसंबधंधत विमभन्ि अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। (TSC/N5702, TSC/N9015) 

7. व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्चे िाल, गुणधिों और िशीिरी उपकरणों को पहचािें। 

(TSC/N5703, TSC/N9015) 

8. जल की गुणित्ता और गीला करिे िाले एजेंट की दक्षता के परीक्षण स ेसंबंधधत विश्लेषणात्िक 

कौशल विकमसत करिा। (TSC/N9409) 

9. विमभन्ि प्रकार के रेशों की पहचाि करें तथा भौनतक एि ंरासायनिक विधधयों को व्यिहार िें लाग ू

करें। (TSC/N9410) 

10. यािय और ग्र े कपड े के मलए की जाि े िाली विमभन्ि रासायनिक तैयारी प्रकक्रयाओं पर कौशल 

विकमसत करिा। विमभन्ि िस्त्रों की धुलाई और सुखािे तथा धुलाई और सुखािे के मलए उपयोग 

की जािे िाली िशीिरी। पहचाि और रोकथाि के विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके प्रारंमभक 

5. LEARNING OUTCOME 
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प्रकक्रया के बाद िुकसाि को पहचाििा। (TSC/N5108, TSC/N5214, TSC/N5215, TSC/N5216, 

TSC/N5410, TSC/N5411) 

11. कपडे की स्टाधचिंग, रासायनिक िदृकुरण, जैि रासायनिक/एंजाइि सहायता प्राप्त प्रकक्रयाओं पर 

कौशल विकमसत करिा, तथा िस्त्र िस्त्रों के मलए अपिाई जािे िाली विमभन्ि कायायत्िक 

प्रकक्रयाओं के पररष्करण कायय िें प्रयकु्त िशीिरी की पहचाि करिा। (TSC/N5107, TSC/N5412, 

TSC/N5413, TSC/N5414, TSC/N5415, TSC/N5416, TSC/N5417, TSC/N5418) 

12. िशीिों के विमभन्ि भागों के मलए उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि स्िेहकों की पहचाि करें और 

इि िशीिों के रखरखाि के बारे िें जािें। (TSC/N5702, TSC/N5703, TSC/N9015) 

13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। ( 

सीएससी/एि9401) 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (CSC/N9402) 

  

दसूिा साल 

 

15. रासायनिक खुराक और निस्पंदि और िाति के साथ एक िॉडल अपमशष्ट उपचार संयंत्र चलािे 
का कायय, भाप और ऊजाय की स्पष्ट पसंद और गणिा की लस्थनत के साथ। (TSC/N9411) 

16. बॉयलर के संचालि की योजिा बिाएं और उस ेकक्रयालन्ित करें। (TSC/N9412) 

17. रंगाई प्रकक्रया की पहचाि और चयि करें तथा इसिें शामिल विमभन्ि िशीिरी का सिस्या 
नििारण करें। (TSC/N5220, TSC/N5221, TSC/N5222) 

18. उपयुक्त िशीिों का उपयोग करके उपयुक्त रंगों के साथ ऊि, रेशि, सि और जूट की रंगाई 

प्रकक्रया का चयि और आयोजि करिा। (TSC/N9413) 

19. स्क्रीि वप्रटंटगं िशीिों की कायय पद्धनत की योजिा बिािा और उसे कक्रयालन्ित करिा, िशीिरी 
का सिस्या नििारण और परीक्षण करिा। (TSC/N5223, TSC/N5224, TSC/N9015) 

20. उधचत नियिों और उपकरणों का उपयोग करके रंगाई और छपाई िशीि िें उपयोग ककए जािे 
िाले इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का सिस्या नििारण और रखरखाि करें। (TSC/N9414) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (CSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्यािंकन मानदिंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं संचालि 

को लागू करत ेहुए विनिदेश 

के अिुसार काि करिे के 

मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उस े व्यिलस्थत 

करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए आयािी सटीकता 
की जांच करें । [बुनियादी 
कफटटगं संचालि - अंकि, 

हैक-सॉइंग, नछद्रण, छेिी, 
फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, पीसिा 
और जॉब सेटटगं] । 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं, आंतररक कफटटगं और ड्रड्रमलगं अभ्यास 

के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
विमभन्ि अभ्यासों के दौराि हाथ के औजारों के प्रकार, देखभाल और 

रखरखाि की पहचाि करें। 
फाइमलगं, अंकि और नछद्रण अभ्यास के मलए उपयोग ककए जािे िाले 

काटिे और िापिे के उपकरणों की पहचाि करें। 
आंतररक कफटटगं और ड्रड्रमलगं के मलए प्रयकु्त ड्रड्रल, कटटगं एंगल, टैप 

ड्रड्रल और डाइ के प्रकार और विमशष्टताओं की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की पीसिे िाली िशीिों की ज्यामितीय संरचिा की 
पहचाि करें। 
गेज के विमभन्ि प्रकार, उपयोग, देखभाल और रखरखाि की पहचाि 

करें। 
खराद िशीिों के प्रकार, भागों और खराद िशीिरी के कायों की पहचाि 

करें। 
खराद िशीिरी की विमशष्टता और विमभन्ि सहायक उपकरणों की 
पहचाि करें। 

 

2. ्यूररगं , टेपर टनििंग और 

मसपंल थे्रड पर काि करिे 
के मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उसे व्यिलस्थत 

करें । 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

खराद िें निष्पाटदत विमभन्ि प्रकार के कायों का चयि करें। 
काटिे के उपकरण की सािग्री, प्रकार और काटिे के कोणों का चयि 

पहचािें। 
विमभन्ि प्रकार के काटिे िाले कोणों के उपयोग और अिुप्रयोगों का 
चयि करें। 
धागों के विमभन्ि प्रकारों की पहचाि करें तथा टैवपगं और रंगाई 

प्रकक्रया के मलए इसके अिुप्रयोग को पहचािें। 
 

3. शीट िेटल कायय से संबंधधत 

विमभन्ि प्रकार के कौशल 

शीट धातु कायय के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 

हस्त औजारों, अंकि और काटिे िाले औजारों की पहचाि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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की योजिा बिाएं और उन्हें 
पहचािें तथा विमभन्ि 

प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं 
जैस ेस्क्िायर बट जॉइंट, 

मसगंल िी बट जॉइंट, आकय  
िेलल्डगं और गैस िेलल्डगं 

पर कायय करें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

शीट धातु जोड िें प्रयकु्त िरि और कठोर सोल्डररगं सचंालि की 
पहचाि करें। 
फोलल्डगं, िोधचगं, िायररगं और हेमिगं कायों के मलए उपयोग की जािे 
िाली शीटों के प्रकारों की पहचाि करें। 
तह, िोधचगं, िायररगं और हेमिगं कायों के मलए शीटों की अिुिनत 

और उपयोग की पहचाि करें। 
िेलल्डगं जोडों के औजारों, उपकरणों और प्रकारों की पहचाि करें। 
िेलल्डगं प्रकक्रया के मलए विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं, इलेक्ट्रोड 

और धारा चयि की पहचाि करें। 
िेलल्डगं अभ्यास के दौराि विनिदेशों और सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें । 
गैस िेलल्डगं िें प्रयकु्त गैसों के प्रकार, दबाि और िोजल के चयि का 
अिलोकि करें। 
आकय  और गैस िेलल्डगं प्रकक्रया के मलए ककिारे की तैयारी करें। 

 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायों 
को निष्पाटदत करिे के 

मलए विमभन्ि कौशल का 
प्रयोग करें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

बढईगीरी िें प्रयुक्त हाथ और िापिे के औजारों, कायय धारण करिे 
िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
बढईगीरी िें क्लैम्प के प्रकार, आकार और उसके उपयोग की पहचाि 

करें। 
तीक्ष्णता के मलए योजिा और सेटटगं िापदंडों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की आररयों की पहचाि, सेटटगं पैरािीटर और 

बढईगीरी िें इसके उपयोग। 
लकडी पर काि करिे िाली िशीि की विमशष्टताओं और उपयोगों से 
पररधचत होिा। 
धचपकिे िाले पदाथय के प्रकार पहचािें तथा बढईगीरी िें इसके उपयोग 

की पहचाि करें। 
 

5. विद्युतीय/इलेक्ट्रॉनिक 

िाप उपकरणों की योजिा 
बिािा, पहचाि करिा और 

परीक्षण करिा। 
(टीएससी/एि5702, 

विमभन्ि विद्युत िापि उपकरण का चयि करें। 
परीक्षण के मलए प्रयुक्त उपकरणों की पहचाि करें। 
कायय शलक्त, ऊजाय, इकाइयााँ, िोल्टेज, धारा प्रनतरोध और रंग कोड के 

िूलभूत शब्दों की पहचाि करें। 
केबल के प्रकार, िािक तार गेज, ओि का नियि और ककरचॉफ का 
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टीएससी/एि9015) नियि पहचािें। 
शे्रणीक्रि और सिान्तर किेक्शि की अिधारणाओ ंको पहचािें। 
चालक, अधयचालक और कुचालक के गुणों की पहचाि करें। 
प्राथमिक और द्वितीयक सेल, सािान्य विद्युत सहायक उपकरण 

और उिकी विमशष्टता की पहचाि करें। 
घरेलू उपकरणों की काययप्रणाली का प्रदशयि करें। 
एसी और डीसी के एिीटर, िोल्टिीटर और िल्टीिीटर जैस ेपरीक्षण 

उपकरणों का उपयोग करके डेटा को िापें और ररकॉडय करें । 
 

6. प्रत्येक प्रकक्रया िें प्रयकु्त 

व्यापार, िशीिों और 

सािधग्रयों से संबंधधत 

विमभन्ि अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

विमभन्ि प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त व्यापार, िशीिों और सािधग्रयों से 
संबंधधत सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
संक्षारक रसायिों और प्रकक्रयाओं से संबंधधत अन्य सािधग्रयों का 
सुरक्षक्षत संचालि। 
गीले प्रसंस्करण िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों का सुरक्षक्षत संचालि। 
व्यापार िें िशीिों के मलए विद्युत स्थापिा का सुरक्षक्षत संचालि। 

 

7. व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि 

कच्चे िाल, गुणधिों और 

िशीिरी उपकरणों को 
पहचािें। 
(टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

विमभन्ि रेशे , धागे और कपडों की पहचाि करें। 
विमभन्ि िस्त्र रेशों के अिुप्रयोग को जािें। 
व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिरी के बारे िें जािें। 
व्यापार िें उपयोग ककये जािे िाले विमभन्ि उपकरणों के बारे िें जािें। 

 

8. जल की गुणित्ता और गीला 
करिे िाले एजेंट की दक्षता 
के परीक्षण से संबंधधत 

विश्लेषणात्िक कौशल 

विकमसत करिा। (NOS: 

TSC/N9409) 

प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त विमभन्ि अकाबयनिक और काबयनिक रसायिों को 
जािें। 
प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के अम्लों, क्षारों और लिणों के 

बारे िें जािें। 
विमभन्ि रसायिों का उिके व्यािसानयक िािों का उपयोग करत ेहुए 

सुरक्षक्षत संचालि। 
प्रसंस्करण िें प्रयुक्त जल की गुणित्ता को जािें। 
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9. विमभन्ि प्रकार के रेशों की 
पहचाि करें तथा भौनतक 

एि ंरासायनिक विधधयों को 
व्यिहार िें लागू करें।  
(एिओएस: 

टीएससी/एि9410) 

विमभन्ि िस्त्र रेशों और मिश्रणों के िगीकरण को जािें। 

विमभन्ि िस्त्र रेशों की पहचाि के मलए भौनतक परीक्षण विधधयां 
अपिािा। 
विमभन्ि िस्त्र रेशों की पहचाि के मलए रासायनिक परीक्षण विधधयााँ 
अपिािा। 
विमभन्ि कपडा रेशों के गुणों को जािें। 

 

10. व्यिहार िें यािय और ग्र े

कपड ेके मलए की जािे िाली 
विमभन्ि रासायनिक तयैारी 
प्रकक्रयाओं पर कौशल 

विकमसत करिा। विमभन्ि 

िस्त्रों की धुलाई और सुखाि े

तथा धुलाई और सुखािे के 

मलए उपयोग की जािे िाली 
िशीिरी। पता लगािे और 

रोकथाि के विमभन्ि तरीकों 
का उपयोग करके प्रारंमभक 

प्रकक्रया के बाद िुकसाि को 
पहचाििा। 
(टीएससी/एि5108, 

टीएससी/एि5214, 

टीएससी/एि5215, 

टीएससी/एि5216, 

टीएससी/एि5410, 

टीएससी/एि5411) 

मसिलजंग, ड्रडसाइलजंग , स्कोअररगं और ब्लीधचगं िशीिरी का 
संचालि करिा। 
ग्रे कपडों का निरीक्षण करें और बुनियादी दोषों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकक्रयाओं िें कपडे की क्षनत की पहचाि करिा और सुधार 

करिा। 
ऑलप्टकल ब्राइटनिगं एजेंटों के अिुप्रयोग को जािें। 
प्रारंमभक प्रकक्रयाओं के बाद धागे की धुलाई के बारे िें जािें। 
प्रारंमभक प्रकक्रयाओं के बाद कपडों की धुलाई के बारे िें जािें। 
उपयुक्त िामशगं िशीि का उपयोग करके धागे और कपडे धोिा। 
उपयुक्त सुखािे िाली िशीिों का उपयोग करके धागे और कपडों को 
सुखािा। 
आकार हटािा , पररशोधि, विरंजि, िसयरीकरण के बाद कपडे की 
खराबी और गुणित्ता की जांच करें । 
कपडे की खामियों और मिधश्रत कपडे की गुणित्ता की जांच करें। 
रेशि की गमिगं और ऊि की सफाई के बाद कपडे के दोषों की जांच 

करें। 
तैयारी प्रकक्रया के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि रसायिों और 

सहायक पदाथों को जािें। 
 

11. कपड ेकी स्टाधचिंग, 

रासायनिक िदृकुरण, जैि 

रासायनिक/एंजाइि 

सहायता प्राप्त प्रकक्रयाओं 

स्टाधचिंग प्रकक्रया की कैलेंडररगं गनत और सुखािे के तापिाि की जांच 

करें। 
उपयुक्त सािधग्रयों के मलए आिश्यक स्टेंटररगं के प्रकार को जािें । 
कपास सािग्री को िरि और कठोर बिािे के मलए प्रयकु्त सािग्री के 
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पर कौशल विकमसत करिा 
तथा विमभन्ि कायायत्िक 

प्रकक्रयाओं के पररष्करण 

कायय के मलए प्रयुक्त 

िशीिरी की पहचाि करिा। 
(टीएससी/एि5107, 

टीएससी/एि5412, 

टीएससी/एि5413, 

टीएससी/एि5414, 

टीएससी/एि5415, 

टीएससी/एि5416, 

टीएससी/एि5417, 

टीएससी/एि5418) 

बारे िें जािें। 
जैि िदृकुरण प्रकक्रया के मलए प्रयुक्त एंजाइिों के गुणधिों और 

अिुप्रयोग को जािें। 
ककसी विशेष प्रकक्रया के मलए विमभन्ि प्रकार की कफनिमशगं िशीिों के 

बारे िें जािें। 
-मसकुडि, िाटरप्रूफ और जल-विकषयक, अलग्िरोधी कफनिश के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले रसायिों और सहायक पदाथों के बारे िें जािें  
मसथेंटटक और पॉमलएस्टर, मिधश्रत सािधग्रयों की ताप सेटटगं की 
प्रकक्रया अिुक्रि और प्रकक्रया िापदंडों को जािें। 
रेशि और ऊिी कपडों के मलए प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार की कफनिमशगं 

के बारे िें जािें । 
मलिि कपडों के प्रसंस्करण और पररष्करण के मलए प्रयकु्त रसायिों 
और सहायक पदाथों को जािें। 

 

12. िशीिरी के विमभन्ि भागों 
और िशीिरी के रखरखाि 

के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि स्िेहकों की 
पहचाि करिा। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

गीली प्रसंस्करण िशीिरी के मलए उपयोग ककए जािे िाले स्िेहकों के 

प्रकार को जािें। 
िशीि के टूटे हुए भागों की पहचाि। 
िशीिों के नियमित रखरखाि की जांच करें और उसका ररकॉडय रखें। 
विमभन्ि गीली प्रसंस्करण िशीिरी के रखरखाि की सािान्य 

अिुसूची को जािें। 

13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लागू करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय 
िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
लुप्त/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायय को पूरा करिे के मलए लुप्त आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
14. व्यािहाररक संचालि करिे विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
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के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं

दसूिा साल 

15. रासायनिक खुराक और 

निस्पंदि और स्पष्ट 

विकल्प की लस्थनत, और 

भाप और ऊजाय की गणिा के 

साथ िाति के साथ एक 

िॉडल अपमशष्ट उपचार 

संयंत्र चलािे का प्रदशयि 

करें।  
(एिओएस: 

टीएससी/एि9411) 

अपमशष्ट उपचार संयंत्र के चरणों की पहचाि करें। 
अपमशष्ट उपचार प्रकक्रया िें प्रयुक्त रसायिों को जािें। 
प्रयोगशाला िें िॉडल अपमशष्ट उपचार संयंत्र का प्रदशयि करें। 
अपमशष्ट उपचार प्रकक्रया के मलए उपयोग की जािे िाली भाप और 

अन्य ऊजाय की िात्रा को जािें। 
जल और िाय ुप्रदषूण के िापदंडों को जािें 
ध्िनि प्रदषूण की स्िीकायय सीिा जािें 
प्रसंस्कृत कपडे िें पयायिरण िापदंडों की जांच करें 
रंगाई के उपयोग स ेप्रनतबंधधत एजो रंगों की सूची जािें 
जल संरक्षण का िहत्ि जािें  

16. बॉयलर के संचालि की 
योजिा बिाएं और उसे 
कक्रयालन्ित करें।  
(एिओएस: 

टीएससी/एि9412) 

बॉयलर िें पािी और भाप के प्रिाह की जााँच करें। 
बॉयलर का कायय करिा। 
भाप उत्पादि के मलए पािी और गिी की खपत को जािें। 
बॉयलर दक्षता की गणिा जािें। 
बॉयलर िें जल पररसंचरण के मलए प्रयुक्त विधधयों की पहचाि करें। 
बॉयलर िें प्रयकु्त विमभन्ि तापि एि ंसुखािे की प्रणामलयों को जािें।  

17. रंगाई प्रकक्रया की पहचाि 

और चयि करिा तथा 
इसिें शामिल विमभन्ि 

िशीिरी का सिस्या 
नििारण करिा। 
(टीएससी/एि5220, 

कपास और अन्य प्राकृनतक रेशों के मलए प्रयुक्त रंगों के बारे िें जािें। 
रंगाई के मलए डाई बाथ तयैार करिे की विधध जािें। 
रंगाई के मलए प्रयकु्त लस्थनतयों को जािें। 
कपास एिं अन्य प्राकृनतक रेशों की रंगाई िें अपिाई जािे िाली रंगाई 

प्रकक्रया को जािें। 
मसथेंटटक रेशों की रंगाई के मलए पसंदीदा रंगों की पहचाि करें। 
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टीएससी/एि5221, 

टीएससी/एि5222) 

पॉमलएस्टर और िायलॉि की रंगाई के मलए अपिाई जािे िाली रंगाई 

लस्थनतयों को जािें। 
मसथेंटटक फाइबर की रंगाई के मलए प्रयुक्त रंगाई प्रकक्रया का प्रदशयि 

करें। 
लजगर और पैड्रडगं िैंगल िें उपलब्ध विमभन्ि ऑपरेटटंग भागों की 
पहचाि करें। 
सूती कपडे के मलए लजगर रंगाई िशीि के साथ रंगाई प्रकक्रया को पूरा 
करें। 
कपडा रंगाई िें पैड्रडगं िैंगल के उपयोग को जािें। 
सूती कपडे की रंगाई के मलए डाई बाथ की तैयारी करिा। 
प्राकृनतक और मसथेंटटक रेशों के मलए प्रयुक्त रंगों की पहचाि करें। 
सूती कपडे की रंगाई के मलए पसंदीदा रंगों के गुणों को जािें। 
िस्त्र िस्त्र की रंगाई के मलए प्रयुक्त रंगाई सहायक सािग्री और 

पसंदीदा लस्थनतयों को जािें। 
लूज स्टॉक डाइंग िशीि की काययप्रणाली का प्रदशयि। 
पैकेज डाइंग िशीि के मलए सािग्री की तैयारी जािें। 
पैकेज रंगाई िशीि के मलए सािग्री लोड्रडगं बाहर ले जािे के मलए। 
फाइबर और पैकेज रंगाई के मलए प्रयुक्त िशीि के वििरण को जािें । 
रंगे कपडे को छीलि ेऔर पिुः रंगिे की आिश्यकता को जािें । 
रंगे कपडे स ेरंग हटािे के मलए प्रयुक्त रसायिों के बारे िें जािें। 
सािग्री को पुिः रंगि ेिें बरती जािे िाली सािधानियों को जािें । 

 

18. उपयुक्त िशीिों का 
उपयोग करके उपयुक्त रंगों 
के साथ ऊि, रेशि, सि 

और जूट की रंगाई प्रकक्रया 
का चयि और आयोजि 

करिा । 
(टीएससी/एि9413)  

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए प्रयुक्त िशीि का वििरण जािें। 
ऊि, रेशि, सि और जूट के मलए प्रयुक्त रंगों को जािें। 
रंगाई प्रकक्रया के मलए डाई बाथ की तैयारी करें। 
रंगाई प्रकक्रया की लस्थनतयों को जािें। 
मिधश्रत सािग्री के मलए प्रयकु्त िशीि का वििरण जािें। 

मिधश्रत कपडों के मलए प्रयुक्त रंगों के बारे िें जािें। 
रंग लस्थरता की जांच के मलए परीक्षण विधधयों को जािें। 

परीक्षण के मलए प्रयुक्त िािदण्डों और वििरणों को जािें। 
यूिी प्रकाश और पसीि ेके प्रनत रंग लस्थरता का परीक्षण करें। 
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कपडे के परीक्षण के िािकों को जािें। 
रंगाई िशीिों के कायय मसद्धांत को जािें। 
रंगाई के मलए दी गई सािग्री का वििरण जािें।  

19. स्क्रीि वप्रटंटगं िशीिों की 
कायय पद्धनत की योजिा 
बिािा और उस ेकक्रयालन्ित 

करिा, िशीिरी का सिस्या 
नििारण और परीक्षण 

करिा। 
 

िुद्रण के मलए प्रयुक्त िशीि की पहचाि करें। 
िुद्रण के मलए प्रयुक्त रंगों और अियिों को जािें। 
स्क्रीि वप्रटंटगं प्रकक्रया के मलए वप्रटं पेस्ट तैयार करिा। 
िुद्रण प्रकक्रया की लस्थनतयों को जािें। 
िुद्रण की शैली जािें. 
िुद्रण की गुणित्ता अिधारणाओं को जािें। 
िुद्रण प्रकक्रया के मलए कपडा तैयार करें। 

 

20. उधचत नियिों और 

उपकरणों का उपयोग करके 

रंगाई और छपाई िशीि िें 
प्रयुक्त इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रक का सिस्या 
नििारण और रखरखाि 

करिा।  
(एिओएस: 

टीएससी/एि9414) 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक की कायय अिधारणा को जािें। 
उि स्थािों की पहचाि करें जहा ं इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का उपयोग 

ककया जाता है। 
तापिाि और प्रोग्रािर के सचंालि को नियंत्रत्रत करिा। 
प्रयुक्त उपकरण और नियि को जािें। 
पूिय उपचार प्रकक्रया के गुणित्ता िापदंडों को जािें। 
पूिय उपचार प्रकक्रया िें शामिल विमभन्ि प्रकक्रयाओं को जािें। 
रंगे, िुटद्रत और तैयार सािग्री की गुणित्ता की जााँच करें। 

प्रसंस्करण के संबंध िें गुणित्ता िािकों और िािदंडों को जािें। 
 

21. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग तकनीसियन टे्रड के सलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सिंदभष सिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि ससद्धािंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं 

संचालिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 

अिुसार कायय करिे 
के मलए कायय की 
योजिा बिाएं और 

उसे व्यिलस्थत करें 
तथा सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें । [बुनियादी 
कफटटगं संचालि - 

अंकि, हैक-सॉइंग, 

नछद्रण, छेिी, 
फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

पीसिा और जॉब 

सेटटगं] 

 

1. फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं, 

आंतररक कफटटगं और ड्रड्रमलगं 

अभ्यास के दौराि सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 

2. विमभन्ि अभ्यासों के दौराि हाथ के 

औजारों के प्रकार, देखभाल और 

रखरखाि की पहचाि करें। 
3. फाइमलगं, अंकि और नछद्रण 

अभ्यास के मलए उपयोग ककए जाि े

िाले काटिे और िापि ेके उपकरणों 
की पहचाि करें। 

4. आंतररक कफटटगं और ड्रड्रमलगं के 

मलए प्रयुक्त ड्रड्रल, कटटगं एंगल, टैप 

ड्रड्रल और डाइ के प्रकार और 

विमशष्टताओं की पहचाि करें। 
5. विमभन्ि प्रकार की पीसिे िाली 

िशीिों की ज्यामितीय सरंचिा की 
पहचाि करें। 

6. गेज के विमभन्ि प्रकार, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि की पहचाि 

करें। 
7. खराद िशीिों के प्रकार, भागों और 

खराद िशीिरी के कायों की पहचाि 

करें। 
8. खराद िशीिरी की विमशष्टता और 

व्यापार अिुदेश-सुरक्षा-सुरक्षा के 

प्रकार काययशाला सुरक्षा-हाथ 

उपकरण सुरक्षा-व्यलक्तगत 

सुरक्षा।हाथ उपकरण-हाथ 

उपकरण के प्रकार-प्रयुक्त 

उपकरणों के प्रकार, विसेस-

विनिदेश-उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
दघुयटिा-नििारण-िशीि िैि- 

उद्योग - अंकि उपकरण-

कैमलपसय- ड्रडिाइडर- सतह प्लेटें- 
कोण प्लेटें- स्क्राइबर- पंच - 

सतह गेज- प्रकार- उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि। 
कटटगं उपकरण-फाइलें-छेिी-
हैकसॉ ब्लेड-स्कै्रपर-विमभन्ि 

कटटगं कोण और उिके उपयोग-

देखभाल और रखरखाि। स्टील 

फ्टलै्स और लस्ट्रप्स की 
विमशष्टता-स्टील फ्टलै्स और 

लस्ट्रप्स की विमशष्टता-स्टील 

कोणों की विमशष्टता-स्टील 

सेक्शि की विमशष्टता। 
िापिे के उपकरण- पररशदु्धता 
और गैर-पररशुद्धता-स्टील रूल 

7. TRADE SYLLABUS 
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विमभन्ि सहायक उपकरणों की 
पहचाि करें। 

9. आकार के अिुसार फाइल करिा और 

नछलिा। 
10. अंकि और नछद्रण, हैक काटिे का 

कायय। 
11. विमभन्ि सतहों की जांच, आकाररत 

धातुओं की खुली कफटटगं। 

12. ककसी ि ककसी और आकार के मलए 

स्कै्रवपगं। 

13. आंतररक कफटटगं, ड्रड्रमलगं और 

कफटटगं। 

14. पीसिे का अभ्यास. 

15. स्िैप गेज फाइमलगं. 

कैमलपसय- िनिययर कैमलपर-

िाइक्रोिीटर-िनिययर ऊंचाई 

गेज-गहराई गेज प्रकार-उपयोग 

और विनिदेश-िािक के अिुसार 

अंशांकि और सेटटगं। 
कोणों का िापि-िनिययर बेिल 

प्रोटै्रक्टर- यूनििसयल बेिल 

प्रोटै्रक्टर पर ग्रेजुएशि- 

यूनििसयल बेिल प्रोटै्रक्टर का 
रीड्रडगं। 
ड्रड्रमलगं िशीि के प्रकार-ड्रड्रल 

चक-विनिदेश ड्रड्रल के प्रकार - 

रीिर के प्रकार-विमभन्ि कटटगं 

कोण-टेप और डाई-प्रकार - 

उपयोग-टैप ड्रड्रल और डाई 

गणिा। 
पीस िशीि अभ्यास प्रकार ड्रड्रल 

त्रबट और छेिी पीसिे की विधध। 
गेज- प्रकार- उपयोग- देखभाल 

एि ं रखरखाि - सहिशीलता-
सीिाए ं - कफट-पररभाषाएं एि ं

अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे. 

फेमसगं, चैम्फररगं, 

प्लेि टनििंग, टेपर 

टनििंग और मसपंल 

थे्रड पर काि करिे के 

मलए कायय की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिलस्थत करें। 
 

16. टनििंग टूल, ग्राइंड्रडगं टूल सेटटगं और 

जॉब सेटटगं। 

17. फेमसगं और चैम्फररगं, सादा टनििंग। 

18. विमभन्ि प्रकार के कंधे और छोटे 

त्रत्रज्या िोड। 
19. टेपर टनििंग और सरल धागा 

नििायण। 
20. खराद िें निष्पाटदत विमभन्ि प्रकार 

के कायों का चयि करें। 
21. काटिे के उपकरण की सािग्री, प्रकार 

खराद-प्रकार-नििायण-भाग - 

कायय-विनिदेश। खराद सहायक 

उपकरण। 
खराद िें ककए जािे िाले 

विमभन्ि प्रकार के ऑपरेशि। 
काटिे के उपकरण सािग्री-प्रकार 

चयि-विमभन्ि काटिे के कोण-

उपयोग और अिुप्रयोग। 
धागे के प्रकार-अिुप्रयोग टैवपगं 

और रंगाई प्रकक्रया िेटट्रक्स और 
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और काटिे के कोणों का चयि 

पहचािें। 
22. विमभन्ि प्रकार के काटिे िाले कोणों 

के उपयोग और अिुप्रयोगों का चयि 

करें। 
23. धागों के विमभन्ि प्रकारों की पहचाि 

करें तथा टैवपगं और रंगाई प्रकक्रया के 

मलए इसके अिुप्रयोग को पहचािें। 

इंच धागे। टेपर टनििंग और 

गणिा की विमभन्ि प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

शीट िेटल कायय से 
संबंधधत विमभन्ि 

प्रकार के कौशल की 
योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा 
विमभन्ि प्रकार की 
िेलल्डगं प्रथाओं जैसे 
स्क्िायर बट जॉइंट, 

मसगंल िी बट जॉइंट, 

आकय  िेलल्डगं और 

गैस िेलल्डगं पर कायय 
करें। 
 

24. शीट धातु कायय के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि प्रकार के हस्त 

औजारों, अंकि और काटिे िाले 

औजारों की पहचाि करें। 
25. शीट धातु जोड िें प्रयुक्त िरि और 

कठोर सोल्डररगं संचालि की 
पहचाि करें। 

26. फोलल्डगं, िोधचगं, िायररगं और 

हेमिगं कायों के मलए उपयोग की 
जािे िाली शीटों के प्रकारों की 
पहचाि करें। 

27. तह, िोधचगं, िायररगं और हेमिगं 

कायों के मलए शीटों की अिुिनत और 

उपयोग की पहचाि करें। 
28. िेलल्डगं जोडों के औजारों, उपकरणों 

और प्रकारों की पहचाि करें। 
29. िेलल्डगं प्रकक्रया के मलए विमभन्ि 

प्रकार की िेलल्डगं प्रथाओं, इलेक्ट्रोड 

और धारा चयि की पहचाि करें। 
30. िेलल्डगं अभ्यास के दौराि विनिदेशों 

और सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करें। 
31. गैस िेलल्डगं िें प्रयुक्त गैसों के 

प्रकार, दबाि और िोजल के चयि 

िेलल्डगं के प्रकार- आकय  िेलल्डगं- 

गैस िेलल्डगं- िेलल्डगं उपकरण 

और उपकरण िेलल्डगं जोडों के 

प्रकार- इलेक्ट्रोड और ितयिाि 

चयि- विनिदेश और सुरक्षा 
सािधानियां 
गैस िेलल्डगं िें प्रयुक्त गसैों के 

प्रकार ऑक्सी एमसटटलीि फ्टलेि 

सेटटगं गैस दबाि और िोजल 

चयि आकय  और गैस िलेल्डगं 

प्रकक्रया के मलए ककिारे की 
तैयारी। 
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का अिलोकि करें। 
32. आकय  और गैस िेलल्डगं प्रकक्रया के 

मलए ककिारे की तैयारी करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

विमभन्ि बढईगीरी 
कायों को निष्पाटदत 

करिे के मलए 

विमभन्ि कौशल का 
प्रयोग करें। 
 

33. बढईगीरी िें प्रयुक्त हाथ और िापि े

के औजारों, कायय धारण करिे िाले 

उपकरणों की पहचाि करें। 
34. बढईगीरी िें क्लैम्प के प्रकार, आकार 

और उसके उपयोग की पहचाि करें। 
35. तीक्ष्णता के मलए योजिा और सेटटगं 

िापदंडों की पहचाि करें। 
36. विमभन्ि प्रकार की आररयों की 

पहचाि, सेटटगं पैरािीटर और 

बढईगीरी िें इसके उपयोग। 
37. लकडी पर काि करि े िाली िशीि 

की विमशष्टताओं और उपयोगों स े

पररधचत होिा। 
38. बढईगीरी िें धचपकिे िाले पदाथय के 

प्रकार और उसके उपयोग की पहचाि 

करें। 
39. सरल चूल और दस जोडों पर 

अभ्यास। 

बढईगीरी के हाथ के औजार-

िापिे के औजार-कायय धारण 

करिे िाले उपकरण-बेंच 

िाइस।कायय बेंच-क्लैम्प के 

प्रकार-आकार-उपयोग-सुरक्षा 
विधधयााँ आरी-योजिा के प्रकार-

सेटटगं शापयनिगं-उपयोग आटद। 
विमभन्ि प्रकार की आररयााँ-आरी 
सेटटगं-जोडों के प्रकार- 

अिुप्रयोग-लकडी पर काि करि े

िाली िशीि-विनिदेश और उिके 

उपयोग। धचपकिे िाले पदाथय के 

प्रकार और उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे. 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

िाप उपकरणों की 
योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और 

परीक्षण करिा 
 

40. कायय शलक्त, ऊजाय, इकाइयााँ, 
िोल्टेज, धारा प्रनतरोध और रंग कोड 

के िूलभूत शब्दों की पहचाि करें। 
41. केबल के प्रकार, िािक तार गेज, 

ओि का नियि और ककरचॉफ का 
नियि पहचािें। 

42. विमभन्ि विद्युत िापि उपकरण का 
चयि करें। 

43. सोल्डररगं अभ्यास-श्रृंखला-
सिािांतर किके्शि विद्युत ऊजाय 
का िापि-िल्टी-िीटर। 

परिाणु एि ं परिाणु सरंचिा 
इलेक्ट्रॉि- िूल शब्द, कायय, 
शलक्त, ऊजाय इकाइयााँ िोल्टेज-

करंट, प्रनतरोध रंग कोड। केबल 

के प्रकार-िािक तार गेज-ओि 

का नियि- ककरचॉफ का नियि। 
शे्रणी और सिािातंर किके्शि- 

सरल सिस्याएाँ कंडक्टर, 

अधयचालक और इन्सुलेटर के 

गुण। प्राथमिक और द्वितीयक 

सेल सािान्य विद्युत सहायक 
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44. चालक, अधयचालक और कुचालक के 

गुणों की पहचाि करें। 
45. प्राथमिक और द्वितीयक सेल, 

सािान्य विद्युत सहायक उपकरण 

और उिकी विमशष्टता की पहचाि 

करें। 
46. सािान्य विद्युतीय सहायक 

उपकरणों को ठीक करिे पर प्रदशयि 

एिं अभ्यास। 
47. परीक्षण के मलए प्रयुक्त उपकरणों 

की पहचाि करें। 
48. घरेल ू उपकरणों का परीक्षण-छोटे 

विद्युत पररपथों का भिि लेआउट 

संयोजि। 
49. कॉमलगं बेल (इलेक्ट्रोिैग्िेट) परीक्षण 

का नििायण। 
50. डीसी जिरेटर के विद्युत-चंुबक 

पहचाि की ररिाइंड्रडगं। 
51. ओििीटर और विलय का उपयोग। 
52. विद्युत िाप उपकरणों का प्रदशयि 

और अध्ययि। 
53. एिीटर, िोल्टिीटर और िल्टीिीटर 

जैस ेउपयुक्त िीटरों के साथ सकक्रय 

और निलष्क्रय घटकों का परीक्षण । 
54. डीसी एि ंएसी असेंबली का परीक्षण 

तथा सरल इलेक्ट्रॉनिक सककय ट 

(पािर सप्लाई) का परीक्षण, 

एम्प्लीफायर का परीक्षण। 
55. एसी और डीसी के एिीटर, 

िोल्टिीटर और िल्टीिीटर जैस े

परीक्षण उपकरणों का उपयोग करके 

डेटा को िापें और ररकॉडय करें । 

उपकरण और उिकी 
विमशष्टताएाँ। घरेल ूउपकरणों का 
प्रदशयि और वििरण। 
चंुबकत्ि और विद्युत चंुबकत्ि-

सरल-िोटसय जेिरेटर - लाग ू

मसद्धांत और नियि। 
विद्युत िापक उपकरणों की 
व्याख्या - अिीटर-िोल्टिीटर-

िाटिीटर-ऊजायिीटर। 

इलेक्ट्रॉनिक गनतविधधयााँ-
निलष्क्रय घटक-प्रनतरोधक-

संधाररत्र-प्रेरक-कंुडमलयााँ-सरल 

टदष्टकारी, विद्युत आपूनतय, 
प्रिधयक-लॉलजक गेट-संचालि के 

मसद्धांत 
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व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

प्रत्येक प्रकक्रया िें 
प्रयुक्त व्यापार, 

िशीिों और 

सािधग्रयों स े

संबंधधत विमभन्ि 

अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करें। 
 

56. संस्थाि स ेपररचय एि ंपररचय (10 

घंटे) 

57. व्यिहार िें अपिाई जािे िाली सभी 
प्रकार की सुरक्षा सािधानियों का 
प्रदशयि। 

विमभन्ि प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त 

व्यापार, िशीिों, सािधग्रयों से 
संबंधधत सुरक्षा सािधानिया ंजैस े

कक - 

(i) भाप बिािे, गिय हिा स े

सुखािे, निकास व्यिस्था, गैसों 
के उपयोग आटद के मलए। 
(ii) संक्षारक रसायिों और अन्य 

संबंधधत सािधग्रयों का संचालि। 
(iii) व्यापार िें िशीिों के मलए 

विद्युत स्थापिा का प्रबंधि 

(iv) गीले प्रसंस्करण के मलए 

प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों का 
पररचय, पररचय और संचालि। 
अलग्ि - खतरे और अलग्ि - 

शिि यंत्र। 
व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

व्यापार िें प्रयुक्त 

विमभन्ि कच्चे िाल, 

गुणधिों और 

िशीिरी उपकरणों 
को पहचािें। 

58. व्यापार िें प्रयकु्त विमभन्ि कच्चे 

िाल, गुणों और िशीिरी उपकरणों 
की पहचाि करिा और उिस े

पररधचत होिा। 

विमभन्ि रेशों, धागों और कपडों 
तथा उिके गुणों को पहचाििे के 

मलए अमभविन्यास काययक्रि । 

(व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

जल की गुणित्ता 
और गीला करि ेिाले 

एजेंट की दक्षता के 

परीक्षण स े संबंधधत 

विश्लेषणात्िक 

कौशल विकमसत 

करिा। 
 

59. P H का परीक्षण तथा टदए गए गीला 
करिे िाले एजेंट की दक्षता का पता 
लगािा। 

60. सािान्यतः जल एि ं भाप के 

उपयोग की गणिा। 

सािान्य उपयोधगताओं पर 

अध्ययि। अकाबयनिक रसायि, 

काबयनिक रसायि, अम्ल, क्षार , 

लिण की पररभाषा - िस्त्र 

प्रसंस्करण िें ऑक्सीकरण 

एजेंट, अपचायक एजेंट, 

पषृ्ठसकक्रयक, पथृक्करण एजेंट 

का उपयोग िाखणलज्यक िािों के 

साथ। कपडा प्रसंस्करण िें 
पीएर् और इसका िहत्ि। िस्त्र 
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प्रसंस्करण के मलए उपयोग 

ककया जािे िाला जल और 

उसका विनिदेश। 

जल - िदृ ुजल और कठोर जल, 

जल िदृकुरण। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

रेशों की पहचाि करें 
तथा भौनतक एि ं

रासायनिक विधधयों 
को व्यिहार िें लाग ू

करें।  

61. विमभन्ि रेशों की पहचाि , व्यिहार 

िें भौनतक एिं रासायनिक विधधयााँ। 
िस्त्र रेशों का िगीकरण, रेशों का 
वििरण एिं गुण, कपास, जूट, 

सि, रेशि, ऊि, िायलॉि, 

पॉमलएस्टर, एकक्रमलक और 

विस्कोस रेयाि , िस्त्र रेशों की 
पहचाि एिं उिके मिश्रण। 

व्यािसानयक 

कौशल 147 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे. 

व्यिहार िें यािय और 

ग्रे कपड े के मलए की 
जािे िाली विमभन्ि 

रासायनिक तैयारी 
प्रकक्रयाओं पर कौशल 

विकमसत करिा। 
विमभन्ि िस्त्रों की 
धुलाई और सुखािे 
तथा धुलाई और 

सुखािे के मलए 

उपयोग की जाि े

िाली िशीिरी । 
पहचाि और 

रोकथाि के विमभन्ि 

तरीकों का उपयोग 

करके प्रारंमभक 

प्रकक्रया के बाद 

िुकसाि को 
पहचाििा । 
 

62. प्रारंमभक रासायनिक प्रसंस्करण . 

63. व्यिहार िें सूत एिं भूरे कपडे का 
विरंजि । 

64. कपास का डीसाइलजंग . 

65. कपास और ऊि की सफाई, रेशि 

की गमिगं । 
66. ब्लीधचगं - कपास के मलए 

हाइपोक्लोराइट और परऑक्साइड 

का उपयोग करिा। 
67. रेशि और ऊि के मलए पर 

ऑक्साइड विरंजि विधधयााँ। 
68. ऑलप्टकल व्हाइटनिगं एजेंट का 

उपयोग. 

69. विमभन्ि िस्त्रों की धुलाई और 

सुखािे का कायय । 
70. प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद क्षनत का 

पता लगाि ेऔर रोकथाि के 

विमभन्ि तरीकों को लागू करें। 
71. कपडे धोिे और सुखािे िाली 

िशीिों की पहचाि और संचालि 

करिा । 

ग्रे कपडे का निरीक्षण और 

िरम्ित/िरम्ित, मसलाई और 

अंकि, फसल। 
रेशों और उिकी मिधश्रत 

सािधग्रयों के मलए कतरिी, 
झुलसिा, ड्रडसाइलजंग , 

स्कोअररगं, ब्लीधचगं, 

िसीराइलजंग , सोररगं प्रकक्रया 
का अध्ययि । रेशि की 
डीगमिगं, ऊि की स्कोअररगं 

आटद। 
विरंजि प्रकक्रयाओं िें शामिल 

विमभन्ि रसायिों और सहायक 

पदाथों का अध्ययि। 
विरंजि के दौराि होिे िाली 
क्षनतयों का अध्ययि, भौनतक 

विधधयों द्िारा उिका पता 
लगािे के तरीके तथा उिकी 
रोकथाि। 
ऑलप्टकल व्हाइटनिगं एजेंट का 
उपयोग। उपयुक्त िामशगं 
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72. प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद क्षनत की 
पहचाि करें। 

िशीि का उपयोग करके 

डीसाइलजंग 

/स्कोअररगं/ब्लीधचगं के बाद 

यािय/फैत्रब्रक्स की धुलाई। यािय 
और फैत्रब्रक्स का सखुािा। 
स्टेंटररगं । 

व्यािसानयक 

कौशल 1 05 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे. 

कपडे की स्टाधचिंग, 

रासायनिक 

िदृकुरण, जैि 

रासायनिक/एंजाइि 

सहायता प्राप्त 

प्रकक्रयाओं पर कौशल 

विकमसत करिा तथा 
विमभन्ि कायायत्िक 

प्रकक्रयाओं की 
कफनिमशगं के मलए 

प्रयुक्त िशीिरी की 
पहचाि करिा। 

 

73. कपडा िस्त्रों का रासायनिक 

िरिीकरण, िॉश-एि-वियर 

कफनिमशगं। (चींटी क्रीज कफनिश) 

जल विकषयक और जल प्रूकफंग 

कफनिश। 
74. अलग्िरोधी और अलग्ि सबतू खत्ि। 
75. जैि रासायनिक/ एंजाइि सहायता 

प्राप्त िदृकुरण। 

कपास का मभगोिा, कैलेंडररगं, 

सुखािा और पूियसंकोचि। 
कैलेंडररगं और रोलर कोटटगं / 

पीस और निरीक्षण। 
िरि करिे एि ं सख्त करिे िें 
प्रयुक्त सािग्री, उिके गणु एि ं

अिुप्रयोग। 
जैि-पॉमलमशगं या एंजाइिेटटक 

िदृकुरण। 
विमभन्ि कायायत्िक पररष्करण 

प्रकक्रयाओं और उििें प्रयुक्त 

िशीिों का अध्ययि: - एंटी क्रीज 

और एंटी धश्रकं कफनिश, 

जलरोधक और जलरोधी , 

अलग्िरोधक और अयस्क प्रूकफंग 

कफनिश। 
मसथेंटटक या पॉमलएस्टर कपास 

मिधश्रत कपडे के मलए ताप 

सेटटगं प्रकक्रया। 

रेशि और ऊिी कपडों की 
कफनिमशगं कपडे जैस े कक 

डीकैटाइलजंग , रेशि का िजि, 

रेशि से छेडछाड और तोडिा, 
रेशि की स्क्रोपी कफनिश, ऊि 

का काबयिीकरण, मिमलगं, ऊिी 
कपडे का मसकुडि प्रूकफंग आटद। 
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कीट प्रूकफंग। मलिि कपडे की 
रासायनिक प्रसंस्करण और 

पररष्करण। िैिो कफनिश और 

प्लाज्िा प्रौद्योधगकी के बारे िें 
संक्षक्षप्त जािकारी । 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

िशीिरी के विमभन्ि 

भागों और िशीिरी 
के रखरखाि के मलए 

उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि 

स्िेहकों की पहचाि 

करिा। 
 

76. विमभन्ि भागों और िशीिों का 
स्िेहि। 

77. रखरखाि, सािान्य अिलोकि। 

i ) िशीिरी के विमभन्ि भागों का 
स्िेहि, 

उच्च घित्ि तेल, हल्का तले, 

गिी प्रनतरोधी तेल, और ग्रीस 

आटद। 
ii) ब्लीधचगं और कफनिमशगं 

अिुभागों िें प्रयुक्त विमभन्ि 

प्रसंस्करण िशीिों का रिटाइि 

रखरखाि। 
इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: (40 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 
 

इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिें्स का पररचय – 

▪ कन्िेंशिों 
▪ ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

▪ शीषयक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 
▪ ड्राइंग उपकरण 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

▪ ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

▪ दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
▪ हाथ के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

▪ कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
▪ अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

▪ तीर के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

▪ कताई / िस्त्र गीला प्रसंस्करण / बुिाई तकिीमशयि टे्रडों िें प्रयकु्त 
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विमभन्ि प्रतीक। 
रासायनिक संयंत्र सककय ट आरेख का पठि 

रासायनिक संयंत्र लेआउट ड्राइंग का िाचि 

 कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (30 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि -

डब्ल्यूसीएस 

30 घंटे। 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 
 

कायषिाला गणना एविं ववज्ञान: 

इकाई, अिंि 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
• िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

• गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

• िगय और िगयिूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

• प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

• धातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

• धातुओ ंके भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

• द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

• द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
ऊष्मा एविं तापमान औि दबाव 

• ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 
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• तापिाि के पैिािे, सेलल्सयस, फारेिहाइट, केलल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 

• ऊष्िा एि ंतापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिायिीटर के प्रकार, 

पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

• तापीय चालकता और इन्सलेुटर 

• दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गजे 

बुननयादी बबजली 
• त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे उत्पन्ि 

होती है, विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 

उिकी इकाइयााँ 
• कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 

• ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
बत्रकोणसमनत 

• कोणों का िापि 

• त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
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टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग तकनीसियन टे्रड के सलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध सिंदभष सिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि ससद्धािंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे. 

रासायनिक खुराक 

और निस्पंदि और 

स्पष्ट विकल्प की 
लस्थनत, और भाप और 

ऊजाय की गणिा के 

साथ िाति के साथ 

एक िॉडल अपमशष्ट 

उपचार संयंत्र चलािे 
का प्रदशयि करें। 
 

78. रासायनिक खुराक और 

निस्पंदि और िाति के 

साथ प्रयोगशाला िें एक 

िॉडल अपमशष्ट उपचार 

संयंत्र का संचालि। 
79. ऊजाय खपत की गणिा. 
80. भाप की आिश्यकता के 

मलए गणिा. 

उद्योगों िें जल/अपमशष्ट और िाय ु

िें पयायिरण प्रदषूण के बारे िें 
जागरूकता और उिका नियंत्रण। 
अपमशष्ट उपचार संयंत्र और उसके 

संचालि के कायय मसद्धांत। जल 

और िायु प्रदषूण के िापदंड और 

उिकी अिुिेय सीिाएाँ। ध्िनि 

प्रदषूण और इसका नियंत्रण । 
विमभन्ि िािलों िें ध्िनि की 
अिुिेय सीिा। जल, िाय ुऔर ध्िनि 

प्रदषूण के मलए स्िास््य संबंधी 
खतरे। जल/िायु/ध्िनि प्रदषूण के 

स्तर की रोकथाि या किी के उपाय। 
टेक्सटाइल केमिकल प्रोसेमसगं िें 
ऊजाय की बचत। कपडा उत्पादों की 
पयायिरण मित्रता (इको-िाकय  स्कीि) 

के बारे िें जागरूकता। कपडों के मलए 

इको-िापदंड और उिकी अिुिेय 

सीिाएाँ। कुछ एजो रंगों पर प्रनतबंध। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे. 

बॉयलर के संचालि की 
योजिा बिाएं और उसे 
कक्रयालन्ित करें।  

 

81. बॉयलर चलािे का प्रदशयि। 
82. जल, ऊष्िा एिं भाप की 

खपत की गणिा। 

बॉयलर और इसकी दक्षता। भाप का 
कुशल उपयोग। पािी और जल 

पररसंचरण प्रणाली का कुशल 

उपयोग। विमभन्ि हीटटगं मसस्टि 

और सुखािे प्रणाली और उिके 

कुशल उपयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 294 

रंगाई प्रकक्रया की 
पहचाि और चयि 

83. निम्िमलखखत के मलए 

बीकर रंगाई प्रकक्रया द्िारा 
रंग के मसद्धांत का संक्षक्षप्त 

अध्ययि। क्रोिोफोर , ऑक्सोक्रोि , 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 99 घंटे. 

करिा तथा इसिें 
शामिल विमभन्ि 

िशीिरी का सिस्या 
नििारण करिा। 
 

प्रयोगशाला िें रंगाई का 
अभ्यास – 

a) कपास , जूट और 

विस्कोस रेयाि पर 

प्रत्यक्ष, िूल सल्फर, 

िैट, घुलिशील िैट, 

एजोइक और 

प्रनतकक्रयाशील रंगों के 

साथ रंगाई। 
b) उपयुक्त रंगों और रंगाई 

िशीिों के साथ 

पॉमलएस्टर, िायलॉि 

और ऐके्रमलक की रंगाई। 
c) लजगर िशीि और 

पैड्रडगं िैंगल का उपयोग 

करके िैट, घुलिशील 

िैट और प्रनतकक्रयाशील 

रंगों और िणयक रंगों 
आटद के साथ सूती कपड े

की रंगाई। 
d) रंगाई हटािा , पुिः 

रंगिा , रंगाई दोषों का 
सुधार आटद। 

e) कपडा और धागा रंगाई 

िशीिों से पररधचत 

होिा। 

आत्िीयता, िूल रूप से, थकािट, 

अमभव्यलक्त, छाया का प्रनतशत, 

सितलीकरण की पररभाषाएाँ। रंगों 
और वपगिेंट का िगीकरण, 

प्राकृनतक और िािि निमियत रेशों के 

मलए उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि रंगों और उिके मिश्रणों का 
अध्ययि जैस े कक डायरेक्ट, बेमसक, 

सल्फर , िैट, घुलिशील िैट, 

एजोइक , िॉडेंट और मििरल रंग , 

एनिलीि ब्लैक और िेटल 

कॉम्प्लेक्स एमसड डाई, फैलािे िाले 

रंग, वपगिेंट रंग , प्रनतकक्रयाशील रंग 

रंगाई िें सिस्या नििारण। रंगाई 

दोष और उिके कारण और 

उपचारात्िक उपाय। ढीले रेशों िाले 

धागों के मलए रंगाई िशीिों और 

उिके उपयोगों का पररचय। यािय 
हैंक रंगाई और यािय पकेैज-रंगाई 

िशीिें। 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 64 घंटे. 

उपयुक्त िशीिों का 
उपयोग करके उपयुक्त 

रंगों के साथ ऊि, 

रेशि, सि और जूट की 
रंगाई प्रकक्रया का चयि 

और आयोजि करिा।  

84. उपयुक्त िशीिों का उपयोग 

करके, उपयुक्त रंगों से ऊि, 

रेशि, सि, जूट की रंगाई। 
85. विमभन्ि मिधश्रत िस्त्रों की 

रंगाई। 
86. कपडा रंगिे िाली िशीिों स े

रंगे हुए कपडों के मलए धुलाई, 

रगडिे, गिय इस्त्री, यूिी-प्रकाश या 
सूयय के प्रकाश के संपकय  और पसीि े

आटद के विरुद्ध रंग लस्थरता के 

परीक्षणों का अध्ययि। रोटरी और 

पैकेज रंगाई िशीिों जैसी फाइबर 
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 पररधचत होिा। 
87. विमभन्ि एजेंमसयों द्िारा 

रंग लस्थरता गुणों का 
परीक्षण। 

88. रंगों का मिलाि (िैिुअल 

एि ं कंप्यूटर सहायता प्राप्त 

रंग मिलाि उपकरण दोिों 
द्िारा)। 

रंगाई िशीि का विस्ततृ अध्ययि। 
यािय रंगाई िशीिें। लजगर, पैड्रडगं 

िैंगल, विचं, सॉफ्टट फ्टलो, एयर फ्टलो 
और िल्टी फ्टलो रंगाई िशीिें, 
निरंतर रंगाई रेंज, बीि रंगाई 

िशीि, एचटीएचपी, जेट रंगाई 

िशीि आटद जैसी फैत्रब्रक रंगाई 

िशीिें। पररधाि रंगाई िशीिों का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। रंगाई के मलए 

और उपचार के बाद भाप देिे, साबुि 

लगािे और विकमसत करिे का 
अध्ययि। िैिुअल रंग मिलाि और 

कंप्यूटर सहायता प्राप्त रंग मिलाि। 
रंग िापदंडों का िापि। 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 63 घंटे. 

स्क्रीि वप्रटंटगं िशीिों 
की कायय पद्धनत की 
योजिा बिािा और 

उसे कक्रयालन्ित करिा, 
िशीिरी का सिस्या 
नििारण और परीक्षण 

करिा। 
 

89. विमभन्ि रंगों/ रंगों के साथ 

सफेद/रंगीि कपडों की 
छपाई। 

90. स्क्रीि वप्रटंटगं विधध द्िारा 
प्रत्यक्ष/निियहि और 

प्रनतरोध िुद्रण शैमलयााँ। 
91. िुद्रण के मलए स्क्रीि बिािा 
92. िुद्रण दोष और िुद्रण िें 

सिस्या नििारण। 
93. िुद्रण िशीिों से पररधचत 

होिा। 

कपडा छपाई की पररभाषा। छपाई 

और रंगाई के बीच अंतर। छपाई के 

मलए कपड ेकी आिश्यकताएाँ। छपाई 

के तरीके और छपाई की शैमलयााँ। 
रोलर वप्रटंटगं, फ्टलैट बेड वप्रटंटगं, 

रोटरी स्क्रीि वप्रटंटगं िशीिों जैसी 
विमभन्ि छपाई िशीिों का 
अध्ययि। ट्रांसफर वप्रटंटंग िशीि 

की अिधारणा। गारिेंट वप्रटंटगं 

िशीि का संक्षक्षप्त अध्ययि। कॉटि 

पर डायरेक्ट, एजोइक, िै्स, 

वपगिेंट और ररएलक्टि डाई स े

छपाई। िायलॉि पर एमसड 

डाई/वपगिेंट रंगों स ेऔर पॉमलएस्टर 

कपडे पर ड्रडस्पसय डाई/वपगिेंट रंगों 
से छपाई । मिधश्रत िस्त्रों की छपाई। 
विशेष छपाई - उभरी हुई छपाई, रबर 

छपाई, ब्रासो छपाई, कांस्य छपाई 
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आटद। CAD मसस्टि के मसद्धांत 

और अिुप्रयोग और उिके लाभ। 
लेजर उत्कीणयि, िैक्स जेट 

उत्कीणयि और इंक जेट उत्कीणयि के 

मसद्धांतों पर संक्षक्षप्त अध्ययि। 
कपडे और पररधािों के मलए 

ड्रडलजटल इंकजेट वप्रटंटगं िशीि का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे. 

उधचत नियिों और 

उपकरणों का उपयोग 

करके रंगाई और छपाई 

िशीि िें प्रयकु्त 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक 

का सिस्या नििारण 

और रखरखाि करिा।  

94. रंगाई िशीिों और िुद्रण 

िशीिों िें प्रोग्रािर और 

तापिाि नियंत्रक का 
इलेक्ट्रॉनिक रखरखाि। 

पैड्रडगं िैंगल िें िायिीय नियंत्रण का 
रखरखाि रंगाई और छपाई 

अिुभागों िें उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि प्रसंस्करण िशीिों का 
नियमित रखरखाि अलग्ि-खतरा 
बुझािे िाला यंत्र कपडा गीले 

प्रसंस्करण िें गुणित्ता नियंत्रण की 
आिश्यकता डेसाइलजंग , 

स्कोअररगं, ब्लीधचगं, िककय राइलजंग , 

सोररगं, रंगाई, छपाई और कफनिमशगं 

िें ककए जािे िाले प्रकक्रया नियंत्रण 

और गुणित्ता नियंत्रण परीक्षणों को 
दशायिे िाले प्रिाह चाटय आईएसओ 

9000, आईएसओ 14000 प्रिाणि 

और एसए 8000 प्रिाणि का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान (18 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

18 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान 

टकिाव 

घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण गुणांक, घषयण कोण, 

घषयण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषयण - स्िेहि 

घषयण - घषयण का गुणांक, अिुप्रयोग और काययशाला अभ्यास िें घषयण 

के प्रभाि 
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सिझाएाँ। 
 

बीजगखणत 

बीजगखणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत 

सिस्याएं 
आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एिं लागत निधायरण - व्यापार के मलए लाग ूसािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ं लागत निधायरण - आकलि एि ं लागत निधायरण पर 

सिस्याएं 
परियोजना कायष/ औद्योधगक दौिा 
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मुख्य कौिल के सलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग तकनीसियन (20 उम्मीदवािों के बैर् के सलए) 

क्र. 

सिं. 
औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

एक। औजाि औि उपकिण: 

1.  पािी के भंडारण के मलए सीिेंट या लोहे के टैंक 1200x1200x1200मििी 2 िग. 

2.  थिायिीटर रेंलजंग 0-110°C और 0-300QC 3 िग प्रत्येक 

3.  लकडी के बतयि 2100x750x600मििी ऊंचाई 4 िग. 

4.  विद्युत जल तापक धगसरजे 45 लीटर 1 िग. 

5.  विद्युत तापि और तापिाि नियंत्रण के साथ 6 

डाई पॉ्स के मलए जल स्िाि 

 8 िग. 

6.  स्टेिलेस स्टील डाई बतयि 500 मिली प्रत्येक 40 िग. 

7.  रताल ूरीमलगं व्यिस्था (एक बडा और एक छोटा)  2 िग. 

8.  क्षिता के साथ इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि 1 ग्राि स े200 ग्राि और 5 ग्राि 

स े1 ककग्रा. 
4 िग. 

9.  कपडा/रंग आटद रखिे के मलए ताले सटहत ककट 

बॉक्स। 
 21(20+1) सखं्या 

10.  रबर निचोड के साथ एकल रंग के मलए िुद्रण हेत ु

तैयार स्क्रीि 

 10 िग. 

11.  छोटी क्षिता िाला इलेक्ट्रोड बॉयलर (लैब 

िॉडल) 

 1 िं. 

12.  बालल्टयााँ ( तािचीिी और प्लालस्टक) 10 लीटर 10 िग. 

13.  बेमसि ( तािचीिी और प्लालस्टक)  10 िग. 

14.  रंगों और रसायिों के मलए लकडी की अलिारी  2 िग. 

15.  कैं ची, िापिे का टेप, पारदमशयता शीट।  3 िग. 

16.  झुकी हुई िेज 1.5 िीटर लंबाई x 1.5 चौडाई 

0.75 िीटर गहराई) स्क्रीि और 

स्प्रे वप्रटंटगं के मलए पीिीसी शीट 

और गद्देदार कपडे स ेढका हुआ 

2 िग. 

ANNEXURE-I 
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17.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी  1 सेट 

18.  िैज्ञानिक सूक्ष्िदशी 10 से 200 आिधयि 2 िग. 

19.  फाइबर पहचाि के मलए घुलिशीलता परीक्षण 

हेत ुफाइबर अमभरंजि सिाधाि और विलायक 

 आिश्यकता 
अिुसार 

20.  इलेलक्ट्रक ओिि / हिा पररसंचारी सुखािे बुिा  1 िं. 
21.  लैब िॉडल लजगर िशीि  1 िं. 
22.  लैब िॉडल पैड्रडगं िैंगल एक कक्ष गिय हिा 

सुखाि ेकी िशीि के साथ 

 1 िं. 

23.  उच्च तापिाि (यािी 130 ड्रडग्री सेलल्सयस) 

लग्लसरीि स्िाि प्रयोगशाला रंगाई िशीि 

पॉमलएस्टर रंगाई के मलए डाई बतयि के साथ। 

 6 िग. 

24.  क्रॉक िीटर  1 िं. 
25.  प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स  आिश्यकता 

अिुसार 

26.  आग बुझाि ेका यंत्र अस्पताल िें प्रयुक्त िैदानिक 

उपकरण/यंत्रों का संचालि एि ं

परीक्षण करिा। 

2 ककलोग्राि 

27.  कांच की छडें 200 मििी लंबी, गोल मसरे िाली, 
िोटी गुणित्ता िाली 

10मििी व्यास 20 िग. 

28.  वप्रटंटगं स्क्रीि के एक्सपोजर के मलए ग्लास टॉप 

और 440-िॉट ्यूब लाइट िाली टेबल 

 1 िं. 

29.  ्िैडल - हाइड्रोिीटर िंबर 1 स ेIV (पूणय सेट) 2 सेट 

30.  मसलेंडर की क्षिता िापिा 1000, 500, 250, 100, 25, 10 

मिली 
10 सेट 

31.  िोिोपैि लैब-िॉडल इलेक्ट्रॉनिक्स बैलेंस 200 

ग्राि क्षिता, न्यिूति सटीकता के साथ: O.lgm 

 4 िं. 

32.  पररशुद्धता इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि 

सटीकता न्यूिति: 

0.0 एलजीएि 2 िग. 

33.  स्टेिलेस स्टील के बतयिों की क्षिता 2 लीटर , 3 लीटर , 5 लीटर किर 

के साथ 

2 िग. 

34.  केरोमसि स्टोि (औद्योधगक प्रकार) - प्रत्येक  4 िग. 
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प्रयोगशाला िें 4. या गैस मसलेंडर और गैस बियर 

35.  स्टेिलेस स्टील की छडें लकडी के हैंडल के साथ 12 मििी 
िोटाई 300 मििी लंबाई 

4 िग. 

36.  रंगों को मिलािे के मलए छडों िाले कटोरे 

(स्टेिलेस स्टील) 

500 मिली 32 संख्या 

37.  ग्लास बीकर की क्षिता 100,250,400,500 मिली. 
(िोटी ग्लास क्िामलटी) 
कॉनििंग / बोरोमसल 

21(20+1) सखं्या 

38.  स्टीमिगं चेस्ट ( कॉटेज प्रकार) लैब िॉडल 500 X 500 X 500 मििी, या लैब 

िॉडल स्टीिर 

1 िं. 

39.  प्रेशर कुकर (घरेलू प्रकार) 5 और 10 लीटर क्षिता स्टेिलेस 

स्टील कंटेिर के साथ 

2 िग. 

40.  िापिे िाला वपपेट (स्िातक)  10 िग प्रत्येक 

क्षिता 0ml, 25 ml, 

50 ml 

41.  कांच के कॉकय  के साथ िापिे िाले फ्टलास्क क्षिता 250ml, 500ml, 1000ml 

(िािक घोल तैयार करिे के मलए) 

10 िग. 

42.  एस्बेस्टोस शीट 250x100मििी या 
200x200मििी 

40 िग. 

43.  तार गेज 150x150मििी या 
250x250मििी 

40 िग. 

44.  टेस्ट ्यूब (िोटी शे्रणी) 150 मििी (कांच) 144 संख्या 
45.  फिल 75 मििी व्यास (कांच) और 150 

मििी व्यास (कांच) 

४० िग और ६ िग 

46.  घडी का चश्िा (75 मििी व्यास) एि ं150 मििी 
व्यास (कांच) रंगों आटद के िजि 

के मलए। 

४० िग और ६ िग 

47.  प्लालस्टक स्पैटुलस (फ्टलैट प्रकार) 150 मििी लंबा 40 िग. 

48.  टेस्ट ्यूब धारक  40 िग. 

49.  धचिटे की जोडी (तांबे या स्टेिलेस स्टील)  40 िग. 

50.  सफाई उपकरणों के मलए ब्रश  40 िग. 
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51.  िोजल के साथ प्लालस्टक की बोतल (स्प्रे 
बोतल) 

500 मिलीलीटर क्षिता 21(20+1) सखं्या 

52.  ररफ्टलेक्टेंस स्पेक्ट्रो-फोटोिीटर एिं पी-IV 

कंप्यूटर, वप्रटंर एिं संबंधधत रंग-मिलाि 

सॉफ्टटिेयर। 

CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

गीगाह य्ज या अधधक। RAM: -4 

GB DDR-III या अधधक, िाई-फाई 

सक्षि। िेटिकय  काडय: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट, USB िाउस, 

USB कीबोडय और िॉनिटर के साथ 

(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्राप्त 

ऑपरेटटगं मसस्टि और 

एंटीिायरस व्यापार स ेसंबंधधत 

सॉफ़्टिेयर के साथ संगत। 

1 िं. 

53.  एिबीटीएफ - प्रकाश लस्थरता परीक्षक  1 िं. 
54.  SASMIRA लैंडर-ओ-िीटर  1 िं. 
55.  ग्र ेस्केल (धंुधलापि और गहराई का िुकसाि), 

और िीला ऊि िािक कपडा 
 आिश्यकता 

अिुसार 

56.  लैब हांक रंगाई िशीि/बीकर रंगाई खुले स्िाि 

िशीि 

 1 िं. 

57.  वप्रटं स्क्रीि बिािे के मलए लकडी का A4 आकार 

का फे्रि। 
 1 िं. 

58.  िाखूि और िोटे सूती धागे, सेलो टेप  आिश्यकता 
अिुसार 

59.  सोिा -कोट (लजलेटटि) या पॉलीवििाइल 

अल्कोहल जेल 

 आिश्यकता 
अिुसार 

60.  बाइंडर और अिोनियि डायक्रोिीटर ( 

सेंसेटाइजर ) 

 आिश्यकता 
अिुसार 

बी. प्रयोगिाला स्टोि/छात्र प्रयोगिाला के सलए 

61.  रसायिों के भंडारण के मलए प्लालस्टक जार की 
क्षिता 

10-15 लीटर 12 िग. 

62.  स्टॉपर के साथ कांच की बोतलें 3 मलट. 12 िग. 
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63.  स्टॉपर के साथ कांच के जार 10-12 लीटर . 12 िग. 

64.  अम्ल/क्षार आटद के स्थािांतरण के मलए 

कांच के साइफि 

 3 िग. 

65.  रबर के दस्तािे (बडे आकार के, िेड्रडकल प्रकार 

के िहीं) 
 3 िग. 

66.  गि बूट  3 िग. 

67.  अमभकियक बोतलों की क्षिता तामलका 200 मि.ली. प्रत्येक पर 2N 

िािक घोल के मलए डाट के साथ 

144 संख्या 

68.  छोटे जल स्िाि (तांबा) मििी. व्यास 150 - 200 20 िग. 

69.  रेत स्िाि (लोहा) व्यास. 150 मििी (बियर/स्टोि आटद पर 

सीधे हीटटगं के मलए) 

20 िग. 

70.  कांच की बोतलें ( अम्बरयुक्त /गहरे रंग की ) 3 लीटर , (प्रकाश से प्रभावित होि े

िाले रसायिों के भंडारण के मलए) 

6 िग. 

71.  पेस्टल और िोटायर 150 मििी व्यास का पोमसयलेि 

(ठोस पदाथों का 150 व्यास का 
लोहा चूणय बिािे के मलए) 

10 िग. 

72.  संकेतक बोतलें 50 मिलीलीटर क्षिता 10 िग. 

73.  चीिी मि्टी के बीकर कालस्टक सोडा घोल तैयार करिे 
के मलए 1 लीटर क्षिता 

3 िग. 

74.  संक्षारक रसायिों को संभालते सिय सुरक्षा 
सािधािी के मलए चश्िा 

 3 िग. 

75.  burette 50 मिलीलीटर क्षिता 3 िग. 

76.  शंक्िाकार फ्टलास्क 250 मिली 12 िग. 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं।  
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

लजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है लजन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणय योगदाि टदया है। 

टेक्सटाइल वेट प्रोसेससिंग टेक्नीसियन के पाठ्यक्रम को अिंनतम रूप देने के सलए भाग लेने वाले सदस्यों की 
सूर्ी 
क्र. सिं. सदस्य का नाम औि पद सिंगठन एसएमसी में पद 

सलाहकाि परिर्द 

1 श्री एस. िेंकटेश , प्रिुख िािि 

संसाधि एिं प्रशासि 

रेिंड सदस्य 

2 श्री संजीि  िोहंती  
प्रबंध निदेशक 

बेिेटि इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, 

गुडगांि  

सदस्य 

3 श्री अनििेष सक्सेिा उद्योग विहार इंडस्ट्रीज एसोमसएशि, 

गुडगांि  

बी-40, फेज 5, उद्योग विहार  

गुडगांि-122017 

सदस्य 

4 डॉ.डाली कोशी  
िहानिदेशक और सीईओ 

आईएएि और एटीडीसी  
पररधाि नियायत संिधयि पररषद  

गुडगांि 

अध्यक्ष 

5 श्री अररदंि दास राष्ट्रीय फैशि प्रौद्योधगकी संस्थाि, 

िई टदल्ली 
सदस्य 

6 डॉ. कुशल सेि  

प्रोफेसर 

िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग,  

आईआईटी टदल्ली 
सदस्य 

7 श्री भ्टाचायय . जी  
एचओडी कपडा विभाग 

िस्त्र प्रौद्योधगकी संस्थाि, चौडिार सदस्य 

8 सुश्री पूिि ठाकुर  

प्रोफेसर एिं अकादमिक प्रिुख 

एिआईआईएफटी, िोहाली सदस्य 

ANNEXURE - II 
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9 श्री एल.एि.िीणा , व्याख्याता आयय भ्ट पॉमलटेलक्िक, टदल्ली सदस्य 

10 श्री प्रभास कश्यप , िहाप्रबधंक-

योजिा एिं उत्पादि सिन्िय 

गोकलदास एक्सपोटय मलमिटेड, 

बैंगलोर 

सदस्य 

11 त्रबश्ििाथ गांगुली िदरुा फैशि और ररटेल, आटदत्य 

त्रबडला ररटेल उत्कृष्टता कें द्र  

(एबीसीआरई) 

सदस्य 

12 केएि चटजी , विभागाध्यक्ष फैशि 

एिं पररधाि इंजीनियररगं 

टेक्िोलॉलजकल इंलस्ट्यूट ऑफ 

टेक्सटाइल एंड साइंसेज, मभिािी , 
हररयाणा, भारत-127021। 

सदस्य 

१३ तापस कुिार अधधकारी , िररष्ठ 

प्रबंधक 

ररलायंस इंडस्ट्रीज मलमिटेड. सदस्य 

14 विकास ििाय , सहायक उपाध्यक्ष िेलस्पि इंड्रडया मलमिटेड. सदस्य 

15 ििजोत िामलया , उपाध्यक्ष िारल ओिरसीज मलमिटेड, िोएडा सदस्य 

16 राजीि िेहािी , उपाध्यक्ष िधयिाि टेक्सटाइल्स सदस्य 

उपदेिक 

17 श्री आर.पी. ढींगरा , निदेशक (पी) डीजीई&टी उपदेशक 

कोि ग्रुप 

18 श्री एल.के. िुखजी , उप निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

सदस्य 

19 श्री शुभंकर भौमिक , डीपीए ग्रेड बी एिआईएिआई, चेन्िई एिआईएिआई 

प्रनतनिधध 

20 डॉ. जी धथलागािती , विभागाध्यक्ष िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर -4 

टीि लीडर 

21 श्री के चंद्रशेखरि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर -4 

सदस्य 

22 डॉ. आर रािचंद्रि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 
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23 डॉ. आर िुरुगि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

24 डॉ. एि सेंधथलकुिार , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

25 डॉ. एस पेररयासािी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

26 डॉ. एस विजू , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

27 डॉ. जे.सी. शलक्तिेल , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

28 श्री एस कुिारिेल , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

29 डॉ. टी कानतयक , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

30 सुश्री केज ेविष्णु िधधयिी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

३१ श्री जी िहेश्िरि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

32 श्री एि िुथुकुिार , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

33 डॉ. एच राि िोहि, संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, सदस्य 
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पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

34 श्री एस मशिाबलि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

35 डॉ. टी सेंधथलराि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

36 श्री ई. पेरुिलसािी , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

37 श्री ए मशिरािकृष्णि , संकाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

38 श्री के.एस. गुिासेकरि , सकंाय संकाय, िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

पीएसजी कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, 
कोयंबटूर 

सदस्य 

39 डॉ. एि. पाधथयबि , संकाय िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर 

सदस्य 

40 डॉ. पी गणेशि , संकाय िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, पीएसजी 
कॉलेज ऑफ टेक्िोलॉजी, कोयंबटूर 

सदस्य 
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सिंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृलष्ट 

एचएच सुििे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यलक्त 
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