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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 
 

 

िचुअुल एिामलमसस और डडजाइिर FEM (फाइिाइट एमलिेंट िेथड) टे्रड की दो साल की अिधध के 

दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत विषयों, व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और 

रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकु और एक््ट्रा-कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल 

सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही साथ कायों को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक 

ज्ञाि को लागू करि ेके मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

पाठ्यक्रि िें कंप्यूटर का उपयोग करिा शामिल है, जहााँ पाठ्यक्रि िें कंप्यूटर एडेड इंजीनियररगं स े

पररचय कराया जाता है, ताकक ज्यामितीय डडजाइनिगं, िॉडमलगं, पररमित तत्ि िॉडल विकमसत करिा और 

CAE सॉफ़्टिेयर जैस ेसॉफ़्टिेयर पैकेजों की सहायता से विमभन्ि विश्लेषण करिा सीखा जा सके। व्यािसानयक 

कौशल विषय के अंतगतु शामिल व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: - 
 

प्रथम वर्ष : इस िष,ु विषय-ि्तु िें व्यापार स ेसंबंधधत सुरक्षा पहल,ू उत्पाद डडजाइि और विकास की िूल 

बातें, इंजीनियररगं ड्राइंग का पररचय, कंप्यूटर एडेड डडजाइि (सीएडी) का पररचय, कंप्यूटर एडेड इंजीनियररगं 

(सीएई) सॉफ्टिेयर स ेपररधचत करािा, ज्यामिनत का आयात करिा और वििेकि (िेवषगं) के मलए ज्यामिनत 

की ्थापिा करिा, 1डी, 2डी और 3डी तत्िों के साथ ज्यामिनत का िेवषगं करिा, िेष को संपाटदत करिा और 

अद्यति करिा, िेष की गुणित्ता की जांच करिा, सािग्री और तत्ि गुणों को निटदुष्ट करिा, सरल घटकों के 

मलए एक रैखखक ्थैनतक विश्लेषण चलािा शामिल है। 
 

प्रमशक्ष ुबुनियादी इंजीनियररगं ड्राइंग कौशल का उपयोग करके सरल घटकों के 2D ड्राइंग तैयार करिा, 
सरल सि्याओं के मलए रेखाधचत्र तैयार करिा, अिधारणा के मलए 3D िॉडल तैयार करिा, डडजाइि का 
संपादि और संशोधि करिा, 2D ड्राइंग का नििाुण, डडजाइि के वि्फोटटत दृश्य, सािग्री के बबल का नििाुण, 

शीट िेटल और िुद्ांककत घटकों का जाल बिािा, भौनतक सि्या का अिुकरण करिे के मलए भार और 

उपयुक्त सीिा क््थनतयों को लागू करिा, रैखखक ्थैनतक विश्लेषण के मलए सरल ऑटोिोटटि / सािान्य 

इंजीनियररगं घटकों का विश्लेषण करिा सीखता है। 
 

दसूिा वर्ष : इस िष,ु उन्ित संरचिात्िक विश्लेषण विधधयााँ जैस ेजड़त्ि राहत विश्लेषण, विशेष प्रकार के तत्िों 
जैस ेक््प्रंग तत्ि, द्व्यिाि तत्ि, कठोर तत्ि, सािग्री और ज्यामितीय गैर-रेखीय विश्लेषण, िोडल विश्लेषण, 
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थिलु विश्लेषण आटद का उपयोग शामिल है। प्रमशक्ष ु उन्ित विश्लेषण जैस ेगरै-रेखीय विश्लेषण, िोडल, 

जड़त्ि राहत विधध, थिलु विश्लेषण, आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण और अन्य विश्लेषण सीखते हैं। अभ्यास 

सि्याओं की सूची िें बीि, ट्रस, सरल फे्रि, ऑटोिोटटि घटक, सरल वििाि घटक और सािान्य िशीिरी 
घटक शामिल हैं। 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 
 

2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता िंत्रालय के अंतगतु प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथवु्यि्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक 

श्रृंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकु्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें 
चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक 

प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए NCVT के दो अग्रणी कायकु्रि हैं। 

सीटीएस के तहत िचुअुल एिामलमसस और डडजाइिर एफईएि (पररमित तत्ि विधध) टे्रड को 
आईटीआई के िेटिकु के िाध्यि से पूरे देश िें वितररत ककया जाता है। पाठ्यक्रि दो साल की अिधध का है। 
इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशिेर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकु्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/द्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, काय ुप्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों, दघुटुिा रोकथाि विनियिों और पयाुिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए काय ु

निष्पाटदत करिा; 
• िौकरी तथा िरम्ित एिं रखरखाि काय ुकरते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
• काय/ुिौकरी की कायपु्रणाली की जांच करें, काय/ुिौकरी िें तु्रटटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए काय ुसे संबंधधत तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें । 
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2.2 प्रगनत पथ: 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयिुेक्षक के रूप िें 
आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्ि ुप्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षतुा कायकु्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम सूंिचना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाुती है: - 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििाय ुओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििाय ुहै। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकक्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

240 240 
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अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िष ु240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रि 

का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 

2.4 मूल्याूंकन एवूं प्रमाणीकिण: 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकु्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध िूल्यांकि 

िािदंडों के मलए परीक्षण करके िचनात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण सं्थाि को 
िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्ततृ रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ु पोटुफोमलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय टे्रड 

टे्ट पिीक्षा ननयूंत्रक , डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत ककया जाएगा । पैटि ुऔर अंकि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के परिणाम औि मूल्याूंकन 

मानदूंड अूंनतम मूल्याूंकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किने का आधाि होंगे। अूंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की जााँच किेगा । 

 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाुररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िष ुकी अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 100% 

का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ूककया जाता 
है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के 

मलए 33% है।  
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि: 
 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीि िकु, ्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार ्कै्रप/अपव्यय का 
निपटाि, व्यिहाररक दृक्ष्टकोण, पयाुिरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत 

विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिदेिशीलता और ्ि-मशक्षण 

दृक्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा क्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायशुाला िें ककया गया काय ु

• ररकॉड ुबुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटु 

• उपक््थनत और सिय की पाबंदी 
• कायभुार 

• पररयोजिा काय ु

• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा जािा 
चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखखत अंकि पैटि ुअपिाया जािा चाटहए: 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशिु के मलए, उम्िीदिार को कभी- • ह्त औजारों, िशीि औजारों और कायशुाला 
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कभार िागदुशिु और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखाते हुए, ऐसा 
काय ु करिा होगा जो मशल्प कौशल के ्िीकायु 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशतु करता हो। 
 

उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशिु 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

काय ुकरते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई । 

• कफनिश िें साफ-सफाई और क््थरता का 
काफी अच्छा ्तर 

• पररयोजिा/काय ु पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अंक आिंटटत ककए जाएंग े

इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोड़े से िागदुशिु के 

साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

उधचत सम्िाि टदखाते हुए, ऐसा काय ुककया है जो 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशतु करता है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 

कायशुाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल ्तर 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

काय ुकरते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और क््थरता का 
अच्छा ्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहायता 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशिु के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी 
सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा काय ुकरिा होगा 
जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशतु करता हो। 
 

• ह्त औजारों, िशीि औजारों और कायशुाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

काय ुकरते सिय 80% स ेअधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च ्तर की ्िच्छता और 
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एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथिु िहीं। 
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डडजाइिर इंजीनियररगं ड्रॉइंग को सिझता है, बिाता है, संपाटदत करता है और संशोधधत करता है, 2D 

रेखाधचत्र, 3D CAD िॉडल और वि्ततृ असेंबली िॉडल बिाता है। िूल CAD िातािरण से ज्यामिनत आयात 

करता है, डडजाइि संशोधि के मलए ज्यामिनत को साफ करता है और संपाटदत करता है। डडजाइिर CAD डटेा 
का चयि करता है, िेमशगं के मलए डडजाइि को साफ करता है, 1D, 2D और 3D तत्िों के साथ िेश बिाता है, 

उद्योग द्िारा ्िीकृत गुणित्ता िापदंडों को चुिकर िेश की गुणित्ता बिाए रखता है, उपयकु्त सािग्री और 

तत्ि गुणों को लागू करता है, सही भार और सीिा की क््थनत लागू करता है, विश्लेषण के मलए पररमित तत्ि 

िॉडल तैयार करता है, सि्या के प्रकार के आधार पर संरचिा का विश्लेषण करता है, पररमित तत्ि िॉडल को 
सॉल्िर को प्र्तुत करता है और सॉल्िर को नियंबत्रत करता है। डडजाइिर िोड के संतुलि और संगतता की 
जााँच करता है, विरूपण, तिाि, तिाि आटद जैसी विमभन्ि िात्राओं के मलए पररणािों को पो्ट प्रोसेस करता 
है, डेटा को पो्ट प्रोसेमसगं करके पररणाि की व्याख्या करता है, डडजाइि को बहेतर बिािे के मलए डडजाइि िें 
बदलाि की मसफाररश करता है, िेश को संशोधधत करता है और डडजाइि पररितिु के प्रभाि को देखिे के मलए 

िॉडल को कफर से सबमिट करता है। इसके बाद डडजाइिर डडजाइि का वििरण तैयार करता है और एडडटटि 

िैन्यूफैक्चररगं के मलए ज्यामिनत तैयार करता है। 

इसके अनतररक्त, िचुअुल एिामलमसस और डडजाइिर एफईएि (पररमित तत्ि विधध) िें काय ुकी कल्पिा 
करिे, अच्छा सिन्िय, दृक्ष्टकोण, िैिुअल निपुणता और काय ुस ेसंबंधधत गखणतीय गणिा करि ेकी क्षिता 
होती है। 

सौंप ेगए काय ुकी योजिा बिािा और उस े व्यिक््थत करिा तथा निष्पादि के दौराि सि्याओ ंका पता 
लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशिु करिा और टीि के भीतर कायों पर 

सहिनत बिािा। आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रजेी सिझिा। पयाुिरण, ्ि-

मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

डडजाइन इूंजीननयि; उत्पादि या पैकेक्जंग प्रकक्रया िें सहायता के मलए यांबत्रक और विद्युत उपकरणों और 

प्रणामलयों के डडजाइि, परीक्षण और िूल्यांकि से संबंधधत जटटल काय ुकरत ेहैं। ि ेपरीक्षण के मलए प्रोटोटाइप 

भी विकमसत करत ेहैं; संशोधि के तहत िए और िौजूदा डडजाइिों पर व्यिहायतुा परीक्षण प्रदाि करत ेहैं। ि े

डडजाइि अखंडता और कंपिी के विनिदेशों और िान्यता प्राप्त उद्योग डडजाइि प्रथाओ ं के अिुपालि को 
सुनिक्श्चत करिे के मलए उत्पाद िा्तुकला की कायाुत्िक सिीक्षा िें िदद करते हैं। 

3. JOB ROLE 
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डडजाइनि, मिीन िैकेनिकल इंजीनियर, डडजाइि; िशीि डडजाइिर नििाुण या प्रयोग के मलए विमभन्ि 

प्रकार की िशीिों, औजारों और उपकरणों की योजिा बिाता है और डडजाइि करता है। िौजूदा िशीिरी के 

वििरण और प्रदशिु का अध्ययि करता है। बेहतर डडजाइि तयैार करिे के मलए विनििाुण प्रकक्रया, उत्पादि 

लागत, अपव्यय आटद की जांच करता है। आंकड़ों की गणिा करता है और सुधार के मलए नििाुण, िरम्ित, 

प्रनत्थापि या संशोधि से जुड़ी िशीिों, औजारों और उपकरणों की िई डडजाइि विकमसत करता है। सटीक, 

आसाि और ककफायती उत्पादि के मलए िई विशेषताएं, आयाि, विनिदेश, काय ुवििरण, सीिाए ं (सटीकता) 
और अन्य सभी आिश्यक जािकारी टदखाते हुए रेखाधचत्र, धचत्र आटद तैयार करता है। िशीिरी के नििाुण, 

नििाुण और ्थापिा, उत्पादि विधधयों, िशीिों, औजारों और उपकरणों के पररितिु और संशोधि, संयतं्रों 
और सािधग्रयों की खरीद, िशीि और भिि ले-आउट आटद के संबंध िें विमभन्ि तकिीकी (िैकेनिकल) 

सि्याओं पर पाटी और प्रबंधि को सलाह देता है। िशीिों और उपकरणों के मलए निविदाएं जिा करि ेके 

मलए डडजाइि तयैार कर सकता है। ककसी विमशष्ट उद्योग िें ककसी विशेष प्रकार की िशीिरी का डडजाइि 

तैयार करिे िें विशेषज्ञ हो सकता है। उपकरण डडजाइिर को टूल डडजाइिर के रूप िें भी जािा जाता है। इस 

िौकरी िें व्यक्क्तयों को उत्पादि प्रकक्रया के गुणित्ता िािकों के नििाणु और िाप के मलए उपकरण तंत्र, 

जुड़िार, उपकरण, गेज और अन्य उपकरणों का वििरण डडजाइि करिा होता है। 

उत्पाद डडजाइन इूंजीननयि; सभी उत्पाद आिश्यकताओं को सिझकर CAD और CAE मस्टि का उपयोग 

करके उत्पाद को डडजाइि करिे के मलए व्यापक रूप से क्जम्िेदार है। यह भूमिका यह सुनिक्श्चत करिे िें 
प्रबंधक का सिथिु करिे के मलए भी क्जम्िेदार है कक डडजाइि ककए गए उत्पाद िें टेलीिैटटक्स, िािि िशीि 

इंटरफेस, एगोिॉमिक्स और डडजाइि FMEA स ेसंबंधधत पहलू शामिल हैं। 

सत्यापन इूंजीननयि; क्जस े'कायाुत्िक सत्यापि इंजीनियर' के रूप िें भी जािा जाता है, यह सुनिक्श्चत करि े

के मलए जााँच करिे के मलए क्जम्िेदार है कक डडजाइि की कायकु्षिता इिपुट आउटपुट विनिदेश के अिुरूप है। 
काि पर व्यक्क्त डडजाइि विनिदेशों का अध्ययि करता है, परीक्षण िािलों को विकमसत करता है और 

विनिदेश के साथ पररणािों को िान्य करिे के मलए सॉफ़्टिेयर और विमशष्ट उपकरणों का उपयोग करके 

िॉड्यूल के फंक्शि-डडजाइि पर एक सत्यापि कायकु्रि चलाता है। व्यक्क्त प्रभािी डडजाइि कायाुन्ियि के 

मलए मस्टि-ऑि-धचप (एसओसी) डडजाइि विकास िें शामिल अन्य विभागों के साथ सिन्िय करिे के मलए 

भी क्जम्िेदार है। 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 

डडजाइन इूंजीननयि-ईए; तिाि गणिा, ्थैनतक और गनतशील विश्लेषण, थिलु विश्लेषण आटद जैसी 
इंजीनियररगं विश्लेषण सि्याओं को पूरा करि ेके मलए क्जम्िेदार है। िे उन्ित प्रौद्योधगकी प्रणामलयों, उप-

प्रणामलयों और घटकों के िलू्यांकि और परीक्षण िें भी सहायता प्रदाि करते हैं। 

सूंदर्ष एनसीओ-2015: 

a) 2523.0401 – डडजाइि इंजीनियर 

b) 2144.0200 – डडजाइिर, िशीि 

c) 2144.0301 – उपकरण डडजाइिर 

d) 2144.0803 – उत्पाद डडजाइि इंजीनियर 

e) 2152.0901 – सत्यापि इंजीनियर 

f) 2512.0601 – डडजाइि इंजीनियर – इंजीनियररगं विश्लेषण 

 

सूंदर्ष सूंख्या: 
a) सीएससी/एि9477 

b) सीएससी/एि9478 

c) सीएससी/एि9479 

d) सीएससी/एि9480 

e) सीएससी/एि9483 

f) सीएससी/एि9484 

g) सीएससी/एि9576 

h) सीएससी/एि9485 

i) सीएससी/एि9486 

j) सीएससी/एि9487 

k) सीएससी/एि9401 

l) सीएससी/एि9402 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 
 

 

व्यापाि का नाम वर्चअुल एनालललिि एंड डडज़ाइनर FEM (फिननट एललमेंट मेथड) 

व्यापाि कोड डीजीटी/2025 

एनसीओ – 2015 2523.0401, 2144.0200, 2144.0301, 2144.0803, 2152.0901, 2512.0601 

एनओएस कवि सीएससी/एि9576, सीएससी/एि9477, सीएससी/एि9478, 

सीएससी/एि9479, सीएससी/एि9480, सीएससी/एि9483, 

सीएससी/एि9484, सीएससी/एि9485, सीएससी/एि9486, 

सीएससी/एि9487, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति ्तर-4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िष ु(2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीण ु

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िष ु। 
ददव्याूंगजनों के शिए 

पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, ब्लाइंड, एलिी, डेफ, एचएच, ऑटटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 192 िग ुिीटर 

िक्क्त मानदूंड 17 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. वर्चअुल एनालललिि 
एंि डिजाइनर FEM 
(फिननट एललमेंट मेथि) 
व्यापाि 

बी.िोक /डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िष ुका अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स ेिान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोड ुस ेिैकेनिकल इंजीनियररगं 

िें 03 िष ुका डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िष ुका अिुभि। 
या 

"िचुअुल एिामलमसस और डडजाइिर एफईएि (पररमित तत्ि विधध)" टे्रड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीण ुतथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िष ुका अिुभि। 
 

4. GENERAL INFORMATION 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल सं्करण। 
 

नोट: 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स े एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना चादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता 
होनी चादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िष ुका अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोड ुस े इंजीनियररगं िें 03 िष ु

का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िष ुका अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िष ुका 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल सं्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िष ुका अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोड ुस े इंजीनियररगं िें 03 िष ु

का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िष ुका अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ््सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िष ुका अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 

प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित 

/ आरपीएल सं्करण 

या 
नियमित/आरपीएल सं्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगतु इसका कोई भी सं्करण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें ्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िष ुका अिुभि। 
िीं कक्षा /डडप्लोिा ्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए ) 

या 
इसिें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षकों के साथ है रोजगार कौशल िें लघ ु

अिधध टीओटी पाठ्यक्रि । 
5. प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िष ु

औजािों औि उपकिणों की 
सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 
 
 
 

सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष: 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत ेहुए ग्राहक की आिश्यकताओं के अिुरूप कंप्यटूर का उपयोग 

करके उत्पाद की अिधारणा, डडजाइि और विकास की पहचाि करिा। (NOS: CSC/N9576) 

2. इंजीनियररगं ड्राइंग दृक्ष्टकोण और CAD/CAE सॉफ्टियेर का प्रयोग करें, सरल घटकों के 2D धचत्र 

बिाएं और पररमित तत्ि विश्लेषण करें अथाुत CAD/CAE सॉफ्टिेयर िें घटकों के 2D और 3D 

िॉडल बिाएं और संशोधधत करें। (NOS: CSC/N9576) 

3. अलग-अलग घटकों से बिी असेंबली का 2D ड्राइंग बिाए ंऔर आिश्यक असेंबली घटकों के मलए 

शीट िेटल डडजाइि तैयार करें। (NOS: CSC/N9576) 

4. CAE (कम्प्यूटर एडेड इंजीनियररगं) सॉफ्टिेयर की FEM (पररमित तत्ि िॉडल) क्षिताओं का 
प्रदशिु करें। (NOS: CSC/N9478) 

5. विमभन्ि घटकों के पररमित तत्ि िॉडल का नििाुण करिा, जैस े कक एफई िॉडमलगं के मलए 

ज्यामिनत तैयार करिे के मलए ज्यामिनत क्लीि-अप, िेमशगं की अिधारणा, 1डी, 2डी और 3डी 
तत्िों का िॉडमलगं, संरचिाओं के आधार पर िेश बिािा, तत्ि गुणित्ता िािदंड निधाुररत करिा 
और गुणित्ता की जांच करिा तथा िेश को अद्यति करिा। (एिओएस: सीएससी/एि9479) 

6. उधचत भार और सीिांत क््थनतयााँ लागू करके ििूिा विश्लेषण के मलए घटक तैयार करें। [सरल 

विश्लेषण: - रैखखक ्थैनतक विश्लेषण] ( NOS: CSC/N9480) 

7. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। ( संख्या: 
सीएससी/एि9401) 

8. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशिु करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( संख्या: सीएससी/एि9402) 

 

 

 

5. LEARNING OUTCOME 
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वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 

दसूिा साि: 

9. जड़त्िीय राहत विधध और गैर-रैखखक विश्लेषण द्िारा घटक का विश्लेषण करें। (NOS: 

CSC/N9483) 

10. घटक, ब्रैकेट और असेंबली का िोडल विश्लेषण करें और िोड आकृनतयों (कठोर और ्थािीय 

निकाय) और आिवृत्तयों के बारे िें अिधारणा को लागू करें। (NOS: CSC/N9484) 

11. पररितिुशील तापिाि िें चालि और संिहि के मलए प्लेट, बीि जैस ेसरल घटकों का बुनियादी 
थिलु विश्लेषण निष्पाटदत करें। (NOS: CSC/N9485) 

12. बीि और ककसी भी निलंबि घटक का आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण करें। (NOS: CSC/N9486) 

13. करें (NOS: CSC/N9487) 

14. काय ु के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशिु करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

13 
 

वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 
 

 

सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए ग्राहक की 
आिश्यकताओं के अिुरूप 

कंप्यूटर का उपयोग करके 

उत्पाद की अिधारणा, डडजाइि 

और विकास की पहचाि करिा। 
(संख्या: सीएससी/एि9576 ) 

विचार उत्पन्ि करिा और दी गई सि्या को पररभावषत करिा। 
सि्या के मलए विचार-िंथि और विमभन्ि अिधारणाएाँ उत्पन्ि 

करिा। 
उपयुक्त अिधारणा के मलए बाजार अिुसंधाि ररपोटु प्र्तुत करिा। 
अिधारणा की व्यािसानयक व्यिहायतुा पर एक ररपोटु बिािा। 
कंप्यूटर सहायता प्राप्त सॉफ्टिेयर और पररमित तत्ि विधध दृक्ष्टकोण 

का उपयोग करके वि्ततृ विनिदेश, परीक्षण और विश्लेषण विधधयों के 

साथ उत्पाद डडजाइि विकमसत करिा। 
उत्पाद को लॉन्च करिे के तरीके पर प्र्तनुत। 

 

2. इंजीनियररगं ड्राइंग दृक्ष्टकोण 

और सीएडी/सीएई सॉफ्टिेयर 

को लाग ूकरिा, सरल घटकों के 

2डी धचत्र बिािा और पररमित 

तत्ि विश्लेषण करिा अथाुत 

सीएडी/सीएई सॉफ्टिेयर िें 
घटकों के 2डी और 3डी िॉडल 

बिािा और संशोधधत करिा। 
(संख्या: सीएससी/एि9576 ) 

सीएडी/सीएई सॉफ्टिेयर का उपयोग करके इंजीनियररगं ड्राइंग 

पद्धनतयों का उपयोग करके भागों के ्केच, भागों के 2 डी धचत्र बिाएं। 
आयािी सटीकता सुनिक्श्चत करत ेहुए भागों के 3D िॉडल बिाएं। 
एक उधचत िॉडल िकृ्ष बिाएं. 
ज्यामितीय टकराि और िॉडल अखंडता की जांच करें, विनिदेश के 

अिुरूप आिश्यकतािुसार अद्यति करें। 
डडजाइि का वििरण तयैार करिा तथा प्रचमलत िािकों के अिुसार 

विमभन्ि दृश्य तैयार करिा। 

 

3. अलग-अलग घटकों से बिी 
असेंबली का 2D ड्राइंग बिाएं 
और आिश्यक असेंबली घटकों 
के मलए शीट िेटल डडजाइि 

तैयार करें। 
(संख्या: सीएससी/एि9576 ) 

2D धचत्र और संयोजि के मलए आयाि निधाुरण गनतविधध निष्पाटदत 

करें। 
सािग्री का बबल (BoM) बिाएं। 
सभी वििरणों को कैप्चर करिा सुनिक्श्चत करत ेहुए उधचत दृश्यों की 
योजिा बिाएं। 
व्यक्क्तगत भागों से सयंोजि बिाएं और शीट िेटल डडजाइि विकमसत 

करें ताकक FE विधध पर पहंुचिा सुनिक्श्चत हो सके। 
3D िॉडल का वि्फोटटत दृश्य बिाएाँ। शीट िेटल डडजाइि को अपडेट 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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करिे के मलए भागों की पहचाि करिे के मलए ड्राइंग को पररिनततु करें। 
यटद ज्यामिनत सही आकार से िेल िहीं खाती है तो ज्यामिनत को 
संपाटदत करें। िॉडल को अपडेट करिे के मलए पैरािीटराइजेशि करें। 

 

4. सीएई (कम्प्यूटर एडेड 

इंजीनियररगं) सॉफ्टिेयर की 
एफईएि (पररमित तत्ि िॉडल) 

क्षिताओं का प्रदशिु करिा। 
( संख्या: सीएससी/एि9478) 

सीएई सॉफ्टिेयर का जीयआूई. 

सीएई सॉफ्टिेयर िें ज्यामितीय िॉडल का नििाुण। 
सीएई सॉफ्टिेयर की एफईएि क्षिताओं स ेपररधचत होिा। 
पररमित तत्ि िॉड्यूल के प्रकारों से पररधचत होिा। 
विमभन्ि प्रकार की सािधग्रयों, गुणों और तत्िों, वििेकि की अिधारणा 
से पररधचत करािा। 

 

5. विमभन्ि घटकों के पररमित 

तत्ि िॉडल का नििाुण करिा, 
जैस ेएफई िॉडमलगं के मलए 

ज्यामिनत तयैार करि ेके मलए 

ज्यामिनत क्लीिअप, िेमशगं की 
अिधारणा, 1डी, 2डी और 3डी 
तत्िों का िॉडमलगं, सरंचिाओं 
के आधार पर िेश बिािा, तत्ि 

गुणित्ता िािदंड निधाुररत 

करिा और गुणित्ता की जांच 

करिा तथा िेश को अद्यति 

करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9479) 

िेमशगं के मलए डडजाइि की ज्यामिनत आयात करें। आिश्यक िेमशगं के 

प्रकार के संबंध िें िोड का आलोचिात्िक िूल्यांकि करें। 
िेमशगं की आिश्यकता के अिुरूप ज्यामिनत को संशोधधत/संपाटदत 

करें। यटद िेमशगं को 2D तत्िों द्िारा ककया जािा है तो िध्य सतहों को 
निकालें। 
सॉफ्टिेयर से संबंधधत िेमशगं तकिीक को निटदुष्ट / अन्िेषण करके 

ज्यामिनत के मलए जाल बिाएं। 
िुक्त ककिारों / िुक्त चेहरों, तत्ि सािान्य की जााँच करें। यटद िािदंडों 
को पूरा करिे िें विफल रहे, तो जाल को सही करें। 
तत्ि की ज्यामिनत की जााँच करें और टदए गए विनिदेशों के साथ इसकी 
तुलिा करें। यटद आिश्यक हो तो ज्यामिनत को सही करें। 
िॉडल के घटकों को उपयुक्त सािग्री और तत्ि गुण निटदुष्ट करें। 

िॉडल पर वििेक जााँच करें। 

 

6. उपयुक्त भार और सीिांत 

क््थनतयााँ लागू करके सरल 

विश्लेषण के मलए घटकों को 
तैयार करें। [सरल विश्लेषण: - 

रैखखक ्थैनतक विश्लेषण] 

(एिओएस: 

सीएससी/एि9480) 

आिश्यकतािुसार पररमित तत्ि िॉडल तैयार करें अथिा पहले से 
निमितु पररमित तत्ि िॉडल का उपयोग करें। 
घटक के भौनतक व्यिहार की व्याख्या करें। 
भौनतक व्यिहार के आधार पर उपयुक्त सीिा शतें निधाुररत करें। 
पररमित तत्ि िॉडल पर निटदुष्ट भार लागू करें। 
िॉडल को सॉल्िर िें नियाुत करें। विश्लेषण चलाएाँ। पररणाि प्राप्त होिे 
के बाद, पहले मसद्धांतों स ेपररणािों की िैधता की जााँच करें, घटक के 
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वि्थापि व्यिहार को सत्यावपत करें, तिाि आटद जसैे अन्य िापदंडों 
की व्याख्या करें। यटद डडजाइि संरचिात्िक आिश्यकता को पूरा िहीं 
कर रहा है तो उपयकु्त पररितिु की मसफाररश करें। 

 

7. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें।  
(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक काय ुिें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदुष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
काय ुको पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करिा। 
 

8. अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ 
।  
(एिओएस: सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षते्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं

दसूिा साि 

9. विश्लेषण करें जड़त्िीय राहत 

विधध और गैर रेखीय विश्लेषण 

द्िारा घटकों । 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9483) 

ज्यामिनत आयात करें/घटक की ज्यामिनत बिाएं. 
घटक का पररमित तत्ि िॉडल बिाएं. 
घटक को भौनतक गुण निटदुष्ट करें. 
गैर-रैखखक विश्लेषण के मलए सही गैर-रैखखक गुणों को अद्यति करिा 
सुनिक्श्चत करें 
तत्ि अमभविन्यास की जांच करें और जाल गुणित्ता जांच करें। 
भार और सीिांत क््थनतयााँ लागू करें। जड़त्ि िुक्क्त विधध की प्रकक्रया 
को अपिािा सुनिक्श्चत करें। 
अरेखीय विश्लेषण के मलए भार के अंतराल िें भार लाग ूकरिे के मलए 

सिय चरणों को अद्यति करिा सुनिक्श्चत करें। 
प्रनतकक्रयाएाँ प्राप्त करिे के मलए विश्लेषण चलाएाँ। 
पररणािों, बलों और प्रनतकक्रयाओं की सिीक्षा करें और गणिा ककए गए 

पररणाि डेटा के साथ पररणाि की तुलिा करें। 
 

10. घटक, ब्रैकेट और संयोजिों का 
िॉडल विश्लेषण करिा तथा 

ज्यामिनत आयात करें/घटक की ज्यामिनत बिाएं. 
घटक का पररमित तत्ि िॉडल बिाएं. 
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िोड आकृनतयों (दृढ और 

्थािीय निकाय) और 

आिवृत्तयों के बारे िें अिधारणा 
को लाग ूकरिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9484) 

घटक को सािग्री गुण निटदुष्ट करें. 
तत्ि अमभविन्यास की जांच करें और जाल गुणित्ता जांच करें। 
घटक के मलए कठोर और ्थािीय िोड का अिुरोध करते हुए, िोडल 

विश्लेषण के मलए सिाधाि प्रकार का चयि करें। 
िांनछत िोड और िोड आकृनतयों के मलए पररणािों की सिीक्षा करें और 

गणिा के अिुसार और िांनछत अिुसार कठोर और ्थािीय िोड की 
पुक्ष्ट करें। 

 

11. पररितिुशील तापिाि िें 
चालि और संिहि के मलए 

प्लेट, बीि जैस ेसरल घटकों का 
बुनियादी थिलु विश्लेषण 

निष्पाटदत करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9485) 

ज्यामिनत आयात करें/घटक की ज्यामिनत बिाएं. 
घटक का पररमित तत्ि िॉडल बिाएं. 
घटक को भौनतक गुण सौंपें। भौनतक गुणों िें सही तापीय गुण होिा 
सुनिक्श्चत करें। 
तत्ि अमभविन्यास की जांच करें और जाल गुणित्ता जांच करें। 
तापीय विश्लेषण के मलए उपयुक्त भार और सीिांत क््थनतयााँ लागू 
करें। 
थिलु के मलए सिाधाि प्रकार का चयि करें और पररणािों के मलए 

चलाएाँ। 
पररणािों की सिीक्षा करें और घटक िें तापिाि वितरण और ताप 

प्रिाह की जांच करें। 
 

12. अमभिय करिा बीि और ककसी 
भी निलंबि घटक की आिवृत्त 

प्रनतकक्रया विश्लेषण। 
( संख्या: सीएससी/एि9486) 

ज्यामिनत आयात करें/घटक की ज्यामिनत बिाएं. 
घटक का पररमित तत्ि िॉडल बिाएं. 
घटक के मलए भौनतक गुण निटदुष्ट करें। सािग्री का घित्ि आिश्यक 

है। 
तत्ि अमभविन्यास की जांच करें और जाल गुणित्ता जांच करें। 
घटक के िुक्त मसरे पर साइिसोइडल भार निटदुष्ट करें और आिश्यक 

्थाि पर सिथिु प्रदाि करें। 
क्षखणक विश्लेषण के मलए सिाधाि प्रकार का चयि करें. 
उधचत वि्थापि िेग, तिाि के मलए पररणािों और वि्थापि की 
सिीक्षा करें। 

 

13. इंजि घटकों, िेल्डेड जोड़ों आटद 

का थिो-िैकेनिकल विश्लेषण 

ज्यामिनत आयात करें/घटक की ज्यामिनत बिाएं. 
घटक का पररमित तत्ि िॉडल बिाएं. 
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करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9487) 

घटक के भौनतक गुण निटदुष्ट करें। सािग्री के ऊष्िीय गुणों को जोड़िा 
सुनिक्श्चत करें। 
ककसी भी भार को यांबत्रक भार के रूप िें पररिनततु करें ताकक इसे बबदं ु

भार या दबाि आटद के रूप िें लागू ककया जा सके, और घटकों के 

आिश्यक क्षेत्रों पर लाग ूतापिाि भार भी शामिल करें। 
्थैनतक संरचिात्िक विश्लेषण के मलए सिाधाि प्रकार का चयि करें. 
प्रिुख प्रनतबलों के मलए पररणािों और वि्थापि की सिीक्षा करें, ताकक 

प्रनतबलों के ्तर की जांच ्िीकाय ुसीिा के अंतगतु हो सके, ताकक यह 

सुनिक्श्चत हो सके कक घटक सुरक्षक्षत है। 
 

14. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें।  
(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक काय ुिें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदुष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
काय ुको पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करिा। 
 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशिु करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ। 
(एिओएस: सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षते्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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वचुषअि ववश्िेर्ण औि डडजाइनि FEM के शिए पाठ्यक्रम 

(परिशमत तत्व ववधध) व्यापाि 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

ग्राहक की 
आिश्यकताओं के 

अिुरूप कंप्यूटर का 
उपयोग करके 

उत्पाद की 
अिधारणा, डडजाइि 

और विकास की 
पहचाि करिा । 

1. व्यापार सीखिे का िहत्ि, 

व्यापार िें उपयोग ककए जािे 
िाले उपकरणों और िशीिरी की 
सूची। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यक्क्तगत सरुक्षा 
उपकरण (पीपीई) पहििे का 
तरीका बताकर उििें सुरक्षा के 

प्रनत दृक्ष्टकोण विकमसत ककया 
जाता है। 

3. पररचय प्राथमिक धचककत्सा 
ककट और आपातकाल िें इसका 
उपयोग 

4. कपास अपमशष्ट, धातु के 

टुकड़े/बरु इत्याटद जैस ेअपमशष्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत तरीके स े

निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि करिा और 

उससे बचिा। 
6. खतरा, चेताििी, सािधािी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश सकेंत। 
7. विद्युत दघुटुिा की क््थनत िें 

नििारक सािधानियां और 

पालि ककए जािे िाले कदि। 
8. अक्ग्िशािक यंत्रों का पररचय 

िए लोगों को औद्योधगक 

प्रमशक्षण सं्थाि प्रणाली के 

संचालि के तरीके, क्जसिें ्टोर 

प्रकक्रयाएं भी शामिल हैं, को 
सीखिे िें सभी आिश्यक 

सहायता दी जािी चाटहए। 
 

पाठ्यक्रि पूरा होिे पर सॉफ्ट 

क््कल्स की आिश्यकता और 

िौकरी के क्षेत्र, उद्योग/कायाुलय 

िें सुरक्षा और सािान्य उपायों पर 

चचा ुकी जाएगी। 

 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय, 

विद्युत िेन्स के साथ काय ुकरिा 
और इसकी सुरक्षा सािधानिया,ं 
पीपीई और इसकी प्रयोज्यता, 
आपात क््थनतयों जैस-े बबजली 
की विफलता, आग और मस्टि 

विफलता पर प्रनतकक्रया। 
 

अच्छे हाउसकीवपगं और दकुाि 

के फश ुके रखरखाि के मलए 5 

एस अिधारणा और इसके 

अिुप्रयोग (काइजेि) का पररचय। 
 

7. TRADE SYLLABUS 



 

19 
 

वर्चअुल एनालललिि और डिजाइनर FEM (फाइनाइट एललमेंट मेथि) 

और उिकी प्रयोज्यता। 
9. कफटटगं पररयोजिा पर काि 

करते सिय सुरक्षा पद्धनतयों 
को सीखें और लागू करें। 

10. औजारों और उपकरणों का 
सिझदारी स ेउपयोग करें। 

व्यािसानयक ्िा््य एिं सुरक्षा 
का पररचय: टदशानिदेश, कािूि, 

विनियिि और प्रयोज्यता। 
उपकरण संचालि का ज्ञाि । 

11. दी गई सि्या के मलए विचार 

सजृि। 
12. विचार-िंथि और विमभन्ि 

अिधारणाओ ंका नििाुण। 
13. ग्राहकों की आिश्यकताओं, 

विकास क्षिता और प्रनत्पधा ु
के मलए बाजार पर शोध करिा । 

14. यह सिझकर कक क्या उत्पाद 

व्यािसानयक रूप से व्यिहाय ुहै, 

उसका गहि व्यािसानयक 

विश्लेषण करें। 
15. वि्ततृ तकिीकी विनिदेशों के 

साथ उत्पाद का विकास करें, 
कंप्यूटर सहायता प्राप्त 

सॉफ्टिेयर के साथ उत्पाद का 
विश्लेषण करें। 

16. परीक्षण एि ंगुणित्ता 
िूल्यांकि। 

17. उत्पाद का शुभारम्भ. 

उत्पाद का पररचय, डडजाइि, 

विकास, उत्पाद विकास के चरण, 

डडजाइि रूपरेखा। 
 

डडजाइि के चरण, परीक्षण और 

विश्लेषण की आिश्यकता, 
सािग्री का चयि। संकल्पिा 
नििाुण, संकल्पिा चयि और 

संकल्पिा परीक्षण, उत्पाद 

विकास िें कंप्यूटर की 
प्रासंधगकता। 
लोड पथ और विफलता िोड की 
अिधारणा, कंप्यूटर एडेड 

इंजीनियररगं (सीएई) का 
पररचय। 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

दृक्ष्टकोण और 

सीएडी/सीएई 

सॉफ्टिेयर लागू करें 
, सरल घटकों के 2डी 
धचत्र बिाएं और 

पररमित तत्ि 

18. इंजीनियररगं ड्राइंग कौशल का 
उपयोग करके सरल घटकों का 
धचत्रण करिा और उन्हें ्केच 

टूल का उपयोग करके 

ज्यामितीय िॉडल िें पररिनततु 

करिा। बिाएाँ: बबदं,ु रेखा, ितृ्त, 

बहुभुज, चाप, दीघिुतृ्त, परिलय, 

2D ्केधचगं अिधारणाए ं, 

इंजीनियररगं ड्राइंग अिधारणाओ ं

का पररचय , बबदं ु, रेखा, वििाि, 

प्रक्षेपण, 2 डी धचत्र और 3 डी धचत्र 

सीखिे के मलए , सीएडी / सीएई 

सॉफ्टिेयर के 2 डी ग्राकफक यूजर 

इंटरफेस का पररचय। 
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विश्लेषण करें । 
सीएडी/सीएई 

सॉफ्टिेयर िें घटकों 
के 2डी और 3डी 
िॉडल बिािा और 

संशोधधत करिा। 

तख़्ता। CAD/CAE सॉफ़्टियेर 

का उपयोग करके िूल 

आकृनतयााँ। 
19. ् केच का उपयोग करके िूि, 

कॉपी, एरे, मिरर चैम्फर, कफलेट 

टट्रि ऑफसेट आटद टूल्स जैस े

ऑपरेशि सीखें। 
20. ् केधचगं और िॉडडफाईंग टूल 

का उपयोग करके विमभन्ि 

भागों के िूल 2D ्केच बिाएाँ। 
भाग ड्राइंग के अिुसार आयाि 

बिाएाँ। 
21. कफलेट और चम्फर उपकरणों का 

उपयोग करके ककसी भी तजे 

ककिारों को संशोधधत करके 

सतह को धचकिा करिा। 
22. सीएई सॉफ्टिेयर िें उपलब्ध 

विमभन्ि 3डी िॉडमलगं किांड, 

एक्सट्रूड, ररिॉल्ि, ्िीप लॉफ्ट 

आटद का उपयोग करिा सीखें । 
23. आयािों को बदलकर और 

पैरािीटट्रक िोड का नििाुण 

करके 3D ज्यामिनत को 
संशोधधत करिा सीखें, ररब्स, 

मिरररगं, पैटि ुजिरेशि, 

ऑफसेट, क््प्लटटगं, ब्लेंडडगं 

आटद टूल जोड़कर एक फीचर को 
संपाटदत करिा सीखें। 

24. ् केधचगं सुविधाओं को लागू 
करके 3D ठोस भाग बिाएं। 

25. ् केचर और 3D किांड का 
उपयोग करके कफलेटेड ककिारों 

बबन्द,ु रेखा, विमभन्ि आकृनतयााँ, 
चाप, दीघिुतृ्त, सतह नििाुण का 
पररचय तथा टट्रि, ऑफसेट, 

कफलेट, चैम्फर आटद का उपयोग 

करके उन्हें संशोधधत करिा , िूि, 

कॉपी, ऐरे किांड। िध्य सतह का 
पररचय। 
 

3D अिधारणा िॉडमलगं 3D 

िॉडमलगं ग्राकफक यूजर इंटरफेस 

CAD/CAE सॉफ्टिेयर का पररचय 

 

सीएई सॉफ्टिेयर िें उपयोगकता ु
इंटरफेस 3डी िॉडमलगं टूल्स जैस े

पुल, एक्सट्रूड, ररिॉल्ि, ्िीप, 

ऑफसेट, क््प्लट, मिरर, चैम्फर, 

लॉफ्ट, कफलेट, पैटि ु(रैखखक, 

गोलाकार आटद), शेल, कफमलगं 

टूल्स, सेक्शनिगं टूल्स, 

कोऑडडिुेट मस्टि का नििाुण, 

ब्लेंडडगं और अन्य िॉडल नििाुण 

टूल्स का पररचय। 

 

संशोधि उपकरण का उपयोग 

करके 3D िॉडल को संपाटदत 

करिा और आिश्यकतािुसार 

िॉडल को संशोधधत करिे के मलए 

इसे पैरािीटट्रक िॉडल िें 
पररिनततु करिा। 
 

ररब्स, मिरर, ऑफसटे धथकिेस, 

3D व्यूइंग ्टाइल जैसी 
सुविधाओं का उपयोग। मिड-
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के साथ अलग-अलग क्रॉस-

सेक्शि (I, C, H, T, ्यूब आटद, 

सेक्शि) बीि बिाएं। 
26. ककसी असेंबली के विमभन्ि 3D 

ठोस भाग बिाएाँ। 
27. िौजूदा 3D िॉडल आयात करें। 

ज्यामिनत को संपाटदत करिे 
और साफ करिे के मलए 

सुविधाओं का उपयोग करें। 
28. असेंबली विडंो िें पहले स ेबिाए 

गए 3D भागों के मलए असेंबली 
ऑपरेशि करें। ज्यामितीय 

टकराि और िॉडल अखंडता की 
जााँच करें। 

सरफेस का पररचय। सािग्री का 
चयि और असाइििेंट 

 

पररमित तत्ि विश्लेषण के मलए 

िॉडल तैयार करिे के मलए, CAD 

िॉडल को आयात करिा तथा 
डड्फीचररगं, क््प्लट, क््टधचगं, 

्िूधथगं सरफेस आटद जैस े

उपकरणों का उपयोग करके 

क्लीि अप करिा। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 180 

घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 45 घंटे 

 

अलग-अलग घटकों 
से बिी असेंबली का 
2D ड्राइंग बिाए ंऔर 

आिश्यक असेंबली 
घटकों के मलए शीट 

िेटल डडजाइि तैयार 

करें। 

29. ड्राक्फ्टंग विडंो िें, असेंबली विडंो 
िें असेंबली को आयात करके 2D 

ड्राइंग बिाएं, उधचत दृश्य 

नििाुण के मलए योजिा बिाए,ं 

डडजाइि वििरण करें, सभी 
आयािों (लंबाई, चौड़ाई, कोण) 

को इंधगत करें, विमभन्ि क्रॉस-

सेक्शि दृश्य, वि्फोटटत दृश्य 

बिाएं। सािग्री का बबल। 
30. असेंबली के आिश्यक भागों की 

शीट िेटल डडजाइि तैयार 

करिा तथा ऐस ेघटकों के एफई 

िॉडमलगं की योजिा बिािा । 
31. सरल सािान्य घटकों का 

ज्यामिनत संपादि। 
32. िशीि उपकरण असेंबली का 

प्रारूपण। 

असेंबली आयात, डडजाइि 

वििरण, 2-डी धचत्र, बीओएि, 

वि्फोटटत दृश्य । 
 

शीट धातु भागों का डडजाइि, 

ज्यामितीय पैरािीटरीकरण शीट 

धातु डडजाइि, पररमित तत्ि 

विश्लेषण के दौराि उपयोग की 
जािे िाली विशेषताओं का निणयु 

लेिे के मलए। 

व्यािसानयक सीएई (कम्प्यूटर 33. सीएई सॉफ्टिेयर की सीएडी इंजीनियररगं सि्याओं का 
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कौशल 90 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

एडेड इंजीनियररगं) 

सॉफ्टिेयर की 
एफईएि (पररमित 

तत्ि िॉडल) 

क्षिताओं का प्रदशिु 

करिा। 

और एफईएि क्षिताओ ंका 
प्रदशिु करें (सरल कैं टटलीिर 

बीि विश्लेषण या सॉफ्टिेयर 

की क्षिताओं को सिझािे िाले 

लघु िीडडयो टदखाएं)। 
34. सीएई सॉफ्टिेयर के जीयआूई से 

पररधचत होिा, रेखाओं, बबदंओु,ं 

्थािान्तरण, घूणिु, प्रनतबबबं 

आटद उपकरणों का उपयोग 

करके ज्यामितीय िॉडल 

बिािा। 
35. विमभन्ि प्रकार के तत्ि, 1डी 

(रॉड, बीि), 2डी (शैल), 3डी तत्ि 

( हेक्सा , टेट्रा), क््प्रंग, द्व्यिाि, 

कठोर मलकं। 
36. ट्रांसलेशि, रोटेशि, मसिेट्री, 

एक्सट्रूड, ्केल, ्िीप किांड 

का उपयोग करके FE िेश के 

साथ काय ुकरिा। 
37. सािग्री िॉडल (आइसोट्रोवपक, 

ऑथोट्रोवपक), लोडडगं और सीिा 
क््थनतयां (एकल बबदं ुऔर बहु 

बबदं ुबाधाए,ं िोडल बल और 

क्षण)। 
38. किेक्क्टविटी, डुक्प्लकेट, पहल ू

अिुपात, नतरछापि, िॉरपजे के 

मलए तत्ि गुणित्ता की जांच। 
39. लाइब्रेरी िें अंतनिमुितु 

सािधग्रयों के विमभन्ि गुणों और 

प्रकारों तथा विमभन्ि सीिा 
क््थनत विकल्पों से पररधचत 

होिा। 

पररचय, इंजीनियररगं 

 सि्याओं को 
हल करिे के तरीके, िैटट्रक्स 

मसद्धांत का पररचय, पररमित 

तत्ि विधध का पररचय, FEM िें 
चरण। 
 

सीएई सॉफ्टिेयर के जीयआूई से 
पररधचत होिा, ज्यामिनत, 

पररमित तत्ि िॉड्यूल से 
पररधचत होिा, विमभन्ि प्रकार की 
सािधग्रयों, गुणों और तत्िों से 
पररधचत होिा, वििेकीकरण की 
अिधारणा। 
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व्यािसानयक 

कौशल 190 

घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 50 घंटे 

विमभन्ि घटकों के 

पररमित तत्ि िॉडल 

का नििाुण करिा, 
जैस ेएफई िॉडमलगं 

के मलए ज्यामिनत 

तैयार करि ेके मलए 

ज्यामिनत क्लीिअप 

, िेमशगं की 
अिधारणा, 1डी, 2डी 
और 3डी तत्िों का 
िॉडमलगं, संरचिाओं 
के आधार पर िेश 

बिािा, तत्ि 

गुणित्ता िािदंड 

निधाुररत करिा और 

गुणित्ता की जांच 

करिा तथा िेश को 
अद्यति करिा। 

40. कैं टटलीिर बीि का एक पररमित 

तत्ि िॉडल बिाएाँ। पॉइं्स और 

लाइन्स किांड का उपयोग 

करके ज्यामिनत बिाएाँ बीि/बार 

तत्ि के साथ िेमशगं करें और 

िक्र/ज्यामिनत मिटाएाँ सािग्री 
को आइसोट्रोवपक के रूप िें चुिें 
और उपयुक्त क्रॉस सेक्शि (I-

सेक्शि / आयत/ितृ्त) चुिें। 
41. ट्रस संरचिा का एफई िॉडमलगं। 
42. 2D िेमशगं और इलेक्क्ट्रकल 

सपोटु ब्रैकेट का विश्लेषण 

िेमशगं के मलए डडजाइि की 
ज्यामिनत आयात करें। 
आिश्यक िेमशगं के प्रकार के 

संबंध िें िॉडल का 
आलोचिात्िक िूल्यांकि करें। 
िेमशगं की आिश्यकता के 

अिुरूप ज्यामिनत को संशोधधत 

/ संपाटदत करें। िध्य सतहों को 
निकालें िेमशगं तकिीक को 
निटदुष्ट / खोज कर ज्यामिनत 

के मलए िेश (शेल) बिाएाँ, 
सॉफ्टिेयर से संबंधधत। िकु्त 

ककिारों / िुक्त चेहरों, तत्ि 

सािान्य की जााँच करें। यटद 

िािदंड पूरा करिे िें विफल रहे, 

तो िेश को सही करें। तत्ि 

ज्यामिनत की जााँच करें और टदए 

गए विनिदेशों के साथ इसकी 
तुलिा करें। यटद आिश्यक हो 
तो ज्यामिनत को सही करें। 

िेमशगं की अिधारणा का 
पररचय। 
जाल के प्रकार का चयि 

/ तत्ि संरचिा के आधार पर. 

 

ज्यामिनत का आयात करिा, 
िेमशगं के मलए ज्यामिनत को 
साफ करिा। 
 

1D, 2D, और 3D तत्िों का 
उपयोग करके जाल बिािा, 
आिश्यकताओं को पूरा करिे के 

मलए जाल को संपाटदत / 

संशोधधत करिा। 
 

ज्यामितीय गुणित्ता पैरािीटर, 

सही सािग्री और गुणों को लाग ू

करिा, जाल की अखंडता और 

वििेक की जांच करिा। 
 

FEA सॉफ्टिेयर िें उपलब्ध 

विमभन्ि प्रकार के 3D तत्िों ( 
हेक्सा , टेट्रा, पेंटा) का पररचय। 
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43. िॉडल के घटकों को उपयुक्त 

सािग्री और तत्ि गुण निटदुष्ट 

करें। 
44. टेट्राहेड्रल तत्ि का उपयोग करके 

फ्लाईव्हील की 3D िेमशगं। 
ज्यामिनत आयात करें और 

विसंगनतयों की जााँच करें और 

ज्यामिनत को सही करें। टेट्रा 
तत्िों का चयि करें और जाल 

बिािे के मलए ऑटो-िेष का 
चयि करें। तत्ि की गुणित्ता की 
जााँच करें, यटद आिश्यक हो तो 
विफल ्थाि िें जाल के आकार 

को नियंबत्रत करके िॉडल को 
कफर से जाल करें । सािग्री गुण 

और तत्ि गुण निटदुष्ट करें। 
45. विमशष्ट लग कफटटगं की 3D 

िेमशगं। 
46. ऑटोिोटटि चेमसस फे्रि का 

एफई िॉडमलगं । 
व्यािसानयक 

कौशल 170 

घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 40 घंटे 

 

उपयुक्त भार और 

सीिांत क््थनतयााँ 
लागू करके सरल 

विश्लेषण के मलए 

घटकों को तैयार 

करें। [सरल 

विश्लेषण: - रैखखक 

्थैनतक विश्लेषण] 

47. कैं टटलीिर बीि के विके्षपण, 

तिाि, विकृनत, कतरिी बल 

और झुकिे िाले क्षण आरेख का 
पता लगाएं। िेमशगं के वपछले 

चरणों स ेकैं टटलीिर बीि के 

पररमित तत्ि िॉडल को आयात 

करें। उधचत लोडडगं (बबदं ु

भार/दबाि) और सीिा 
 क््थनत (कैं टटलीिर बीि को 
दशाुिे के मलए सभी 6 DOFs के 

मलए अंनति िोड िें से एक को 
बाध्य करें ) असाइि करें। 

उपयुक्त भार और सीिांत 

क््थनतयााँ लागू करें। 
 

विश्लेषण के मलए FE िॉडल 

तैयार करें, FE िॉडल को सॉल्िर 

को प्र्तुत करें। 
 

विश्लेषण की शुद्धता की जााँच, 

पररणािों का प्रसं्करण, 

विश्लेषण के पररणाि की 
व्याख्या। 
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्थैनतक तिाि विश्लेषण 

चलाएाँ। विके्षपण, तिाि, 

विकृनत, झुकिे िाले क्षण आरेख 

को प्लॉट करके पो्ट प्रोसेमसगं 

गनतविधधयााँ करें। 
48. छेद िाली प्लेट का रैखखक 

्थैनतक विश्लेषण करें। 
49. विमशष्ट लग का रैखखक ्थैनतक 

विश्लेषण करें। 
50. ब्रैकेट का ्थैनतक विश्लेषण करें 
51. ऑटोिोटटि चेमसस फे्रि का 

रैखखक ्थैनतक विश्लेषण करें। 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 30 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि; 

 

ईडी- 30 घंटे 

काय ुके क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें।) 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ट्रूिें्स का पररचय – 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषकु ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

रेखाएाँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त ह्त धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई ि्तु स ेिाप को िुक्तह्त रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त ह्त धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िग,ु सिांतर चतुभुजु। 
• अक्षरांकि एि ंअंकि – एकल ्ट्रोक। 

आयाि 

• तीर के प्रकार  

• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधाुरण की क््थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
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ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथाांश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकफक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एि ंअंतर) 

संबंधधत टे्रडों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान : 15 घूंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि; 

 

डब्ल्यूसीएस -

15 घंटे 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशिु 

करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

इकाई, अूंि 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
• िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

• गुणिखंड, HCF, LCM और सि्याएं 
• मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

• िग ुऔर िगिुूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सि्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सि्याएं 
• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

• प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

• द्व्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

क्षेत्रशमनत 

• िग,ु आयत और सिांतर चतुभुजु का क्षेत्रफल और पररिाप 

• बत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

• ितृ्त, अधिुतृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रज्यखंड, ष्भुज और दीघिुतृ्त 

का क्षेत्रफल और पररिाप 

• ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 

• ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतिुों का पाश्ि ु
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पषृ्ठीय क्षेत्रफल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात 

करिा 
बत्रकोणशमनत 

• कोणों का िापि 

• बत्रकोणमितीय अिुपात 

• बत्रकोणमितीय सारखणयााँ 
सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a) उद्योग का दौरा करें और विश्लेषण करिे का उन्ित तरीका सीखें। 
b) पररयोजिा काय ुिें लाइि उद्योग घटकों जैस े कक सरल धगयर, किेक्क्टंग रॉड, वप्टि या ककसी अन्य 

घटक आटद िें 3D िॉडमलगं शामिल है, क्जसिें कायाुत्िक प्रोटोटाइप पर ध्याि देिे के साथ QC ररपोटु 

शामिल है। 
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वर्चअुल एनालललिि एंड डडज़ाइनर FEM (फिननट एललमेंट मेथड) टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
सूंदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 170 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 40 घंटे 

 
 

जड़त्िीय राहत विधध 

और गैर-रैखखक 

विश्लेषण द्िारा 
घटक का विश्लेषण 

करें। 

52. वि्ततृ ड्राइंग का उपयोग 

करके घटक के ज्यामितीय 

वििरण एकत्र करें जैस ेआयाि, 

आकार, विरासत डेटा आटद। 
53. सॉफ्टिेयर से िक्र सतह, 

एक्सट्रूड, ररिॉल्ि, कफले्स 

चैंपस ुआटद उपकरणों का 
उपयोग करके ज्यामिनत 

बिाएं। 
54. अिुप्र्थ काट का वििरण 

निटदुष्ट करें और पररमित तत्ि 

िॉडल को कायाुक्न्ित करिे के 

मलए िॉडल को साफ करें। 
55. घटक के भौनतक और भौनतक 

गुणों को एकबत्रत करें। 
56. घटक का पररमित तत्ि िॉडल 

बिाएं और लाग ूसािग्री और 

भौनतक गुण निटदुष्ट करें। 
57. तत्ि अमभविन्यास, सािान्य, 

िुक्त ककिारों, और तत्ि 

गुणित्ता की जांच करें। 
58. भार लागू करें और सॉल्िर 

पैकेज स ेबाधाओं के बजाय 

जड़त्िीय राहत पर विचार करें। 
59. इच्छािुसार विके्षपण, तिाि 

और खखचंाि आटद के पररणाि 

उन्ित संरचिात्िक विश्लेषण 

द्व्यिाि तत्ि, दृढ तत्ि, क््प्रंग तत्ि 

जैस ेतत्िों का पररचय। जड़त्िीय भार 

का उपयोग करके रैखखक ्थैनतक 

विश्लेषण का पररचय 

जड़त्िीय राहत विधध का पररचय और 

जड़त्िीय राहत विधध (्थैनतक 

विश्लेषण) का उपयोग करके घटक 

का विश्लेषण। 
गैर-रैखखकता की अिधारणा का 
पररचय। 
ज्यामितीय, सािग्री और टोपोलॉजी 
गैर रेखीयता। 
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िांगें। 
60. प्रनतकक्रयाएाँ प्राप्त करिे के मलए 

विश्लेषण चलाएाँ। 
61. पररणािों की सिीक्षा करें, बल 

और प्रनतकक्रयाएं 0 होिी चाटहए 

और पररणाि की गणिा ककए 

गए पररणाि डेटा के साथ 

तुलिा करें।  
62. गैर-रैखखक विश्लेषण के मलए, 

िािक सािग्री के ्थाि पर 

गैर-रैखखक सािग्री जोड़ें। 
63. विश्लेषण चरणों को चरणों को 

जोड़कर बढाया जाता है और 

सिय चरणों को जोड़ा जाता है। 
बड़े विके्षपण को चालू ककया 
जाता है। गैर-रैखखकता जााँच के 

मलए। 
व्यािसानयक 

कौशल 150 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 45 घंटे 

 
 

घटक, ब्रैकेट और 

संयोजिों का िोडल 

विश्लेषण करिा 
तथा िोड आकृनतयों 
(कठोर और ्थािीय 

निकाय) और 

आिवृत्तयों के बारे िें 
अिधारणा को लागू 
करिा। 

64. घटकों के ज्यामितीय वििरण 

एकबत्रत करें। जैस ेकक लंबाई, 

चौड़ाई, ऊाँ चाई, क्रॉस सेक्शिल 

वििरण और परीक्षण के तहत 

घटक का वि्ततृ धचत्र (ब्रैकेट, 

कोण, सरल संयोजि और कोई 

अन्य घटक)। 
65. ज्यामितीय वििरण और 

ज्यामितीय उपकरण जैस ेरेखा 
सतह, एक्सट्रूड, कफलले्स, 

चैंपस ुआटद का उपयोग करके 

घटक की वि्ततृ ज्यामिनत 

बिाएं। 
66. सतह पैिलों के मलए 1डी और 

2डी तत्िों और ठोस पदाथों के 

िोडल विश्लेषण क्यों और िोडल 

विश्लेषण की आिश्यकता 
प्राकृनतक आिवृत्त की अिधारणा और 

प्राकृनतक आिवृत्त का सिीकरण 

 

प्राकृनतक आिवृत्तयों की गणिा िें 
द्व्यिाि और कठोरता की 
अिधारणा। 
 

अिुिाद की अिधारणा और अिुिाद 

को रोकिे के तरीके। 
 

घटक िें होिे िाली कठोर निकाय 

विधाओं और विधा आकृनतयों की 
अिधारणा। 
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मलए 3डी तत्िों का उपयोग 

करके ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉडल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 

किेक्शि ्थावपत करें। 
67. घटक के मलए उपयोग की जािे 

िाली सािग्री के भौनतक गणु 

और शक्क्त गुणों को एकबत्रत 

करें। सािग्री का घित्ि 

आिश्यक है। 
68. घटक के पररमित तत्ि िॉडल 

को सािग्री गुण निटदुष्ट करें। 
69. घटक के भौनतक गुण जैस े

िोटाई आटद एकबत्रत करें।  
70. पररमित तत्ि िॉडल को 

भौनतक गुण निटदुष्ट करें। 
71. तत्ि अमभविन्यास और 

सािान्य, िुक्त ककिारों, और 

तत्ि गुणित्ता की जांच करें। 
72. के मलए सिाधाि प्रकार का 

चयि करें । घटक के मलए 

कठोर और ्थािीय िोड (कि 

से कि 10 िोड आकार) का 
अिुरोध करिा। 

73. पररणािों की सिीक्षा करें और 

उपलब्ध परीक्षण डेटा के साथ 

तुलिा करें। पहले 6 सबस े

कठोर शरीर िोड हैं, यािी 
अिुिाद और रोटेशि िें 
विके्षपण अक्षों और प्राकृनतक 

आिवृत्तयों स ेकि 0 ह्ुस। 

दृढ निकाय िोड और ्थािीय िोड 

तथा इसके िोड आकार के बीच 

अंतर। 
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्थािीय िोड प्राकृनतक 

आिवृत्तयों 0 ह्ुस से अधधक 

होिा चाटहए। 
व्यािसानयक 

कौशल 260 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 70 घंटे 

 
 

पररितिुशील 

तापिाि िें चालि 

और संिहि के मलए 

प्लेट, बीि जैसे सरल 

घटकों का बुनियादी 
थिलु विश्लेषण 

निष्पाटदत करें। 

74. परीक्षण के अंतगतु घटक 

(प्लेट, बीि, कोण और अन्य 

सरल घटक) का वि्ततृ धचत्रण 

करके घटकों के ज्यामितीय 

वििरण एकबत्रत करें। 
75. वि्ततृ ज्यामिनत बिाएाँ या 

यटद ज्यामिनत आसािी स े

उपलब्ध हो तो उसे आयात करें। 
ज्यामिनत सफाई करें। 

76. 1डी और 2डी और 3डी तत्िों का 
उपयोग करके ज्यामितीय 

वििरण का उपयोग करके 

घटक का पररमित तत्ि िॉडल 

बिाएं और आिश्यक जंक्शिों 
पर किेक्शि ्थावपत करें। 

77. घटक के मलए उपयोग की जािे 
िाली सािग्री के भौनतक गणु 

और शक्क्त गुण एकबत्रत करें। 
घित्ि, वि्तार का ऊष्िीय 

गुणांक आिश्यक है। FE 

िॉडमलगं के मलए भौनतक गणु 

एकबत्रत करें । 
78. घटक के पररमित तत्ि िॉडल 

को भौनतक गुण और सािग्री 
गुण निटदुष्ट करें। 

79. तत्ि अमभविन्यास और 

सािान्य, िुक्त ककिारों और 

तत्ि गुणित्ता की जांच करें। 
80. प्रारंमभक तापिाि और अंनति 

गिी का ह्तांतरण 

ऊष्िा ्थािांतरण विश्लेषण, इसकी 
आिश्यकताएं, िहत्ि और इसके 

प्रकार अथाुत चालि, संिहि और 

विककरण 

चालि, संिहि और विककरण के मलए 

प्रतीक और गखणतीय 

अमभव्यक्क्तयााँ। 

ताप ह्तातंरण विश्लेषण के मलए 

िूलभूत आिश्यकताए ंजैस ेतापिाि, 

तापीय प्रिाह, तापीय प्रिाह, तापिाि 

प्रिणता तथा घटक पर इसका 
अिुप्रयोग जैसे िोडल, सतह आटद 

पर। 
ऊष्िा ्थािांतरण की क््थनत की 
जांच के मलए सािग्री डेटा संग्रह और 

भौनतक डेटा संग्रह। 
विश्लेषण के पररणाि जैस ेऊष्िा 
प्रिाह और तापिाि वितरण आटद का 
अध्ययि करें। 
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तापिाि जैस ेसीिा क््थनत 

और भार निटदुष्ट करें। ताप 

प्रिाह और तापिाि वितरण का 
अिुरोध करिा। 

81. थिलु विश्लेषण के रूप िें 
सिाधाि का चयि करें और 

पररणािों के मलए चलाएाँ। 
82. पररणािों की सिीक्षा करें और 

घटक िें तापिाि वितरण और 

ताप प्रिाह की जांच करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 130 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

35 घंटे 

 
 

बीि और ककसी भी 
निलंबि घटकों का 
आिवृत्त प्रनतकक्रया 
विश्लेषण करें । 

83. घटकों के ज्यामितीय वििरण 

एकबत्रत करें। जैस ेकक लंबाई, 

चौड़ाई, ऊाँ चाई, क्रॉस सेक्शिल 

वििरण और परीक्षण के तहत 

घटक का वि्ततृ धचत्र। 
84. ज्यामितीय वििरण और 

ज्यामितीय उपकरण जैस ेरेखा 
सतह, एक्सट्रूड, कफलले्स, 

चैंपस ुआटद का उपयोग करके 

घटक की वि्ततृ ज्यामिनत 

बिाएं। 
85. सतह पैिलों के मलए 1डी और 

2डी तत्िों और ठोस पदाथों के 

मलए 3डी तत्िों का उपयोग 

करके ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉडल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 

किेक्शि ्थावपत करें। 
86. घटक के मलए उपयोग की जािे 

िाली सािग्री के भौनतक गणु 

और शक्क्त गुण एकबत्रत करें। 

उन्ित विश्लेषण 

गनतशील लोडडगं का पररचय. 

गनतशील कठोरता का पररचय  

आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण का 
पररचय, साइिसोइडल आिवृत्तयों के 

रूप िें इिपुट। 
सिय पर निभरु लोडडगं जसै ेकक 

साइिसोइडल लोड, आिेग लोड का 
पररचय। 
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सािग्री का घित्ि आिश्यक 

है। घटक के पररमित तत्ि 

िॉडल को सािग्री गुण निटदुष्ट 

करें।  
87. घटक के भौनतक गुण जैस े

िोटाई को एकबत्रत करें। 
भौनतक गुणों को पररमित तत्ि 

िॉडल िें निटदुष्ट करें। 
88. तत्ि अमभविन्यास और 

सािान्य, िुक्त ककिारों, और 

तत्ि गुणित्ता की जांच करें। 
89. पैरािीटट्रक सिीकरण का 

उपयोग करते हुए घटक के 

िुक्त मसरे पर साइिसोइडल 

भार निटदुष्ट करें और 

आिश्यक सीिा क््थनत के साथ 

िॉडल के आधार पर िांनछत 

्थाि पर सिथिु प्रदाि करें। 
90. क्षखणक विश्लेषण के मलए 

सिाधाि प्रकार का चयि करें। 
लोड चरण के रूप िें सिय 

चरण और सिाक्प्त सिय को 
अपडेट करें और वि्थापि, िेग 

और तिाि का अिुरोध करें। 
िॉडल चलाएाँ। 

91. उधचत वि्थापि िेग, तिाि 

आटद के मलए पररणािों और 

वि्थापि की सिीक्षा करें। 
पेशेिर 

कौशल 

130 बज े

 

पेशेिर 

इंजि घटकों, िेल्डेड 

जोड़ों आटद का थिो-
िैकेनिकल 

विश्लेषण करिा। 

ताप-यांबत्रक विश्लेषण 

92. घटकों के ज्यामितीय वििरण 

एकबत्रत करें। जैस ेकक लंबाई, 

चौड़ाई, ऊाँ चाई, क्रॉस सेक्शिल 

थिो-िैकेनिकल विश्लेषण का 
पररचय। ककसी भी लोडडगं प्रकार को 
घटक पर यांबत्रक भार के साथ-साथ 

थिलु लोड के रूप िें पररिनततु ककया 
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ज्ञाि 

35 घंटे 

 
 

वििरण और परीक्षण के तहत 

घटक का वि्ततृ धचत्र (इंजि 

घटक, िेल्डेड जोड़, थिलु लोड 

के संपकु िें आिे िाले घटक)। 
93. ज्यामितीय वििरण और 

ज्यामितीय उपकरण जैस ेरेखा 
सतह, एक्सट्रूड, कफलले्स, 

चैंपस ुआटद का उपयोग करके 

घटक की वि्ततृ ज्यामिनत 

बिाएं। 
94. सतह पैिलों के मलए 1डी और 

2डी तत्िों और ठोस पदाथों के 

मलए 3डी तत्िों का उपयोग 

करके ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉडल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 

किेक्शि ्थावपत करें। 
95. घटक के मलए उपयोग की जािे 

िाली सािग्री के भौनतक गणु 

और शक्क्त गुण एकबत्रत करें। 
सािग्री का घित्ि आिश्यक 

है। घटक के पररमित तत्ि 

िॉडल को सािग्री गुण निटदुष्ट 

करें। 
96. घटक के भौनतक गुण जैस े

िोटाई को एकबत्रत करें। 
भौनतक गुणों को पररमित तत्ि 

िॉडल िें निटदुष्ट करें। 
97. तत्ि अमभविन्यास और 

सािान्य, िुक्त ककिारों, और 

तत्ि गुणित्ता की जांच करें। 

जाता है और उसका विश्लेषण ककया 
जाता है। 
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98. ककसी भी भार को यांबत्रक भार 

के रूप िें पररिनततु करें ताकक 

इसे बबदं ुभार या दबाि आटद 

के रूप िें लागू ककया जा सके, 

और इसिें तापिाि भार भी 
शामिल हो। 

99. ्थैनतक विश्लेषण के मलए 

सिाधाि प्रकार का चयि करें 
और वि्थापि, िेग और 

तिाि का अिुरोध करें। िॉडल 

चलाएाँ। 
100. उधचत वि्थापि िेग, तिाि 

आटद के मलए पररणािों और 

वि्थापि की सिीक्षा करें। 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 45 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी- 45 घंटे. 

 
 
 

काय ुके क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 

• िट, बोल्ट, ्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों जैस ेडबल 

िट, कैसल िट, वपि आटद की ड्राइंग पढिा। 
• िींि की ड्राइंग पढिा 
• ररिे्स और ररिेटेड जोड़ों, िेल्डेड जोड़ों का अध्ययि 

• पाइपों और पाइप जोड़ों के रेखाधचत्र को पढिा 
• जॉब ड्राइंग, सके्शिल व्यू और असेंबली व्यू को पढिा 

कायषिािा गणना औि ववज्ञान: 30 घूंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 30 

घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशिु 

करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

घर्षण - लाभ और हानि, घषणु के नियि, घषणु गुणांक, घषणु कोण, घषणु 

से संबंधधत सरल सि्याए ं

घषणु - ्िेहि 

घषणु - घषणु का गुणांक, अिुप्रयोग और कायशुाला अभ्यास िें घषणु के 

प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकषणु कें द् - गुरुत्िाकषणु कें द् और इसका व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफि औि अननयशमत सतहों का क्षेत्रफि 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और बत्रज्यखंड 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रफल से संबंधधत सि्याएं - ितृ्त, ितृ्त का खंड 
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और बत्रज्यखंड 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सि्याओं से संबंधधत अिुप्रयोग 

आकिन औि िागत ननधाषिण 

व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधाुरण - आकलि एि ंलागत निधाुरण पर सि्याएं 
। 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) िा्तविक घटकों पर विश्लेषण कैसे ककया जाता है, इसके बारे िें अधधक जािकारी प्राप्त करिे के मलए उद्योग 

का दौरा करें और िा्तविक विश्लेषण प्रकारों को विकमसत करिे की प्रकक्रयाओ ंको जािें तथा सिाि घटकों पर 

काय ुकरें। 
b) ककए गए विश्लेषण के आधार पर निष्कष ुनिकालिा, यटद कोई हो तो डडजाइि िें अद्यति की मसफाररश 

करिा। 
c) तकिीकी द्तािेज मलखिे के बारे िें अधधक जािें . 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूची 
वचुषअि ववश्िेर्ण औि डडजाइनि एफईएम (परिशमत तत्व ववधध) (24 उम्मीदवािों के बैच के शिए) 

क्र. सूं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 
A. सामान्य मिीनिी / सॉफ्टवयेि इूंस्टॉिेिन 

1.  यूपीएस (अन्य व्यिसायों के मलए 

सािान्य) 

3 केिीए बैटरी और ट्रॉली के साथ 
1 िं. 

2.  औद्योधगक कायु् थाि (अन्य 

व्यिसायों के मलए सािान्य) 

32 जीबी रैि, NVIDIA Qdr 4GB, 

Intel XeonW-2123 3.6 4C, 
1TB 

HDD, USB कीबोड ुऔर USB 

ऑक्प्टकल िाउस 

20 िग. 

3.  िॉनिटर (अन्य टे्रडों के मलए सािान्य)  

आईपीएस डड्प्ले, संकीण ुबेजल 
20 िग. 

4.  रैक के साथ सिरु (अन्य व्यिसायों के 

मलए सािान्य) 

इंटेल जीऑि मसल्िर 4114 

2.2G, 10C/20T, 9.6GT/s, 14M 

कैश, टबो, HT (85W) DDR4-

2400, 600GB 
x 5nos. 10K RPM SAS, 12Gbps 

512n 2.5in हॉट प्लग हाड ुड्राइि 

1 िं. 

5.  सीएडी/सीएई सॉफ्टिेयर - ANSYS सीएडी ्थैनतक संरचिात्िक 

विश्लेषण, िोडल विश्लेषण, 

टोपोलॉजी अिुकूलि, टोपोलॉजी 
अिुकूलि, क््थर अि्था थिलु, 

क्षखणक थिलु, चालि, संिहि 

20 िग. 

 
 

 

ANNEXURE-I 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से ्िीकार करता है 

क्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सद्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है क्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूण ुयोगदाि टदया है। 

वचुषअि एनाशिशसस औि डडजाइनि FEM (परिशमत तत्व ववधध) टे्रड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने के 

शिए र्ाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूची 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

1.  अजय भगत, संयकु्त निदेशक आरडीएसडीई, चेन्िई अध्यक्ष 

2.  पी. गोविदंराज , ए.डी. एिएसटीआई, चेन्िई सिन्ियक 

3.  एिज ेविजय राजू, एडी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सद्य 

4.  केिीएस िारायण, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सद्य 

5.  सतीशकुिार एि, ए.डी. सरकारी आईटीआई, बोडी उद्योग विशेषज्ञ 

6.  डब्लू. जैिसि , जेटीओ सरकारी आईटीआई, डडडंीगलु उद्योग विशेषज्ञ 

7.  एि. राजा, एटीओ सरकारी आईटीआई, मशिगगंा उद्योग विशेषज्ञ 

8.  िी. िुथु्िािी, सरकारी आईटीआई, िागरकोइल उद्योग विशेषज्ञ 

9.  प्रदीप एस, सीनियर इंजीनियर टाटा टेक्िोलॉजीज उद्योग विशेषज्ञ 

10.  िेंकटकृष्णि , पीआरएल/एडी सरकारी आईटीआई गुंडालि उद्योग विशेषज्ञ 

11.  डॉ. इक्श्तयाक खाि, कायकु्रि 

निदेशक 
टाटा टेक्िोलॉजीज 

उद्योग विशेषज्ञ 

12.  प्रशांत हैंडडगडं , कायकु्रि निदेशक टाटा टेक्िोलॉजीज उद्योग विशेषज्ञ 

13.  जी. राजि , सीनियर डी'ििै एिएसटीआई, चेन्िई उद्योग विशेषज्ञ 

14.  एि. गणेश , VI एिएसटीआई, चेन्िई उद्योग विशेषज्ञ 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाुण 

विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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